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DEPARTAMENTO NACIONAL
DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

EXPEDIENTE DA DIVISAO
DE PATENTES

Exigéncias

Térmos com exigéncias a cum-
prir:

De 12 de julho de 1965

N.° 109,710 — The Chemstrand
Corporation.

N.° 108.267 — E. I. du Pont
de Nemours And Company.

N.° 124.871 — Texel — Socie-
dade Andnima.

N.© 132,197 — N. V. Philips
Gloeilampenfabrieken.

N.* 132.199 — N. V.
Gloeilampenfabrieken.

N.° 133.023 — The Carborundum
Company.

N.»° 133.203 — E. I, du Pont de
Nemours And Company.

N.* 155.906 — Rudof Brixner.

N.* 156.920 — Amecrican Cya-
namid Company.

N.* 157.152 — Olindo Villardo.

N.° 157.495 — Kichi Amemya,
Takshi Amemiya ¢ Akiryg Amemiya

N.® 157.909 — Leon B%bdovolsky

N.° 157.923 — Rhone Poulene
¥. A,

N.» 157.931 — Alvaro Athaualpa
Cardoso Ojeda.

N.° 157.937 — Elza Kunis.

N.° 157.938 — José dos Santos.

N.° 157.946 — José Cerqueira
Garcia.

N.* 157.962 — Metalirgica Jag
Ltda.

Ns. 157.963 e 157.964 — Wang
Cheim.

N.» 157.965 — Alfred Herzka.

N.° 157.970 — Mauricio de Me-
nezes,

N.* 157.973 — Yukie Isejima.

N.» 157.974 — Ciedem Comér-
cio e Indastria de Estantes Des-
montaveis de Madeira Ltda.

N.* 157.975 — Wernwer Som-
merk:ld.

N.° 157.976 — Fabio Carvalho
Morelli e Sergio Mario Carlini.

N.° 157.982 — Jos’é Spinosa.

N.° 157.8%3 —- Giuseppe Mon-
teferrario.

N.» 157.986 — A Noiva Elegante
— Modas e Confecgdes Llta.

N.* 157.997 — G. B. C. — Cor-
poration.

Philips’

SECAO Il

CAPITAL #EDERAL

REVISTA DA PROPRIEDADE
INDUSTRIAL

N.° 158.006 — Gunner Ivar Fre-
dbolm.

N.° 158.012 — Infal Industria
Nacional de Frizos para Autos Li-
mitada.

N 133.903 — Willys Motors,
Inc.

N.> 133.908 — Fabrica de Ca-
netas Delta Ltda.

N.° 135.361 — Johanm Glock-
shuber,

N.* 158,032 — Roberto Rodri-
gues da Costa.

N.® 158.055 — Guilherme Sbro-

gio.
N.° 158.064 — Getulio Lino da
Silva.

N.* 518.068 — Gunther Treudt.
N.® 158.069 — Santiago Martins
N.* 158.070 — Prat — Produ-
tos Plasticos Ltda. '

N.° 158.071 — José de Assump-
¢dlo Marques.

N.* 158.109 — Alexandre Car-
doso de Siqueira.

N.° 158.114 — Jacques Nicolas
Wiser., -

N.° 158.121 — Fabrimar S. A.
Indudstria e Comércio.

N.° 158.125 — Guilbherme de
Souza.

EXPEDIENTE DA DIVISAO
DE PATENTES

Republicado por ter saido com
incorrecdes.

De 12 de julho de 1965

Notificagdo:

Uma vez decorrido o prazo de
recurso previsto pelo art. 14 da
Lei n.° 4.048 de 29-12-61, e mais
10 dias para eventuais juntadas de
recursos e se do mesmo nio se
tiver valido nenhum interessado,
ficam os requerentes abaixo men-
clonados a comparecer a éste De-
partmento, a bim de efetuarem o
pagamento da primeira anuidade
dentro do prazo de sessenta dias
na forma do paragrafo 1nico do
art. 33 do Codigo da Propriedade
Industrial para que sejam expe-
didas as respectivas cartas pa-
tentes. ’

Privilégio de invencido defe-
ridos: .

N.° 113.906 — Recipiente de
vidro em forma de mpola para
guardar liquidos sujeitos a decom-
posicdo e instabilidade, bem como
processo para fabricd-lo de Frie-
drich August Heinz Kock,

N.° 121.800 — Processo para
preparar uma aperfei¢oada ragéo
soOlida, resistente 4 dgua para ani-
mais de Corn Products Company.

N.* 123.237 — Processo para a
fabricacdo de blocos préprios para
a construcdo de paredes e de for-
nos siderirgicos e finalidades se-
melhantes e blocos obtides pelo
referido processo de Dolomite
Franchi S§. A. P,

N.° 124,859 — Cabide para rou-
pas de Mission Industries,

N.°» 125,785 — Processo para a
estabilizacdo de polimeros de for-
maldeido de alto peso molecular
de Societa Italiana Resine.

N.° 126.157 —— Novos complexos
metilicos com elementos de liga-
¢do homogéneos e sua preparacio
de The Australian National Uni-
versity.

N. 127.216 — Um ndvo pro-
cesso de impressdo com stencil e
o aparelho duplicador usado para
¢sse fim de Emilio Beltrati @ An-
ténio Wolf.

N.> 217.849 — Novos agos dpu-
teis de baixo teor de carbonro con-
tendo nitreto de Ishikawajima Ha-
rima Jukogyo Kabushiki Kaisha.

Priviiégio de invencde inde-
ferido:

N.> 131.843 — Novas disposi-
¢Oes em ou relativos a utensilios
e vasilhames de vidros de Indds-
tria ¢ Comércio de Cristaie Cabe
Ltda..

Transferéncia de noine de ti-
tular de patente:

Foi mandado averbar a transfe-
réncia da patentes abaixo.

Devoe & Raynolds Comnany .‘nc.'
— Transferéncia para seu nome
sob as leis organizada do Estado

QUINTA-FEIRA, 18 DE JULHO DE 196%

EXIGENCIAS

— -

Térmos com exigéncias a cumprirs

N, 113.271 — Auto Union GMBH,,

N, 127.708 — Abbott Laboratories.;

N. 128.009 — Aluminium Laborae
tories Limited.

N. 134.168 — Promocheque Renda
Ltda

N. 134.624 — Robert Bosch GMBH.
N. 129.161 — Ethyl Corporation.

DIVERSOS :

N. 107.762 — Auresnede Pires Stee
phan —~ Torno sem efeito o despae
cho de arquivamento publicado em
21-12-960, para submeter 0 processo
a0 exame técnico na S.T.-3.

N. 120.732 — Luiz José de Souzs
— Torno sem efeifo o despacho dJde
arquivamento publicado em 16-7-83,
para submeter 0 processo 8 novo exa-
me técnico na S.T.-3. i

N. 121.043 — Kiyomi Seki - Con-
cedo o desarquivamento,

N. 127.194 — Gino Grili — Con-
cedo o desarquivamento.

N. 144.985 — J, Abrahdo, Expor-
tacio Comércio e ndustrin — Cone
cedo o desarquivamento,

N. 130.314 — Bernard Silverstein
— Arquive-ge.

N. 131.740 — Francisco Pires de
Camargo — Arquive-se.

N. 134.582 — N.V. Research La-
boratorium, Dr. C. Janssen — Ane
quive-se.

N. 155.055 — Josué Ferreira Bue-
no — Arquive-se.

EXPEDIENTE DA SECAQ DE
TRANSFERENCIA E LICENCA

Alteragdo de nome de titular da
processos.

Rio, 12 de julho de 1965.

Foram averbadas as seguintes ale
teragoes de nomes:

s I4
Lidice S.A. Industria e Comércigp
de Plasticos —~ Pede pare ser ange
tada nas marcas:
Lidice n., 300.872,
Lidice n. 300.873.
Lidice n. 300.874.

EXIGENCIAS
Processos com exigéncias @ cumpriy

Rical, Indusirial e Comercial Fare
macéutica Ltda. — Na transferéncia -
do registro n. 208,210,

Petercu Comércio e Industria de
Eletricldade S.A. — No pedido de
averbaciio de contrato do regisiro
n. 239.860. -

de Deware na patente de ntimero
37.339 — Privilégio de invencdo.

m(:ia. § Jane;.‘q %oomérclo e Indose
— Na aver| de contrato
registro n. 287.890. do
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! = As Repartigées Publicas}

feverdo remeter o expediente
destinado a publicagdo nos
jornais, didariamente, até as
15 horas, exceto aos sdbados,
quando deverdo fazé-lo até as
31,30 horas.

: == As reclamagdes pertinen-
des & matéria retribuida, nos
gasos de erros ou omissdes, de-
verdo ser formuladas por es-
erito, a Se¢da de Redagdo, das
® ds 17,30 horas, no mdximo
até 72 horas apds a saida dos
érgdos oficiais,

— Os originais deverdo ser
dactilografados e auteidicados,
ressalvadas, por quem de di-
reilo, rasuras e emendas.,

— Ezcetuadas as para o
exterior, que serdo sempre
anuais, as assinaturas poder-
se-do tomar, em qualquer épo-
£a, por seis meses ou um ano,

— As assinaturas wvencidas
poderdo ser suspensas sem
aviso prévio,

Pare facilitar aos asstnantes
a verificag@o do prazo de vali-
bdade de suas assinaturas, na

DI

ARIO OFICIAL (Secgdo Il
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OIRBTOR

CHEFR DO BERVIGO DR PUBLICAGCHES

MURILO FERREIRA ALVES

Secte de do

EXPEDIENTE

DEPARTAMENTO DE IMPRENSA NACIONAL

* GRARAL

ALBERTO DE BRITO PEREIRA

DIARIO OFICIAL

suclio w

CHRFE DA SEGAC Dm NREDAGAO

FLORIANO GUIMARAES

Maciona’ de Propriedade thdustriel ¢ Ministéria
du Indastria » Comdreias

impresso nas oficinasdo Departamente @e imprenss Neclonst

do Dep L

REPARTICOES E PARTICULARES
Capital e Interior:

Semestre « o+ » Cr$ 600s J
ARO o o 0 6 ¢ o Cr$ 1.200,

g  Exterior:

ANO . « o« » « Cr$ 1300,

ASSINATURAS

FoNcronArios
Capital e Interiors

-~

Semestre , » . Cr$ 450
Ano . + « + « Cr§ 9004
Exterior:

Ano s 0 0 0o o o Cr$ ltomt“

parte supericy do enderégo vdo
impressos o numero do taldo
de registro, o més e 0 ano em
que findard.

4 fim de .evitar solugcio de

continuidade no recebimento
dos jornais, devem os assinan-
tes providenciar a respectiva
renovagdo com antecedéncia

Jutho de 1965

— As ReparticGes Publicas
clngir-se-do ds assinaturas
anuais renovadas até 28 de
fevereiro de ecada ano e 4@
Iniciadas, em qualquer época,
pelos drgdos competentes,

— A fim de possibilitar a re«
messa de valores acompanha-
dos de esclarecimentos quanto
a sua aplicagdo, solicitamos
usem os interessados prefe-
rencialmente cheque ou vale
postal, emitidos a favor do
Tesoureiro do Departamento
de Imprensa Nacional.

— Qs suplementos das edi-
¢oes dos drgdos oficiais 36 se
fornecerdo aos assinantes que
os solicilarem no ata da assi-
natura. . :

— O funciondrio publico fe-
deral, pura fazer jus ao des-
conte indicado, deverd provar
esta condi¢gdo no ato da assi-
natura,

— O custo de cada exemplar
atrasado dos dérgdos oficiais
serd, na venda avulsa, acresci-

minima, de trinta (30) dias.

do de Cr§ se do mesmo
ano, e de Cr§ * por ane
decorrido. ’

Militio Gomes de Carvalho — Na
transferéncia do registro n. 264.419.

Antdnio Narvaez & Cia. — No re-
curso interposto ao indeferimento do
térmo n. 171.591.

DIVERSOS

Francisca Rocilda de Aguiar — Na
transferéncia do térmo 460.723 ~— Ar-
quive-se ¢ pedido, por falta de cum-
primento da exigéncia.

Raimunda Leite Ribeiro Na
transferéncia do térmo n. 462.576 —
Arquive-se, por falta de. cumprimen-
to0 da exigéncia.

EXPEDIENTE DAE DIVISGES
“E SECOES .

Republicados por terem saido
com incorregdes.

De 12 de julho de 1965

Notificagdo:

Uma vez decorrido o prazo dej.

recurso “previsto pelo art. 14 da
Lei n.° 4.048 de 29-12-61, e mais
10 dias para eventuais juntadas de
recursos e do mesmo ndo se tem}o
valido nenhum interessado, serdo
Jogo expedidos os certificados
abaixo.

Marcas deferidas:

N.° 357.075 — Ubayara — Clas-
»e 8 de Mario Maino.
" N.° 433.047 — MD — Classe 6
'de M. Dedini S. A. Metalugica.
N.* 433.048 — MD — Classe 8
Be M. Dedini S. A. Metaligica.

‘ ° 446.499 —‘Revista_ I:‘orense
:—N(Jlasse 32 de -Cia. Editora Fo-

Yo e 446,061 — Tre Sec 64 —

N.° 46.509 Aristocrata
Classe 41 de Mirabel S. A. Pro-
dutos Alimenticios.

N.° 447.866 — Mauricio Lange
— Classe 11 de Mauricio Lange
& Cia. Ltda.

N.° 453.186 — Rio Son — Clas-
se 8 de Rio Saon §. A. — Sem
exclusividade das expressdes Rio
Som separadamente.

N.° 286.014 — Cuir de Russie de
Luvillya — Classe 48 de Perfumes
Luvillya Ltda.

N.° 259.760 — Titex Plus —
Classe 11 de Gunther & Co.

N.° 390.803 — Vasalgil — Clas-
se 3 de.Laboratério de Piologia
Vlinica S. A.

N.° 364.611 — Sanitized M. R.
— Classe 23 de Sanitized Incor-
porated — Sem direito ao uso da
¢Or vermelha na cruz constante do
cliché. )

N.° 447,586 — Pinguin Pouvost
Nené — Classe 24 de Lanificlo
Sulriograndense S. A. ,

N.° 425.067 — Contra — Clas-
se 8 de Fabrica Contra Ltda. —
Com a exclusio de benjamins,

boias e normografos e tecnigrafos. | Ltd

N.* 420.288 — RMG — Classe
de Mercantil Gloria S. A.

N.* 422.655 — Diana — Classe
n.° 40 de Marcenaria Diana Ltda.

N.* 426.087 — Incomarquis —
Classe 6 de Industria e Comércio
de Méquinas Santa Cruz ‘Ltda.

N.” 427.095 — Panamerica Sdo
Paulo — Classe 5 de Panemerica
S3o Paulo de Ferro e Aco Ltda.
— Com exclusdo de cimento me-
*Alico e couragas. | _-.

‘N 427.421 — Grafieletro —
Classe 16 de Grafite e Eletrodos
Industriais Grafieletro. S. A

8

we 46 de Ferol S. A. Indistria
%oméro;' L e

N.® 429.154 — Loja Paulista —
Classe 30 de Alberto Lundgren
Tecidos S. A.

N.® 431.340 — Reliquia — Clas-
se 43 de Perfumaria Kanitz Ltda.

N.» 432,008 — Artex — Classe
n.° 8§ de Luminosns Artes Neon
Ltda.

N.» 432,243 — Garimpo — Clas-
se 13 de Garimpo Joias Ltfa,

N.» 432.245 — Panorama —
glaige 8 de Standard Elécirica

N.° 433.265 — B Victoria —
Classe 8 de Gaggia Brasileira M-
quinas para Café Ltda. .

N.® 437.586 — Junior — Classe
n.° 6 de Elgin Fabrica de Ma-
uinas de Costura S. A. '

N.° 445.219 — Discol — Classe
n.* 47 de Discol Distribuidora de
Cenbustiveis Ltda.

N.o 444 .954 Himalaia
Classe 36 de Calgados Himalaia
Ltda. \

N.° 447.204 — Bird’s Eye —
Classe 36 de Cia. Johnson & John-
son do Brasil, Produtos Cirtrgicos

N.° 447.320 — Fazenda Velha
— Classe 42 de Maniero & Cia,
a.

N.* 447.259 — Shaft Moudt —
Classe 6 de Falk do Brasil S. A.
Euipameéntos Industriais.

N.* 447.:761 — Tip Car — Clas-

se 38 de ’;‘:pogral‘ia Carvatho Ltda.
—_Substltuindo a expressio ce-
lulide por celulose, na revindica-
¢do dos artigos.
.N.' 448.043 — Saida da escola
figura — Classe 38 de C. Villas
Boéas Estabelecimentos Graficos
Sociedade Andnima.

N.® 448.680 — Vulcdo — Clas-
se 11 de Olivio D’Assumpgdo Fer-
reira & Filhos Ltda. — Com . ex-
clusio de fornos portateis.

N.° 448.509 — Rio Negro ~
Classe 32 de Gréafica Rio Negre
Ltda.

N.® 448.800 — René — Classs
n.° 14 de Decoracdes Rend Ltda.

N.92 448.930 — Bossa Nova — cl. 38
— de: Max Nicolay — substituinds
a expressio: Alpargatas — por: Ale
pergatas, na reivindicacio dos artigos,

N2 449.070 — As conguistas maoe
dernas e o mundo do futuro — clase
se 38 — de: Cast Editdra Vecchi Lida.

N2 450.022 — Candanga — cl. 43
— de: Waldemar Devisate Rodrigues.

ExpressGo de Propaganda Deferida

N©° 364.859 — Panosos Produtos
Milprint — classes 1 — 38 — 39 —
requerente: Milprint Comercial Ltda.
— artigo 121 do Cédigo.

Sinal de Propaganda Deferida

NJe 360.490 — Instituto das Vita-
minas — classes 2 — 3 — 4 — e 41 —
de: Fabiano Fabianl — de acdrde
com o artigo 117 n.? 1 do Cdédigo, ten-
do em vista.o registro 258.981 do re-
querente.

Frase de Propaganda Deferida

N2 365.4168 — Compre Arcas de
Natal — classes 41 — 42 — de: Mer-
cantil Lar Peliz Ltda. — artigo 122
do Cédigo. - . .

" Nome Comercial Deferido

NZ® 367.974 — Cia. Cervejaria Cea-
rense — classe 42 — de: Cia. Cerve-
Jaria Cearense — artigo 108 n? 3 do
Cddlgo. '

Titulos de Estabelecimento Deferidos

N® 447.807 — TVLAB — cl. 33 —
de: Luiz Marano — artigo 117 nime-
ro 1 do Cédigo, .

NP 449,003 . Imi)rensa Brasileira
Unida (I.B.U.) — clesse 33 — re-
querente: Antonio de Padus Chagas
Preitas — artigo 117 nimerc 1 do
Cédigo.
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" Marcas Indeferidas

N2 197.252 — Mercedes — cl, 8 —
-ide: N.V. Ijzergleterij En Machinefa-
ibrlek Voorheen G.H. Broekman Lzn.
! Onderafdeling . Nederlandse Snelper~
;sen!abriek.

N.? 804.119 — Arnodrive — cl. 8 —
de: Arno S. A. Industria e Comér-
elo.

N.? 354.719 — Trés Malharia Fran-
cesa — cl, 3¢ — de: Engelender Hers-
1penhut & Cia, .

N.° 363.989 — Papae Noel — ol. 49
— de: Organizacio Papae Noel Limi-
tada.

N.2 455.538 — Betacaina — ¢l. 3
-~ de: Laboratérios Nitrafarm 8. A.

N.¢ 429,708 — Pikapau — cl. 2 —
de: Ireno de Oliveira Santos,

N.? 448.929 — Terramarear — cl, 50
- de: Cia. Editéra Nacional,

N2 371.808 — Itaporanga — cl, 42
~- de: Flores & Lopes. :

N9 420,222 — Sulina — cl. 46 —
‘de: Industria e Comércio de Apare-
lhos Domésticos Sulina Ltda. _ -

N2 433.432 -~ Tulelastic — ¢l. 3¢ —
de: De Millus Comércic e Industria
de Roupas 8. A.

N 448.008 — Cantoneza — cl. 41
— de: Pastelaria Cantoneza Limitada,

N.° 448.805 — Brasil — cl. 8 — de:
Gravadora Brasil Ltda. ‘

N.° 450.446 — Cartaz — cl. 3% —
de: Alberto Barrandon Guimaries.

Nome Comercial Indeferido

N9 331.655 — Padaria Duas Na-
fes Lida, — requerente: Padaria
uas Nagdés Ltda. .

Titulos de Estabelecimentos Indefe-'
ridos

N2 424.906 — Posto de Servigos e
Pecas Texas—— classes § — 6 — 11 —
81 — 33 — e 39 — _de: Posto de Ser-
vicos e Pecas Texas Limitada. .

N.2 -369.085 — Seta Orlental — cl.
33 — de: Rodovidrlo Seta Orlental
Limitada. )

N 465.655 — Casa Anabela — cls.
23 — 33 — 38 — e 50 — de: Josefa
Duram Veiga, - :

Tronsferéncia e Alteragdo de Nome
de Titular de Processos

. Foram mandadas averbar as trans-
feréncias e as alteracdes de nome dos
processos abaixo mencionados: - )

Mecdnica Continental Ltda. -
transferéncia para seu nome de mar-
ca — Continental — nimero 235.878

Distillerie Fratelll Tamazzott] SP.A,
— na alteracdo de nome da marca —
Ramazzotti — nimero 281.659.

Condomfnio do Ediffcio Gilbrds —
transferéncia parae seu nome do titulo
~— Edificio Gllbrds — térmo 480.978,

Société Sonopresse — trensferéncia
‘%o;;a seu nome da marce — Fonorama

‘Magazine Falado — t&rmo ntime-
ro 399.020. . .

Torrefacdes Associadas Indistria e
poméreio 8. A, — transferéncia para
=61 nome da marca — Paratodos —
fnidmero 206.612. : - :

Ezigénclas

®

Processos' e térmos com exlgéhcias
& cumprir: :

UCB (Union Chimigqu Chemische
Bedrijven) — no pedido de transfe-
fncla e alteracio de nome no regis-

o 309.648. S

Kienzie Apparate G.M.B.H. =— no
pedido de autorizagio de uso do re-
gistro 299.647. . . )

S." A. Industrial Irmfos Lever —
no pedido de averbacdo de contratr
do registro 227.323.

1Eletro-Sonoros 8. A.

Carlo Erba do-Brasil 8. A, Tnd’s -
trla Quimico’ Farmacéutica — . :
averbagio de contrato do reglstrq--«;
210.373. :

Térmo: ,
"N 447.970 — Expresso Piracicabn~
no de Transporte 8. A.
. N2 679.093 Quimica Valmey
8

. Al . .
Ns. 679.094 — 679.095 — Qufmica
Farmacdutica Gaspar Viana S. A,

- Diversos

Ethicon Suture Laboratories Incor-
porated — no pedido de apostila no
registro 232.162 — Retifique-se me-
diante apostila.

Labhoratérios. Biosintética 8. A. —
pa transferéncia do registro — 209.587
— Arqulve-se, por falta de cumpri-
mento da exigéncia. -

Heler de Carvalho Fernandes — na
transferéncia. para seu nome do regis-
tro 294.332 — Arquive-se o pedido,
por falta de cumprimento da cxigén-
cla, -

Terral 8. A. Méiquinas Agricolas -—
na averbagdo de contrato do registro
258.931 — Arquive-se o pedido por
falta de cumprimento da exigéncia.

Fusdo Shizukuishi e Masao Shizu-
kuishi — na transferéncia do térmo
435.051 *— Arquive-se, por falta de
cumprimento da exlgéncia.

Inacio Veloso da Silva — na trans-
feréncia, do térmo 417.738 — Arqui-
ve-se, por falta de cumprimento da
exigéncia. '

d_ Térmos aguarﬁando anteriorida-
es: .

N2 284.664 — Rodrig8s, Telxeira &
Irmdo. .

‘N.? 403.764 — Internacional de M4-
quinas Ltda. )

N2 417.596¢ — Lanificio Sulrlogran-
dense S. A, s

N.° 418.138 — ‘Torrefaglio Sabor
Ltda. . -

N9 444,645 — Encyclopaedia Bri-
tannica, Inc. )

N.2 448.913 — Marieta do Brasil
Industria e Comércio Ltda.

NSO 448.979 — Sociedade de Ins-
talacdes Belo Horizonte Ltda. :
N.2 432.744 — Rel da Voz Aparelhos

N9 432.138 — Société de Prospec-
tion et D'Inventions Techniques S.P.
I.T. — Bourg-Les-Lalence.

N.? 422.895 — Parfumerie L.T. Pi-
ver.

N.2 429.071 — Manoel Oliveira As-
sumpcio. ’

Prorrogagdo de Reglsiros

NP 682.444 — Titan — classe 34 —
de: Industrias Reunidas Titan Socle-
dade Andnima — Prorrogue-se.

N2 680.081 — Sauter ~— cl. 10 —
de: Laboratério Phymatosan 8. A.
- Prorrogue-se,

N2 679.813 — Xarope Fontoura —
cl. 3 — de: Instituto Medicamenta
Fontoura 8. A, -— Prorrogue-se.

N? §79.710 — Economat — ol 8
— de: Philco Corporation 8, A, —
Prorrogue;?. :

N2 679.961 — Klass — cl. 37 — de:
Casas José Araujo S. A. — Prorrog-
gue-se, -

N? 681.877 — Slocort — cl. 3 —

de: Mead-Johnson Endochimica In-|

distria Farmacéutica — Prorrogue-se.
Frase de P}obaganda Profrogadd

N? 682.420 — Exija Brombil com
seu rétulo vermelho — cl. 48 — de:
Bril 8.-'A. Industria e’ Comércio —
Prorrogue-se. ' -

N9 682.426 — Tudo nara a sua bi-
~icleta — classes 6 — 8 — 11 — 21 —
"9 — de: B. Mendes & Cia. — Prorro-‘
"ue-se, .o o :

L gue-ge,

LT
R B P

o cse SN

’
N ° '
llies de 1965 2 D

MY
+ ;e Comercial Prorogado

.2 ¢81.856 — Moinho Pauliste {tda.
- de: Moinho Paulista Ltda. — Pror-

Itul; de Estabelecimento Prorrogado

N.? 080.039 — Radio Rio — ¢l. 38
- de: Roberto Marinho — com .in-
+.7sfo da classe 32,
. 1.2 680.136 — Edificlo Trasmon-
: 90 — ¢l 33. — do requerente: Cen-
< Trasmontano de Giv Paulo —
¥.orregue-se,

Reconsicerugbes e wecursos

riouza, Seabra & Cia. Ltda. — no
Leuido de reconslderacfio. do despacho
dc defer'mento do tdrmo 187.760 —
maria: Pathosan — do reguerente:

_Tor despacho do Sr. Chefe .ia See
cao {bi mandado averbar o contrato
de explic3780 da merca — Prednaree
miil Jiiiada s0b himero -
I5.341 — constante do <liché abaixo
de rropricdade q: - ¢y I.L;)OZ'ELO“'G,‘

c—— X

Rourse] —— estui o TANGR e
e em favor doe j~bs-tir.os Silva
Araujo Roussel . *. _ .<ipbelecidg

no Estado da G«

Vit e F3UAS]]
Averbe-s& 0 cun'i.teo

de ~nloracfio

g
Predraremil

, Prepriatarie.

Arlstopharm Fabrikations A. G.
Tlorenca Arte Decoragdes S. A. —
no pelido de reconsiderachio do titulo
— ¥lcrenca Arte Decoragdes — térmo
nimers 395.463. : )
Parfurrs Christian Dior —. recor-|

%‘gggo dgs ggipacho que indeferiu o
0 393.504 — marca: tigur
desenho, gura de
8. A. lfoinho Santista Indistrlas
Gerals — recorrendo do despacho que
deferlu ¢ sinal — Pluma — térmo’
nlmero 374,000,

EXPEDIENTE DA SECAO D
TRANSFEZRENCIA E L?CENCA e

Uso Autcrizedo de Marcas
Rio, .. de julho de 1965

Por despacho do Sr. Chefe da Se-
¢do fol mendado ivorbor o centiato
de exploregiio da rasrca — Preduis-
ma: — reglstrada « ! wimerg 291.359
— congtante do ¢1'~' * ¢ nixo, de Nro-
priedade de — Log ' oo uinlics Rous-
sel. — estabelecido na L nea, € em
favor dos Laboraisrios S .o, Axa.ujé
Roussel 8. A. — estabrle. .- g Es-
tado da Guansbara — Bra-.i .. Aver-
bn-re o contrato de exploracie. N

31" iatores Roussell
F 5@)
. Franca”..
"“;ncante Au’torizada}
_ Laboratorigs
S_:Iva Araujo - Roussel S. A}
Bio de Janerg ¥

-~

N

Por despacho do.Sr. Chefe da Sa.
¢80 fol mandado averbar o contrata
de exploragdo da marca — Proctoses
dil — registrada sob nimero 225,148
— constante do cliché abaixo, de pro-
priedade’de — Les Laboratolres Rous-
sel — estabelecldo na Franca — e
favor dos Laboratérios Silcva Araﬁg
Roussel 8. A. — estabelecido no Es-
tado da Guanabara — Brasi] — Avera
le-se o contrato de exploragfo,

Pa@@nasrw
Pronristario

~ Les Laboi: wites Noussal
Paris Feanga!

_ Fabricante fulorizade ¢

do

. Laboratorioz .
Silva Araujo - Roussal S. A,

Rio de Janeira

Por despacho do Sr. Chefe da Sc-
¢80 fol mandado averbar o contrato
de exploragio da marca ~— Ambicot-
tancyl — registrada sob ntmero —
224,360 — constante do cliché abaixo,
de propriedade de — Les Laboratoires
Roussel — estabelecido na Franca —
e em favor dos Laboratérios Silva
Araujo Roussel 8. A. — estabelecido
no Estado da Guanabara — Brasil —
Averbe-se 0 contrato de exploracao.

Ambicortancyl
Propristario ‘-
Les Laboratoires Rgussél '
Paris " “ranga’
Fabricante Autorizado :

Labdratorioa
Silva Araujo - Rousss! 8. A.

Proctosedil
 Pioprietaria

’ Les ! aboratoires Robssgl)
arig Frangt
r - “f‘*‘
~ Fas:2ate Autorizado
X > - .4@""'
“oratorios |

L
Silva Arau- - Roussel

e fa
Vo, -

A
t

. A,
S.A,

Janeirg -

w7 Chefe 'da See,
: .0 ¢ contrata
7 -~ Dermocore
0T o0 nimero -
IS LA B
de.propriedac: v . v 4 "’,"gnirﬁgglifgs'
Roussel — esrube’ " 25 ng Franca —
© em favor ¢ T~hatéelos Silva
Araujo Roussg! 5. A, . esiabelecid
no Estado ¢, 79 ~-nq o Brasil 2
Averbe-se o oon: - 4 exploraqﬁ-(;

~

a
w

. D@F SshT ER

e

» . 'L' b ; . it »
| [abncante_iqof;nza:"g‘}d

Rio de Janeiro
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be-se o contrato de exploragio.
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Por despacho do Sr. Chefe da Se-
¢io foi mandado averbar o contrato
de exploragio da marca — Sterogyl
— registrada sob numero 227.247 —
constante do cliché abaixo, de pro-
priedade de — Les Laboratoires Rous-
sel — estabelecido na Franga — € em
favor dos Laboratérios Silva Araujo
Roussel 8. A. — estabelecido no Es-
tado da Guanabara -— Brasil — Aver-
be-se o contrato desexploragéo.

STEROGYL.

' Proprietarto- -

[Les Laboratoires Rousse!
Paris | Franga:
Fabricante Autorizado :

Laboratorios
Silva Araujo - Roussel.S. A.

Rio de Janeiro

Por despacho do Sr. Chefe da Se-
SANTA ROSA 13-7-65 PI 109-114
‘¢io foi mandado averbar o contrato
de.exploracio da marca — XK, Throm-

byl — registrada’ sob nimero 228.184
— constante do cliché abaixo, de pro-

priédade de — Les Laboratoires Rous-
sel — estabelecido na Franca — e em

favor dos Laboratérios Silva Araujo
Roussel 8. A. — estabelecido no Es-

tado da Guanabara — Brasil — Aver-
be-se o contrato de exploracio.

K.THROMBYL |
fPropriet_a'ri 0
{Les Laboratoires Roussel
Paris Franca
(Fabricaite Autorizado:

o B i.aboratoribs
Silva Araujo - Roussel S. A.
Rio de Jangiro

—~

. 7

Por despacho do Sr. Chefe da- Se-
¢ho foi mandado averbar o contrato
de exploracio da marca — Aderogyl
D-3 — registrada sob nimero 229.770
— constante do cliché abaixo, de pro-
priedade de — Les Laboratoires Rous-
sel — estabelecido na Fran¢a — € em
favor dos Laboratérios Silva Araujo
Roussel S. A, — estabelecido no Es-
tado da Guanabara — Brasil — Aver-

ADEROGYL D 7.

Ptoprieté,'ri'; '
‘Les Laboratoires Roussel
| Paris Franca
, (@@mcm‘ Autorizado 2}

. w[ Laboratorios )
® Araujo - Roussel S. A.

R da"Janeire!

-

|

4

Por despacho do Sr. Chefe da Sa-
¢io foi mandado everbar o contrato
de exploragio da marca — Symbioti-
ng -~ registrads sob nuimero 302.514,
constante do cliché abaixo, de pro-
priedade de — Les Laboratoires Rous-
sel — estabelecido na Franca — € em.
favor dos Laboratérios Silva Araujo
Roussel S, A, — estabelecido no Es-
tado da Guanabara — Brasil — Aver-
be-se ¢ contrato de exploragio

Por despachc do Sr. Chefe da Se-|

c¢do foi mandado averbar o contrato
de exploragdo da marca — P46 Aroma-
tizado de Cloranfenicol Roussel —
S.ARS.A, — registrada sob numero
— 231.382 — constante do cliché abai-
X0, de propriedade de — Les Labora-
toires Roussel — estabelecido na
Franga — e em.favor dos Laboraté-
rios Silva Araujo Roussel 8. A, —
estabelecido no Estado da Guanabara
— Brasil — Averbe-se o contrato de
exploragdo. :

| SYMBIOTINA. |
"Proprletatloj !
‘Tes Laboratoires Roussel |
Panis Franca ' *
\Fabricante Autorizado:, |

" Laboraterios
Silva Araujo - Rousss! S. a,

Rio de Janeiro

‘Por despacho do Sr. Chefe da Se-
c¢do foi “mandado averbar o contrato
de explopa¢do da earca — Topicort,
registrada sob nimero — 229.775 —
ronstante do cliché abaixo, de pro-

| priedade- de — Les Laboratoires Rous-

sel' — estghelecida na Franca — € em
favor dos Laboratérios Silva Araujo
Roussel S. A. — estabelecido no Es-
tado da Guanabara - Brasil — Aver-
be-se 0 contrato de ‘exploracio.

+

. Proprietario
Les Laborafaires Roussel

TOPICORT

CPreprieticie
Los Laboratoires Rouzeel.

Parie France

Fabricante Awterizade :
v Laboratorios
4 ~Sitva Araujo - Rovesel S, A,
Rie & Janeirs

Por despacho do Sr. Chefe da Se-
¢do foi mandadc averbar o contrato
de exploragdo da marca — Colirio de
Cloranfenicol- Roussel — S.AR.S.A, —
registrada sob nuUmero 231.383° —
constante do cliché abaixo, de pro-
priedade de — Les Laboratoires Rous-
sel — estabelecido na Franga — € em
favor dos Laboratérios Silva Arauje

. |Roussel S, A. — estabelecido no Es-

tado da Guanabara — Brasil — Aver-
be-se o contrato de exrloragid,

Paris Franga’
Fabricante Autorizado :

Laboratorios
‘Silva Araujo - Roussel S. A.

Rio de Janeiro

-

Por despacho do Sr. Chefe da Se-
¢do foi mandado averbar o contrato
de exploracio da marca — Drigeas
de Cloranfenicol Roussel — S.ARSA.
— registrada sob nameroc 231.381 —
constante do cliché abaixo, de pro-
priedad> de — Les Laboratoires Rous-
set'— estabelecido na Franca — e em
favor dos Laboratérios Silva Araujo
Roussel . A. — estabelecido no Es-
tado da Guanabara — EBErasil — Aver-
be-se ¢ contrato de exploragdo.

Proprietario
Lee Laboratoires Roussel

Parie Franca
Fabricarte Autorizade ;

Laboratorios
Sitva Araujo - Roussel S, A,

Rio de Janeiro

TR T

Proprietarie
Lo Lebomtcires Roussel

Paris Franco
Febrieants Actorizade:

Leboretarios
Stive Arssja - Rousea! S. A,
Rie de Jonairo

Por despaclko do Sr. Chefe da Se-
cda foi mandado averbar o contrato
de exploragio da marca — Cortare-
myl — registdada sob numera 231.391,
constante do cliché abaixo, de pro-
priedade de -—— Les Laborgtoires Rous-

sel — estabelecido na Franca — e em
favor dos Laboartérios Silva Araujo
Roussel S. A, — estabelecido no Es-
tado da Guansbara — Brasil — Aver-
be-se o tontrato de exploragig.

CORTARERYL
v e
Proprietario
hLes Laboratoires Rousse!
Paris franca
Fabricante Autorizado:

-, Lahoratorios
Silva Arauio - Roussel S. A.

~.

Rio de Janeiro

— e

Jutho de 1965
—

——

Por despacho do Sr. Chefe da Se-.
¢io foi mandado averbar o contrato’
de exploragio da marce — Framicor-:
tancyl — registrada sob nimerc —-
£31.410 — constante do cliché abaixo,
de propriedade de — Les Laboratoires
Roussel ~ estabelecido na Franca —
e em favor dos Laboratérios Silva
Araujo Roussel S. A. — estabelecido
no Estado da Guanabhara — Brasil —
Averbe-se o contrato de exploragio.

Framicorancyl
Pf&prle,ta’rlq

Les Laboratoires Rousset
Paris “Franga ;

Fabricomts Auterizado |
Laboratorios
Sitva Araujo - Roussel 8. A

i Rio da Jeneiro

Por despacho do Sr. Chefe da Se-
c¢éo fol mandado averbar o contrato
de exploragdo da marca — OQuticro~
tancyl — regitrada sob nimerg -
231.412 — constante do cliché abale
xo0, dé propriedade de — Les Labora-
toires Roussel — estabelecido ns
Franca — e em favor dos Laboraté-
rios Bilva Araujo Roussel S. A. — es-
tabelecido no Estado da Guanabara
~— Brasil — Averbe-se o contrato de
exploracio,

»

Cuticortancyl
'Proprié.téri o

Les Laboratoires Roussef
. Paris Franga’
 Fabricante Autorizado :
_ Laboratorios _
Silva’ Araujo - Roussel S. A,

Rio de Janeiro

Por despacho do Sr. Chefe da Se.
c¢do fol mandado averbar o contratg
de exploracio da marca — Angiostyl
— registrada sob numero 233.726 —
constante do cliché abaixo, de pro-
priedade de — Les Laboratoires Rouss
sel — estabelecido na Franca — e em

favor dos Laboratérios- Silva Arauje
Roussel S. A. — estabelecido no Es-
tado da Guanabara — Brasil — Avere
be-se 0 contrato de exploragio.

ANCGIOSTYL
‘Proprietario.
Les Laborataireg Roussel
Pari§ Franca
"Fabricante Autorizado :

_ Laboratorios
Silva Araujo - Roussel S. A,

Rio de Janeiro

LIS
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Por despacho do Sr, Chefe da Se-
¢io fol mandado averbar o contrato
de exploragio da marca — Sterogyl
— registrada sob nimero 233.733 —
constante do clich&8 abaixo, de pro-
priedade de — Les Laboratoires Rous-
sel — estabelecido na Franga — € em
favor dos Laboratérios Silva Araujo
Roussel 8. A. — estabelecido no Es-
tado da Guanabara — Brasil — Aver-
be-se.o0 contrato de exploracio,

STEROGYL
§ {
,-WETERINARIQ
K T . .

/,Proprletario\‘

AR . BT 9 4

Les Laboratoires Roussel -

o R

' Paris. ‘tfran;%

Fabricants_Autorizada™

~ Laboratorios”

Silva Araujo - Roussel S. A}

T v

_Rio de Janeir¢

Por despacho do Sr. Chefe da Se-
I ¢Bo fol mandado averbar o contrato
' de exploragio da marca — Angioxyl
. — registrada sob numero 234,114 —
constante do ctichd abaixo — de pro-
priedade de — Les Laborafoires Rous-
-gel — estabelecido na Franga — e em
favor dos Laboratérios Silva Araujo
Roussel 8. A. — estabelecido no Es-
tado da Guanabara — Brasil — Aver-

be-se o contrato de exploracio,
SANTA ROSA 13-7-65 PI 115-118

E‘. 4 P 2
AHGIORVE
{Propriotasio
L¢3 Laboratoires Roussel’
«\ Paris? ¢Franca

P e :
Fabricants Autorizado’3]|
"Laboratorioss
Silva Rraujo - Roussel S.
\Rio do Janeiro]

. NOTIC«2I0

Oposicbes

Walita, S. A. Eletro Indidstla —
oposicdo ao térmo 128.417 — privilé-
glo de invencio — de: Tetekuni Ef.

Frnesto Rothschild S. A. Industria
¢ Comércio — oposicio ao térmo —
127.538 — modélo de utilidade de:
Arthur Lichtner,

Faet Fabrica de Aparelhos Eletro
Térmicos 8. A. — oposigio ao térmo
— 132.371 — privilégio de invenc¢do
— de: Nikolaus Laing.

Privilégio de Invencdi -
TERMO 133.232

(de 8 de outubro de 198%1)

Dr. Juan Aquillo Y Cabera - Bue-
nos Ayres,

Privilégio de -invencio de: “Colete
para tratamentos terapéuticos”.

1 — Colete para tratamentos tera-
péuticos, caracterizado por compreen-
der uma secgio central espinhal, sec~
¢bes laterais e secgdes peitorais, cada

- uma das quais provida, em uma mes-

‘tulos adesivos & pacotes — Privilé-

DIARIO OFICIAL  (Segao Il)

2637

——

ma face do colete, de. almofadas de
contacto cutdneo que, sendo de mate-
rial substancialmente abscrvente, se

adaptam removivelmente em corres-
pondentes bolsas com uma pestana
de retengio em disposicio coplanar

com g superficie ativa de cada almo-
fada; sendo que estas bolsas das al-
mofadas, pela face oposta & Uisposi-

¢io daquelas, possuem corresponden-
tes projecdes que, atravessando as
paredes do colete, terminam com

membros de ligacdo a circuitos de
correntes contracionais,

2 — Colete para tratamentos tera-
péuticos acorde com o ponto 1, ca-
racterizado por compreender paredes
de material eldstico e flexivel que,
tendo aberturas para passar os bra-
¢os, é constituido por uma secgéio cen-
tral espinhal, um par de secgbes de
ombros bissimétricamente estendidas a
partir de dita secglo espinbal, e nm
par de seccbes posteriores inferiores
que se estendem lateralmente cdesde a

parte inferior da dita secgdo central
espinhal, sendo cada uma das secgies
providas, em uma mesma face do co-
lete, de almofadas de contscto ruta-
neo que, sendo de material substin-
cialmente absorvente, adaptam-se re-
movivelmente a correspondentes su-

portes fixados A parede interna do
colete, cada um déstes suportes sendo
constituido por uma bolsa ou cubeta
cuja bdca de acesso se acha delimi-
tada por uma pestana de retencfo
qlie, a partir de sua base, vai dimi-
nuindo sua espessura desde os bordcs
livres do suporte, de maneira tal que

a superficie ativa de cada almofada
é coplanar com a citada pestana da
cubeta ou bholsa, ou cubeta pela face
oposta A disposicdo das almofadas, ca-
da bolsa ou cubeta se projeta através
do colete com um teminal que termina
com membros de ligacdo a clrcuites
de correntes contracionals.

TERMO 133.406

Depositada em 13 de outubro de
1961,

Requerente: Giordano Bruno Bis-
marck — Sfo Iaulo,

Privilégio de’ Invengio,

- I — “Nova disposi¢io de protecio
higiénica’, caracterizada por um tu-
bo (1), de material pléstico, achata-
do lateralmente, tendo a porgéo cen-
tral de uma de suas faces crivada de
furos (2), e ainda por, préximo as ex-
tremidades do referido tuho, acompa-
pelo achatamento do mesmo, estarem
praticados furos (3), pelos quais pas-
sa uma tira ou eldstico (5), sendo que
a almofada (4) de algoddo absorven-
nhando as arestas laterais formadas
voltada na direcdo dos furos (2) e a
ousra voitada para a superficie plas-
tica da parede oposta do tubo (1),

II — “Nova disposicfio em protegfio
higiénica', substancialmente como o
descrito, reivindicado no ponto I, e
apresentado no desenho anexo

———

TERMO 133.468
(18 de outubro de 1961

Requerente: Mollins Machine Com-
pany Limited — Inglaterra.
Titulo: Aparélho para prender ré-

gio de invencio. ) .

. 1™ Aparelho para prender rétulos
adesivos a pacotes, caracterizado por
compreender melo para movimentar

um pacote num espaco determinado,

"ltenha contacto com

uma correfa flexivel que se movimen-.

gar-se a uma superficie do procote e
manter um rotulo adesivo em contac-
to aproximado co ma superlicie e
meio para dobrar pelo minos um
lado da correia sobre uma superficie

de pacote adjacente & primeira su-
perficie mencionada a fim de coloch-
la e mcontacto encostado com a se-
gunda superficie e dobrar uma paret
sobreposta do rotulo na segunda su-
perficie e prendé-la ali.

9 — Aparelho conforme O ponto 1,
caracterizado por compreender um ca-
no de guia ao longo do gual pacotes
sio conduzidos em sucessao, um con-
dutor ligado ao fundo dos pacotes para
efetuar tal movimento, € uma cOITeia
flexivel mais larga do que o pacote

e disposta para ligar-se a4 parte su-
perior do pacote e com éle mover-
se e manter um rotulo adesivo em
contacto encostado com a parte su-
perior do pacote, tal rétulo estenden-
do-se pelo menos até além de um la-
do do pacote, e meio para dobrar pelo
menos um Jado da correla a fim de
colocé-la em contacto encostado com
o lado do pacote, onde uma parte
superior do rétulo é dobrada para
um lado e ali mantida para segurfi-
la no pacote.

3 — Aparelho conforme o ponto 2,
caracterizado por compr_eender um
dep6sito no qual rétulos sao empilha-
dos, um tambor de sucgdo giratério na
proximidade da saida do depdsito e
adaptado para remover dali um r6-
tulo e aplici-lo & uma superficie do
pacote e aparelho de aplicacfio de
adesivo disnosto para aplicar adesivo
a.u mrétulo conduzido pelo tambor,

4 — Aparelho conforme o ponto 3,
caracterizgdo em que o apareltho da
aplicaciio de adesivo compreende uma
roda giratéria que aplica o adesivo
ao rétulo e no qual melo & provido
pars oscilar a roda gomada no sen-
tido favordvel e contrério ao rétulo
no tambo™ o que faz com que é&le s6
o rolulo_para
uma parte limitada da extensio do
rétulo.

5 — Aparelho conforme o ponto 2,
caracterizado por compreender melo
para aplicar um rétulo a um pacote,
compreendendo tal meio uim Impressor
adaptado para imprimir rétulos em

“luma tira, rolos de alimentacio para

alimentar a tira impressa adiante, um
tambor de sucsio giratério disposto

para receber a tira dos rolos de #li-
mentacio e um rélo de corte que fun-
ciona juntamente com o tambor para
cortar rétulos da tira, tal tambor sen-
do acionado pgra recesber uma velo-
eldade periférica superlor a velocl-
dade linear da tira, o gque faz com
que um rétulo cortado se torne se-
parado da tira seguinte, um outro
tambor giratério na proximidade do
primeiro tambor para dali remover
um rétulo e aplicd-lo a um pacote
e aparelho de anlicagio de adesivo
disposto para aplicar adesivo a8 um
rétulo conduzido pelo outro tambor.

8 — Aparelho conforme os pontos 3
ou 8, caracterizados por compreender
um impulsionador pars empurrar pa-
cotes para o cano de guia menclona-
.do no ponto 2 e meio para operar o
impulsionador em relagdo controlada
com o tambor de suc¢io que aplica um
rétulo & um pacote a fim de que um
pacote passe pelo tambor de swccfio
na ocasifio em que um rétulo no tam-
bor é disposte para segurar um Dpa-
cote.

7 — Aparelho conforme os pontos 3
ou 8, caracterizados por compreender
mefo para retirar um rétulo do tam-
bor, o qual aplica um rétulo & um

pacote, tal meio consistindo de uma’

correfa estreita, uma ranhura perifé-
rica no tambor na qual a correia pode
mover-se sob o nivel da superticle de

fa com o pacote e disposta para li-'econducfo de rétulo do tambor e ro-

7
v
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los de guia para a correia a {ien de
fazé-la deixar o tambor tangenciale
n:ente nr ,wsigod de aplicagdo do rde
tulo.

8 — Aparelho conforme o0 ponto 3,
caracterizado por compreender meia
gue faz com que o aparetho de apii«
caclio de adesivo seja retirado da sua
posicdo de funcionamento s¢ o apa-
relho péca, compreendendo tal meig
um solenoide que é energizado quane
do a miquina pira e movimentas a
aparelho de adesjvo para uma posi«
¢éo inoperante.

9 —. Aparelho conforme o ponto 3,
caracterizado em que o depdsito é piw

-votado e disposto de forma que se ine

clina para baixo em diregio ao tamse

bor de sucgdo e meios sdo providos
para~oscilar o depdsito pars cima e
para baixo, em tdrno do pivd. em
relacio controlada com o movimento
do tambor de sucgfio de modo que na
posicio Inferfor ¢ tambor pode recee

ber um rétulo do depésito, uma barra
de retencdo mdvel para uma posicio
sob o depdsito 2 fim de impedir o moe
vimento descendente, um solenoida
energizado quando h4 falta de um

pacote na passagem sucessiva para 0
cano de ruia e disposto para mover
a barra de retencdo sob o deposito e
um prendedor operado par camo adap-

tado para licar-se a uma barra de ree
tenciio em posicdo de ligacfio de de-
pésito quando o solenoide se torna
dezenergizado, até que um rétulo pre=
ciso ser alimentado para o pacote see
guinte da sucessdo.

10 — Aparelho para segurar rStulos
adesivos. em pacotes, congtruldo, dise
nosto e adaptado para funcionar subse
tancialmente conforme aqui descrito
com referéncia aos desenhos anexos,

A requerente reivindica de acorde
cem a Convencdo Internacional e o
Art. 2 1do Decreto-lei n® 7.903 de
27 de ao6sto de 1945, a prioridade do
corresnondente pedido ,depositado na
Reparticdo de Patentes na Inglaterrs
em 17 de outubro de 1960, sob o ni«
mera 35511.

—

TERMO N2 131.171

Requerente: I.B.C. Limited — Ine
glaterra.

Titulg: Aperfeicoamento nos Ree
servatérios de Instrumentos Para Ese
crever e Outros Instrumentos Distrie
buidores de Liquide Que Funcionam
Sébre o Mesmo Principio. — Privilé~
gio de Invengéo. '

1.2 — Um reservatério do tipo dese
crito no gual um liquido que serve
como junta de estanqueidade fica dis-
posto no jogo situado entre o elemen
to seguidor e as paredes internas do
reservatério, caracterizado por com=e
portar recursos constituidos por uma

mola e um corpo pesado, dispostos da -

tal modo que exercem sdbre dito elee
mento seguidor, quando o reservatorio
estd numa posicdo tal que a coluna
do liquido esteja situada acima do
elemento seguidor, uma f6rga tendene
te a empurrar dito elemento seguidor
fora do loguido, sem todavie fazé-la
sair completamente, e de tal moda
que, quando em reservatério fique nue
ma posicdo tal que a coluna de liquie
do esteja situada sob o elemento se«
guidor, dito corpo pesado tenha por
efeito, a0 menos, reduzir as fér¢as que
agem sbbre o elemento seguldor.

292 — Um reservatbrio segundo Q
ponto 1.9, no qual a perfuraco é da
tipo nio capilar, caracterizado pox
comportar um liquido servindo como
junta de estanqueidade, disposto no
jogo compreendido entre o elemento
seguidor e as paredes interna no ree
servatérioc — uma mola de comypresség
disposta no interior da dita perfurae
¢io — para exercer sébre o eclementa

\
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peguidor uma, for¢a tendente & em-
purrd-lo féra do liquido, sem todavia
fazé-lo sair completaments e um cor-
po interposto entre dita mola e dito
elemento seguidor. .

39 — Um reservatorio segundo o
ponto 2.°, tendo um liquido que serve
de junta de estanqueidade, disposto
no jégo compreendido entre o ele-
mento seguidor e as paredes internas
do reservatério, caracterizado por
comportar uma mola’ para agir no
dito elemento seguidor e, quando a
perfuragio est4 em posi¢do horizon-
tal, para exercer.uma fdr¢a tendente
& empurrar o elemento seguidor fora
do liquido, sem todavia fazé-lo sair
completamente, e um corpo __pesadq
que, quando & coluna do liguido esta
situada sob o elemento seguidor, tem
por efeito aq menos reduzir a forca
exercida no dito elemento seguldor e
que, quando a coluna de liquido esté
situada acima do elemento se_guldor,
pe adiciona 4 mola de compressao sen-
do a for¢a da mola-e a forca de gra-
vidade assim combinadas todavia in-
suficientes para fazer agir comple-
tamente o elemento seguidor féra do
Mquido. )

492 .— Um reservatério segundo
quaisquer dos pontos precedentes, ca-

" racterizado porque o corpo pesado €
uma bilha. -

B9 — Um reservatério segundo
quaisquer dos pontos precedentes, ca-
racterizado porque a perfuracéo tem
um difmetro interno de cérca de 5 a
6 mm.

69 — Um instrumento distribuidor

- de liquido caracterizado por compor-

tar um reservatério segundo quais-
quer dos pontos precedentes.

79 — Uma caneta esferografica ca-
racterizada por ter um reservatorio
segundo quaisquer dos pontos prece-
dentes.

Propriedade Inglaterra, em 30 de
julho de 1960, sob n.? 26.623.

~

TERMO 130.344
(27 de junho de 1951)

: 7
Requerente: Gilinther Wagner —
Alemanha.

Invengdo: “Processo para a fabrica-
¢lo de fitas sem fim, usadas em mé-
quinas de escrever’”'— Privilégio de
invencéo.

. 1 ~ Processo para a fabricacdo de
titas sem fim, usadas em maéguinas
de escrever, caracterizado pelas esta-
pas dé se fazer traspassar ambas as
extremidades de uma fita numa dis-
tAncia de, no méximo, um milimetro,
de se aplicar uma substancia termo

lastica adésiva em forma de fio en-
re ambas as extremidades traspasga-
das, de se submete- & pressdo & parte
"traspassada e, a0 mesmo tempo, de
se aplicar suficlente calor & mesma
para obrigar a substdncia termop}és-
tica a durreter e se estender entre as
extremidades traspassadas em virtude
do que estas ultimas ficam firmemen-
te aderentes uma & outra.

2 — Processo para a fabricaclo de
fitas sem fim, usadas’ em -méagquinas
de escrever, segundo a reivindicagéo
n.e 1, caracterizado pelo fato que se
usa uma poliamida como material ter-
mopléstico.

8 — Processo de acdrdo com qual-
quer uma das reivindicacbes 1 e 2,
caracterizado pelo fato que ambas as
extremidades da fita sio colocadas
em relaclio de traspasse de menos de
1 milimetro.

4 — Como produta Industriil, uma
@e escrever, caracterizado pelo fato,
fita sem fim, para uso ¢ mméquinas

e é fabricada segundo qualqu2r uma

a8 reivindicacd~~ precedenter- 1 a 3.

S0 e
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TERMO 131.000
(de 19 de julho de 1961)

Requerente: Schweizerische Alumi-
nium A.G. (Aluminium Suisse 8. A.),
(Aluminio Svizzero S. A)), (Swiss Alu-
minium Ltd.), sociedade suica, Indus-
trial e comercial. .

Pontos caracterfsticos de: “Cam-
bota de teto para carrocerias de vel-
culos” — Privilégio de invencdo.

1 — Cambotg, (arco) para tetos de
carrocerias de veiculos, que consiste
essencialmente em um perfil met4-
lico em forma Jde U com flanges vol-

tados para fora nas duas margens
afastadas da travessa do perfil em U,
caracterizada pelo fato de que os flan-
ges sobressaem mutuamente dos la-
dos do perfil de U, formando, desta
manefra, prolongamentos longitudi-
nals.

92 — Cambota para teto de acdrdo
com o ponto 1, caracterizada pelo fa-
to de que as extremidades des ladns
do U acham-se acotoveladas para fo-
ra e formam, juntamente com as
partes mutuamente salientes dos flan-
ges, uma ranhura.

3 — Cambota para teto, de acdrdo
com os pontos 1 e 2, caracterizada
pelo fato de que os flanges sfo mais
grossos do que a travessa do perfil
de U.

4 — Cambota para *eto, de acérdo
com os pontos 1 ou 3, caracterizada
por uma nervura longitudinal nas
margens longitudinais dos flanges.

Prioridade: Suica em 22 de julho
de 1960, sob n.° 8.381/60.

TERMO 122.73%
(de 20 de junho de.1960)

Requerente: José Augusto da Silva
Caseiro — Estado de Sdo Paulo.

Patente de invencéo para: “Aperfei-
r;.gamentos introduzidos em fogdes a
gas”. .

"1 — Aperfeicoamentos introduzidos
em fogbes a gas, caracterizados por
ser a parte superior ou média-supe-
rior da parede posterior do férno, pro-
vida de uma saliéncia horizontal meta-
cana, ou de trés verticais, tédas pro-
vidas de rasgo longitudinal estreito e
coberto cada um por uma chapa meia-
cana articuldvel concéntricamente por

meio de cabos e vardes ao alcance da]

mfio do operador, ou usuirio do fo-
gho. . '

2 — Aperfeicoamentos introduzidos
em fogbes a gés, acérdes com o pon-
to 1, substancialmente como descrito,
reivindicados e representados nos de-
senhos anexos, )

_TERMO 132.682
19 de setemi)ro de 1961

Reyuerente: Toho Rayon Kabushiki
Kaisha — Japédo.

“ Titulo: Processo para a fabricagao
de fibras acrilicas. — Priviléglo de
Invencgio.

Processo para a fabricacio de fi-
bras, acrilicas, caracterizado pelo fa-
to de que, & guisa de solucfio de fia-
¢fo, € usada uma solucdv de polimero
compreendendo principalmente acri-
lonitr#a em um solvente de uma so-
lucdo salina aquosa concentrada com-
preendendo cloreto de zinco como-um
componente principal; e de que.a
referida solucio de fiagho é fiada ao
interior de um banho ¢@oagulante de
concentracio relativamente baixa ‘g
temperaturs ‘ordinéria; "e por serem
os fllamentos assim “optidos, lavadas
em um banho de 4gua a temperatura

elle

ordinaria, ou em banhos de tempera-
turas consecutivamente maiores sob
tensio adequada; sendo os mesmos
g segulr estirados até pelo menos aci-
ma de 300% no banho fervente acima
de 90°C, e logo apés submetidos a
relaxacdo, durante mais de 30 segun-
dos, em um banho de 4gua fervente,
a mesma ou & temperaturas malores;
comeauséncia de tensdo.

A requerente reivindica de acdrdo
com a Conven¢io Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lei 7.903, de 27 de
apbsto de 1945, a prioridade do cor-
respondente pedido, depositado na
Reparticho de Patentes do Japiao, em
24 de sctembro de 1960, sob ¢ nGme-
ro 39.74b. .. .

TERMO 133.220
6 de outubro de 1961

Requerente: Alvaro Magalhies Pe-
reira e Alin Pontes de Carvalho ~
Estado da Guanabara.

. Titulo: Um aparelho para disso-
clacdo de substincias protéicas sub-
metidas a corrente elétrica continua.
— Privilégio de Invencéo.

1° — Um aparelho para dissociaclo
de’ substancias protéicas submeticas
a corrente elétrica continua caracte-
rizado pelo fato de serem empregados
a partir da entrada do circuito: 'um
fusivel de dois amperes; uma lampa-
da Neon (Ne 51 c/rosca); um con-
densador 0,05 microfarad de 300 volts;
uma resisténcia de 100 ohms de 1U
Watts; dois retificadores silicone da
RCA, n? 1IN1763; dois condensadores
eletroliticos com 150 microfarads e
150 volts; um potenciémetro de fio
50.000 ohms, 4 Watts; resisténcia com
5 ohms, 256 Watts; um miliamperime-
tro de 0 a 50 miliamperes e um vol-
timetro de 0 a 300 volts & saida.

29 — Um aparelho para dissociacfo
de substancias protéicas submetidas
a corrente elétrica continua de acor-
do com o0 ponto 1 e substancialmente
como descrito no relatério e segundo
o circuito ilustrado no desenhs que
o acompanha. : ’

TERMO N¢ 133.289
10 de outubro de 1961

Requerente: “The Firestone Tire &
Rubber Company’”, firma norte-ame-
ricana, industrial, estabeleclda em
Akron, Ohio, Estados Unidos da Amé-
rica do Norte. . ’

Pontos Caracteristicos de: “Modi-
ficacho de polimerizacio de dienos
catalisados por litio” (privilégio de
invencgdo) .

1o — Processo de produzir um ejas~
tomero, caracterizado pelo fato de pu~
limerizar um dieno hidrocarbonetado
alifatico em um solvente orgénico
inerte em uma proporcio de solvénte
para monomero de zero a substancial-
mente 15% de teor de monomero,
com um calalisador baseadg em litlo,
a uma temperatura entre cérca de
zero e 110°C, na  presenga de um
composto ativo em reacfo de metall-
zacdo entre o tolueno menos reativo
e 0 acetileno” mais reativo em uma
quantidade prépria nara reduzir a
viscosidade inerente da soluglo.

2. — Processo segundo o ponto 1,
caracterizado pelo fato de que o0 com-
posto é o butine-2.. :

3. — Processo segundo o ponto 1,
caracterizado pelo fato de que 0 com-
posto & o fluoreno.

4, — Processo segunde o ponto I,
caracterizado pelo fato de que o gom-
posto é g trifenilmetana. .

5. —* Processo - segundo” qualquer
dos pontos precedentes, caracteriza-
do pelo fato de que o dleno € o bu-
tadieno. e T e

S ————— e ——
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6. — I;rocesso segundo qualquer dos
pontos 1 a 4, caracterizado pelo fato
de que o diéno é o isoprénc, -

7. — Processo segundo,qualquer dos
pontos precedentes, caracterizado pelo
fato de que a proporgéo solvente pare
monomero é de 3:1 a 7:1.

8. — Processo de produzir um elas-
tomero, substancialmente como des-
crito no relatério ‘com referéncia aos
exemplos.

Finalmente ,a depositante reivindi-
ca de acordo com a Convencédo Inter=
nacional e de conformidade com o
artigo 21 do Cddigo da ropriedade
Industrial, a prioridade do corres-
pondente pedido depositado na Re-
partigio de Patentes dos Estados
Unidos da América do Norte em .10
de outubro de 1960, sob o n? 61.363.

TERMO N? 133.294
10 de outubro de 1961

W. R. Grace & Co., Estados Uni-
dos da América.

Titulo: “Composigies estabilizaqo-
res-plastificantes e polimeros e copo-
limeros de cloreto de vinila modift-
cados com elas”. — Privilégio de In-
vengao. :

19) Uma composigio estabilizadora-
plastificante, para polimeros conten=
do cloreto de vinila, caracterizada por
compreender o produto de reacdo de
uma imidazolina e um composto epox! .
tendo grupos epoxi internos.

2°) Uma composigdo de acdédrdo com
0 ponto 1, caracterizada porque o
composto epoxi' é um triglecéridio de
um acido graxo de Gleo, epoxidado.

3°) Uma composiciio de acérdo com
o ponto 2, caracterizada porque o
gomposto epoxi é dleo de soja epoxi-
ado.

4% Uma composicido de acérdo com
o ponto 2, caracterizada porque o
composto epoxi é 6leo de ricino epo-
xidado.

5% Uma composicdo de acdrdo com
qualquer dos pontos 1 a 4, caracterl-
zado por ser modificada pela adicéo
de um composto de um dos metals,
zinco, cadmio, mercurio e chumbo.

69) Uma composicio de acérdo com
o ponto 5, caracterizada porque o -
composto de metal € cromato de
zinco.

79 Uma composi¢do de ‘acérde com
o ponto 5, caracterizada porque o
composto de metal é 6xido de zinco.

8% Uma composi¢io resinosa curg-
vel, caracterizada por compreender
um polimero contendo cloreto de vi-
nila e uma composicdo de acdérdo com
qualquer .dos pontos 1 a 7.

9") Uma composi¢io curdvel de-
acdrdo com o ponto 8, caracterizada
piorﬂue o polimero é cloreto de poli-
vinila, :

- 10°) Uma composicio curivel de
acérdo com o ponto 8, caracterizada
porque o polimero é cloreto de vini-
la copolimerizado com outro moné-
mero polimerizével, € em que 0 mo-
nomero- de cloreto de vinila constitul
pelo menos _50W em péso de copoli-
mero. - e

119 Um polimero termofixo, ca-
racterizado por ser obtido pelo aque-
cimento dd composi¢io de acérdo com
qualquer dos pontos 8 a 10, a uma
temperatura de cura.

1" A requerente rejvindica de acérdo
com a Convencio. Internacional e o
Art. 21, do Decreto-lei n? 7.903, de
27 de agdsto .de 1945, a prioridade do
correspondente ,pedjdo depositado na
Reparticio de.Patentes nos EE. UU.
e América, em. 11 de outubro de
ns. 61,825 e 61.850.
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TERMO NS 122.848
De 16 de setembro de 1960

Reptiblica Federal Alema.

Requerente: Farbenfabriken RBayer
Aktiengesellschaft, sociedade alemé,
industrial, estabelecida em Lever-
kusen-Bayerwerk.

Pontos -caracteristicos de “Processo
para a producdo de di-halogenstos de
iso-cianeto” (Privilégio de invencio).

Processo para & producdo do di ha-
logenetos de " iso-cianeto, caracteri-
gado pelo fato de se reagirem mono
@ Dpoli-isocianetos, respectivamente
iso-tio-cianetos, com penta-halogene-
tos de fésforo.

Finalmente, a depositante reivin-
dica de acoérdo com & Convencio In-
ternacional, 8 de conformidade com
o artigo 21 do Cédigo de Propriedade
Industrial, & prioridade do corres-
pondente pedido depositado na Ile-
particho de Patentes da Alemanhsa
em 18 de setembro de 1959 sob o n?
T 29.420 IVb/12 o.

Um ponto.

"TERMO N2 123.263

De 17 de outubro de i9%60

F. Hoffmann-La Roche & C(le.
(8ociété Anonyme). .

(P, Hoffmann-I.a Roche & Co.
Aktiengesellschaft) (Suiga).

Titulo: Processo para a preparagio
de derivados de 2,3-dimetoxi-5-metil-
benzo-hidroquinona-(1,4) (Priv. Inv.).

Reivindicagbes

19) Processo para & preparagio de
derivados de 2,3-dimetoxi-5-metil-
benzohidroquinona-(1,4), caracteriza-
do pelo fato de que se aquece sem
dissolvente, na presenga de um agen-
te #fcido, uma mistura de 2,3-duue-
toxi-5-metil-benzohidroquinona-(1,4),
ou um de seus derivados 4-mono-aci-
lados, com 3 — 7+— 11 — 15 — 19 ~
23 — 27 — 31 — 35-nonametil-hexa-
triacontanonaen — (2 — ¢ — 10 —
14 — 18 — 22 — 26 — 30 — 34)-01
1,3 —7—11 — 15 — 19 — 23 —
27 — 31 — 35 — 39-decametil-tetra-
contadecaen (1 — 6 — 10 — 14 —
‘13 — 22 — 26 — 30 — 34 — 38)-01-
3 o3 —7—11—15 — 19 — 23
— 27 — 31 —-35 — 39-decametil-te-
tracontadecaen — (2 — ¢ — 10 —
14 — 18 — 22 — 26 — 30 — 3¢ —
38) — ol (1), eventualmente esteri-

. ficados ou eterificados e, s necessa-
rio f6r, de que se oxlda o produto
de condensagdo obtido, eventualmen-
te apés saponificagdo, 8 fim de obter
8 quinona correspondente. -

2) Processo de preparacio segunda
a relvindicagdo 1, caracterizado pelo
fato de que se utiliza como agente
dcldo um — sal inorgénico de reacén
acida.

3) Processo de preparacdo segundo
a relvindicagéo 1, caracterizado pelo
fato de que se utiliza o cloreto de
zinco como agente acido. -

4) Processo de preparagio segundo
a reivindicacdo 1, caracterizado pelo
fato de que se utiliza como agente
4cido uma mistura de um -sal iuor-
ghnico de reagio 4cida com um dcido
carboxflico alifatico.

5) Processo de preparagido segundo
a relvindicacdo 4, caracterizado pzlo
fato de que se utiliza uma mistura
de cloreto de zinco e de 4cido acéiico
glacial como agente -acldo.

6) Processo de preparacio segundo
as reivindicacdes 1 a 5, caracterizado
pelo fato de. que a”condensaciio se
faz por melo de aauecimento a uma

* temperatura até cérca de 80°. :

9 Peneassa de preparacdo segundo
a relvindicacdo 6, caracterizado pelo
fato de que a condensa¢io se faz a

uma temperatura de cérca de 50%.
G
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89) Processo de preparacio. segundo
as reivindicacdes 1 a 7, caracterizado
pelo fato de que se dissolvem os dois
comopenentes de reagdo e o agente
acido em um dissolvente e, apds eli~
minagdo déste dissolvente, de que se
aquece por alguns instantes a mis-
tulira. homogénea obtida desta ma-
neira. :

99) Processo de preparagéo segundo
a reivindicagdo 8, caracterizado pelo
fato de que se utiliza o éter dietilico
como dissolvente.

10?) Processo para & preparacgido de
derivados de 2, 3, dimetoxi-5-metil-
benzohidroquinona-(1,4) conforme
descrigio acima, em particular nos
exemplos.

Relvindica-se, de acdérdo com &
Convengao Internacional e nos {ér-
mos do Cédigo da Propriedade In-
dustrial, a prioridade do pedido-cor-
respondente, depositado em 9 de ou-
tubro de 1959, sob o n.? 79.226, na
Reparticho de Patentes da Sufga.

—

TERMO N.° 124,032
De 7-11-1560

Req. Mario Venturini —
de Bao Paulo.

Modélo de utilidade: — Novas dis-
posigdes construtivas em grampeado-
res.

19) Novas disposi¢bes construtivas
em grampeadores’”, caracterizadas
peo fato de se dotar pega articulada
& base do grampeador, em sua parte
inferior, de canal onde se aloja es-
tojo, portador do pente de grampos,
estojos ésse gue em sua parte poste-
rior, nas abas laterais,
recorte, no qual pode atuar trava for-
mada por tal laming articuleda.por
alidades laterais e pino, sendo que
tal lAmina apresenta ramo posterior
das extremidades de mola espiral,
interna, a 'qual, passando por pino
formado por dupla saliéncia confron-
tante solidarias a abas internas &
mencionada pega portadora do estojo
para o pente, volta-se para baixoc e
para traz, fixando-se a saliéncia pos-
terior e superior de cursos que impele
para & Irente o mencionado pente de
grampos.

2?) Novas disposigées construtivas
em - grampeadores”, car acterizado,
mais, pelo fato de que o corpo, gue
apresenta o estojo portador do pente
de grampo, é dotado em suas laterais
posteriores de rasgos arqueados atra-
vessados por pino que apresenta as
extremidades fixas as laterals da buse
do grampeador, sendo que, por outro
lado estas laterais, em sua parte su-
perior’ a anterior, apresentam ldénti-
cos rasgos arqueados atravessacdos
por pino fixado, por suas extremida-
des, as abas laterais de alavanca que
clessa forme se articula ao corpo pot-
tador do estojo de grampos, sendo
que..desses rasgos arqueados possivel
se torna o deslocamento da alavanca
e corpo a ela articulade em relacéo
4 base, confrontando-se o grampo a
ser comprimido com sulco tlnico ou
par de sulcos posteriores, existentes
na base. - . -

3.9) — Novas disposicées constru-

local: Iist.

| tivas em grampeadores’”, caracteriza-

das, ainda, pelo fato de que no inte-
rior da .peca portadora de estdjo de
grampos, ser disposto garfo, dotado
de rodizios superior queé contateia
superiormente a uma sapata ou re-
téreo disposta pela face interna  da
alavanca, sendo que o garfo anterior-
mente tem seus ramos reunides con-
formando haste nica,. em &wma
aproximada.de “S” apresentando tal
haste, em sus parte interna mediana,
saliéncia: ' na-qual se apoia & parte
superior de mola, que inferiormente
atua em saliépcla correspondente

apresenta’

existentes em abas soliddrias & men-

cionada peca, apresentando a baste

extremidade que atravessa abertura
existenite na parte anterior do con-
junto ap6s passar por janels exis-
tente em lamina, que atua por sdbre
o primeiro grampo do pente, quanto
apertada a alavanca e deslocada a
eca em forma de garfo.
P 20) Novas disposicoes construtivas
em grampeadores’” conforme reivin-
dicagées anteriores de 1.2 & 3.2 tudo
substancialmente como descrito no
relatorio e ilustrado nos glesenhos
apensos 80 presente memorial..

P

TERMO N? 125.047
De 15 de dezembro de 1960-
Instituto Farmacnié-

instituto farmacologico,
Roma, Ii&-

Requerente:
gico Serono, 1
italiano, estabelecido em
lia. . ‘

Pontos caracteristicos de: “Proces-
so pars & obtencido de u mes;eyqlde
terapéuticamente eficaz”. (Prw‘xlegio
de Invengao).

19) Processo para & obtengio de
17 — beta — hidroxi — 17 — alfa
metilandrostano — (3,21c) — 1s0
oxiazola, caracterizado pelo falo de
se reagir 2 -—— hidroxi — metilen
17 — alfata — metilandrostano
17 — beta — 01 — 3 — ona com
cloridrato de hidroxilamina em pie-
senca de um agente apropriade para
tamponar acidez, e de se atuar so-
bre. produto de reagdo, isolado, um
alcoolato alcalino.

29) Processo de acdrdo com O pon-
to 1, caracterizado pelo fato da rca-
¢Bo entr cloridrato de hidrozilamina
e 9 — hidroxi — metileno — 17 —
alfa — metilandrostano — 17 —
peta -— 0l — € — ona ter iugar em
presenga de piridina como agcure
tampéo de acidez.

39%) 'Processo de acdérdo com o pon-
to 2, caracterizado pelo Iato de se
usar também como urn solvente rea-
clonal.

39) Processo de acdrdo com o pun-
10 2, caracterizado pelo fato de se
usar também como um solveute lea-
clonal. ' :

4%) Processo de aciwdo com (udls-
quer dos pontos acima mencionadaos,
caracterizado pelo fato de se usar
eloridrato de hidroxilamina num ex-
cesso na escala de 50 a 100% em re-
lacho & exigéncla. .

59) Processo de acdrdo com (uais-
quer ‘dos pontos acimms mencionados,
caracterizado pelo fatv da tempera-
tura, resultente da reafco om 2 —
hidroxi -— metilen — 17 — alfa —
metilandrostano — 17 — beta — ol
—~ 3 — na, ser mantida deniro de
limites. indo da temperatura ambien-
te até 140°C.

69) Processo de acdrdo com o pom-
to 5, caracterizado pelo fato de tem-
peratura de- reaglo ser mantida, de
preferéncia, entre 80 a 120°C.

79) Processo de acdrdo com quals-
quer* dos pontos acima mencionados,
caracterizados, caracterizado  pelo
fato do produto de reagao da= cleri-
drato de hidroxilamina — ¥ —~ bhi-
droxi -— metilen — 17 — alfa — me-
tilandrotano — 17 — betg — nl —
3 — ona apos isolamento de sédlo.

8°) Procesos de acdrdo com o pon-
to 7, caracterizado pelo fato de tem-
peratura de sacolejaraento com meti-
lato de s6dla varla entre 0 e 50°C:-

9°) .Processo de acdrdo com o0 pin-
to 7, caracterizado pelo fato da tem-
peratura de sacolejamento com me-
tilato de s6dio ser mantida, de pre-
feréncia, na escala-de 20 2 30°C.

10°) Processo para obtencho de um
novo esteolde substancialmente como
acima, descrito e exemplificado.

"Prioridade: Ttalia, em 27 de ulho
de 1960,
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TERMO N 125.791
De 10 de janelr.o de 1901

Requerente: Francisco omes Lume,

Local: ¥stado de S&o Ppaulo.

Privil-gio de invencio: — Corda
musical par entretenimento e exer-
cicios fisicos. )

19) Corda musical para enirctente
mento e exercicios fisicos’, fotmuda
pro corda usual, caracterizada pelo
tato de que cada extreinidade da
mesma se apresenta ligada a uma
haste que atravessa parede de ¢S~
fera Oca, pelo lado oposto 2 que se
fixa cabo atravessando a referida
haste parede mediana vertical exis-
tente no interior da esfera, sendo
solidaria & haste uma placa, dotada
de extremidades opostas recurvaaas
em sentidos contréarios, podendp as
partes mais baixas de tals extremiqa-
des ftuarem por sob l&minas ou pa-
lhetas sonoras dispostas sobre rasgos
radiais existentes na parede media-
na.

29) “Corda musical para entrssee
nimento e exerciclos fisicos”, cone
forme reivindicagio anterior, tudo
substancialmente como descrito no
relatério e ilustrado nos deseahos
apensos ao presente memorial,

TERMO N? 126.298
De 1 de fevereiro de 1961

Requerente: Reheis Company Inc.,.
Berkeley Heights, Noav Jersey, Estu-
dos Unidos da América do Norte.

Pontos caracteristicos: “Processo
para & preparagio de uma romposi=
¢do antidclda™ — (Privilégio de Ine
venglo) .

1°) Processo para & preparacio ds
uma composicio  anti-acida capaz,
segundo dterminado pelo método de
ensoi de Holbert, Noble e Grote de
manter © pH do suco gastrico artie
ficial na escala de 3 a cérca de 45,
durante pelo menos uma hora, cge
racterizado pelo fato de se misturar
carbonato de hidroxi — alumiaio hie
dro — gelatinoso e silicato de mage
nésio num péso molecular calculado
como Al,0,:Mg0 na escala que vai de
cérca de 1:2 a cérca de 1:2 a cérea
de 32:2.

2. Processo, de acdrdo com 0 pone
to 1, caracterizado pelo fato dz se sge
car a misturs resultante.

3. Processo, de acdrdo com o jcne
to 1, caracterizado pelo fato de se
furmar & geléia de carbonato de hi-
droxi — aluminio e o silica'o de
magneésio in situ por precipitugao
numa solugio comum,

4. Processo, de acdrdo com © pone
to 1, caracterizado pelo fato do silie
cato de magnésio ser uma geléla sécs
de trisilicato de magnésio.

5. Processo, de acordo com u pone
to 1, caracterizado pelo fato do sie
licato, de magnésio ser um trisiicato
de magnésio tmido. <

6. Processo, de acdrdo com o fone
to 1, caracterizado pelo fato de se
incorporar um excipiente na mistue
ra.

"7. Processo, de acdrdo com 0 pone-
to -1, caracterizado pelo tato de se
misturar o carbonato de hdroxi —e
aluminio e silicato de magnésio, pars
formar uma hidro — suspensio.

8. Composicdo anti-aAcida capaz, see
gundo determinado pelo método <de
Holbert, Noble e Grote, de manter o
dH do suco géstrico intestinal na ese
cala de cérca de 3 a cérca de 45,
durante pelo menos uma hora, cae-
racterizada pelo fato de compreender
a combinacdo séca de carbonato de
hidroxi -~ aluminio hidro — geloti-
noso e silicato de magnésio, numa
razio de péso moleclular como
31,0,:Mg0 na escala de cérca de 1:2

o clrca de 32:2,
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9. Composicdo aentidcida de acCie
do oom o ponto 8, caracterizada zelo
tato do silicato de magnésio estar na
farma de geléla séca de trisilicato
de magnésio.

10. Composi¢do antidcida. de acér-
do com o ponto 8, caracterlzada pelo
fato do silicato de magnésio estar
na forma de geléia Umida de trisili-
cato de magnésio.

11:. Composigdo, de acérdo com ¢
ponto 8, caracterizada pelo fatdo do
carbonato de hidroxi — aluminio ¢ o
silicato de magnésio*-estarem na fcr-
ma de geléias coprecipitadas.

12. Composicio, de acérdo com o
ponto 8, caracterizada pelo ¢sto de
estar na forma de uma suspensio das
geléias em 4gua.

13. Comprimido de antiaciio, ca-
racterizado pelo fato de compreenier
uma composicio, de acordo - com
qualguer um dos pontos 8 a 11 ¢ um
excipiente. '

Um total de 13 pontos.

TERMO N¢ 126.440
7 de fevereiro de 1961

Requerente: A. B, Dick Company
— Estados Unidos da Ameérica.

‘Litwo: “Conversor de Imagem” —
Privilégio de Invencéo. .

1 — Conversor de imagem, para g
Tormacao de u'a. imagem de carga
electrostatica, representativa de u’a
imagem luminosa- sébre um material
d escrita dielétrico, caracterizado
belo fato de compreender, em combi-
nacao, dispositivos foto-diedicos fei-
tos de um bloco de material semi-
condutor, tendo o referide bloco uma
parte ¢xtrema feita de um material
semicondutor com um determinado ti-
pPo de impureza e abrangendo o resto
do referide Lloco um material semi-
condutor com uma impureza do tipo
conirario; uma junc¢io reunindo a
parte extrema com o resto do refe-
rido bloco; uma placa de reférco con-
‘dutora, situada em frente & referida
‘parte extrema do bloco; dispositivos
de material dielétrico suscetiveis de
deixar passar o referido material de
escrita dielétrico entre o referids par-
‘te extrema e a placa de reférgo, em
contato om a referida parte extre-
‘maumsa fonte de potencial ligada ao
referido fotodiedo numa trajetoria
qQue abrange o referido material de
escrita dielétzico; e dispositives sus-
cetiveis de iluminar, com a referida
Imagem Juminosa, a juncdo do refe-
rido bloco que reune os dois tipos de
macerial semicondutor. .

2 — Conversor de imagem de ac6r-
do com o ponto 1, caracterizado pelo
fato de que os referidos dispositivos
fotodiodicos compreendem uma pluar-
lidade de fotodiodos; pelo fato de que
& parte extrema do bloco de material
iemicond_utor epresenta uma plurali-
dacie de 'dentes, sendo a extremidade
de cada dente feita de um materia]

semicondutor com o referido primei- |-

ro lipo de impureza; e pelo fato de
que ¢ resto do material de cada dente

¢ do reterido bioco compreende mate- |.

rial setnicondutor com o
de impureza contrario.

- 3 — Couversor de imagem de acor-
tdo com o ponto 2, caracterizado pelo
fato de que o referido material de
escrita dielétrico e & placa de _Treforgco®
vondutora” compreendem um ~tambor
metalico dotado de um revestimento
dlelétrico; e pelo fato de que os dis-
positivos para situar em posi¢ao o re-

referido . tipo

ferido material de escrita dielétrico | .

entre os referidos dentes alinhados e
& placa de reférgo, em contato com
08 mesmos, compreende um suporte
yotatlvo para o referido tambor des-
tirado 8 permitir a rotacao do mes-
mo & frente dos referidos dentes ali-
Bhados. : ' C

4 — Conversor de Imagem de acor-
g com o0 ponto 2, caracterizado pelo

10 de que a. extremidade de cada

dente é feita de um material semi-
cordutor de. impureza do tipo N,
abrangendo a parte restante de ma-
terial de cada dente e do referido
bloco um material semicondutor do
tipo P; e ‘pelo fato de compreender
aispositivos para a aplicacdo de car-
gas electrestatica positivas ao refe-
ricdo marterial de escrita dielétrico, an-
tes da disposigao do mesino por en-
ire os rereridos .denies alinhados e &
referida placa de reférgos.

& — Conversor de imagem de acdr-
do com o0 ponto 2, caracterizado pelo
tato de que a extremidade de cada
dente é feita de um material semi-
condutor com impureza do tipo P,
abrangendo a parte restante do ma-
terial de cada denté Um material se-
micondutor do tipo N; e pelo fato de
compreender dispositivos para a apli-
cacdo de cargas electrostaticas ao re-
ferido inaterial de escrita dialétrico,
antes d2 disposi¢gdo do mesmo por en-
tre os refericos dentes alinhados e a
reterida piaca de reforco.

6 — Conversor de imagem de acor-
dJo com o pento 1, caracterizado pelo
Iato de que os referidos dispositivos
iotodicdicos dispdbem de um primeiro
electrodo comum e de uma pluralida-
de de segundos electrodos separados,

cada qual tendo uma superficie de !,

escrita niima de suas extremidades:
pelo fato de que a referida juncao é
uma dentre um certo numero de june
¢des separadas por entre extremida-
des opostas de cada um dos referi-
dos electrodos € os referidos primei-
ros electrodos comuns; e pelo fato de
que a 1egidv ae cada uma das refe-
1idas juncdes constifui uma #rea foto-
sensivel disposta de modo a ser ilu-
rinada pelos referidos dispositivos de

'ii'.u;mnagéo com sucessivas porgdes da
refeilda Imagem luminosa.

}

Proridade: Estados Unidos da Ame-
rica, em 5 de abril de 1960 sob nu-
mero 20.060.

m——m——

TERMO N° 126.669
De 10 de efevereiro de 1961

Requerente: . Farbenfabriken Bayer
Aktiengesellschaft, sociedade alema
— Alemanha.,.

Pontos caracteristicos de:- “Pro-
cesso de produzir ésteres do Acldo
Ditio-Fosf66nico” (Privilégio de in-
vengao) .

1 Processo de eproduzir ésteres do
acido ~ ditio-forfénico, caracterizado
pela reacio de ehalogenetos de O-al-
quil-ésteres do #cido tiono-fosfénico,
da série alifdtica, com mercaptanos
arilicos( cicloalquilicos ou alquilicos
superiores. .

‘2. Composicdo praguiicidas, carac-

terizadas por conterem ou consisti-

erm de ésteres O-alquil-S-arilicos, ci-

cloaluilicos ou alquilicos superiores do

:é%mo ditio-fosfdnico, da série alifd-
a. -

\ '
3. .Proceso de ecombater as pragas,
caracterizadao pelo eemprégo de com-
postos do ponto 2. N
Finalmente, a depositante rejvin-
dica de acérdo com a Convencéo In-
ternacional e de conformidade com
o artigo 21 do Cédigo da Proprieda-
de -Industrial, - a prioridade do cor-
respondente pedido, depositado na
Reeparticio de Patentes da Alemanha,
em 13 ‘de fevereiro de 1960, gob o
n? F 30.537 IVb/12 0. -
Um total de e3 pontos.

TERMO N° 126.743

.« De 28 de dezembro de 1960
Requerente: Martittiano Rinaldi —
Local: Estado de SZo Paulo.
Modélo de Utilidade: Um névo tipo
de Suporte para Vasos ou Cinzeiros.
1.9) No6vo tipo de suporte para va-
805 ou cinzeirps, caracterizado pelo

— |

fato de poder abrir e fechar ‘cons-
truido deferro trefilado ou qualquer
outro material adequado.

2%) Nbvo tipo de suporte para vasos
ou cinzeiros, caracterizado pelo fato
de seu simples funcionamento por
meio de gqautro arrueals; duas de
borracha e duas de ferro que, a0 ser
suspendidas ou baixadas, ddo aber-

turas maiores ou menores na parte |

de cima aonde se coloca vasos ou
cinzeiros. .

3% Nobvo -tipo de suporte para va-
sos ou cinzeiros, caracterizado pelo
fato de possuir na parte superior
uma dobra em formato de “V”, tor-
nando mais seguro a acomodagdo de
vasos ou cinzeiros.

49) Noévo tipo de suporte para va-
sos ou cinzeiros, desmontvel, caraste-
rizado como tudo substancialmente
descrito e representado nos desenhos
anexo, .

TERMO N¢ 127.462_
De 9 de margo de 1961

Requerente: José Francisco Grosze
Nipper — Local: Est. de S&o Paulo.

19) Aperfeicoamentos em ou rela-
tivos a Carimbos, formados por base
de madeira ou similar, associada a
cabo, caracterizados pelo fato de que
contra. a face inferior da base ser
apricada peca rigida de perfil em “ca-
naleta ou “U”, sendo que contra a
face interna da base de tal peca é
fixada sapata de borracha ou simi-
lar, porosa restando as letras ou
simbolos a serem reproduzidas em

nivel ligeiramente superior as bordas,

das abas da mencionadas pela “U”.
29) 4Aperfeiccamentos em ou re-
lativos a Carimbos, conforme “reivin-
dicagéo anterior, tudo substancial-
mente como descrito no relatério e
ilustrado nos desenhos apensos 2o
presente memorial. .

]

TERMO N° 129,383
De 23 de malo de 1961

Requerente: Augusto Sadowski —
Local: Estado de Sfo Paulo.

Modélo de TUtilidade: Novas dis-
posi¢cbes construtivas -aplicadas & As-
piradores, constituidos de caixa do-

tada de abertura ceitral lateral de}

entrada e uma saids tangencial, cen-
tralmente dotada de rotor de palhe-
tas aclonado por motor externo la-
teral, caracterizados pelo fato de que
as palheats se apresentam ligadas a
uma calha circular ou guarnicdo re-
curvada, disposta para o lado ds
abertura central lateral, crescendo
em didmetrc das proximidades desta
para a parte mails interna do.apare-
lhc, sendo que Jjunto 8o inicio da
guaruicio mencionada se encontra
tudo de menor didmetro, prolonga-
mento da abertura lateral central
mencionada. )

2?) Novas disposi¢des construtivas
aplicadas ~ a Aspiradores, conforme
relvindicagdo anterior, tudo substan-
cialmente como descrito no relatério
e llustrado nos desenhos apensos 8o
presente memorial.

——

TERMO N° 130.196
"De 22 de junho de 1961 .

Requerente: Otto Felts de La Roca
— Local: Estado de S&o Paulo.

Modélo de Utilidade: N6ve Modélo
de Cigarreira de Msa.

-19) Novo ‘Modélo de Cigarreira de
Mesa”, caracterizado por dispor-se in-
ternamente em uma caixa, paralele-
pipédica, aberta superiormente, uma

divisio vertical, préxima & parede an-

iterfor, e duas divisGes e paralelas e
.préximas, inclinadas, cujas - arestas

‘horizontais mais baixas intescedem
a divisdo tendo esta divisdo uma aber-
tura’ em comunicagic com ¢ espago
entre as divisoes.

29) Noévo Modélo de Cigarreira de
Mesa”, acérde com o ponto 1, carac=
terizado ainda por atingir g divisio a
paréde posterior da caixa, e a divie
sdo terminar & pequena distiacia
desta, .

39) NoOvo Modélo de Cigarreira de
Meésa”, acérde com os pontos 1 e 2,
caracterizado ainda por articular-se
junto & aresta mais alta da divisio,
uma chapa com inclinagao contraria
& da dviisio chapa esta que possui,
em seu vértice opOsto & aresta ar-
ticulada, um pino, que penetra no
espago entre a divisido e a parede an-
terior da caixa, apoiando-se sbbre o
ressalto de um apequeng barra verti-
cal, encostada & parede lateral da
caixa, apoiando-se sobre o ressalto de
uma pequena barrg vertical, encosta-
da & parede lateral da caixa, guiad
por uma peguena travessa.

49) Novo Modélo de Cigarreira de
Mesa, acorde com os pontos de 1 a 3,
caracterizada ainda por apoiar-se a
barra sébre o extremidade de uma
travessa, oscilante em térno de um
pino horizontal, estando coolcada ho-
rizontalmente logo abaixo da abertu
ra da divisfo. .

&) Noévo Modélo de Cigarreira de
Mesa, acérde com o0s pontos de 1 a
4, caracterizado ainda por uma lami«
na vertical, fix aentre a divisio e &
pirede anterior da caixa, por mei_a
de pinos, lAminas estas cuja extremi-
dade inferior fica situada & pequena
distancia da extremidade livre da tra-
vessa, em plano pouco mads alto que
esta.

6) Névo Modélo de Cigarreira de
Mesa, acorde com os pontos de 1 &
5, caracterizade pelo fato da tampa,
encaixar-se na sabertura superior da
caixa, a -esta articulada & mesa por
meio de pinos, paralelos & sua aresta
posterior, possuindo a referida - tam-
pa uma reentrincia retangular, em
sua parte anterior central.

7) Nb6vo Modélo de Cigarreira de
Mesa, substancialmente como descri-
to e reivindicado nos pontos de 1 & 8
e como apresentado nos desenhos ane<
xQ8, :

TERMO- N? 131.280
De 31 de julho de 1961
Requerente: Metallirgica Alfa S.A.

Comercial,  Industrial e Importadora
-— Local: Estado de Sac Paulo.

|vedadora, A { on i
Lcombustopbandeja logo abaixo da
laloertm-a da grade (8) convencional

Patente de Invencdo: Aperfeigoa-
nmento introduzido em Fogéo g Gas”.
19) Aperfecioamento introduzido em

fogdo a ghs, caracterizado pelo fato
de dotar-se o combustor de uma ban-
‘deja (2), cuja, concavidade tem sua

bbca .voltada parg cima, estando 8
referida bandeja encaixada no ‘cor-
po (4) tubular do combustor, pressio-
nado na direcio da cabeca (1) do
combustor, contra uma guarnicdo (5)
situando-se 0* conjunte

do fogho, e apoando-se o corpo (4)

'do combustor me uma projeclo tubu-

lar, do carburador (1), que nele se

encaixa. . - . .
29)  Aperfeicoamento introduzido
em fogdo a gas”, supstancialinente

como descrito, reivindicado no pon-
to 1, e apresentado no desenho anexo.

" TERMO N° 132.045

De 28 de agdsto de 1961

Requerente: Protoplastica — In-
dustria e Comércio de Produtos Plis-
ticos ‘'Ltda. — Local: Estado de Sgo-
Paulo. -

" Privilégio- de Invencdo — -Frizos e
Molduras Ornamentais,

19) Frizos e molduras ornamentais,

caracterizadas por serem constitufdos
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de uma alma ténue, fina, metélica,
de preferéncia de aluminio polido ou
anodizado, em formg de fita, tira ow
gemelhante, laminada por fora com
material plastico rigido e transparen-
te, de diferentes cdres. - -

2¢) Frizos e molduras ornamentais,
acordes com o ponto -1, substancial-
mente como descritos e exemplifica-
do no, desénho apenso.

TERMO N° 132.051
De 28 de agdsto de 196/

. Requerente: Dr. Cyrus José Ferraz
de Marinis — Local: Estado de Séo
Paulo. :
Modélo de Utilidade:

Trocos. -

19) Caixg para Trocos, constituida
por caixa alognada, provigia. de tam-
pa apropriada, - caracterizada pelo
fato de que em seu interior se encon-
trarem dispostas pluralidade de sa-
patas ou guias suportes de pluralida-
de de cédulas ordenadas de papel
moeda, sendo cada sapata solicitada
por molag que forca o conjunto, pela
cédula superior, contra roda girato-
ria, provida, em suas bordas, de guar-
nigio de borracha ou similar, sendo
que frente a cada roda, em posicéo
correspondente & cédula ‘mals eleva-
da, se encontra abertur apara & saf-
da da mesma.

29) Calxa para Trocos, conforme

. reivindicacio anterior tudo substan-

Caixa para

clalmente como descrito no relatério
e ilustrado nos desenhos apensos &0
presente memorial.

PUEDE A

TERMO N° 130.647
"De 7 de julho de 1961

' Requerente: Eletyoténica Progres-
50 Naval Ltda. — Estado da Guanha-
bara.

Titulo: Empermeabilizador de In-
terruptor Elétrico do Tipo Alavanca;
odélo de Utilidade. : .

19) Impermeabilizador de Interrup-
tor Elétrico do tipo alavanca, carac-
terizado pelo fato de ser constituido
por um dispositivo de forma discéide,
dotado de uma eievacdo redonda no
centro da qual se projeta para cima
em corpo cilindrico 6co, como em todo
em oorpo cHindrico 6co,. como em
dedo de luva.

" Tudo como substancialmente, des-
crito, representado no desenho anexo
e relvindicado.

TERMO N? 130.660
De 7 de julho de 1¢61

Requerente: Shigematsu Takite —
Japao. ] i .

Invengdo: “Brago de Pressio para
um Dispositivo de Puxar num Caixi-
lho de Tecelagem” — Privilégio de
Invengao. :

Um brago de presséo para um dis-
positivo de puxar num caixilho de te-
celagem, caracterizado pelo fato que
éle compreende um membro de pro-
tuberancia tendo cantos c}rculu.res n-
gldamnete fixados num eixo horizon-
tal no caixilho, um brago com secéo
em U invertido articuladon o dito eixo
com ?Pdlos superiores montados no
mesmo, um  membro de lingueta ar-
ticulado no brago num pino fixado

r——

TERMO N? 130.325
De 26 'de junho de 1961

Felipe Silvetsre Oliveira -~ Sido
Paulo.

Modélo de Utilidade: “NOvo apare-
lho para a ignicdo de gas’.

1?2 Ponto — Novo aparelho para a
tgntcho de gds, caracterizado por
constituir-se essencialmente de um
fio que aquecido pela passagem de
corrente elétrica alternada provoca a
ignicdo do gés, fio ésse espiralado ou
de outra forma qualquer apropriada
ao fim,

2° ponto — Névo aparelho para a
ignicdo de gds, de acérdo com o ponto
1° e caracterizado ainda pelo fato da
resisténcia para a redugdo da corren-
te elétrica,.ser o préprio fio condutor
de ligagdo do aparelho & tomada;
pelo fato ainda da extremidade fron-
tal metdlica do aparelho possuir, um
anteparo em frente ao fio reivindica-
do em 19) e, aberturas de sustentacio
do aparelho, e finalmente pelo” fato
do aparelho ter uma chave de ligacido
disposta, em seu préprio corpo.

3?2 ponto — NOvo aparelho peara s
ignicdo de gas de - acérdo com os
pontos 1¢ e 2° e tudo conforme subs-
tancialmente descrito, reinvindicado
acima e pelos desenhos anexos de-
monstrativos.

TERMO N° 130.921 ]
De 17 de julho de 1961

Requerente: Kaiser. Aluminum &
Chemical Corporation — Estados Uni-
dos da América.

itulo:P rocesso para a Preparagao
de Elétrodos para Uso na Eletrélise
de Material contendo Aluminio,
Privilégio de Invencgdo.

-+ 19) Um processo para fazer um-elé-
trodo de carvdo, em que uma carga

de coque é misturada com um aglu-
tinante carbonifero e cozida numa
temperatury elevady,
porque é usada na carga de coque
umea mistura de particulas. de coque
fluldo calcinado com particulas de
coque fluido sendo moidas para subs-
tancialmente 80 g 90% inferiores a
100 mesh, - com cérca de 50% delas
abaixo de 200 mesh. .

29) Um processo de acdérdo com o
ponto 1, caracterizado porque as par-
ticulas de coque fluido sio utilizadas
numsa quantidade del 0 g 35% em

carga de coque. .

3% Um processo de acérdo' com o
ponto 1 ou 2, caracterizado porque a
carga de coque é misturadg com. 135
a 17,.9% em péso de um aglutinante
carbonifero.

49) Um processo de acérdo com o

a carga de coque ¢ misturada com
24 a 31% em péso de um aglutinante
carbonifero.

5%) Um processo para fazer um elé-
trodo de marddo, substancialmente
como descrito acima.

89) Elétrodos de carvdo, sempre que
preparados substancialmente como
descrito acima.

————

TERMO N° 131.099
De 24 de julho de 1961

entre ambos os lados do brago uma
mola enrolada no pino que é destina-
da a girar o membro de linguetg para
que uma das suas extremidades en-
gate com um degrau nos cantos cir-

culares de dito membro de protube- |

Pontos caracteristicos de Patente
¢e Invencdo para: “Boca de soprar
comportando um dispositivo de regu-

ligem de divisdo d fluxo de fluido
¥ oprado’’. .
Requerentes:  Ferdinand Reiterer,

rdncia, e um empurrador providencia- Iouis Windisch e Jean Nifenecker

do no braco nque pode prensar g lin-i{

gueta na sua outra extremidade para

- girar contra & mola, de maneira a
desengatar a sua extremidade do de-
grau,

1¢) BoOca de sopro, em particular
Toca de sopro de comprimento con-
s.deravel, “carc;terizada pelo fato ds
yermitir a livre. variagdo na divisac

Ida velocidade de saida do ar ao longo

caracterizado

péso, relativamente ao péso total da

ponto 1 ou 3, caracterizado porque]

do comprimento da bdca que compor-
‘ta, a sua propria saida, um tabique
perfurado de curvatura regulavel.
2?) Béca acoérde com o ponto 1, em
que o tabique perfurado é convexo.
J9) Bodca acérde com os pontos 1
e 2, caracterizada por comportar, ao
exterior do tabique perfurado regu-
iavel, uma primeira grade curva ce-
lular. N
4%) Boéca acérde com ‘o ponto 3,
caracterizada- pelo fato da primeira
grade curva celular ser paralela & :po-
sigao malis curva do tabique perfu-
rado regulavel. ¢
59) Bodca acorde com os pontos 3
e 4, caracterizada pelo fato da pri-
meira grade curva celular ter a por-
centagem de vacuo da ordem de 23%.

teriores, caracterizado, por comportar,
& sua saida, uma chapa de ferro per-
urada, plana.

7°) BéOca acérde com o ponto 6,
em que & percentagem de vacuo aa

46%.

7, caracterizada por comportar, ex-
ternamente A .chapa de ferro perfu-
rada plana, uma segunda <vade ce-
lutar, plana. *

9%) Bb6ca acorde com os pon - de
1 a 3, caracterizada pelo fato de, pelo
menos, uma extremidade do tabique
perfurado reguldavel, passar em uma
tenda da -parede da extremidad:? da
propria bbéca de sopro.

10°) Bobéca acérde com os ponus
1, 2, 3 e 9, caracterizada pelo fato de,
pelo menos, uma extremidade do ta-
bique perfurado rog 'lavel, ser mu-
rido de, pelo menos, umsa carreira de
1 :rfuragdées nas quais se engancham
(3 dentes de uma roldana de regu-
lagem, -
© 119) Bodca acoérde com os pontos 1,
4, 3,9 e 10, caractc -xzua pelo fato do
t bique perfurado regulavel, compor-
,lar duas séries paralelas de dentes,
€ as roldanas dentadas cooperantes
«Om as ditas perfuragdes serem dis-
jostas nas extremida: s de uma bo-
lina. L

12°) Boca acorde ‘com o ponto 11,
€n que a bobina comporta um dis-
.3ositivo de gancho de retengao.

139) Bdca acorde com 0s pontos .
¢ 12, caracterizada por ccmportar a
bobina, pelo menos, em uma extre-
midade, uma cabeg¢a-de manobra.

149) Bocea acérde com 0s pontos pre-
cedentes, caracterizada pelo f: > do
tabique perfurado reguldvel ser fle-
xivel. - -

15°) Bdca acc.ae.com o pontc 14,
caracterizada pelo fato do tabigque per-
turado reguldvel ser dispci. -na pro-
pria boca de sopro ae um cilindro
cardadn? de maquina textil de aspi-
racdo e sopro internos. R

169) Bbéca de sopro, em particular
wéca de sopro de comprimento consi-
deravel, acérde com: os pontos de 1
a 15, substancialmente como desgrita
e exemplificada nos desenhcs técnicos
apensos,

Finalmente, reivindica-se, de acor-
do com a legislagho vigente . de con-
formidade com a Conveng&o Interna-
cional, a prioridade decorrente de
igual pedido de patente de invengéo
depositado na Reparticdo de Patentes
da Republica Francesa, em 30 de ju-
Iho de 1960, sob n® P.V, 834.552.

Rio de Janeiro, 18 de julho de 1961.

TERMO N?¢ 131.251

28 de jwho de 1961

Requerente: Associated . Electrical
Industries Limited — Inglaterra.

Titulo: Disposicdo de circuito aper-
feicoado para motores de tragfo elé-
tricos — Privilégio de Invengac

1°) Disposicdo de circuite aperfel-
¢oado para motores de tracdio elétri-
€73, compreendendo pelo menos dois
I otores elétricos cada um aciosiando
J2lo menos um .eixo roda de varios
€ xos roda de um veiculo, ses e os

62) Boca acorde com os pontos an-

chapa perfurada plana é da ordem de *

8°%) Béca acoérde com os pontos 6 e ¢

——

notores ligados em parmlelo a ume
alimentagdo elétrica, tendo cada moe
tor um enrolamento de campo ligade
em s5érie com a armadura do motor,
e Sendo previstos meios para cortae
em pelo menos uma por¢ao dos ditos-
nrolamentos de campo, caracterizae
1a pelo fato de que uma resistén-
cia & ligavel seletivamente através de
im meig de ligacdo em série com um
wu outro dos dois motores.

2?) Uma disposicao de acdrdo com
. bonto 1, caracterizada pelo fato de
ue os meios de ligagdo para a cone-
xao seletiva da resisténcia sio ine.
luwidos num contréle principal que
yroporcionia etapas de entalhe para
s movimentos de avango e inverso
do veiculo,

A requerente reivindica de acoérdo
om & Convenciio Internacional e o
art., 21 do Decreto-lel n? 7.903, de
27 de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Leparticio de Patentes na Inglaterrs,
m 29 de -julho de 1960, sob nume-
0 26.544.

TERMO N* 131,524
(31 de julho de 1961)

Requerente;: John Burton Tigrett —
Estados Unidos g1 América,

Titulo- Mola —- Priviléigio de In-
vengdo, ' i

1* « Uma mola em espiral caracteri-
zada por ser constituida de uma fita per«-
manentemente submetida A tensdo ou des
formada em uma multiplicidade de con~
volugdes estreitamente enroladas quando
em repouso, cada uma das ditas convo-
lugdes se acoplando apertadamente. com
a convolug3o precedente quando em re~-
pouso, a dita fita apresentando uma ten-
déncia a assumir uma sec¢So transversal
concavoconvexa, a dita fita sendo coim-
posta de uma fita plastica e de uma
fita metalica encerrada no seu interior,

2* — Uma mol aem espiral caracte~
rizada por ser constituida de uma lita -
permancntemente deformada em: uma
multiplicidaed de convolugdes estreita~
mente enroladas quando em repouso de
modo que cada uma das ditas convo-
lugdes se acopla com a convolugao pre-
cedente, a dita fita formada para apre-
sentar uma tendéncia a assumir uma
se¢do teransversal concavo-convexa, a
dita fita sendo composta de uma fita
plastica tendo a dita tendéncia de assu-
mir a dita seqdo transversal céncavo-
convexa e uma fita metdlica deformada
em uma multiplicidade de convolugdes
estreitamente enroladas quando em re-
pouso. ' .

"3 — Uma mola em espiral caracte
rizada por compreender uma fita perma-
nentemente deforniada em uma multipli-
cidade ‘de convolugio estreitamente en<
rolada quando em repouco de modo yue
cada uma das ditas convolu¢des se aco-
pla apertadamente com a convolugio
precedente; a dita fita formada para
apresentar uma tendéncia a assumir uma
secdo transversal cdncaov-convexa com
o lado convexo da dita fita sendo adje~
cente A convolug8o interna preccdente da
mola espiral, a dita fita sendo composta
de uma fita plastica tendo a dita ten-
déncia de assumir uma se¢do transversal
cdncavo-convexa e de uma fita metélica
permanentemente deformada em. uma
multiplicidade de convolugdes apertada-
mente enroladas quando em repouso.

4* — Uma mola e mespiral conforme
definida no ponto 3 que se caracteriza
por incluir outrossim condutores elétriaos
encerrados no’interior da dita fita plas~
tica e isolados da dita fita metalica. ~

5° — Uma mola em espiral caracterie

zada por compreender uma fita permas



~

" pentemente deformada longitudinalmente

“forcada a assumir uma se¢o transversal

_ racterizando . por é¢ompreender um seg-
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em uma multiplicidade "de. convolugSes
contiguas quando edn repouso, a dita
fita deformada tends um semponente de
tens3o longitudinal quando extendida de
sua condi¢do enrolada em espiral, a dita
fita tensionada também formada para
apresentar uma tendénga quendo exten-
dida para assumir uma S&gdo transversal
concavo-convexa na qual o lade con-
vexo se apresenta voitado para o centro
da espiral, a dita fitx sendo forcada a
assumir uma seqdo transversal substan-
cialmente plana quando a dita parte ex-
tendida ¢ re-enrolada em sua condigdo
helicoidal, o achatamentc ou aplana-
mento da dita segdo transversal concavo-
convexa formando um componente de
tensjo transversal em oposicfo a dit:;
tendéncia a retornar a dita condi¢fio he-
licoidal resultante do componente de ten-
séo longitudinal, ‘a dita fita tensionada
sendo composta de uma fita pldstica e
de uma fita metalica encerrada na
mesma, -

6* — Uma mola em espiral caracteri-

zada por compreender uma fita perma-|

nentemente deformada longitudinalmente
em uma multiplicidade de convolugdes
contiguas em repouso, a dita fita de-
formada tendo um componente de tensfo
longitudinal quando extendida de sua
condi¢sio helicoidal, o dito componente
de tensio longitfidinal tendendo a pro-
duzir uma se¢do transversal céncavo-
convexa natural na dita fita deformada
e tendendo adicionalmente a levar a dita
fita deformada a retornar a sua condigfo
helicoidal, a wdta fita tensionada também
formaad para apresentar uma tendénciN
gquando extendida a assumir uma se¢iio
transversal céncavo-convexa na qual o
Jado convexo se apresenta no sentido
do centro da esfiral, a dita fita sendo

substancialmente plana quando a dita
parte extendida é enrolada em sua con-
di¢do helicoidal, o acahatamento ou
aplainamento da dita seq¢fo transversal
tdncavo-convexa formando um compo-
nente de tensdo transversal em oposigdo
a dita tendéncia & retornar a dita con~
dicdo helicoidal resultante do componen-
te de tensdo longitudinal, o dito compo-
nente de tensSo transversal estando con-
dicionado a grandeza ou magnitude da
curvatura em seCio transversal quando
a dita fita deformada se encontra na
sua condi¢io extendida, a dita fita de-
formada sendo composta de uma fita
plastica apresentando a dita tendéncia 2
assumir a dita segdo transversal concavo-
convexa e uma fita de mola metalica en-
cerrada na mesma e sendo longitudinal-
mente deformada em uma multiplicidade
de convolugdes contiguas quando em re-
pouso.

7°* — 1lma mola em espiral, de acordo
com o ponta 6, caracterizada pelo fato
do dito componente de tensfo transversal
ser substancialmente menor que o dito
componente d etensdo longitudinal, désse
modo a dita fita deformada quando na
condicio extendida ¢ auto-enrclavel.

8° — Uma mola em espiral, de acbrdo
com o ponto 6, caracterizada pelo fato
do dito componente de tens#io transver-
sal ser substancialmente igusl 20 dito
componente de tensfio longitudinal, désse
modo a dita fita deformaad quagdo livre
de restricfo permanecerd na cendigho ex-
tendida na na condigfio helicoidal.
g% — U¥ma mola em espiral, de acdrdo
%om o ponte 6, caracterizada pelo fato
&o dito compogente de tenso transversal
er substancialmente maior Jue o dito
domponente d etensSo longitudinal, désse
modo a dita fita deformada quando na
yp condicio helleoidal ¢ auto-extensi-
vel

10° — Um ;ﬂiao de fabriggqdio se ca-

Iteutes dos Estados Unidos da América,

1a divot numa extremidade e disposi:
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mento de material de mola, o dito seg-
emnto tendo sido permanentemente de-
formado longitudinalmente para formar
pelo menos uma parte de uma convolu-
¢30 quando em repouso, 0 dito segmento
formado para ter uma tendéncia a assu-
mir uma segdo transversal cdncavo-con~
vexa com o lado convexo da dita fita
sendo adjacente ao centro de curvatura
da dita convolugdo, ’

11° — Um artigo de fabricagdo se ca-
racterizado por compreender um segmen-
to de material de mola, o dito segmento
tendo sido permanentemente deformado
longitudinalmente para formar pelo me-
nos parte de uma convolugio quando em
repouso, o idto segmento formado para
ter uma tendéncia quando flexionado de
sua condi¢8o helicoidal para assumir uma
segdo transversal cdncavo-convexa com
o lado convexo da dita fita sendo adja-
cente ao centro de cuirvatura da dita con-
volugsio, o dito segmento sendo forgado
4 assumir uma se¢do transversal subs-
tancialmente plana quando na condigdo
helicoidal.

12° — Uma mola em espiral caracter-
rizada por consistir de uma fita compos-
ta de uma fita plastica e de uma fita
metélica nela encerrada, a diat fita me-
talica sendo permanentemente deformada
para assumir uma multiplicidade de con-
volugdes apertadamente enroladas quan-
do em repouso,

O requerente reivindica de acérdo com
a Convengio Internacional e o art. 21
do Decreto-lei n® 7.903, de 27 de agdsto
de 1945, a prioridade do correspondente
pedido depositado na Reparti¢io de Pa-

em 17 de outubro de 1960, sob nidmero
62.946.

—

TERMO N° 131.326
31 de julho de 1961

Requerente: Robertshaw-Fulton Con-
grols Company — Estados Unidos da
América.

Titulo: Aperfeicoamentos em chave
de contréle de ciclos técnicamente acio-
nada — Privilégic de lavengio.

1. Um chave de contrdle de ciclos
se caracterizando por possuir dispositi-
vos térmo-motrizes inclusive um ele-
mento calefator, dispositivos comutado-
res em circuito com o dito elemento
calefator e acionados entre posicdes
de contréles pelos ditos dispositivos
térmo-motrizes, e dispositivos magné-
ticos orientando os ditos dispositivos
comutadores para uma das ditas posi-
¢Ses de contréle.

2. Uma chave de contrdle de ci-
clos de acordo coun o ponto 1, carac-
terizada pelos ditos dispositivos magné-
ticos serem montados sobre os ditos dis-
positivos comutadores, os ditos dispo-
sitivos termo-motrizes sendo montados

tivos adaptados para se acoplarem com
os ditos dispositivos térmo-motrizes para
ajustarem a posi¢So inicial dos mesmos
em torno de sua extremidade montada
a pivot. ’ :

3. - Uma chave de contréle de ciclos,
de acdrdo som o panto 2, caracterizada
pelo- fota dos ditos dispositivos mag-
néticos serem cooperiveis com o dito
clemento de contacto movel para exer~
cerem uma férga sObre o mesmo for-
¢ando o seu deslocamento numa deter-
minada dire¢fo. . . .

4, Uma chave de' contréle de ci-
clos, de acdérdo com o ponto 1, carac-
terizada por dispositivos de contacto
fixos, os ditos dispositivos de contacto

moveis . sendo dispostos em relagio

oposta aos ditos dispositivos de con-
tacto fixos, os ditos dispositivos térmo-
motrizes colocando e retirando os ditos
dispositivos de contacto mével em-ou-do
acoplamento com os ditos dispositivos
de contacto fixo, um retentor magné-
tico montado sdbre os ditos dispositivos
de contacte mdvel para deslocamento
com ©os mesmos, e os ditos dispositivos
magnéticos de apresentacio em contra-
posicdo ao dito retentor magnético e
cooperaveis com o mesmo para forgar
o deslocamento dos ditos dispositivos
de contacto mével no sentido dos di-
tos dispositivos de contacto fixo.

5. Uma chave de contréle de ci~
clos, de acdrdo com o ponto 4, carac-
terizada pelo fato dos ditos dispositivos
magnéticos serem montados sdbre os
ditos dispositivos de contacto fixo e
movel, os - ditos dispositivos térmo-
motrizes se acoplando com os ditos dis-
positivos de contacto mével e se apon-
do ao deslocamento dos ditos dispositi-
vos de contacto mével pelos ditos dis-
positivos magnéticos e adaptados para
provocarem o acoplamento e desaco-
plamento ciclico dos ditos dispositivos
de contacto movel com os ditos disposi~
tivos de contacto fixo.

6 — Uma chave de controle de ci-
clos, de acérdo com o ponto 5, caracte-
rizada pelo fato dos ditos dispositivos
de contacto mével serem montados &
pivot numa extremidade e copliveis na
extremidade oposta pela extremidade li-
vre dos ditos dispositivos térmo-mo-
trizes para- ativarem o dito elemento
calefator, e um elemento magnético mon-
tado coaxielmetne com relagdo ao dito
contacto estaciondrio para instar o des-
locamento dos ditos dispositivos de con-
tacto mével e a sua colocacsio em
acoplamento com o dito contacto fixo.

7. Uma chave de contréle de cl-
clos, de acdrdo com o ponto 6, carac-
terizada pelo fato dos ditos dispositivos
comutadores em circuito com o dito
elemento calefator incluirem um brago
cgmutador mével deslocivel nas duas
dire¢Ses pelo dito dispositivo térmo-
motriz, e o dito elemento .nagnético ser
estacionirio exercendo uma forca sdbre
o dito braca comutador.

8. Uma chave de contréle de -
clos, de acérdo com o ponto 6, carac-
terizada por um par de bimetilicos ri-
gidamente conjugados por uma de suas
respectivas extremidade e com dispo-
sitivos pivotantes comuns sGbre oS quais
a dita primeira extremidade ¢ montada
com uma outra extremidade de um do
dito par de bimetilicos sendo acoplivel
com o dito contacto mével para ¢o-
locd-lo e retiri-lo de acoplamneto com
o dito contacto fixo, um elemento cale-
fator ligado em circuito com os ditos
contactos fixo e mdvel para aquecer
um do_ dito par de elementos bimetalicos,
dispositivos de ajuste cooperaveis com
uma outra extremidade do outro do dito
par de elementos bimetilicos para des-
l_ocar © dito par de elementos bimeti-
licos em torno do dispositivo pivotante
comum para proporcionar uma entrada
de vatagem predeterminada.

de9écélcllma chave de contréle de ciclos,

rdo com o ponto 8, caracterizada
pelo dito’ comutador ser operivel atra-
ves uma géma ‘de entradas de vatagem
tend_o uma came ajustivel para sele-
cionar umd entradii. de vatagem dentro
da gama, o dito par de bimetilicos
compreendendo um _bimetilico compen-
sador’da temperatura ambiente ¢ um
bimetélico operacional, um elemento pi-
votado ajustivel pela dita came e se
acoplando com uma outra extremidade
do dito bimetalico compensador de am-
biente para deslocar o dito bimetilico
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tilico operacional em torno dos ditos
dispositivos pivotantes comuns para proe
porcionar uma entrada de vatagem pre-
determinada, a extremidade moével dos
ditos dispositivos de contacto movel
sendo acoplaveis por uma ‘outra extre~
midade do dito bimetélico operacional
para deslocamento e colocaglio em e
fora de acoplamento com os ditos dis~
positivos de contacto fixo, um induzido
montsdo nos ditos dispositivos de con-
tacto mével e deslosdvel com os mes-
mos, e os ditos dispositivos magnéticos
compreendendo um im& montado sdbre
o dit contacto fixo em relac%io oposta
com o dito induzido e operivel com o °
mesmo,

10. Uma chave de contrdle de ci-
clos, de acdérdo com o ponto 9, carac~
terizada por um motor térmico compre-
endendo o dito elemento bimetalico ope-
racional, material isolante circundindo -
eficazmetne o dito elemento bimetilico
por uma parte de seu comprimento,
dispositivos mantendo o dito elemento
bimetilico e o dito material isolente

numa rela¢lio mecénica predeterminada,
e dispositivos calefatores - para o dito
elemento bimetilico operacionalmente
associados com o dito material iso-
Ian}:g.

11.” Uma chave de contrdle do ci-
clos, tendo um motor térmico de acdrdo
com o ponto 10, caracterizada pelo fato
do dito material isolante compreender
tiras isolantes elétricas dispostas de
cada lado do dito clemento bimetilico
em relagdo justaposta com o mesmo,
e os ditos dispositivos calefatores elé-
tricamente ligados com pelo menos dois
dos ditos dispositivos de retengio mul-
tiplices. -

12. Uma chave de contréle de ci-
clos tendo um motor térmico de acdr-
do com o ponto 11, caracterizada pelo
fato das ditas tiras isolantes compreen-
derem uma primeira tira isolante elé-
trica disposta de um lado do dito

elemento “bimetilico, uma segunda tira
isolante elétrica disposta do outro lado
do dito elemento bimetalico dispositivos
de sujei¢Sio cooperaveis com as ditas pri-
meira e segunda tiras isolantes elétri~
cas para manterem as ditas primeira e
segunda tiras isolantes e o dito ele-
mento bimetilico numa relagfo mecé-
nica predeterminada, e os ditos dispo-
sitivos calefatores estando elétricamente
ligados com os ditos dispositivos de
sujei¢8o. -

13. Uma chave de contréle de «ci-
q}os, de acdrdo com o ponto 9, caracte-
rizada por um par de tiras isolantes
elétricas dispostas de cada lado do
::lito bjmetdlico operacional em relagio
justaposta com o mesmo, e o dito ele.
mento calefator sendo enrolado em

torno do dito par de tiras isolantes
elétricas.

14. Uma chave de contréle de ci-
clos, de acdrdo com o ponto 13, carac-
terizada por um par de tiras isolantes
elétricas dispostas de cada lado do dito
bimetalico operacional em relacfio . jus-
justaposta com o mesmo, e o dito ele-
mento calefator sendo enrolado em torno
do dito par de tiras isolantes elétricas.

14. Uma chave de contréle’ de ci-
clos, de acérdo com o ponto 13, carac-
terizada pelo dito contacto fixo ser
ajustavelmetne montado sobre um su-
porte de contacto, o dito ima sendo de
um formato cilindrico e disposto numa
posig8o. para atrair o dito induzido, e
dispositivos elasticos se acoplando ope-
racionalmente com o dito contacto fixo
e o dito imd para localizar positiva-
mente o dito im3 com relagfo ao dito
induzido e o contacto fixo com relagdo

compensador de ambiente e o dito bime-

ao dito contacto mdvel.
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15. Uma chave de contrdle de dl-
. clos, de acérdo com o ponto 14, ca-
sacterizada pelos ditos dispositivos elds~
ticos localizarem positivamente o dite
im& com relag8%o ao dito induzido e o
dito segundo contacto com relagio ao
dito contacto movel.

16. Uma chave de controle de ci-
clos, de acérdo com o ponto 11, carac-
terizada pelo fato do dito induzido ser
montado sobre a extremidade moével
do dito brago comutador,-um primeire

contavto é conduzido pelo dito Indu-
2ido, um segundo contacto € ajustavel-
mente montado sGbre o dito suporte de
_ contacte, o dito ima& é disposto adja-
cente ao dito segundo contacto numa
posigZo para atrair o dito induzide, o
dito dispesitivo para acoplar o dite
brage comutador ¢ adaptado para co-
locar e retirar o primeiro contaeto em
do aceplamento com o dito segundo
gontacto, e os ditos dispositivos clis-
ticos acoplando operacionalmente o dito
- segundo contacto e o dito im%.

17. Uma chave de contréle de ci-
clos, de acordo com o ponto 16, carac-
terizada pelo dito imi_ter’ no mesmo
uma cavidade . axial, um rasgo numa
face do dito im3 tendo um eixo geo-
métrico disposto transversalmetne em
relagfio 20 eixo geométrico da cavidade
" que o atravessa, um pino roscado ten-
do uma extremidade fixada 2 uma face
do dito segundo contacto e. adaptado
para ser reccbido na cavxdade do dito
im3, uma outra extremidade do dito
pine sendo adaptada para completar um
acoplamento aparafusado com o dito
elemento de suporte de contacto, oS
ditos dispositivos elasticos sendo em
forma de U e dispostos no rasgo nol-zin
dito im4 e se acoplando com um aface
do dito segundo contacto. i

18. Uma chave de “contréle de ci-

slos, de acérdo com o ponto 9, carac-
terizada por uma caixa de chave tendo
o dito contacto fixo montado no seu
“interior, 0 dito induiido sendo montado
. de maneira mdvel na dita caixa uma
conex3o folgada entre o dito induzido e
o dito " brago comutador pela qual o
dito induzido e o dito brago comutador
slo separados por um intervalo quando
o dito contacto mével se encontra em

acoplamen;o com o dito contacto fixo,
¢ um retentor disposto adjacente ae dito

imi e isolando o circuito magnético’ do
circuito elctrlco.

‘19. Uma chave de controle de ci-
clos, de acérdo com o ponto 19, ea-

racterizada pelo "dito brago comutador
mbvel ter um contacto sdbre o mesmo
para cooperagiio «cdm o dito <contacto
fixo, o dito induzido provoeando .o des-

Jocamento do dito brago comutader, 0
dito im& disposto ‘adjacente ao dite

“ contacto fixo produzindo o deslocamento
do dito brago comutador para uma po-

jcdo fechada, o dito deslocamento do

ito induzido no sentido contritio a0

dito imi levando o dito brago eomuta-
dor & deslocar-se para uma posig

- gberta em resposta A ativagdo dos di-

tos dispositivos de motor térmive a1

dita conexdo folgada permitindo o des-
locamento do dito induzido emi relagdo
ao dito brago comutader' através um
Intervalo predeterminade.

20. Uma chave de controle de i~
clos, substancialmente confotme descri~
ta e conforme ilustrada nos desenhos

apensos.. -

TERMO 131.375

»

2 de agosto- de 1961

Requctente — Toyo Bosevi Kabushiki
Kaisha — ]apﬁo.

Titulo — Aperfeigoamentos em Ma-
quines de Cardas. . .
. Pn‘vilégi'o de Invengéo -

“Aperfeicoamentos em Méquinas
de Cardas”, compreendendo uma carda
do tipe tendo uma cardo uma ,... ..
do tipo tendo uma mesa de alimentagao,
um rdlo, de alimentaglio, um tomador e
cilindro arranjados de modo convencio-
nal, caracterizados por compreender um
8o perfurado arranjado sob e na pro-
ximidade do tomador mas espagado- da
mesa de alimenta¢io, arranjo de sucgio
através o rolo perfurado e em térno da
superficie exposta de tomador entre a
mesa de alimentagdo ¢ o rdlo perfurado,
pelo que, entre o lixo que cai da.su-
perficie exposta do tomador, a sujeira
pesada ¢ deixada cair ainda raais por
seu préprio ‘péso e for¢a centrifuga, en-
quanto algumas fibras e sujeira leve
carregadas junto com o lixo s#o entra-
nhadas pelas corrente' 'de ar 'sdbre o
rdlo perfurado de modo que as fibras
longas e utilizaveis sdo depositadas sb-
bre o rolo perfurado e carregado pelos
dentes do tomador. para o cilindro en-
quanto as fibras curtas e sujeira leve
s3o sugadas para fora através dos fu-
ros o rdlo perfurado.

2. Uma carda de acdrdo com o ponto
1, caracterizada porque o arraijo de
sucgdo compreende um tubo de sucgio
arranjado dentro do rolo perfurado e

tendo um rasgo estendendo-se ao Jongo |

do | do_comprimento, o dito tubo de sucgdio
Sendo ligado a uma ventoisra cujo tubo
exaustor ¢ ligalo a um coletor de poeira.

3. Uma carda e acdrdo com o ponto
1, caracterizaa porque o rélo perfurado
¢ girado.

4. Uma carda de ac6rdo com o ponto
3, caracterizada porque o rolo perfurado
¢ girado em diregdo alternada.

5. Uma. carda e acdro com o ponto
1, caracterizada porque o rélo perfu-
rado ¢ incluido em uma caixa provida
em seu extremo traseiro com uma bor-
da.de separagfio localizada ‘em estreita
proximidade com a superficie do toma-
dot.

6. Uma cara de acordo com o ponto
2, ‘caracterizada porque o coletor de
poeira compreende uma caixa, um rélo
de caixa 6ca perfurado rotativo arran-
jado, dentro da.dita caixa, uma admis-
330 comunicando-se com um duto exaus-
tor da ventoinha ¢ um anteparo sob o
dito rélo de ceixa e convocado para a
admisedo, de modo que corrente de ar
levando a matérin estranha e soprada
para a’calxa através da admissfio & des-

9! viada pelo anteparo pelo que a matéria

estranha entrosa com qutra erestendo o
bastante para ser apanhada pelas per‘u-
ragles do rolo de caixar

7. Uma carda de acérdo com o ponto
1, cardctoritada .por ser provida uma
tampa para © tomador fermando uma
bc{st pa mesmy, a dia belsa produ-
zindo correntes de ac turbulentas maque-
da, facilitando assith a remoctio de fi-
%ras acurmulades no tomador apds as
Glttmas delxarem o cilladro., . -

8. Uma carda de acdrdo .com o ponto
7, catacterizada por ser formado entre
o 18lo de alimentaglio e a por¢o mar-
ginal inferior da tampa do tomador uma
espago ‘abarto acima da tampa de ali-
mentaq&o . .

9. Uma carda e acérdo com o ponto
8, caracterizada porque um rélo de ras-
pagem é provido dentro da dita temipa
do tomador e disposto sdbre o tomador
e cilinndro, por melo do que a fibra fe-

i chada no cilindro ¢ tomada pelo rdlo

de raspagem e ¢é fmalmente develvida
ao tomador.

10. Uma carda do tipo tcndo uma
mesa de alimentagSo, rélo le alimenta-
¢&o, tomador, cilinro e flate drotativo
em tal dire¢do que o movimento de sua
superficie em contato com o cilindro ¢é
contrdria a do cilindro, "caracterizada
por compreender um pente arranjmdo
adjacente ao extremo do flate mais pro~
ximo do tomador de a cooperar com
o Hate, o dito pente oscilando ao longo
do flate enquanto seus dentes gradual-
mente inclinam durante o dltimo estagio
do processo de oscilagio de modo que
o lixe de algod&o no flate ¢ empurrado
para fora e fSinalmente raspado.

11. Uma carda de acéro com o ponto
10, caracterizada porque uma calha ¢
provida para retornar as ."raspas do
flate” removidas pelo pente sébre a
mesa de alimentagio de modo & serem
recarregadas para .0 tomador laquelas.

12. Uma carda de acérdo conr o pon-
to 10, caracterizada porque o pente faz
um primeiro processo de movimento de
balango com um comprimento de curso
gradualmente crescente mas com o pon-
to de partida sem mudanga, um segundo
processo de movimento de. balango com
o ponto de partida gradualmente avan-
¢ando cam o curso sem modificagiio e
um terceiro processos de movimento de
~baango com o curso constante e com ©
ponto de partida sem mudanga.

13. Uma carda de acdrdo com © pon-
to 10, caracterizada porque a inclina-~
¢do do pente comega no ultimo estégio
do segundo processo de movimento de
balango.

“Aperfeicoamentos em M&qumas
de Cardar , substancialmente como des-~
crito no relatério e mostrada nos dese-
nhos anexos. Reivindicam-se, os direi-
tos de prioridade estabelecidos na con-
formidade das convengdes internacionais
em vigor, decorrentes de identica soli-
citagio de privilégio depositado na Re-
particso de Patentes do Papio sob ni-
meros 40.072 e 62.245, de 3 de agésto
de, 1960 ¢ 17-de dezembro de 1

TERMO 131.449
3 de agdsto de 1961

Requerente — Obermaier & Oe.
Maechlmenfabrik — Alemanha.

Titulo — Aparelhos para tingir mea-
das, '
Privilégio de Invenglio .- .

17) — Aparelho pass tingir meadas,
as quais s3o depemduradas no interjor

em ambos s sentidos por uma corrente
forgada de corrente, caracterizado por
uma pe¢a. amovivel que serve -de res’r
plente da carga, constituida - essengial-
mente de um cilindro dco, de superficie
fechada, com fundo perfurado e con-
venientemente ligads a ésse cilindro e
uma tampa superior, igualmente perfu~
rada, porém mével, efetuando-se a isen-
¢80 do recipiente- amovivel na cuba de
tingir, de maneira que, entre a parede
interna da cuba e a parede. externa do
reciplenee de carga, alpda resta um es-

pago livre de se¢3o anular para a cipe

.

\, jde um recipiesle cilindrico e banhadas|,

Jutho de 1965 2"1.03 :

culagio do corante \em ambos os sentie
dos, .

2%) ~— Aparelho para tingir, come
reivindicado em 1.°, caracterizedo pela '
particularidade de formar o recipicnte
amovivel, de superficie fechada, com &
tampa e o fundo uma s unidade de
construglio e, comp tal, pode ser introe
duzido na buca de tingimento, como
também pode ser retirado da mesma,
possuindo no seu interior os meios para
dependurar o fia da meada em suportes
com a forma de varetas retas.

3°) — Aparelho de tingir, como
reivindicado em 1.9 e A7, caracterizada
pelo secciionamento da superficie ciline
drica do recipiente amovivel por uma
faixa divsbria segundo o plano centroe

longidutinal, que o divide em dois sege -
mentos cilindricos com o mesmo volue
me, os quais de um lado, estde ligados
por uma junta articulada de tal forma
que, apartando og dols segmentos cie
lindricos, tem-se acesso no interlor de

compartimento de carga, s fim de pro-
ceder-se 2 arrumagio das meadas que
se.quer tingir ou a retirada das mesmas
depois de tingidas.

" 4.°) — Aparelho para tingir, como
reivindicado em 1.° e 2.° caracterizado
pelo seccionamento do recipiente amovis
vel da carga em dois segmentos cilindris
cos, por uma faixa diviséria segundo o
plano centro-longitudinal, de tal forma
articulados entre si, ‘que permitem o

acesso no comparttimento por éles fore
mado, ao se apartarem as duas metades
do cilindro,

5%) — Aparclho para tingir, como
reivindicado em 3.2 ou 4.% caracteri~
zado pela particularidade de estarem as -
duas metades do envoltério cilindrica
do recipiente de carga ligadas entre si,

num dos planos de separagdo, por meta
de uma csarmeira de fita que se estende
na diregfio axial do cilindro e, no outrg

plano de separagdo, por meio de um fé
cho de’ seguranga previsto ao longo de
tdda a extensdo da junta, o ‘qual mane
tém firmemente cerrados entre si os dols
segmentos do recipiente de carga.

6.°)  — Aparclho para tingir, como
reivindicado em 3.° e 4.° e 5.9, caractes
rizado pela inclusfo de material vedane

|{te, em forma de guarnigdo de borracra -

moldada que se ajusta nas superficies

de separagko de ambas as partes do
envoltério cilindrico do recipiente de
carga.

7.°) — Aparelho para tingir, como
reivindicado em 3.9 4.%( 5 e 6.9 cas
racterizado pelo es®rco dos dois seg-
mentos cilindricos (17, 19) mediante ene
talhe de uma série de chanfros vetticais
em forma de degraus, emtéda a altura
do recipieate de caiga e, ao mesmo tem-
po, pela previsio de bams de supor-
te (25 ) .
8.°) — Aparelho para tingir, come
relvindicado em 3.° 4.° e 7.%, caracte-
rizado pela disposicdo das varetas (23)¢
que servem part pendurar as meadas,
num plano horizontal, transversalmente
as paredes do recipiente de carga e em -
todo o seu didmetro, obedecendo ao .
comprimento da corda do respectivo
segmento circular,

9.°) — Aparelho para tingir, como
reivindicado em 10, 2.°, 3, 4°, §.,, 6.,
7.0 e 8.°, como substancialmente descrito

e representado nos - desenhos anexos,
para os flns em vista . :
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TERMO N° 1314461 ‘
De 4 de agbsto de 1961

Requerente: Manne Georg Lannér,
Boras, Suécia. . ‘

Pontos caracteristicos: Aperfelqoz.i-
meatos em Magquinas para tx:ansfe_ru‘
ccntornos de gabarito a um tecido téx.
til ou similar” — (privilégio de in-
vengao) . , ) .

1° Migquina para transferir contornos
de gabaritos a um tecido téxtil ou si-
milar, e compreendendo: uma mesa S50~
bre a qual é estendido o tecido: um
meio, deslocavel acima do topo da
mesa, para aplica‘r uma matéria c~orant‘e
no tecido e aos gabaritos que sdo co-
Jocados sobre o tecido, espagados uns
dos outros, mediante o que o tecido
serd provido, nas areas n#o cqbertas
pelos gabaritos, de um ’rgvesumento
constituido pela “dita matéria corante;
e uma réde, adaptada para ser colr.?-
cada sébre os gabaritos durante a apli-
cagdo da matéria corante, a fi .m—de man-
ter os gabaritos em suas posi¢Ses cor-
yetas no tecido, maquina essa, caracteri-
zada pelo fato de que a réde é supor-
tada, em duas arestas opostas da mes-
ma, por membros-de suporte' que sdo
deslociveis em guias-as quais esten-~
dem-se ao longo de dois. lados’opostos
da mesa, de maneira que a réde possa
ser movida, desde uma posi¢io em que
é sobrejacetne ao topo da mesa, atc
uma posigio em que deixa descoberto
© topo da mesa, e vice-versa, sendo ca-
racterizada, outrossim, pelo fato do
topo da mesa poder ser elevado e abai-
xado, de sorte que, quando a réde es-
tiver -em sua posi¢Bo sobrejacente ao
topo da mesa, éste ﬁltimo‘po.deré. ser
elevado até vir encostar na ‘réde..

2. Maigquina de acdrdo com o ponto
1, caracterizada pelo fato de que as
guias vio dispostas no lados longitu-
dinais da mesa, e apresentam a forma
de trilhos continuos ou sem fim, cada
um dos quais compreende uma por-
¢fio horizontal superior, disposta a cérta
distancia acima da posi¢3o extrema-
inferior do topo da mesa, bem como
uma porg3o horizontal inferior, dispos-
ta a certeadistincia abaixo dessa posi-
¢do extrema-inferior do topo da mesa.

3. Maiquina de acordo com o ponto
2, caracterizada pelo fato de que os

membros do suporte para a réde, em|

cada lado da miesa, estdo ligados a
uma corrente sem fim que se estende ao
JTongo do trilho-guia continuo, cuja cor-
rente passa sébre rodas dentadas, dis~
postas nas extremidades do tritho-guia,
sendo adaptadas para  derivarem su:
rotaciio de um motor elétrico ou pro-
pulsor similar, a fim de mover a réde,
desde uma posigfio abaixo do topo da
mesa até uma posi¢do acima do mes-
mo, ou vice-versa.

4. Maquina de acoérdo com o pon-
to 1, caracterizada pelo fato de ser
o topo da mesa suportado, em duas
arestas opostas, por dois eixos monta-
dos para rotacdo em dois lados opostos
da mesa, cujo topo-é ligado aos ditos
eixos por meio de membros flexiveis,
cooperando com rodas ou elementos si-
milares que lhes sdo tornados solidarios,
sendo os ditos eixos dispostos para
zevolyerem em sincrorismo, num sen-
tido ou noutro, para elevar ou abaixar
o topo da mesa mediante enrolamento
ou desenrolamento, respectivamente, dos
membros flexiveis nas aludidas rodas.

Finalmetne, o depositante reivindica,
de acdrdo com a Convencfo Internacio-
mal e de conformidade com o artigo 21
do Cédigo da Propriedade Industrial,
® prioridade do correspondente pedido,
depositada na Repartigo de Patentes

- da Suécia, em 6 de agdsto de 1960,

S TERMO N /31.470 .
4 de agbsto de 1961

Requerente: Imperial Chemical Indus-
tries Limited ~— Inglaterra.

Titulo: Processo para a produgdo de
Monofilamentos — Privilégio de In-
vengdo. .

1° Processo para fazer monofila-
mnetos de polipropileno, que compreen-
de a fusdo de um polipropileno de alto
péso meleculgr, coptendo uma maior
quantidade de -polipropileno em uma
forma isotitica, e extrusdo do fundido,
em um fiador, descendentemente, atra-
vés de um meio gasoso, para um banho
de liquido de’ resfriamento, o dito pro-
cesso sendo caracterizado porque a dis-
tancia entre o fiador e a superficie do
ligui doé de pelo menos 20,30c m.

2 — Processo de acérdo com o pon-
to 1, caracterizado porque o dito meio
gasoso a ar.

3. Pracesso de acordo com qual-
quer dos pontos precedentes, caracteri-
zado porque sio produzidos monofila-
mentos tendo didmetros entre 0,254 e
1524 mm., pela passagem através-de
um banho de lguido de resfriamento
cuja superficic estd a de 50,8 a 254 em.
da face do fiador. :

4. Processo de acdrdo com qualquer
dos pontos precedentes, caracterizado
porque a tempzratura do extrasado fun-
dido do fiador é de 215 a 250°C.

5. Processo de acérdo com qualquer
dos pontos precedentes, caracterizado
porque o 1°quido de resfriamento estd
em uma temperatura entre a amblente
e 60°C. .

6. Processa de acordo com qualquer
dos pontos precedentes, caracterizado
porque o liquido de resfriamento é agua.

7. . Processo de acérdo cor. qualquer
dos pontos precedetnes, caracterizado
porque os filamentos extrusados sdo pas-
sados do fiador para o liquido de res-
friamento através de um tubo ou de di-
versos tubos em série, com o gque os
filamentos ficam protegidos de corren-
tes de ar.

8. Processo de acérdo com qula-
quer dos pontos precedentes, caracte-
rizado porqur os 'filamentos, apds sua
passagem através do liquido de res-
friamento, s3o estirados para pelo menos
3.5 vézes seu comprimento original.

9. Proesso de acordo com o ponto
8, caracterizado porque os filamentos
sdo estirados’ em uma temperatura en-
tre 90 e 160°C.

10. . Proesso de acérdo com o ponto
9, caracterizado porque os filamentos
sdo estirados para’ nfo mais que 12
vézes seu comprimento original.

1t. Processo de acordo com o ponto
9. caracteriz*do porque os filamentos
sfo estirados para entre 4 e 9 vézes
sew comprimento original,

12.  Processo de acdrdo com o pon-
to 11, caracterizado porque os filamen~
tos a0 estirados em uma atmosfera
[de  vapor.

13. Processo d eacérdo com qual-
quer dos pontos 8 a 12, caracterizado
inclusive- porque os monofilamentos es-
tirados s¥o aquecidos a uma tempera-
tura elevada, enquanto sfio impedidos
de confrair de mais de 20% ‘de seu
tomprimento estirado. -

14 — Processo de acérdo com o pon-
to 13, caracterizado porque os mono-
filamentos sfio aquecidos a pelo me-
nos 80°C de preferéncia a uma tem-
peratura entre 100 e 160°C.

15. Processo de acérdo com qual-
quer dos pontos preedentes, caracteri~
zado porque o polipregileno contém pelo
menos.-trés wvézes mais polimero iso-

sob o n° 7.610-1960.

titico gue polimero atitico, em  péso.

16. Processo para a producio de
monofilamentos de polipropileno, subs-
tancialmente como aqui antes descrito
com referéncia a qualquer dos exem-
plos anteriores. K

17. Monofilamentos .de polipropile-
no, sempre que produzidos por um pro-
cesso de acérdo com qualquer dos
pontos precedentes.

- A requerente reivindica de acérdo
com a Convengdo Internacional, e o
artigo 21 do Decreto-lei n® 7.903, de

27 de agésto de 1945, as prioridades dos
correspondentes pedidos depositados na
Reparti¢io de Patentes da Inglaterss,
em 4 de agésto de 1960, sob n° -27.066
e 14 de julho de 1961. )

) TERMO N° 131.565
8 de agdsto de 1961

Requerente: Société de Construction
D’Appareili pour Gaz & L’eau Et Gag
Industriels — Estado da Guanabara.

Titulo: Aparelhagem de Produgio
de Gdas Combustivel — Privilégio de
Ivengao.

Aparelhagem de funcionamento cf
clico para craquing de hidrocarbone-
tos, e particularmente de esséncia
leve, caracterizada pela combinagio
de: uma cimara de craquing para
o craquing acelerado ou intensivado:
um dispositivo para producdo de fu-
macas das fases de aquecimentio; uma
térro de’ conversio do ¢6xido de car-
hono contido no gés resultante do
craquing acelerado; um dispositivo
de recuperagfo de calorias; um dis-
positivo de resfriamento do gzis pro-
duzido; tubulagbes para adugio dos
fluldos destinados & reacdo € para
evacucio das furnacas e dos gases fa-
bricados; tubulagbes de juncio eutre
aparelhos; um dispositivo de compor
tas comandando & circulagio dos di-
versos fluidos a cada uma das fases
de aquecimento e de fabricagio com
mejos de ajustagem dos diversos dé-
bitos.

A requerente reivindica de acérdo
com a Conveng¢do Internacional e o
art. 21 do Decreto-lei n® 7.903, de
27 de agbsto de 1945, a prioridade de
correspondente pedido, depositado na
Reparticio de Patentes da Franca em
14 de fevereiro de 1961 sob o numero
PV. '852.643. \

—

- TERMO N¢ 132.728
20 de julho de 1961

Requerente: Giuseppe Fioranni —
S&o Paulo.

Titulo: Novas disposi¢des constru-
tivas em Escovas Circulares pars pu-
blicacdo - na Imprensa Nacional
Modélo de Uttlidade.

19) Novas disposi¢Ges- construtivas
em escovas circulares caracterizadas
por um elemento metdlico constitui-
do de dois discos convenlentemente
espacados e mantidos por uma plura
lidade de tubos cilindricos, cujas as
extremidades passam através de uma
série-de orificlos simétricos e equi-
distantes praticados convenientemen-
te nos discos, extremidades estas que
s&o rebitadas, nas faces.externas dos
referidos discos.” - .

2°) Novas disposicdes construtivas
em escevas, circulares, acorde com
o ponto 1, caratecrizadas por os dis-
cos metilicos serem sobrepostos e cir-
cundante as faces de um cubo central
€ se projetarem com maior didmetro
do que o©. do cubo, mantendo entre
s{ um vio circundante para a Intro-
dp';ao das fibras que sdo volteadas
stbre s piuralidade dos tubos cllin-
dricos transversals aos discos e regu
Jarmente espacados.

= — —

39) Novas disposigdes construtivag
em escovas ciréulares, acorde com os
pontos 1 e 2, caracterizadas por a
pluralidade de tubos cilindricos com
as extremidades passantes repitadas
nes orificios dos diseos, manterem os
discos sobrepostos, separados e con
um viao rircundante,

49 Novas disposi¢cdes construtivas
em escovas circulares, acorde com os
pontos de 1 a 3, caracterizadas por.
as fibras volteadas sfbre os tubos ci-
lindricos ficarem presas nestes e re-~
ceberem suficiente pressio por parte
dos discos unidos pelos tubos rebita~
dos, projetando-se as fibras para o
2xterior configurando a escova.

59 Novas disposicdes consirutivas
em escovas circulares, acorde com o8
pontos de 1 a 4, tudo como substan-
cialmentedescrito, reivindicado e re=
presentado nos desenhos anexos,

TERMO N° 132,758
20 de setembro de 1961

Requerente: Luiz Anselmo Sempalo.
-— Estado da Guanabara. .

Titulo: Novo Modélo de Lantern
Elétrica — ‘Modélo de Utilidade.

1?9 N6vo Modélo de Lanterna Elé
trica, caracterizada por se constituir
em uma caixa metalica onde em seu
interior € distribuido o sistema el-=
trico e, em suas faces externas adap-
taveis trés lampadas.

29 Noévo Modélo de Lanterna Elé-
trica, como reivindicado em 19, por
se constituir de trés vidros.de coéres
adaptavels &s lampadas que quando
acessas venham ter as suas cdres dee
finidas.

TERMO N° 132.784
De 21 -desetembro de 1961

The Goodyear Tire & Rubber Com-~
pany (Estados Unidos da Ameérica).

© Titulo: Composi¢des de Poli-Ure
tana e Processo — Privilégio de in-
vencio.

1° Um processo pare fazer um
elastomero de poli-uretama’ caracte-.
rizado por fazer reagir um excesso
de um dilso-cianato orgénico eom um
poli-ester-glicol, poli eter-glicol &/ou
Dpoli-ester-amida. e fazer a ligaclo
crusada do produto .de reacfo com
uma bis (anino-arileno) — sulfona.

2? Um processo, de acbérdo com o
ponto 1, caracterizado pelo.di~iso-
cianato orgénico ser uma substincia
que, por sua reagido com orte-di-cloro=-
benzidina em cloreto de - metileno
fervente, em concentracio semi mo-
lar. n#&o produz turvacio deniro de
25. segundos.,

3% Um processo, de acdrdo com 0
panto 1, caracterizado pelo di-iso-
cianato orginico compreender” di-iso-
cianato 4,4’-di-fenil-metana, di-iso~
sianato~de tolileno, ou di-iso-cianato
de tolidina.

‘4% Um processo bpara fazer um
clastomero de poli-aretana caracte-
rizado por formar u’a mistura de
reagfo contendo material gpolimero
que contém hidrogénio reativo tendo
um peso molecular de, pelo menos,
700 & n® de hidroxila superior a0 nui-
mero de 4cido, junto com, pelo me-
nos, um excesso de 10% de di-iso-
cianatos orgénicos sébre a quantida-
de equivalente-ao hidrogénio reativo
contido no citado madterial polimero,
e bis-aninc-arileno-sulfona em quan-
tidade ndo correspondente a mals
que o equivalente ao excesso de di-
{so-cianato e deixar haver ou provo-
car a citada reagdo para formar um
ealstomero curado sélido.

5% Um procesco, de actrdo com o
ponto 4, caracterizado pelo di-iso-cia-
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nato orgdnico ser o di-iso-cianato de
4.4'-fenil-metana, di-iso-cianato de
tolileno e/ou di-iso-cianato de toli-
dina.

6 Um processo, de, acérdo com o
ponto 5, caracterizado ‘pelo radical
B ileno da bis (amino-arileno)
sutfona ser, o fenileno.

79 Um processo hara ‘fazer poli-
uretana, caracterizado por fazer rea-
gir um excesso molar de di-iso-cia-
nato de 4,4’-di-fenil-metana, di-iso~-
clanato de tolileno e/ou di-iso-cla-
nato de tolidina com um material po-

limero que contém hidrogénio reati-|:

vo, de peso molecular de, pelo menos,
cerca de 700, e, depois, fazer a liga-
¢do cruzada pela reagio do excesso
fe poli-iso-cianato com bis (am.no-
fenileno) sulfona.

8? Um processo,  de acordo com
qualquer dos pontos procedentes, ca-
racterizado pelo poli-uretana .ser for-
mada numa operaciio de fundicéio.

Reivindica-se, de acdrdo com a
Convencdo Internacional e o art. 21
do C6dizo da Propriedade Industrial,
e prioridade do pedido correspemiden-
te depositado na Reparticdo de Pa-
tentes dos Estados Unidos da Amé-
rica, em 29 de dezembro de 1960 scb
ne 9. 155

——

TERMO N¢ 132.868
22 de setembro de 1961

.Reckitt Q Sons Limited. — Ingla-
terra. :
Titulo:” “Recipiente para Blécos

Sépticos para Vasos Sanitirics”.
Privilégio de Invencéo. ;

19 Em ou para um vaso sanitirio
um suporte  para material sélido de
limpeza, desdorizante, desinfetante
ou semelhante, cujo suporte se ca-
racteriza por compreender um recl
piente aberto ou provido de aberturas
em bu junto & sua parte supericr para
admitir a agua de.descarga e pro-
vido junto 9. ou na sua parte infe-
rior ecm uma ou mais aberturas per-
mitindo o escoamento retardado de
liquido do reciplente embora retendo
o grosso de material s6ljdo, e dispo-
sitivos para conservar o recipiente na
trajetéria da dgua de descarga e acl-
ma do nivel d’Agua normal no vaso.

20 Um suporte, de acordo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato do
suporte ser composto de um material
plastico.

3? Um suporte, de acdrdo com o
ponto 1 ou ponto 2, caracterizado pelo
fato dos dispositivos para manter o
recipiente na trajet6ria da fAgua ce
"descarga ‘ccmpreenderem pelo menos
uma garra, lingueta ou cinta. -

4% Um suporte, de acdrdo com o
ponto '3, caracterizados pelo fato de
pelo menos uma garra, lingueta ou
tira constituir um prolongamento de
uma ou mals paredes do recipiente.

5° Um suporte, de acérdo com o
ponto 3, caracterizado pelo fato de
pelo menos umsa garra, lingueta ou
tira ser confeccionada separadamente
do reciplente e a4 éle afixada.

62 Um suporte, de acérdo com qual-
quer um dos pontos 3 & 5, caracteri
gada pelo fato de pelo menos uma
garra, lingueta ou tira ser confeccio-
nada de uma pelicula de cloreto poli-
vinilico - polido & prensa ou material

semelhante tendo & propriedade de

auto-coesfo & superficies lisas.

-7? Um suporte de acdrdo com qual-
quer um dos pontos 3 & 5, caracteri-
zado pelo fato de pelo menos uma
garra, lingueta ou tira ser proporcio-
nada de um lado com um adesivo por
contca.to

8 Um suporte, de acbrdo com qual
quer um dos pontos 3 & 5, caracteri-~

zado pelo fato dé pelo menos uma
garra, lingueta ou tira ter afixaad de
modo substancialmente e lingitudinal
& mesma uma tira de metel ddce que
pode ser curvada na forma de um
gancho.

9° Um suporte, de acordo com o
ponto 8, caracterizada pelo-{ato da
tira de metal dbéce ser ‘afixada &
garra, lingueta ou tira por adesivo..

10. Um suporte, de acdrdo com o
ponto 8, caracterizado pelo fato da
tira de metal déce ser afixada &
garra, lingueta ou-tira pelo ser pas-
sada através furos nela existentes.
11. 'Um suvorte, "de acdrdo com
qualquer um dos pontos precedentes,
caracterizado pelo fato das aberturas
serem de uma tal dimensdo que todos
com- & excegio de pequenos fragmen-
tos de material sélido sdo retidos no
recipiente.

12. Um suporte, de acérdo com
qualquer um dos pontos precedentes,
contendo um bloco s6lide de material
de limpeza desodorizante, desinfetan-
te ou semelhante.

*Um suvorte, de acérdo com
qualquer‘um dos pontos 1 & 11, ca-
racterizado por conter um material
de limpeza, desodorizante, desinfetan
te ou semelhante em forma de peda-
f¢cos ou granular,

14. Um suporte, essencialmente
precedentemente descrito com refe-
réncia &s figuras 1 e 2 ou-a figura
3 dos desenhos.

A requerente reivindica de acirdo
com a Convengio Internacional, e o
| art. 21 do Decreto-lel n? 7.903, de
27 de agosto de 1945, a priondade
do correspondente pedido depositado
na Reparthio de Patentes da Ingla-
terra, em 23 de setembro .de 1960,
sob n® 32.731. R

—

TARMO N? 132.87§
25 de setembro de 1961

Requerente: Julio Samuel & Irméo
Ltda. — Sdo Paulo.

Titulo: Ap'erfeiqoamenbos em Bo-
toes Cobertores. .

Privilégio de Invengio.

bertos, do tipo formado por uma
‘cadpsula circular de aluminio’on de
outro formato .qualquer, com super-
ficie erredondada ou nio, sdbre a qual
é aplicado um pequeno pedacgo de te-
cido, a5 mantido pelo reviramenie de
suas bordas sob a cdpsula e simulti-
neo encaixe de uma base com furos,
caracterizados pelo fato de a rcfe-
rida capsula, antes de ser vevestida
pelo tecido, receber uma alma meté-

outro formato qualquer, e de super-
ficie c6ncava concordante ou outra,
apés 0 que - submetida &s operagdes
de revestimento e encaixe da base fi
xadora.

29 Aperfeigoamentos em botdes.co-
bertos, como reivindicado em 1, subs-
tanclalmente como descritos e jlustra-
dos nos desenhos.

TERMO N° 132.968
.28 de setembro de 1961

- Requerente: Minnesota Mining And

Manufacturing = Company S80
Paulo, )

Titulo: Folha de Cdpia e Processo
de Fabricagio da mesma — Privilégio
de Invengéo.

12 No processoe de producio de uma
matriz litografica com imagem, tendo
4reas receptivas 3 tinta corresponden-
tes &s 4reas de immagem fda um ori-
ginal grafico diferentemente absore
vedoras de radiagéo, as fases caracte-
rizadas por compreenderem: subme-
ter o dito original a uma irradiacio

breve e intensa através de uma fo-

. 19 Aperfeigoamentos em botdes co -

lica interna, também circular ou de

ha de cépia fina, sensivel
e transmissora de radlagéo,
tato de condugdo de calor
para proporcionar na foélha de cépia
uma reprodugio visivel, fortemente
absorvedora de radiagdo das referidas
dreas de ima.gem e submeter a folha
de cépia assim tratada a uma outra
Irradiacio breve e intensa, enquanto
em contato de transmissio de calor
com uma placa litogrifica sensivel ao
calor e dotada de uma superficie hi-
dréfila que se tornar hidréfoga e.re-
ceptiva & tinta por aquecimenta,

2° No processo de. producio jle
uma matriz ltogrifica com imagem,
tendo 4reas receptivas & tinta cor-

respondente &s 4reas de imagem de
bum original grafico .. diferentemente
absorvedoras de radiagio, as fases
caracterizadas por compreenderem:
submeter o referido original a uma
irradiaciio breve e intensa através de
uma folha de c6pia fina, semvel ap
calor e transmissora de radlacao. ten-
do uma camada de reagente visivel-
| mente sensivel ao calor exposta que
contém um sal de metal nobre de
um &cido graxo superior a um co-
reagente liberador de &cido vpara o
dito sal, essa fdlha de cépia estando

em contato de condugio de calor com
o referido original, para proporcionar
‘na dita f8lha de cépia uma repro-
dugdo visivel e fortemente absorve-
dora de radiacfio das referidas dareas
de imagem; e submeter a-fdlha de
efpia assim tratada a um& outra
irradiacho breve e intensa com a dita
camada em intimo contato com uma
placa litografica dotada de uma su-
perticie bidrofila.

3% No processo de producao de ums
matriz litografica com imagem, tendo
4reas receptivas & tinta correspon-
dente &s 4reas dei magem de um ori-
ginal grafico diferentemente absorve-
doras de radiacfo, as fases caracte-
rizadas por compreenderem: submeter
o original a uma irradiacio breve e
intensa através de uma f6lha de copia
fina, sensfvel ao calor e f{ransmissora
de radiagio, tendo uma camada de
reagente visivelmente sensivel ao ca-
lor exposta que contém um sal de
metal de um #cido graxo superior e
um co-reagente liberador de 4cido
para o dito sal, essa fOlha de cépia
estando em contato de transmissio
de calor com o dito original, para
proporcionar na félha de cépia uma
reproducio visivel fortemente absor-
vedora da radiagido das ditas 4reas de
imagem; e submeter a f3lha de cépia
assim tratada a uma outra irtadiacio
breve e intensa, com a reterida ca-
mada em contato intimo de -trans-
missfo de celor com uma placa de
impressio litografica sensivel ao ca-
lor e dotada de uma superficie hidré-
file, que -se tornar hidréfoba e 1ecep-
tiva & tinta por aquecimento.

4% No processo de produgao de uma
matriz litografica com imagem, tendo
afeas receptivas & tinta, visivelmente
distinguiveis, correspondentes 4s 4reas
de imagem de um original grafico
diferentemente absorvedoras, as fases
caracterizadas pot compreemderem:
submeter o original a uma irradiacdo
breve e intensa através de uma £0-
l1ha de cépia final, sensivel ao calor,
e transmissora de radiaclo, em con-
tato de transmissdo de calor com ela,
para proporcionar na dita fétha de
c6pia uma reproducéo visivel forte-
mente- absorvedora da radiagfo das
ditas areas de imagem, e submeter a
félha de cépia assim tratada a uma
outra irradiagiio breve e intensa em
contato de transmissfo de calor com
umap laca litogradfica - visivelmente
sensivel ao calor, dntada de uma su-
perficia hidréfila que s& -tornar hi-
dréfoba e receptiva & tinta por aque-
cimento, essa placa incluindo um re-
vestimento visivelmente sensivel ao

a0 calor
em cone
com ela,

calor que é quimicamentet reativo

para formar um produto de reagie
distintamente visivel quando aquecido,

5° No processo de producio de uma
matriz litografica com imagem, tendo
dreas receptivas & tinta, visiveimente
distingufveis, correspondentes as areas
de imagem de'um original grafico
diferentemente absorvedoras de rae
diagdo, as fases caracterizadas por
compreenderem: submeter o wvriginal
& uma lrradiaco breve e intensa
através de uma fdlha de cépia fina,
sensivel ao calor e transmissora de
radiacdo, que tem, em contato de
' transmissio de calor com o dito orie
gical, um revestimento visivelmente
sensivel ao calor e quimicamente reae
tivo que inclui, pelo menos, um rea-
gente volat.mzavel a reagdo quimica
que ocorre dentro do dito revesti-
| mento, peol aqueclmento sendo res-
ponsivel pela alteracio visivel, para
preporcionar na dita fslha de cépia
uma reproducdio visivel e fortamente
absorvedora da radiacio das ditas

dreas de 1magem, e submeter a fdlha
de c6pia assim tratada a ums outra
irradiacfio, breve e intensa, com o
dito revestimento em contato de
{ransmissfio de calor com umasa placa
litografica que tem uma superficie
hidréfila e contém um segundo rea-
gente que € vislvelmente reativo para
-com o dito reagente volatilizivel da
folha de cbpia, quando os dois rea-
gente volalilizivel da f6lha de cépla,
quando os dois reagentes sﬁo aqueci-
dos juntos.

6° Umaplaca de impressio litogré-
fica adaptada quando submetida a
uma_imagem térmica, a propotrcionar
uma matriz litogrdfica visivelmente
impressionada com uma -imagem, ca=
racterizada por compreender uma 3«
lha-base e uma camada quimicamen-
te reativa, visivelmente sensivel 20
calor, a reacdo quimica que ocorre
dentro da dita camada, quando do
aquecimento da dita folba, sendo res-
ponsivel pela alteracho visfvel, cone
'tendo umsa camada sensivel ao calor
formadora da superficle . litografica
normalmente hidrétila da dita placa,
‘e compreendendo particulas de ma-
terial formador del magem receptivo
A tinta e repelente & 4gua dispersa-
das dentro de uma fase continua de
um aglutinante hidréfilo, que forma
uma imagem receptiva & tinta sdbre
a superficie litogrifica nas éreas sub-
metidas A dita imagem térmica.

7 Uma placa de impressio lito-
lerdafica, caracterizada por compreen-
der, em ordem, uma fdlha-base, um
revestimento intermedidrio visivele
mente sensivel ao calor e quimica-
mente restivo, a reaco quimica que
ocorre dentro desse revestimento, pelo
aquecimento da dita placa, nas 4reas
dei magem, sendo responsével pela
alteracfio visfvel, e uma camada su-
perficial continua, nio opaca, que
forma a superficie litografica . hidré-
tila da placa e consiste de um siste=
ma polifdsico tendo um coléide for-
meador de pelicula hidréfila como fase
continua, e uma fase dispersa de um
material formador de Imagem, recep-
tivo A tinta e repelente & égua, que
forma uma imagem recentiva & tinta
sdbre a superficie litogriafica quando
liberado para 8 superficie do reves-
timento, pelo sistema polifdsico das
4reas com imagem. .

8? Umsa placa de Impressfio litoe
grafica caracterizada por compreen-
der uma félha-base e uma camads
Hsa, continua, visivel e. fisicamente
sensfvel a0 calor, sdbre & superficie
da folha-base, camada essa que fore
ma .a superficie litogrifica hidroéfila
da placa e consiste de um sistema
polifisico \‘endo uma fase continua
de coléide formador de pelicula hie
dréfila e insolivel n’dgua, e uma fase
dispersv compreendendo um material
formador de imagem, receptiva 3
tinta e repelente & Agua, que forma

’\-




wvme imagem receptiva & tinte sdbre
p superfieie litografloa quando Kbe-
Fkedo para a superficie do revestimen-
Yo pelo sistema polifésico nas &reas
pom imagem, o referido sisteme con-
tendo inter-reagentes quimicamente
tivos, vislvelmente sensivels ao ca-

r, mantidos em relagfio flsimamente
distinta e quimicamente inter-ativa
nes temperaturas abaixo de uma tem-
peratura de conversfd que cai dentro
da faixa de 60°C a 130°C.

99 Uma placa de impressfio lifto-
rafica adaptada para proporcionar
uma matriz litografica com imagem
visivel, por reproducfio termogrifica
de um original grafico com diferenge
de absorc;go de radiagio em suas
freas, caracterlzada por compreender
wma folha-base e uma camada poli-
fasica continua e sensivel a0 calor
s6bre ela, tendo uma superficie nor-
malmente hidréfila, essa camada,
ocompreendendo um aglutinante coloi-
dal hidréfilo em fage contfnua, um
sabfo insoltivel n’agua de um écido
graxo superior em fase dispersa, e um
so-reagente para o dito sahdo, ésse
sabfio e o co-reagente reagindo entre
si para formar um produto de rea-
¢do visivelmente distinto, pelo aque-
cimento da reefrida camada.

10. Uma placa de impresséo lito-
grafica caracterizada por compreen-
der uma base tipo papel resistente &
dgua, um sub-revestimento visivel-
mente sensivel ao calor que ¢ quimi-
camente reativo para formar um pro-
duto de reacsio visivelmente distinto
pelo aquecimento da dita place, e que
contém um aglutinante organdéfilo e
uma cerga em particulas hidréfila
Inerte, além de um revestimento su-

perficial, normalmente hidréfilo, que

compreende um coléide formador de
eliculs, e uma cargs em Dparticulas
idréfila nerte.

11. Uma placa de impressao lito-
grafica caracterizada por compreen-
der umsa base tipo papel, resistente
& sgua, um sub-revestimento visivel-
mente sens{vel ao calor que € quimi-
camente reativo para formar um pro-
duto de reacfo visivelmente distinto
pelo aguecimento da dita placa e que
econtém um aglutinante organéfilo e
uma carga hidréfila nerte, em par-
ticulas, e uma camada superficial

polifisica, nio opaca, normalmente
hidréftila, que eompreende um colédide
hidréfilo formador de pelicula inso-
livel n’dgua como fase contfnua., e
uma fase descontinua, formada por
um polimero orgahéfilo de alto péso
molecular, finamente dividido.

12. Uma placa de impressio lito-
gratica, caracterisada por compreen=-
der uma base de suporte tipo papel
e um revestimento superficial hidr6-
filo de um coldide formador de pe-
lfcula, hidréfilo e insoltivel n:kgua, ©
incluindo um sal férrico uniforme-
mente distribuido sébre a dita placa
€ em posicdio para reagir vislvelmen-
te com um reagente fenélico vapori-
wivel aplicado ao dito revestimento
superficial, sob condi¢cGés de tempera-
tura elevada, '

13. Ums placa de impressdo Mto-
grafica, caracterizada por compreen-
der uma base suporte tipo papel e
um revestimento superficial hidréfilo
de um coléide formador de pelicula,
hidréfilo e insolivel n’dgua, como
fase continua, ¢ uma fese ‘descon-
tinua de um polimero organéfilo sin-
ético de alto péso molecular, fina-
mente dividido. )

A requerente reivindica de aecdrdo
som a Convengédo. Internacional e o
srt. 31 do Decreto-lei n? 7.903, de
27 de agbsto de 1945, a prioridade do
eorrespondente pedido depositado na
Reparticko de Patentes nos EE.UU.
da América, em 28 de setembro de
1960, sob n? 58.902. ' .- - '

TRRMO N 132.561
¥4 de setembro de 1961

Universal Oil Products Company ~
Estados Unidos da América,

Titulo. “Processo para a polimeriza.
¢do catalitica de W¥drocarbonetos ole-
finicos”; Privilégio de Invengo.

1% Um processo para polimerizar
hidrocarbonetos elefinicos na presen-
¢a de um catalizador edlido de poli-
merizagiio, caracterizado pela realiza-
¢do da reesdo de polimerizagSio na pre-
senca de uma composicdo  calcitada
tendo como constituinte, em maior pro-
porgdo em péso, um suporte de bxido
refratirio . substancialmente anidro, ten~
do uma A4rea superficial de mais de 25
metros quadrados por grama, e comd
constituinte, em menor propor¢do de
péso, um composto oxidado do enxo-
fre escolhido em um grupo constituido
pelo 4cido sulfdrico, &cido sulfuroso,
4xidos amonjacais do enxdfre e dxidos
aluminados de enxodfre.

2. Um processo de acdbrdo com o
ponto .1, caracterizado pela realizacfio
da reagfio dé polimerizagiio na presen-
¢a de uma composi¢fo calcinada tendo
como constituinte, em maior proporgHo
em péso, um suporte de 6xido refra-
tirlo substancielmente anidro, tendo
uma 4rea superficial de pelo menos 100

to em péso do composto oxidado de
enxo6fre selecionado.

3. Im processo de acdrdo com o
ponto 1 ou 2, caracterizado pela utili-
zagio de uma composi¢¥o caleinada
tendo como constituinte, em maior pro-
porcdo em péso, uma alumina substan-
cialmente anidra do grupo da gama,
eta e teta-alumina, e como constituin-
te, em menor propof¢io em péso. o
composto oxidado de enxéfre selecio-
nado.

4. Um processo de acdrdo com um
dos pontos de 1 a 3, caracterizado pela
utilizag%o de uma composiclo calcina-
da preduzida pela impregnacgfio de um
suporte de éxido refratirio substancial-
mente anidro com uma solugdo aquo-
sa do composto oxidado de enxbfre
escolhido, pela secagem do suporte im-
pregnado e usa calcinacfio em uma cor-
rente de ar. .

. 5. Um processo de acérdo com o
ponto 4, caracterizado pela utilizaciio
de uma composi¢io calcinada na pro-
dugBo da qual o suporte impregnado
foi tornado alcalino pela adicfio de hi-
dréxido de amodnio antes da secagem
e calcinag¥o.

6. Um processo de acdrdo com o
ponto 3, caracterizado pelo uso de
uma eomposigio calcinada de alumina
e &cido sulfrice.

7. Um processo de acérdo com o
ponto 6, caracterizado pelo uso de uma
composi¢do calcinada produzida pela
impregnacfio de alumina com uma so-
higio aquosa de 4cido sulfarico, o
ajustamegto do pH da alumina im-
pregnada para um valor de cérca de
9 pela adicio a ela de hidréxido de
amoénio, secando depois a alumina im-
pregnada e calcinando a alumina séca
em uma corrente de ar. ’

8. Um processo de acdrdo com o
ponto 3, caracterizado pelo uso de uma
composiglo calcinada  produzida
‘forma¢8o de uma solugfo  alcalixa

dréxido de amobnio. a imp~

aquosa de dgua, dcido sulfirico e -hi.

v

metros quadrados, e de 1 a 15 por cen.

pela’

o otk

alumina com a referida solucgio, a se-
cagem da alumina impregnada ¢ a cal-
cinacdo da composicio séca em uma
corrente de ar,

9, Um. processo de acérdo com o
ponto 1 ou 2, caracterizado pelo uso
de uma composi¢do calcinada tendo
como constituinte, e maijor proporgdo
em péso, um gel de silica substancial-
mente anidro e como constituinte, em
menor propor¢do em péso, um sulfato
de aluminlo.

10. Um processo de acérdo com um
dos pontos 1 e 9, craacterizado porque
a polimerizaclio € realizada na presen-
¢a de uma composicio calcinada a
uma temperatura substancialmente na
faixa de 50° a 250° e a uma pressio
absoluta de 1 o 100 atmosferas.

11. Um processo de acdrdo com o

ponto 10, caracterizado pela polimeri-
zagdo de propileno ou presenca do
composto calcinado, sob uma. pressfo

maior do
do que 5

12 Um processo de acérdo com o
ponto 10, caracterizado pela ~polimeri-
zagBo de iso.butileno em presenca do
composto calcinado, em uma tempera-

tura entre 50° ¢ 150°C.

13, Um processo para @ loimeriza-
¢80 de hidrocarbonetos olefinicos, su-
bstancialmente como descrito acima.

que a atmosférica, de mais
atmosferas,

A requerente reivindica de acérdo
com a Convengo Internacional e o ar-
tigo 21 do Decreto-lei n.? 7.903, de 27
de aglsto de 1945, a prioridade do cor-
respopdente pedido deppsitado na Re-
particio de Patentes dos Estados Uni-
dos da América, em 14 "de setembro
de 1960, sob n.° 55.852. :

——

TERMO N.* 132.672

8 de agdsto de 1961 .

Requerente: Joachim Schnabel Kuhn
— Sdo Paulo. v

1.9) — “Apereioamgentof1

Titulo: “Aperfeicoamentos em faca

para desobsten¢dio da chapa de segqu.
ranca dos cilindros de pressio dos ex-
tintores de incéndio”, Privilégio de In-
vencio.

1%} - — “Aperfeicoamento em: faca
para desobstrugio da chapa de segu.
ran¢a dos cilindros de pressfo dos ex-
tintores de incéndio”, caracteriza-se
pelo fato de a faca ser constituida por
uma peca de ago fresado, dotada de
dois, trés, quatro ou mais qumes, ra-
dialmente dispostos, os quais, a partir
da extremidade inferfor vdo se curvan-
do harmoaiosamente, e aumentando
progressivamente de largura até con-
fundir-se com a parede periférica da
pega.

29y — “Aperfeicoamento em faca
para desobstru¢io da chapa de sequ-
ranca dos cilindros de pressio dos ex-
tintores de incéndio”, de acérdo com
os itens anteriores, caracterizada pelo
fato de a faca ser montada em haste,
que finaliza em disco de comando ma-
nual, : ’

3% — "Aperfeicoamento em faca
para desobstragdio da chapa de segu.
ran¢a das cilindros de presstio dos ex-
tintores de incéndio”, de acdrdo com
os items anteriores, e tudo como  subs-
tancialmente descrito, reivindicado aci-

ma nos desenhos anexos.

TERMQ N.* 432016
de 22 de agosto de 1961

Requerente;. “Contina Bureaux
Und Rechenmaschinenfabrik, Aktienge~
sellschaft, Mauren, Principado de Lie~
chtenstein.

Pontos caracteristicos de “Maiquina
cinematografica com visor de espetho
basculante” (Privilégio de invengio),

1.9 — Maiquina cinematogrifica fil
madora com visor de espelho bas¢ulan~
te, caracterizada pelo fato de que, para
acionar o espelho basculante e as gar-
ras propulsoras da pelicula, se acha
previsto um eixo de acionamento co-
mum, . que vantajosamente leva e apoia
também os setores de um obturador
rotativo e de um diafragma rotativo.

2° - Miquina cinematogréfica, de
acordo com o ponto 1, caracterizads
pelo fato de que, para criar lugares de
apoio para um porta-espetho basculan.
te, se acha prevista uma platina de pa-
rede delgada que, sob intercalagfio de
outra platina para conduziy um cursor
que leva garras propulsoras da peli-
cula, se acha disposta paralelamente a
uma platina que apresenta saliéncias a
modo de l6bulos para manter uma par-~
te dos elementos Opticos no trajeto de
raios do visor, sendo preferentemente
ag platinas antepostas a uma platina de
sustentacio na parede fronta] da caixa
da maquina, -

39 — Miquina cinematogrifica, de
acérdo com os pontos 1 e 2, caracte-
rizada pelo” fato de que o porta-espe~
lho apresenta a forma de uma tira es~
tampada de uma folha de metal, cujas
extremidades ou se acham enroladas
ou levam pinos de apoio, para formar
lugares de montagem.

8 — Maquina cinematogrifica, de

acérdo com o ponto 3, caracterizada
pelo fato de que o suporte de folha
metélica apresente um cotovélo, alo~
jando néste cotovélo o espetho ou for-
mando o espelho mediante espelhacfo
de uma das superficies de limitagfio.

5. — Miquina fotogrifica, de acér.
do com os pontos 1 e 4, caracterizada
pelo fato de que o ressalto & construi-
do em forma de ressalto frontal do eixo
de aclonamento e apresenta um pino
para movimentar as garras.

6% — Miquina cinematogrifica, de
acérdo com ¢ ponto 5, caracterizada
por uma constru¢do tal do ressalto que
a uma passagem do espelho da posi¢éo
de exposicBo de pelicula para a po-

si¢do de reflex%o, e vice-versa corres-
ponda a uma gira¢o do ressalto em
cérca de 30°.

Finalmente, a depositante reivindica,
de acdrdo com a Convengio Interna-
cional e de conformidade com o artigo
21 do Cbdigo da Propriedade Indus-
trial, a prioridade do correspondente
pedido, depositado na Reparticho de
Patentes da Austria, em 16 de setem-
bro de 960, sob o n.? A 7043-60.

TERMO N.° 132.129
30 de Fagésto de 1961

Titulo: “Escova rotativa portatil”,
Requerente: Michel Elias Dib, -
Sso Paulo. !
" Retvindicacdes
" 1) “Escova rotativa portitil”, ca-
racterizada pelo fato -de que a escova,

disposta na extremidade livre de cabo
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* flexivel encoberto por cada apropria-
, da, apresents, posteriormente, rolamea.
tos de encosto ou pressfio, enquanto
que a extremldade oposta se apresents
eom bucha provida de reeortes para
encaixe do pino transversal disposto na:
extremidade de cixo de motor de liqui-
dificador ou similar, 4 cuja base se
fixa pega circular ou de outra férma
conveniente, com reentrfincias corres-
pondentes &s sapatas Ususis de reten-
gdo do ¢bpo do liguidifieador.

29) “Escova rotativa porthtl”, con-
forme reivindicacSo anterior, tudo su-
bstancialmente como descrito no re~
latério e ilustrado nos desenhos anexos

TERMO N.° 132.172
31 de agbsto de 1961

Requerente; N. V. Philips'Gloeilam-
penfabrieken — Holanda,

Titulo: “Aperfeicoamentos em ou
relativos a equipamentos destinados a
faxer o revestimento das superfieies
jnternas de bulbos de lampadas imgan-
descentes e vélvulag de descarga ¢om
pbs” *— Priviligio de Invengdo.

19 Aperfeicoamento em ou relativos
a equipamentos destinados a fazer o©
revestimento das superficies internss
de bulbos para lémpadas incandeseen:
tes e vilvulas de descarga com um o,
compreendendo uma pe¢a de suporste
do bulbo, um bico teado um ou mais
canais destinados & ligagio com o su-
primento do pb, que condug um Ppri-
meiro eletrodo e & introdusido np pes-
oo do bulbo, um seguado eletrodo
disposto externamente ao bulbo e exi-
bindo uma diferenga de potencial em
relagio ao primeiro eletrodo, havendo
outrossim  dispositives destinados a
aquecer o bultbo a ser revestido, carac-
?rizados pelo fato de, pelo menoz em

aterminado numero de canais do bico,
a8 dire¢Bes principais de pelo menos
ws partes dos canals situados nas pro-
ximidades das saidas do fluxo de pé
serem convergentes na dire¢So do es-
parsimento, '

2. Dispositivo, conforme teivindica-
do no Ponto 1, caracterizado pelo fato
das linhas centrais dos cansis conver-
gentes ou partes dos canais conver-
gentes serem localizados sObre a pe-
riferia de uma superficle cfnica.

3. Eguipamento, conforme reivindi-
cado nos Pontos 1 ou 2, caracterizado
pelo fato do bico apresentar um rasgo
_anular cénleo, ‘que & de preferdncia,
ajustivel.

42 Pquipamento destinado a reves-
tir as superficies internag de bulbos de
lampadas incandescentes e tubos de
descarga com um pb, substancialmente
eonstituido conforme a descricho aqui
fcig com referdncla ao desenho anexo.

rloridade: Holanda, em 2 de se-
tembro de 1960, sob no 255.348.

TERMO N.° 132300
RetvindicagSes

‘Oepositada em, 4 de setembro de
W61 — “Modélo de utilidade”,

Requerente: Hermann QGolden (S#o

Paulo).

Pontos  caracteristicos:  “Origlnais
JisposicOes em abridor conjugado com
tampa, para garrafes e similares”,

1.%) “Originais disposicBes em abri-
"dor conjugado com tampa, pars garra-

DIARIO OFICIAL (Segdo lil)

dade do abridar (1), caracteriza-se por
ter praticada uma dupla dobra em es-
quadro (2), nas quais hd furos (3);
ndstes se encaixam dois pinos contra-
postos (4), incorporados numa peca
metilica, elastica (5), em forma ane-
lar, porém interrompida num dos seus
pontos; na pega maior elistica se en-
gaixa uma tampa (6), em plastico ou
material congénere.

20) “Originals disposigdes em abrl-
dor conjugado ¢com tampa, para garra-
fas e similares”, de acbrdo com o item
1% e em que a fim de prover o pres-
sionamento  (ou descompressfio) do
anel (5), contra a tampa (6) e bordo
da abertura do frasco, caracteriza-se
gelo fato de que na dupla dobra (2)

ddiferenca de Jargura (X-Y) em re-
lagdo ao furo (3), em que contrado o
anel; ainda para esta finalidade, nos
ramos da peg¢a anclar, hA bordos em
tampa (T).

3.°%) “Originais disposicBes em abri-
dor conjugado com tampa, para gar-
rafas e similares”, de acérdo com os
pontos procedentes e tudo conforme
substanoialmente descrito, reiviadieado
¢ pelos desenhos” anexos, -

TRERMO N¢ 132.202
31 de agosto de 1961

Requerente:
Corporation — Estados
rica,

Titulo; Interruptor de Gireuito — Pri-
vilégio de Invengso.

1 — Um interruptor de circuito ten-
do normalmente fechados, contactos se-
pardvels, e .um mecanismo de operagio
para separar autométicameste os con-
tactos, incluindo ésse mecanismo um
membro retroagivel, adaptado, para,
guando retrocedido, impedir a operagéio
de separagBo de contacto automatica do
mecanismo e, quando sdlto, permitir tal
operacfio, caracterizado por um meca-
nismo um membro retroagivel, adapta-
do, para, quando retrocedido, impedir a
operagBo de separagfo do contacto au-
tomética do mecanismo e, quando sélto,
permitir tal operagdo, caracterizado por
um mecanismo de trinco e lingueta, in-
cluindo um trinco cooperivel com o
membro retroagivel, uma barra de liga-
¢30 teadoruma parte normalmente ligada
no trinco, a fim de manter o trinco em
relacdo de retrocesso em referéncia ao
membro retroagivel, e um brago de lin-
gueta préso & barra de ligag%o; um meio
eletromagnético, incluindo um membro de

Westinghouse  Electric
gUnidos da Amé-

armagio diretamente cooperdvel com of,
bragco de lingueta, sendo ésse membrot

de armag&o responsavel pela energizagio
predeterminada do meio eletromagrético’
a fim de realizar o movimento da barra
de ligagZo de modo a desligar a referida
parte do trinco, permitindo, assim, que
o trinco solte o membro retroagivel.

2 — Um interruptor de circuito tendo
uma pluralidade de unidades de polo, um
par de contactos separdveis, normalmen-
te fechados, em cada uma das unidades
do polo, ¢ um mecanismo de operagio
comum a tddas as unidades de polo, para
automética e simultineamente, separar os
contactos, incluindo ésse mecanismo um
membro retroagivel adaptado para, qun-
do retrocedido, impedir a operacfo de
separagio de contacto automético e,
quando edlto, permitir tal operag3o, ca-
racterizado por um mecanismo de trinco
e lingueta, jaclulndo um trinco coopera-

oo ¢ similares”, em que na extremi-

vel com o membro retroagivel, uma bar-

ra de ligagdo simples, que se estende em
tédas as unidades de polo e possui uma
parte normalmente ligada ao trinco, a
fim de manter o trinco em relagfio de re-
trocesso com referéngia ao membro re-
troagivel, e uma pluralidade de bragos
de lingueta presos & barra de ligacso,
sendo cada brago combinado com uma
das unidades do polo, separada, e meio
eletromagnético, em tddas as unidades
do polo, incluindo um meio de armagio
diretamente cooperdvel com o braco de
lingueta a éle combinado e responsivel
pela energizagfio predeterminada de meio
eletromagnético combinado a fim de rea-
liazr o movimento da barra de ligag¢do
de modo a desligar a referida parte do
trineo, permitindo, assim, que o trinco
solte o membro retroagivel.

3 — Um interruptor de circuito con-

forme o ponto 1, caracterizado em que
o mecanismo de operagdo de contacto e
o mecahnismo de trinco e liggueta s3o sus-
tentados por um par de chapas substan-
cialmente paralelas de modo a formarem
uma unidade estrutural.
"4 — Um interruptor de circuito con-
forme o ponto 2, caracterizado em que
o mecanismo de operagio de contacto e
o mecanismo de trinco e lingueta sfo
sustentados por um par de chapas subs-
tancialmente paralelas de modo a forma-
rem uma unidade estrutural, estendendo-
se a barra de ligacdo através de orifi-
cios' alinhados existentes nas referidas
chapas e sendo cada um doe bracos de
lingueta combinados com duas unidades
de polo dispostos perto da superficie ex-
terna de uma das ditas chapas, respec-
tivamente, e tendo uma parte cilindrica
cooperavel com a superficie externa da
chapa respectiva, para impedir o mo-
vimento axial da barra de ligaggo.

5 — Um interruptor de circuito con-
forme os pontos 1, 2, 3 ou 4, caracteri-
sado por meios de regulagem da pro-
por¢io de ligagdo entre a referida parte
da barra de ligagfio e o trinco para, désse
modo, variar seletivamente a extens¥o
de movimento da barra de ligagdo ne-
cessdrio para desligar a citada parte do
trinco.

6 — Um interruptor de circuito subs-
tancialmente conforme aqui descrito com
referéncia aos desenhos anexos e niles
ilustrado.

A requerente reivindica de acérdo com
a Convengdo Internacional e o Art, 21
do Decreto-Lei n® 7.903, de 27 de agds-
to de 1945, a prioridade do correspon-
dente pedido depositado na Repartiglio
de Patentes dos Estados Unidos da Amé-
rica, em 20 de setembro de 1960, sob
a® 57.176.

Rio de Janeiro.

TERMO N° 132.402
11 de setembro de 1961 .

Privilégio de Invengio: «Aperfeigoa-
mentos em Sandalias».

Hércules S. A. Indistria e Comér-
cio de Calcados e Artefatos de Borra-
cha, estabelecida na odade de Sio
Paulo. .

1° — Aperfeicoamentos em sandalias,
do tipo em que o solado ¢ constituido
por espéssa camada de espuma de bor-
racha, e a parte do corte ¢ formada por
uma tira em V, que se entremeia aos
dedos do pé da ueudria, caracterizados
pelo fato de a referida espéssa camada
constituinte do solado ser provida, ao
seu nivel medlano transversal, de um
prolongamento superior. de memos ma-
terlal ¢ espessura, recurvade Inclinada-

Julho do 1965 2707
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mente para tras, prolongmento &ste de
extensdo igual ou ligeiramente maior que
a metade posterior do solado, entre os
quais & encaixado um bloco de cortica
ou outro material de enchimento, ai fie
xado por colagem ou equivalente,

2 — Aperfeicoamentos em sandalias,
como reinvindicado em 1, substancial-
niente como descritos e ilustrados nos
desenhos anexos.

—

TERMO Nv 132.424
11 de setembro de 1961

Process Evaluation and Developmen
Corporation — Estados Unidos da Amé-
rica.

Titulo: Processo de Aparélho para
produzir continuamente polpa de papels.
— Privildgio de Invencio,

1° — Um processo para a rodugSo
de olpa de papel ou celulose, caracterizas
do pelo fornecer-se continuamente a ma<
téria vegetal nZo-beneficiado e o licar
digestivo 3 um digestor através trajetde
rias separadas, e registrar-se continua«
mente numa estaglo central o regime de
fornecimento do dito material ¢ do dita
licér pelo transmitir-se sinais de infors
magdo de fluxo e péeo & mesma de pone
tos nas ditas trajetSrias separadas, e
controlando-se automaticamente da dita
estac¥o central o regime de alimentagfo
do dito material e do dito licor pelo
transmitir-se da mesma impulsos de con-
trole com seu efeito condicionado aos
sinais de informacg¥o recebidos.

2 — Um processo, de acdrdo com g
ponto 1, caracterizado pelo fato do dito
licor digestivo ser formado pelo com-
binar-se uma soluglio caustica e Aagua
que sd3o continuamente fornecidos atrae
vés trajetérias separadas, o regime de
alimentagfio do mesmo sendo igualmen-
te automaticamente da dita estagSio cene
tral, .

3 — Um processo, de acoérdo com o
ponto 1 ou 2, caracterizado pelo fato do
dito material ser continuamente passa-
do através uma estagdo de pesagem e o
seu regime de deslocamento ser mecéni-
camente registrado em péso por unidade
de tempos pelos sinais de informa¢fo de
peso traasmitidos para a dita estacfo
central.

4 — Um processo, de acdrdo com
qualquer um dos pontos 1 A 3, caractee
rizado pelo fato de conex8es de ar come
primido serem fornecidas para transmie
tir para a dita estacio central sinais de
informagfo de fluxo e psto proporcios
nais ao regime de descarga instantaneo
e cada um dos ditos componentes.

5 — Um processo, de acébrdo com
qualquer um dos pontos 1 A 3, caracte~
rizado pelo fato de conextes de ar come
primido sgrem fornecidas, controladas da

.| dita estagfio central para variar o regi.

me de alimeatagdo para cada um dos

.1ditos comporgntes pelos impulsos de cone

trdle continuo correspondentes 80s sie
nais de informag3io de fluxo e péso ree
cebidos e gerados na dita estagfo cen-
teal.

6 — Um processo, de acdérdo com
qualquer um dos pontos precedentes,
catacterizado pelo fato da matéria ve.
getal bruta ser primeiramente peneirada
para proporcionar material de caracte~
risticas substancialmente homogéneas ou
predeterminadas.

7 — Um processo, de acdrdo com
qualquer um dos poatos precedentes, ca-
racterizado pel’, fato da matéria vegetal
bruta ser primei'amente peneirada para
proporcionar muterial de caracteristicas

substancialmente homogéneas ou prede~

terrvimadas,
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7 — Um processo, de acérdo com
qualquer um dos pontos precedentes, ca-
racterizado pelo fato da matéria vegetal
crua ser bagago de cana.

8 — Celulose ou polpa de papel sem-
pre que produzida pelo rocesso de acor-
do com qualquer um dos ontes receden-
tes.

9 — Um aarélho para pdr em prética
© processd de acdrdo com qualquer um
dos pontos 1 & 7, caracterizado pelo
fato de compreender a combinagio de
um digestor, de dispositivos para conti-
nuzmente fornecerem a matéria vegetal
em bruto e o licér digestivo ao dito di-
gestor através trajetérias separadas uma
estacdo ,central equipada com dispositi-
vos de contréle e registro, dispositivos
para transmitirem sinals de informagfio
de fluxo e péso-de pontos nas ditas tra-
jetérias separadas aos ditos dispositivos
registradores na estacio centarl, e dis-
positivos para transmitirem impulsos " de
contrdle dos ditos dispositivos'de con-
tréle na estagSo central para contro'ar
automaticamente o regime de alimenta-
¢fo do dito material e do dito licér.

10 — Um aparelho, de acdrdo com
o ponto 9, caracterizado pelo fato de in-
cluir dispositivos para fornecer conti-

nuamente solucdio cdustica e agua por
trajetérias separadas para formar o dito
ligados
com a dita estagfo central para trans-
mitir sinais de informacfio de fluxo &

Jicor digestivo, e dispositivos

mesma e para transmitir impulsos de

contrdle da mesma para controlar au-

tomaticamente o regime de alimentagdo
dos ditos componentes.

< TERMO N¢ 100,990
14 de marco de 1958

Requerente: The Welbach Corpora-

tion — Estados Unidos da América.

Titu'o: Processo para a produgdo de
Actdos Di-Basicos e Mono-Bésicos. ~—

Privilégio de Invengdo.

1° — Um processo para a produgdo
de &cidos di-basicos e mono-basicos de
acidos graxos insaturados inclusive acido
cido linoléico, 4cido ertcico e
suas misturas num solvente caracteriza-
do por ozonizar o acido graxo instaura-
do .na presenga de uma quantidade de
Agua na proporg¢io aproximada de 1 a
6 vézes, em péso, os acidos gvaxos.ins-
e caracterizado,
ainda, por decompor, oxidativamente oy
ozonidios resultantes, em elevadas tem-
peraturas, de ordem de 100 — 150°G,

oléico,

taurados e solvente

com subseqiiente extragio dos &cidos.
V2 -
poute 1,

cérca de O a 49°C,

3 ~ O processo, de acordo com © pon-
to 1, caracterizado, ainda, por usar, na
ezonidio, |
como gas oxidante gasoso, misturas de
ar e ozdnio ou misturas de oxlgemo e

decomposi¢io oxidativa - do

oxzdnio,

—

~ TERMO Ne 111 257 -

Deposxtada em: 22- 6 1959 — Mo&élo

Utihdade .

Requerente Padrso — Inddistria Me-

talirgica ¢ Comércio S, A.-

Estabelecida em: Sdo Paulo (Capital)
Originth
disposi¢io na articulacdo das portas nos

Pontos Caracteristicos de:

armérios e outros moéveiss.

1°) — «Original disposicio na .arti-
culagfo das portas nos arméeics e outros

Ny ' .

O processo, de acdrdo com o
caracterizaod por  usar uma
quanhdade de &agua, durante ¢ estdgle
de ozonizag¥o, suficiente para manter as

temperaturas- da. reacio de ozonizacio a

DIARIO OFICIAL (Segio lil)

méveis», caracteriza-se pelo fato de na
face dianteira dag paredes (P) dos ar-
mérios ou outros mdéveis terem pratica~
das duas ou mais aberturas (4) de for-
mato retangular e convenientemente dis~
tanciadas entre si, e no lado interno de
cada abertura tem fixada uma crapa
(5) com um encaixe fémea.

2°) — «Origina] disposicdo- na arti-
culagdo das portas nos armérios e ou-~
fros mdéveiss, de acérdo com o poato
anterior, caracterizada pelo fato de em
cada porta tem fixada duas ou mais
chapas (7), cujos terminais sfo recur-|
vos, e nestas extremidades tem incor-
porado um pino {8) para inserir-se no
encaixe fémera (6) existente na parede
do armario.

3°) — «original ~d:’sposi<;O§ na arti-
culagdo das portas nos armérios e ou-
fros méveis», de acdrdo com os pontos
anteriores e se caracteriza por a‘opera-
¢¥o de encaixe ou desencaixe das cha-
pas (7) nas aberturas (4) das paredes
laterais do armério, ser conseguida pelo
fato de cada abertura (4) apresentar-se
com comprimento que corresponde ao
débro ‘da largura de cada chapa (7).

4} — «Original disposicio na arti-
culagdo das portas nos armarinhos e ou-
tros méveiss, de acoérdo com os pontos
anteriores, e caracterizada pelo fato de
que o fechamento ou a abertura da por-
ta se efetiva co mo uso duma alca (9)
e trinco (10), fabricado numa tnica
peca laminar recurvada, e fixada no bor-
do mediano da porta.

5%) — <«Original disposicdo na arti-
culacdo das portas nos armarinhos e ou-
tros méveisy, de acdérdo com o ponto 4°
e se catracteriza pelo fato de na parede
do armério e em corespondéncia ao trin-
co (10} da porta, hd uma abertura (11)
para passagem do trinco (figs. 1,2, 3 e

rio ¢ nos laterais da abertura, tem mon-
tada inferiormente uma chapa (12)- de
reférgo, revirada superiormente (13): na
parte superior da abertura tem montada
outra chapa (14), cuja ponta inferior &
revirada e relativamente elastica (15),
para pressinoar e firmar o trinco (10)
na abertura.

das portas nos armarinhos e outros mé-
veis», de acdrdo com os pontos ante-
riores, caracterizada pelo fato de que
todos os lados posteriores de cada aber-
tura {4 ou 11), s%o’ protegidos por cha-
pa ou caixa de protecio (16).

7°) — «Original disposicéo na arti-
culagdo das portas nos armarinhos e ou-
fros ‘mdueisy, de acdrdo com os pontos
anteriores e tud oconforme substancial-
mente descrito, reivindicado e pelos de-
senhos anexos.

——

TERMO N° 119,541
de 18 ae"r'naio ae 196(. .

Requerente- Norton Company, Troy,
Nova York, Estados Uniods da Amén—
ca ‘do Norte.:

Ponto Caracteristico: «Dispositivo de
Abrasso» (Privilégio de Invengdo).

— Dispositivo de abrasfio, caracte-
rizado por compreender: uma superficie
externa para ‘contatc com a pega-obra,
estendendo-se ao longo de um plano
curvo; uma pluralidade de fibras orien-
tadas nesse plano, e adesivamente soli-
darizadas entre si sob uma relagfo fixa;
uma pluralidade de grios abrasivos, ade-
ridos &s superficies das fibras, sendo que
as fibras e os grios abrasivos formam
um capache que se estende ao longo do

4); na face interna da parede do arma-

6°) «Original disposi¢do na articu[acéo‘

referido plano curvo: e uma pluralidade
de capachos ndo-urdidos similares, suja-
centes ao primeiro capacho, e dasivamen-
te solidarizados entre si, cujos capachos
e fibras constitutivas obedecem a raios
de curvatura sucessivamente menores &

medida que aumentar a distancia que se~
para os capachos e fibras da aludida su-
perlicie externa.

2 — Dispositivo de abrasao de acor-
do com o ponto 1, caracterizado pele
fato de que a superficie externa para
contato com a pega-obra tem a forma de
um cilindro, e pelo fato de serem provi-
dos meios no centro désse cilindro, des-
tinados 2 montagem do dispositive para
permitir a sua rotag¢do em térno do eixo
do cilindro.

3 — Dispositivo de abrasfio, caracte-
rizado por compreender: um mebro de
cubo central; meios, estendendo-se ra-
dialmente para fora a partir do membro
central de cubo, a Fm de suportarem
um mebro de aro periférico, e uma plu-
ralidade de espiras ou convolu¢des de
sm material fibroso, ndo-urdido, e ade-
sivamente aglutinado, afixado ao mem-
bro de aro e se estendendo ao redor,
do mesmo, cujo material fibroso tem suas|
fibras orientadas em planos de »curvatura,
substancialmente concéntricos, com o p'a-
no de curvatura do membro-aro, e sen-
do as fibras providas de uma p]ura]x-
dade de graos adesivos, aderidos as su-
perficies das mesmas, sendo o raio do
aro periférico no minimo tdo grande
quanto & espessura total das referidas
convolugdes ou espiras, desde sua su-
perficie externa até & superficie do aro.

Finalmente, a depositante reivindica,
de acdrdo com a Convengio - Interna-
cional e de conformidade co mo artigo
21 do Cédigo da Propriedade Industrial,
a prioridade do correspondente pedido,
depositado na reparticio de Patentes dos
Estados Unidos da América do Norte,
em 18 de maio de 1959, sob o niimero
813.768. .

Rio de Janeiro, 3 de novembro de
1964.

—

‘TERMO N* 120.161
14 de junho de 1960

Requerente: Phillips Petroleum Com-
pany — Estados Unidos da América.

Titulo: Processo para a produgfio de
polimeros de tipo borracha.

1. Aperfeicoamentos em chuveiros, ca-
racterizados por compreender uma c&-
mara de fluido dotada.de uma parede
com uma abertura, um' tamp3o &co mon-
tado de modo a ser removido na abertu-
ra e enchendo a mesma, tal tampao ten-
do ambas as extremidades abertas, uma
das tais extremidades sendo exposta e
a outro extremidade sendo localizada
dentro da c&mara, um flange interior
sébre o tampfio no lado exposto, tal
flange formando uma saliéncia dirigida
para dentro, um disco fino separado de
um tamanho que se ajusta dentro do
tampo e descansa sdbre a saliéncia,
meios que seguram o disco em posigio
sébre a saliéncia e uma abertura no
disco para formar um borrifo de fluido,
dito tampdo formando uma parede di-

rigida para dentra na camara em volta
de sua abertura.

2. Aperfelgoamentos em chuveiros, co-
mo reivindicados em 1, caracterizados
pelo fato de que disco é provido com
uma depressdo formadora de borrifo ad-
jacente & abertura da cabeca.

3. Aperfeioamentos em chuveiros, co-
mo reivindicados em 1 e 2, caracteri-

zados pelo fato de que os dispositivos

Julho de 1965 .

que seguram o disco incluem uma mola
que se apoia no disco e meios que ses
guram a mola de modo a ser removida
em posicio sdbre o tampso.,

4. Aperfeicoamentos em chuveiros, co-
mo reivindicados até 3, caracterizados
pelo fato do disco incluir uma mola que

se apoia sobre o disco e dispositivos

que sequram a mola em posi¢io sdbre
o tampdo de modo a poder ser soltada,
tal mola sendo bastante frouxa para per-
mitir que o disco seja feito girar relas
tivamente do tampio sem remover a
mola.

5. Aperfeicoamentos em chuveiros, co~
mo reivindicados até 4, caracterizados
pelo fato de que os dispositivos que se-
guram o disco compreendem uma mola
compressive] que apoia em suas extre-
midades s6bre dito disco e meios que
seguram a mola em posi¢fio de modo a
poder ser soltada,

6. Aperfeicoamentos em chuveiros, co-
mo reivindicados até 5, substancialmen-
te como descritos ¢ ilustrados nos de-
senhos anexos.

A\

TERMO N¢ 120.315

17 de jusho de 1960 ]

Chemische Werke Vitten (Alemanha)

Titulo: Processo para a fabricagdo de
cloretos de &cido cloro carb6nico, aro-
maticos, e dos Acidos livres ou ésteres
derivados. (Priv. Inv.).

* Processo para a prepara¢io de clore-
tos de &cido cloro carbdnico aromaticos
e dos &cidos ou ésteres livres obtidos
dos mesmos, caracterizado pelo fato de
gerem os cloretos de &cidos obtidos da
éster metilico do &cido benzédico ou de
seus produtos nucleares de substitui¢fio
por atuagio do cloro em presenca de
luz, & temperatura de 100 a 220° de
preferéncia entre 150 e 180° sem inters
rup¢do da reagdo, apds a adicfio de ca-
talizadores nucleares de cloragdio j& co-
nhecidos, e temperaturas de 100 a 220%
de preferéncia entre 150 e 180° subme-
tidos a cloragio subseqiiente com clore
elementar, de modo parcial ou total, e
de poderem os produtos obtidos, apés
recristalizacfio ou destilacfio com 4lcoois, .
ser esterificados por processo conhecida
ou. transformados nos 4cindos livres pot
saponificagfo.

Reivindica-se, de acérdo com a Con- -
venc¢do Internacional e o art. 21 do Cée
digo da Propriedade Industrial, a prio-
ridade do pedido correspondente depo-

sitado na Reparticho de Patentes da . .

Algmanha, em 27 de junho de 1959 soh
n® C-19. 297 IVb/12 o.

-

TERMO N°_120;869_ '
4 d‘e ‘julho' de 1960

Requerente: Société des Usines Chimi
ques Rhéne-Poulenc — Franga. ’

Pontos caracteristicos de «Processo di
fabricagio da Adlponitrilay — Privilé
‘gio de Invencgso.

Processo de preparagZo da adiponitri.
la por a¢8o de amoniaco sébre o acide
adipico em fase gasosa, caracterizade
pelo fato de-se vaporizar o &cido adi-
pico introduzindo-o sob forma de 'p¢ .
com o auxilio de uma correnté de amo
niaco gasoso mantida a uma tempera
tura inferior ao ponto de fusdo do aci
do adipico, por uma tubeira em uma ca
mara na qual introduz-se amoniaco su
peraquecido, sendo tal cAmara ligada
diretamente ou por meio de um tubd’
aguecido externamente, ao reator de ca
talise,

‘
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Finalmente, a requerente reivindica de
pcdrdo com o artigo 21 do Codigo da
Propriedade Industrial, aprovado pelo
Decreto-lei n® 7.903, de 27 de agdsto
de 1945, a prioridade decorrente de cor-
respondente pedido depositado na Re-
partigio de Patentes da Fran¢a sob o
n°® 799.844, de 10 de julho de 1959,

—————

TERMO N° 109.376
25 de margo de 1959

Requerente: Rota Apparate- und Mas-
chinenbau Dr. Henning K.G,, firma ale-
mi — Alemanha,

Pontos caracteristicos de «Ampola de
Injegio» (Privilégio de Invencdo).

1. Ampola de inje¢Sio com recipiente
de vidro fechado em todos os lados, sen-
do que uma parte de sua parede exter-
na, destinada a ser quebrada, possui a
sbertura de ejeglio, caracterizada pelo
fato de que o lugar a ser fraturado se
encontra fora do espago reservedo para
o medicamento, e, ainda, pelo fato de
que no recipiente se acha disposto um
embolo mével, provido de um prolonga-~
mento perfurado, que se estende dentro
da parte da parede a ser fraturada o
qgue leva, na sua extremidade afastada
do embolo, um cone préprio para a co-
locacfio hermética de uma c&nula de in-
jeqlao munida de um cone interno nor-
mal, :

2. Ampola de injegHo, de acérdo com
o ponto 1. caracterizada pelo fato do
embolo apresentar o referidr:) embolo, si-
tuado abaixo do cone para a recepglio
de canula de inje¢¥o, numa forma sus-
cetivel de permitir o apoio da m¥o fri-
sando ao deslocamento do embolo no sen-
tido do espago destinado ao medicamento
a injetar, para o deslocamento do mes-
mo para fora.

TERMO N° 109.886
22 de abril de 1959

Requerente: Inventa A. G. fir For-
schung und Patentverwertung, firma in-
dustrial e comercial sulca, estabelecida
em Luzern, Suica.

Pontos caracteristicos de «Processo
para a racemizagfo de aminodcidos oti-
camente ativos» (Privilégio de inven-
¢%o).

1. Processo para a racemizaglio de
aminodcidos oticamente ativos, caracte-
rizado pelo fato de se aquecerem os
aminoAcidos, juntamente com o acido sul-
firico, a 150 até 200°C.

2. Processo de acérdo com o ponto 1,
caracterizado pelo fato de se dissolve-
rem os aminoédcidos ou seus sais em uma
mistura constituida por 50 partes por
péso de igua.e 50 partes por péso de
&cido sulfurico concentrado, de se aque-
cer esta solugho, mediante evaporagio
parcial da 4dgua a 160 at¢ 180°C e de
se prossequir, ulteriormente, a ebuligko,
sob refluvo, durante 1 a 4 horas a esta
temperatura. :

3. Processo de acdrdo com os pontos
1 e 2,-caracterizado pelo fato de se ra-
cemizar a D-lisina.

Prioridade: Suiga, em 20 de maio de
1968, sob n°® 59.712.

—tey

TERMO Ne° 129.030

9 de maio de 1961

Lequerente: JoSo Amaral Gomes -~
Sio Paulo. .

Titulo: Nova disposi¢io em pés para
carrinhos de gcladeiras, maquinas de la-
var roupas, poltronas ¢ outros méveis
e aparelhos em geral.

1. «Nova disposigio em pés para car-

roupas, poltronas e outros méveis e apa-
rethos em geral», caracteriza-se por cons~
tituir-se de suporte resistente (1), con-
feccionado em chapa de ferro maledvel,
em material que desempenhe semelhante
finalidade, tubular ou quadrado, e cada
pé ¢ aparafusado nos cantos do carrinho
convencional (2) ou outro, por meio
de travessa (2) Incorporada no tépo de
cada pé, naguele fixada por parafuso
ou outros meios; no interlor do pé, dis-
pSe-se uma chapa (4), articulada e na
posi¢io preferentemente horizontal, em
cuja superficie inferior ¢ aparafusado
rodizio convencional (5); a chapa ¢
passante em abertura (6) praticada na
parede do pé, e articyla-se na dita aber-
tura por meio de eixo (7), cupilha ou
outro sistema de articulagfo; a fim de
delimitar eventual oscilagio da chapa,
esta possue outro eixo imterno (8); a
outra extremidade da chapa é passante
em amplo rasgo (9) praticado no outro
lateral da perede do pé, e dita extre-
midade da chapa finaliza em alavanca
(10} inclinada para cima; a malor ex-
tensio do dito rasgo (9) ¢ inclinada
(9a) em &ngulo de mais ou menos vin-
te graus e a regifo inferior déste rasgo

e
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TERMO N 131,434
29 de junho de 196t

Carlos Anténio Cante- modo que 88 extremidades das traves-
rucci — S%o Paulo.

Titulo: Carretel de Lance para Pescajtados, situados com o8 flanges das
— Privilégio de Invenggo.

1. Carretel de lance para pesca, ca-
racterizado por compreender o carretel
propriamente dito, formado por corpo
aproximadamente tronco-cdnico e &co,
| provido de tampa anterior, encaixada em|jongamento, provido com uma ranhu-
sua borda livre, e fixado pela base me-ra para abranger uma chapa de re-
nor posterior a um disco de profecSo|vestimento de parede,
para a m¥o, com bordas reviradas e do-
tadas de dois recortes semi-circulares,

curva-se para a horizontal (9b), tendo diametralmente opostos,

ai menor extensdo,

2. Carretel de lance para pesca, como
reivindicado em 1, caracterizado por|ma de M, ajustado sobre as colunas

2. Névo modélo de mala de mio ca-jdentro e com dois flanges laterais lar-
racterizado por serem as fechaduras em-|80s, Yecuados na reglao das janelas,
butidas entre os dois frizos c;ie urx} per-| & inds, pelo fato de que as vidragas
filado que termina o corpo da.mala,

3. I\?ovo modélo de mgla de mfio ca-|d¢ borracha, na reentrancla dos flan-
racterizado por ser, no meu conjunto, co-
mo descrito, reivindicado e ilustravd nos
desenhos anexos,

se acham embutidas, por meio da ripa

ges, situando-se com éstes em um
plano comum,

) Carrocerla pars velculos, de
acdrdo com o ponito 1, caracterizada

‘{pelo fato de que as se¢les da faixa

da janela sapresentam, em secao
transversal, uma travessa com flan-
ges recuados nos lados longitudinafs,
sendo que éstes flanges se acham re-
cortados nas suas extremidades, de

sas repousam s6bre os flanges das co-
lunas, a0 passo que o8 flanges recor-

colunas em um plano comum, se li-
gam a é&stes,

3%) Carroceria .para veiculos, de
acOrdo com os pontos 1 e 2, caracte-
rizada pelo fato de que as secles da
faixa das janelas possuem um pro-

4) Carroceria para veiculos, de acor-
do com o ponto 1, caracterizada pelo
fato de que, como faixa superior, ser-
ve um perfil essencialmente em for-

2. «Nova disposi¢Xo em pés para car. | compreendér ainda um cabo ou punholdas janelas.

rinhos de geladeiras, méquinas de lavar| retilineo e oco, fixado centralmente ao
roupas, poltronss e outros mdveis e apa-| disco protetor referido em 1, no lado
relhos em geral, de acérdo com o ponto| oposto ao do carretel, e ainda dotado

precedente e tudo conforme substancial-| de um estrangulamento de secfo trans

mente deserito, reivindicado ¢ pelos de-

senhos anexos,

——

THRMO N 1.300.129
20 de junho de 1961

Requerente: Aluminio Fulgor S.A, —
Estado de S%o Paulo — Modelo de

Utilidade.

Pontos caracteristlcos de Patente de
Modéelo de Utilidade para «Noévo tipo

em sua extremidade oposta.

XO08,

st

TERMO Nr 130.812
14 de julho de 1961

de recipiente- para preparagfio de Ali-| Paulo.

mentos»,

1. «N&vo tipo de recipiente para pre-{ gio de Invengao.

parag%io de alimentos», caracterizado por
ser constituido de: uma cuba (1) cir~
cujar, cuja superficie lateral apresenta
bordos (3) recurvados; uma tampa (2)
de bordos (4} recurvados, provida ex-
ternamente de trés presilhas equidistan-

tes cada uyma constituida de uma al¢a
(5), e uma garra (6), havendo entre

aplicada no braco e/ou no pé do usua
rlo, caracterizada por compreender es

feito preferentemente em material plas
tico flexivel, ou similares, e tendo pa-
redes duplas, uma formagfio d ‘cAmara
pneumética Interna, anel 8ste ainda do-

Requerente: Archimedes Sivelli — S#o

sencialmente um largo anel cilindrico,

5% Carroceria para vefoulos, de
agdrdo com oOs pontos 1 e 4, caracte-
rizada pelo fato de que & perna in-
terna da faixa superior se acha mu-

versal, préximo ac citado disco, bem|nida com flanges, voltados para o in-
como de uma pequena tampa, encaixada|terior do veiculo, e com um prolon-

gamento, e entre os quals se acha ins-

3. Carretel de lance para pesca, como!'talado um vidro que protege o apa-
reivindicado até 2, substancialmente co-|7€lho de ifluminagio, dispesta atras
mo descrito e ilustrado nos desenhos ane-|d0 Qlto vidro,

6°) Carroceria para veiculos, de
acérdo com o ponto 1, caraoterizada
pelo fato de que a travessa da colu-
na de janela forma um ocorpo éco,
cujos lados largos se acham providos
externamente com uma reentrincias
longitudinal,
Finalmente, a depositante reivindi-
ca, de acordo com a Convencéio In-
ternacional e de conformidade com o

Titulo: Nova Nadadeira — Privilé-|8rt. 21 do Codigo da Propriedade In-~

dustrial, a prioridade do oprrespon=-
dente pedido, depositado na Repear-

1. Nova nadadeira, prevista C{:ara ser ticdn de Putentes da Suica, em 26 de

- wlh(pe 1960, sob o n? 8.516-60.

"1 TERMO N° 131.354¢

1de agbsto de 1964

cada alga (5) e a tampa (2) um aco-
plamento (7). e, entre cada alga (5) ¢
uma garra {6} um ponto de articula-
cfio (8)..

2, «Névo tipo de recipiente para pre-
paragio de alimentoss, como em 1, ca-
racterizado por ser a tampa (2) provi-
da de um orificio circular (10) excén-
trico vedado por um botfo (11) de pe-
queno péso, munido de hastes recurva-
das (12) & guisa de travas.

3. «Nbvo tipo de reciplente para pre-!

tado de valvula para insuflagem de ar,
de preferéncia com bico embutivel em|pany, uma socled
sua superficle externa lateral. -

2. Nova nadadeira, como reivindicado| tados Unidos, com sede na cidade

em 1, substancialmente como descrito e]de Detroit, Estado de Michigan, Es.
i{lustrado nos desenhos anexos

TERMO N° 131.099

24 de julho de 1961

paracho de alimentos», substancialmente|  Requerente: Schwelzerrische Alumi-

como o descrito, reivindicado em 1 e 2
e representado no desenho anexo.

B ]

TERMO N¢ 130.261
26 de junho de 1961

nium A, G. (Aluminjum Suisse 8.A.)
'[(Alluminio Svizzero 8. A.) (Swiss
Aluminium Ltd.) — Suica.

Titylo: Carroceria de Veiculo —
Privilégio de Invengio.

réguas de batentes (colunas) verti-
cals e continuas de balxo para cima,

Requerente: Ostermayer & Cia, Ltda. bem como com segbes de faixas (ver-

— Rio Grande do Sul.

gas) de janela, dispostas entre as co-
unas, e com uma faixa superior,

Titulo: Névo modélo de mala de m%o, justada superiormente &s ocolunas, e

— Modéldo de Utilidade.

1. Névo modélo de mala de m%o ca-~

tom vidragas com vértices arredon-
fados, que se acham enrolduradas em
ripas de borracha, circunferenciais e

racterizado por uma lamina periférica g ustados sobre as réguas de batente
que termina o corpo da mala e que se y faixas vizinhas, caracterizada pelo
encaixa em uma canaleta também peri- fato de que a coluna da janela con-
férica existente na tampa, quando a mala iste essencialmente em um perfil em

rinhos de geladeiras, maquinas de lavar

¢ fechada.

‘T, imunido com travessa voltada pars

Requerente: Ferrg Stamping Com.’
e organizada sob

as leis do Estado de. Michigan, Es-

tados Unidos da América do Norte.

Pontos Caracteristicos: “Abrido:
de Latas”., -—— (Privilégio de In-
vencho)

19 « Abridor de latas, caracteri-
zado pelo fato de abranger um cor-
Po, um punho alongado, pivo®do na
extremo externc no canto superfor
do mencionado corpo, tendo uma
parte de punho que estende abalxo
do canto Inferlor do mencionado
corpo, um recesso alongado formado
em uma parede de canto da mencio-
nada parte de punho e adaptado

19) Carroceria para- veiculos, com | para suportar uma lata, um par de

pecas de articulacfio expansivels pi-
votadas, umea ligada ao mencionado
corpo e a outra & mencionada parte
de punho, um elemento de oorte for-
mado como parte integral da peca
de articulacfio ligada & mencionada
parte de punho, sendo &8 menciona=
da peca de articulacdo aclonada
pela rotacio do mencionado punho,
para  causar um maovimento para
baixo no mencionado elemento de
corte que tem um corte virado para
baixo para fazer um furo na parede
terminal da lata.
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27 — Abridor de latas, caracteriza-
do pelo fato de abrmpger wa ¢@vpo,
um punho alongado pifotado ne ex-
tremo exterso no oanto superior do
mencionado corpo ¢ tendo umsa par-
te de punho que estende abaixe de
canto inferior do mencionado ooxpo,
um recesso alongado formado em
umea parede de canto da menciona-
ds, parte de punho e adaptade para
suportar ume lata, uma primeira
peca de articulagho ligade no seu
extremo externo ao mencionado cor-

0, uma segunda pe¢a de articulaglo
igada no seu extremo externo &
mencionada parte de punho, tendo
as mencionadas pegas de articulagho
seus extremos internos articulada-
mente ligados, & um cortador forma-
do como parte integrante da men-
cionada segunda peca de articula-
¢do, sendo a meneclonada pega de
articulacfio acionada pela rotacao do
mencionado punho para causar a
rota¢do do menclonado cortador de
forma que faga um furo na parede
terminal da lata.

3% — Abridor de latas, caracteri-
zado pelo fato de abranger um cor-
po, um punho slongado pivotado em
seu extremo externo no conto supe-
rior do mencionado corpo e tendo
umsa parte de punho que estende
sbaixo do canto inferior do menclo-
nado corpo, um recesso alongado
formado em uma parede de canto da
mencioneda parte de punho e adap-
tado para suportar uma lata, uma
primeira peca de articulagio ligada
no seu extremo externo ao mencio-
nado ocorpo, uma segunda peca de
articulagho ligada no seu extremo
externo 4 mencionada parte de pu-
nho em um ponto localizado aproxi-
madamente atrds do cante superior
do recesso, tendo as mencionadas
pecas de articulacio seus extremos
internos earticuladamente ligados, e
um cortador formado como parfe
integral da mencionada segunda
pegs de articulagdo, sendo a men-
cionada pera de articulagfio acionada
pele rotacfio do mencionado punho
para caussr a rotacfo do menciona-
de cortador de forma que faca um
furo na parede extrema da lata.

42 — Abridor de lata, caracteriza-
do pelo fato de abranger um supor-
te tendo um brago superior e um
inferior, um punho alongado pivota-
do em seu extremo externo no men-
cionado brago superior, um recesso
alongado em uma Dparede de canto
do mencionado punho e adaptado
para suportar uma lata, uma pri-
meira peca de articulacfio ligada em
seu extremo externo ao mencionado
brago Inferior, uma segunda peca de
articulacdo ligada so extremo exter-
no do mencionado punho, tendo as
mencionadas pecas de articularfo
seus extremos iInternos articulada-
mente ligados, e um cortador for-
mado como parte integrante da
mencionada segunda peca- de arfi-
culacéio, sendo as menclonadas pe-
cas de articulagdo expandidas pela
rotacfo do mencionado punho para
causar um movimento para baixe do
mencionado cortador que tem um
corte virado para haixo para fazer
um furo na parede terminal da
late.

50 — Abridor de latas, caracteriza-
do pelo fato de abranger um supor-
te. tendo um braco superior & um
inferior, um punho alonecado nivota-
do em seu extremo externo no men-
clonado brago superior, um recosso
alongado formado em umsa parede
de canto .do mencionado punho e
adaptado para suportar uma lata.
uma primeira peoa de articulacko
ligada em seu extremo externt ae
mencionado brago inferier, uma
" sequnda peca de articulacko lgada
em seu -extremo externo s0 mencio-
nadn nunho em um ponto situado

sproximadamente atrds do canto su-

perjor do recesso, tendo as mencio-
niadas pecas de articulagho seus ex-
tremos internos articuladamente -
gados, ¢ um cortador formado com
parte integral da mencionsda segun-
da pega artioulada, sendo as men-
cionadas pegas articulades expandi-

pela rotagdo do menecionado
punho para causar um movimen'to
part baio do mencionade cortader
que tem um corte virado para baixo
rare fazer furos na parede terminsal
da lata.

6° — Abridor de latas, caracteris s

-do pelo fato de abranger um supor-

te tendo um brago inferior e um
superior, um punho alongado pivo-
tado em um extremo no menciena-
do braco superior, um recesso alon-
gado fermado em uma parede de
canto do menclonado punho préxtno
a0 outroe extremo do mesmo e adap-
tado para reeeber uma lata, uma
primeira pecar de articulagio arti-
culadamente ligada em um extremo
a0 mencionado braco inferior, uma
segunda peca de articulacfo ligada
em um extremo ao mencionado pu-
nho, tendo as mencionadas pecas de
articulacfo os seus outros extremos
articuladamante entreligados. e um
cortador tendo um corte virado para
baixo ligado A& mencionada segunda
peca de articulaclo, sendo as men-
cloradas necas de sartculaglo aclo-
nadas pela rotacio do mencionado
punho para causar um movimento
para haixo do mencidnado ecortador
nara fazer um furo na parede ter-
minal da lata.

79 — Abridor de latas, caracteri-
zado pelo fato de abranger um
suporte tendo um brago superior e
um inferior, um punho alongado pi-~
vetado em um extremo no menciona-
do braco superior, um recesso alon-
gado formado em uma parede de
canto do mencionado punho proéxi-
mo do oufro extremo do mesmo e
adaptado para receber uma lata,
uma primeira pe¢a de. articulagio
ligada articuladamente a um extre-
mo do mencionado brago inferior,
wma segunda peca de articulagfio li-
gada 'articuladamente em um extre-
mo a0 mencionado punho, tendo as
mencionadas pecas de articulacéo os
seus  .outros extremos articuladamen-
te entreligados, um cortador tendo
um corte virado para baixo ligado A
mencionada segunda pe¢a de arti-
culagio, sendo as mencionadas pecas
de articulagdo acionasas pela rota-
¢fio do mencionado punho para cau-
sar um_ movimento para baixo do
mencionado cortador para fazer um
furo na parede da lata, e um dispo-
sitivo d2 parede previsto entre o
mencionado braco superior e o men-
elonado punho para limitar a rota-
¢80 do mencionado punho quando
fazendo o furo na lata.

8? — Abridor de latas, caracteriza-
do pelo fato de abranger um supor-
te em forma de “V” tendo um brago
superior e um. inferior, um punho
alongado pivotado ne . mencionado
brago superior e estendendo abaixo
do mencionado brago inferior, um

recesso formado em uma parede de

canto do mencionado punho e adap-
tado para receber uma lata, sende
o0 mencionado recesso localizado na
parte do punho que fica abaixo do
mencionado brago inferfor, um par
de pecas de articulagfio que sfo -
gadas articuladamente, sendo uma
peca de articulacfo ligada articula-
damente a0 mencionado braco infe-
rlor e &8 outra peca de articulacio
ligada articuladamente ao mencio-
nado nunho e um ponto do mesmo
que fica abaixo do mencionado bra-
o¢ Inferior, ¢ um  cortador sustenta-
do pela outra mencionada peca de
articulacfio, sendo as menclonadas
pecas de articulacio aclonadas nela
rotacio do mencionado nunho nara
causar um movimento para balo do

xmenoionado cortador para fazer um
furo nd parede terminal da lata.

9° — Abrider de latas, caracteriza-
do pelo fato de abranger um supor-
te em forma de “V’’ tendo um brago
inferiqr e um superior, sendo o men-
cionado brago inferior substancial-
mente horizontal, um punho alon-
gdo pivotado em um extremo no
mengionado brago superior e esten-
dendo abaixo do mencionado brago
inferior, um recesso formado numa
parede de canfo do mencionado pu-
nho e adaptado para suportar umsa
lata, sendo o mencionado recesso si-
tuado na parte do punho que fica
abaixo do mencionado brago infe-
rior, wn par de pecas de articulacio
que sfo ligadas articuladamente,
sendo uma veca de articulacdo liga-
da articulademente 2o mencionado
braco inferior e & outra peca de ar-
ticulagio ligada ao mencionado pu-
nho em um ponto no mesmo que se
acha abaixo do mencionado brago
inferior, e um cortador, sustentado
pela mencionada pegca de articula-
cfo. sendo as mencionadas pecas de
articulacio aclonadas pela rotecho
do mencionado punho para causar
um movimento para balxo do men-
cionado vcortador para fazer um
furo na parede da lata.

Pinalmente, a depositante reivindi-
ca, de acdrdo com a Convenclio In-
ternacional e de conformidade com
o art. 21 do Cédigo da Propriedade
Industrial, a prioridade do corres-
pondente pedide, depositado na Re-
particio de Patentes dos Estados
Unidos da América do Norte, em 1

de agdsto de 1960, sob o n® 46.845.

TERMO N° 131,434
De 3 de agdsto de 1961

Patende de Modélo de Utilidade
de Invencdo de “Um Utensilio Para
a Limpeza de Vidros e Outros’.

Pierre Grumbach — Capital
Estado de Sdo Paulo. :

1° — Um utensilio para limpeza
de vidros e’ outros, caracterizado por
uma caixa de formato preferente-
mente retangular e alongada, que se
presta 80 mesmo tempo para reser-
vatério para o liquido removedor e
como pegador para uma esponja de
limpeza disposta sdbre a parede su-
perior da caixa que af é mantida
por encaiex em um rebordo saliente,
sendo dita esponja alimentada auto-
maticamente pelo liquido do reserva-
tério, por meio de uma abertura
prevista em um ponto central da
parede da caixa, através do qual o
liquido entra em contacto ocom a es-
ponja quando o utensilio se apresen-
ta voltado com a esponja para baixo.

2° — Um utensflio gara limpeza de
vidros e outros, acorde com o ponto
precedenbe, substancialmente como
descrito e ilustrado a ti{tulo de exem-
plo nos desenhos anexos.

do

".

TERMO N* 131.630
De 14 de agdsto de 1961

Requerente: Douglas Calixto
Estado de Golds.

Titulo: Um Novo Modélo de Cha-
min4 Para Lampifes de Camisg In-
candescente — Modélo de Utilideds.

19 — Um novo modélo de chaminé
para lampibes de camisa incandes-
cente, caracterizado pelo fato de ser
compreendido por um corpo de cha-
miné de qualquer -formato conve-
nlente, cuja parte superior ou ponta
é fechada por uma secdo abaulada
ou cupuls, fundida integralmente
com o odrpo da chaminé, sendo a

Julho de 1965
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e sendo essa ogiva dotada de uma
Pluralidade de oriticios, distribudios
equidistintamente ¢ convenientemen-
te, que se espalham pela malor parte
da segfio abaulada.

2? — Um movo modélo de chaminé
para lampifes de camiss incandes-
cente, de acdrdo com o pento 1, cae
racterizado pelo fatede que os ori-
ffcios que se abrem na superficie da
dita secio abaulada podem ter a
forma redonda, oval, uadrads,
triangular ou similar, sendo a di-
mensfo méxima de cada orificlo de
eproximadamente 1,25 milimetros.

3? — Um novo modélo de chaminé
para lampides de camiza incandes-
cente  substencialmente conferme
descrito aqui e ilustrado nos dese-
nhos anexos.

———

TERMO N? 131.798

Depositadar em 21 de dsto de
1881 — Modélo de Utilldagg.

Requerentes: Szmul Lerner (
Ambrésio  Elies Levinson  (85d
Paulo) .

Pontos caracteristicos de:
Modélo de Carrocel”.

I) “Novo Modélo de Carrscel”, ca-
racterizado por haver, presa = uma
base (1), uma barra vertical 3(), sb
bre a qual pode girar um eilindre
(4), que, por sua vez estd preso s
uma arm (7, & qual prende exs
ternamente banquetas (8) e encéd
tos (10), e internamente pranchaj
(9), sendo. esta barra vertical 3,
adantada na sua extremidade supe:
rior um volante (5) como centro dr
imvoulso, em cuja volta nodem gira
por assim estarem dispostas, a‘j
banquetas (8), e ainda por podet
disnor em relacio ao centro do VO
lante (5) um guarda-chuva o\
guarda-sol, protetor (11).

II) “Novo Mod8lo de Carrocel”
subsetancialmente como o desecrit
reivindicado em I, e representado rﬁ
desenho anexo.

“Nove

—

TERMO N° 131.917
De 23 de aglsto de 1961

Invencdo: “Suporte Esférico Ro-
tativo’’.
Requerente: Schdossinger & Cia.

Lida. — 8fo Paulo — Priviiégio &
Invenc¢fo. -

12 — Suporte estérico rotativo, ca
racterizado por duas calotas esféri
cas parcialmente encaixadas pelal
bases, uma apolada no solo e giraxy
do livremente sébre a outra em tor
no de um eixo inclinado, a ult
calota podendo girar ldvremente ey
térno de um eixo vertical.

20 Suporte esférico rotativo
conforme reivindicagfo 1, caracterh

zado por um pino vertical que peh:
tra através de uma projec %
g

drica da celota n&o apoiada

ligando-se a uma placa de fixach(
do suporte.
3% — Suporte esférico rotativg

conforme reivindica¢lo 1, cafagietdh
?gdo porduma ?mu e:oltom lsbe:?'
rco e de apoio no 0, @ hte
Jjunto & base de uma des oagbu.
49 — Suporte estérisorotativo, eon
forme reivindieaclo 1, caracterizaf
por ser uma das calotas providh fi

ternamente de um espigdo
netra em uma profecio ctﬁﬁ:lgr?'.
interna da segunda calots. 3
lindro sendo providlo de uins raniva
re circunferenelal onde pe {
ponta de um pino dé re o intro
duzido através da superficie esféria
da primeira ealota.

8% — Suporte esférico rotativo oe

racterizado por ser no seu o'onjun:xb
como descrito, reivindioado ¢

seclo abaulada em forma de ogive

trado no desenho anexo.




. tas, acorde com o ponto 1, caracteri-
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TERMO N° 132.488

De 18 de julho de 1961
Requerente: Seishin Nakazato =
8ao Paulo.

Titulo: Aperfeicoamentos em Mar-
mitas — Privilégio de Invengdo.

19 — Aperfeicoamentos em marmi-
tas, caracterizados por cada reciplen-
te ser composto de trés elementus
sobrepostos — fundo, laterais e Lam-
pa encaixfivels um no ouiro ¢ o con-
junto ser sustentado por hastes que
formam e constituem a alca.

2+ — Aperfeicoamentos em marmi-

zados por um fundo-base retangular
oom abas laterals e as de menor
comprimento providas externamente,
e mlocal e distancias apropriadas, de
pequenas projegdes tubulares. .

39 — Aperfeicoamentos em marmi-
tas, acorde com os pontos 1 e 2, ca-
racterizados por um quadro retan-
gular que forma os laterais dos re-
ciplentes, encaixivel no fundo base
e desmontivel pelos 4ngulos per do-
bras em U“” praticadas nas extre-
midades de cada um de seu lado.

49 — Aperfeigoamentos em marmi-
tas, acorde com os pontos de 1 & 3,
caracterizados por ums tampa re-
tengular com abas laterais, com os
lados de menor comprimento provi-
dos externamente de vrojegSes cu
orelhas em Angulo reto que assentam
nes mrestas superior do lado de me-
nor comprimento do quadro- tampa
esta gue oonstitue o fundo do recl-
piente sobresseqilente. ]

8? — Aperfeicoamentos em marpi-
tas, acorde com os pontos de 1 & 4,
caracterizados por & alga ser cons-
tttuida de hastes vertioals provida
superiormente de um apolo trape-
zoidal para s mio e de pequenas
hastes horizontals deslisivels, de
uma das quais parte em vertical,
porém horizontal eo conjunto, umn
haste provids ng’ outra extremidade
de um ganche; haste asta que fren-
de a tampa superfor & mantém fir-
memente todo conjunto.

6% — Aperfeicoamentos em marmi-
tas. acorde com os pontos de 1 8 5,
tudo como substancialmente descrl-
to, reivindicado e representado nos

desenhos anexos.

TERMO N° 132,504
12 de setembro de 1961

Requerente : Wilkerson Alves Fer-
reira — Estado da Guanabara.

Titulo: Piteiras nperfeixoada,s do-
tadas de cinzeiro — Privilégio de In-
vengdo.

19 — Piteirag aperfeicoadas dotadas
de cinzeiro caracterizada pelo fato de
ossuir ume réde metdlica de forma
iindrica que se adapta no corpo da
pltedra.

29 — Piteiras aperfeicoadas dotadas
de oinzeiro como relvindicado em um,
oaracterizado por ter em seu oflindro
constituido de réde metdlica umae
rosca que se atarracha no corpo da
piteira. ’ :

9 — Piteiras aperfeicoadas dotadas
de coinzeiro como relvindicado em um,
@ dois, caracterizado por possuir em
sou cilindro 2 dobradicas para aber-

ture e fechamento do citado cilindro. |

4° — Piteiras aperfelcoadas dotadas
de ofngeiro como reivindicado em um,
dols, trds, caracterizeio por possuir
no cilindro um anel comr &sca ou
encaixe que se adapta na piteira para
prendédlo a mesma. o

B° — Piteiras dperfeicoadas dotadas
de cinzeiro como reivindicado em um,
dols, trés e quatro como substancial-

mente descrito e representado nqs de-~

e e e aen. e e

TERMO N¢ 132.609
17 de julho de 1961

Requerente: L’Atelier Mdéveis @
Decoragdes Litda. — Séo Paulo.

Titulo: Noévo modélo de estrutura
pars. aplicacdo de cadeiras, bandejss,
cestas, calxas, gavetas e outros, ~—
Modéle de Utilidade. :

1¥ — NOovo modélo de estrutura
para aplicacio de cadeiras, bandejas,
cestas, caixas, gavetas e outros’, ca-
racterizado por formar-se da unido
‘de quatro ou mais barras (1) e (2)
chatas, entrecruzadas e encaixada
erpendicularmente entre si, cujas
aces de malor 4rea estio dispostas
verticalmente e, ainda, pelo fato de,
nos oruzamentos, encaixarem-se pés
(8) wverticais, prismaticos ou oilin-
dricos, dotados superiormente de dois
cortes verticais perpendiculares éntre
si, nos quals penetram sas barras (1)
e (2), sendo que nesta estrutura se
encaixem, em barras pearalelas, ban-
dejas, cadeiras sem pés, cestas, caixas
ou gavetas, sendo tddes estas peces
dotadas inferiormentie de dois chan-
fros, paralelos, onde penetram as bar-
ras,

2?2 — NOvo modélo de estruturas
para aplicagdo de cadeiras, bandejas,
cestas, caixas, gavetas e outros, subs-
tanclalmente como o descrito, retvin-
dicado em I e apresentado no dese-
Rho anexo.

et

TERMO N? 132.616
%fquerente: Carlos Fischer — £#o
Paulo.

Titulo: Um névo tipo de oapa pro-
tetora para bujio de gés engarrafado
et Geral. — Modélo de Utlidade.

1? — Noévo tipo de capa protestora
pare bujio de gis engarrafado em
g:ial, eonstituida de material incom-

tivel, metais ferrosos ou nfio fer-

ros08, em céres e tamanho standard
ou de qualquer outro temanho dese-
Jado, de acérdo com os varios tipos
de bujdes de gas engarrafado, carac-
terizado pelo fato de quando & oapa
estiver montada, tomar o formato
suave de uma peca bojjuda, com su-~
liénclas em forma de aro, onde tan-
géncie um frezo horizontal aproxi-
madamente em meia cana, e sébre
éste, se dispbe.a extremidade’ superior
dos demsais aros, ficando ado &
dita cepa protetora do bujgo de gés
engarrafado.

29 — Névo tipo de capa protestora
pare bulio de gds engarrafado em
geral, oaracterizado de acOrdo com
o ponto 1°, ainda pelo fato da parte
superior do protetor ir suavemente fi-

do numa sobre-tampa, a qual
tem &s paredes internas cbncava, que
§& amo| da.m‘ perfeitamente sébre o
bujéo, impedindo em caso de explo-
sfo avaries, ‘

8? — Caracterizado como tudo subs-
tancialmente descrito ilustrado nos
desenhos em anexo.

TERMO N° 132.684
19 de setembro de 1961

Requerente: Continetal Gin Copr-
rf.tit))n — Estados Unidos da Amé-
rica) .

Titulo: Disposicio adutora de fi-
bras — Privilégio de Invencfo.

1° — Disposicfio adutora de fibras,
caracterizada pelo fato de compreen-
der: uma tremonha vertical; uma ca-
lha conectada &.um dos lados da tre-
monha ¢ avancando em aclive & partir
de mesma; melos, na extremidade da
calha, que fica afastada da tremo-

senhos ahexos, para fins qspepi!iéa’-

JARIO OFICIAL (8ecgdo (ll)

nha, ‘para aduzir fibras a esta, apre-. )
sentendo a referida calha paredes la- | apisoador an recuar &ste, para abrir
terats, de Tuhdo e de tonn. esta ulti-la citada pertinhola e tatibém para

me provida de uma entrada de ar
desembocando na mesma junto & ex-
tremidade oposta & da tramonha, es-
tando provida ns tremonha uma sal-
da coberta por umae tela de arame no
respectivo lado que fica oposto &
conexéio da mesma & calha e aproxi-
madamente no megmo plano horizon-
tal da referida conexfo; um conduto
em avanco a partir da eitada saida
provida de tela de arame; e wmna ven-
toinha, no conduto, acionédvel para
introduzir o ar na mencionada entra-
da e atrevés da calha e da tremo-

nuha assim como através de saida
coberta com tela de arame para ag-
pirar fibras da calha ao interior da
{remonha; um bloco apisoador dis-
pposto para vaivém na menciona-

da tremonha; e meios, obedientes ao
movimento de descida do bloco api-
soador, para fechar a calha na ex-
tremidade da tremonha, e para In-
terromper o fluxo de ar através da
salda entelads para transferéncias
das fibras presentes na tremonhs a
um ponto de trabalho.

29 — Disposicio adutora de fibras
caracterizada pelo fato de compreen=-
der: uma tremonha; uma calha co-
nectedea 8 um dos lados da tremonha
e avancando em aclive a partir da
mesma.; melos, na extremidade da
calha que fica oposta & tremonha,
para aducfo de fibras a este, apre-
sentando a referids calha paredes la-
teraig, de fundo e de tpépo, e nesta
ultima uma ebertura de entrada de
ar desembocando ng mesme junto &
extremidade que fica afastade da tre-

.monha, havendo na tremonhea uma saf-

da entelada no lado oposto, ao da eo-
nexao desta & citade calha; e um con-
duto em avanco a partir da mencio-
neda saide entelade; e uma ventoi-
nhay nésse conduto, aclondvel pare
induzir um fluxo de ar ao interior da
mencionada entrada de ar e através
— Extraordinério

da calha, da tremonha e da saida en-
telada para saspirar fibras da calha
a0 Interior da tremonha; um bloco
aplisoadpr disposto pare vaivém na
referida tremonha; ume portighola
deslighvel para fechar a calha junto
4 tremonha e para interromper a
adugdo de fibras & tremonha; e uma
vilvule de registro fechdvel para in-
terromper o fluxo de ar através da
mesma, & film de soltar fibras aspira-
das de encontro & saida entelada de
maneira a cafrem estas na tremonha,
sendo as citadas portinhola e valvula
de registro abertas pelo bloco apisoa-
dor durante o movimento de subida
déste, e fechadas pelo bloco apisoa-
dor durante a descide do mesmo.

3 — Disposigdo adutora de fibras,
caracterizada pelo fato de compreen-
der, em combinacho: ume prensa
para fibras compreendendo uma cai-
x8 de prensagem e um bloco apisoa~
dor acionivel em vaivém ao Inte-
rior de caixa da prensa a partir de
cima; uma tremonha por cima da
caixa da prensa e através da qual o
bloco apisoador executa seu vai-
vém; havendo uma abertura de en-
trada em um dos lados de tremonha;
umsa calha adutora de algodfo em
rama avangando ascencionalmente
em afastamento da tremonha e conec~
tada a esta na referida abertura de
entrada, estando provida uma aber-
tura de saida entelads no lado opos-
to da tremonha; um conduto de safds
em avanco & partir da citada aber-
tura de saida e ‘provido de um re-
gistro; uma ventoinha de succho
conectada 20 referido conduto, no lado
do registro - que fica oposto ao da
mencionada tremonha, para aspirar
ar da® tremonha a0 interior do con-
duto; umsa portinhola deslizdvel jun-
to & mencionada abertura de entrada
para fechar a abertura a fim de in-
terromper n aducho de fibras & tre-
monha; meios, ucionados ‘pelo bloco
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abrir o referido registro, com o q
s aducio de ar através de calha, G
tremonha, da abertura de saida e
conduto que avanga a partir
mesma, aspira fibras 2o interior
tremonha; e melos acionados pé.d
movimento de avango do mencionad)
bloco apisoador para fechar o sitadg
registro e também para fechar a o>
tada portinhola,

4 — Disposi¢io adutora de fibr
caraterizada pelo fato de compreek:
der, em combinacfo: uma preng
para fibres provida de uma caixa
brensagem e de um bloco apisoadp
mével em val-e-vem a0 interior
caixa de prensagem por cime; umg

tremonha por c¢ima da ocalxa de prene

sagem e através da qual ¢ bloco aple .

soador executa seu va-e-vem; estano

do provids umsa abertura de entrﬁ )

em um dos ldos da tremonha; u

calhs sdutora de algodfio em ramg
svangendo ascencionsimente em afase
tamento da tremonha e conectada @
esta ne referida abertura de entrada}
estendo provida uma abertura de safe
da entelada no lado oposto da tree
monha; um conduto de safda avane

gando a partir da citada abertura d:
safda e provido de um registro; uma
portinhola deslisével junto & referida
abertura de saida para fechar a abere
ture interromper & adugfo de fie
bras tremonha; melos acionados
pelo bloco apisoador com recuo désts
abrir & mencionada portinhola o
também para abrir o citado registro,
com 0 que a aduclo de ar, através da
calha e da tremonha e para fora
etramés da aberturs de saida e d¢
oonduto que avanga & partir desta,
aspira fibras ag¢ interior da tremqe
nha; e molys, acionidas pelo movie
mento de avango do mencionado bloe
co apisosdor, para fechar o citadg
registiro e " também para fechar
mencionada portinhola, apresentane
do a referida calha paredes de fundo,
de tépo e lateriais; ume abertura de
entrade de ar na parede de tépo g:
calha em ponto afastado da conex
desta & tremonha; e um membroe
anteparo ns calhe, entre extremidae
des desta, pendente aritculadamenty
da respeotiva parede de tOépo e avany
cando para balxo de enconfro & rese
peotiva parede de fundo porém tere
minando saquém desta.

8 — Disposicdo adutora de fibral
caracterizada pelo fato de compreent
der, em combinagfo: uma prensg
para fibras provida de uma caixa de
prensagem e de um bloco apisoador
mével em vsi-e-vem ao interior de
caixa por cima; uma tremonha, pot
oima da caixa, através da qual @
bloco apisoador execula seu. movie
mento de vai-e-vem, estando provie
da na tremonha uma abertura de en<
trada para algoddo em ramsa em um
dos respectivos lados; uma calha,
conectada & referida abertura de en-
trada, avancando em aclice a partig
da tremonha, estando provida, n¢
lado oposto da tremonha, uma abers
tura entelada de sa5da para ar, &
estando provido um conduto de des-
carga conectado & tremonha e avane
cando a partlr desta; meios, obedien-
tes a um predeterminado movimento
de recuo do citado bloco apisoador &
partir da caixa de prensagem, para
iniciar o movimento de ar no referi-
do conduto de descarga em afasta-«
mento da citada tremonha para as-
sim aspirar fibras da calha ao Intee
rior da tremonha, e sendo os men-
cionados meios também obedientes a
um prederminado
avanco do mencionado bhloco apisoa-
dor para interromper o mencionado
movimento do ar; e uma portinhola
deslisAvelmente suportada junto & ci-
tada entrada & tremonha, conectada
a0 bloco apisoador para movimento
junto com éste & posigdo para fechar
a referida abertura de entrada.

8 — Disposicho adutora de Hbrag

caracterizada pelo fato de compreene

movimento de

s N
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. der, em combinaco: uma prensa
para fibras provida de uma caixa de
pensagem e de um bolco apisoador
para vai-e-vem ao interior da caixa
por cima; uma tremonha, por cima
da caixa, através da qual o bloco api-
soador executa seu movimento de vai-
e-vem; estando provida uma abertu-
ra de entrada para algoddo em rama
em um dos lados da tremonha; uma
.calha, conectada  referida abertura
-de entrada e-avangando ascencional-
mente a partir da. tremonha; estan-
do provida uma aberfura enteleda de
saida de ar no lado oposto da tremo-
nha; e um conduto de descarga
conectado a mesma e &f%¥ancando a
pariir da tremonha; meios, obedien-
tes a um predeterminado movimento
de recuo do mencionado bloco apisoa-
dor a partir da caixa de prensagem,
para iniciar o movimento de ar no
citado conduto de descarga em afas-
tamento da citada tremonha, para
assim aspirar fibras da calha go in-
terior da tremonha; e meios, igual-
mente obedientes a um predetermi-
nado movimento de avango do refe-
rido bloco apisoador, para interrom-
per o mencionado movimento de ar;
e umea portinhola, desilsavelmente su-

 portada jjunto & - citade’ entrada &

tremonha, conectada ao referido blo-
- G apisoador para ‘movimento junto
com éste &4 posicio de fechar a refe-
rida abertura de entrada, avancando
. 0 citado bloco apisoador até além da
posicdo em gue a portinhola estaciona
em relacdo de fechamento com a ci-
tada abertura de entrada; estando a
, borda. inferior da referida portinhola
i serrilhada  para facilitar a separacio
- entre o corpo de fibras deslocado pelo
| bloco apisoador € o corpo de fibras
presentes na calha.

7 — CDisposicio adutora de fibras,
caracterizada pelo fato de compreen-
der, em combina¢io: uma prensa
para fibras provida de uma caixa de
prensagem e de um bloco apiscador
movel em vai-e-vem ao interior da
caixe por cima; ume tremonha, por
cima da caixa, através da qual o
bloco apiscador executa seu vai-e-
vem, estando provida uma abertura
de entrada para algodio em rams em
um dos lados da tremonha; uma. ca-.
i Iha, conectada 2 referida abertura de
- entrada, avangando ascencionamente

a8 partir da tremonha, estando pro-
' vida uma abertura entelada para sai-
+ d de ar no lado oposto da tremonha

e um conduto de descarga conectado

a essa abertura e em avango a partir
. da tremonha; mejos, obediente s um

prederminado movimento de recuo do
mencionado bloco apiscador a partir
da caixa de prensagem, para iniciar o
movimento de ar no citado conduto
de descarga em afastamento da tre-
monha, para assim aspirar fibras da
calha ao interior da tremonha, sendo

I
|

o8 citados meios também obedientes |

' 8 um prederminade movimento de
" avango ‘do referido bloco apisoador

para interrompar o mencionado mo-
. vimento de ari e ufaa portinhola,
, deslisivelmente suportada junto 3
‘t mencionada entrada ' & . tremonha,
'conectada a0 ‘bloco apisoador para
! movimento junto com o mesmo 4 po-
, sigho para fechar a referida abertu-
; Ta de entrada, compreendendo os refe-
, Tidos melos, para interromper e ini-

- ciar o movimento de ar através do

.i etado conduto, metos mecanicamen-

- te aclondvels, ¢ meios de ressalto e

seguidores suportados pelo mencio-
nado bloco apisoador e pelos citadoc
mefos mecAinicas pars acionamento
déstes em obedidncia a0 movimento
do citado bloco apisoador.

. 8 — Disposiciio adutora de fibras,
caracterizada pelo fato de compreen-
der: uma tremnha; uma calha avan-
¢endo desecencionalmente de encoi-
tro a um dos lados da tremonha;
uma saida. entelada de ar na tremo-
nha no Jado oposto ao da calha: um

bloco apisnader mével em vai-e-vem

, alravés da . mencionada tremonha;

DIARIO OFICIAL (Secédo lIl)
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meijoes para aduzir fibras 3 calha
pela extremidade desta oposta & tre-
monha, estando provida uma entra-
da de ar na calha junto ao ponto de
aducio de fibras a esta; meios de
portinhola para fechar a extremida-
de da calha junto & tremonha; meios
para aspirar ar.da tremonha através
da mencionada saida entelada par
fzer com que o ar penetre na refe-
rida entrada de ar e avance ao longo
da mencionada calha para aspirar fi-
bras da calha o interior d@ tremo-
nha; e meios, obedientes ao vai-e-
vm do citado bloco apisoador, acioni-
veis para controlar a abertura e o
fechamento dos citados meios de por-
tinhola, e para controlar os citados
meios de aspiracio de ar da tremo-

nha através da mencionada saica en-

telada. : -

9 — Disposi¢gio adutora de fibras,
caracterizada pelo fato de compreen-
der: uma tremonha; uma <mha co-
nectada & tremonha em s dos lados
desta e evancando ascencicnalmente
a partir da mesma; meio® para adu-
zir fibras & calha pela extremidade
desta que fica oposta & tremonha,
apresentando a citada calha uma pa-
rede superior e estando provida uma
entrada de ar nessa parede superior
da calha junto ao ponto de aducio de
fibras & mesma; uma portinhola des-
lisavelmente dispesta na extremidade
da calha junto & tremonha; uma sai-
da entelada na parede da tremonha
no lado oposto ao da culha; meios de
conduto conectados & referida - saida
entelada; meios de sucgdo nos refe-
ridos meios de eondufo para aspirar
ar através da citada saSda entelada
a fim de aspirar fibras da calha ao
interior da tremonha; um bloce api-
soador mdével em vai-e-vem através
da citada iremonha a0 longo da ex-
rtemidade da calha; e meios,, obe-
djientes ao vai-e-vem do menciona-
do bloco apisoador, para fechar a ci-
tada portinhola e para interromper o
fluxo de ar através dos referidos
meios de conduto com o curso de
descitado do citado bloco apisoador.

. 10 — Xiisposigdo adutora de fibras,

caraterizada pelo fato de compren-
der, em combinacdo: uma prensa
para fibras provida de uma caixa de
prensagem e de um bloco apisoador
mével em vai-e-vem a0 interior da
prensa por. cima; uma fremonha por
cima da caixa de prensagem e atra-
vés da qual o bloco apisoador executa
seu val-e-vem, estando provida uma
abertura de entrada em um dos la-
dos da fremonha; uma calha aduto-
ra de algodio em rama avancando
ascensionalmente a partir da tremo-
nha e segura a esta junto & referida
abertura de entrada, e estando provi-
da uma abertura entelada de saida no
Jado oposto da tremonha; um con-
duto de saida avangando a partir da
referida abertura de saida e conten-

do um registro; melos, no lado oposto

a0 do registro a partir da tremonha,
para aspirar ar através do citado .con-
duto a partir da mencionada tremo-
nha; uma portinhola deslicivel jun-
to & citada abertura de nétrada para
fechar a abertura & fim de interrom-
per a aducfo de fibras 3 tremonha;
melos de contrdle, aclonados pelo blo-
co apisocador com recuo do mesmo,
para -abrir a referida portinhola e
também’ para abrir o citedo registro,
com o que a adugho de ar, através da
calha e da tremonha e para fore
através -da abertura de saida e do
conduto avancando a partir desta, as-
pira fibras ao interior da tremonha, e
sendo os referidos meios de contrdle
acionados pelo movimento de avango
do citado bloco apisoador para fe-
char 9 referido regisiro e também
fechar a mencionada portinha; apre-
sentando & mencionada calha. uma
parede superior, e estando na calha
provido um membro-anteparo, entre

as respectivas extremidades, penden-
te articuladamente da citada parede

superior e transpondo & calha trans-
versalmente, e parciallmente na dis-
tincia entre a parede superior e o
fundo da calha.

11 — Disposi¢cio adutora de fibras,
caracterixada pelo fato de compreea-
der, em combinagdo: uma prensa
para fibras provida de uma caixa de
prensagem e de um bloco apisoador
mével em vai-e-vem a0 interior da
caixa de prensagem por cima; ura
remonha por cima da caixa de
prensagem e através da qual o blcco
apisoador executa .geu vai-e-vem, 2s-
tando provida uma abertura de en-
trada em um dos lados da tremo-

nha; um conduto autor de algodio
em rama avancando ascencionalmen-

te a partir da tremonha e seguro a&j

esta junto & referida abertura de cn-
trada; uma abertura entelada de sai-

da no lado oposto da tremonha; um
conduto de saida avangando a partir
da mencionada abertura de sa5da e
encerrando um registro; meios no
lado oposto ao do citado registro ne
referida tremonha para aspirar ar
através do mencionado conduto a

partir da mencionada abertura . de
saida e encerrando um registro;
meios no lado oposto ao do citado
registro na referida tremonha para
aspirar ar através do mencionado
conduto a partir da citada tremo-
nha; uma portinhola deslisdvel juuto
& mencionada abertura de entrads
para fechar a abertura & fim de in-
terrompero a aducdo de fibras & fre-
monha; meios de contrdle, acionaios
pelo bloco apiscador com recuo deste,
para abrir a mencionada portinhola e

também para abrir o citado regisiro,
com o que a adugdo de ar,.através
da calha e da tremonha, e para fora
através da abertura de saida e do.
conduto tvancando a partir desta, as-
pira fibras ao interior da tremonha,
sendo os referidos meios de contcdle.
acionados pelo movimento de avango-
do referido bloco apiscador para fe-

char o mencionado registro e também
para fechar a citada portinhola;.
apresentando a mencionada czlha
uma akerturs auxiliar para en_trada.
de ar pelo fundo, junto & conexdo da
calha & tremonha, para admitiy ar
«suspendedor” & calha para comuni-
car 20 algodio em rama uma tendén-
cia a fluturar através da largura da
tremonha.

12 — Disposicio adutora de fibras,
caracterizada pelo fato de compreeng
der, em combinagdo: ums preusa
para-fibras provida de uma caixa de
prensagem e de um bloco apisoador
mével por cima em vai-e-vem ao in-
terior da caixa; uma tremonha por
cima da caixa, através da qual o bloco
apisoador executa seu vaj-e-vem, es-

tando provida uma abertura de en-
trada em um dos lados da tremonha;
umsa calha, conectada & referida
abertura de entrada e gvangando as-
cencionalmente a partir da tremo-
nha, stando provida uma abertura
entelada de saida de ar no lado apoa-
to da tremonha, ¢ um condutos de ar

conectado a essa saida-e avancando

a partir da tremonha; um registro no
citado conduto; ume ventoinha de
sucgho conectada ao mencionado con-
duto no lado do registro que fica
oposto & tremonha, para aspirar er
da tremonha ao interfor do conduto;
melos, obedientes ao movimento do
referido bloco apisoador, para abrir o
mencionado registro ao atingir o bloso
apisoador sua posi¢io inteiramente
recuada, e para fechar o citado re-
gistro em um instante predetermina-
do apés ter o bloco apisoador iniicla-
do seu movimento de avango, iniclan-
do & abertura do referido reglstro o
movimento de ar na citada tremonha
para assim aspirar fibras da calha
a0 intenrjor da tremonha; e uma
portinhola, deslocAvelmente supcrtada
junto & mencionada entrada ao In-

terior da tremonha, conectada ao blo-
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co apisoador pare movimento junto
com o mésmo & posicdo de fechar a
citada a -bertura de entrada.

13 — Disposi¢io adutora de fibras
de acordo com o ponto 9, caracteriza-
da pelo fato de que os mencionados
meios, obedientes ao vai-e-vem do
reterido bloco apisoador e acioniveis
para controlar os referidos meios de
contrdle do ar de tremonha através
da citada abertura entelada de saida,
compreendem um meio de registro
nos citados meios de conduto, entre
os citados meios de sucgio e a refe-
rida 'saida entelada; acionadores elé-
tricos,~ associados aos mencionados
meios de registro entre as posicoes
aberta e fechada; e interruptores, em
circuito com os referidos acionadares
elétricos, dispostos para serem acio-
nados pelo citado bloco apisoador &
medida que éste exocuta seu vai-e«
vem. :

14 — Disposigio adutora de fibras
de acdérdo com o ponto 9, caracteriza-
da pelo fato de que os meios, obe-
dientes ao vai-e-vem do mencionado

| bloco. apiscador e aciondvels para

controlar os citados meios de aspirar
er da tremonha através da citadas
abertura entelada, compreendem um
meio de registro nos anencionados
melos de conduto entre os citados
‘meijos de sucgdo e & referida saida en-
telada; acionadores elétricos, assucia=
dos aos mencionados meios de regise

tro, selectivamente ativiveis para mo-
ver os melos de registro entre posi~
¢les aberta e fechada; interruptiores
em circuito com os citados meios
acionadores, e melos acionadores de
interruptores suportados pelo referido
bloco apisoador para acionar os cita-
dos interruptores & medida que o
bloco apisoador executa seu vai-ee
vem, para efetuar interrupcio de ful-
x0 de ar através dos citados meios de
conduto eom o curso descencional do
mencionado blozo episoador, e para
outra vez inicial o fluxo ode ar atra-
vés dos mencionados melos de condu-

9 com o curgo de subida do citedo
bloco apiscador. -

A requerente reivindica de acérdo
com a Convenc¢lo Internacional e o
art. 21 do Decreto-len ¢ 7.903, de 27
de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticdo de Patentes dos Estados
Unidos da América do Norte, em 18§
de agdsto de 1961, sob o n?® 131.007,

TERMO N° 132.758

Depostitada em: de setembro de 1965
Requeri an’ ‘

Requerente — Mecdnica e Estampa-
7ia Rodege Ltda. (8&o Paulo) :

Separadoi Aplicdveis as Mdqus:
quinas Automdticas para Tam
pinhas Meldlicas de Recipients]
- Privilégio de Invengdo.
1]

19y Epelho Ggnalizador @ Res-
pectivo Separador Aplicdveis as M4
quinas Automdticas para tampinha
Melalicas de Kecipientes — em qu
o espelho canalizador caracteriza-z|
por constituir-se duma chapa fun:
dida (1) que assume feitlo que "em
bre um escudo, cujo tépo é plan
(2) ¢ a parte inferior (3) é curva
tendo uma projecho dobrada (4)
em esquadro; na regido central d
peca, ha sede (§) para fixar pega eii
elxo, e nestas sede tem Incorporad
em reforgo (6); na porte sujacent
4 sede do eixe, hé uma abertura (7)
na formsa de inula, cujo bordo e
arco inferior apresenta-se na form:
de gume (8) convergindo para a saf
da: na face corespondente & locall
zacio da sede, hA uma zona vteen

trante & localizagho da sed, hd um
zona reentrante (8), que diminy
‘;"{:F"».

e
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~radativamente de espessura alé en-
~cnrira-se com & parede reta supe-
vior da abertura lunular (7).

2¢9) — Espelho Canalizador e ves-
pectivo separador aplicqveis as Ma-
quinas Automalicas para tampmhas
m.etalicas de Recipientes — de #acor-
<0 com o item 1°, e em que carac-
teriza-se por mclulr um separador
(20) o qual possul entrada (21) mals
larga (para descida de duas tampi-
nhsas); logo & seguir, digo separador
inclui cavidade (22) para um disco
rotativo (23); ne altura do bordo
déste disco, a, entrada superior tera
gua largura reduzida pela metade
(24); dito disco rotetivo (23) fina-
liza em eixo (25) que através de
correla (26) é também acionado pe-
lo eixo motriz (18) .

3) Espellho canalizador e respectt-

1.as Automdticas para tampinhas :.é-
tdlicas de reciplentes — de acordo
com os pontos . precedentes e tudo
conforme substanclaimente descrito,
refvindicado e pelos desenhos anexos.

TERMO N° 132.779
21-6-1061

Privilégio de Invengda “um pro-
cesso de enchimento de tubos e o
boco para ésse fim usado’.

County Laboratories Limited, es-
tabelecida em Beecham House, Great
West Road, Brantford, = Middlesex,
Inglaterar. ’

1° Um processo de enchunento de
tubos com materisis pastosos, carac-
terizado por ser um corpo principal
de material suprido a um tubo atre-
vés de um bico de enchimento, € um
material secunddrios suprido ao tu-
bo através de um condufte disposto
de modo a aplicar o material secun-
dario, em forme de uma fita, 8o
corpo principal do material, quando
o mesmo deixa um oriffcio de sofdn
do blco de enchlmenco.

2 Um processo de enchimento de
tubos com materials pastosos, con-
forme reivindisacho 1, caracterizado
por ser um corpo principal do ma-
terial suprido a um tubo compressi-
ve! através de um bico de enchi~
menteo, e um material secundirio su-
prido ao tubo através de um ~on-
.dufte disposto de modo a aplicar
uma fita de material secundério &
superficie externa do corpo princt-
pal, quando deixa um orificio de cai-
¢a do bhico, comecando o corpo prin-
cipal do material & sair do bico de
enchimento antes de comecar & ralr
o material gecundério do seu conduf-
te. e terminando a safda do material
secundario do seu condufte, e ter-
minando a saida do material secun-
dirlo do seu contduite antes da :ai-
da do corpo principal do material
do bico.

3 — Um proceso de enchimento |-

de tubos com materiais pastosos.
conforme reinvindicado na reinvin-
dicacdo 2, caracterizado por ser o
€CTPO principal de material umsa pasg-
ta. de dentes e o materia formador
de fita secundario uma pasta de dei.~
ter contendo um pigmento ou uma
sbstdncia corante que seja Insolive!
ro corpo principal da pasta de den-
tes.

4° -~ Um processo de er&himento
de tubos com materiais pastosos subs-
tanclalmente como descrito com refe-
réncia aos desenhos anexos.

5% Um bico para uso no enchi-
menta de tubos com materials pas-
tosos, caracterizado por compreender
umsa calxa adaptada para se ajustar
tom tubos pars serem cheios e wn-
do 'um oriffclo de safda principal
numa extremidade, vm tubo de li-
mentagio disposto centralmente len-
ito da caixa, pare suprir um mate-

o . "
I N T i .
ao R Y

nial pasto através do orificio prin-,
cipel de saida, e um conduite secun-
diric que é disposto dentro da cai-
¥a, mas nio se comunica com o tu-
bo de alimentacdo, tendo o dito c¢un-
duite secunddrio um orificio de sai-
da, de seccdo transversal substancial~
nente retangular, que € disposto de
mcdo a suprir uma fita de um ou-
tro material pastosc a0 primeiro ma-
terial, quando o mesmo sai do ori-
1icio principal de saida.

6¢ Um bico para uso no enchi-
mento de tuoos com materiais yas-
toscs, conforme reinvidicagdo 5, car
ructerizado por comprender ama
¢aixa adaptada para se ajustar com
tukos 2 serem chelos e tendo em ori-
ficio de saida principal numa €x-
tremidade, um tubo de olimentagao
que é adaptado para ser ligado comn

incipal de mate-
vo separador aplicdveis as Maqui- jum suprimento principal de

rial pastoso e que ¢é disposto den-
tro da caixa, para suprir material
para o orificlo principal de safde,
¢ uma pluralidade de conduites gue
sio adaptados para serem ligados
2 um suprimento secundirio de ma-
terial pastoso, sendo os ditos: con-
duites espagados uns dos outros
dentro da caixa e tendo orificlo
secunddrios de saida, que so de sec-
c¢lo transversal substanclalmente re-
tangular e abertos juntamente por
fora do orificlo de saido, razio por
cve © material que sai dos orifi-
clos' secundfirios serd suprido eom:
fitas 2o material suprtdo através
do orificio principal.

T Um bice, conforme reivindica-
dn em quaisquer das reivindicacdes
5 ou 6, caracterizado por definirem
o lubo de alimentacio e o interior
de caixa cooperativamente um ccg-
duite anular gue é adaptado para
ser ligado a um suvrimento de ma-
terial pastoso e é fechado em dire-
clo & extremidade de safida por uma
perede provida de partes que con-
duzem a uma pluralidade de conduf-
tes secundérios de saida, que se ¢s-
tende através do orificlo de saida
princlanal e terminam em orificios
de safda secundarios, substancial-
mente retangulares, abrindo justa-
mente em frente do orificio prin-
cipal.

8° Um bico para encher tubos com
materlais pastosos, substancialmen-
te como descrito, com referéncia aos
desenhos anexos.

.A requerente reivindica a priori~
dade de igual pedido depositado ra
Reparticio de FPatentes da Ingla-
térra, aos 9 de janeiro de 1961, sob
n¢ 831-61.

TERMO N? 132.852
- /
23 de setembro de 1961

Fabrica de Fios e Linha Marte
8. A, — Brasil, (Séo Paulo.

Titulo:
si¢gio e Venda de Artigos em forrma
de Carretel ou outros semelhan-
tes” — Privilégio de invencéo.

1¢ — Aparélho para a exposicdo
e venda de de artigos em forma d:
carretel ou outros semelhantes, ca-
racterizado pelo fato de comprea-
der” uma estrutura de fundo plano
e dividida, por meic de travessas
paralelas, em uma série de canais
de larguras iguais ou diferentes ons:
tre si, conquanto, ligeiromente, n.gi-
cres do que os comprimentos dos
carreteis - ou artigos semelhantes a
acondicionar e de  profundidade
tan.bém, ligeiramente, maior do quec
c diametro desses carretéis;: ¢ vm
tianpo dianteiro removivel de” ma-’
terial transparte, encaixavel em ra
nhuras adredo - previstas nas ‘ra-
vessas extremas e paralelo. ou ade
no referido fundo; e pelo fato de
que, nas extremidades inferiores ve

“Aparélho para a' Expo-

cada um dos referidos anéis se ‘acha
p.evxsto um elemento. retentor bis-
‘culante, em forma de lua crescente
com uma saliéncia central e do con -

figuragao, substancialmente cilin-
drica.
2 — Aparélho de acdérdo com o

ponto 1, varacterizado pelo fato de
que os referidos elementos reton-
tores se articulam as travessas vizi-
nhas por meio de pinos ou eixos —
ou de um Unico eixo corrido — que
otnavessam osificios previstos, ex-
cénfricamente, nos mesmos, nas, vi-
zinhancas das respectivas saliéniias
centrais.

3 — Aparélho de acodrdo com os
pontos le 2, caracterizado pelo fato
de que os referidos elementos reten-
teres tém configuracdo externa, su-

| bstancialmente, cilidrica circular e,

nvma de suas posigdes extremas se
aplicam por um de seus bordos l-
vres de encontro & referida pared:
ou tampo de material transparente.

4 — Aparélho de acérdo com o0s
pontos 1 e 3, caracterizado pelo fa-
to de descansar, incleinadamente,
sébre uma base plang e, substan-
cialmente, horizantal e ou de apre-
sentar na sua parede de fundo, dois
ou mais orificios de fixacao.

« TERMO N° 132.906
26 de setembro de 1961

Requerente — Calgada S. A. ara-
fica Editora e Estamparia, (Sau
Paulo) .

Titulo — Um cortador de Frutas
e Legumes (pat. um). .

Modélo de Utilidade.

19) Um cortador de Frutas e Le-
gumes — constituido por .um cabo
tie sustencio do qual se prolonga
umea parte mais larga e plana pravi-
da de longarinas sallentes em em-
bos' 0s lados, terido em conexdo e

en. prolongamento outra parte pla~|’

na caracterizada por possuir em .a-
da ume das extremidades, fixadas
por meios convenientes uma lAmina
de corte simples de um lado e tma
c¢e corte ondulado ou serrilhado de
cutro; caracterizado ainaa por ser
a referida parte oscilivel através de
um eixo central, fixdvel na posi-
¢édo desejada por uma borboleta in-
terna no eixo providqg de rosca, per-
mitindo usar a limina simples ov
ondulada mediante o giro da refe-
rida parte.

29) Um cortador de frutas & Le-
gumes — conforme reivindicado em
1°, substancialmente como - descii-
to, reivindicado e ilustrado nos de-
senhos anexos.

TERMO N° 133.090
3 de_ outubro de 1961

§ Requerente — Maude . Constan-~
ce Fridolph — Estadoa Unidos da
¢América) .

Titulo — Cinta — Privilégio de
Invencao.

1? Uma cinta compreendendo uma
parte dianteira e uma parte trazei-
ra ligadas juntas para formar um
uma peca de vestudrio que envolve
9 corpo, ditas partes sendo dimen-
sicnadas para se estenderem da ~i.s-
tura para baixo, caracterizada pelo
fato de os bordos inferiores da pege
de vestuario em cada lado sdo dis.
postas adjacentes 4 parte final in-
ferior dos musculos das nidegas de
auem a usa, os bordos inferiores,
de dita parte trazeira sendo incli-
nados  dos lados para cima em di~
recio & parte central trazelra ‘a
peca de vestuario e envolvendo ,elo
msanos ‘a2 major parte de cada mAa-

| bstancialmente completa

cdega, de maneira que a pe¢a de ves-
tuario fornece um suporte ascenden-
te substancialmenie para todos og
miusculos das nadegas em cada la-
d2 de quem a usa e ditos bordos
inclinados para clma fornecem su-
libeadrde
Ge movimento das pernas na fren-
te e atras da peg¢a de vestuario.

TERMOQ N° 133.080
de 2 de outubro de 1961

Requerente — Lapis Joshann ¥a-
ber Ltde., firma industrial e comer-
cial brasileira, com scde na cidade
de Sdo Carlos, Estado de Sao Paulo,

Pontos caracteriticos: “Aparfei-
¢oamentos * em - Canetas-Tinteiros,
(privilégio de Invencdo).

19 — Aperfeicoamentos em cane-
tas-tinteiro nas quais o condutor de
tinta, composto de duas partes, ser-
vindo a parte interna para regular
o fluxo da tinta e do ar, e conterndo
a parte externa, essencialmente as
cameras de copensacdo em forma
ae -ranhuras capilares  circulares
curacterizados pelo fato de que a
condugiio de tinta e ar sho separa=
aas; e pelo fato de que a entrada
ce ser no deposito de tinta efetua-se
através' das cimeres de compensa-
¢do e de um capilar de capilarida-
de superior a das cimaras de com-
pensagdo, capilar -&ste situado ns
parte inferior externz do condutor,
ligado com um -canal situado mna
parte interna inferior do condutor,
canal ligado a0 depésito de tinta.

2 — A perfelcoamentos de acér-
do com o ponto 1, caracterizados
pelo fats de que o capltal ou os ca-
pllares de transporte de tinta, ®i-
tuados na parte interna superior do
condutor, tem sec¢ho maior do qun
8 seccdo de saida nara o depési‘c

é)rofundldade ou reducao escolor .-
a.

8 — Aperfelcoamentos de acodrdo
com o ponto 1, caracterizados pelo
fato de que o canal de saf{da pars
o depésito de tints situado na par-
te interna inferior do condutor &

formado por um capilar,

4 — Aperfeicoementos de acdrdo
comt qualquer dos pontos preceden-
tes. caracterizados pelo fato de jue,
na parte interna do condutor, exis-
te' um rebaixo .oue, com ¢ furo da
parte externa, forma uma cidmer?
cilindrica de efeito eapilar (cAmara-
capilar) .

5 — Aperfelcoamenios de acfr-
do com qualauer dos pontos pree
cedentes, caracterizados pelo fato de
que a agho capllar individual adas
ranuhras que formam & cfmara de
comnensacio aumenta da frente pa-
rs. trds do condutor, vela variacfo
de suas seccdes, em largura, e ou
p;ofundidade. e ou forms de sec-
clo

8 — Aperfelcoamentns de acordo
com qualguer dos pontos preceden-
tes, caracterizados pelo fato de oue,
na narte externs, aclmo, existe um

pensacio com a cAmara capilar, de
acfo canilar sunerior A de qualquer
das ranhuras que formam a ciAma-
ra. de compensacio, duando a caneta
se encontrar na posicio normal de
escrever.

\

TERMO: 133.182
b de outubro de 1961

Requerente: Paulo Ribenboim —
S3ao Paulo.
Titulo: Aparelho para Pré,tlca de

Gindstica Estatica — Privilégio de
Invengéo.
19) “Aparelho para Pritica de Gi-

néstica Estatica”, caracterizedo pelo
fato de ser constituido por duas colu-

de tinta, com reduc¢fo constante da .

capilar rye liga as cAmaras de come -

{1



- vindicada nds Postos 1 e 4, caracte-

S ggr _ser provida de unidade ocatddica
A
"l one)  Upidade oatédica de aqueci-

. Aachito direto para vélvula de des-

.o by
> J

o
v

2714 Quinta-feird 18
nas, cada uma dolas

olidgria @ bast
axipla ¢ pesade formadas tels oel&%?pg
preferivekmente por segmento tubula-

ves com movimentos reguldvels teles-
@dpices, sendo que entre a3 extremi-
dades livres de ambas é disposta faixa
vetangular com uma das extremldades
assivel de recolhimento a suporte
posto numa das colunas, para gra-

duaclo em extenséo. :

28) wAparelho para Pritica de Gi-
sidstica Estatica’”, conforme reivindi-
eagio anterior, tudo substancialmen-
te como descrito no. relatério e iius-
trado nos desenhos anexos ao presen-
te memorial.

-—

TERMO: N° 133.310 -
*11 de outubro de 1961

*'N. V. Pmup'sGloeilampenfabrieEen
— Holanda.

Titulo: “Aperfeigoamento em ou re-

tivos a catodos de aquecimento di-
if;to pera vélvulas de descarga elé-
rica”. — Privilégio de Invenc¢éo.

19) Aperffeicoamentos em O} TYe-
}fatl-ﬁos 4 oatedos de aquecimento di-

oto, para vhlvilas de descarga elé-
triga, ocompreendendo ' -determinada
gquantidade de fios delgados ligados
ém Dhrdlsle, oaracterizados pelo fato
gdos fles serm enrolados de dues
gﬁmpas ot ggoootes metalicos, con-
figurad -, isolados entre si,
&fspomg’""' v 33 extremidades opostas
“de uma place de suporte, e pelo fato
g‘e pelo niénps uma das tampas ou
tabegotes poder deslizar sobre a refe-
Fda plaea. -

29) Unpidade catégdica de agquecl-
erto direto, comib & relvifdiendd go
, v :

Ponto 1, caracterizade pelo fato da
' %’%g &e gj"'rttﬁ dor felta ot mA-

erial o'erm 60. . .

3% Unidede catédica, como & rel-
vipgicatn Ro Pahlo 1, carudterisads

elo fTato da de suporte ser

ite de mics, @, ]
dades, ser circundade ne.malor par-
db’dgo csgxmp_xi?ifpm%b por tubos mpt-
cos de Supofte, deslizantes, tedo
Segko Tota Ietapguler, nog quels @s
fa%ipguoéi_l oabeoetés em U sio en-
chixados & afiXados. .

4? Unidade catSdica, como & rej-
yindic

L

placa

ade 1o I;cifnto 1(i wmtg;msi%

16 fa acs de suporte se
onsm).i%ga.d& metsl e ser reeoberta,
Has duss extremidades opostas, de
aterial isolante, nas quals se on-
gix“ém as tampas ot cabétotes.em U.

50) Unidade oatédica, como a rei-

vizada pelo fato da placa de suporte
ger rpaberts de wircdnlo e podér ser
rovide de uma tensio negetlva em

£6lagdo ao catodo, de modo & operar
¢omo sarmadilha idnica.

+ 69) Valvula de descarga elétrica,
“artieplanmerite vAlvulas iransniléio-
rfag dé on curtas, caractevizada

. ¢6mo as rejvindicadas nos

Ponitos 1,
8, 4 ou 3. - : ’

;higa elétrica,” substancialmente cons-
Jitiida confcrme  desorigho aqyl fel-
3o . désenho anexo.

ta com reféréncia ao

. ‘i%l rqugljgntév ;:iviipgei_ga (lle alcbrdo
2o ohvencho Interpyeional e o
prt. gi cﬁ)’ Decreto-lel n-.% 11.908, de
187 de amdsto de 1048, a Drloridade
o correspondente pedido _depositado

fia Reparbigho de Pafentes de Ho-

nas duas extremi-|.

~
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C - TRRMO N¥ 138.338
23 da agbsto de 3961

‘Fosé Silveira Simdes Fiho — .8B8o
Paiilo ~— Capital.

P. I, para “Noévo dispositivo ele-
tro-magnétieo para a sintonizagfo de
antenas de TV e outras’”, — Pri-
vilégio de Twvenclo.

1 — NOvo dispositivo eletro-mag-
nético” para & sintonlzacdo de ante-
nas de Ty e outras, caracterizado
por se formar de um suporte para
antena propriamente dita, o qual tem
na extremidade inferior um disco
dentado e dois sorendidas de niicleo
mével,- cada um. déles com uma
cunha na extremidade livre, de tal
forma que quando as cunhas pene-
tram entre os dentes do citado disco,
é d&ste movimentado para a direta
ou para a esquerda, conforme dese-
Jado. - . .

Seguem-se mais tres pontos
" II — NoOvo dispositivo eletro-mag-
nético para sintonizagio de antenas
de TV e outras, caracterizado tam-
bém por ter um terceiro solendide
com uma trava mecdnica, e conjuga-
do eldtricamente aos dois outres 4
relvindicados em I de tul forma que,
uma vez Dposicionada & antena na
direcdo da melhor sintonizacfio, ¢ cla
assim manfida por meio da -aludida
trava mecfnica que penetra entre os
dentes do disco, também J4 reivindi-
cadc em I, travando-o. - .

IIT — Novo dispositivo eletro-mag-
nético para 2 sintonizagio de ante-
nas de TV e outras,
ainda por ter um interruptor auto-
mdtico que ‘atua sbbre um dos sole-
néides J& reivindicados em I, abrin-
do e fechando ininterruptamente o
seu circliito elétrico, de tal forma que
é posafvel fazer girar de 360% e ra-
pi’go mente. . .

IV — Tudo como descrito no pre-
sente memorial. ¢ ilustrado nos de-
séhhos em .anexos.

TERMO N° 138.358 |
Dep. em 28 de agbsto de 1961

Privilégio de Invenefio. -

Requerente: Renato Morilha Gar-
cig — Sfo Paulo.

%‘1&@10:. “Aperfeicoamento em dis-
positivo - ‘meoknico semi-automdtico
pare alimenta¢iio e eehtragem apli-
chyel ﬁn mddines de impressfo”. -
1%y Aperteicogmanto em dispositi-
Yo mgc??y_leo semi-gutomético para
a¥mentaqho e oentragem aplicavel
m méquibias de impréssdo coristitui-
o pot mdqujpg impressora dotada
de 1);09& -alinientadota-plang, hori-
gantal — 1 —— e qde dispse de de
fita transport?gpx;ai: de lone — § —

pr

dos papéls a imprimir e carsoterizs-
da pejo fad,zo dos papéjs serem ikipul-
sionados encentro & fit4 por mele

de rolete — 3 — de comprimente
eonveniente em funclo do tamanho
da mesa 80 qual é paralelo e qué
glre em tomo de eixy cofijugado A
extremidade de brecqs curvog - § —,

dentro de cufa ourvatuia se situa o;

primeiro rolo — 4 — de Dpasshgem
da fita — 2 — ; pelo I5to dog brd-
gos -eurvos se ligarem pela e;%remt-
dade inferier, quasi vertical a bra-
¢0s — B — que chliquem para cima
e para o interior 8 sob & mess gli-
ientadora, até interceptar 6 plano
e passagem das fites-transporindo-
ras, por uma série de pequiends den-
tes — 6 — transversals, verticais ou
Mgeiramente inclihddos e que se ar-
ticulam nas extremidades dos. bra-
gos — 3 —; pelo fato dos bragog cur-
vos — 3 — terem, pouco acima do
ponto de intercecdio das extremidades
dos bragos — 5 —, outros bracos
curfos — 7 — que se Inclinam para
baixo e de cujas extremidades livres
inferiores, também articuladas por

t S Pl W
iphde, em. 14 de obutubre de 1960, sob
o} rﬁ’ 256,888, - -

eixos, projetam-se outros bragos —

caracterizado|

8 — de comprimento tal, que suas
-extremidades superiores voltadas pa-
ra cima, ultrapassando por orificios
convenientes, o plano da mese ali-
mentadora, configurando uma série
de dentes que se movimenta, de eima
para baixo de acoérdo com o0 movi-
mento dos bragos ou alavancas de
conjugacdo ebrigando o0s papeis a
imprimir & tomarem posi¢ao trans-
versal aos c¢ilindros impressores, po-
sicdo essa confirmada ou esquadrea-
da pelos dentes posteriores — 6 —;
pelo fato do ponto de conjugacao
dos bracos obliquos com os bragos
curvos, projetar-se sob a mesa ali-
mentadora em dlrecdo ao interior da
mquina, uma alavanca extrena. —
9 —, lateral cuja exiremidade Tfica
excéntrica e conjugada a disco —
10 — ligado a cilindro regulador
acionado pelas engrenagens motoras
daimpressora; pelo fato de poder ser
regulada & posicio excdntrica da
alavanca — 9 — mediante rota¢fo
do disco — 1.O — de forma & au-
mentar ou diminuir o afastamento
dos dentes — 6 — - regulando o ta-
manho dos papéls a serem Impres-
505, .

. 29 Aperfeicoamento em - dispositi-
ve semi-automético para alimenta-
¢io e centragem aplicivel em mé-~
quinas de Iimpressdo, acorde com o
ponto precedente, conforme acima
substancialmente descrito & reivindi-
cado e devidamente ilustrado nos
desenhos em anexo. - :

_TERMO NZ? 133.393
- 12 de outubro  de 1961

: .'I“itulo: ~ Aparelho para distribujr
misturas pré-seleclonadas de liqui-
dos. — Privllégio, de Invengdo.

Requerente: Veeder-Root Limited
— Inglaterra.

racterizado pelo fato de compreepder
um diférenciel somador no q 43
velocidades de saida dos dols medi-
dores s#o somadas, um mecanismo
diferencial de ' vilvula de eontrdle
ara atuar as valwilas que contro-
am ofluxo de fluldo ae loeal
descarga ,0 ¢ixo de saida do diferen-
cial somader sciomando um lado do
mecanismo diferencial de valvulg de
contréle, cujo lado é aclonpdo atra-
vés de uma calxs de engrepagens
simples sifuada somente pelo eiX0 de
snfds de um dos medidores.

29) O apareltho de acbrdo ecom o
ponto 1, taracterizddo pelo fato de
ue o botde de eontrdle de “mistura”
ara pré-seleclonar a angrepagem
nha dita ocalxa.de engrenagens ¢ con-
vénlente para proporcionar a misturs
desejada. . ’

. 89) aperelho de acdrdo « 0
ponte 3, (afdctarizddo pelo 1a%s. do

zug o botRo 6 fi¥ndd . nlum eixo o

pal, na rotegio ds baido, aciom

través de engrensgdtn sdequads um

tamber que sustedtt uma basda de

figura pifa clder & ‘Ml o

._%:anbinacao particuled gue 4 slimen-
. '

l4°) ~ apatelho de a;gér 0 gom
pont, cafr_.gé,teiﬁza: ~p_’éig :9%11 dg,
gie sou proporefhiadns uky m&@d&

Lde quantidade de “fistuie® oi doki-

o dinheiro dcoplados atrhves dh
difirencial Somidér de A4n héiy
atuando y middicader de importan-
cla em dhhelro total, -

binacio e variadores de imp: :’éa‘n_(;xa
%

5 O aparefno ds acdrdo gom
qualquer uen dog pontos récedentes,
earacterizado pelo fath- d8 que 4m
medidor aciong im variedor &9 qfial
¢ mohtdda uma secelp codtndora
compensadora £ia qual & montado o

mecanistio de confrdle de valwalp, o

'de
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talizador, sendo o dito contador come

pénsador acdplade por um eiko & up

::idntador acionado pelo outro medie
or, : /7

6%) O aparelho de acérdo com o .
ponto. 5, caraoterizac{o pelo fato da
que o elxo de contador compensador
sustenta uma alavanca scoplsds me-
cénicamente a um dispositivo de vale
vula misturadora.

7°) O aparelho de acérdo com
quelquer um dos pontos 2-§, carage
terizado ‘pelo fato de que sfe pro~
porcionados melos pare travarem ¢
botdo de contréle de §mistura” oy
composiefo contra rotagho adi@lorﬁ
qunado se deseja uma distribuicho
“Alta” ou “Baixa” 100%.

8% O aparelho de tipo descrite,
para distribuir misturas diferentes d#
dois liquides, coenstruido, arranjado
e adaptado para operar substanciale
mente como descrito anterformente
agul com referéncia aos desenhos
anexos.

A requerente relvindica de acérdg
com & Convengdo Ihternscional e
art. 21 do Decreto-181 n? 7.903 d
27 de ag6sto de 1948, a prioridadd
do correspondente pedido depositado
na Reparticio de Patentes na Ingla-
terra, em 12 de outubro de 1960, sob
n? 35.013. ’ ,

Rio, 30-4-1965. — Assinel e encer-
reli 127 laudas do expediente. — -
Nilton Alvim Xavier, Diretor do
S. Documentacgio. ’

' TERMO 128.908
3 de maio de 1961

Requerenté: - Hoover Limited — In-
glaterra, - -

'Iji_.tg_l,o:' Aperfeigoamentos relativos
& Miquinas de Lavar ¢ Secar.

19 — U’a maéquina de lavar e-ou
secar, Inclusive um recipiente par§
Hquido, uma bomba centifuga de esca«
siamehto tendo sus entrada conectads
80 recipiente por um cano de conge
xfo, ceracterizada pelo fato de um
eano de respiragho ramificar-se do ca«
no de conexfio, junto a entrada da
bomba, e estender-se para cima afy
um ponto agima do nivel normal de
dgue no reciplente,

2? — TU’'a méquina de acdrdo com o
ponto 1°, caracterizada pelo fato da
mba ' estar ‘situada aproximada-
mente em nivel com o fundo do recie
piente e o cano de conexio ter uma
porgdo %ue é substancialmente hori-
zontal ou que se Inclina para cima em
direcdo & homba.

3 — U’a mégquina de acérdo com og
pontos 1 e 2, caracterizada pelo 1atdh
do cano de respiraghio ter junto &
sua extremldade superior uma en-
trada pare dgua, de modo que dito co«
no também atua como um cano com-
%inado de respiragio e de enchimen-
0. .

"4 — U’a miquine de acdrdo co
bonto 3, caracterizada pelo fatomdg
cane combinado de respiracéio e en-
cliijiento ter uma porgio de secdo
giroular, bem como pelo fato ds en-
trads pare 4gua compreender um tue
b6 que y{g ter a esta porcio do cano’
g &f:’ coeg;o %mt uma dire¢io ten-
¢ oneénte ral -
genctal geralmente tan
§ — Wa méquine de acérdo com o

oponto 4, carkcterizade pelo fato de

tane cgmbinado de respiracho e en-
chimenito estender-se de m%do subs-

tancialmente vertical™ .ora de reci-
piente ¢ o tubo de entrada unir-ge
80 mepmo em uma dire¢do inclinada
pars baixo. ' '

62 — U’a mdquina de acdrdo com
qualquer dos pontos 3 a 5, caractes
rizada pelo fato-de incluir um par de
tubos de entrads semelhantes comu-

variador acionsndo tém 68 ten-
das indicaderas 3‘9 pr‘oqgé ?t'e uim %o

nlcandq~se com O cano de respiragio

¢
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¢ enchimento, um para Agua quente e
outro para agua fria. .

7 — U’a maquina de acdrdo com
qualquer dos pontos 3 a 6, caracteri--
rada pelo fato de incluir um respira-
douro situado ma parede do tubo de
respiracio e enchimento abaixo do

onto onde o tubo ou tubos de en-
g'ada se unem ao dito cano de res-
piragio e enchimento.

8 — U’a méiquina de acérdo com o
ponto 17, caracterizada pelo fato do
respiradouro ser constituido por um
curto comprimento de cano indo ter
20 cano de respiragio e enchimento
em uma diregio descendente.

g — U’a maquina de acérdo com um
dos pontos 7 ou 8, caracterizada pe}o
fato da parede do cano de respiragio
e enchimento ter uma chicana que se
estende para baixo, e adjacente ao
respiradouro o liquido que percorre
dito cano.

10 — U’a méquina de acérdo com
qualguer um dos pontosp recedentes,
caracterizada pelo fato de incluir um
dispositivo que responde ao nivel de
liquido no recipiente, dito dispositivo
compreendendo uma cémars cuja-ex=
tremidade inferior est4 em comunica-
¢éo com o recipiente em um ponto
situado abaixo do nivel de referén-
ela no recipiente, dita camara sendo
conectada para a atmosfera por uma
passagem que se estende até um pon-!
to acima de qualquer nivel no qual
o liquido é suscetivel de se elevar no
recipiente, dita passagem abrindo-se
de camara a um nivel zero abaixo
%o seu tOpo e abaixo do nivel de refe-
réncia no recipiente, € um interruptor
de pressfo conectado & cimara acima
do nivel zero e disposto de modo a
ser atuado por uma predeterminada
pressdo pneumética na camara, re-
presentada pela diferenca entre o ni-

v a—
T — =

TERMO 129.537

31 de maio de 1861

Requerente: B. B. Chemical Co.
— Inglaterra. -

Titulo: Aperfeigoamentos em ou re-
lacionados com composigbes seme-
lhantes & massa de vidraceiro,
[ Privilégio de Invengdo.

1°* — Composto vedante semelhante,
4 masse de vidraceiro, caracteriza-
do pelo fato de compreender, em corm-
binag¢do com um material de enchi-
mento incrginico, um poliéster alifé-
tico normatmente liquido e viscosc &
temperstura ambiente e uma resina
vinilica resistente & carbohidratos;

29 — Composto de acdérdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de

|que o poliéster é um adipato de po-

lipropileno, . .

3?9 — Composto de acoérdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de
que 8 resina vinilica, resistente a car-
pohidratos, € um copolimero vinilico
de acetato de -cloreto de vinilo ou um
copolimerc de acetato de cloreto de
vinilo modificado por acido maléico; .

4 — Composto de acbrdo com os
pontos 1 a 3, caracterizado pelo fato
de que o material de enchimento inor-
génico compreende desde aproxima-
damente 55% a resina vinilica resis-
tente a carbohidratos, desde aproxi-
madamente 3 a 8% e um plastifica-
dos aproximadamente 50 e 100% de
adipato de polipropilena,

TERMO .12.781

6 de junho de 1961
{

-vel zero e © nivel de referéncia no
recipiente. : . ’

11 — U’a maquina de acdrdo com
o ponto 10, cearacterizada pelo fato da
cdmara ser conectads 80 recipiente
por um cano no qgual liquido pode ser
aprsionado e assim evitar que ar pe-
netre na camara através do cano.

12 — U’a maquine de acdrdo com
um dos pontos 10 ou 11, caracterizada
pelo fato da camara ter uma parede
diviséria que se estende para bhaixo do
tépo da mesma, de modo a dividi-la
em dois compartimentos, a extremi-
dade inferior de cada compartimento
estando em comunicagéo com o reci-
pierite, os dois corpartimentos comuni-
cando-se um com o0 outro no nivel
zero, o interruptor de pressio co-

municando-se com um dos comparti-;

mentos e a passagem para a admosfe-
ra cocunicando-se com o outro com-
partimento. |

13 — U’a méquina de acdrdo com o
ponto 12, caracterizada pelo fato da
parede diviséria nfo se etender até o
fundo da cimara, deixando assim um
espago por baixo da mesma, de modo
& proporcionad comunicagio entre os
doix compartimentos.

14 — U’a maquina de acdrdo com
um dos pontos 12 ou 13, caracteri-
zada pelo fato da superficie do liquido
no primeiro compartimento ser muito
malor do que a conexio para o in-
terruptor dep resso. )

15 — U’a méiquina de acérdo com
qualquer wm dos pontos 10 e 14, ca-
racterizada pelo -fato de ter um se-
gundo interruptor de pressio tam-
bém conectado ao tépo da camara,
porém disposto de modo a ser atuado
em um nivel diferente do nivel des-
tinado a atuar o primeiro interruptor
de pressio. .

A requerente reivindica de acdr-
do com a convencéo Internacional e
0 Art. 21 do Decreto-lei n° 7.903, de
27 de agdsto de 1945, as prioridades
dos correspondentes pedidos deposita~-
dos na Reparti¢io de Patentes na In-
glaterra, em 5 de maio de 1960 e 2 de
Janeiro de 1561, sob ns. 15.985 e 152,
respectivamente.

Invencho: “Processo para preparar
yum catalisador de hidrocarboneto de
silica-magnésia-fluoride “cracking’.

Requerente: W. R. Grace & Co. —
Estados Unidos da América) — Pri-
vilégio de Invencio.

12 Nus process0 para preparar um
‘catalisador de hidrocarboneto de sili-
_ca-magnésia para cacking contendo
'fluorina, no qual uma paste semi-lui-
de de silica é composta com magnésia,
e fluorina é em seguida adicionada na
mesma e ¢ resultado composte de si-

—— o —

fluorina € {luoreto dr hidrogénio
aquoso.

6. Um processo para p.»parar um
catalisador de hidrocarboneto de sili-
ca-magnésia para cracking | contendo
05 a 5% de fluorina, caracterisado
pelo fato que o, mesmo compreende

rusturar magnésia e dcido sulflrico
com umea pasta semi-flulda’ e_nvelhecx-
da de particulas de silica hidrogel e
for mar assim um complexo de oxi-
sulfato de silica-magnésio, filtrando o
composto complexo, dispersando o
composto em &gua para formar uma
pasta semi-luida com o mesmo, adi-
ciontndo na pasta semi-luida uma so-
lugiio de sal de magnésio para provl-
deiviar i6nios livre de magnésio na
mesma, adicionando ra mesma uma
quantidade de uma solugéo _cont;endo
fluorina dissolvida em quantidade su-
ficiente para incerporar a desejada
concentracio de fluorina em quanti-
dade suficiente no catalisador final, e
lavando e secando o composto resul-
tantg.

7. Um processo de acOrdo com &
reivindicacio €, caracterisado pelo fa-
to que no mesmo @ solugéo contendo
fluorina é fluoreto de hidrogénio aquo-
s0.

8. Um processo para preparar um
catalisador de hidrocarboneto de sili-
ca-magnésia para cracking . contendo
0,5 & 5.0% de fluorina, caracterisado
pelo fato que se acidifica uma solu-
cdo diluida de silicato de sédio com
écido sulftirico em quantidade sufi-
ciente para neutralisar cerca de 90%
do oxido de sédio ne solucdo de sill-
cato e assim formar uma pasta semi-
fluida, de particulas de silica hidro-

gel, envelhecendo dita pastsa semi-
fluida com uma temperatura dentre
cerca de 80-150° F, misturando mag-
nésia e 4cido sulfurico com & pasta
semi-luida envelhecida em quantida-
de. suficiente para incorporar entre
cerca de 20-30% por péso de MgO no
catalisador final e formando com isto
um complexo de oxisulfato de silica-
magnésio, filtrando a pasta semi-
fluida e recuperando o composto, dis-
persando o compostc em Agua pars
formar uma pasta semi-fluido com o
rmesmo, adicionando na pasta semi-
fluida uma solugdo de sullato de
magnésio para providenciar idnios -
vres de magnésio na mesma, adicXona-
do na mesma uma solugho aquosa de

lica-magnésia-fluoring € purificado e
secado, o melhoramento caracterizado
pelo fato que éle compreende o passo
de co-adicionar um é&cido mineral e
lmagnésla ng, pasta semi-fluida de sf-
lica e formando assim um complexo
de oxissal de silica-magnésio in-titu.

2% Um processo de acdrdo com a
ireivindic::u;e’zol, ‘caracterisado pelo fato
(Que no mesmo o écido mineral & aci-
do sulftrico. : -

3° Um processo para preparar um
catalisador de silica-magnésia conten-
do até 5% de fluorina; caracterisado
pelo fato que &le compreende mistu-
rar um &cido mineral e msgnésia com
ums, pasta semi-fluida de particulas
de silica hidrogel e formando assim
um complexo de oxissal de silica-mag-
Inésia, separando o composto complexo
do meio liquido, dispensando o com-
posto em &gua para formar uma pas-
ta semi-fluida com o mesmo, adiclo-

nando & pasta semi-luide uma quan-
tidade de uma solucho contendo fluo-
rina dissolvida numa gquantidede su-
ficlente para interporar a desejada
concentracho de fluorina no catali-
sador final, e lavando e secando o
composto regultante.

4. Um processo de aclrdo com &
'reivindicagdo 3, caracterizado pelo
!fato que no mesma o 4cido mineral ¢
4cido sulfurico. _

5. Um processe de acOrdo com 2
reivindicagio 3, caracterisado  pelo
‘ fato que no mesmo 8 solugho contendo

jfluoreto de hidrogénio em quantida-
,de suficiente para providenciar o de-
sejado conteido de fluorina na satali-
sador {inal, secando & paste semi-
fluida por pulverisacio, purificando
as particulas secadas e .resecando as
particulas purificadas.

9. Um processo para preparar um
catalisador de hidrocarbon®o de si-
lica-magnésia pars cracking contendo

10,3 a 5.0% de fluorina, caracterisado

pelo fato que éle compreende formar
uma pasta semi-luida aquosa de par-
titulas de silica-hidrogel, envelhecen-
do dita pasta semi-fluida, adicionan-
do magnésia e Acido sulfurico simul-
taneamente na pasta semi-fluids en-
velhecida ¢ formando assim um com-~
.posto complexo de oxisulfato de sili-
| ca-magnésio, separande o composto
do meio aquoso e redispersando o
mesmo em 4Agua para formar uma
pasta semi-fluida com éle, adicionan-

fluoreto de hidrogénio em quantidade
suficiente para providenciar o dese-

secando por pulverisacfo a pasta se-

mi-luida fluorinada, purificando as
particulas secadas por pulverisagfio, e

resecando as parficulas purificadas.

A requerente reivindiem a priori-
dade de idéntico pedido depositado na
Reparticdo de Patentes norte-ameri-
csna, em 8 de junho de 1960, sob o
ne 34.628,

N ——

do no mesmo wmng solugho aquosa de|

ado de fluorine no catalisador final,|jpead

re—r———
TERMO N° 130.249

23 de junho de 1961

Requerente: N. V. Philips'Gloel=
lampenfabieken — Holanda., -

Titulo: Aperficoamentos em ou
relativos & refrigeradores & gés frio.
— Privilégly de Invencho.

1. Aperfeigoamentos em ou relati-
vos & refrigeradores a gés frio, com-
preendndo uma cimara d volume va-
riavel (cAmaa fria ou camara de ex-
panséo), que se comunica com umas
cimara que, do mesmo modo, tem
volune variavel e na qual prevalece
uma temperalura média maior que a
reinante na primelra ecimara (cd-
mara quente ou cémara de compres-
520), sendo provido um regenerador
na conexfio entre as duas cimaras e

paz de circular para frente e para
tras entre as camaras atravessando
0 egenerador, a fim de transferir ca-
‘lor de um nivel mals baixo -para um
nivel mals elevado de tempeatura,
caracterizados pelo fato da cimeara
fria comuniacr-se, através de um
tubo que atravessa sus parede e leva
a0 exterior, com ume zons situada
a oerta distAncia desta clmara, de
modo que uma porcho do gds da ok-
mara ' Iria pode ser levado por é&sse
duto a0 exterior, com o objetivo de
vetirar calor dessa vona afastada,

" 2. Refrigerador a gé&s frio, confore-
me o reivindicado no “Fonto 1, ea-
racterizado pelo fato do duto seguir
pela zona afastade e voltar & cAma-
ra fria do aparelho, sendo valvulasg
adaptadas a serem abertas sentidos
opostos nesse - duto, nas proximida-
des de suas desembocaduras na oa-
mars fria. c

' 8. Refrigerador a gés frio, como
reivindicado no Ponto 1, caracteriza-
do pelo fato do duto seguir pela zona
afastads e voltar A cimara fris do
aparelho e ser provida uma vélvula
preparada para abrir ou fechar no
sentido da camara fria, nas . proxi-
midades de uma das duas desembo-
caduras do duto, sendo pelo menos
uma parte do duto constituida por
um tubo capital nas proximidades da
outra desembocadura. .

4. Refrigerador a gés frio, como
0 reivindicado no Ponto 1, caracteri-
zedo pelo fato do duto voltar a ums
&rea da maquina onde a temperatu-
ra relnante € mals elevada que s
que prevalece ne cimarg fria, tal
como g cimara quente (cimara de
compressio), o resfriador, uma area,
do - regenerador ou wm congelador
provido entre o regenerador e 8 Ccf-
mara fria.

5. Refrigerador a gas fri >
o relvindicado no Pongo 4, c:x;aé:tzx:}?
zado pelo fato da saida aa cAmayd
fria para o duto ser connguradanﬁz
maneira que o gas & deixado gair
g:zbaa c%et?ra em um momento em
eratur
a 6ms.ls fbalga. 8 dessa cAmara &
« Refrigerador a gas fr
reivindicado nos Pongtos 4l%uch.nga?
racterizado pelo fato de uma vélvula,
forcada por mola ajustdvel, ser prq-
vida com a finelidade de deixar sair
0 gés, vilvula egss que pode abrir
pa'zra. ;,e ?&nn.rj a fria. . -
. rigerador &
0s relvindicados nos gﬁf&to?“:, gorg:
8, caracterizado Pelo fato do rege-
nerador ser incorporado s um dese
or para reallzar um curso ale
ternado, sendo g cimarg fria provie
da em um dos lados do deslocador
€ umea cdmara quente do outro lado,
comunicando-se & oamara quente,
através de um resfriador fixo, com
outra cfmara . quente (cAmara de
compressio) situada junto a um pis-;

tio preparado para slternar no inte-
rior de um cllindro, -

um meio gasogo operante sendo oca- .
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8 Refrigeredor & g&s frio, como
os relvindicados em qualquer dos

fato do gés do duto circular por um
cambiador térmico em - contrafluxo
eom o Mmelo a ser resfriado.

9. Refrigerador a gas frio, substan-
clalmente constituido conforme des-
cricio .aqui feita com referéncla aos
desenhos anexos.

A requerente relvindica de acdrdo
com a Convencdo Internacional e ©
art. 21 do Decreto-lel n® 7.903 de 27
de agéstp de 1946, & prioridade do
correspoiydente pedido depositado na
Repartifio de Patentes na Holanda,
em 27 de junho de 1960, sob nume-

LYo 253.140.

™

———

TERMO N° 130.397
27 de junho de 1961

Requerente: Metallurgical Proces-
ses Limited e The National Smelting
Company Limited ambes comercian-
do em PBahamas sob 0 nome Me-
tallurgical Development Company. —
Privilégio de Invencgho.

1. Um processo de tratamento de
casches zincoleros contendo arsénico
de modo Que 08 mesmMOS - possam s
wosLiew Inallpulaveis sem despreendi-
mento de arsina, caracterizado pelo
fato de consistir na lixiviagho do
cascho zincOfero em um banho de
chumbo em fus@o.

2. Um processo de aedrdo com ©
nte 1, caracterizado pelo fato da
fx‘))dﬂacao ser efetuada a 500-850°C,
8. Um processo de acdrdo com o

nto 1, caracterizado pelo fato da
ﬁ(x,iﬂm;so ser efetuada & 600-660:.C.
. 4. Um processo de acOrdo com um
&os poutos 1, 2 ou 3, caracterizado
pelo fato de lixiviacho ser efetuada
durante 5-30 minutos. .
© 5, Um processo de aodrdo com um
dos pontos 1, 2 ou 3, caracte¥imado
pelo fato da lxiviacdo ser efetuada
durante 10 a 15 minutos.

6. Um processo de acdrdo com
guaiquer um dos pontos precedentes,
caracterizado pelo fato do cascdo li-
xiviado ser subseqlientemente mistu-

* rado com 2-10% de agua. )

7. Um processo de acOrdo oom

ualquer wm dos pontos 1 & 5, cardc-
-Yerizado pelo fato- do cascdo lixivia-

do ser subseqiientemente misturado
com 6-10% de agua.

8. Um processo de acdrdo com o
pointo 7, -caarcterizado pelo fate do
cagcio ser tratedo com agua dutante
um periodo de 20-60 minutos.

9. Um procegso de acdrdo com o
ponto 7, caracterizado pelo fato do
cascdo ser misturado com &agua du-
rante um periodo de 45 a 60 minu-

10. Um procesos de acdrdo com
um dos pontos 6, 7, 8 ou 9, earacte-
rizado pelo fato do cascdo llxivia_d'o
ser misturado com caseido zinodfero
nédo arsenical antes da adicho de
dgua. ) ' ) '

11. Um bprocesso de acérdo com o
ponto 10, caracterizado pelo fato.do
cascip ndo arsenical ser misturado
caraz’erizado pelo fato do metal lixi«
viagio com chumbeo. -

12, Um processo de acdrdo com
o ponto 10, caracterizedo pelo fato

.-, . do cescdg ndo argenical ser adiclo-

2

e
o

nado, alternativamente, no banko de
lxiYlacho de chumbo, & porgdes de
cascdo arsenical.

13. Um processo de actrdo com
Aualquer wm dos pontos precedentes,
catacferizado pelo fato do metal 1i61-
viado do oasclo ser subsegiientemen-
te recuperado do chumbo.

4. Um
forno de

QIARIO OFICIAL (Segdo lIl)
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em fusio pars facililar seguro ma-

nuselo @ Tetdmo A carga do alo

'pontos precedentes, caracterizado pelo forno.: :

15. U processo de acdrdo com ¢
ponto 14, caracterizado pelo fato dos
casches lixiviados serem condiciona-
dos por umedecimento com agua
nipulacio segura.

para facilitar ainda mais Jma ma-
16. Um processo de acdrdo com
quelquer dos pontos 14 ou 15, carac-
ado 10 fato do Ietal ser Te-
g%r;zeradopgo chumbo de lixiviagho.
17. Um processo de acordo com
qualquer um dos pontos 14 & 16,
caracterdizado pelo fato aus cascap
tratado ser adicionado na etapa e
sinterizacdo em uma usina de sinte-
rizagdo.

, ‘Um processo de tratamento de
cai?;ﬁes zingbferos contendo arsénico,
caracterizado pelo fato de estar subs-
tancialmente de acdrdo com o que
foi agui descrito chr:i referéncia ao

lo ilustrativo dado.

exzmgequerente reivindlca de acdrdo
com 8 Convengido Internacional, e 0
art. 21 do Deereto-lel n?.7.903, de 27
de agdsto de 1943, a prioridade do
correspondente - pedido depositado na
Reparticho de Patentes da Inglater-
ra, em 6 de julho de 1960, sob nume-
ro 23.599. - - )

TERMO N° 130.574
4 de julho de 1901 o

Requererité: *Imperial Chemical In-
‘dustries Limited — Inglaterra.
Titulo: Aperfeigoamentos sébre ou
relativos & um processo Dara reduzir
metal, — Privilégio d Invengdo.

4. Um processo para reduzir s es-
pessura. de metal, compreendendo o0
avango do metal entre um par de
rolos de trabalho dispostos em lados
opostos de metal, ¢ & submissido do
fetal & agho de laminagho do .par
de rolos que giram sdmente pelo
contato com O metal e 3se Imovem
em sincronismo de modo similar a
um péndulo em alta velocidaede, e
que permanecem -em contato com o
metal ¢ o deformam em ambos: 08
cursos para & frente, 05 rolos de tra-
balho se movem &0 longo de percur-
308 que sdo inicialmente arqueados e
depois paralelos e, durante o curso
pear tras, os relos de traballio se
moverxa .80 longo de percursos que.
sdo inlcialmente peralelos e depois
arqueados, pelo que o metal 'apés ter
sido dJdeformado, ¢ submetido a uma
acéo de alisamento. :

2. Um equipamento para condu-
zlr o0 processo ' segundo o ponto 1,
compreendendo um par de bragos os-
cilantes, cujas extremidades livres
sdo adjacentes, wum roélo de traba-
tho de rotacéo livre montado na ex-
tremidade livre de cada brago ,um
dispositivo mecanico de acionamen-
to operidvel de modo & oscllar os
bragcos paere & frente e para tras

Lem sineronismo um com ¢ outro, um

dispositivo .resiliente permitindo o
deslocamento dos piv6s dos . bragos
oscilantes num plano vertical, carac-
terizado porque sio dispostos dispo-
sitivos de’ espacamento a ffim de
operar enire as extremidades llvres
dos bracos oscllantes, num ponto de
separacfio minima dos rolos de tra-
balho, durante 0 movimento dos bra-
¢os oscilantes, -

3. Um aispositive segundo o pon-
to 2, caracterizado porque os dis-
positivos de espacamento sioc forma-

dos por flanges em um ou ambos
os4rolos de trabalho.

Um equipamento segundo o

rocesso de operar um|bonto 2, caracterizado porque os dls-
nziob, caracterisado pelo|positivos de espacamento sio bra-

- fabo de qualquéy casclo sreedtical que lgﬂdelms frouras em um ou ambos

. | 'se forme ser lxiviede eom ohumbo |08 rolos de trabalho.

| do dep6sito é& transferido pars o rolo

e e e e e e

8. Um processo caracterizado por
ser eonforme descrito gntertormen-
te, com referéncla a0 deseriho ane-
X0.

A requerente relvindica de acdrdo
com a Convenglo Inteérhacional e o
art. 21 do pDecreto-lef n? 17.903, de
27 de agbsto de 1945, a prioridade
de correspondente pedido deposita-
-do na Reparticio de Patentes da In-
glaterra, em T de julho de 1960, sob
n® 23.771.

TERMO N? 130.579°

4 de julho de 1962

Requerente: Combined Locks Pa-
per Co, — Estados Unidos da Amé-
rica.

Titulo: Processo e dispositivo para
revestir papel com um revestimento
de alta viscosidade e alto teor de
séldos, na extremidade dmlda Ta
maquina de fazer papel. — Privilé-
glo de Invencad.

1. Um processo para revestir pa-
pel, earacterizado porque € formado
um depdsito de revestimento pesado
sébre & superficie de um rélo ded
prensa na eixremidade Umida da
méaquina de fazer papel, o depdsito
¢ mantido num estado plécido, isento
de Tespingamentos, 0 revestimento

de prensa, e o revestimento é trans-
ferido do rdlo de prensa para a f0-
lha. :

2. Um processo de acdbrdo com ©
ponto 1, caracterizado porque o de-
posito é formado pelo fornecimento
continuo de um suprimento do re-
vestimento pesado aoc passe entre o
rflo de prenss e um ..48lo aplicador
de pequeno _difmetro, de velocidade

controlada ajustivelments, que esta
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tacso e secagem do material nas mée
quinas de fabrigacdo de papel, pdlpa
papeldo, material liquido, celulose, as-
bestos e outras semelhantes, carace
terizada pelo fato de ser constituida
de uma pista ou ldmina metalica ou
de material artificial, provida de
aberturas.

2? — Pista filtrante de acOrdo com
o ponto 1, caracterizada pelo fata
de ser constituida de varias pistas ou
laminas permeaveis de material ou -
materiais artificial.

3? — Pista filtrante de acérdo com
0s pontos 1 e 2, caracterizada pels
fato de que as aberturas destinadas
a0 afastamento da 4dgua removida da
material apresentam secgbes trans-
versais circulares, ovais, poligonais
em forma de ranhura ou de gquals
quer outro formato.

4. — Pista filtrante de acdrdo com
os pontos 1 e 3, caracterizada pelg
fato de que as referidas aberturas
tém uma configura¢do cilindrica ov

gc‘mica apenas, numa das extremida-
es,

5 — Pista filtrante de acérda com
03 pontos 1 a 4, caracterizada pels
fato de que as referidas aberturas s
dispéem, perpendicular .ou obliqua-

mente, em relagdo ao plano da referi
da pista. ’ .

6° — Pista filtrante de acdrdo con
0s pontos 1 a 5, caracterizads pelt
fato de que as faces superiores e .ine
feriores da referida pista sdo. lis
4speras, providas de canaluras m

dotadas de qualquer outra proprieda-
de supercial, -

A requerente reivindica de acdrde

em ocontato com aquéle e ¢ aciohado
numa velocidade suficientemente me-
nor do que a velocidade do rdlo de
prensa paar manter o - depdsifo na
aita condigdo placida e isenta de
respingementos. - R

3. Um processo de acdrdo com o

uso de uma folha tendo um teor de
umidade superior a 509% ¢ de um re-
vestimento tendo um teor de sélides
ne faixa de 40% =a. 80% e uma via-
costidade na faixa de 3.000 a 10.000
centipoise.

4. Um procesos de acdrdo com o
ponto 2 ou 3, caracterizido por n-
eluir 6 uso de um revestimento com
um teor de sélidos superior a 50%
¢ uma viscosidade superior a 5.000
centipoise. ’

5. Um processo de acOrdo com o
ponto 3 ou 4, caracterizado porque
0 rélo de prensa é acidnado numa
velocidade de pelo “menos 23T mpm
e o rdlo aplicador numa velocidade
inferior & 75 mpm.

6. Um procesos para revestir’ pa-
pel substancialmente como descrito
com referéncia aos desenhos anexos
e com a finalidade exposta.

A Tequerente relvindica de acdrdoe
cem a Convencdo Internacionel ¢ o
art. 21 do Decreto-lel n® 7.903 de
27 de agosto de 1945, a prioridade de
correspondente pedido depositado na
Renarticdo de Patentes dos Estados
Unidos da América em 1 de agdsto
de 1960, sob n® 46.780.

TERMO: 130.682
10 de julho de 1961

ponto 2, caracterizado por incluir olf.

€0 ma Convengdo Internacional e g
Art. 21 do Decreto-lei n® 7803 de M
de aglsto de 1845, a prioridade de
correspondente pedido, depositado ng
Reparticho de Patentes da Alemae

nha, em 23 de julho de 1960, sob
H 40017 VII-55d. o

——

TERMO NY 130,764
Ge 11 de julho de 1061

Depositante: Lynco Limited of Pana=
ma, 8. A,, socledede panamense .

- Pontos caracteristicos de: “Proe
Cesso para & fabricacho de negro de
Carbono” (Priviléglo de Invencho).

1? — Processo para fabricacho de
nhegro de carbono, caracterizado pelo
fato de se introduzir hidrocarbone=
tos e ar em proporgdes predeterminae
das na extramidade Inferior de um
reciplente, tendo uma extremidade
superior provida com umea sberturs
limitada, queimar parcialmente os
hidrocarbonetos em ums Ekona de
combustio no recipiente, extralr os
gazes da zona de combustho em uma
zona de dissociacfio para engrenar
intimamente com um contréle de vo-
lume e controlar & temperatura e
turbuléncia dos gazes na zona de diss
solucdo, para variar o tipo de negre
de carbono produgido, varlando o vo-
lume de zona de dissolucdo por ajuse
te do contréle de volume disposto no

reciplente a acima da zona de dis-
soclacho.

29 — Processo para & fabricagdo
de negro de carbono, caracterizado

Requerente: Thomaz Josef Hein-
bach Geselischafr ‘Mit Beschrinker,
Haftung & Co. —~ Alemanha.

Titulo: Pista Filtrante para a foi-|
maclo de LAminas, destinada & de-
'sldratacido e secagem dd material nas
maquinas de fabricaciio de papel ou

outras . semelhantes.. Privilégio de
Invencio. ’

19 — Pista filtrante para a forma-

»qé,o de laminas destinada & desidra-'

pelo fato de se produzir hidrocarboe
netos e ar em proporcgoes predetermi~
nadas na extremidade inferior.de um
recipiente, tendo uma extremidade
superior provida com uma abertura
limitada,; queimar parcialmente os
hidrocarbonetos em uma zona dq
combustdo no reciplente, a tempera-
turas em uma escala de substancials
gazes da zona de combustio em umd
mente  982°C a 1315,3°C, extsalr af
zona de disselucio para engrenar i .
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timamente com um contréle de volu-
me, mantendo os gazes na porgdo in-
ferior da zona e dissolugdo, & tempe-
raturas substancialmente em uma es-
cala de 12049C. a 1426,6°C. e na por-
¢io superior da zona de dissociagéo
uma escala de 1426,69C. a 1648°C. e
controlar a temperatura e turbuléncia
dos gases na zona de dissociagdo, pa-
ra variar o tipo de negro de carbono |
produzido, variando o volume da zona
de dissociagho, por ajuste de um con-|
tréle de volume disposto no recipien-
te acima da zona de dissolugio.

3% — Processo para a fabricagio de
negro de carbono, caracterizado pelo:
fato de se introduzir hidrocarbonetos
€ ar em proporcdes predeterminadas
na extremidade inferior de um reci-
piente, tendo uma extremidade supe-
rior provida com uma abertura limi-
tada, queimar parcialmente os hidro-
carbonetos em uma zona de combus-
téo no recipiente, exztrair os gazes da
zona de combustdo em uma zona de

'

controlar a temperatura e turbulén-
cia. dos gazes na zona de dissociagdo, |
para variar o tipo de negro de car-:
zono produzido, variando o volmne|
da zona de dissociagdo, variando a:

e

Julho de 1965 2717 "

DIARIO OFICIAL  (Segdo 1)

ra da seccho superior, uma secgio
semicilindrice imperfurada, inferior,
tendo a dita secgho inferior um raio
menor de curvetura do que a dita
secgho superior e meio para introdu-
zir gas na secgio inferior do combus-
tor, tendo os ditos orificios uma por-
¢ao0 de furos silindricos e uma porg¢ao
afunilada para fora.

79 — Fornalha, caracterizada pelo
fato de ter uma cupula verticalmen-
te ajustavel na por¢ao superior da
fornalha, um oombustor substancial-
mente cilindrico disposto abaixo da
cupula na por¢do do fundo da for-
nalha, tendo uma se¢do semieilin-
drica superior, provida com uma plu-
ralidade de origicios, espacados subs-
tancialmente na superficie interna
da seccio superior, uma secgio semi-
cilindrica, imperfurada, inferior, ten-
do & dita secgiio inferior um raio me-
nor de curvatura do que a ditasec-
¢do superior e meio para introduur
gas na secgdo inferior do combus-

¢ tor, tendo os ditos orificios uma pui-|
dissociagdo para engrenar intxma-( ¢8o de furo cilindrico e uma porqﬁo'
mente com um contrdle de volume, afunilada para fora, sendo o raio de Privilégio de Invengdo.

afunilamento da dita por¢ao afuni-

lada substencialmente de seis déci-!
mos da espessura da dita secgdo su-|

perior, sendo o didmetro da dita por-
¢80 de furo cilindrico substancial-

! forme reivindicagéo 1, caracterizados TERMO N.° 131.061

" por um dosador flexivel, normalmente ,

exial e mrelaclio ao referido recipien

~te. 3 — Aperfeicoamento em aplica- 21 de julho de 1961

dor de inseticidas e similares, confor- Philco Corporation — Estados Unle

me reinvindicagdo 1, caracterizados dos da América

I por um bico de saida que aceita cubos Teulo: "Proce;s elétrico”
4% — Aperfeicoamentos em aplica- 1éai d. M ° '

’com rosca de dois calibres diferentes, Vi¢gi de invencd.

' dor de inseticida esimilares carac-! 1.° O preesso de atacar-se eletroli«

' terizados por serem, no seu conjunto, ficamente um corpo de material seml-

‘ como descritos, reivindicados e ilus- C°“d“t°’d dotipo- ]N caracter:;ado por

: esenhos anexos. jcmpreender o aplicarse a dit corpo

trados nos d um causticante eletrolitico formado com

o dito corpo uma conexdo retiticadora

: que é semsivel & aplicagfio de potencial

TERMO N? 130.8%4 positivo ao dito eletrélito com respeito

' Deposttada em: 23 de maio de 1961 @0 dito corpo para injetar portadores mi-

noritérios no dito corpo, e aplicar-se

Requerente; Osoério Cardoso de Oli- a0 dto eletrélito uma variagfo de po-

veira (Capivarl) (Estado de S&0 tencial de polaridade alternada com

Paulo). irespeito ao dito corpo as ddracBes dos
]

— Pri~

Pontos caracteristicos de: “Aper- inte‘rvalos sucessivo§ nos qu'ai a d%ta
(feigoamento em torneiras, torneiras varia¢do de potencial mantém o dito
de boia, registro e congéneres’” — eletrdlito negativo em relagio ao dito
corpo sendo suficientemente curtas com-

19) “Apgrfeigoamentos em tornei.‘paradas com a caractrelstica de vida
ras, Torneiras de boia, Regisiros e média aop ortador minoritirio do dito
£ . 3 14 .

i congéneres’”’, caracterizam-se pelo material désse modo um atague rapido

fato de na extremidade contraposta € suace ¢ produzido durante os ditos
intervalos.

i o contrdle de volume dis- mente de oito décimos da espessura! do canal (1) do qual provém o liqui- .
gg:t%agodrecipieme acima da zona def da dita secgho superior e o é)ompri-‘ do, ha uma parede (2), na qual tem' 2.°0 processo de atacar-se um forro
dissolugio e extrair os gazes da zona mento da dita porgio de furo cilin-' praticada uma pluralidade de orifi- de material semi-condutor do tipu-N

zons, de dissociacdo no recipiente:
através a abertura na sua extremida-.
de superior,

49 — Processo para a ﬁubrlcagao de fato-de ter um contréle de volume na | Outra cavidade cilindrica longitudi-

negro de carbono, caracterizado pelo
1ato de se introduzir hidrocarbonews|
e ar em proporgbes predeterminadas
na extremidade inferior de um reci-
piente, tendo uma extremidade su-
perior provida com uma abertura -
mitada, queimar parcialmente os hi-
drocarbonetos em uma zona de com-
bustio no recipiente, a temperatura,
09829C. a 13155°C., extrair os fazes.

drico - substancialmente de dois déci-
mos da espessura da dita Seccao su-
perior.

8° — Fornalha, caracterizada pelo
porgao superior da fornalha, ajustan-
do o volume da fornalha, um combus-
tor substancielmente . cilindrico dis-
posto debaixo do dito contrcle de
volume na por¢éo do fundo da for-
nalha, tendo uma seccdo semicilin-
drica superior, provids com uma plu-
ralidﬁxde de orificios espacados subs-
tancialmente na Superiicie inteira da

cios (243%*) ou aberturas em quslquer de germanio ou silvcio ou semelhante,
‘configuraqéo; esta parede (2) faz caracterzado por compreender e dirie
parte de segmento 0co que compde ‘gir-se contrao dito corpo um jato de

um causticante eletrolitico que forma
"nal (4) na qual tem curso dois émbo- com o dito corpo um contacto Ssensi«
| los (5-6) fixados em haste longitu- vel & potenciais positivos aplicados ao
dinal (7); ditos émbolos sio conve- dito jato com respeito ao dito corpo
nientemente distanciados, os quais para injetar “buracos” no dito corpo e
! nas posigdes maximas de abertura e sensivel a potenciais negativos apli~
fechvmento, provéem o equilibrio da'cados ao dito jato com respeito ao
massa liquida do canal (1) e da ca- dito corpo para produzir o ataque cle~
vidade cilindrica (4); a abertura su-ltrolitico do dito corpo na presenga de
perior (8) da cavidade cilindrica yma concentragfio suficiente de buracos
. (4), por onde ¢ passante a haste lon-~ ‘na__parte " adjacente do dito corpo, e

da zona de combustio em uma zona | 5€c¢fe superior, uma sec¢do semici-
de dissociagio para engrenar intima- | lindricaimperfurada, inferior, tendo a
mente com um contréle de volume. dita seccho um ralo mcenor de curva-

!gitudinal (7), tem seccho quadran-l

gular, e esta haste finaliza em botao

ap'icando ao ' dito jato um potencial
positivo em relagSio ao dit ocorpo du-

. : | em 0
| (8): por sua vez, e na modalidade de rante dois intervalos sucessivos espas

mantendo os gazes na porgdo infe-

tura do que & dita sec¢ho superior e

rior da zona de dissociagdo, & tempe: meio para introduzir g&s na s,ecgaoI utilizar-se como torneira, a extremi- cados e negativos em relagio ao dito

raturas substancialmente em uma es-,
cala de 1204°C. a 1426,6°C. e nea por-;
¢cho superior da zona de dissolucdo
em uma escala de Cr$ 1426,6°C. ai
16499C., controlar a temperatura e
turbuléncia dos tases na zona de dis-|
soclagho, para variar o tipo de ne-
gro de carbono produzido, variando
Q volume da zona de dissociacho, va-

riando um contréle de volume dispos-! ca superior, provida com uma plura-

to no recipiente acima da zona deI
dissociagfio e extrair os gazes daz,ona‘
de dissociacdo no recipiente atraveés:
a abertura na sua extremidade su-
perior.

5¢ — Fornalha, caracterizada pelo
fato de ter uma cupula verticalmente
ajustavel na por¢ho superior da for-
nalha, um combustor substancial-
mente cilindrico disposto abaixo da
dita cupula e localizado na por¢éo
do fundo da dita fornalha, tendo uma
seccho superior, semicilindrica com
uma pluralidade de orificio, espaga-
dos, substancialmente, na superficie
interna da secgfia superior, uma sec-l
¢io semicilindrica, imperfurada, ln-t
ferior, tendo a dita sec¢do inferior,
um raio menor de curvatura do que
a dita secgcho superior e melo para
introduzir gas na seccho inferior do
tombustor, :

6+ — Fornalha, caracterizada pelo
fato de ter uma ciipula verticalmen-
te ajustavel na porgdio superior da'
fornalha, um combustor substancial-
mente cilindrico disposto abaixo da
cupuia e uma porgio do fundo d3
fornalha, tendo uma sec¢io semici-
lindrica superior, provida com uma
pluralidade de orificios, espagados

_substancialmente na superficie inter-. dor de inseticidas e similares, con-| pelos desenhos anexos,

inferior do combustor, .

8. — Fornalhea, caracterizada pelo
fato Qe ter um contrdle de volume na
por¢éo superior da forr.alha, ajustan-
do o volume de fornalha, um com-
bustor substancialmente cilindrico
disposto abaeixo do dito contrdle de
volume na por¢do do fundo da for-
nalha, tendo uma secgdo semicilindri~

lidade de orificios espacados substan-
clalenmte na superficie inteira da
Secgdo superior, ums secghO. semicl~
lindrica imperfurada, inferior ,tendo
8 dita seccdo um raio menor de cur-

vatura do que a dita secgho supe-<

rior_e meio para introduzir gas na
&eccdo inferfor do oombustor, tendo
06 difos orificlos & porcio de furo
cilindrico e ums porgiio afunilada
para forma, .

———

TERMO N¢ 130,771
12 de julho de 1961

Requerente: Heinrich Wilhélm Seh-
mitz — Sao Paulo. .

Invengao: “Aperfeicoamentos cem
aplicador de inseticldas e similafes"
Privilégio de Invengho,

1¢ — Aperfeigoamento em aplicador
de inseticidaes e similares caPracteri-
zados por um recipiente transparente,
solidario com o corpo da bomba pro-,
vido de gradu e indicador -de
quantidade e provido de tampa que
lhe é fixada ao fundo por pressio

29 — Aperfelcoamentos em aplica-

dade inferior da cavidade Cilmdricalcorpo num intervalo intermediirio entre
€ aberta (10), com degrau Interno os ditos intervalos espagados em tempo,
(11) para assentar o émbolo inferior 3 duragSo do dito intervalo intermedia-
(6); por sua vez nesta modalidade rio sendo suficientemente curta para
constrativa, a peca tem duas salién-'que os buracos injetados no dito corpo
clas externas (20), que se situam pelo dito jatodu rante o primeiro dos
nas extremidades do setor cilindriqo dits intervalos espacados em tempo
(21), terminando em zonas que di-;persistem através essencialmente a in-
minuem progressivamente de didme- tejra duragio do dito intervalo inter-
tro, dando formagdo & saida inferior, i cdisro numa concentragfo suficiente-
e & reglao superior do encaixe do bo- yonte grande para proporcionar o ata-
téo de comando. que a um regime elevado comparado

20) — “Aperfeicoamentos em tor- com aquele produzido na auséncia de
neiras de boia, registros e congéne- buracos injetados.
res”, de acdrdo com o item 1°, e em| 32 O processo de atacar-se um corpo
que, ne modalidade construtiva €OMO go material semi-condutor do tipo-N da
i torneira de béia, caracterizam-se, Pelo'classe ue compreende o genmanio ¢ ©
| : > q p g

fato de a extremidade superior da'gilicio, o dito processo se caracterie
haste do émbolo terminar em cone- zando por compreender as etapas de
¢ho (12), que aciona a convencional'gplicar-se & uma parte restrita do dito
vareto (13) da bdia (14), que se ar-
ticula em t6po sallente (15), incor-- 4

- g :do com o dito corpo um contacto que

porada & pega. 3%) “Aperfeicoamento infeta buracos nopodito corp q-uagdo
em torneiras, torneiras de béia, regis- it “relack ditoc or e
tros e congéneres”, de acérdo com og Psitivo em relagdo ao di orpa
itens anteriores e em que na moda~| V€ quando negativo em relagio ao
lidade construtiva ¢omo registro para dito corpo e na presenca de uma con-
liquidos em geral, caracteriza-se por centra¢ho suficiente de buracos na parte

conetado com saida (17) do regis- Iticamente o dito corpo, e aplicando-se
tro; neste caso, no émbolo inferior;ao dito jato um potencial alternado
(16), h& pequena vilvula (18) do‘periédico com respeit oao dito corpo
refiuxo; a parede externa‘do con-|jue tem semi-ciclos positivos e negativo
junto do registro é abaulada (19),]essencialmente jquais, a freqitnsia do
ha forma de bojo. jdito potecial alternativo sendo suficien-

49) “Aperfeicoamentos em tornsi-,temente elevada para que cada scmi~
ras, torneiras de boia, registros e con-| ciclo negativo do mesmo seja p’lo
i géneres”, de acérdo com os pontos nenos tdo curto quando a vda média
| brecedentes e tudo conforme subs-'los buracos na dita parte de corpo.
tancialmente descrito, reivindicado e: 4.° O processo de atacar-se eletroll-

corpo um jato de um eletrdlito formane .

incluir um canal interno inferior (16),|adjacente do dito corpo” ata 2letrdll-.

ticamente um corpo de material semi~ |



eondutor do tipo-N caracterizado por
tompreender o aplicar-se ao dito corgo
um. causticante eletrrolitico = formande
gom o dito corpo uma conexfe reéd-
ficadora que & sensivel & aplicagfio de
potencial positivo ao dito eletrdlits com
tespeit ao dite corpo para injetar por~
tadores tipo-buraco no dito corpo, ¢

eplicando-se a0 dito eletrélito um po-
tencial alternadamente positivo ¢ me-
gativo com respeito ao dito corpo, a
fluminagdo do dito corpo sendo menor
gue aquela requerida para produzir um
ataque substancial pelo dito potencial
negativo na auséncta do dito potenctal
positivo, a vida média para buracos no
dito material sendo suficientemente pro-
longada para que os furos injetados
pelo dito potencial positivo fagam com
que o dito potencial negativo produza

um ataque suave do dito corpo 3 um {-

regime muitas vézes maior que agquele
produzido pelo dito potencial negatvo
na auséncia dos ditos buracos injetados.
~ 5.c O processo de acdrdo com o ponto
4, caracterizado pelo fato do dito ele-
trélito ser aplicado na forma de¢ um
jato.

6.c O processo de acérdo com o pento
5. caracterizado pelo fato da vida mé-
dia para os portadores do tipo de bu-
raco no dito material seja grande ou
prolongada comparada com a duragiio
de cada alternag%o negativa do dito
potencial.

78 O processo de acdrdo com o
ponto 6, caracterizado pelo fato do dito
material ter uma vida média d eburaco
ae pelo menos cérca de 50 microse-
gundos e a fregiiéncia do dito poten-
tial alternado ¢ pelo menos tgo grande
quanto de cérca de 400 kilociclos por

segundo. .
8.° O processo, de acdrdo com o
ponto 6, caracterizado pelo fato do

dito corpo ser de germinio.

9.° O processo, de acdrdo com o
ponto 6, caracterizado pelo fato do dito
corpo ser de siliclo. .

10. O processo, de acérdo com o
ponto 6, caracterizado pelo fato do
dito material ter uma vida média de
buraco de pelo menos cércade 600
microsegundos e a fregiiéncia do dito
potencial alternado ser de pelo menos
cérca de 5 kilociclos por segundo.

A requerente reivindica de acdérdo com
do Decreto-lel n° 7.903 de 27 de
a ConvencZo Internacional ¢ o art. 21
agdsto de 1945, a prioridade do cor-
respondente pedido depositado na Re-
parti¢¥o de Patentes nos EE, UU. da
América, em 23 de setembro Je 1960,
sob n.* 58.086.

—

TERMO N. 131,123

de 25 de julho de 1961

Requerente: Tes Laboratoires Fran-
tais de Chimiothérapie, firma industrial
e comercial francésa, estabelecida em
Paris, Franca.

Pontos Caracteristicos de "Processo
de preparaciio de novos compostos es-
terodes 3-Oxo Delta® 20-Hidroximeti-
lados” (Privilégio de invengXo).

1.° — DProcesso dep reparacle de
novos compostos esteroides 3-oxo dalta
20-hidroximetilados e, mais particular-
mente, do 2I-hidroxi 20-hidroximetl,
3,11-dioxo delta“-pregneno, caracterizado
pelo fato de se introduzir, por reacle
de Tollens, o grupo hidroximetila, na
posi¢3o-20, do 3-etilenodioxi 11,21-dioxo
delta"-pregneno, liberar o grupo cetona
em 3, com transposi¢io da duplal iga-
¢Zo 5.6 em 45 e se obter o 21-Midrox}

20-hidroximetil .3,11-dioxo delta‘-preg-!

neno, que se pode, se tal acontecer,
transformar no éstee desejado de um
deido organico ou mineral.

29 — Processo, segundo o ponto
1, caracterizado peld fato de se efetuar=
a reagdo de Tollens, por meio de for-
mol saturado de cal dimetilformamida,
e se efetvar a liberagdo do grupo ce-
tona em 3, com transposi¢do da dupla
ligacdo 5,6 em 4,5, por agfio do 4cido
cloridrico. '
Finalmente, a depositante reivindica
de acdrdo com a Conven¢do Internacio-
nal e de conformidade com o artigo 21
do Cédigo de Propriedade Industrial, a
prioridade do correspondente pedido,
depositado na Repartigdo de Patentes
da Franca em 10 de agdsto de 1960,
sob o n.? 835.529.

TERMO N° 131.569

De 8§ de agdsto de 1961
The Black-Clawson Company —
Estadose Unidos da América. -

Titulo: “Aperfeicoamentos em Ma-
quinas para Fabricagio de Papel”,
Privilégio de Invencfo.

19) Aperfeicoamentos em méiquinas
para fabricagio de papel incluindo
umac amara coletora, um rdélo de
apoio em térno do qual se desloca a
tela conformadora, e uma borda ou
virola formando um lado da abertu-
ra de descarga através aq ual o ma-
terial flul da cdmara coletora sobre
o rolo de apoio, a combinacdo de dis-
positivos caracterizadas por coopera-
rem com a dita virola para determi-
narem um compartimento no lado da
dita virola oposto ao da dita abertura
de descarga com um lado do mesmo
formado pela parte do dito 1dlo de
apoio que sea proxima da dita aber-
tura, de descarga, uma fonte alimen-
tadora de vapor sob pressdo, e dispo-
sitivos formando uma cnexio que leva
da dita fonte de fornecimento ao dito
compartimento para continuamente
introduzir o vapor no interlor-do dito
comp artimento & uma pressdo sufi-
ciente para descarga continua do mes-
mo entre a borda exterior da dita vi-
rola e o dito rdlo de apoio.

20) Aperfeicoamentos em méquinas
para fabricacio de paepl caracteriza-
dos por Incluir uma cimara coletora,
um rdélo de apoio em térno do qual
se desloca a tela conformadora, € uma
borda ou virola formando um lado da
abertura de descarga através a qual
flui o material proveniente da cima-
ra coletora sbbre o rélo de apoio a
bordaex terna da dita virola e o dito
rélo de apoio se apresentando em re-|
lagdo estreitamente espagada propor-
cionando um rasgo entre os mesmos,,
a combinacfo de dispositivos determi-
nando um ocompartimento localizado
a0 lado da dita virola oposto ao da
dita abertura de descarga e se comu-
nicando diretamente com q dito ras-
go, umg fonte de fornecimento de
vapor sob pressio, e dispositivos for-
mando uma conexfio que leva da dita
fonte fornecedora ao dito comparti-
mento para continuamente introdu-
zir o vapor no interior -do dito com-
partimento & uma pressfo suficlente
para continua descarga do mesmo
através o dito rasgo. :

3 — Aperfeicoamento em maiquinas
para fabricncio de papel caracteriza-
dos por incluir uma cdmars coletora,
um rodlo de apolo em tdrmo do qual
se desloca a tela conformadora, ¢ uma
virola formando um lado da abertura
de descarga através a qual flul 0 ma-
terial provenietne da cAmara coleto-
ra para o rdlo de apolo, a borda ex-
terna da dita virola e o dito rélo
de apoio se apresentando em relagdo
estreitamente espagada proporcional-
mnete um rasgo entre os mesmos, &
combinacéo de dispositivos incluindo
‘uma parede e o lado oposto da dita

descarga defininde um ecompartimen-
to incluindo como um lado do mesmo
a parts do dito rolo de apolo entre
a dita parede e a dita virola, g dita
parede se encontrendo em relagio es-
treitamente espagada com o dito rdlo
de arolo propoveionando um rasgo
entre si, dispositivos formando veda-

cdes entre as extremidades do dito
compartimento e o dito rélo de apolo
simultdneamente mantendo os ditos
rasgos entre o dito rbélo de apolo e
a dita virolg e parede, uma fonte de
fornecimento de vapor sob pressio, e
dispositivos formando uma conexfo
que leva da dita fonte de fornecimen-
to ao dito compartimento para intro-
duzir continuamente vapor no inte-
rior do ditoc ompartimento & uma
pressdo suficiente para continua des-
carga do mesmo através os ditos ras-
gos.

49) Aperfeicoamentos em miquinas
para fabricagdo de papel caracteriza-
dos por incluir uma cimara coletora,
um rdlo de apoio em térno do qual
se desloca a tela conformadora, e uma
virola formando um lado da abertura
de descarga através a qual o mate-
rial flui da cimara coletora para o
rélo deap olo, a combinacio de dis-
positivoes indluindo a dita virola e
uma parte angular da superficie do
dito rdlo de apoio que se aproxima
da borda exterior da dig virola de-
finindo um comportamento que se
extende através o inteiro comprimen-
to do dito rélo dea polo, um conduto
se estendendo substancialmente atra-

vés o Inteiro comprimento do ‘dito
compartimento e tendo dispositivos de
descarga miltiplos no lado do mesmo
voltado para o lado oposto ao do dito
rélo de apoio e da dita virola, uma
fonte de fornecimento de vapor sob
presséo, e dispositivos ligamos o dito
conduto com a dita fonte de forneci-
mento de vapor para manter o dito
compartimento carregado com vapor
sob pressio suficlente para descarga
continua do dito vapor entre a borda
externa da dita virola e o dito rélo de
apoio.

59) Aperfeicoamentos em maiquinas
para fabricacdo de papel caracteriza-
dos por incluir uma camara coletora,
um rdlo de apoio em térno do qual
a tela conformadora s edesloca, e dis-
postivos incluindo uma virola raspa-
dora inferior definindo uma sbertura
de descarga através & qual o mate-
rial flui da camara coletora para o

CONDOMINIO

INCORPORAGOES IMOBILIARIAS

Lei n.* 4.591, de
16 de dezembro de 1964

Divulgacdo n.* 938
Prego: Cr$ 120
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Servigo de Reembdlse
- - Postal

Bm Brastiia
Ha Sede da D. 1. N,

virola em relagio 4 dita aberturs de

Julho de 1968

dito rélo de apolo, & comb 50 (8
dispositivos mantendo a dg‘:& virola
com a bordae xterna ds mesma em
relagfios streftamente espacada com o
dito rélo deap ofo proporcionando um
rasgo entre o8 mesmos, paredes Coo-
perando com a dita virola e a parte
adjacente do dito rélo de apoio para

estende abaixo da dita virola por
substancialmente o inteiro compri-
mento do dito rélo de apoio, disposi-
tivos formando vedacdes enire as cx-
tremidades do dito compartimenio e
o dito rdlo de apoio ao mesmo tem-
po mantendo o dito rasgo entro &
dita virola e o dito rdlo de apoio, uma
fonted ef ornecimento de vapor sob
pressio, & dispositivos formando uma
conexio que leva da dite fonte de
fornecimento ao dito compartimento

por no interior do dito compartimen=
to & uma pressio suficiente para des-
carga continua do mesmo através o
dito rasgo.’

6% Aperfeicoamentos em mdaquings
para fabricagido de papel caracteriza-
dos por incluir uma cémara ocoletors,
um rélo de apoio em térno do qual
a telaconfo rmadorg se desloca, e dis-
positivos incluindo uma virola raspa-
dora inferior definindo umsa abertura
de descarga através a qual o mate-
rial flui da cAmara coletora para o
dito rélo de apolo, & combinagio de
dispositivos mantendo a dita virola
com & borda externa da mesma em
relagio estreitamente espagada com o
dito rélo de apolo proporcionando um
rasgo entre os mesmos, dispositivos
incluindo uma parede inferior coope-
rando com a dita virola e & parte an-
gular do dito rolo de apoio entire a
dita parede inferfor e a dita virola
pars formarem um compartimento
que se estende abaixo da dita virola
por substanclalmente o inteiro com-
primento do dito rélo de apolo, a dita
parede inferior e o dito rélo de apoio
se apresentando em relaglo estreita-
mente espagada proporcionando nm
rasgo entre os mesmos, disposifivos
formando vedacbes entre as extremi-
dades do dito compartimento e o dito
r6lo de apoio ao mesmo tempo man-
tendo os ditos rasgos entre o dito rélo
de apoio e a dita virola e a parede
inferior, uma fonte de fornecimento
de vapor sob pressfo, e dispositivos
formando uma conexdo levando da
dita fonte de fornecimento ao dito
compartimento .para confinuamente
introduzir vapor no interior do dito

ente para descarga continua do mes-
mo através ambos os ditos rasgos.:
79 O processo para a eliminacfo
de bdlhas de ar da tela conformadora
de uma maquing para -fabricar papel,
imedjatamente anterfior & descarga
do material na mesma que se carac-
teriza. por compreender e aplicar-se
vapor A dita tela sob condigles de
pressio controladas fazendo com que
o dito vapor desloque o ar do inte-
rlor. dos intersticlos da dita tela, e
mantendo os ditas condi¢Ges de pres-
sio de vapor de um extremo a outro
da dita tela e na atmosfera Imedia-
tamente circunvizinh aaté o materlal
ser aplicado & dita tela para deslocar
o dtio vapor do mesmo.

89 O processo para a eliminacio
de b6lhas de ar da tela conformado-
ra de uma méquins para fabricacfo
de papel durante o seu deslocamen-
to em tdrno do rélo de apolo pars
a zona conformadora inicial onde o
material é aplicado - tela, que se

dita tela e permaneca no interior de
e 80 longo da dita tela durante a ad-

to da dita tela pelo matertal.

para continuamente introduzir o va~ -

compartimento & uma pressfo suficl~ -

caracteriza por compreender as eta--.

pas de fornecer o vapor & um espa- .

¢o substancialmente encerrado delimi- _
tando e imediatamente & frente da . -
juncfo entre o rdlo de apoic e a tela -
conforma sob condicdes de pressdo
controlades fazendo com que o dito .
vapor desloque o ar dos intersticios da .

missfio da dita tela no interfor da .
zona conformadora para deslocamen- -

formarem um compartimento que se
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Térmo n. 690.018, de 27-4-1965
{ Prorrogagao}
Companhia Goodyear do Brasil
Produtos de Borracha

TLAMEIRO

Classe 39
Aros e cAmaras de ar para os mesnos
compostog total ou principalmente de
borracha

Térmo n.° 690,019, de 27-4-1965
{(Prorrogagao)
‘Westinghouse Electric Corporation
Estados Unidos da América

T Cine
Classe 6

Soldadoras ou caldeadoras elétricas

Térmo n.* 690.020, de 27-4-1965
(Prorrogagso)
Cummins Engine Company, Inc.

Estados Unidos da América

Classe 6

Motores de combustio internz

Térmo n® 690.021, de 27-4-1965
(Prorrogag&o)
A. Alves & Cia. Ltda.

X3

- _ .= KBYKS
‘[ndustria Brasileira

Minas Gerais
Biscoitos e bolachas; massas alimenti-
Has em geral, doces, balas e caramelos
em geral

Térmos ns, 690.022, de 27-4-65
mperial Metal Industries (Kynoch) Ltd.
Inglaterra

'KURNIFER

lasse 2
Aco em bruto. ago preparado. uge
doce. ago para tipos. a¢o fundido, ago
parcialmente trabalhado. aco péllo. age
refinado, bhronze. bronze em bruto ou
parcialmente trabalhado. bronze . de
manganés, bronze em pb, bronze em
barra. em .fio. chumbo em “bruto ou
parcialmente oreparado.
talico, cobalto,
trahithada. canragas estanho bruto ou

e .

cimento = me-]|
bruto’ ou parclalmente.

parcialmente trabalhado, ferro em bruto.
em barra, ferro mangands, ferro velho,
qusa em bruto ou parcialmente traba-
thado, . gusa temperado. gusa maledvel,
‘aminas de metal, lata em t6lha, latic
em folha, latio em chapas, latdc em
vergalhSes, liga metilica, limakhas,
magnésio. manganés, metais nfo traba-
lhados ou parcialmente trabalhados. me.
tais e massa, metals estampados,
metais para solda, niquel, ouro, zinco
corrugado e zinco liso em tdlhas

Térmos ns. 690.023 e 690.026,
27-4-65
Aktiebolaget Tetra Pak
Suécia

BRIK

Classe 6
Miquinas para acondicionar, enfardar,
empacotar ou embrulhar e partes inte*
. grantes das mesmas
Classe 14
Invélucro, receptaculos, contin:ates ou
reciplentes e materiais par aac:ndiciona-
mento ou embalagens, feitos de vidro
Classe 28
Materiais para acondicionamento ou
empacotamento e embalagens feitos de
plasticos ou resinas sintéticas

Classe 38
guardanapos

da

Aros para de papel

{aglutinados, 4lbuns (em branco). &lbuns

para retratos e autégrafos, baldes (ex-
ceto para brinquedos) blocos para
cor-espondéncia blocos para célculos
bloco: para anotacdes bobinas brochu-
ras nfo impressas cadernos de escre-
ver, ca»n+ para docunentos. carteiras,
caixa: de papelc cadernetas cader-
nos, caives ¢ cartdo. calxas para pa-
pelaria, cartdes de visitas. cartbes co-
maercia‘se  cartG?s -ndices. confet!. car-
tolina, cadernos de papel melimetrado
e em branco para desenho. cadernos
escolares, cartdes em branco, cartuchos
de cartolina, crapas planograficas, ca-
dernos de lembranga, carretéis de pa-
peldo, envelopes, envélucros para cha-
rutos de papel, encardenacfio de papel
ou papelior etiquetas, fdlhas indices
folhas de celulose, guardanapos, livros
nSo Impressos, livros fiscais, livros de
contabilidade, mata-borrfio, ornamentos

de papel transparente, pratos papeli-|-

nhos. papéis de estanho e de aluminio,
papéis sem impressfie, papéis em branco
para Impressfio, papéis fantasia, menos
para forrar paredes, papel almaco com
ou sem pauta. papel crepon, papel de
seda, papel impermesvel, papel em bo-
bina para impress¥o, papel encerado,
papel higiénico, papel impermeavel.
para copiar, papel para desenhos, pa-
pel para embrulho impermeabilizado

papel para encadernar, papel para es-|-

crever, papel para imprimir, papel pa-
rafina para embrulhos. papel celofane.
papel celuluse, papel de linho; pape)
absorvente. papel para embrulhar ta-
bm.o papelfo. recipiintes de papel. ro-
'setas de papel. rétulos de papel, rolos
de papel. transparente sacos de papel
serpentinas. tubos, postais de cartio
e tubetes de papel

Térmo n.* 690.027, de 37-4-65
‘Unilever Limited

Inglaterra
UNILEVER
Classe 41
Substéncias alimenticias e seus prepara-

dos. Ingredientes de Alimentos. Hg-
séncias alimenticias

Térmo n°® 690.030, de 27.4-53
Humble Oil & Refmmg Company

Estados Unidos da América

VAN

Classe 47
Para distinguir: Alcool ara motores de
exlosfio, carvdo mineral, vegetal e de
turfa, combustiveis, gas, gasolina, gra
xa, graxas para lubrifica¢fo lubrifica.
tes, Oleos combustiveis, bleos para fre-
los, 8leos lubrificantes, 6leos para flu-
mina¢do e para geracio de [Or¢a, pe-
tréleo, querosene

Térmo n® 690.031, de 27-4-65
Ford Motor Company
Estados Yinidos da Amé=ica

BRONCO

Classe 2!
Veiculos mo= .zados

Térmo n.° 690.032, de 27-4-65
Unilever Limited

Inglaterra

ALTHEA

Classe 41

Substancias alimentcias e seus prepara-
dos. Ingredientes de alimentos. Essén-
cias alimenticias

Térmos ns. 690.033 e 690.034, de
27-4-65
Unilever Limited

Inglaterra

CALOVA

Classe 43
Refrescos e dguas naturai se actificials,
usadas como bebidas, nfo incluldas na

classe 3

: " Classe 41
Substancias alimenticias e seus prepa
<-

Térmo n.° 690.035, de 27-4-65
Unilever Limited
Inglaterra

NORDA

Classe 41
Substancias alimenticlas e seus prepfa
rados. Ingredientes de alimentos. Es-
sénclas alimenticlas

Térmos ns. 690.036 e 690.037, de

Unileve;i‘Limited 7
Inglaterra
JREETOR
Classe 41

Substancias alimenticias e seus prepu-
rados. Ingredientes de alimentos. Hs.
séncias alimenticias

Térmo n.° 690.037, de 27-4-1963
Unilever Limited
Inglaterra

Classe 43

Refrescos e dguas naturais e artificlalg

usadas como bebidas, nfo incluidas
na classe 2

690.038 e 690.039, de
27-4-19653

Societd Farmaceuticl Italia
Italla

ANUCEROL

Classe 2

Térmos ns.

Substancias e preparados vetermarios e

sanitarios

Classe 3

L Um preparado anticolinérgico e contra

tlcera gdstrica

Térmos ns. 690.040 e 690.041, de
28-4-65
Companhia Cervejaria Brabma
Guanabara

NAVEGANTES

" WBUSTRIA BRASILEIRA

Classe 41
Cevada em alte
Classe 45
Semente de cevada

-1 Para distiaguir:

rados. Ingredientes de alimentos,
séncias alimenticias

Témmo n.? 690.044, de 28-4.65
Companhija Cervejaria Brahma
Guanabara

BRAHMA BULL BOCK

Inddstria Brasileira

Classe 42

Aguardentes, aperitis
vos, aniz, bitter, braandy, conhaque, cers
vejas, fernet, genebra, gin, kumel, licos
res,

P

“

r

nectar, punch, pimpermint, rhume -
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I

sucos dd frutas sem &lcool, vinhos ver-
muth, vinhos espumantes, vinhos
quinados e whisky

Térmos ns. 690.042 ¢ 690.043, de -
- 284-65 .
Coapanhia Cervejaria Brahma
Guanabara

o @ e
v \ 0"
\§ ?* {
i
. ¢
Classe 42

Para distingair; Aguardentes, aperiti-
vos, aniz, bitter, brandy, conhaque, cer-
vejas, fernet, genebra, gin, kumel, lico-
res, nectar, punch, pimpermint, rhum,

sucos dd frutas sem &lcool, vinhos ver-{.

muth, vinhos espumantes, vinhos
quinados e whisky
Classe 43

Aguas minerais, &guas gasosas artii-

Témmo n.° 690.048, de 28-4-65
Companhia Cervejaria Brahma
: Guanabara

?

AGUA TONICA HANSEATICA

Indistris Brasileiy

Classe 43
Agua ténica

clais, bebidas espumantes sem 4icool,
guarand, gasosa, esséncias para refrige.
refrescos, refrigerantes, sodqa.
suco de frutas, sifdes e xaropes

" Térmo n® 690.045, de 28-4-65
Companhia. Cervejaria. Brahma

Guanabara

CERVEJA BRAHMINA

Industria Brasileirs

Classe 42
Cerveja

Térmo n.* 690.046, de 28-4-65
Companhia Cervejaria Brahm

Guanabara

- CERVEJA HANSEATICA
- iindéetrls Brasileiy

Classe42
Cervela

" Térmo n® 690.047, de 28-4-65
ja Cervejaria Reshwa *
Guanabara !

. [CtReEn HANSEATICA PILSEN

dstria Brasiloice”

Térmo n.® 690.049, de 28-4-65
Companhia Cervejaria Rrahma
Guanabara '

BAR SODA HANSEATICA
Indistria Brasj)-’

v Classe 43 )
Aguas de miesa, gasosas e sodas

 Térmo n? 690.050, de 28-4-65
Camoanhia Cervejaria Brahma

Guanabara

CASCATINHA

. WDUSTRIA BRASILEIRA

- Classe 42
Para distinguir; Aguardentes, aperiti-
vos, aniz, bitter, brandy, conhaque, cer-
vejas, fernet, genebra, gin, kumel, lico-
res, nectar, punch, pimpermint, rhum,
sucos dd frutas sem alcool, vinhos ver-
muth, vinhog espumantes, vinhos
quinados e whisky

" Térmo n® 690.051, de 28-4-65
Companhia Cervejaria Brahma

Guanabara

CERVEJA CASCATINHA

‘Inddstria Brasileira -

Classe 42

Térmo n.? 690,052, de.28-4-63
ememaphia Cervejaria Brahma

CASCATA

ﬁdﬁslria Brasileiws

Classe 42 -
Para distinguir: Aguardentes, aperiti-
vos, aniz, bitter, brandy, conhaque, cer-
vejas, fernet, genebra, gin, kumel, lico-
res, nectar, punch, pimpermint, rhum,
sucee 4&d frutas sem &lcool. vinhos ver-
muth, vinhog espumantes, vinhos
) quinados e whisky

Térmon .° 690.053, de 284-65
Companhia Cervejaria Brahma .
. Guanabara : :

CERVEJA YPRANGA

. INDUSTRIA BRASILEIRA

Classe 42
Cerveja

Térmo n.° 690,054, de 28-4-65
Companhia Cervejaria Rrahma

Guanabara

'CERVEJA GUARANY
INDUSTRIA BRASILEIRA

Classe 42

Cerveja

Térmo n° 690.055, de 28-4-65
Companhia Cervejaria Brabma

Guanabara

BOCK ALE

Industria Brasileira -

Classe 42

Para distinguir: Aguardentes, aperiti-
vos, aniz, bitter, brandy, conhaque, cer-
vejas, fernet, genebra, gin, kumel, lico-
res, nectar, punch, pimpermint, rhum.
sucos dd frutas sem alcool, vinhos ver-
muth, vichos espumantes, vinhos

. quinados e whisky

Témmo n.* 690.056, de 28-4-65
Companhia Cervejaria Brahma -

Guanabara

A.B.C

Indastria Brasileira:

Classe 42
Para distinguir; Aguardentes, aperiti-
vos, aniz, bitter, brandy, conhaque, cer-
vejas, fernet, genebra, gin, kumel, lico-
res, nectar, punch, pimpermint, rhum,
sucos dd frutas sem &lcool, vinhos ver-
muth, vinhog espumantes, vinhos
.~ quinados e whisky

Térmo n.° 690.057, de 28-4-65
Companhia Cervejaria Brahma

Guanabara

(BRAHMA A RAINHA DAS CERVEJAS

Industria Brasileira ‘

Classe 42

Cerveja

\

i

Térmo n.° 690.058, de 28-4-63
Companhia Cervejaria Brahma

Guanabara :

D. K.
Indastria Brasileira

Classe 42
Para distinguir: Aguardentes, vinhos
comostos, vermouth. quinado, ferner.§
cognac, rhum, whisky, bitter, aperite’
ivos, amargos, licdres, gins, absintay}
pumel, anizette, aniz, genebra, k!rdni
marasquino e vddca ,‘

Térmo n® 690.059, de 28-4-65

Companhia Cervejaria Brahma

Guanabara

GUARANA HANSEATICA'

Indistria Brasileira
’

Classe 43
Guarand

Térmo n° 690.060, de 28-4-65
Relojoaria Gondolo Ltda.

Rio de Janeiro

Classe 13
Aderecos de metais, preclosos, semis
sreciosos e suas imitagdes, aderegos de
pedras preciosas e suas imitagdes, addr«
nos de metais preciosos. semi-precioso®
e ‘suag imita¢des, allangas, anéis. artle
gos - de fantasia de metais preciosos,

balagandans de metais preciosos, 0%
semi-preciosos, Landelas de metais pres
crosos, berlogies de metal preciosos
brincos de meta - precioso, ou semi»
precioso, bules de. metais preclosos,
carteiras de metais preciosos, colares
de metais preciosos ou semi-precioans,
contas de metais preciosos, copos da
metais preciosos, dedais de meta's pre-
ciosos, diamantes lapidados. fio de ourg;
fio de prata, fivelas de metals precioe
sos, galretciras e metais preciosos, jdias,

.jbias falsas, lantejolas de metais pre~

ciosos medalhas de metals preciosos
semi-preciosos e suas imita(3es palitos
de ouro, pedras preciosas para jdia, pe~
dras semi-preciosas para J6las, pérolas
e imitagdes de pérolas, pratos de me-
tals preciosos. servigos de (b4 e de caﬂ.
de metais preciosos, servigos de icor
de metal precioso, servicos de refrescas
de metal precioso. servicos de salada
de frutas de metal precioso, servicos de
sorvete de metal precioso. sopeiras de
metal precioso. tacas de metais precio=
s0s. talheres de metais precinsos, turle
bulos de metal, turmalinas lapidadas @
vasos de metais preciosos
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Da data da publicacho comecgars
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Térmo n° 690.061, de 28-4-1965
Livraria Tupana Ltda.
Guanabara

Hp. U PYA N A®
Indistria Brasileira

Livros

Teérmos ns. 690.062 a €90.064, de
28-4-1965 b
Coronado S.A. — Indistria e Comércio

Sio Paulo -

'

_QE@QB

INOUSIRIA

b/ rd
nado
SRASWEIRA
. Cluase 28

Para distinguir: Artefatos de material
plastico e de mylon: Recipientes fabri-
cados de material plastico, revestimen-
tos- coafecclonados de substincias. wni-
mais e vegetais: Argolas, acucareiros.
armicles para Gculos, bules, bandejas
bases para tele‘ones, baldes, bacias, bol.
sas, calxas, carteiras chapas, cabos
para ferramentas e .utensilios, cruzetas
caixag para acondicionamento de ali-
mentos, calxas de material plistico para
baterias, coadores. coos, canecas. .o
heres, conchas, cestas para p¥o, cestl-
wvhas capas para &lbuns ¢ para livros
chlices, cestos, casticais para ve'as.
caixas para guarda de objetos. crta.
chos, coadores para chi. descanso ars
pratos. copos ¢ copinhos de pléstoco
garfinhos de plastico para sorvetes. fof-
minhag de plastico para sorvetes. discoe
embreagens de materia) plastico ewba-
lagens de material, plastico para scrve-
tes estojos para objetos, espumas de
aylon. esteiras, enleites para automé-
vels, massas anti-ruidos, escoadores de
pratos, fumis, formas para doces, . fitas
isolantes. Hlmes, fios de celulose, techos
parw bolsas, facas, guarnigées, guarni-
¢Oes para chupetas e mamadeiras, guar-
nicdes para portacblocos, guarnicdes
pera liquiditicadores ¢“para tatedeiras
de frutas e legumes. quarhicdes de ma-
terlal pléstico para ctensilios e objetos
guarnkcdes para bolsds, garfos galerias
_ para ~‘corti'nas. farros, laminados. plas-
ticos,, lancheiras, , mantequeiras. malas:

_orindis, pendedores de roupas, puxado-|’

Tes para- moveis, pires. pratos. palitei.
Y08, pas de cosinha. pedras somes arti.
gos. protetoes para . documentos. pu.
xadores de 4gua para uso doméstice
porta-copos  porta-niqueis, oorta-notas,
porta-documentos placas  rebites. rodi-

nhas.” recipientes. suportes suportes parg |

guardanapos. saleiros ‘utwos, tigelas,
-tubos para ampolas. tuhoe para serin-
gos. travessas, tipos i» material plas.

tice, sacolas, sacos. ‘saquinlios  vasilha. |

Wes para acondicionamento, vasos, xi-
€aras, colas a frio e colas nfo inclcidas

em outras classes, para borracha, para
cortumies, para warcineiros, para sapa-
teiros, para vidros, pasta adesiva pzra
cerreias, pasta e pedras para aliar
rebolos, adesivos para tacos, adesivos
para ladrilros e adesivos para azalejos,
anéls, carretéis par tecelagem e guar-
w¢des de material plistico para Iadde-
tria geral de plasticos

Classe 14
Vidro comum, laminado, trabathado
em t5das as formas ¢ preparos, vidro
cristal para todos os fins, vidro indus-
trial, com telas, de. metal ou composi-
cOes especiais: ampolas, aqudrios, as
sadeiras, almofarizes, bandejas, cube-
tas, cadinhos, céotaros, calices, centro

'de mesa, c4psulas, copos, espelhos, as-

carredeiras, frascos, férmas para do es.
férmas para fornos, fios de vidro, gar-
rafas, gqarrafdes, graus, globos, haste,
jarros, jardineiras, licoreiros mamadei-
ras, mantegueiras, pratos, pires, porta-
jbias, paliteiros, potes, pendentes pe-
destais, saladeiras, servigos para r®-
frescos, saleiros, tubos, tigelas, traves-
sas, vasos, vasilhames, vidro para vi-
dracas, vidro para reldgios, - varetas,
vidros para conmta-gotas, vidro para
automdveis e para bara-brisas ¢
xicaras

Classe 16 .
Para distinguir: Materiais de constru-
¢Oes: argila, areia, azule]os, argamassas,
batentes, balaustred, calras, cimento, cal,
cré, caixas de descarga, chapas isolan-
tes, - caibros, caixilhos, colunas, chapas
pasa cobertura, caixas dagua, edifica-
che pré-moldadas, estacas, esquadrias.
torros, frisos, gesso, grades, japelas, la-
melas de metal, ladrilhos, lambris, luvas
de .jungfo, lages, lageotas, material iso’
lantes contra frio e calor, manilhas. ma-
deiras para comstrucdes, mosaicos, pro-
dutos para tomar impermeabiliz_.antes. as
argamassas de cimento e cal hidraulico,
‘pedregullios, placas de pavimentac8o.
pecas ornamentais de cimento ou gesso
para tetos e paredes, parquetes, portas,
portds, persianas, pisos, papel vara for-
rar casas soladeiras para porta, tijolos,
tubos: de concreto. telhas, tacos, tu'bos
de ventilacfo, tanques de cimento, viga:

mento, venezianas e Vitrd

é no 690.066, de 28-4-1965
Drz-;r'l:%.A. Distribuidora de Produtos
. Internacionais -

. Sao Paulo

DIXEL1 :

Industria Brasileirs

Classe 42
Para . distinguir; Aguardentes, aperiti-
vos, aniz, bitter, brandy, conhaque, <er-
vejas fernet. genebra. gin, kumel, lico-
res, nectar, punch, pimpermint, rhum,
sucos dd ‘trutas sem 4lcool, vinhos ver-
muth, vinhos espumantes, vinhos

quinados e whisky

Térmo n.? 690.065 de 28-4-1965
Coronado S.A. — Indistria ¢ Comércio
Sio Paulo

- FCORONAO S.A.
INIOSTRIA E COM%RCIO

Sao Paulo

‘Térmo n° 690.067, de 28-4-1965°
(Prorrogacgo)
Cia. Quimica Industria] “Cjl™ .

Sip Paulo

" PRORROGAGKD

INDU.?TRIA BRASILEIRA

Classe 1
Para distinguir: Absorventes, acelera-
dores de vulcanizacSo, acetatos, acéti-
cos, acetificadores, acetaona, acetileno,
&cidos absorventes, agentes quimicos,
4gua acilulada ara acumuladores, agua
raz, albumina iodada, albumina de mal-
ta, albuminas, albuminas vegetais, alba-
minoires, alcalinos, alcalino ferrosos, &i-
calis, alcaloides, alcool, alcoolatos, al-
deidos alizarina, alumens, alvalade, ami
nas, amonlacais, - amonijacal, ' amoniaco
amila, amilico, anilinas, antraceno, an-
ti-corrosivos, anti-<detonantes, anti-in-
crustantes, antimdnio, antioxidantes, an-,
titartaro, arsénico, axalina, azdtico, azo-
tos, azul da Prissia, azul ultramar, azu’
ultramarino, banhos ara fixa¢fo.e re-
velagdo fotografica, banhos galvauicos,
banhos de galvanizacio, bario, barita,
benzina, benzdico benzel, betume, blclo-
retos, bioxolatos, bismutos, bismutatos
branco de chumbo, branco .de neudon,
branco de troyes, brometos, bromo, cal-
cio, chnfora, caaros, carbonatos, carbo-
reto de célclo, carvdes, carvdes ativos
absorventes catalisadores, celulnse, cm-
pas emulsionadaz, chapas fotograficas.
chapas sensiveis 3 luz, cloratos, clore-
tos, clorato de ambnio, cloridico, cloro,
cromsatos, citrato de magnésio, citrico
de magnésio citrico, clarificadores, co-
las para vinhos, coloides para fotogra-
fia, composicio com base de: kieselgur,
copal, corrosivos, cOpias, corantes, cd-
res a alcool, cremor de tartaro, creoso-
to, cristals de esoda, cianeto, cimol de
calamiantes, decapantes, quimicos, des-
corantes desincrustante para caldeiras
detersivoos quimicos, detonantes, dissol-
ventes, emulsdes fotograficas, esmaites,
etilenos, extintores, extintores para com-
posi¢io quimicas, fermentos, filmeg sen-
sibilizados, fixadores, %uidos ara en-
durecer metais, fluor, fluoreto de sédio,
fluoridico, fixosp ara soldas, formiatos,
formico,” fuligem para fins .industriais,
iulminato. fundei §'¢ galatos, galico,
galvanicos, galva 4 'acfio, gazes, = gela-
tina para emulsGuf! geramila, gerador,

descorar), glicosides, gomelina glicose -
(substancias para descorarj, giicustdes,
gomelina, graxas preventivas contra &
oxidagdo, graxos, halogénicos, hidrato
de aluminio,. hidratos de carbono, hi«
drotugas, hidrocento liqueteito ou come
primido, hidrosulfito, hipolorito de sé=
dio, hiposulfitos, ignifugas, iguiclio de
cervejas indico, iodetos, ibdico, iodo,
laga, latico, Janolina linoleico, lquidos
quimicos, liquidos de témpera, litrargie
rlo, Wlitina, litic magnésiu, malatos, mae
licos manganatos, manganica, massas
eletroliticas, matéria Sltrante, matéria &
prova de logo, matérla ingnituga, matd«
riag para eariquecer a purificar o ga¥,
matérias corantes, vegetais., matérias de=
capantes, malérias para despolit, mae
térias para perfurar metais, matérias pa~
ra tornar o vidro ¢ o esmalte opacos,
matérias primas quimicas, mercirio, mes
tilato, ed geranila, metileno, metilicas,
munio, misturas quimicas extintoras,
onsturas quimicas frigorificas, misturaa
quimicas refrigerantes, monasite, more
dentes muriato de estanho amoniacal,
nafénicos, segro animal, wegro de fu«
me, negro de herlin, segro de -aberlia

para sapateiro, negro de brunswick,
neutralizadores quimicos para liquidos
fermentados, nitrada, nitrato, aitricolus
luses, oleica, Sleo para conserva¢io da
ovos, oxalatos, oxalico, oxidantes, 6xi«
dos de antimdnio, éxidos metalicos, oxie
gémio da indKstria, oxigéncia lquefete
to,» paladio, palmitico, pape) albumina~
do, papel baritado, papel turnesoi. pa~
pel de platina, (sépia), papel galico,
papel hellocopista, papel reliografico,
papel para ensaios quimicos, papel pa-
ra revelacBo automatica, pape} fosfore-
cente, papel fotografico (sensivel), pas
pel; contra a %errugem, papel fotométrie
co, papel transterotipo, papel pedra H«
pes, pedras pomes, peliculas cinematoe
gréficas (sensiveis), peliculas fotogese
ficas, (sensiveis), percarbonato. ercloe
raltdlico, pegmentos ou cores para a
ind@stria, pé de aluminio, pé de zinco,
potassa, potassa, potassios, ﬁreparacbel
para economia do carvio. preparacfio
diagtasicas de maltes, preparacBes qui-
micas para a inddstria, preparacbes pa-
ra idih.!h' tintas, preparacdes antidetoe
namtes, preparagles para motores, pres
paragges fotogralicas, preparagbes para
broszear, preparacdes contendo maté-
rias radio-ativas, preparacles para eli=
minar & dureza da &qua, greparacSes
para decompor ou dissolver gnduras e
dleos, rearacdes ara impedir a ccNnsdo
de metais, preparacdes para impermseg=
bilizacsio do cimento, preparacdes para
lmagnésio, de crosta nas caldeiras, pre=
paracbes de litina, preparacdes parg
i{npedir- a oxidac%o da superficie mets~
lica; preparager para lavar crapéus
de palba, “~preparacdes para nlquelar,
prepracbes para produzir espumas, pre-
paracdes pera renovar roupas e cha«
péus de palha, preparacbes para o
aperfeicoamento de -ferto, preparacdes
para renovat os discos de hohégrahn,
preparacdes para purificacio. do gaz,
PreparacBes preservativa de pedra, de
madeira, dos tljolos, dos metais e das
vidro, preservativos ocntra B conqela-

giz, glicol. glicose (substancias para

¢¥o, preservatives contar a8 ferrugem,
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v

preservativos contra a umidade das pa-
tedes, produtos desincrustantes, produ-
tos fixadores para perfumaria, produ-

" tos Isolantes, produtos para conscrva-

¢Bo de ovos, produtos para absorver a
umidade, produtos para a témpera de
ferro, produtos para clarificar e puri-
ficar &guas, produtos ara encolagem ¢
¢oregdo dos mortos, produtos para clari-
ficar o agKcar, produtos para conser-
var alimentos, produtos para conservar
a madeira, produtos para evitar o va-
por da agua sdbre o vidro, as vidragas,
produtos para a indistria textil. produ-
tos para melhorar, conservar, clarificar
¢ tratar bebidas, produtos para reavivar
¢ refrescar pinturas, produtos fotogra-
Hcos, produtos erflatarios, propilico,
protéxido de azoto, prussiato amerelo,
prssuiato de potassio, plriding e deriva-
dos, pocoacéticos, pirolenhoso, periforos,

rhdio-reattvos quimicos, redutores, re-|

veladores fotograficos, rolililmes; sals,
salicilato de litina,! saliecilico, sebaclo,
sensibilizadores ara prova de acdos, se-
Jcatos s6da, soda calcnada, solda cdus-
tica, sbdios, -solugfo anti-refrigerantes.
solucdes hidréfugas, solugles impermea:

‘bilizantes, solugBes. para evitar a for-|

macfo. de espumas nos acumuladores.
#olucdes para evitar a formacio. de es-
pumas nos acumuladores, solugbes para

¢bplas pela clanotipia, solugbes de sais|

de prata para pratear, solucBes -titula-
das, solucdes volumétricas, solventes,
gubstancias quimicas para uso de hh
déstrias, nas ‘otografias), substincia®
radio-ativas, sucedaneos de canfora, pa-
ra a fabricagio e celuldides, sucinico,
sulfatos, sulfetos, sulfo-acidos, sulfona-
dos, sulfdnios, sulfurcso, sulfKrico, tal-
co tanato de calcio, tadato de mercdrio.
tanlcos taninos tartrico, tela sensivel &
Juz, terpenos, tetracloretos, terebentina
térlo, tintas, tolueno toluol; uranio, ve-
nilina verde de bremem, verde de cro-
mo, verdegris, verdete, verniz, corretor,
vernizes, viscose, vitriclos, xarrdo, za-
: litos e zircdnio :

" Termo n® 690.068, de 28-4-1965
Produtos Roche Quimicos e
Parmacéuticos S.A.

Guanabara. * | |
- PSYSTIM
indﬁst?la Blz'asllelra'

Classe 3
Uma droga psicotrépica
“Aérmo n.0 690.069, de. 28-4-1965
Mitsubishi International Carporation
" Estados Unidos da América

MR. SNEEKERS

. dn Chi::“ Id. tudrios
ace, &jatlaguir: igos de vestudr
ia feltas eral:. Agesalhos
g gc g, blusas,
baha.

jeatals, slparcatas, . andgyas
3, boiinas, blusSes, bolnar.

BN . s

douros, bonés, capacetes, cartolas, cara-
pugas, casaglio, coletes, capas, chales
cachecols, calgados, chapéus cirtos,
cintas, combinagBes, carpinhos, ealjas,
de senhoras e de criangas, calgbes, cal-
¢es, QCamisas, camisolas, camisetas,
cuecks, ceroulas, - colarinhos, cueiros,
sajas, casacos, chinelos, dominés, echar-
pey, fantasias, fardas para ailitares, co-
legiais, fraldas, galochas, gravatas, gor-
ros, jogos de lingerie, jaquetas. laqués,
mai0s, mantas, mandrifo, mantlhas, pe-
letés, palas, penhoar, pulover, pelerinas,
peugas, ponches, polainas, pijamas, pu,
nhos, perneiras, quimonos. regalos,
tobe ‘de chambre, rouplo, sobretudos,
suspensdrios, saidas de banho, sandélias,
sueterss, shorts, sungas, stolas ou slacks,
tuler, toucas, turbantes, ternos, uai-
- formes e vestidos

Térmo n.° 690.070, de 28-4-1965
Igreja Unifo Evangélica Pentecostal
« Guanabara T

Classe 33 . .

!
cultos

Térmos ns, 690.071 a £90.074, de
. 284-1965 -
Balnedrio Conventos Ltda. Comercial
. Industrial e Agricola

Morro dos Conventog
. (Zona Nova

Santa Cataripa -
Classes: 32, 33 ¢ 38
Sinal. de propaganda

. Classes: 32, 3 3e 3! -
: Insignia .
- *Classe 32 .
Para distinguir:’ Almabvagues, agendas,
anuarios, 4lbuns impressos. boletins, ca-
tilogos, edi¢Bes impressas, revistas, 6r-
gfos de publicidades, programas radlo-
f8nicos, ridio-televisionades,” pecas tea-
trais e clnematogréficas, srografas clr-
. censes ) -

. Classe 50
Papéis dé catta, papéls de oficlo, car-
t8es, comercials, ¢ de visitas impressos,
envelopes de qualquer tipo recibos, fa-
turas, duplicatas, letras de cambio, che:
ques, notas promissérias, debéntures,
opblices. 4¢Ses, folhinsas, passagens
passageus, bilheies de sorteio. blhetes

Térmo n.° 690.075, de -28-4-1965 -
Balneario Conventos Ltda. Comercial
Industrial e Agricola
Rio Grande do Sul ,

Morro dos_Conventos
Zona Nova{

Classes: 32, 3 3e 38
Titulo _-

Térmo n 690:076, de 28-4-1965
Frigorifico Etruria Ltda,
. Parana .

 ETRURI/

"tnddstria Brasileira’

)

Classe 41
Banha, bacon, carnes sécas, em conser-
vas, defumadas, enlatadas, chourigos,

linguas, linguigas, mortadelas, presuntos,
paios, salsichas, salames e xarques

Térmo n.%- 690.077, de 28-4-1965 -
Casa de Carnes Touro Branco Lida.
Guanabara ~—

TOURD BRANCD |

INDUSTRIA BRASILEIRA

Classe 4!
Artigos da classe

Uma Jgreja Evangélica part ministrar|-

42 ltaein ~unans e iMpressos em geral

4

Térmo n0 690.078, de 28-4-1965 -
Transportadora Dois Pires Ltda,
» Guanabara .

OIS PIRES.

‘INDUSTRIA BRASILEIRA

Classe 50
Artigos da classe

Térmo n* 690.079, de’ 28-4.1965 -
Montérmica Montagens de Caldeiras
-Limitada

Guanabara

MONTERMICA

INDOSTRIA BRASILEIRA -

Classe 6 .
Artigos da classe

Teérmo 19 690.080, de 28-4-1965
Oswaldo Cazzamatta & Cia. Ltda. .
L Sio Paulo - '

 PLANABEL
Inddstria Brasileira
i Classe 16 »
Substancias quimicas, - usadas e cons-
trucdes e compostas de amianto e/ou

AN

Joutras,

outras fibras minerais ou vegetals, com
cimento e/ou outras ligas hidraulicas,
com ou sem compolnentes, tais como
areia, p6 de pedra, trass, quartzo e
corantes; materiais de construgds, coms
postos de amianto e/ou outras fibras
minerais ou vegetais, zom ciwento e/ou
outras ligas hidriulicas, cow ou sem
componentes, tais como arelas pé da
pedra, trass, quartzo e corantes, em
tormato de chapas para todos os fins.
de construgbes e decorag¢des; comprimis
das ou ndo comprimidas, aparadas ou |
ndo aparadas, lisas ou onduladas (cora
rugadas), perfuraas, estampadas, co-
crids ou nfo coloridas, com ou 'sem
cobertura, possivelmente encoladas com
chapas de outras matériass por exempla
chapas isolantes,  chapas de metal ¢
folheadas; deformadas no seu
estado’ Gmido para pecas de quaisquer
formatos, tais como por exemplo ca-
oais redondos, retangulares, abertos ou
fechados, calhas para irrigacio " para
cebos, calhas para 4guas tluviais e res
ceptores d'égua. fumeiros, cumieiras, An«
gulos, persianas. ejetores de ar e reci-
plentes "de tdda espécie; tubos com e
sem luvas para canaliza¢des de agua,
rédes d ecabos, exaustores, tubos da
ventilag8o, luvas de juugfio e tubog
curvos, luvas 'de redug3o, placas para
piso & base de materlais plasticos

:I'érmo nt 690.081, de 28-4-65
Ireca — Inddstria de Roupas e Afine

S3o PaL}lo .
* CREDIPACIL

: " Classe 36
Inddstria e comércio de artigos de ves»
" tudrio em geral

Térmo nf 690.082, de 28-4-65
Fabrica de Pfanos F. Modstein Ltda.

S3o Paulo

4

WEBE ) _
Inddistria Brasiieira

Classe 9

Para distinguir: Instrumentos musicals, -
a saber: grcos, boquilhas, tubos & canue
dos para orgfos, cordas, foles, pedais,-
a saber: Acordeons, acordeons de sd-
pro, bandonlos, bandolins, bandolinas.
bandurras, banjos bombardinas cavaquis

nes, concertinas, contra-balxos, contra- ~
fagotes, cornetas, cornetdes, cornetins,
fagotes, flautas, flautins, guitarras, gai.
tas, harmonicas, hamdnicas de b&ca, har-
mdnios, harpas, liras, oboés, 6rgfos, pl~
faros, pistSes, rebecas, realejos, saxofo-
nes, tambores, tamborins, timpanos, tom«
bones, torampas, trompetas de harmd-
nia, violas, ‘violoncelos, violinos, vie

18es, Partes de instrumentos musicaid
palhetas e teclas

nhos, citaras, clarins, clarinetas, claro- - .
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Térmo n° 90.083, de 18-4-65
Importadora Plaza Lids,
Guanabara

(Pheat

Classe 51
Cerenis ¢ frutas

" Térao n? 690.084, de 28-4-65
Alvaro Moia Moreira

=4

~h,
o ey - ,.;.v:«..
lodéstvia_ Brasileira)

Classe 42
Aguardente de cane

A " Térmo nO 690.085, de 28-4-65
- Industrias Alimenticias Rosarinfo Ltda.

Pemambuco

— o <higs Alimenticias
Indistrias AlmOntoie
Rosarinho Lida:

Nome comercial

Térmo n.t 690.086, de-28-4-65
' Ricardo Gracindo

S%o Paulo

Classe 28
*. Massa plastica

[

~ Mérmo n® 690.087, de 28-4.65
j Condorinio do Edificio Santa Herade
Guanabara

Edificio |
Sants Herade

* Classe 33
Tituloe

0 praz de 60 dies para ¢ defer

Publioiglp feits de aotrdo com o arb, 39 do CSdize du Proprledade Indusiriel., De data da publiescho comegard -
: igwq,ia dp pedido. Birants ¢sse prase poderSo sapresentsr suas oposicbes &0 Departameanto
Facional da Propriedade Indushdsl Sidis que f¢ julgarem prejudicades com & oencessio do registro requerido -— - -

Termo nt 690.089, de 28-4-65
Villasbdas §. A. Indtstrlas de Pepel
Guanahara

o PORRaCG
PLANET

Classe 17
Artigos para escritbrio, almofadas para
carimbos, alwofadas para tintas, abri-
dores de cartas, arquives, borrachas,
bercos para mataborrfio. borrachas para
colas, brochas para desenhos, cofres,
canetas, canetas tinteiro, canetas para
desenho, cortadores de papel, carbonos,
carimbos, carimbadores, cola para papel,
¢oladores, compassos, cestos para cor<
respondéncia, desenhadores, duplicado-
res. datadores, estojos para deseshos,
estojos para canetas, estojos com rminas,
esquadros, estojos para lapis, espetos,
estlletes para, papéis. furadores, fitas
para méquinas de escrever, - gralites
para laplselras, goma arhbica, grampea-
dores, lipis em geral, lapiseiras, ma-
quinas pars apontar lipls, minas para
grafites, minas para penms, maiquinas de
escrever, maquinas de calcular, magui-
nas de somar, miquinas de multiplicar,
mata-gatos, porta-tinteiros, porta-carim-
bos, porta-lapis, porta-canetas, porta-
cartas, prensas, prendedores de papéis,
percevejos para papéis, perfuradores,
réguas, raspadeiras- de borrbes, stendlls
para mimedgrafos, tintas e tinteiros

Térmo n? 690.088, de 28-4-65
Inddstriss Reunidas Irm%os Spina S. A.
S3o Paulo

gRORROGACAQ‘

WOVSTRIA amuaﬁd

Classc 38
Aros’ para guardanapos -de papel

escolares, cartSes em branco, cartuchos
de cartolina, crapas planogrédficas, ca-
dernos de lembranga, carretéis de cga—‘
peldo, envelopes, envélucros para cha-
rutos de papel, encardenagfo de papel
Qu papelfio. etiquetas, féthas 1adices
f6lhas de celulose, guardanapos, livros
ndo impressos, livros fiscals, livros de
contabilidade, mata-borrfio, ormamentos
de papel transparente, pratos papell-
nhos, papéis de estanho e de aluminio,
paptis sem impress3o, papéis em branco
para {mpressSo, papéis fantasia, menos
para forrar paredes, papel almago com
ou sem pauta, papel crepon, papel de
seda, papel impermeavel, papel em bo-
bina para impressfo. papel encerado,
papel higiénico, papel
para copiar, papel para desenhos, pa-
pel para embrulho impermeabilizada
papel para eacadernar, papel para es-
crever, papel para imprimir, papel pa-
rafina para embrulhos, papel celofane,
papel celulose, papel de linho, papel

absorvente, papel para embrulhar ta-
baco, papeldo, recipientes de papd, ro-
setas de papel, rétulos de papel, rolos
de pape] transparente sacos de papel
serpentinas, tubos, pastais de cartfo

e tubetes de papel -

Térmo 0.9 690.090, de 28-4-63

Indéstria ¢ Comércio de Calgados
Arco-FlexS . A,

- Szo Paulo

_tndustria e Comércie
\N
de Calgados Arco - Flex SYA.

Nome comercial

Térmo n~® 690.091, de 28-4-65
_ Luiz Gonzaga deO liveirs

Sao Paulo

¢ em branco para desenhe, cademnos

impermedvel, |

Tarmo n.° 690.093, de 28-4-68
ulz Gonzaga de Oliveira
Sso0 Paulo

ITANHAEM

Classe 50
Pare distinguir; Bilhetes de loteria, can
tazes impressos, literals de propagands

de identidade, etiquetas impressas, !gkx
ras, folhinhag impressas, notas promissd.
rias, recibos e rétulos

Térmo nY 690.094, de 28-4-65
(Prorrogagio)
Tecnocerdmica S, A,

830 Paulo

Classe 8
Bobinas isolantes

Térmo n.° 690.095, de 28-4-68
Biolab Ltda, Produtos Biolégicos Para
! - Laboratérios

Guanabara

tory ,'Hr"

VBIOLAR
“‘,'V'- L 2 | '

AR

v

h

™

R—

Classe 3
Substancias quimicas, produtos e pre-

parados para serem usados na medicine

ou na farmicia

Classe 33 .
Titulo de estabelecimente

aglutinados, dlbuns (em branco). albuns
para retratos e auteégsafos, haldes {ex-
setc para brinquedos) blocos pare
correspondéncia blocos para cdlculos
blocos para anotacBes, bobinas brochu-
ras t80 lmpressas, cadernos de escre
ver capas prra docmnentos, carteiras
caivas de ozpelfio, tadernetas, cader
108, caixas de cartfo, caixas-para pa-
pelaria, . cartdes. de visling, cartdes co
merciats cart8es . indlces confet] car-

Térmo n° 690.092, de 28.4.63
Rédio Excelsio. S. A,

S0 Paulo‘
“¢LUB DO BAROTO®

Classe 32

tolina. cadernos de papel melimetrado

-~

Térmo n.* 690.096, de 28-4685
Tinturaria Personel Lida.
Guanabara

Personel

Classe 36
Pany distinguir: Artigos de vestubrio
e roupas
avental
botas,
douros, bonds, eapacetes: cartolas, cara.
pucas, easacfio, toletes,
cachecols, cal¢ados,

itas em geral: Agasathos
alpercatas, andguas, blusas,
otinas, blusGes, bolnas, babs-

eapas, chales
chapéus, cintos,

Programa radiofénico

cintas, combinggSes.

corpinhios, calcas
senlioras ¢ de erimmcns, calafies. asi.

cheques, clichés, cartSes termosplésticoy *

EETRVINN

m
b i e d N

PR LIRS NI

I

[

..,
Y ORIV

.

LG i aabule

[IURERN

o

L s adees

it nbithag, B



2724 'Quimte-folrg 15

- DIARIO OFIGSAL (Gwydo Y

I\

MARCAS DEPOSITADAS

Publicagho feita de aecdrdo eom o art, 130 do Cédigo da Proprisdade Indyalrizl, Da date da publicagBo comegard
secver ¢ prano de 60 cias pers o deferimento do pedido. Durante Osse pruso DofGe sgeeseniar suas oposighes a0 Depariaicenie

Nacional da Proprisdade Industriel aquéles-que se julgarem Drejucicadts 60w & ooncessho do registro . Pequerido

¢as, ecamisas, camisolas, - camisetas,
cuecas, ceroulas, colarichos, cueiros,
pes, fantasias fardas para wilitares, co-
vos, jogos de lingerie, jaquetas, laqués,
leginis, fraldas, galochas, gravatas, gor-
luvas, ligas,” lencos, mantds meias.
maids, mantas, mandrifio, mantithas. pa-
%tds. palas, -penhoar, pulover, prlerinas,
peugas, ponches, poleinas, pilarsss. pu-
nhos, perneiras, quimonos, regalos,
robe de chambre, rouplio, sobretudos
suspensdrios. saidas de banho, sanddlias,
sueteres, shorts, sungas, stolas ou slacks,
tuler, toucas. turbantes, ternos, uni-
formes ¢ vestidos

Termo n.? 690.097, de 28-4-65
Cerealista Varzim Léda -
Guanabara

VARZIM
Industria Brasileira

Classe 41°
Artigos da classe

formas de borracha,

cha para mdguinas, copos de borracha
para freios, dedeiras, desemtupideiras,
discog de mesa, descanso para pratos,
encostos, embolos, esguichos, estrados.
esponjas de borracha em quebrajacto
para oreiras, fios de borracha lisos,
guarnigbes para
automdbveis, guarnicdes para. veiculos,
lancheias para escolares, laminas de
borracha - para degraus, . listas de bor-
racha, manoplas, maganetas, proteto-
res para para-lamas, protetores de
para-choques, pedal do acelerador, pe
dal de partida, peras para businas,
pratinhos, pneuméticos, pontas de bor-
racha paras bengalas e muletas, rodas
massigas, rodizios, revestim®ntos de
borracha, rodas de borrache para mé-
veis, sanfonas de vdcuo, suportes de
motor, sapatas do pedal do breque, re
sembajio” e isolador, suportes, sémi.
pneumdticos, suportes de cAmbic, san-
fosas de partidas, saltos, solas ¢ solados

{de borracha, surdinas de borracha para

aplicacdo aos Sos telegréficos e telefd-

nicos, travaedores de porta, tigelas.

tigelas, tampas de borracha para conta.

gOtas, tiras de borracha para elabora-
<30 de substincias quimicas

Tiemo n° 690.098, de 28-4-65
Copasin — Aparelhos Elétricos Para
: o Lar Lida.

Tésno n® 690.100, de 28-4-68
Tupan Roupas S. A
- Guanabara

Classe 6 .
wlepresentagdes comerciais @ 'industriabf,
¢/compea ¢ venda de mével sde cosi~
nha, aparelhos elétricos-e utilidades em

geral para o lar

Térmo n.° 690.099, de 28-4-65
Hercules S. A. Ind. e Com. de Cal-
cados e Artefatos de Borracha
Sio Paulo

OLE

INDOSTRIA BRASILEWA

Classe 3%

Para dlstinguir: Artefatos de borracha,
borracha, artefatos de borracha pare
veiculos, artefatos de botrecha nlo s
cluidos em outras classes: Arruelas, o
golas, amortecedores, assentog para cl-
deiras, borrachas para aros, batentes de
_cofre, buchas de estebilizador.. buchas.
buchas para jumelo, bateste de porta.
batente de ehuﬂséotgeg g-u m:‘meécln &-
bracadeiras, bocals, bases -
;eaftnu. qboms’ chas para carrinhes lndai_ o
trinis, borracha para amoriecedor®s,
balahas de borracha para rédess, cochim

" de motor, camaras de ar, chupetas, cof-
dBes massigos de borracha, cados para
ferramentos, chuveiros, u;iqo. de bor
Mche, chapas ¢ asnircs mess, oof
dns de borrache, cipeuies

de borrachm

. Classe 32
Revistas, livros e publicacdes em geral

Téermo n® 690.103, de 28-4-65
- Pramigui — Jotes, Fabrico Lida,’

F RAM!G‘UQ: Joias
e Fabrico Lida)

Guanabara
Nome comercisl

Térmo nt 690.101, de 28-4-65
Waklemar . Antosio  Ciglione
S&o Pa\slp

BOLIGHE

Classe 44
Thbace manufaturs ou ndo, artigos
fumantes, exceto papel (classe 38), »
saber: Acendedores de cigarros, charw
tos, aromanzadores para fumantes, bol-
sas para fumo, tabaco ‘e rapé, boquikhas,
cachimbos, cigaerrithas, cinzeiros; filtros
para piteires, fosloceiras, umo manufa.
turado o4 ™o; isquetros; pocta-charu-
tow, patha pase cigarrcs, pitetrms, pon:
teiras de cachimbos e porta-cigarros

Térmo n.® 690.104,' de 28-4-65
Framigul — Joias, Fabriea Ltda.
R

Guanag?ra
F e .

Framigui

lnc:ié;t;;; é;;oiielru

: Classe 13
Aguas marinhas lapidadas, pedras pre-
ciosas ¢ semi-preciosas ’

Térmo n.° 690,102, de 28-4-65
Casa Rio da Prata Frutas ¢ Legumes
: Ltda,

Guanab:;ra
Rio da Prata
Industriaz Brasileira

Clasee 41
Ajcachofras, aletda, siho. aspargos.
agiicar, alkaenios poar snimais. amldo
améndoas. ameizae, amendelm. ararude
arroz. atum. avels, avelSs, azeite, avel-
tonas, banhe. baceihau, batatas. balas
biscoitos, bemtons, bolachas. bausiths
calé em pd ¢ em grlo, camarlo, caaela
™ peu ¢ em cacku. carnes. chi
carsmelon, chocoletes, comlelitos, cravo
cereats, gominho. creme de leite, cremas
alimenticios croquedes, compotas, cag-
gics coatheds, cectumhs, cebola, condl
amentos para  altneates,  coloramtes,
chourigos, denddé, doces, doces de fru.
s, espinafre, essbncles slimentares, em-
padas, ervithas, ennmoves, extrido de o
made, farinhas alimeniicias. favee, -
cwles, flocos, farelo, fermsentos, feilllo.
Hg0s, frios, frutas shems maturais & cris
e  alimenticias, wmmrisecs, @meateiga
teiizedas; gricose, goma de mascar. gor-
mate, horteloas, lagoetns, linguas. leite
condensado, leite e pd. legumes em
conserva. lemtithes, licgwica, lowro, mas.
mergaring, marmeleca, cocarrlo. mas-
durns. qranvios, grio de blee, . gelatina.
¢ . geléiag, horva doce. herva
s de tomate, mel ¢ mclndo, mate. mas.

O comectivels, ‘ostras, ovas,
p2es. plaos, priinds, pimenta, phs .para

pmcmdemaéa,eakosaebon!-

PRECO DO NUMERO DE HOJA: CR$ 10

puding, pickles, peixes, presuntos, pa«
tés. petit-pus, pstithas, pizzas, pudioss
queijos, ragdes balanceadas para aoke
mas, requelides, sal sagu, sardinhas,
sanduiches, salsichas, salames, supas eq~
latadas, sorvetes, sucos de tomates ¢ de -
frotas; torradas, tapioca. timaras, tatha,
rim, tremogos, tortas, tortas pars all-
merto de animais e aves, torrbes,
toucinho ¢ vinagre

Térmo n.° 690.105, de 28-4.65
Indtstrias de Madeiras Tacolinder
Santa- Catarina

LAMNBRIZ
UL YN

A

-

Classe 16
Cimento, azulejos, ladrilhos, material
para constru¢io de casas e estrades

Térmo n.® 690.106, de 28-4-65
Indistria ¢ Comércio de Sandilias,
Mocacins ¢ Ariefatos de Couro Lide,

.  Guanabara

3 Classe 36
Sandalias, sapatos para homens, senNe-
.ras e criancas

Térmo n.? 690.107, de 28-4-65
Cagigo — Companhia Agro:Indusirie!
de Golds
Goiis
‘ ‘A
{

° « ’ A
IndGstria Brasileira

L 4

Classe 46
Sab%o em pb, em barra, em liquido @
em granulado

Térmo n.° 690.108, de 28-4-65 °
Cagigo — Companhia Agro-Industrial
de Goils
Goias

Mones

Inausctria Brasileira

Classe 41

. | Gordura ‘yegetal ¢ bleos alimenticios,

- banha - .



