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DEPARTAMENTO NACIONAL REVISTA DA PROPRIEDADE Desenho ou Modélo Industrial

DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

Expediente do Diretor Geral
Rio, 25 de novembro de 1966
Recongideracdo de Despacho
Térmos:

N¢ 112.576 ~— Privilégio de inven-
gho — Assunto processo para aumen-
ter a resisténcia de tubos de maté-
rias sintéticas, termoplasticas.
Requerente: Frabwerke Hoechst Ak~
tiengesellschaft — Vormals Meister
Lusius & Bruning — Reconsidero —
ex officio o despacho de fls. publi-
cado no D.O. de 17 de outubro de
1966, a fim de serem examinados os
documentos apresentados em época
habil e, por falha do D:N.P.I., nio
anexadas ao processo €m tempo para
emissdo de parecer definitivo.

Expedienie do Diretor Geral republi-
cado por ler safdo com incorregbes

Rio, 25 de novembro de 1966
Notificaglio

Ums. vez decorrido o prazo de re-
consideracdo de despachos previsto
pelo artigo 14 da Lei 4.048 de 29 de
dezembro de 1961, e mais dez dias
-para eveniuais juntadas de reconsi-
deracdo e se- do mesmo nao se tiver
valido nenhum interessado serd
logo expedido o certificado abaixo.

Frase de Propeganda Defcrida
Térmo:

-N° 360.601 — BMails de trés milhoes
de bicicletas Monark rodando em
todo 0 murido - - Requerente: Fabri-
ca de Bicicletag Monark S.A. — Ar-
tigo 121 do Cédigo.

Expediente do Diretor da Divisdo de
. Patentes

Rio, 25 de novembro de 1966
Notificacdo

Uma vez .decorrido o prazo de re-
consideracgio previsto pelo art. 14 da
Lel 4.048 de 29 de dezembro de 1961,
¢ mais dez dias para eventuais jun-
tadas de reconsideragbes € se do
mesmo néo se tiver valido nenhum

interessado, fieam notificados os re-
querentes abaixo - mencirnados a

comparcesrem a3 €ste Departamento
a fim de cfetuarem o pagamento da
primeira anuidade no prazo de ses-
senta (60) dias, na forma do para-

Privilégio . de invengdo deferido

N¢ 97.510 — Aperfeigoamentos em
secadeiras de alta velocidade - Re-
sonated Products, Inc.

N° 129.932 — Um material de
mancal liso e processo de fazer o
dito material — The Glacier Metal
Company Ltd. !

Ne¢ 121.642 — Aparelho de contré-
le elétrico — Tann Corp.

Neo 127.295 — Lispositivo de trava-
mento em bragos de sustentagdo e
de carga para os cilindros superiores
de bancos de estiragem — Wilhelm
Stahlecker G.M.B.H.

N¢ 130.290 — Aperfeicoainento em
e rclativos a maguinas de produgio
continua de tela continuamente in-
tercalada em- papel — José Urioste
Gongalves.

Desarquivamento de privilégio ~de
* Invengdo

Ne 92.766 — Aperfeicoamentos em
gulas para calgados e guias divisé-

rias em estradas — Ozxicret Cia.
Bras. de Concretos de Alta Resistén-
cia — Concedo o desarquivamento.

N? 956.905 — NOvo aparelho de con-
dicionamento de ar — Werner Ernst

Schweizer — Concedo o dcsarquiva-
mento.

N¢ 09.658 — Nova ferragem para
escadas — Koichiro Iahdara — Con-

cedo o desarquivamento.

N° 102.058 — Novo tipo de lami-
nado especialmente para. juntas e
guarnicoes de blocos e cabzgotes de
motores a explosior — Jilio Sarraf
— Concedo o desarquivamento.

N° 105.319 — [Estabilizador para
autos en. wseral — Eduardo Ferian
Junior e Osvaldo Feriam — Concedo
o desarquivamento.

Ne 110.347 — Aperfeicoamentos em
toca-discos — Nelson Chade — Con-
cedo o desarquivamento.

N¢ 116.359 — Processo para aper-
feicoar. . a cor, a homogeneidade e &
maciez de couros e de peles — Ledo-
ga S.p.A. — Concedo o desarquiva-
mento. :

Ne 116.847 — Uma roda para vei-
culos e processo pars fabricd-la —
Notat Tire Company — Concedo o
desarquivamento.

N° 118.684 — Aperfeicoamento em
aparelho de descarga e€léirica — Ge-
neral Electric Company — Concedo
o desarquivamento.

grafo tnico do art. 83 do C.P.I.,|méindo de fabricacio de lAmpadas

para que sejam expedidas as respec-iflash

tlvas cartas patentes:

General Electric Company
— -Concedo 0 desarquivamento.

N? 120.989 — Aperfeicoamento em;

INDUSTRIAL

N¢ 134.759 — Dispositivo para apli-
cagdo de capsulas flexiveis em gar-
ratas e congéneres — Plinio Giudice
Loéko — Concedo o desarquivamento.

N? 137.829 — Novws disposi¢des nos
meios ' de direcdo dos veicuios de
brinquedo — Prodec S.A. Protegao e
Decoragdo de Metais — Concedo o
desarquivamento, .

Modélo de Utilidade
(Deferido)

N° 90.129 — Laterais para Capotas
de Carros e Veiculos Semelhantes -
Record S. A. Capas para Automéveis.

Desarquivamento de Modilo de
Utilidade :

N¢ 133.527 — Porno para Produgiio
de Gases Quentes utilizaveis na secagem
de sementes de uva e outras oleaginosas

— Anténio Hector Demarco — Conce-|

do o desarquivamento.

N° 135.195 ~ Talher de Pegas En-
caixaveis — Johann Glockhuber =
Concedo o desarquivamento.

Desarquivamento de Desenhv ou
Modélo Industrial

N¢ 87.500 — Nova Forma ou Confi-
guragdo Ornamental de Tampa Prote-
tora de Bico de Mamadeira ¢ Similares
— Pedro Corréa Porto — Concedo o
desarguivamenta,

N° 97.374 — Novo e Original Mo-
délo de Puxador — Metalirgica Paulis-
ta S. A. — Concedo o desarquivamen-
to. ’

Neo 113.173 — Névo e Original De-
senho Ornamental para Tecidos — Cia.
de Tecidos S3o Paulo — Concedo o

desarquivamento.

Ne 114.503 — Névo Modélo de Es-
piral-Inseticida — Orval Importadora
Limitada — Concedo o desarquivamen-
to.

Privilégio de Invengéo
(Indeferido)

Ne¢ 130.896 — Nova Dishosig&o Cons-
trutiva em Flanges para Rodas Livres

— Mitsuru Kawano e Cato Tadase,

(Indeferido)

N¢ 127,934 — Solado Anti-Derrapane
te de Sapato ~— Ancora Inddstria ¢ Coe
mércio Limitada,

Reconsideragéo de Despacho

Cia. Brasileira de Gas (recorrendo do
despacho que deferiu o priv. invengio
térmo n. 113.399) — Reconsidero @
despacho de deferimento e indeferido @
pedido.

Auto Union G.M.B.H. (recorrendo
do despacho que indeferiu o priv. ine
vengdo térmo n® 113.271) — Nada

para reconsiderar, Mantenho o indcles
rimento.

Ordene Com. e Particibaqées S. As
(recorrendo do despacho que deteriu @
mod. utilidade térmo n® 127.130).

' EXIGENCIAS

Térmos com Exigéncias a Cumpris

N° 144.645 —~ ]. R. Geigy S. A.

Ne 144.654 — José Mancini.

N° 144.660 — Willcox & Gibbs Sew
wing Machine Company Ltd. -

N° 144.921 — Farbenfabriken Bayer
Aktiengesellschaft.

N¢ 145.225 — E. Merck Aktiengeselo
Ichaft. :

No 145.241
Witten G.m.b.H.,

N° 145.251 - — Deytsche Gold Ind.;
Silber-Scheidenanstalt Vormals Roessler,,

N? 145.305 ~ Ciba Socitété Aponye

me.

No 145.427 — Maquinaria Téxtil Del
Norte de Espafia, S. A. Matesa.

N° 145.459 — L’Air Liquide, Sociés
té Anonyme Pour L'Etude Et L’Explole
tation des Procedes Georges Claude.

Ne 145,471 — Ciba. Société Anonye
rr. .

N¢ 145,625 — Shell Internationale
Reseahch Maatschappij N. V. :
Ne 145,644 — Carlo Erba S.P.A.
Ne¢ 142.851 — S. A. Glaverbel.
N° 144.132 — Cementfabrik Holdess
bank — Wildegg A.G. i
Neo 144.216 — N.V. Philips Gloels
lampenfabrieken, '
“N° 144.308 — American Brake Shog
Company,

N° 144.629 .- Fabrica Italiana Mage
neti Marelli S.p.A.

Chemische Werke

N 1457288 — Ruy de Souza, Antes
nor Caldana.e Jodo Tarelow, ‘
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— As Repurticoes Piiblicas
@everdo remeler o expediente
destinado a publicagdo nos
Jjornuis, diariamente, ate’ as
15 horae.

<= As reclamames pertin=r.
fes & matéria retribuida, nos
casos (e erros ou omissoes,
deverdo ser formuladas por
eserilo, @ Secdo de Redacdo,
duas 13 as 16 horas., no mdri.
mo até 72 horas apdés a saida
dos drg:ios oficiais.

= Qs origingis deverdo ser
dactilografados e aulentica-

dos, ressalvadas, por quem dej,

direito, rasuras e emendas.

— Excetuadas as para o'’
que serdo sempre
@nuais, as assinaturas poder-
em qualqud
époaa, por seis meses ouam' Ano . . . . . .

exterior,
:La-ao tomar,

ano.

— As assinaluras vencidas 470 o o . » o .
sent

podera@o ser suspensas
AvISO prévio.

EXPEDIENTE

CEFARTAZMZMTO DE

DIKFTO

FTRAL

MACICTAL

£LFERTO DE FIITQ PEFENA

CHEPE BO SERVICO £ FuUBLICALOES

CHEFE Oa OTCYO a¢ arDAcko

S MURILO FERRE'RA ALVER FLOTE 0D GULAr L Ew
CIARIO CriClaL
GEGC O
Bo¢lo @c publicidade d& axpedionto do Departamsnio
NMogions) do Propriocads industrie) do linistdrio
do Indl-trin o Comareclo
Imoresgo cap Oficines do D\La:x:-rﬁinfo de tmprense Nacional
ASSINATURAS
REPARTICOES E PARTICULARES FuncroNArios .
Capital e Interior: Capital ¢ Interior:
Semestre , . . Cr$ 6.000 Szmestre . . . Cr$ 4.500].
Cr 12000 420 . .. ... Cr$ 9.000
Exterior: " Exterior:
Cr§ 13.000 - 4no ., . ... Cr§ 10.000

]uao impressos o numero do

Peora facilitar aos assinan-- laldo de regisiro, o més e
tes a verificacdo do prazo de ano em que findard. '

validade de suas assinaluras,

ldos jornais, devem os uas.
sinanies providenciar a res.-
pecliva -renovgcdo com anle-

4 [im de ewlar soluciov-de! cedéncia minima de ¢rinta

na parte snperior do enderéco conlinnidade no reccbzmmnn (30) dias.

.

Dezembr@ de 1968

e
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— As Reparti¢cées Piiblicas
‘cingir-se-Go as  assinatures
anuais renovrdas até 28 da
fereveiro de roada ano e as

fniciadas, em cialquer épucd, .

pelos orgaos o npetentes.

- A& fim de possibilitar @
reoessa de volores acompas
nhados  de  esrlarecimentos
granto a suo iplicacdo, solis
ctamos usem os interessados
rreferencialmente cheque ou
vale postal, emitidos a favor
do Tesoureiro de Departa-
menio de Imprensa Vecional,

— Os suplementos as edi-
cdes dos orgdos oficiais sé s&
fornecerdo aos assinantes que
as solicitarem no gfo dn as-
sinatura.

— O funciondrio ptiblico
federal, para fazer jus o des-
_conto indicado, deverd provar
esta condi¢do no afe da gg-
sinatura. -

o .

— O custo de cada exemso
plar atrasado dos orgdos ofi-
ciais serd, na venda avulsa,
acrescido de Cr$ 5 se do mese
mo ano, e
decorrido.

No 145.405 = Société Fives Fille-
Cail,

IN? 143.905 ~ Societda Applicazioni
Gomma Aativibranti Saga S.p.A.

N 127.$80 — Dana Corp.

No 140.696 — Manoel Furtado de
Gouveia Ncto,

N°® 141.145 — Van Dresser Special-
¢y Corp

Ne 141 245 — Alcindo de Souza
Magalhies.

N? 141,252 — Harry Baer Bottmann.

Ne 141.267 — Hermes Gongalves.

N° 141.287 — C.A.V. Ltda.

N¢ 143.122 - Union Tank Car Com-
pany.

No 143. 529 — Erlaldo Cazola ‘da
Costa. -

N° 143.690 — Vapor Corp." -

Ne 143.698 — The General 'lxre &
Rubber Company.

N° 143.868 — Renato 9gydio de Sou-.
ga Aranha.

Ne 144.059 — Simon Scharovsky.

N° 144,244 — General Motors Corp.

N° 144.338 —~ Chiukichi Ishida.

No 144.339 — Hélio Tommaso.

M 144.384 —- ldeal S. A Tintas e
Vernizes. -

Ne 144.411 — Ind e Com de Bici-
cletas Caloi S. A. - ~

Ne 144.449 — Mxtsunosuke Suzuki

N° 144.464 — Gustav. Pyppermann.

N° 144. 509 —_ Clark Equxpament Com-

R N° 144 607 — Shell' Internationale

Research.
N° 144.668 — Lebus Royalty Com-

i N° 144.697 — Perlex — Produtos
Plasticos Ltda. :
Ne 144. 703 — Robe, inc ) o
Ne 144.704 — Kobe, Inc. )
No 144.708 — Dexion Ltd.
Ne 144.709 — Artur Fischer.
N° 144.892 ~ Dunlop Rubber Com-
pany Ltd.

No 144.902 — Ivind Lorentzen,

N? 144.933 — Thompson Ramo Wo-
oldridge Inc.

N 144.943 — Eurico de Carvalho
Nogucira.

Ne 144 951 — Ford Motor Compa-
ny.

N° 145,340 — Société Anonyme An-
dré Citroen.

N° 159.258 — Alcindo Tavares Cor-
deiro Camypos.

. N©180.331 — General Electric S. A.

I 141.118 — Esso Research And
Enginecring Company.

N° 141.254 — Holstein & Kappert
Maschinenfabrik’ Phorix G.m.b.H, =~
. N¢ 144.777 — Dyckerhoff & Wid-
mann Kommanditgesselschaft,’ b

N° 144.848 — West's Piling And
| Construction Company Ltda.

Ne 144.954 — Philips Roxane, Inc.

N° 145.037 -— Research Institite ‘For
Medicine (ind Chemlstry

N°® 145.058 — American Cyanam_ld
Company. s ]
No 145.223 ~ Fu'mlno Roch:igues
Ferreira.
Neo 145,227 — Everton Albuquerque
1de O]:veu'z..

Ne 145. 487-=- Hitachi Lad. ,

- Ne° 145,501 — Olin Mathieson C‘lem!-
cal Corp.

N¢ 145,992 — Christian Marie Lucien
| Louis Bourcier de Carbon, = -

NY
mann,
Ne 146 177 — Otto P. Molt .

N° 146.280 — Geo. . Meyer Maﬁu-'
facturing *Co.

Ne 165. 917 — Alberto Mascarenﬁas
‘da*Rocha.

Ne 174. 804 —_ Arpoadoxj —_ Indus—

trias de Roupas’ iimltada
N.° 175.046 — Fabrica de Cane- |

146:176 — Etablissements Kuhl-"

N.° 175.058 — Allan Grandjean,

N.» 175.337 — Eduardo Lopes
aa Silva.

N.° 130.488 —— The Udyhte Re-

|search Corp.

N 158.164 — Hiroichi Sha-
Shi]\‘

N.Y 1o8 162 — HlI‘OL(hl
shili.

N.° 166 001 — Darcy bantos da
Silva. -
N.° 166.003 ~— Darcy Santos da|
Silva. . -

Shas-

de Borracha §. A
Ne 103.922 — Easan Electncal

(Proprietary) Ltd.

*N.»  133.901 .— Luiz Alberto

Bourroul Rodrigues Ferreira..
N.° 139.193 — N. V Phlllps

Gloexlampenfahneken, o

N.° 139,401 i Syl¥ip Magro Da- |

ra Filho. .

"'N.° 139.669 — lngerscﬂ —_ Rand
Company. R

N.» 139. 713 —_— N V. Phlllps g
Gloeilampenfabrieken. : H

i No 139.766 — Douglas Maga-
Ihdes Brifo.

TN.2 140.35¢ — Shell ntemat.o-'
nale Research M'ta{sch'{ppu N. V.
"N.° 143.765 — American. Radm-
for & Standard Sanitary Corp. e
."N.° 143.785 =~ International Bu-
smess Machines Corp.

Ne 141, 630 — Gunnar Ivar Fre:
dholm. R .

N Mi 734 — Cahbras Equipa-‘
‘mentos para Racdes Lida. = -

N° 117.454 — Soares Produtos

: Mis’eno Lida.
to ¢ despacho do arquivamento.

miani e Helemo de eranda Mou--'-

o P Timken Rol-| .
ler Bearing -Company. —

N.° 143.937.:—  Amsted Indus- el
'mnes ‘Incorporated.

N.° 142.0063 — Shiguzrn Yamada

N.° 142.464 — Indastria Brasie
leira . dé Termoémetros Lida,

N.° 142,489 — Alexandre Rie-
- sler e Anténio Pereira,

N.°. 142,670 — Victor Lourenge
Menicuckei Bello.

N.° 143.112. — N. V. Philips’
"} Gloeilampenfabrieken, °

N.° 143.405 — Elevadores Schin-
dler do Brasil 8. A.

N" 144,706 "~ N. V Philips®
| Gloeilampenfabrieken.

N.» 144.772 — Vegremon. Rein -

S. A. (hngcnharn Saneamento
€ Tratamento de Agua..
N.° 101:309 — Soc. Vinicola

— Torno sem efei-

o -N.° 112,228 — Metal Containers
i R
N° 121 492 ~e Union OGii Coms-
pany of California.

flan Ltda.

*N.9144.206 — Radio Corp. of
Amemca
" N.° 1447.248" = Philco Corp.
N.o 144, 374-.——- Emilic Guedeg
Pmto. ‘
N.@ 144. 396 ~— RAdio Corp ¢f
‘America. .

N° 144:421 "— Cardwell Wes-
tinghouse Company.

N.° 144,432 — (Cia. Uniled Snop
Machm{ry do "3rasif.

N.° 144.666 — N. ¥. Philips®
loeilampenfabrieken.
N.° 144.746 — N. V. Philips’

_ Gloeilampenfabrieken,

" N.°o 144. 760 — Radio Corp. of
‘Amerxc'x
N:® 144.808 — Tecalemit Ltd

—

N> 141.773 — Genésio Barbosa'|"

‘Ygas Delta Lida, -

e Waldemar Mazatr.

-N.°> 145,047 Dr. Hansen
Araujo. .

de Cr§ 10 por ano

N° 144.209  — Pltney Bowes,

~'N.°134.402 - Propaganda Luxe -

o
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N.o° 145.083 — Amg Incorpo-
rated.

N.,° 145.312 — The Babcock &
Wilcox Company,

N.° 145.415 — Paolo Aribont.

N.° 145.425 — Young Research
Laboratories Ltd.

N.o 145.481 — N. V., Philips®
Gloeilampenfabrieken,

N.© 145.610 ~— Emmanuect Se-
nise e Antdnig Carlus Fadei,

N.®* 145.645 — lnstitut Francgais
du Petrole, des Carburants et Lu-
brifiants. . :

N.° 145.847 — FMC Corp._

N.®* 145.893 — Philco Radio e
Televisdo Ltda.

N.»° 145.996 — B. R. .

N.° 94.426 — Gerhard Dirks,

N.° 132.392 — Philco Corp., o01-
ganizada sob as leis do Estado de
Delaware,

N.° 139.382 — trey Eletriciaa-

de S. A. Ind. e Com.
N.» 140.020 — Worthington
Corp. '

N.© 141.353 — Sinzo Kunioshi,
. N, °141.535 =~ Antenor Urbano
de Oliveira.
N.° 141.965 -
Company.

N.»° 142,251 — N. V. Phitips’
Gloeilampcentabrieken, . -

N.> 142:335 — Moliins Machine
Company Lid.

N.» 142.369 — N, V. Philips’
Gloeilampentabrieken.

N.° 142.392 — Robotron Coryp.

N.» 142,394 — N. V. Philips.
Gloeilampenfabrieken.

N.° 142.456 — Wilmot Breeden
Lid.

Otis Elevator

Gloeilampenfabrieken.

N.° 144.142 — Montecatini, So-
cietd Generale Per L’Industria Mi-
neraria e Chimica.

N»° 144.221 — El Lilly Aad
Company.

N.° 144.240 — J. R. Gelgy So-
ciedade Andonima, :

N.° 144.269 — Continental Can
Company Inc, ‘

N.® 144.290 — L’Oreai. .

N.° 144.298 — Roussel Uclal.

N.o° 144,301 — Califérnia Re-
gearch Corp. ‘

N.° 144.325 — American Vis-
cose Corp. :

N.e° 144 327 — J. M Voitn G.
M. B. H.

N.° 144,423 — The Dow Che-
mical Cohpary.

N.° 144 606 - Ateliers et Chan- S

tiers de \antes (Bretagne-Loire).

¢ Bernard Le Boeuf. :
N.° 144.635 — Socicte Rhodia-

ceta.

N.° 144,636 — Rhonre Pouletic

. A :
N.° 1+4.644 — J. R. geigy 8. A.

FXPEDIENTE DA DIVISAO.
DE PATENTES

De 24 de novembro de 1966
Lxigéncias

Térios com exigéneias a cum-
prir; .
N.o 163 08% - J. Paim S. A.
-Induastria ¢ Coméreio.

N2 166.501 — .. Paim S.
11 ddstria e Coméreio.

N.“ 130.959 — American Cya-
namid Comnapy,

Ne 139.94) . TFastman

Coamnnnv,

N.° 143.623 — N. V. Philips’| ¥

N.e ‘140.560 .~ Westinghouse | sideracdo e do.mesme nfo tendo

Electric Corp,

N.o 141.268 - N. V., Philips’
Gloeilampenfabrieken. :

N.»° 141.270 — Eatou Manufac-
turing Company. -~

N.»o 142 314 —- Laboratory for
Electronics, Inec,

N.> 142,3el — Radio Corp. of
America.

N.» 142.594 — Radio Corp. of
America.

N.* 142,932 — N. V. Philips’
Gtoeilampenfabrieken,

N.> 143.362 — Westinghouse
Brake And Signal Company Ltd.

N.° 144.079 — N. V. Philips’
Gloeilampenfabrieken,

N.* 144,309 — N, V. Philips’
Gloeilampenfabriecken,

N.* 144.510 — Radio Corp.- of
America,

N.c 144,723 Sound Slides
(Proprietary) Ltd.

N.© 144.745 — N. V. Philips”
Glocilampenfabrieken, .

N.> 140.856 - Sperry Rand
Corp.

N.° 140.918 — Varian Associates

N.° 142.924 — American Ma-
chine & Foundry Compony.

N.° 146.073 — Eletro Metalur-
gica Espacial Ltda. )

N.° 146.078 — Amador Santa-
maria Blanco, ) .

N.» 142,597 ~ Sperry Rand Cor-
poration. .

N.° 170.958 — Tinsley & Filhos

S. A. :
N.© 170.960 — Tinsley & Filhos
S. A, X

N.> 170.961 — Tinsley & Filhos

. A,
N.° 170.959 — Tinsley & Filhos
S. A, T

Ne 171,032 — N. V. Philips’
Gloeilampenfabrieken.

Nr° 171.141 — Precision Valve
Corp.

N.° 171.220 — Cia.
de Artefatos de Latex.

N.° 171.380 — Pqulino Bran-

cato Jr. -
N.© 171.403

Brasileira

— Fundig¢ao Brasil

S. A,
N-e 171.404 — Fundicdo Brasil
S. A. :

N.> 171.406 — -Athayde Silva. -

Nre 172.111 José Ernani
Braga.

N.o° 172.113 — INASA — Indis-
tria Nacional de Armas.

N. 172.238 ..~ Anselmo Fala-
vinha & Cia. Ltda. -
. N 172.251 — Fama Ferragens

AL
N.° 172,109 — José Ernani
Braga. : :
Ne° 172,110 - ' José Ernanl
.raga. .
N.°17 2.320 — Slvio Sciumbata
& Filhos Ltda, .
N.° 174.718 — Plasticos Ideal
S. A.- .
N. 174.758 — Rotimprex Ind.
Beneficiadora de Papéis Ltda.

. Expediente da Segdo -
de lntérferéncla_

De 24 de novembrg de 1966

Notificacao: .

Uma vez decorrido o prazo de
reconsideracao previsto pe_lo arti-
go 14 da Tei ne° 4,048 de¢ 20 de

Kodik !

dezembro de. 1981 ¢ mais 10. dias

para cventuais juntadas de récon-!

valido nenhum interessado serio
logo expedidos os certificados

abaixo. .
Marcas deferidas:

N.» 155.163 — Maracani — Re-

querente — Fabricg de Tecidos
Maracand S. A. — Classe 22.
- N.° 389.557 — Clark Mac —
Kequerente - — Clark Equipment
Company — Classe 11 — Com ex-
clusio de arpoes, camisas para
cilindros e trilhos, engrenagens
para eixo decomando e de mani-
velas. -

Ne. 431.471 — Plastion — He-
querente — Plastifon §. A. Plas-
ticos e Derivdaos — Classe 4.

N.® 443.159 — B — Hequerente
— Indastria Automobilistica Bor-
ton S, A. — Classe 47 — Sem
direito ao uso exclusivo da letra B

N. 456.818 — Engenho Névo
— Requerente — Fabrica de Be-
bidas Engenho Névo Lida.
Classe 42.

N> 461.432 — Carboroxo Sic
— Requerente -~ Oroxo Esmeris
S. A. — (Classe 1.

N.° 465.451 -— Fenil — Reque-
rente — Fenil — Quimica Ltda.
- Classe 2.

N.° 477.270 '— Gini — Reque-
rente — Indastria Estearico Santa
Therezinha §. A. — Classe 1 —
Com exclusio de &lcool, thinner,
vedantes, tintas, vernizes, esmal-
tes e goma-laca,

" N 478.826 — Casesn — Re-
querente — Dietricia § A. Pro-
dutos Dieteticos e Nutricionals ==
Classe 41.°

N.° 480.377 -— Verancio — Re-
querente —  Bazar 33 Lida, =
Classe 22, .

N.© 482.871 — Galo Azul — Re-
querente Bar e Hestaurante
Galo Azul Ltda., — Classe 38.

N.° 485.162 — Filtroflex — Re-
que.ente — Ary Rodrigues Silva
— Classe 15, ’

N.° 485.906 — Motobus — Re-
querente — Motobus Méquinas e
Veiculos Ltda: — Classe 6 — Com’
exclusbes de fornos- panos paar
tundi¢do e para tratamentos tér-
micos, forjas, molas de valvulas,
mineracdo e pontos gigantes, .

- .N.* 486.575 — Motohronz — Re-
querente — Motobroz Industria e’
Comércio Ltda, — Classe 8.

N.° 486.762 — Especial Café
Cruzeiro do Sul — Requerente —
Pacgfco & Cia. Ltda. — Classe
n.e 41, :

N.»° 489.509 —~ Aureole — Re-
querente — Indastria e Coméreio
de Perfumes Nortier Ltda,
Classe 48,

N.° 489.945 — Agedal — Reque-
rente - Farbenfabriker Bayer
Aktiengesellschaft — Classe 3.

N.° 492.656 — Emblematica —
liequerente — Alzemiro A. Coelho
— Classe 42.

~ N.°» 492.854 — Roda — Reque-
rente — Sio. Paulo Alpargatas
S. A, — Classe 43. .

N.* 497.434 — Killit — Reque-
rente — Laboratorios Biosintética
S. A. — (Classe 3. :

N.* 497.438 — Tribuna dos Mu-
nicipios — Requerente — Jojo
Allg;l;to Leonesy Pontes — Classe
n.* 32. . .

N.”"497.587 — Estrela ds Manhi
~— Requerente — Hermenegildo!.
Adami Carvalho -="Classe 32 |
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- N 497 984 — Permanyl — Res
querente — Wrona Wrono & Gasa
ko — Classe 36,

N.° 500.574 — Vinho da Serra

— Requerente — Geratdo Noguei«
ra Lopes — Classe 42.
- N 507 108 — Sete Léguas —e
Requerente — Sio Paulo Alpargae
tas S. A. — Classe 8 — Com ex-
clusio de aparethos de baibeap
e enrolador de cabelos elétricos.

N.* 501.864 - Cosiba = Reque-
rente — Companhia Siderurgica
da Bahia — Cosibra — Classe 8,

N, 502.307 — Cargaca — HKee
querente — Cia. Quimics Induse
trial Cil — Classe 1 — Com ex.
clusido de thinner tintas, vernizes
e esmaltes. :

N.° 502.910 — N6vo Mundo —
Requerente — Banco Névo Mundo
S. A. — Classe 23.

N.° 503.471. — Topazio — Re-
querente — Pdsto Topazio Ltda,
— Classe 38, :

N. 503.508 — Realpa — Re- -
auerente — Recuperacdo de Metais
Realpa Ltda. — Classe 28.

N.° 503.986 — Jodo Bolinha —
Requerente — Vicente de Paulo
Guimardes — Classe 32.

N.o 504.055 — Campos Eliscos
-—- Redquerente — Auto Pésto Cam-
pos Eliseos Ltda. — Classe 34,

N.° 504,227 — NB - Requerente
— Indistria NB deRoupas Lida,
— Classe 36.

N.° 504,681 — Russell — Reqgue-
rente — Russell §. A, Participa-
¢bes e Administracio — Classe 38,

N.° 505.856 — Gaivola — Re.
querente — Pinturas e Decoragées
Gaivota Ltda. — Classe 25 — Com
exclusdo de nainéis, )

N 505.205 — . APR — Reque-
rente — Eletrénica Pernanibucu-
na I:tda. ~— Classe 8 — Com ecx-
clusio de motorey para maguina
de costura e maquinas de lavar
roupas. :

N.® 506.481 — Correin do Su<
dieste — Requerente -- Sehastiao
Nunes da Cunhe — Class¢ 32. -

N.° 506.651 — Revolugio — Re-,
quervente — Milton Coelbce da Gra-
¢a — Classe 32, '

N.° 507.209 — A Crianca e Nos'
= Regucernte — L(itéra Fundo
de Culturg S, A, .— Clasce 32.

N.° 507.901 — Quatro Colegiais

~ Requerente — Tecrlagem Tex-

tilia S. A. = Classe 23.

N.° 508.(}47 — Ondunyl — Re.
auerente — (ia. Brasiteira Rho- -
draggta Fabrica de Raion — Clas.
se 23, '

N.e 508,237 — wWae —. Reque-
rente —. Plasticos Wac Limitada
— Cla,.?se 28. . )

N.° 308.%58 . Gadofenol — Re.
querente — Frangel do Brasil 1.i.
mitada — Clasge 9.

N.° 508.286 — Quarentan — Re-
Juerente — W, Simdes Dias -
& Cia. Ttda. —— Classe 3,

N.° 508,287 — Diadems — TRe.
queernte — Diademsg .. Adminis.
tracdo, Indrictria o Comércio S. A,
— Classe 23,

Insignia deferida: !
N.° 49_0.()29 — A. S Guimaries
F;Rc'n_um'(}nte — Gunimardes &
rimardes Lida. — Clagses 8. 13
23. 24. 30 35,36, 37, 48 o 40
Art. 114 do Cidigo. excluindo-ge
a crlasse 36,
N 491,133 - Renresentacio de -
Jornals e Fmissovas ... Bequeren
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¢z — Representagfio de Joraais e
Emissoras — Classe 33 —- Art. 114
do Codigo.
Sinal de propaganda deferida:
N=° 504.224 — 7 Calgas Jogo da
Scmana Lumiére — Regverente —
Casimiro Silveira S. A. — In-
dustria e Comércio — Classe 36
—~ Asrt. 121 do Cddigo.

=y

Ne 463.022 — Plagestic — Reque-
rente: Ptto Neister — Classe 41.

N° 477 V5 — Baby Lanche — Re
qucrente. Companhia Industrial e
Mercanti!l Paoletti — Classe 41.

N° 479.058 — Alvorada — Reque-
rente: Germano Bez Foniana — Cls.
41, '

N9 479.266 — Cron -—— Requerente:
Metaltrgica “Cron” Ltda. — Classo

'N® 480.311 — Puvi — Requerinte:

re 1 1o Qe
..Nome Comercicl Deferido Agro-Pavi S.A. — Classe 16.
N9 483.787 — Fame — Requeren-
N° 503.168 -— Amaral & Santos ILi-[te: Fabrica de Aparelhos e Material
mitede — R:querente: }Lmars:;l d& g:létrico “Fame” Limitada — Classe
— (Art. 102 n° ° 0'5. : .
By s = € ’ Nv 487.873 — Sho Paulo — Rio —
1\19'3468.281 — QGaleria, das Pratas,|Requerente: Farmdcia Sfo Paulo —
Saraiva & Pereira Ltda. — Reque- Rio Ltda. — Clasee 2.
rente: Galeria das Pratas, Saraiva & N° 482.047 — Telepan — Pegue-
Pereira Ltda. — (Art. 109 n° 3, 40 rente:  Telepan = Intercommnicagdes
C6digo) . Limitada — Classe 2.

Ne 421.10¢ — Sociedade Coastruto-
va Tridngulo S.A. — Requerente:
Sociedade Construtora ‘Tridngulo So-
cicdod~ Anénima — (Art. 168 n® 2,
do Cdédigo) . .

N® 480.303 — Real Auto Onibus
S.A. ]
bus S.A. — (Art. 109 n® 2 do C©o-
digo) .

N9 507.489 — Itiberé de Cunha So-
eicdade Andnime Indistria e Comér-
cio — Requerente: Itiberé da Cunha
§.A. Industria e pomércio — (Arti-
go 109 n? 2, do_Cddign). .
7iiulo de Estabelecimento Deferido

Ne 3810.119 — Oficina Mecénica
Matic — Regquerente: Oficina Meca-
nica Ltda. .— Classe 33 — (Ariigo

117 ne 1, do Cédigo). )

N° 432.259 — Tapecarias Olinda —
Requerente: L. Rivas — Classes: 34
6 40 — (Art. 117 n° 1, do Cddigo).

N° 475.658 — Restaurante Huga-
vla - Requerente: Magna May —
Closses: 33 — 41 — 42 — 43 e 44 —
¢Art. 117 n? 1, do Coddigo).

N¢ 483.021 ~ Padaria e Biscoits.-
¢ip, Brasilia — Requerente: Irmacs
Pinto de Carvalho Ltda. — Classes:
41 — 42 e 43 — (Art. 117 n° 1, do-
Co6digo) .

Ne 489.743 — Armazém Vazquez —
Requerente: A. Vazquez & Cia. Li-
mitada - Classe: 41 — (Art. 117
8o Co6digo) .

N? 510.804 — Edificio - Olympia —
Requsrente: Imobilidria e Importa-
gora Thay S.A. — Classe 33 — (Ar-
#igo 117 n° 4, do Cédigo).

N 266.550 — Latefosco -~ Reque-
ga2nte: Condoroil Tintas S.A.
QClasse 1.

Marcas Indeferides

Ne 272.349 — Cotia — Requeren-
te: Cooperativa Agricola de Cotia
<~ Classe 41.

N° 286.707 — Hudson — Reque-
gente: Companhia Hudson Dist:iibui-
¢ora do Brasil — Classe 31.

N» 313.628 — Tropical — Reque-
yente: Lanches .Tropicael Litda.
Classe 41.

N» 326.494 — Altantica -— Reque-
gente: Pedro Issa Kurbhi — Clas-
ae 6.

N? 382.100 — Cubana Brandy Sello
Yerde — Reguerentz: Guillermo Pa-
gilla Limitada, Socieded Anénima
Comercial — Classe 42.

N? 431.285 — Freferido -~ Reque-
rente: Marcos G. Rodrigues (Mar-
cos Germano Rodrigues) — Classe
a1,

No 439.215 — Vacuum -— Reque-
wpente; Vacuum — Industria e Co-
meércio de Aparelhos Silenciosos Li-
raitada — Classe 6. .

N¢ 456.982 — Da Sorte — Reque-
rente: Louis Paul Grossmeyer
Classe 36.

N? 460.261 — Morumbi — Reque-
pente: Industria de Produtos Quimi-
€os Morumbi Ltda. — Classe 1.

Ne 460.670 — Hifi-Variety — Re-
Guerente:
o= Classe 8.

C—

— Requerente: Real Auto Oni- 1

Discos Hifi-Variety Ltda.|e:

N¢ 488.900 — Brasilusa — Regque-
rcnte: Bar, Caté e Mercearia “Bra-
silusa” Ltda. — Classe 41..

N¢ 489,883>-- Figura de Dois Pa-
rafusos — Reguerente: Tecno-Geral
S.A. Comércio e Industria — Classe

1. .

N® 495.788 — Tuid -— Regueren-
te: Industrias Paramount S.A.
Classe 22.

N°¢ 494,145 — Frolar — Tegueren~
te: Comércio d: Modveis e Utensilios
Prolar Ltda. ~— Classe 40.

Ne 494.192 — Decoraiiva — Regue-
rente: Decorative. — Decoracoes de
Interiores Ltda. Classe 3%.

N? 494.667 — Batida de Limfdo —
Requerente: Alzemiro A. Coelho
Classe 42. .

N° 494.932 — Plzxcolor — Regue-
rente: Lauiz Otdvio Viana Gomes —
Classe 8.

N°¢ 4983.425 — Remodelar — Re-
querente: Remodelar Radios e Tele-

visdo Ltda. — Classe 8.

N° 495.219 — Formen — Reque-
rente; Majer Zemel S.A. — Classe
36.

N? 496.704 — Guanzbara -— Re-

querente: Armando Alves Moraes —
Classe 41.

Ne 498.734 - Septokid . — Reque-
rente: Laboratérios Frumost S.A.

Classe 3.

Ne 502.151 — Yate — Requerente:
Confecgdes Finas Yate -Lida., —
Classe 36.

Ne 503.873 — Brasileiros — Reque-
rente: Calgados Brasileiros Industria
e Comércio Ltda. — Classe 36.

N® 503.875 — Brasileiros — Reque- |

rente: Calgadas Brasileiros Irduastria
e Comércio Lida. — Classe 36.

N¢ 504.016 -~— Master — Reque-
rente: Industria .de Fogdes Master
Limitada — Classe 8.

N¢ 506.380 -—— Transdutor -~ Re-
querente: Transdutor — Iletrotécni-
ca Limitade — Classe 8.

N° 506.435 — Arapongas -— Reque-

ente: Pedreira Arapeongas Ltda. —|g

Classe 4.
“No
rente: Moéveis Vitéria Limitada
Classe 16. - .

No 506.535 — Rodrigues — Regue-
rente: Auto MecAnica Rodrigues Li-
mitada — Classe 21.

N° 506.561 — Apex — Requerente:

Hélio Porto Sandoval — Classzs 46.
N¢ 507.568 — Push-Pull — Reque-
rente: Metalurgica Morumbi Litda.
— Classe 21,
N¢ '507.624 — Zaz-Traz — Reque-
rente: Jodo Malta Oliveira — Clas-
se 46.

N? 507.893 — Livros do Século —
Requerente: Editéra Fundo de Cul-
tura S.A, -~ Classe 32.

Ne 507.910 — Fibra — Regueren-
te: Fiagfio Brasileira de Rayon’ Fibra
S.A. — Classe 23.

N¢ 507.911 — Fibra — Requeren--

Fiacfio Brasileira de Rayon Fibra
A, ~— Classe 22.

503.438 — Vitéria — Reque-|g

190 508.137 — Companhia Santista
de Papel — R:querente: Comp~tnaia
de Papel — Classe 32.

Frase de Propaganda Inde erida

N° 483.603 —- Quemn ndo registra
nio tem direito ... se nido tem di-
reito, n8c é dono — Classes: 22°e 33
— Re:querente: Manoel Alves.
Expressdo de Propaganda Indeferida

N¢ 486.880 — Os enxovais “QOrna-
tex” ndo tem intermediarios vém
diretamente dos eares para 0 con-
sumidor — . Requerente: Ornat:x Or-
ganizacio Mercantil de Indistrias
Texteis S.A. — Classe 37.

Titulo de Estabelecimento Indeferico

N? 353.694 — Terezina — Regus-

rente: Arcelino Dias Rocha — Clas-
se 37.

N? 453.881 — Saci’s Bar — Rejue-
rente: Ipasa — Imobilidria Agricola

Petrdpolis Paulista S.A.
41 — 42 — 43 e 33.

N°¢ 479.107 — Radiolar - Reaue-
rvente: Radiolar Utilidad.s Domésti-
cas Ltda. — Classes: 6 — 8 e 21.

Ne¢ 432.822 — Granja Eldorado —
Requerente: Cranja Eldorado Lida.
— Classes: 19 e 45.

Ne 506.587 — La Rondinella — Re-
querente: Cantina Rondinella Lida.
— Classes: 41 — 42 ¢ 43.

— Classas:

Erigéncias

Té;mos cem  exigéneia a cum-
prir:

N¢ 175.907

N¢ 453.899
tos S.A.

N° 471,581

N? 489.039
mitada.

N¢ 489.991 — Comissaria Mercan-
til e Administradora S.A. Comasa.

N¢ 493.887 — Industrial Madeireira
Ltg%. 8.5 ’

° 498.948 — Joaqui

Revha, quim Afonso da

N° 506.479 -— Semawi S.A. Co-
mercial e Agricola.

N° 507.933 -~ Ceramica Tre
Ltda.

~— Paulo Proenga.
— Laboratérios Frum-

— Progil S.A.
— Caju Guloseimas Li-

visan
Diversos

_N¢ 489.222 — Paveng — Constru-
¢oes e Pavimentacbes Ltda. — Pros-
siga-se na classe 33.

Diversos

Térmos aguardando anterioridades:

N° 482.827 — — Jorge Pacce.

N° 480.832 — Joaquim Pinto Fer-
reira.

N? 491.000 -— Dionisio Jacinto de

4 Andrade.

N? 500.203 -~ Lanificio Sulriogran-
dense S.A.

N? 505.623 — RIita Pereira Leite.
N¢ 508.23% — Emprésa Jornalistica
Ttatiaia Limitada.
N°¢ 508.257 — Brinquedos Amaral

. A,
NZ 511.75€ -— Hermes Fernandes

EXPEDIENTE DO DIRETOR DA
DIVISAO JURIDICA
Riv, 25 de novembro de 1963
Ezrigéncias

TRE-SOL — Eletrometalirgica Ii-
mitada — Titular da patente de nu-
mero 63.631 — privilégio de inven-
cao — Diga sdbre o pedido e can-
celamento “ex officio” requetido por
Best — Métais e Soldas Ltda.

Johanm — Glockshuber — ‘Titu-
lar da patentz de numero 65.933 —=
privilégio de invencio — Diza sbébre
9, pedido de cancelamento “ex offi-
cio” requerido por Eletro Induetria
Walita S.A.

Johneon & Johncor — no nedita (s
(desistArcia, do térma nfimsro 105 4.
-privilé~ig de invencio - Cumpra a
‘exiglneia

Farbwerke Hoechst Vorui. Meister
Lucius & Bruning — no pedido G2
cancelamento do marea  nimerg
288.790 — Cumpre o exigéncin,

Farbwerke Eozchsi Veorm. Meisier
Lucius & Bruning — ro redido de
cancelamento do registro 23.766 -
Cumpra a exigénca.

Térmo n? 285.941 — ¥inhos Uice
S.A. — Cumpre o exduéncin,

Diversos

Tenneco — Chemicels, Ine. — nu
alteracio ¢e ncme do registro nui-
mero 293.768. — wmerea: QO4orex --
Em face da informacdo, reconsidero
o despzacho publicado cm 18 ds ou-
‘ubro de 1836 (nada nad gue deferir
guanta ao pedido de alteragdo de
nome).

Farbwerke HoeckLst Vorm. Ieister

Luciuz & Bruning — no padido de
cancrzlamaenio do regisito 222.787 —»
Marca: Meisizr Luc'us — 1770 atine-
deu a exigéncla, ass‘m cake ercuivar
— guarde-se 0 processo.

Expedisnte da Ssgdo
de Transteréncia e Licengas

Rio, 25 de novemnbro de 1536

Trensferéncia e Altéracfio de noeme (o
titular de processo

Foram mandados anotar ro0s pro-
cessos abairo mencicnados as {rans-
feréncias e alteragdss de nome:

Helbra S.°‘. — Ind. Farmacéutice
- (transferéncia para seun nome de
marca Tiamicé n? 196.£02).

Roberto Zaki e Romeu 2Zaki Dib
(transferéncia para seu nome do ti-
tulo estab. Rendex, regs. n¢s 2035.804
e 325.1735).

Ind. e Com. Corneta S.A. (ra ale
teragdio de nome da marca — Core
neta — térmos 138.62¢4 — 133.825 —-
138.629 — 138.630).

Bann Quimica S.A. (ne alieragéo

de nome da marca Fspon -—- térmc
503.444) .

Cia. de Cigarros Independéneis”
(transferéncia para seu nome de

marca Rei n? 254.147).

Geraldo Moreiva Rezende e Adelr
Dutra Furtado (Transferéncie pars
g>u rcme da marca — Nigrohelo
n® 287.851).

Moraes & Silva Ltdn. (transferén-
cip, para seu nome ds merce — Te-
mandaré n¢ 292.391).

Vemag S.A. — Veicules ¢ Mégul-

Pnas Agricolas — (Transferéncia para

seu nome de merca Candango nude
mero 299.939).

Discalbr4ds Dist. Bracileira de Cale
cados Ltda. (Trensfercneip para seu
nome da frase de propag?nda Pé
Dazscaleo, saude em falsp no 321.450) .

Confeccdes Spearta S.A. (tronsfee
réncia. para seu nome da merce —
Sparta — térmo 241.441),

Competréleo S.A. Com. e Ind. de
Derivados de Petréles (na elteracéc
dz nome da marca — Solbris
térmo 432.628) .

Magnebrds S.A. — Isolantes Tér-
micos (na alterecés de nome do more
ce Magnekotz — térmo 455.806).

Antenio Rodriguss Ximeres (trans-
feréncia para seu nome da marce
Carvalho — térimo 458.384). '

Faderal — Mogzul Corporation (08
alteracio de rome da marca — Bo-
wer — térmo 470.205).

Expresso de Prata-S.A. (na alte-
racio de nome do titulo de estibele-
cimento Expresso de Prata —
térmo 5392.943) .

Expresso de Prata S.A. (na alte-
racio de nome do titulo de estebe-
lecimento Expresso de Prata — tér-
mos 502.944 e 502.945),

Dissenha S.A. Ind. e Com. (na al-

teracfio de nome da marca — Dis-
senha — térmo 503.887).
Schorch S.A. Ind. Flétricas g

alteracio de ncme da marca — Cone
ti Rlektro — térmos 504.267 € .
504.268) .

Ccmnetrdleo S.A. Com. e Ind. de
Derivados de Petréleo (na alternclo

tea

de nome da marca — Competrélen
— térmo 504.878).
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Erigéncias
Térmos com exigéclas a cum-
prir:
Chemisehe Fabrik G run au
G.MBH. (titular do RI -— 80.762,

processo 6.741-62) .-

Laboratorios Pierre-Docta S.
(titular do reg. n® 209.880) .

Companhi. Quimica Rhedia Bra-
sileira (junto ao reg. n® 216.3¢0).

Companhia Quimica Rhodia Brasi-
leira (junto ao reg. n°® 219.342).

Demag Aktiengesellschaft (junto
a0 reg. n? 226.427).

Albert Hammond Staton — Jun-
to ao regisiro 239.197.

Helio Dias Siqueira e Lauro da
Costa Lima — No coniralo de ex-
ploragdo da mareca SPI n.° 303.071

Indastria de Bebidas Milani So-
ciedade Andénima - Junto ao re-
gistro n.* 169.211.

Wyzon Farmacéutica Ltda.
Junto ao registro m.° 178. 380.

Companhia Quimica Rhodia
Brasileira -—— Junto ao registro na-
mero 241.919.

Humble Qil & Refining Compa-

- ny — Junte ao registro n.” 245.776

Companhia Quimica Rhodia

Brasileira — Junto ao registro nit
mero 248.400. -

Laboratérios. Pierre Docta S, A
~ Junto ao registro n.” 249.239.
" Companhia Quimica Rrodia
Brasiieira — Junto ao registro ni-
mero 253.603.

Lucas Aardenburg N. V.
Junto ao registro n.° 179.114,

Nopeo Chemical Company —
Junto ao registro n.° 189.881.

Indastria de Bebidas Cinzano
S. A. — No contrato de expl‘ora-
¢do da marea Dubonnet registro
n.° 248.081,

Tecelagem Albitex S. A, — Jun-
to' ao registro n.° 277.724. -

Companhia :Quimica Rhod ia
Brasileira — Junto as registro n-
mero 255.152,

Companhia Quimica Rhodia
Brasileira ~— Junto ao registro nii-
meros 2064.311, 266. 469 203, 414.
308. 657 e 284.140.

Colgate Palmolive Company —
Junto ao registro n.° 281351,

Immuno S. A. Produtos Biolé-
gicos e Quimicos — Junio ao tér-
mo 357.841,

Walter Bezerra de Gouveia —
- Junto ao térmo 454 Jjiil.

0il Metering And Pmcessipg
Equinment Corp. — Junto ao tér-
mo 504.452,

Diversos

A.

N.° 456.935 — Centro das Ba-
lancas de Pinheiros Ltda, — A‘r-
quive-se opedido de transferc‘;ncm

N.o 460.493 — Transcoque -—
Transportadora de Coque Ltda. —
Arquive-se o pedido de transfe-
réncia. _

N.o 467.360 — 1. P. Saraiva -
Arqmve -se opedido de ttansfeten—
cia.

N.» 468.169 — Ch: nrles Paul Ma-

via Out — Arquive-se o pedido de

tran<feréncia,

N.° 473.452 — Nogueira & Lex-
te Lida,
de anotacgiio de transferéncia.

| sileira 3. A.

3

— Arquive-se o -pedido
. max S,

_Di4RIO OFICIAL (Seglo 1) _

EXPEDIENTE DA SEGAQ
DE PRORROGACAQ

De 24 de novembro dz 1966
Exigéncias

Térmos com exigéneius a culn-

prir:
765.751 — Dr.

e,as de Oliveira.

N° 774.602 — English Sewmg
Lid.

N.° 775.458 — (Aa
Comercial Brasmofol_'

Edymatr Var-

Prorrogacio de marcas;

Foram mandados prorregar os
processos abaixo mencionados.

. No 332.824 — M. Palineira &
Cia, — Classe 11,

. N.° 565.158 — lrmios Peixoto
Ltda., — Classe 41,

N.° (68.989 — Sidol W erke Sie-
gel & Co. — Classe 46.

N.» 752.212 — Industria de Be-
bidas Gramacho Ltda. — Classe
n° 42, -

N.° 767.115 — Camano S. A. —
Indistria Grifica — Classe 38. .

N.° 773.103 — Panificadora Bel-
pao Ltda. — Classe 41.

"N.° 773.871 — Somapi S, A. Co-
mércio ¢ Indastria — Classe 1.

N.° 773.542 — Manufatura Ard-
ken de Cigarros S A — Classe
a0 44,

N.> 774.396 — Companhm Me-
Thoramentos de”Sdo Paule Indis-
tria de Papel — Classe 38

N. °774.522 — Daniel & Cia, —
Classe 3.

N.° 774.533 — Laboratério Mou-
ra Brasil Orlando Rangel S. A. —
Classe 3.

N.» 774.536 — Ind4stia de Es-
cdvas S. A. -- Classe 29.

N.° 774.569 — Centro de Taqui-
grafos de SAo Paulo — Classe 32.

N.° 774.607 — Fabriea Trianon
de Bebidas Ltda. — Tase 42.

N 774.615 — Metalgrafica Bra-
— Classe 11. )
N.» 774.664 — Industria e Co-
‘mércio Titan Qcyt Ltda. — Classe
ne 3.
N.» 774.693

N, °774.818 — Austldes Reguit-
ti — Classe 26.

N.° 774.822 — Rendal S. A. In-
diistria de Rendas -— Classe 37.

N.° 774.824 — Dannemann, Co-
riéreio e Indastria de Fumos Li-
mitada — Dancoin — Classe 44.

N.° 774.825 — Dannemann, Co-

‘mércio e Indistria de¢ Fumos Li-

mitada — Dancoin — Classe 44.

N.° 774.838 — Indastria de Ma- |-

A,

quinas Agricolas Fuchs §. -_—
Classe 7.

N.° 774.662 Companhia de
Produtos Chimicos Industriaes M.
Hamers — Classe 1.

N.°-774.816 — Induastria Villares
S. A. — Classe 6.

‘N.° 774.817 — Companhia City
Paulista de Melhoranmentos
Classe 33, ‘

N.o 774.866 — Laboratérig Cli-
nax 8. A. — Classe 32

N.» 774.867 — Laboratério Cli-

max S. A. — C(Classe 1

N.» 774.868 — Labhoratério Cli-
max S. A. — Classe 48.

N.» 774.869 — lLaboratorio Cli-
‘A. — Classe 19,

Industrial e-

The Pﬂlsbury‘
JCompany — Classe 41

N 774.870 — Laboratério Cli-
max S. A. — Classe 41 -

N.° 774.873 — Instituto
péutico Activus Lida
ne 3.
- N 774,432 — Laboratério Ho-
mcopatico Fiel S, A. — Classe 3.

N.> 775.062 — Laboratério Ca-
pivarol Ltda. — Classe 3.

N> 775,090 — Jos¢ Hirschherg
— Classe 37.

N2 775.091
— Classe 36.

N.» 775,007

Tera-
Classe

— José Hirschbherg

— José Hirschherg

— Classe 17.
N.° 775.098 — Gi lbertv Affonso
Penna — Classe 32, )
N 775,112 — Laboratério
Orbisflora Ltda, — Classe 3:

Ne 775,136 — S. A. Moinrn
Santista Indtstrias Gerais-— Clas-
se 24.

N.* 775.140 — S. A. Moinho
San;;sta Industrias Geraig — Clas-
se

N 775.159 — Um.m Gaticha J.
Simdes Lopes Neto — Classe 32.

N.° 775.360 — Indfstria. de Li-
nhas Lpopoldo Schmalz S. A,
Classe 22.

N.° 775.415 — Coméreio e Tn-
diistria Neva S. A. — Classe 5.

N.° 775.416 — Comercm e Tn-
distria Neva S. A, — Classe 4.

N.° 775.447 — L‘lbomtérlo An-
dromaco S. A. — Classe 3.

N.® 775.461 — TIndusiria Reuni-
das Vidrobras Ltda. — Classe 14.

N. 775.468 — Citabra Comér-
cio e Tnduc<tria de Materiais S. A.
— Classe 16

N.° 775.47.) — Rothschild Loun-
reiro-& Cia. Lida. — Classe 39.

N.° 775.476 .— Rothschild L
reiro & Cia. Ttda. — Classe 17.

N.° 775.489 — Centra  Esnirita
Amantes da Pobreza —- Classe 32,

N.° 775.548 — Jorge Cancio do
Amaral. Filho e MozartAmaral —
Classe 36.

- N.° 775.550 — Carl Leoni N. V.
— Classe 44,

N 775.628 — §. A. Brasﬂelra
de Tabacos Industrlahzados Sa-
brati — Classe 4,

N.® 775.636 — Laboratério EFdi-
son, Bezerra S. A, — (lasse 3.

N.° 775 638 — Laboratério Ren-
nidos da Bahia Itda. — Classe 3.

N.° 775.661 — Ouimanil Indds-
tria Onimicas — Classe 1.

Ne 775.773 — Josio Maschke & Ch.
— Classe 48.

N° 775.805 — Linificio Leslie S. A.
— Classe 23. .

“N° 775.932 . Parke, Davis & Com-
pany — Classe 3. :
Pi’orrogagé'o‘ com as Apostilas feitas

pela Secdo

tes processos abaixo mencionados com
as apostilas feitas pela secdo:

Ne 744,957 —. Ind. e Com. Antonio
Noaueira §. A. — Classe 40.

N? 761.428 — Argos Industrial S.
A. — Classes: 23 — 24 — 36,

N¢ 774.567 — Padrio Ind. Metaltr-
gica ¢ Com. Ltda. - Classe 17.

N°* 774.571 — Companhia Catioca
Industrial — Classe 41.

Ne 774.572 — P. Beiersdorf & Co;
A.G. ~ Classe 11. ) .

N° 774,972 — E. 1. Du Pont de

Nemours' And Company — Classe 38,

" Poram mandados prorrogar as seguin-

N¢ 775.549 — Carl Leoni NV, w
Classe 44.

Neo 775.931
Ltd. ~— Classe 3.

— Glazo fahordfoueo

Prorrogagdo de Frase de Propuganda

Nt 775.642 — A Mdior Organizacao
Bancaria Particular da América Latina
— Banco da Lavoura de Minas Gerais
S. A. — Classe 33,

Prorrogagdo de Nome Comercial

N¢ 775.125 — Derenne Engenharia g
Construgdes Ltda. — Derenne Engenhas
ria ¢ Construcdes Ltda,

Ne¢ 775.816 — Laboratério Globo Lis
mitada -—Laboratério Globo Ltda.

Ne 740.244 — Eletronica Industria)
[ imitada — Eletronica Industrial Limia
tada.

Drocrogagdo de Titulo de
Estabelecimento

N°¢ 775.552 — Editicio Guauthemot

— Imovivel Soc. de Iméveis e Represens
ta¢des Ltda. — Classe 33.

N°® 775.592 — Ed. SHo Braz — Ime
bilidria SSo Braz Ltda. — Classe 33,

Expediente da Segéo de Recepgéo,
Informaggo e Expedigdo ;

Rio, 24 de novembro de 1966

Arquivamento de Processos o
Foram mandados arquivar os pros
cessos abaixo mencionados;

Ne 79.143 — Manufatura de Brinques
dos Estrela S. A.

N 116.963 — Benedito Gaiba = Aa-
drea Gianiranco,

Nv 117.838 — Rohm & Haas Come
pany, . ;
N¢ 121.950 — Abbott Laboratoires.
Ne 123.401 — Abbott Laboratoires.
N* 123.671 — E. I. Du Pont de

Nemours And Compuny,
. N 128.014 — Neisler Laboratou'w
nc.
IN© 129.801 — Simsio Selito Salomﬁo.v
N¢ 131.729 ~ United Shoe Machis
nery Co:p
AN" 137.956 — Gebesa G Bruxnje S

N° 138.039 — Werkspoor N.V, *

No 138.281 = Dr, Acyr B. Girdo.

N? 138.285 — Martiniano Rinaldi.,

N* 138.622 — Juan josé Lizaso Oros
nos e José Ignacio Yancs.

N9 138.809 ~ Sul-Quimica Limitada,, i
N¢ 158.409 — E. M. C. — Equis
pementos Metalicos para Construgges |

Limitada.
N° 159.881 — Floriano Bento da
Costa — Arquivem-se os processos.

Expediente da Se;'ao de Recepgaoq
Informa;:ao e Expedicio

Rio, 24 de novembro de. 1966
Arquivamento de Processos

Foram mandados arquivar os pros
cessos abaixo mencionados;

N°* 169.578 — Industria Farmacéutica
Philus do Brasil Ltda.

N 129.727 — Charles Of The Ritg,
International Co. Inec.

N° 327.274 — Seletrica - Soc da
Engenharia e Linhas Elétricas Limitada.:
18 380.264¢ — Radio Rio de Janelr@
Limitada.

No 395.246 — Sulexport S. A, Ind.
e Comércio.

N° 432.648 — I. E. F Contrdlen

Automaticos Limitada.,
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N° 440.293 — Mercados Minas Ge-

gais Limitada.

N° 441,562 — Servicom Servigos e
Com. Limitada.

N°o 441.888 —— Imobilidria Sdo Se-
bastido Limitada.

N¢ 444.085 — Eli Lilly And Company
Of Brazil, Inc.

N° 446.950 — Livraria Editora Seles
ta Limitada.

No 448.471 — Serosbra — Servigos
¢ Com. Limitada.

N° 448.646 — Padaria Vitéria Limt-
tada.

N¢ 449,176 — Alvordda Imobilidria
Comercial e Construtora Ltda.

N* 449.218 — Antonio Fulgéncio &
Pinto Limitada.

Ne 452.523 — Roque Fernando Cha-
ves.

N° 454.028 — Comercial e Importa
dora Republic S. A.

N° 462.223 ~ Perfumaria Kanitz L
wmitada. -

No 462.455 — Johson & Johnson.

N° 462.459 — Johnson & Johnson.

N° 463.743 — Laboratorio Técnico
de Protese Dentaria Elite Limitada.

N¢ 464.279 — Café Riachuelo Limi«
tada.

Ne 465.197 — Cia. Itorord de Colo-
nizagdo ¢ Agro Pecuaria.

N° 465.914 — Francis Burdett Peacn,
Frank Roe Peach e Robert James Peach.

N* 468.429 — Laboratorios Bruneau
S. A.

No 468.822 -~ Raineiro Tomassetti.

N.° 470.929 — Demarte Ind. ¢ Com,
Limitada,

N¢ 471.918 — Gianto — Adm. e
Participagdes S. A.

Ne¢ 471.919 — Santa Cecilia Agro-
Industrial S. A.

Ne 475.433 — Evanio Leme Nunes
Galvido.

N° 477.923 — José Tchakerian.

N* 479.078 ~ Regosindo Mirandal|

da Silva.
No 479.081 — Alvorada D'Oeste Li-

mitada.

N° 480.033 — Jodo Gouveia da Paz.

N° 480.868 — Jaime de Souza Lima.

Ne° 481.541 — Mobiliaria de Valores
Caetés S. A. .

No 481.643 ~ Administragdo e Com.
Clajo S. A.

N" 481.733 — Ind. de Artefatos de
Panos Itapetininga S. A. — linarpi.

N° 481.746 — Ind. de Artefatos de
Panos Itapetininga S. A. — Inarpi.

Ne 481.760 — Ind. de Artefatos de
Panos ltapetininga S. A, — Inarpi.

N° 481.761 — Ind. de Artefatos de
Panos Itapetininga S. A. — linarpi.
Ns. 481.763 — 481.764 — 481.765
— 481,766 — 481.767 — 481.768 ~

481.769 — 481.775 — 481.777 — Ind.

de Artefatos de Panos Itapetinga S.A. ][

- Inarpi.
N¢ 482.542 — Administragdo, Parti-
cipagdes ¢ Com, Diamante S. A.
N° 482.891 ~ Egydio Fogagnolo.
N.° 483.245 — Chil Golwarh.
N.> 483.961 — Star Light S. A.
N.° 484.703 — Raimar Richers.
N.° 484.901 — Géneros Alimen-
ticios Coimbra Ltda.
N.° 484.907 — QOswaldo Chiesi &
Cia. Ltda.

N.° 484.968 - Industria de
Artefatos de Borracha Sdo Janud-
rip Ltda.

N.° 485.110 — Ata Ltda.
N.° 485.111 — Associacdo Co-
mercial do Parana. X

e ———
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Ne 485.118 - Nicolau Trier-
veiler.

N.° 485.222 — [uduastria Mota-
lirgica Stella S. A.

N.° 486.789 — Costa Martins &l
Cia. Ltda.

N.° 487.353 — James Gabriel e
Danillo Santos Penteado.

N.° 487.371 — Clube Hecreativo
Shangrila.

Nro 487.610 — Carpeti Decora-
¢ies Ltda.

.N.° 487.705 ~- Oscar Arust.
N.» 488.040 — Mltra Die &3
de Taubaté.

N.° 488.161 -— Iunstituto Técnico
Industrial Narton.

N.° 488.404 — Preload Soc. Bra-
sileira de Protensdo Ltda.

N.° 488.878 — José Fernandos
Mota,

N.° 48§.879 —
Auto Pecas Ltda.
N.° 489.026 —
Confecgdes Ltda.

N.* 489.064 — Yah Sheing Chong
Comercial Lida.

N.* 489.142 — Jayder Rosa Go-
mnes.,

N.° 489.143 -- Jayder Rosa Go-
mes.

N.°. 489.304 — Emtuco Emprésa
de Terraplenagem, Urbanizacio e
Coméreio S. A.

N.° 489.730 —- Onofre Utrine,
N.° 490.023 — Calcimento S. A.
fmp. Com. e Ind.

N.° 490.452 — Brasiltee S. A.
Corretagens e Administragio.

N.° 490.476 — Pensfio Ovil Li-
mitada.
N.° 490.554 — Zambhon Labora-

vl

Bento Lisbéa

rido Modas ¢

térios Farmacéuticos 8. A,

N.* 49,.651 — Liunhanyl — In-
dustria e Comelcm de Linhas Li-
witads,.

Ne 490.791 — Pen-ao Jurcina
Ltda, o

N.° 491,406 — Cesinel b
Indastria e Comércio.

N.° 491.557 — Plasticos tanti-
sunte Ltda. .
- N.° 492,143 — Construtora ¢
Pavimentadora Esplanada Ltda.

N.° 492,333 — Comissaria de
Pespacho Paulo de Melo Couto Li-
mitada.

N. °492.386 — Laboratério Qui-
mico Farmacéutico A]h°do de
Carvalho Ltda.

N.° 492.387 — Laboratorio Qui-
mico Farmacéutico Alfredo dc¢
Carvalho Ltda.

Ne 492.394 — Aluizip Alcofo-
rado Lins.

N.° 492,523 — The Upjohn Com-
pany. — USA.

N.° 492.533 — P. A. E. Ltda.

N.° 492.658 — Peter Wilhelm
Brandt.

N.° 492.766 ~ Nazaré Joias Li-
mitada..

N.° 493.108 — La Jéia Indus-
tria e Comércio Ltda.

N.o 493 180 — Bar, Caf¢ e Res-
taurante Latino Americano Ltda.

N.° 493.194 — Cia. Agro-chué-
rla do Vale do Itacitangui.’

N.° 493.196 — Alenxadre Fer-
reira de Almeida.

N.° 493.269 — Jaimie Importa-
dora e Exportadora Internacional
Ltda.

N.° 493.273 — Beecham Re-
search T.aboratories Ltd.

Ne 493.338 ~- Condimentos
Yaya Ltda,

A,

(FORMATO

' PREGU

N.° 485.112 — Diretério Acadé-
mico Visconde de¢ Mau$,

CONSTITUICAO FEDERAL

{Com as Emendas Constitucionsis de o’ 1 & 15)

1; | Divulgacho n* 559 : :
12° ediclo ’

A VENDA

- Na Guanabara
Beclo de Vendas: Av. Rodrigues Alves, §
- Agtncia i Ministério da Fazenda
Kiendo-ae 8 pedidos pelo Servico de Reembdiso Postal

Em Brasilia
Na.sede do D.I.N.;'\\\

PEQUENO):

N.* 493.535 — S. A Técunica de
Distribuicao de Valdres.

- N.» 493.599 — Jutificio Séo
Francisco Lida,

N.»° 493.600 — Juiilicio Sao
Irancisco Ltda.

N.o 493.725 — Waldemar de
Freitas, :

N.° 493.934 — Lojas TUnidas

Utilidades Domésticas § A,

N. 404.069 — Tmporicdora Me-
talmil Ltda. .

N.° 494.084. — Emprés: Comers
cial, Industrial e Transpor:adora
Jscitra Ltda.

N.° 494.093 — Antdénic Broca-
nello.

N.° 494.09Y4 — Aanténio Broca-
vello.

N.° 494.116 — Cnmucml Bras.,
de Oculos Ltda.

N.° 494.142 — Maraul Matérias
Primas S§. A.

N. 494.160 — Indastria Quimi~
cas Yara Ltda.

N. 494.172 — Destac Joias Li-
mitada.

N.° 494.173 — Destac Jolas Li-
mitada. -

N.° 494.179 — Luiz Gonzaga
Carneiro Lima.

N.° 494,180 — Luiz Gonzaga
Carneiro Lima,
N.° 444.186 — Trampolin ==

Equipamentos Esprotivos Ltda.

™ N.° 494.189 — Dina Adminis.

tracdo, Participacio, Importacio

1e Comércio S. A,

N.° 494.194 Torrcfaghio €
Moagem de Café Caraitd Lida.

N.® 494.200 — Orlande Castel«
fari & Cia, Ltda.

N-° 494.217 — Difusora de Ré-
des Telefdnicas do Brasil S. A.

Léo da Rocha Limu.

N.° 494.226 — Jodn Alcariz.

N.o 494,28 — Grifica Editbra
Matogrossense Ltda.

N.» 494,239
Corcovado Lida.-

N.° 494.261 — Jost Lopes da
Costa.

N.o 494,287 —
tral Ltda.

N.° 494,296 — Orgnaizacio Con-
tabil Fluminense Ltda.

N.° 494 300 — Inddastria e Co-
mércio Ekin §. A.

N.c 494.302 — Associacdio Re-
creativa 13 de Maio,

N.° 494.334 — Inmiro — Inves-
timentos e Promog¢ies Financei-
ras Ltda.

N.° 494.338 — Comercial Cal-
cara Ltda.

N. 494.341 — Impro — Inves-
timentos e Promoc¢des Financel-

ras Ltda.

N. 494.342 — Impro — Invesds
timentos e Promocgdes Financel-
ras Ltda.

N.° 494.359 — Tecidos e Arma-
rinho Brasilia Ltda,
Ne 494.361 .— Socopail Soe.
Comercial de Produtos Agricolas
e Industriais Ltda.

Panificadora

Marcenaria As-

Ursula Ltda.
N.* 494.366 — ARC Inddstria @
Comércig Ltda.

inski & Cia. Ltda.
N.* 494.375 — Dr. Aron Mas-
ter, Dr. Roberto BrandZo e Dr.

494.377 — Dr. Arcn Master,

Dr.
da Rocha Lima.

. N.° 494.363 — Ceramica Santa -

N» 494.372 — Carbonar, Cho-

Roberto Brandiio e Dr, Léo |
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Ns. 494.378 e 494.381 — Dr.
Aron Master e Dr. Roberto Bran-

 dao.

N.* 494.384 — Jorndl Caicara.

N.* 494.388 — George Christofis

N.° 494.390 — H. berksen Co-]
mercio € Representagoes S.-A.

N.°. 494.4)3 — Arnoldo Hansen
Ltda, ’

. N»° 494.396 — Nive Harizonte
Pugos Artezianos Ltda.

N.® 494,422 — Imobilidria e
Construtora Sao Miguel 8. A,

N. 494.432 — Bar ¢ Hestaurante
o Porto Ltda.

N.»o 494.439 — Moldplast Co-
mércio e Industria de Flastico Li-
mitada.,

N.° 494.460 — SUS8B - Sanea-
mento e Urbanismo Sido Benedito
S. A, ’ ‘

N 494.462 — Olberti, Stadler

. Comércio ¢ Inddstria-$ A, .

N.° 494.463 — Laticinics Candé
Ltda.

N.° 404.475 — Comercial e Em-
preendimentos Brasil Lida.

N.° 494 476 — D. (icnzalez Co-
mércio e Representasdes Ltda,

N~ 494.494 — FIBRAS —— Admi-
nistracdo de Bens € Seguros Ltda.

N.o 494.610 Materiais  de
Consirucic e Transportes Tava-
res Ltda,

N.° 494,627 — Britapedra S. A.
Pedreira e Materiais de Constru-

coes.

N.° 494 645 —- Miguel Marzi-
netti.
" N.° 494.646 — Nilzo de Olivei«
ra Alvim,

N-° 494.647 — Varcy Gomes de
Carvallio, ",

Ny 494, (")0 - Fdwn Ferreira
Rargel,

N> 494.652 —. fovuvro, Carva-

_lho & Cia.

. N.° 494 653 — J. Cordeir Neves
- N.° 404 654 — J. Tamarck.

N.* 495 657 — Mario Bonazza,

N°. 494 .660 — Walter da Silva
Frauza.

Ne 404 RG] — CFRPHG S. A.

N.° 404 787 —. Merc'vdmho Ser-
vitndne T.tdy,

N2 404 6R8°—. A. S Oliveira.

N.o° 494 .600 — Coimex — Co-
mérein o Fenartacin T tda.

N.°o 494 793 — Ingtalac¢ics Co.
Mmereinis ¢ Decoracdes l‘éc Art h-

n:itada,

N~ 404,725 — Inshnqoés Coai
mereiais ¢ Decoracdes, Téc- Art L1L
mitada.

N.° 494 .731 — Adm e Farhci-
pacies Fetrdla § 4,

N.° 494.732 — Norvnoy — Admi
“nisrtardn e Parteinaches S, A,

N.» 494,736 — Waldemar. Kmn-
berg..

‘Y" 194.859 — \{nvcf‘m‘ta Plx.ox&
Ltda.

N.° 404 883 Rorvpferia quid
leira T.tda,

N.°o" 484 884 — Café da, Brasp
lefra Tifd4q,

Ne 444 003 - (‘afomra C‘olom-
bo Fids :

N.°o 405 4990 — anomﬂér So(:x
Comereisl Paray Lida., .5

N, 405 509 — f"ométmo e Tn
dietria Pierin §, A -

N.° 495 855 Anto Pdsto Sad
Toree ‘irh

N.e 4957 857 — [mporhtfom Por-
tueal Ttds,

N° 497,382 — Cia de Tmtas

‘nectron Industrial Eletrdnica Ltda.

e Vovmyes R Montesano.

N.° 408.645 — FHospital Sdo Lu-|.

cas de Pato Branco Ltda.

N.° 088.277 —- trancisge Pinto
Vergueiro.

— erquivem-se 0s prcceessos.

———

Expediente das Divisdes
e Segles

Republicados por terem saido com .
incorregdes

Rio, 25 de novembro de 1966
Notificagfo

Uma vez decorido o prazo de re
consideracio previsto pele art. 14 da
Lei de 29 de dezembro Jde 1961, e mais
dez dias para eventuais junizdas de re-
consideragdo, e do meswmo ni~ s2 ten-g
valido nenhum ‘nteressads, serdo loge
expcdxdos os certificados abaixo:

Marcas deferxdas

N? 489.194 — Labor ~ Laborte-
rapica-Bristol S. A. "lad. Quimica e
barmacéutica — cl. 2. )

N° 452.480 — Conectron ~ Co-
cl. 8, — Registre-se conmr*‘-mnda subs-
tituida a expressdo tais com por “a
saber”.

N° 495,911 — ,unah:l —_— Sandoz
S. A, —cl. 3,

N 488.651 —~ Porc — Cemmlca
Sa=itaria Porcelana S. A, — cl. 5.

N° 501.439 — Mac-Ecle — A. Be-
nelli S. A — Ind., e Clin. — clas-
se 48.

Insignia -de_feridé :

N° 482.004 — Fotot>c — " Fototec
— Fotografia Técenica itda.
33 (art. 114 do codigu).

N°? 493.909 — Cobra — Lobra —
Companhia Brasileira Va'orizadora de
Emprenedimentos — ¢! 33 (art. 114
do cédigo).

Titulo de estabeleciiiento décfrido

N° 244.140 .— Casa Sao Pauls —
Jilio Luiz Bertalan — &, & 34, 40.
Art. 117, 0% 1,

Marcas mdeefx ridas

N° 437.311 — Brothers — Marietta
do Brasil Ind e Com. Ltda.
se 1.

N° 475.087 — Riviern — Comercial
Riviera Ltda. —~ cl. 126.
N° 493.178 — Tupx — Televem.as

se 8.
Tupi Ltda. — cl. 8.
Cia. Industrial Minas Brasil — clas-

N¢? 366.496 — Cimbra - Cimbra —

. Titulo de estabelemmento
indeferido

N° 485,027 — Oficina Modéls —
Com. Ind. Oficina Moadélo Ltda
d. 6 33..

Reconsidera¢do de despacho

E. Capuano & Cia. T.tda. (na re~
consideracdo "de despacho que de feriu

(|0 térmo 346.25¢ ~ marca " Ma:mlcoc ¢

Colorama)
4,{::' )

-Exigéncias

" Térmos com éxigéncias a cumprir: i

Jandyra. Camargo VPira (Junto 0

i|reg. 271.428).

N? 514.590 — Cadﬂira Pauhsta de

- Jornais Ltda, _ .. .

— ¢, &,

1+ Erba "S.P.A.

Mo 514.774 ~— Textll SZo Lucas
Ltda. .

N° 514.895 —~ Avery Adhesive Pro-
ducts, Inc.

N? 514.900 — Diva — Faibeica Cra-
vatte e, Tessuti Per Cravatre S.P.A.

Ne 238,233 — Deuische Maizena
Werke, A. G.

N? 599.281 — Emp. e Tmnspu"tes
] ‘rovias. Brasil §. A.

N.¢ 762.788 — Fortanks Brasileira

5. A. Ind. Mectaloquimicas.
' N° 471.004 -~ Galeria Paulista de
 Modas S.” A.

N° 471.019 ~ @Galeria Paulita de
Modas S. A.

N° 471.020 — Galeria Paulista de
Modas S§. A.-

N° 471.021 — Galetia Paulista de
Modas S. A. .o

N? 474.222 — Gaizia Paulista de
Modas S. A.

Ns. 471.023 — 471.024 — 471.025
— 471.026 — 471.027 — 471.%.8 —
471.029 — 471.030 ~ 471.031 —
471.032 — 471.033 -~ 471.034 ~
471.035 — 471.036 — 471.037 —
471.038 — 471.039 — 471.040 —
471.041 —~ 471.042 — 471.044 —
471.745 — 471.046 — 471.037 -—
471.048 — 471,049 — 471,050 —
471.051 —- 471.952 — 471.053 .-

Galeria Paulista de Melas S. A.
Ne 492,147 — Hotéis Hircules S.A.

Diversos

Ne 760.704 —~ Jean D’Alhret. -
Aguarde-se a solugdn do pedido de
anotacdo deé alteragdo e nome.

N° 453.570 — Lanzara &. A. Gra-
fica — Editora. — Aguzrde-se.

N° 505.632- — Praginco — Prod.
Agricolas Ind. e Com. — Arquive :e.

N° 741.688 — Ind. Quimica Orga
nica Faulista S. A. — nquaxde-se

Reconsideragdo de Adespacho
Companhia Soutex de Roupas (na re-
considera¢do que indeteriu o térmo nu-
mcro 406.909 — merce Soutex),

Prorrogagdo de Marcas

NV 770.667 — Laniticto Varam 5.A.
— LVSA — cl. 22.  — Prorrogue-se
o registro.

Reconmderapao de daspacho

_ CLZ]S— o

Compan}ua Ind. de Paratusos Apolio
(na reconsideracdo que deleriu o tér~
mo 395.384 — marca Apoilo).

Laboratérin Orbistleza Ttda. e Cailo
(na “recons:deragdo Jue
deferiu o térmo 464. 133 -~ morca Quj-
nicilina) .

Importadora ‘Sdo Marcos Ltda. (na
reconsideragdo que deferiu. o térmo nu-
mera’ 466.473 ~ marga S. Marcos)-.

———meem—

NOTICIARIO

Oposigdes

‘Modas A Exposicic Cii ipper S‘ A
[oposxcao ao térmo 727.495 — ’I'xtulo
Sinha Modas) . :

Fabrica. de. Motores I!étricos Bufalo
Ltda. (opos:qao ao térmo 727 879) —_—
Marca: ' Bifalo). .

A Cerveja.ta Colimaia S. A. "(bpo'
¢do ao térmo 727 423 — l\fa'rca:
Mossoré) . .
A Cervejaria Colimbia S. A. ' (opo-
si¢do ac térmo 727. 430 - Marca. ‘Mos-
soré. R

. — Marca:
Companhia Usinas Nacionais (oposle

Ebba S. A. Laminaiio de Metals
(orosicio ao téirmo 724.419 — Mars
ca: Ebba).

Magnesita S. A. (oposicio ao tire
mo 735,277 — Marca: FIGL).

Papclaria Master Ltda. (onasicds ao
térmo 726.907 — Marca: Magister),

Maruben-I-1da do Brasil, Importa::xo
e Exportacio Ltda. (onnsicds ao tére
mo 727.034 — Marca: FMaruben).

Brincal S. A. Mineracis ¢ Coméra
cio (oposi¢io ao térmo 727.133 —
Marca: Brascal).

Indastria Mctalirgica Sio Caetano
S. A. (oposi¢iio ao térmo 727.754 —
Nome Comercial: Caldeiraria Sdo Cace
tano S. A. Induistrias Mocini-as).

Companhia Bragantina de Ferro -

Liga (ovosicdo ao térmo 728.393 —
Marca: Bragan).

Importadora Brasilicnse S. A. Co-

mércio e Indistria (oposicio ao térmo
728.510 — Marca: Brasiliense) .

Carlos Pereira Industrias Quimicas
S. A. (oposicio ac térmo 729.078 —
Marca: Joialar).

Lind» Altiengescllschatt {onosi¢o ao
térmo 727.345 —~ Marca: Lider).

A. B. C. Radio e lelewisio S. A.
(oposigdo ao térmo 607.253 -— Marca:
Emblematica) .

Sdo Paulo Alpargatas S. A. (oposis

~30 ao térmo 731,059 —. Marca: Em-">

blematica) .

(onosicio
Polka) .

Cervejaria Ruschel T.tda.
ao térmo 724.339 — Marca:

Crrlos  Poreira Indds'rias  Quimicas
S. A, (oposicio ao térmv 729.079 —
M=rea: Joia'ar) .

Mitrosin S. A. Indistra ¢ Comércio
d: Produtos Quimicos {sp-sicin ao tér.
mb 464.409 — Marca* Piresol).

Sdo Paulo Alparaatas S. A. (opo-
swio ao térmo 731.373 — Marca:
3-Sec) .

Sdo Paulo Alpargatas § A, (opo-
sio ao térmo 730.629 — Marca: Em-
Marca: Emblemitica — [érmo 730.0%8
blematie]a — Térmo 730.645 — KMara
ca: Emblematica — 'Té-ma 730.630 —
— Meorca: Emblemdtica) .

Claudio Ferreira & Cia. Ltda.
si¢%o do térmo 727.064 — Marca:
Perton) .

Casa Sano S. A. ladustria e Cos
mércio (oposicdo ao térmo 733.731 -
Marca: Sanotex).

Ceramica Sio José Guacu S. A.
foposirdo ao térmo 727.035 — Marca:
Sdo  José).

Hsrcules Inc. (ovosicGo ao térmo
729,888 — Marca: Hercalon).

The National Wool Textile Export
Corpuration ,oposiciio ao térme 73(.968
Tropical London Tex).

Marca:

cGo ao térmo 727.98%

| Criclo) .

S. A. Iodistrias R~unidas F. Ma.
tarazzo (oposi¢io a otirmo- 727 .71
Marca: Familiar) .

Mesbla. S. A.
735.082 — Marea: Pearon).

Julio da Costa Picanco (oposicdo ao
térmo 729.022 — Marca: Dinha).

‘Latiqinios Rex Ltda. (oposigio 8o
térmo 729.053 — Marcai Rext.

Malharia QOuro Ltda. ({oposi¢io ao
térmo 728.498 — Marca: Fraouro),

runettoy Giovanetti & Filhos Ltda,
(oposicdu ao térmo 728 416 — Marca:
Vuleasol) .

Brunetto Giovanetti & lehos Ltda.
(oposigdo ao térmo 728.447 — Marca:
Vuleasol) .

S. A. Indistria e Comércio Cone
cérdia (oposi¢do .ao térmo 728.020

Marca: Sadimina).

(opos

foposi¢io ao térmo .

R o ————
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S. A. Indastria e Comércio Con-
¢ordia (oposicdo ao téruo 728.021 —
Marca: Sadimina).

Cadreiiva Empreendimentos [mobilia-
ros S. A. (oposi¢do a0 térmo 729.264
o~ Titulo: Fazenda Mairapord Lands-
cape) — Térmo 729.265 — Marca:
Wairapord Landscafe — Térms 729.266
=~ Marca: J. Cambativa Ltda.).

S. A. Indistria e (’nmércio Con-
¢ordia (oposi¢do ao térmo 728.002 —
Marca: Cadiomin) . :

Instituto Adventista de Ensino oy »
stao ao térmo 729.238 -~ Maree
Super) .

Raffacle Anténio Tuci (oposi¢do ao
térmo 728.885 — Marca: Capri Ho-

tel) .
Indistria de Calgados Daclé S. A.
(oposicio ao térmo 728.881 — Titule

Casa de Calgados D'Augusta).

Lares Produtos Dowmdsticos Ltda.
(oposi¢do ao térmo 729 113 — Marca:
Lares) .

Brunctto Giovanetti & Filho Ltda.
(oposigdo ao térmo 723 445 -~ Marca:
Vulcasol) .

Polenghi S. A. Indistria Brasileira
de Produtos Alimenticios (oposicZo ao
térmo 728.580 — Marca: Baby).

“Brascola Ltda. (oposi¢do ao térmo
72%.338 — Marca: K.1).

Mary M. T. Niedner (oposi¢do ao
térmo 731.761 — Marca: M D).

Hertz System Inc. (oposicis ao tér-
me 727.753 — Marca: Herz).

Produtos Quimicos Fontoura Limita-
da (oposigio ao ‘érmc 727.853
Nome Comercial: PQG — Iadéstria =
Producsio de Alimentos S. A.).

Produtos Quimicos Fontoura Limita~

da (oposicdo ao térmo 727.856 —~—
Marca: P Q G).

Sdo Paulo Alpargatas S. A. (opo-
sicio ao térmo 730.881 -- Titulo:

Casa 7). : _
Indastria Metalirgica Forjago (opo-~
sicdo ao térmo 729:481 — Marca: For-
jatec) .
Sdo Paulo Alpargatas {oposi¢do ao
térmo 730.845 — Titulo de Fstabeleci-
mento: Bambini Modas) .

Etege — Empreendimentos Técnicos
de Engenharia e Estud~s S. A. {opo-
sicio ao térmo 730.¢81 — Marca:
Siege) .

Blaupunkt-Werke G.in.b.H. (opo-
sigo ao térmo 727.6256 — Marca” In-
tertron) .

Blaupunkt-Werke G.m.b.H. (opo-
sicdo ao térmo 727.627 — Marca: In-
tertron — Térmo 727.628 ~ Marca:
Intertron — Térmo 727.629 ~ Marca:
Intertron —- Térmo 727.630 — Marca:
Intertron — Térmo 727.631 —~- Marca:
Intertron) .

Diprofar Ltda. (oposi¢do ao térmo
727 .568 — Marca: FPinncardio).

Laboratério Farmaquion Ltda. (opo-~
sicio ao térmo 727.565 — Wlarca: Fi-
nodil) .

Laboratério Climax 3. A. (oposi-
¢do ao térmo 727.564 - Marca: Pino-
wicina) . .

C. I. F. R, A, §/A Crédito, In-
vestimentos, . Financiamentos, Represen-
tacSes e Administragio (oposi¢io ao
térmo 730.323 — Marca: Cifra).

Auto Asa Ltda. (oposi¢So ao térmo
729.512 — Nome Comercial: Asa Au-
toservico S. A.).

Manufatura de Brinquedes Estrels
S. A. (oposicio ao térmo 730.394 —
Marca: Campedes Mundiais) .

Manufatura de Brinquedos Estrela
8. A. (oposi¢io ao térmo 730.395 —
Marca: Campedes Mundiats — Térmo
732.780 ~ Marca: Espeta Varetas).

. Dezembro de 1966

Dic =~ Desenvolviments ladustrial de
Mosmético Ltda. (oposi¢is ao térmo
727.755 —~ Marca: Distribuidora de
Perfumarias e Produtos Farmacéutices
Modélo Ltda.).

Farbenfabriken Baycr Akticngesells~
chaft (oposi¢do ao térmo 728.607 —
Marca: Polivit — Térmo 728.807 —
Marca: Insadol). .
Seguranga Imobilidria S. A. (opo-~
sicdio ao térmo 729.671 -~ Sinal de
Propaganda: Sequranga).

€ - :-anca Imobilidria S. A. (opo-

.sigdu a0 térmo 729.972 — Insignia:

Seguranga) .

Incafé — Indistria e Coméicio de
Cafés Finos S. A. (oposi¢iic ao tér-
mo 732.464 — Marca: Flor Bairro Jar-
dim Brasil) . :

Romac — Roupas Masiulinas Con-
fecgdes S. A. (oposicdo ao térmo nd-
mero 724.438 — Marca: Romarta).
- Companhia de Cigarros Souza Cruz
(oposicdo ao térmo 728.088 — Marca:
Delicia).

A Companhia Antariica Paulista In-
distria Brasileira de Bebidas e Cone-
xos (oposi¢iio ao térmo 727.991 — Ti.
tulo de Estabelecimenr;: Comercial Ca-
tarinense — Térmo 728.716 — Marca:
Qurokana ~— Térma 729.251 — Mar-

ca: Pinguim).
Eerste . Nederlandsche Cooperative
Kunstmesfabriek (opnsi¢io ao térmo

728.022 — Marca: Graaumiso).
Cardoso, Rodrigues & Cia. Ltda.
(oposi¢do ao térmo 703.577 — Marca:
Bela Massa).

Laboratério Geyer S. A. (oposigdo
ao térmo 729.912 — Marca: Geyer-
Mola) . . .

Laboratério Lutécia S. A. (oposi-
¢do ao térmo 727.916 — Marca: Oxa-
zepol) .

S. A. Shopping News do Brasil Edi-
tora (oposi¢io ao térmo 719.865 —
Titulo de Estabelecimento: Shopping
Cine Augusta).

Sdo Paulo Alpargatas A. (opo-
sico ao térmo 731746 - Marca: Tril
cotset) .

Indéstria de Pegas Para Tratores e
Automéveis Ipesul Ltda. (oposi¢io ao
térmo 728.240 ~ Marca: Diresul).

S. A. Shopping News do Brasil
Editora (oposigo ao térmo 731.223 —
Marca: Shopping News).

Magaldi Maia (Publicidade) Lida.
(oposigtio ao térmo 720.998 -—— Marca:
007). - .

Inddstria Metalargica Porjago S.A.
(nposi¢do ao térmo 730.353 — Marca:
Forgema) .

S

>

Bycla Sociedad Andnima Comercial,
Industrial y Financeira (oposi¢So ao
térmo 729,979 -~ Marca: Unica).

Usina Mecénica Carioca S.A. {opo-
sigdo ao térmo 721.420 - Marca: Me-
cauto) .

Société Rhodiaceta (oposigic ao tér-
mo 732.306 ~ Marca: Tergotex).

Société Rhodiaceta (oposicSio ao tér-
mo 733.593 — Marca: Sedergal).

Companhia Brasileira de Chocnlates
(oposi¢Zo ao térmo /29-752 — Marca:
Texas-Paulista) .

Syatex Corporation (oposicio ao
termo 731.829 — Marca: Syntex).

Syntex S. A. (oposigdo ao térmo
777.093 — Marca: Master), —
Gumex S. A. Indéstria de Perfumarias
(oposi¢lio ao térmo 733 349 — Marea:
Gomafix) .

Shopping Center lguateni Ltda
(oposicSo ao térmo 734.418 — Marca:

Iquatemi) .

Companhia Quimica Polar {oposi¢io
ao térmo 727.588 -- Marca: Polar).

Cofiipanhia Quimica Polar (oposicdo
ao térmo 727.587 — N.me Comercial:
Indastrias Quimicas Polar Ltda.
Térmo 727.58% — Exp de Propagan-
da: Polar).

Incafé — Indastria e Coméccio de
Cafés Finos S. A. (oposi¢do ao tér
mo 733.639 — Marca: Brasil).

Fundigdo Tupy S. A. (oposigiio ao
térmo 721.625 ~— Marca: Tupy).

Société Cartier (oposi¢io ao térmo
727.934 — Titulo de Estabelecimento:
Cartier) .

Société Carticr (oposi¢do ao térmo
727.933 — Morca: Cartier) .

Fixan S§. A. Adesivos (oposicdo
ao térmo 728.485 -— Mlarca: Balixan).

Panificadora Rio Vouga I'tda. {opo-
si¢do ao térmo 728.462 -~ Marca: Rio
Vouga) .

Malharia e Confeccoes Kiboa Ltda.

Comercial: Lojas Ki-Bel Etda. — 'Tér-
mo 726.212 -~ Marca: Ki-Bel).
Companhia Cervejatia Brahma (opo-

sicdo ao térmo 735.242 — Marca:
Maltinho — Térmo 73 ".235 — Marca:
Tonica) .

Mec-Styll S. A. Indastria de Ves-
tudrio (oposi¢do ao térmo 735.087 —-
Marca: Coty-Styl), '

Nestle S. A, (oposigio ao térmo
729.720 — Marca: Frigor VNCI).

Nestle S. A. (oposicio ao térmo
729.763 .~ Marca: Ideat).

Varta Aktiengesellschaft
ao térmo 728.000
cell).

Sherwin-Williams do Brasil S. A.
Tintas e Vernizes (oposi¢do ao térmo
726.635 — Marca: Premavinil-Base).
Sdo Paulo Alpargatas S. A. (opo-
sicio ao térmo 729.083 Marca:
ABC)

Sdo Paulo Alpargatas S. A. (opo-
si¢do ao térmo 731.744 — Marca:
Tricotset) .

A. B. C. Radio e Televisio S. A.
(oposi¢o ao térmo 731.076 — Mar-~
ca: Guia das Ruas do A B. C.).

A. J. Renner S. A. Indastria do
Vestuario (oposi¢do an térmo 727.612
— Marca: Comporto Em W),

Sdo Paulo Alpargatas S. A. (opo-
si¢do ao térmo 729.268 — Marca: Gu-
ribamba) .

Sherwin-Williams do Brasil Tintas e
Vernizes (oposi¢io ao térmo 726.636
— Marca: Suprema).

Sgo Paulo Alpargatas S A. (opo-
si¢do ao térmo 731.748 — marca: Tri-
cotset) .

{oposicso
~ Marca: Dura-

Unilever Limited (opcsi¢do ao térmo
728.023 — Marca: Hipersol).

Unilever Limited (oposigfio ao térmo
728.017 Marca: Hipersol Com-
posto) .’

Unilever Limited (oposi¢ds ao térmo
728.841 — Marca: King's Way).

Howmet Corporation (oposicio ao
térmo 727.883 — Marca Vitalloy).

Time, Incorporated (oposi¢do ao tér-
mo 729.647 — Marca: Time).

Isoterma — Comércio. Indastria e
Representaces’ Ltda. (oposi¢do ao tér-
mo 731.841 — Marca: Isoterm).
Companhia’ Cal¢ados Fex (oposicio
zo térmo 732.865 ~ Marca: Copiadora
Fox — Cépias Heliograficas e Fotosta-
ticas — Térmo 732 866 — Marca-
Fox).' ’

Sodima - Sociedade Ditribuidora de
Maéquinas Agricolas ILtda. (oposigio

a0 térmo 733.370 — Nomz Comer-

(oposi¢do ao térmo 725.213 — Nomel

cial: Codima — Comercial Disiribul-
dora de Materiais Ltda.).

Ibrasp — Instituto Brasileiro da Se-
cretaria Profissional (oposi¢io ao tér.
me 732.466 — Marca. Jornal da Se-
cretaria) .

Synteko S. A. Comeé-cio Importagdo
e Exportagiio (oposigdo ao térmo nd-
mero 464.228 — Nome Comercial: Sin.
terlar Revesiimentos Plasticos Ltda.
Térmo 732.063 — Marca: Sinter-Por
— Térmo 464.227 — Marca. Sintelar),

Calcados Cema Ltda (oposicdo ao
térmo 731.225 — Marca. Selma).

Synteko S. A. Comércio Importacao
e Exportacdo (oposiido ao térmo nd-
mero 732.062 — Mi-a: Sinter-Por).

Woaldemar Simoni de Dourado (ope-
sicdo ao térmo 723.714 — Nome Co-
mercial: Labor S. A. Imobilid-ia e
Mercantil) .

——

Metalurgica Exacta S§. A. ‘oposis
¢io ao térmo 733.530 - Marca:
Exata).

Tecclagem Indaiatex Ltda. (oposi-

¢do ao térmo 728.228 -— Marca: In-
daiatuba) .

Agéncia Noticiosa Sul Americana
S. A. (oposi¢do ao térmo 721.710 -~
Marca: Sul Americana).

Agéncia ~ Noticiosa Sul Americana
S. A. (oposicdo ao térme 721.710 --.
Marca: Sul Americana).

Helbra S. A. Indistria Farmacéutica
(oposi¢do ao térmo 728.023 —- Marca:
Hipersol — Térmo 728.017 — Marca:
Hiepersol Composto) .

Carlo Erba C.p A. ) {oposigdo a0
térmo 728.765 — Marca: Herbex) .
Indistrias Macedo Serra S. A.

(oposi¢do ao térmo 73% 591 — Marca:
Espumox}) .

Pukuvara Honda & Jia. Ltda. (opo-
sicdo ao térmo 734.227 — Marca: Az-
teca) .

Companhia Tedustrial Farmacéutica
{cposi¢do ao térmo 725.451 ~ Marca:
Mucozim) .

Bloch Editores S. A. (oposi¢do ao
térmo 734.241 —~ Marca: Jéia).

Sidol-Werke Sicgel & Co. (oposi-
¢do ao térmo 728.407 —. Nome Co-
mercial: Caobril — Industrla e Cos
mércio de Produtos de Limpeza Ltda. ).

Farbenfabriken Baycr Aktiengesells-
chaft (oposi¢do ao térmo 728.i76 -~
Marca: Bayer).

Técnio-Quimica S. A. (oposi¢do so
térmo 728.196 — Marca: Tintanova ~~
Térmo 728.195 — Marca: Tintanova).

Cilag-Chemie Aktiengesellschaft (opo-
sicio ao térmo 728.177 — Marca:
Cimag ¢ Térmo 728 176 — Marca:
Cimag) .

Companhia UniSo dos Refinadores
Agicar e Café (oposigio ao térmo ni-
mero 731.868 — Marca: Gragucar) .

Laboratério Burroughs Wellcome do
Brasil S. A. (oposicdo ao térmo nd-
mero 729.443 ~- Marca: Naiodine).
Martini &5 Rossi S. A. Inddstria e
Comércio de Bebidas {oposi¢do ao tér-
mo 733.472 - Marca: Lolita) .

La Mundial S. A. (opesigéio ao tér-
mo 729.700 — Marca: Queen).
Formica Corporation (oposi¢ao ao
térmo 728.417 — Nome Comerrials
Indistria ¢ Comércio de Moéveis de
PFérmica Ltda.).

Formica Corporation (oposicdo ad
térmo 727.953 — Nom:z Comercial:
Erico Méveis Indastria e Comércio de
Metal e Fo6rmica Ltda.).

Férmica Corporation {oposigiu da
térmo 728.045 — Marza: Mon-Ric}).
Quimio — Produtos Quimicos, Co-

mércio e Indistria S. A. (oposicio ac
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térmo 687.345 — Marca: Previson):

Banco Irm&os Guimardes S. A. (opo-
sigdo ao térmo 727.952 — Titulo de
Estabelecimento: B, 1. G. Brasilia In-
formagoes Gerais) .

. Metal Forty S. A. (oposi¢do ao
térmo 728.289 — Marca: Rei).

S&o Paulo Alpargatas S. A. (opo-
si¢do ao térmo 731.749 — Marca: Tri-
cotset — Térmo 731.750 — Marca:

A. B. €. Radio Televisio S. A.
S)posigéo ao térmo 731.302 — Marca:
iario do ABC).

Sherwin — Williams do Brasil S.A.
— Tintas e Vernizes (oposi¢io ao fér-
mo 726.630 — Marca: Premassa) .

Dainijhonbungo Co. Ltda. (oposi¢iio
ao térmo 727.887 — Marca: Pentel —
Térmo, 727.888 — Marca: Pentel).

Sherwin — Williams do Brail S.A.
Tintas e Vernizes (oposigiio ao térmo
726.637 — Marca: Prema-Oleo).

Séo Paulo Alpargatas S. A. (oposi-
¢8io ao térmo 731.745 — Marca: Tri;
cotsct) .

Sherwin — Williams do Brasil S.A.
Tintas e Vernizes (oposi¢io ao térmo
726.633 — Marca: Pramabrilho),

Transdroga — Transportes de Droga

Mercadorias Ltda. (oposigiioao Térmo
732. 648 — Titulo: Transtarma).

Usina Agucareira da Serra S. A.
{oposi¢do ao térmo 730.846 — Titulo:
Comercial Planalto) .

José Olivares Haro (opcsigio ao tér-
mo 732.021 — Marca: Brotinho).

Radio Televisdo Paulista S.A. (opo-
si¢do ao térmo 732,079 —~ Marca: Pau-
lista) .

Aparelhagens Elatzomecanicas Kap
Ltda. (oposi¢do ao térmo 728.574 —
Marca: Kapler) .

Armonia Manufattura Busti Soc.
R. L. (oposi¢do go térmo 708.730 ~
Marca: Armonia)-

Bril S. A. Indistria e Comérein
(oposi¢do ao térmo 729. 062 ~— Marca:
Poli-Lux) .

S. A. Indistrias Reusidas F. Ma-
tarazzo (oposi¢do ao térmo 729.231 —
Marca: Pinho Real — Térmo 728.697
— Marca: Pioneira).

Heberlein & Co. A. G. (oposicio
ao térmo 728.490 — Marca: Velana),

Volkswagenwerke Aktiengesellschaft
(oposi¢dio ao térmo 729, 2!1 — Marca*
Somotorvolks) . )

Chemische

a

Fabrik Promonta G.M.
B.H. (oposi¢do ao térmo 729.349 —
Marca: Vimiton) .,

Alkor-Werk Karl Lissmann (oposicio
ao térmo 729.255 — Marca: Alko).

mo 730.845 ‘— Titulo: Bambini Mo-

Volnswagenwerk Aktiengese]lschaft
(oposi¢doao térmo 729.212 — Marca:
Somotorvolks) .

Control Data Corporation (oposicio
ao térmo 728.711 — Marca: Control-
Data). '

Laburatérios Goulart $. A. {oposi-
¢do ao térmo 728.418 — Marca: Qui-
mical) .

Chemiewerk Homburg Zweignieder-
lassung Der Deutschen Gold-Und Silber
Scheideanstalt Vormals Roessler (opo-
sicdo ao térmo 729.229 ~ Marca
Paraden) .

Interplastic S. A. Industria e Co-
mércio (oposi¢do ao térmo 734 740 -
Marca: Piraplastic) .

Aluminio do Brasil . A. (oposiggo

ao térmo 729.260 — Marca: Albrax) .
The Procter & Gamble ‘Company

(oposu;ao ao térmo 729.596 — Marca:
Wash) . -

Joias Estrela Inddstria e Comércio
{oposi¢éio ao térmo 734.630 — Titulo:
Bazar Estrela).

Lojas Novel S. A. -Comercial e Im-
portadora (oposi¢io .ao térmo 733.384
— Nome Comercial: Laboratério Nobel
Ltda.).

Zylberkan & Irmdo (cposi¢da o tér-

‘Framauto )™

das) .

e~ |

Ago Torsima S..A. (opos¢io ag

‘térmo 732.512 ~ Mav ca, AL C &)y
S. R. Bar ¢ Restaurante Ltda. {opos
si¢do ao térmo 732. 334 — Marcag
S. R,).
Manoel Freitas Valle Silva {opoe
sicdo ao térmo 728. 570 -« Marca- Ela
dorado) .

Farbeifabriken Bayer Aktiengesellsa
chaft (oposigdo ao tirmo 650.721 —q
Frose de Propaganda: Se a Marca &
Trianon ¢ Produto ¢ Rom).

Inelca S. A. Industrias Eletronicas
(oposigfio ao térmo 732.049 — Marcag
Inelgo) . i

Frama Comércio de Autos Ltdag
(oposicdo = térmo 731,827 — Marcag

Co

Cirrus S. A. Industria de Ar Cone
dicionado, Recfrigeragio e Ventilaci@
{oposicdo ao térmo 733.108 — Marcay
Sirius).

Diferral Distribuidora de Ferro Itdas
(oposi¢do ac térmo 733.078 — Marcag
Disferro) .

Confecgdes Fanny Ltla. (oposici
ao térmo 733.068 — Marca: Zanv),
“Tecnosan S. A. FRagerharia Saneaa
mento (oposi¢io ao tértuo 733.714
Marca: Tecnosan)
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Publicacio fzite de acdrdo com o art. 28 do Cddigo de Propriedade Industrial:
§ 2° Da data da publicagio de que trata o presente artiro,
woderso apresentar suas oposices eo Departamento Naciona: da Propriedade Industrial aque;es que se fulgarem prejudicados.

TERMO N° 122.492
Dz 8§ de setembro de 1960

Requzrenie: Dr.  Alfred -Matthias
S.zgmund Schudel (gque também se
assina: Dr., Alfred M. S. Schudel),
em Pully, Lausanne, Suiga.

Portos ( .racteristicos de: “Placa
do construgdo, especialmante placa
dz be.fio para revestimento entre vi-
gas, ccm armadura de arestas e
cantos, @ processo para & sua fa-
krieago™, (Privilégio de Invengho).

Pontos Caracteristicos

3. Place de madeire, para rcvesti-
mwento entre vigas, com perfilado em
forma de U envolvendo as arestas
foontais, caracterizada pelo fato de
que 2 aba do U do perfilado apre-
sents, orelhas ou alhetas nas ares-
tes, projetedes para dantro perpen-
dicularmente as abas e que se intro-
duzem em alvéolos da placa de re-
vestimerto,

2. Placa para revestimenio entre
vigas de acirdo com o ponto 1, ca-
racterivada pelo fato d= -que as ore-
lhas ou alhetas sdo formadas por
partes angulares cortadas nas abkas
do perfilado e em que as partes das
abas do U entre as arestas das mes-
mas € as orelhas ou alhetas. sio
constitnidas por uma dupla camada
de metal,

8. Plzcag para revestimento de
2c¢°'rdo com os pontos 1 ou 2, carac-
tevizada pelo fato de que as orelhes
ou 2lhetas das abas do U do perfi-
ledo” e os alvéolos da placa de re-
vesi'manto em amhos os 1ados dds
masmas, es Ao situadas a di:tincias
difzrentes da arvesta da nlaca.
4. Placa para revestimenio de
acsrdo com os pontos 1, 2 ou 3, ca-
recterizada pelo fato de que as ore-
thas ou a'hetas 7o ondeadas ou
cenficuradas em ziquezague.

3. Placa para revestimento de
ac’rdo com um dos pontos 1 & 4.
¢aracter’zada pe'o fato de que o per-
filrco est4 fivado ra sua 7ora cen-
tral em relacio a des'ocamento lon-
ei‘vidinal e lizado derlocdve'mente
com @ placa do revestimento nas res-
tantes zonas. .

3. Placa para vrevestimento de
ac’+dn com o ponto 5, caraeterizada
pelo fato de que o perfilado apre-
sentn uma escavacio no seu fundo e
de que & fizacdo do perfilado coxntra
deslocamento longitudinal é forma-
de por uma parte central eldstica
que engata nessa escavacfo, sendo
ventaiosamente ~herta uma caixa el-
lincricg na sunerficie frontal da pla-
ce. ng oual 'é guiado um pernc com
moia. gue constitul a parte central
eldstica. .

9, Placa para vevestimento de
actrdo com um dos pontos 1 a 6. ca-
rageerizada velo fato de ‘os perfila-
deg, esoecinlmente o tmeio To geu
cormnrimento e de preferéncia no
plaio de simstria da  placy .estéo
ifrzfics por vm .corpo em forma de
tor-. ou s'milar oquz & introduzido.
ng madeira da vilaca, oelo gue as
restantes nartes do nerfilado sfo des-
locdweis longitudinalmente em -rela-
¢iio & mrdeira da placa.

0. Placa . para . revestimento de
aefrdo com o ponto 7. caracterizads
peio fato de que © corpo emi forma
de lzes estar. lisado eom, o perfila-
do Tor dte €2 WR parefiso, XS @

comecara a correr o prazo para o deferimento do pedido, Zutante 30 dian

que a rosca da porca estd embebida
noe corpo em formaie taca.

9. Placa para revestimento de
acdrdo com os,.pontos 7 ou 8, carac-
cerizacda pelo fato de que estd ator-
rachado no corpo ds madeira da
placa, um parafuso previsto para li-
gacio do corpo em forma de taca
com o nerfilado..

10. Placa para revestimento de
acdrdo com um dos pontos 7 2 9,
caracterizada pelo fato de que o cor-
po com forma de taca estd ligado
com o perfilado por meio de um
parafuso de caheac de embeber, gue
pode ser aparafusado na madeira da

11, Placa para revestimento de
acirdo com o ponto 10, caracteriza-
da pelo fato de que na borda da
abertura do fundo da taca prevista
nara o parafuso, estdo dispostas par-
tes =allentes para coopera¢io com a
rosca, dop parafuso.

12, Placa para revistimento de
actrdo co mo ponto 10 ou 11, ca-
racterizada pelo fato de que o cor-
no em forma de taca avresenta na
aresta uma sevuranca contra tovsio,
por eemnlo em forma @ dente.

13. Placa para revestimento d=
acdrdn co mum .dos nontos 1 a 12,
caracterizada por uma protecio de
cantos contra a qual a calha porfi-
Irda é deslocdvel no sentido longitu-
dinal,

14. Placa para revestimanto de
2c’rdy com o ponto 13 caracterizada
ne'o fato de aue a caltha perfilada é
aui~“a por fora e por dentro na pro-
ter890 dns cantos.

15, Placa para revestimento . de
ach*dn eom os pontos 13 ou 14, ca-
racter;zada nelo fato de que a pro-
terfio do canto é desligivel sébre a
~aca dn revestimentg pemnnrdicnlar
2p sentinde da celhs perfilada e é
montida na vosigio deslocada pela
catha perfi’ada. :

16. Placa para. revestimento de
acordo com um dos pontos 13 a 15,
caracte~'zada ve'o fato de que a pro-

'placa.

te~fio do canto anresenta orelhas ou

alhetiz voladas para dentro e per-
nendicn'ares #s orelhas ou alhetas
da calha perf'lada. as quais enga-
tem em alvéolos corresnondentes da
placa vara revestimento.

17, Placa " pora revestimento de
acArdo com um dos nontos 13 4 16,
caracterizada vpelo fato de .que a
-répria wroterfio de canto é. dotada
de alvéolos para o engate das ore-
Thas ou alhetas da calba perfilada,
as quals. sfio formadas ern partes da
protecBo de cnto salienfes para o in-
terlor 2 gue pele geu lado podem en-
oatar , eventua'mente, .como orelhas
ou alhetas. -em correspondentes al-
vénlos da placa para revestimento.

18. Placa para revestimento de
‘acdrdo com um dos pontos 1% a 17,
cerccterizada pelo fato de aue a pro-

bém o cathg perfilads, avresents has
arestas. recortes semi-cilindricos ou
em quarto de .zirculo. para @ passa-
gem de pregos de fixacio para as
placas para, revestimente. - ’

19. Placa para  revestimento de
acérdo com um dos pontos 13 & 18,

tecio de canto & dotada por um la-
do, =3 sua. ‘parte Inferior e perpen-
dlevnlarmente Qs arestas frontals, com
saliéncias _orientadas ~ para .denfrb

por exemplo. orethas ou alhetas; due
o Infroduvidag em- eorrespondentes

tecdo de canto. ¢ de preferéncia tam-

caracterisada pelo fato de que & pro-

o
alvéolos da placa de revestimento e,
por outro lado. apresenta alvéolos
iproximo da extremidade frontal e
no seu lado exterior paralelo as
arestas frontais, alvéolos em que en-
gatam saliéncias, por exemplo, ore-

4dhas ou alhetas, dispostas em todo o

comprimanto do lado de dentro do
perfilado, de maneira que a prote-
ncfo do canto é fixeda s6 por si por
meio do perfilado ligado com a pla-
ca. por exemplo. ho seu centro.

"20. Placa para revestimento de
acirdo com os. pontos 1 a 19, carac-
terizada pelo fato de que as guarni-
c¢oes sio especialmente zincadas
galvinicamente ou cadmiadas, sendo
a superficie superior tornada passiva.

21, Placa para revestimento de
acordo com um dos pontos 1 a 20,
ccm calhas de guarnicio em forma
de= U. caraclerizada pelo fato de que
sdo constituidas por pranchas de .ma-
deira macica grudadas a topos vmas
com as outras ,onde de preferéncia.
as superficies superiores das almas
das prarchas vizinhas umas das ou-
tras estdo em lados diferentes da
n'aza e em que as ahas drs calhas
U proteridas contra corrosdo, anre-
sentam s"liéncias, por exemnlo ore-
Jhas ou alhetas. orientodas para den-

quais engatrm em alvéolos da placa
~a revestimento.

22. Processo para fabricacfio de
placas para revestimento. de achrdo
ccm um dos rontos 1 a 21 carscteri-
zado pelo fato de que as calhas e,
eventua’mente’ as partes de vroterfio
dos contoy sfo fornecidas as placas
a partr de depbsitos e colocadas sO-
bre elas. : : .

23. Processo de acdbrdo com o pon-
to 22. caracterizado pelo fato de que
as calhas e eventus'mente as vartes
de. proteédn dos .cantos. sfin avlicadas
hidrdulicamente ou vneumiticamen-
te por exemplo, enfiadas ou encast-
radas. :

-24. Processo de acdrdo com os
nontos 22 ou 23 para g ‘fabricarfo
dz plcas de revestimento, ras qua's
as calhas sio fixadds por melo de
uma fixarfo central. caracterizado
prélo fato de que tamhém esta fiza-
cdo central é Introduzide pot vm de-
pésito e colocada sShre a calha. res-
pectivamente embebida na madeira.

25. Processo de acbrdo eom um dos
pontos- 22 o 24 caracterizado pewo
fato de que as placas de revestimen-
to, antes ou depois da fixacfio dus

de protegio dos cantos, sdo dotados
com um revestimento protetor;. por
gxemplo verniz. '

. 28. Processo de acérdo com .um
dos pontos 22 g 25, caracterizado pe-
lo fato de que antes da implantacén
das”calhas. respectivamente das par-
tes - de protecfo dos eantos. sdc cor-
tadas e aplainadas pequenas -réguas
de madeirs secadas artificialmente
‘ou naturalmente, selecionadas e co~
Jocadas & seguir, em- uma mAouifi-
de colar a t8po. onde sio colocadas
'50b pressdo umas as outras pelas
arestas laterais, fgualizando as placas
assim formadas, a seguir ao que sfo
trabalhadas as arestas das placas e.
finlmente sdo -aplicadas as calhas a.
eventualmente as . partes” de ' prote-
g_éo, dos canfos, a partit dos depdsi-
Os, st - . L

(N9 43.943 -

~ 20.10.68 — Cr$ 30

tro permendicularmente &s akas. as

calhas e, eventualmente das partes;.

TERMO N¢ 135.501
DE 5 DE JANEIRO DE 1£62

Requerente: W.R. Grace & CJ., €8¢
tabelecida em Nova York, Estado de
Nova York, EE. UU.

Invencdo: Privilégio para invengdo
de “Processos para fertilizacuo e
transplante de planias e mudas”

Reivindicagdes

1. Um processo para 8 providéncio
de um-’ suprimento adequado de nu- -
irientes para planiau, para varias pian
tag sensiveis, sem o perigo de efeitdd
de queima num grau controlado de
disponibilidade, caracterizado pelo fao
to que éle compreende fertilizar ditag
plantas com fosfato granulado de meo
tal de. amcnio. ’

2. Um processo para a providéncig
de um suprimenio adequads de nu.
trientes para p.antas para viriao
plantas sensivess, inclusive mudas noe
vas, mudas de rais nua e plantas ore
namentais transptantadas, caracierio
zado pelo fato que éle compreende
bolinhas ou grinulos de fosfato de
amoénio de metal diretamente nas se-
mentenras de ditas planias, fertilizan
do com isto as planiz; em: si e nao a8
ervas com gs quais as planias tini.
que competir para asobrevivéncia.

3. Processo para & transplantacie
dentro do solo caracterizado pzlo fae
to que uma muda nia ou Sementes
séo colocadas num meio ho qual 10%
de péso da compasicio é fertilizanto
compreendendo dé um modo geral 85%
de fosfato granulado de amcnio dd
magnésio, o restante sendo fosfato
‘granulado de amonio de cobre, fosfats
de aménio granulado de aménio dc
zinco, ‘fosfato granulado de amdsnio
de manganés, f¢- - ‘bdato de amoe
nio, matcrial para vidro de boro e ni-
trato ou sulfatc.de potassio.

4. Um processu para transplantal
mudas caracterizadas pelo fato que
¢le compreende, aplicar ao solo em
preparo para jsto fertilizante com
umsa composi¢as, .compreendendo de
um modo geral 857% de fosfato granue-
nulado .de aménio de magnécio-c @
.restante sendo granulado de amoénio
'de zinco, fosfato granulado de amoénio
de cobre, fosfato granulad; de amoénio
de -manganés, fosfato granulado fere
roso -de amédnio, fosfomolibdato de
amdnio - material para vidro de boro,
€ nitrato ou sulfato de potassio.

.. 5. Um processo para fertilizar mu.
das transplantadas, caracterizado pe-
lo° fato que se, aplica no solo por bals
%o destas mudas no momento da trang
plantacdd numa = quantidade fertiie

zante de fertilizante com uma com-=
posicio. compreendendo de um mode
geral’ 85% de fosfato de aménio de
-magnésio granulado e o restante sen.
do fosfato de @ménio granulado de.
‘cobre, fosfato de aménio granuladd
de zinco, fesfaty granulado de amé-
ni6. de manganés, fosfato granulade
ferrosp, de .ampnio, fosfomolibdato de
amoénio material para vidro de boro,
e notrato. qu .sulfato de potéssio.

6. Brocesso para transplantar mu-
das, caracterizadg pelo fato que uma
‘usa, embalagem ,?ertilizada para mue
da adequada para plantar no solo,
que ‘compreende um recipiente, ums
muda tendo ss suss raizes dentro do
dito-recipiente-e uma quantidade fer-
tilizante de fosfato de aménlo granu.
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lado de metal disposia na proximida-
de rente as ditas raizes dentro do re-
cipiente.

7. Processo para transplantar mu-
das, caracterizado pelo fato que uma
usa embalegem {fertilizada adequada
para plantar que compreende um re-
cipiente contendo uma mistura de se-
mentes € uma quantidade fertilizantc
de fosfate granuiado de amonio de
metal.

8. Um processo para transplantar

"mudas, caracterizado pelo 1ato que

éle compreende aplicar no solo em
‘preparo para isto fertilizante com a
composi¢fio compreendendo um modo
geral 88% de fosfato granulado de
amoénio de magnésio, 0 restante sen-
do sulfato ou niirato de potéssio.

. 9, Um processo para fertilizar mu.
das transpiantadas, caracterizado pe-
1o fato que éle compreende aplicar no
solo por baixo de ditas mudas no
momento dg transplantagdo uma
quantidade fertilizante de fertilizante
com uma composi¢do compreendendo
de um modo geral 8% de fosfato
granulado de amoénip de magnésio, 0
restante sendo sulfato ou nitrato de
potassio. -

10, Um processo para fextllizar a
vegeiacfo, caracterizado pelo fato que

. 8le compreende aplicar na dita vege-

tacdo ums quantidade. fertilizante de
fosfato granulado de aménio de me-
tal em forma de pulverizacdo como
uma pasta semi-fluida.

11 .Um processo para suprir um
elemento de trago de grupo consis-
tindo em ferro cobre, zinco, manga-
nés, e cobalto em plantas com defi-
ciéncia de dito elemento de trago, ca-
racterizado pelo fato que éle compre-
ende aplicar no solo adjacente &s di-
tas plantas um fosfato de amédnio de
ditos elementos de traco.

12, Um processo. para suprir um
elemento do grupo de elementog de
traco compreendendo ferro, cobre, zin-
co, Lianganéds e cobalte em plantas
com deficiéncia do dito elemento de
traco em forma de' uma suspensido
aquosa pulverizada diretamente na
parte aérea de ditas plantas,

" 13. Um processo para suprir um
elemento de traco de grupo consis-
tindo em ferro cobhre, zinco, manga-
nés, e cobalto em plantas com defi-
nléncla, de dito elemento de trago, ca-
racterizado pelo fato que éle compre-

“ende aplicar no solo adjacente 4 dita

vegetaciio um fosfato e aumdnio de di-

to elemento de trago em forma de.

um s6lido granular adicionado dire-

_tamente no solo.

'14. Um processo parg “suprir. ele-

‘mentos de trago de grupo. consistindoj
* em ferro, cobre, zinco, manganés e

cobalto & plantag durante- o trang-
lante, ‘caracterizado n»elo fato que
quanti-
dade efetiva de fosfato de ‘aménio de
dito elemento de trago ‘entro da cova

planta dura,nise a oolocat;io de dita
pfanta

15. Um processo - para enriquecer
o0 suprimento de molibdénio de plan-
tas,. caracterizado pelo fato que éle

rcompreende aplicar fosfomelibdato de

amonio nas ditas. plantas.

16. Um processo para corrigir 2
aparéncia cloratica das platitas a mu
das sem queimar caracterizado pelo
fato que &le compreende tratar ditas
plantns com fosfato ferrosa de amd-
nio.

17. Um processo para corrivir a
nparéncia clordtica das plantas e ru-

COMEGara & correr o

das sem gueithar, caracterizado pelo
a0 que -tie compreende pulverizar a
parte aérea das ditas plantas c.m
uma suspensdo aquosa de fosfato fer.

rosy de amdnio ou saplica-lo como
po.
18.  Um processo para corrigir a

aparéncia cloratica de plantas e mu-
das sem queimar, caracterizado pelo
fato que ele compreende aplicar um
fosfato ferro de amoénio diretamente
nas sementeiras das ditas plantas e
no solo de superficie no qual ditas
plantas estdo crescendo,

19. . Um pracesso para corrigir a
aparéncia cloratica de plantas e mu-
das sem queimar, caracterizade pelo
fato que éle compreende tratar ditas
plantag com uma mlstura de fosfato
de aménio de magnésio e fosfato fer-
roso de gionio.

20. Um processo para Jmpedlr a
clorese nas plantas, caracterizado pe-
In fato que éle compreende aplicar
uma quantidade efetiva de fosfato
ferroso. de amdnio no solo em volta
de ditas plantas.

21, Um processo para o controle
da, nitrificagho de um fertilizante es-
coamento solavel, caracterizado pelo
fato que éle compreende granular di-
to fertilizante e controlar o tamanho
dos granulos num grau. desejavel.

22, Um processo conforme descri-
to na reivindicacdo 21 caracterizado
pelo fato que no mesmo o dito ferti-
lizante escassamente solével é um fos-
fato de amoénio de metal.

23. O processo para fertilizar
plantas caracterizado pelo fato que
éle compreende aplicar no solo as al-
cance das raizes de alimentagdo da
dita planty, um fertilizante compre-
endendo um fosfato de amonio de
metal escassamente solivel formado
em granulos com tamanho de parti-
culo suficiente calculado pelas carac-
teristicas de nitrificacdo do solo e a
vida do crescimento da dita planta
para suprir nutrientes para a dita

planta durante o ciclo de crescimen-

to e produgéo.

24. Um ‘processo para o contréle
da nitrificaco de um fertilizante -
cassamente coluvel, caracterizado poe-
lo fato que se controls, o tamanho
do grinulo de dito {fertilizante, e
adicionando no dito fertilizante uma
quantidade -de bactericida suficiente
para regular a ac¢@o nitrificante em
qualquer grau d-~=-ejado.

A requerente réivindica as priorl-
dades -de idéntico pedido depositado
na Reparticdo de Patentes Norte-
Americana, em 5.1-1861, som os ns.
80.727 — 80.728 — 80. 729 e 80.730.
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"TERMO N° 123.600 |
De 4 de novembro de 196'0

Requelente — The Gabriel Com-
pany; Cleveland, -Ohio, Estados Uni-
dos da América do Norte. .

Ponto caracteristico: “Suapenba.o
Hidro-Pneumséatica para Veiculo"
(Privllégio de Invem;é.o)

Ponfos Cara,citensw‘zcon

R P Instalacao de pressio flufda
para um conjinte tendo massas elas-
ticomente suspensas e nao, tal como

um vefculo. cuids massas nao-suspen-

-sas incluem prefarent:mente rodas
de tragho e-'direcdo, instalacéc 'essa,

compreendendo um montante hidro-
pneumauco e, se desejaao for, um
reservaiolrio ‘de alta pressdo, senac
caracierizada pelp 1ato de quz ¢
monante hidro-pneumatico inciul:
um componente ae €mwooio; um coem-
ponente de corpo ¢co, tendo uma
agerqura. (ue recebes telescopicam:n-
te o componenie-€émpolo, uma veda-
¢a0 tubw.ar com dobra rolante, en-
tre 0s componentes de €émbolo € de
corpo 0co, ri:chanao a abertura nésse
ulumo, destinada a receber o compo-
nente-émboio; uma luva de madierial
flexivel dentro do corpo 6co, dividin-
do-0 numa camara pneumatica ane-
lar e numa camara hidraulica em co-
municagao com a vedagido; um 1neio,
fixo com respeito a um dos ditos
compon:ntes do montanie, e defi-
nindo nos ditos componentes uma
camara cilindrica de amortecedog-
bomba; um pistdo amortecedor-bom-
ba, podendo glissar dentru da referi-
da camara de amortec: dor-bomba,;
uma haste de pistdo, solidaria com o
pistdo e se projetando desde um lado
do mesmo através da camara de
amortecedor-bomba, cuja haste de
pistdo ¢é fixa com respeito ao outro
dos componentes do mountante, me-
diante o0 que.o pistdv amortecedor-
bomba ir4 mover-se .dentro da sua
camara em consequéncia do movi-
mento dos aludidos componentes do
montante: melos de passagem para
intercomunicagdo das partes da ch-
mara de amortecedor-tomba, situa-
das em lados opostos do referido pis-
tio, e meios comunicantes, ligando a
camara do amortec:dor-bomba A ci-
mara hidrdulica do montante.

2. — Instalagfio de acdrdo com o
ponto anterior, caracterizada pelo
fato de que o montante inclui um re-
~cipiente de alta pressdo, tendo no
mesmo um meio presso-responsivo
que o divide numa camara hidrauli-
ca de alta pressip e numa cimara
pneumatice, de -alta pressdo; melo-
comunicantes. ligando o cilindro 2
camara hidriulica de aita pressdo; e
meios de vassa<em, comunicando a
cAmara hidrdulica de baixa pressio
eom o referido cilindro,. incluindo .um
meio de vAlvwlo que impede a vazéo
direta do fluido hidraulico, do cilin-
dro na direcdio_da camara hidriulica
de baixa pressio. :

3. — Instalede de plesséo flmda
de acdérdo com o ponto 1 ou 2, carac-
terizada pelo fato de que o montante
inclui um- estdjo tubular tendo, numa
extremidade sua, um membro termi-
nal obturador, enauanto a extremida-
de ovosta de estéjo pr+<€ uma su-
perficie vedatéria anelar interna- e
axfalmente alongada, sendo o com-
nonente de émbolo tubular‘montado
numa relacio telescovica. para com o
estdjo. e apresentando, na adiacéncia
da su~ extremidade interna, uma su-
nerficie vedatéria externa axialmente
alongada, disposta espagads em Tre-
lacdo & mencionada- superficie veda-
téria internd, b-m como um membro

| obturador na extremidsde externa do

mesmo, tendo & vedacfs tubular suas
extremidades onostas fixadas, respece
tivamente, 2o estdjo e ao componen-
teAddmhnlo, com umsa dobra ou prega
entre {188 eafranith.Pes, entre o6
ditas swerfifcice anzlares e em con-
tato rolanta cor. as mewmas, sendo
oud o . membro-gtubolo, os membros
cbturadores terminais ® & :vedacdo

prgo para o deferimento do pedide. durante 30 dias
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tubular, dividem o espacgo interno nue
ma camara pneumatica agnelar ex-
terna e numa camara hidraulica ine
terna; um cuindro amortecedor-boms
ba, aisposto aentro da dita cimarg
niarauiica e tendo uma extremidade
sua solidaria com um dos mempros
obturadoris terminais, para formar
0 meio amortecedor, sendo que & hase
te do piStdo se projeto, desde um lae
do do mesmo, para fora do cuindro,
cuja excremidade externamente proe
tuberante da haste do pistio ¢ solie
daria com o outro dos mambros obtue.
radores terminais; e meios de passae
gem, pars comunicar entre si as exe
tremidades do cilindro, situadas em
lados opostos do plstao.

4. — Instalacdo de pressido fluida
de acordo dm o ponto 3, caracierica-
aa pelo fato de que o estdjo tupular
inciui um membro de estdjo tubular
€xtirno, o qual tem o dito membro
perminal que oObtura uma extremidae
de do mesmo, € um membro de ese
toéjo tubular interno, tendo uma exe
tremidade sua fixada adjacent: &
extremidade oposta do membro do
est0jo externo, estendendo-se dentro
désse ultimo, cujo membro de estdjo
interno define a aludida superficie
vedatdria interna,

5 - ‘Instalsgio de pressio fluida
de acdrdo com o ponto anterior, cae
racterizada pelo fato de que 0s m:me
bros de estdjo interno e externo sio
fixados entre si por meio de um anel
obturador rigido, cujo anel e .mem-
bro obturador do estojo possuem, fore
madas em suas periferias, ranhuras
anelares, cada uma de cujas ranhuras
recehe uma extremidade da luva de
material flexivel, com um anel de
vedacao envolvendo cada extremidae
de da luva de material flexivel, ‘e re-
tendo-a na ranhura a.ssocla.da, sen=
do a extremidade adjacente da luva
de ‘material flexivel dobrada sobre
o anel de vedagiio associado, enquan=
to as extremidades do estdjo externo
fazem contdto com  as extremidades,
assim dobradas, da luva de material
flexivel,

6. .— Instalagdo de pressdo fluida
de acordo com qualquer dos pontos
3-5, caracterizada pelo fato de serem

cilindricas, as superficies vedatorias
interna e externa.

7. — Instalacdo de pressdo fluida
3-6. - caracterizada .pelo fato de que
de acdrdo com qualquer dos pontos
a superficie vedatéria interna inclai

.uma parte intermedidria frusto-coe

nica que diverge para fora, e partea
interna ‘e externa cilindricas.

8. — Instalagio de pressio fluida
de acérdo com qualquer dos.pontos
3-7, caracterizada pelo fato de que a
emerficle vedatéria externa inclut
vma vparte intermedidria‘ frusto-cde
nica aque divereé para dentro, e pare
tes interna e externa cilindricas. -

9. — Instalagio de pressio flufda
de acordo com qualqueér -dos pontos
auteriores, caracterizada pelo fato de
e 0s meios de passagem compreene
dem nma primeira passagem no pise
tAn. tarda, no interior da mesma, um
m=in  de  vilvila presso-responsivo,
nnd-ndn gar gnerado, em resvosts a
v avmetng de pressio no lado do
~VwdAva ga eavrpenanda A hasfe do
nictEa, na sent'do de nermitir a va-
z80. daquéle lado do cilindro so lado
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oaasto do mismo, e uma segunda pas-
s43em  no pistao, tendo, no inte-
Iior 02 mesma, um meio de vaivu-
la, presso-respousivo, podendo ser ope-
rz .o, no sentido de abrir em respus-
t2 n um aumento da Prasséo no iado
opasto de cilindre, & fim d2 permitir
2, vozio, déste lado opdste do cilin-
drg pare, o lado que corresponde &
heste do pistao.

We — Llovw.wyad d2 Precsao iluide
Gz wcordo comi yuolyuer uds pOWLOS
=¥, caraciesizade pewy ol ue qQue
C8 MA0s (2 pastugsin, qUE Cuidliu-
Cidil ¢ CLUDQLD COML & Caliid INGLrud-
LT, LIMIGIceNUEn UMa, Pumziry pas-
Sagell Np MEmRIe termunel dp &moo-
}o, tenuo, no seu interior, uUm meio
de valvuia priésso~responsiyo0, que po-
2 Ser opirato ne sentido de abrir
emi respola & wn aumenwo da Pressad
2o ciindro, nacguele lado «o pistao
gue € remoto da sua hasve, a fim de
permitir ao fluido escapar do cuin-
©0LO para peneurar na cimara do mon
tente, € uma segunda passagem no
membro terminal dg €mpolo, tendo,
ne scu intericr, um meio de vaivula
Press0-responsivo, podenao ser ope-
£C00 po sentido de abrir em resposta
g uma diminuicdo da prissao no lado
oposto do cilindro para permitir a
vezfo entre @ cimeara hidraulica do
montente e ¢ cilindro.

il. — Instrlecéo de pressdo fluida
¢z scordo com g ponto 2, caracteri-
orda pele provimendo de wm mecanis-
¢ de valvula niveladors, operativa-
mente ligada eatre a camara hidrau-

eréulices d olta ¢ baixa pressio, e de
v —cio gperador, podendo ser atua-
¢o em resposta 20 movimente teles-
chnizo simulténes dos component:s
&o montante e bombe, no sentide de
ctuar o referide mecanismo de val-
vu'a paro estakelecer a comumicagao
catre & cfémara kidriulica do mon-
tntc e ambas as cimaras hidrauli-
Ggos de elta e baixa pressio quando
cs aludidos ccmponentes estiverem
dizpastos numa posicdo predetermi-
nada um em relacio ao outro, e pa~
2 permitir a comunicagdo entre 2
cémara hidriulica de'alta pressic e a
cimara hidréulica do montante, s
© movimento telescépico entrante dos
yeferidos componentes, até alémn da
veferida posicdo nredeterminada, ©
sinda. para permitir a comunicacio
entre 2 cAmara hidraulica de baixa
pressio e a cémara hidréulica do
mwontante, auendo os componentes fo-
¥ m telescOnicamente afastados até
além da referida posicdo predetermi-
neds,

i2. — Instclacio de pressio fluida
de cedrde com qualquer dos pontos
cateviores, esracterizada velo provi-
meifo der vm reservatdrip de 2lta
gressfic: vm meio DTESsO-resuonsivo.
dividindo o reservatdric numa ¢a-
mrre, pnevmaticea de alta pressio e
prma cimara hidedulica de alta nres
£30: nm meio recinienie no veicuio.
Gefinindo v"ma cAmara hidranlica de
baixa vressio, com o weio de bomha.
articnlando entre o chsassis e o sub-
¢h~ssis, eomwnicandn com as chima-
ras hidrinlinas de alta e baixa nvea-
¢80. 2 fim ®e wmoviraznfar o fluido
hir-4ntien fa e2mara hidréntica de
beixs nrescipg A cfmera hidriulies
de al» ey chodidnnia ane
movimentes welgtives enfre o chassis
¢ 0 sub-chassis.

B
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13. — Instelacfo de pressdo fiuida
ds acdrdo com o ponto 12, caracteri-
zada pelo fato de que o reservatoéric
comprzends um recipiente de pressio
e um membro tubular rigido dentro
do mesmo, dividindo~o num ccmpar-
externo de alta pre:sédo e
num compartimento interno de baixa
pressde, sando que o meio pPresso-res-
ponsivo compreende uma luva exter-
na de material flexivsl entre o reci-
piente e o membro tubular que, Qivi-
de o compartimento de alta pressic
em cAmaras pneumatica e hidrauli-
ca de alta presséo, e uma luva int:r-
na de mater:al flexivel, que divide @
compartisiento de baixa pressic na
aludida cimara hidraulica de baixa
pressdo e nums cimara pneumatica
de baixa presséo.

14. — Insfalacfo d2 pressfo fluida
d=2 acOrde com 0 ponto 12 ou 13, ca-
racterireda pelo provimento de meios
de pessagens que comunicam entre
a cémars hidrdulica de alta pressio
e g cimara hidréulica de baixa pres-
sf0 incluindo uma valvula de reper-
cussdp que s6 permite tal comunica-
¢do, quando @ pressdo do fluido
hidrdulico na camara hidraulica de
alta pressdo excede um valor prede-
terminado. :

15, — Instalacfo de pressio fluida
de acordo com qualquer dos pontos
12-14, caractsrizada pelo fato de que
a reservatério compreende: um mem- .
bro interno rigido, disposto dentro do
mesmo e dividindo-o em comparti-

1~| mentos de pressio interna e ext<rno;
licc d2 montante e es camaras hi-| 12,
 vel entre o recipiente ¢ o membro,

uma luve exte aa de material flexi-

dividindo o compartimento externo
nu..a cimara pneumatice externs e
uma luva interns d: material flexi-
vel dentro do membro interno, divi-
dindo éste numa cimara pneumditica
niterns ¢ numa cimars hidriulica
interma. sendo que uma das camaras
hidraulicas e & Cémeora pneumatica

associads constitueb es cAmaras de]

alta pressio, enquanto & outrn ¢&-
meara hidriulica e & cdmara pacums-
tica associade constituem as camaras
de becixa pressZo.

168. — Instalacdo de pressdo fluida
de 2cdérdo com o ponto anterior, ca-
racterizada pelo provimento de um
meio de passagens para comunicar
as camaras hidraulicas de alta e bai-
%8 presséo, tendo wm mcio dc valvu-
la que s6 permite tal comurizfedo,
quando a pressfo Gentro da cdmara
hidraulica de alta vressdo tiver atin-
gido um valor predetorminado.

37. — Instalacio de pressio fluida
de acordo com o pontn enterior. ca-
racterizado pelo fato de que o meio
de passagens inclui um orificio e
alts pressio cue comunica com a Ch-
mara hidraulics de alte pressio, e
um orificio de baixa pressio cue
comunica com g cama~ hidrdulica
de baixa presio. .

18. — Instalacfio de pressdo fluida,
de acdérdo com o ponto anterior, ca-
racterizada belo provimente de um
stgundo orificio de baixa pressio,
comunicando com o orificio de alfa
pressio, e de wuma vélvula para dss-
carga da pressio dentro do orificio
A2 baixa pressfio, nodendn ser ongrs-
da. em resposta a vm anmanin Ada
nressfo, ne cimara hidranlicn da olta
pressdo, além de vm valor nredefar-
minado, no sentido de permitir a va-

z£0 do fluido hidraulico de:ta einiore
de alta presséo a4 camara de baixa
presséo.

18. — Instalago de pressdo tluida
de - aCoru0 com GQUAGU.L GOS poatos
15-1¢, curaccerizana p2i0 fato ue yue
0 FESCTVAIUIW CUINPLCiNUe Wil 63usg0
tupuiar externo, tendo memuwids UW-
turadores em sUns  EXUlCIMUGEdU:S
0posuds, € um memoro buowar wurel-
no dentro do estéjo, o qual se esten-
de entre OS mempros chtuiadores NS
extremidad:s, no senuido ae tormur
assum o memaro rigido interno, u iim
ae defwir o compariimento anelar
externo de alta preisdy e o compar-
tanento interng ds baixa pressco.

20. — Instalag&o de pre:sio fluida,
ds acordo com qualquer aos poates
anteriores, caractecizada peio faio ce
que o meio de bomba compreénde
ume  unidade de pistdo e cuindro,
podehdo operar no sentido de wans-
ferir fluido hidrauilce & camara hu-
dréulica dz alta pressac durante o
movimento relativo, numsa diregdo,
entre o canssis e 0 subchassis,

21. — Instalagéo d= pressao fluida
de acdrde com quelquer dos pontos
anteriores, caracterizada pelo fato de

de cue o meio de bomba compreende |

uma unidade de pistde e cilindro,
podendo operar no sentido de transe
ferir o fluido hidraulico & cimara
hidriulica de alta pressio durantec o
movimento relativo, em ambas as Gi-
regdes, entre o chassis e o subchassis.

22. — Instalagic de presséo fluidg
de acordo com qualquer dos pontos
antcriores, caracterizada pelo provie
mento de um meio de vélvula, entre

0 meio de bomba e a cimara nidrau-

lica de alta pressio, para comtrolar
a vazio do fluida hidraulico euntre a
homba, e a camare hidraulica de alta
pressédo, e para impedir a vazéo em
sentido contrario, fsto é, entre a ca-
mara de alta pressdo hidraulica e o
meio de bomba, cujo meio de valvu-
la pods ser operads no setnido de
permitir & vazdo afravés dc mesmo,
da bomba & cidmara hidrilica de al-
ta pressdo, sdmente quando a pressio
hidraulics no meio. de bombs, e
atuando s6bre o meio de valvula, ex-
ceder um valor predeterminado, o
qual é constantz, qualquer qus seja
8 pressdo dentrg da cAmars bidréu-
Lca de alte pressio.

23. — Instalagfio de pressfio fluida
de acordo com o ponto anterior,
caracterizado pelo faic de que ¢ meio
da vilvula compreende uma vilvula
de repercussdéo sob carga de mola,
podendo abrir em consequéncia do
desenvolvimento de vma pressdo pre-
determinada no meio de bomba, bem
como um meio de valvula para con-
trole da confra-pressio, disnosty en-
tre a vAalvula de repercuss3o e a cf-
mara hidrdulica d» alta pressfio, a
fim de manter sdbre a valvula de re-
percussio uma contra-pressZo sonsi-
velmente constante.

24. — TInstalagdo de pressfo fluida
de acdrdo com o ponto anterior. ca-
racterizada pelo fato de que o meio
de vilvula para reculagem da contra-
pressio compreende um membro mé-
vel ove tem pm primsiro meio de mo-
In o2 0 imncle resilientemente numa
Aivenfaa enip membro tem, disnosto
no m~mn, um aseento de vétvulg,

30 durg

orizntadp nesta diregio, além 4. que
compreende um membro de vioivaln
pedendo entrar em contate com o ree
ferido assente de vélvulo, hem como
um segundo mesio de mcla ~tuande
numa direcdo cposta & primeira die
r:¢io menecionads, no seatido Gr irie
pelir o membro de valvula resiil.ntu-
mzante & fazer contato com g assanio
de valvula, podendo éste membrg s27
deslocedo na referida dir:clo o.osta,
contra a acdo do primiero m-io de
mola, no sentido de diminuir a cargs
sbhre o segundo meio de mwola em
canzequéneia de um  auvmento dg
pressio na camara hidraulica de alte
presséo.

25. — Instelaglp de pressioc »luide,
cdestinada ac uso num cozjunto tene
do massas elasticamente suspensas ¢
n&o, ou seja, um cheassis e v sube
chassis, cujo Wltimo inclui preferens
temente radas de tracdo e direcdo, tel
como num automével, caracterizedy,
pelo fato de compreender: uwin resere
vatorip de alta pressdo; um meio
presso-responsivo, dividindo o vesare
vatério numa camara pneumétics de
alta pressio e numa camara nidraue
lics de- alta presséo; vm meio recie
pisnte no veiculo, dsfinindo umsz of-
mara hidréulica de 2aize pressic,
com o meio de bomba, articulcde e
tre o chassis e o subchassis, comu=

 nicando com as camares hidediulicss

de alta e baixa presséc, g {im ds cc-
vimentar o flufdo hidrédulico da c8-
mara hidraulica de baixs pressic &
cémara hidriulica de alta pres:fio, e
obediéncia aos movimentos reistives
entre o chassis € o subchassis.

26. — Insialeche do pressfy fiida
para um conjuntc tsndoe massa3
elasticamentc svspenscs e  afe, tol
come um veiculo, cujas massas nfo
suspensas incluem preferenlements
rodas de tracio e direcio, instaluglo
essa, compresndendo wm maontanie
hidro-pneumaitico e, se Gesejado £0z,
um reservatério de alta pressio, seie
do caracterizada pelo fato de aue ©
montante hidro-pneumético  inciui:
um par ds componenies telescépicos
de montznfes; um membro flexival
dentro de um dos componentes 6o
montante, dividindo 0 espaco interno
dos componentes do montante nume
céinara pneuméitica € numa cimerd
hidrfulica, bem como um par d: com-
ponentes telescovicos de bomba, mone
tados dentro da cAmara hidraulics
dos componentes do montante pors
movimento telescopico com ésses Wle

timos, cujos comvonentes de bLombg
incluem um cilingreo dGe bombda
hidréiulico e um membro, mévei done
tro do cilindro. no sentidn de forger
¢ flnido hidréulico pers dentro e pae
ra fora do cilindro sob o efeite do
mavimento telescénico simnultdneo o3
componentes de montante e bomba;
um recipiente-reservatério de ¢
pressfio; um meip pPresse-responsivo,
dividindo ¢ recipientc de clte pressfo
numa cémars pncumatics de clls
pressdo e nums cémara hidriualice &o
alta pressfo; molos, definindas uwmna
chmars hidraulica de baixs prassfo
no reservatério; meios para comunis
car o cilindro da bomba com 4 eke
mara hidriulica de alta pressdo. ine
cluindo meios de vélvula aque impee
dem a vazdo direta do flufdo hidriu-
lica entre a c&mara "idraviica, de ale
ta pressiio e o cilindrp do LembOS
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m:ics para comunicar a cémara hi-
draulica de baixa pressio com o ci-
lindro da bomba, incluindo meios de
valvulas que impedem a vezdo direta
do fluido hidraulico entre o cilindro
da bomba e a camara hidraulica de
baixa pres:20; e meios para comuni-
car a camara hidraulica do montan-
te com as cémaras hidraulicas de
alta e baixa pressdo, incluindo um
mecanismo de valvula que pode ope-

rar no sentido de interromper a: co-
municagdo da cimara hidraulica do

montante com ambas as cimaras hi-
. draulicas de alta e baixa presséo,

quando o chassis € 0 subchassis doé
veiculo estiverem dispostos numa pre-
determirada posicdo vertical um em
relrgiio a0 outro, pcdzndo o dito me-
canismo de valvula ser deslocado. em
conseqiiéneia do movimento relativo,
com o qual o chassis e o subchassis
do veiculo abandonam sua menciona-
' da posicdo predeterminada, numa di-
recio & fim de ccmunicar a cimara
hidréulica de alta pressio com a ch-
mara hidriulica do montante, po-
dendo ser deslocado na direzdo Opos-
ta, para comunicar a cimars hidréu-
lica de baixa pressio com a cidmara
hidraulica do montante. .

27. — Instalagio de pressdo fluida
de acordo com o ponto anterior, ca-
racterizada p:lo fatp de que o mem-
bro, mével dentro do cilindro de
bomba, compreende uvm bistdo com
uma haste que sz projeta desde‘\_xm
lado do mesmo e para fora do tilin-
dro, cujo pistdo tem -um pr.i_meiro
meip de passagim que permiie ao
fluido hidraulico no cilindro escoat-
ge de um lado do pistio ao lado vpos-
to do msesmo, e um segundo mgeio de
passagem oue permite a vazao do
finfdp hidraulico no cilindro na dire-
¢ip oposta; e um meio de vélvula
presso-responsivo, em cads um dos
ditns meios de passagem.

28, — Instalacfo de pressao fluida
de acordo com o ponto anterior, ca-,
racterizada pelo fatp de ogue um dos
comnonentes teleseopicos do montan-
te irclul nm estBjo tubular comg um
memhro t-rminal, obturando vma ex-
tremidade do mesmo, cuio_m?mbro
terminal ou obturador & rieidamente
solidérin com uma extremidade do
cilindro da bomba, montando no seu
interior os dols meios de vél.vula
meneian~dos e ¢ referido meocanismo
de valvula.

99. — TInstalagio de pressBo fluida
de acobrdo com o ponto anterior, ca-
racterizada pelo fato de que o me-
canismo de vélvula inclui um mem-
pro de véalvula, podendo ser movido
a fim do efetnar a atuardo do me-
canismo de valvula, e uma haste ou
tucho eloneado, tendo uma extremi-
dade em countato coonerante com O
aludido membro de valvula, para efe-
tuar o movimento do mesmo, estan-
do a rxtremidade onosta do tucho
alongndn montada dentro .do pistdo
pars, mover-se com 8sse uitimo du-
rante o movimento relativo do vistio
em afactemento do membro obturs-
dor, e nara executar vm movimetno
telesednicg relativo dentra da haste
dn nicthn. dnrante o movimento rela-
tizo do pistdo na diregio do ombro
obturador.

30. — Instalaciio de pressio fluida
de acdrdp com aualquer dos pontos

26-29, covacterizada pelo fato de cque
o melo de passagem, que comunica &

comegard a correr @ prazo para o deferimeato do pedido, durante 30 dien

camara hidraulica do montante com
as camaras hidraulicas de alta e Lai-
Xa press&o, compre:nde; um orificio
de estape ou sangria no cilindro de
bomba, cujo orificio comunica a cé-
mara hidraulica do montante com o
interior do cilindro de bomba, adja-
cente ao membro obturador terminal;
uma primeira passagem hesse mem-
bro obturador, entre ¢ m:canismo de
vélvala e o referido meio, comunican-
do o cilindro da bomba ¢om & céma-

ra hidraulica de alta presséo, a ju-;

sante do meio de valvula associado, e
uma segunda’ passagem no membro
obturador, entre o mecanismo de val-
vula e o referido meio, comunicando
a camar?._hidréulica de baixa presséo
com o cilindro de homba, no lado de
c:ma ou a montante do meio de val-
vula associado.

81, — Instalacio de pressio fluida
de acdrdo com qualquer dos pontos
26-30, caracterizada pelo fato de ser
provido um outro meio de passagem
para comunicar a cdmara hidriulica
de’ alta pressio com a cimara hi-
draulica de baixa pressdo, incluindo
um meio de vélvula, podendo ser ope-
rado no sentido de s6 permitir tal
comunicacido, quando a pressio den-
tro da cAmara de alta pressio atingir
um valor predesterminado.

32. — Instalagdo de pressio fluida-.
de acordo com qualquer dos pontos
26-31, caracterizada pelp fato de que
0 meio de valvula, que impede a va-
zio direta do fluido hidraulico entre
a cimara hidraulica de alta presséo
e o cilindro da bomba, inclui uma
valvula .ds2 repercussdo sob carga de
mola, podendo ser aberta em conse-
quéncia, do desenvolvimento ng meio
de bomba, de uma presséo com um
valor predeterminsdo e um meio de
vélvula para contréle da contra-pres-
sfw, disposto entre a valvula de reper
cussio e a2 cAmara hidrdulica de alta
pressdo, a fim de manter sbbre a
valvula de repercussio uma contra-
pressdo  sensivelmente constante,.
gqualquer que seja a pressio na ci-
mara hidriulica de alta pressio.

33. -~ Instalagfo de pressio fluida
de acdrdo com qualquer dos pontos
26-32, caracterizada pelo fato de que
o msio de valvula repuladora da con-
tra-pressio- compreende; um wmembro
maével, tendp um primeiro meio de
mola gue o impele resilientemente
numsg dira¢do, cujo membro" possui
um assento de valvula no mesmo,
orientado nessa mesma direciio: um
membro de +vAalvula, podendo coope-
rar com o ditp wssento; um segundo
meio de mola, atuando na direcio
contraria, impelindo o0 membro de
vilvula resilientemente a estabelecer
contatn com o seu assento, cujo mem
bro pode ser movidgp nessa direcéo
contraria, em oposicio ao primeiro
meio de mola, & 7im de diminuir a
carga imposta ao segundo meio de
mola, em consequéncia de um au-
mento da pressio na cimara hidriu-
lica de alta pressan.

34. — Instalagho de pressdo fluida
de acérdo com qualquer dos pontos
ant-riores, . caracterizada por incluir
um - mecaniemo de valvula aue com-
preende; uvm corpo de valvula com
ma abertura trewpassante; um mem-
bro, montado de maneira a. poder
deslizar dentro da  abertura, cujo

m:mbro é formado com uma aberiu-
ra interna cilindrica; uma tubulado-
ra para conduio de entrada, :1gida .
mente montada na adjacéncia dz
uma extremidade da abertura no cor-~
po de valvula, e tendo uma parte c-
lindrica, em comunicacdo =omm a
abertura cilindrica no membro e per-
mitindo o movimento glissante do
membro em relagdo & mesma; uma
primeira mola, agindo entre o corpo
de véalvula e 0 referido m:mbro, im-
lindo éste Ultig10 resilientemente a se
afastar da mencionada extremidad.
no corpo de vélvula, tendo o membro,
um -assento anclar de vélvula em co-
municac¢io com sua abertura cilin-
drica, cujo assento de valvula ests
orientado na diregdo remota da alu-
dida extremidade do corpo de vilvu-
la; uma tubuladora para conduto de
saida, rigidamente montado na adja-
céncia da extremidade oposta dg cor-
po de valvula; um m:mbre de <hlvu-
la, podendo cooperar com o assento
de valvula para interromper a comu-
nicacio entre as tubuladures de en-
trada e saida, e uma segunda mola.
agindo entre o corpp de vélvula e o
m-mbro de vilvula, no sentido de im-
pelir ésse ultimo resilientemente ao
contato com o seu assento.

35. - Montante da suspensio au-
to-amortecedor para suportar carga,
proprio para ser articulado enlre as
massas do chassis e do sub-chassis
de um veiculo, caract:rizado por com-
preender; um estbjo tubular, ‘endo
numa extremidade sua um msmbro
terminal obturador, enguanto a por-
cdp terminal oposta do estdjo forma
uma superficie anelar interna ds ve-
dacio, axialmente alongada; um
membre tubular de émbolo, montado
telescopicamente em relagio ao estd-
jo, e tendo uma superficie dz veda-
céo externa, axialmente alongada
adiacente & sua porgio terminal in-
terna, disposto espacada em relacdio
8 referida superficie d= vedacdp in-
terna, € tendo um membro terminal
obturador em sua outra extremidade;
vma vedacio tubular, cujas extremi-
dades opostas s@o fixas, respectiva-
m-nte. no estdjo e no &mbolo. com
uma dobra entre suas extremlidades.
entre as aludidas superficies anela-
das de vedacao, com as quais se n:snh-
tém em contato rolante; meios de ve-
daclio dentro do estdjo, dividindo o
esnaco interno, definido pelo estdjo,
pelo membro-émbolo, pelos membros
obturadores terminais e pela vedacdo
tubular, numa camara pneumétics,
definida, pelo menos em parte, pela
periferia interna do estbjo, e numa
cAmars hidriulica,” .definida, Dpelo
menos em parte, velas periferia inter~
na do membro-&mbolo; um cilindro
amortscedor, dispdsto dentro da cé-
marg hidrdulica,. e tendo uma extre-
midade sua solidéria com um dos
membros obturadores terminais: vm
pistdo amortecedor, montado de for-

ma glissante dentro do seu cilindro;
uma haste de pistéo, solidaria com ¢
pistdo e se projztando desde um lado
do mesmo para fors do cilindro, cujo
extremidade, assim externamente
protuberante, da haste de pistdo ¢é
solidaria com o outro dos mencivna-
dos membros obturadores: terminais;
m-ios de passagem, comunicando en-
tre sl as extremidades do cilindro, si-

tuadas & lados opostos do pistéo, e

melos de conauto, comunicando ©
cilindro com a camara hidraulica.

_ ¥inalmente, o depositante teivin-
#¥:a, de acdrdo com a Convengéo ine
wernacional e de conformidade com o
artigo 21 do Codigo da Propricdade
Industrial, a prioridade do cotrespone
dente pedido, depositado na Repariie
cde de Patentes dos Estados Unidos
da América do Norte, em 4 de novems
bro de 1659, sob n? 850.957.

(N° 43.942 — 30-10-1866 — Cr$ 75) 0
/
TERMO N9 107.819
De 7.de janeiro de 1959

Arbeo Acieries Reunies de Burbach
— Eich — Dudelange Société Anonie
me — Grao Ducacdo de Luxemburgo.

Pontos caracieristicos da invencao
de “Dispostivo para o tratamento ‘de
barhos metalicos’”” — Privilégio de
Invengao.

1 — Dispositivo para por em suse
pensao num gas portador, materiais
solidos em pd ou em granulos, desti-
nados a ser injeiados num banho
metalico, caracierizado pelo fato de
conportar essencialmente um distri-
buidor giratono localizado entre o ree
servatoério de armazenagem de mate-
riais em pd ou em granulos € 0 cone
duto de gas portador, e cuja velocle
dade de rotagdo pode ser modificada
& vontade. ' '

2 ~ Dispositivo do tipo menciona-
do na reivindicacdo 1, caracterizado
pelo fato de que o distribuidor girae
torio e um cilindro que gira segundo
um e€1xo perpendicular ao eixo da
saida dos materiais para fora do re-
servatorio, e cuja superficlie lateral
¢ munida de céludas que arrastam os
ditos materiais. )

3 — Disposivo. do tipo menciona-
do na reivindicagéo 1, ca.racteriza_do
pelo fato de que as células do dis-
tribuidor sd@o dispostas em hélices
unidas sdbre a superficie lateral do
cilindro. .

4 — Dispositivo do tipo citado @&
reivindicagao 1, caracterizado . pelo
fato de que o distribuidor giratério &
um parafuso sem fim -que gira se-
gundo o eixo de saida dos materiais
para fora do reservatério.

5 — Dispositivo .do tipo menciona-
do em uma ou -outra das reivindica-
coes anteriores, caracterizado pele
fato- de que o reservatorio de armae’
zenagem dos materiais e o préprio
distribuidor, séio submetidos interjor-
mente a uma press@o  pelo menog
igual & que reina no conduto princle
pal que leva a mistura do g&4s pors
tador-materiails sélidos ao .ponto em
que ditos materiais sdo introduzidos,

6 — Dispositivo do tipo mencionae
do em uma ou outra das reivindicee
¢oes precedent caracterizado pelo
fato de.que o reservatério de armaszee
nagem dos materiais a injetar é muo
nido de paredes constituidas total ou
parcialmente de placas porosas, atrae
vés das quals & insuflado o gés pore
tador para o interior do reservaeté-
rio.

7 — Dispositivo do tipp mencionge
do em uma ou outra das reivindicge
cbes precedentes, caracterizado pels
fato de que- as paredes do reservaté-
rio de armazenagem dos materials o

N
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Injetar sko munidas de placas vibra- intercalada entre a junta que liga o cular que constitui o rebordo em tor-

torias.

distribuidor giratorio ao

8 — Dispositivc do tipo menciona-! principal, de um lado, e o dito con-'na parte da superficie da corda cir-

do em uma outra das reivindicacdes

precedentes, caracterizado pelo fato

duto principal, de outro lado.

17 — Dispositivo do tipo mencio- l

de que o distribuidor é acionado, quer nado em uma ou outra das reivindi-

por meio de um motor de velocidade
varigvel, quer por meio de um motor
de velocidade constante, por intermé-
dio de um dispositivo de ‘mudanga de
velocidade.

9 — Dispositivo do tipo menciona-
do em uma ou outra das reivindica-
¢bes precedentes, caracterizado pelo
fato de que o reservatério de armaze-
nagem dos materiais & munido de ca-
libres de compressao que assinalam ©
péso dos materiais que restam no re-
servatorio.

10 — Dispositivo do tipo mencio-
nado em uma ou outra das reivindi-
cacOes precedentes, caracterizado pelo
fato.-de que a velocidade do distribui-
dor é subordinada ao suprimento de
gas portador que passa na canaliza-
¢40 na qual os materiais sdo introdu-
zidos.

11 — Dispositivo do tipo mencio-
hado em uma ou gutra das reivindi-
cacgbes precedentes, caracterizarle pelo
fato de que as canalizagbes e o dis-
tribuidor giratorio séo feitos de um
material que apresenta grande resis-
téncia ao oxigénio.

12 — Dispositivo do tipo mencio-
nhado em uma ou outra das reivindi-
cacoes precedentes, caracterizade pelo
fato de que as canalizagbes nas quais
a mistura de gas portador e materiais
sblidos € veiculada sio revestidas in-
ternamente de material anti-abrasi-
Yo.

13 — Dispositivo do tipo mencio-
nado em uma ou outra das rci-indi-
cagoes precedentes, caracterizado pelo
fato de que o reservatorio de arma-
zenagem de materiais pulverulentos
esta sob uma pressdo superior & que
reina no conduto principal que trans-
porta & misturu. de gas portador e
materiais sélidos para o lugar' onde
ditos materiais sélidos sdo introduzi-
dos, sendo a superpressao pelo menos
igual a 0, kg/cm2 e preferivelmente
suverior a 0,3 kg/cm2.

14 — Dispositivo do tipo mencio-
nado em uma ou outra das reivindi-
cacdes precedentes, caracterizado pelo
fato de que o reservatério de arma-
zenagem  dos materiais est4 sob a
pressdo gue reina no conduto prinei-
pal, &4 montante do ponto em que os
materiais sélidos entram nesse ~on-
duto princifpal e pelo fato de que éste
& munido, imediatamente 4 montante
desse ponto, de uma comporta Le es-
trangulamento capaz de criar uma
perda de carga reguldvel.

15 — Dispositivo do tipo mencio-
nado em uma ou outra das reivindi-
cacoes precedentes, caracterizado pelo
fato de que a junta que liga o dis-
tribuidor giratério ao condutc prin-
¢ipal tem suas paredes formadas de
placas porosas ou providas de cana-
lizacGes perfuradas alimentadas de
g4s portador ou contém um disposi-
tivo interno que permite arejar a car-
ga de materiais que sai do distribui-

or.

16 — Dispositivo do tipo mencio-
nado em umga ou outra das reivindi-
cacdes precedentes, caracterizado pelo
fato de que uma commworta cuia aber-
tura é proporcionat & velocidade de
rotaclio do distribuidor giratério fica

cacdes precedentes, caracterizado pelo
fato de yue as células > distribuidor
giratério sdo munidas ae dispositivos
de arejamento, de maneira a assegu-
rar sua vas@o completa.

18 — Dispositivo do tipo mencio-
nado em uma ou outra das reivindi-
cac¢Oes precedentes, caracterizado pelo
fato de que o conduto principal de
transporte da mistura gas portador-
material sélido é provido de um es-

trangulamento situado & jusante do,

ponto em que os materiais desembo-
cam no mesmo e cuja se¢do de pas-
sagem util ¢ pelo menos igual e pre-
ferivelmente inferior & secdo do ou
dos condutos que ligam a. parte alta
do reservatorio de armazenagem ao
conduto’ principal.

19 — Dispositivo do tipo mencio-
nado na reivindicagdo 18, caracteri-
zado pelo fato de que o estrangula-
mento do conduto principal € cons-
tituido pela tubeirs localizada & sai-
da do jato de sdpro.

20 - Dispositivo do tipo mencio-
nado em uma ou outra das reivindi-
cagbes precedentes, no qual g intro-
ducdo dos materiaic pulverulentos ou
granulados no conduto do gas porta-
dor se faz por intermédio de um dis-
tribuidor giratorio que ¢é localizado
entre o reservatério de armazenagem
de materiais e o dito conduto de gés
portador e que é constituido de um
cilindro com alveolos ou “tambor”,
que gira num envoltério eilindrico,
caracterizado pelo fato de que o jogo
estabelecido entre as bases do tams-
bor e as bases do envoltério cilin-
drico tem uma espessura de alguns
décimos de milimetro na corda cir-
cular central, formando um rebordo
~m térno do eixo do tambor, sendo

-~"avido jégo levado a pelo menos
2 m e esnecgna o totalidade ou
ne, maior parte da coréa circular pe-
riférica, e pelo fato de que gas por-
tador sob uma pressao ligeiramente
superior & pressdo reinante mo dis-
tribuidor é levado ;or uma ou di-
versas canalizacbes para €sse espago
periférico fompreendido entre as re-
feridas bases do tambor e do envol-
tério, de maneira a impedir que as
particulas de materiais pulverulentos
se introduzam entre as referidas ba-
ses no decorrer do funcionamento do
aparelho.

21 — Dsspositivo segundo a reivin-
dicagdo 20, caracterizado pelo fato de
que o jégo entre as bases do tambor
e do envoltério é deixado a uma es-
pessura de alguns cimos de mili-
metro, ndo sdmente na corbda circular
central gu- forma o rebordo em -tor-
no do eixz do tambor, mas também
ng parte superior da superficie da
corda circular periférica, sendo que
esta, parte superior fica inscrita de
preferéncia no setor correspondente
a abertura do funil que leva os pro-
dutos pulverulentos do reservatério
ao tambar,

22 — Dispositivo segundo a reivin-
dicaglo 21, caracterizado pelo fato de
que o jogo entre as bases do .tam-
bor e do envoltério é deixado numa

espessura de alguns décimos de mi-
limetro, ndo sdmente na corda cir-

cular periférica que compreende a to-,

talidade do setor
abertura do funil.

| 23 — Dispositivo segundo a reivin-
* dicagho 22, caracterizado pelo fato de
.que o jogo entre as bases do tam-
[bor e do envoltério é deixado numa
espessura, de alguns décimos de mi-
limetro, nédo somente na corda cir-
cular que forma o rebordo em tor-
no do eixo do tambor nos igualmen-
te na parte superior do setor da co-
réa circular periférica que correspon-
de & abertura do funil.

24 — Dispositivo do tipo mencio-
nado em uma ou outra das reivindi-
cacdes precedentes, caracterizado pelo
fato de que os mancais do distribui-
dor giratério sdo providos de um dis-
positivo que permite encaminhar gas
sob pressio & periferia do eixo.

25 — Dispositivo do tipo mencio-
nado em uma ou outras das reivin-
dicagbes precedentes, caracterizado
velo fato de que aneis de grafite man-
tidos por molas s&o dispostos na base
do tambor contra as cordas circulares
centrais das bases do envoltério.

Finalmente, reivindica nos térmos
da Convencdo Internacional as prio-
ridades dos correspondentes pedidos
depositados na Renarticdo de Paten-
tes do Gréo Ducado de Luxemburgo,
em 13 de janeiro de 1958 a 22 de ou-
tubro de 1958. respectivamente, e a
rl);xs%ridade belga de 1 de outubro de
! .

(N¢ 43.948 — 20-10-66 — Cr$ 25)
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TERMO N? 134.829
De 11 de dezembro de 1961

Requerente: Deering Milliken Re-
search Corporation, uma companhia
orranizada sob as leis do Estado de
Delaware, estabelecids préximo de
Spartanburg, Condado de Spartan-
burg, Carolina do Sul, Estados Uni-
dos da América do Norte.

Pontos caracteristicos de: “Dispo-
sitivo Manipulador de Téxteis’®, (Pri-
vilégio de invencio).

correspondente &

Pontos caracteristicos

1. Dispositivo estirador, tendo um
avental flexivel parg contrdle das fi-
bras e um rdlo roativo, dentro de,
e em contato com, uma parte arquea-
da do avental, caracterizado pelo
aperfeicoamento que compreende um
membrog posicionador ¢ de limpeza do
avental, normalmente estacionario,
disposto dentro do avental e esten-
dendo-se entre, e em contato com.
o dito rélo e uma porgio arqueada-
mente curvada de ponta ou espigs do
dito avental, espacads do rélo, e ten-
do um raio de curvatura menor que
o do rélo.

2. Aperfeiccamento de acérdp com
o ponto 1, caracterizado pelo fato de
que o membro posicionador e de lim-
peza do avental faz contato com éste
altimo numa parte do seu compri-
mento ao longo de uma proporcio
maijor do comprimento de um ramo
do avental, entre o dito roélo e a alu-
dida porcio arqueadamente curvada
do avental, cujo raio de curvatura ¢
|menor. B &

)

3. Aperfeicoamento de acdrdo com

conduto no do eixo do tambor, mas também! o ponto 2. caracterizado pelo fato de

(gue 0 membro posicionador e de.lim-~
peza do avental, que faz contato com

um ramo désse ultimo, é convexo,

4, Aperfeicoamento de acoérdo com
0 ponto 2, caracterizado pelo fato de
que & por¢cdo dc dito membro, pel.a
qual o mesmo contata o eventual, é

, substancialmente reta.

5. Aperfeicoamento de acdérdo com
o ponto 1, caracterizado pelo fato de
que 0 membro posicionador e de lim-
peza do avental possui uma porcao
arqueada-concava, que se estende em
contato contiguo com uma por¢ido da
periferia do rélo, ajudando assim a
impedir o actimulo de fiapos téxteis
no dito rélo.

§. Aperfeicoamento de acbrdo com
o ponto 5, caracterizado pelo fato de
que 0 membro posicionador e de lim-
peza do avental possui uma porgao
superficial que se estende ao longo
de, e estreitamente adjacente a, uma
parte maior da superficie interna de
um dos ramos do avental entrg 0 re-
ferido rdlo e a aludide por¢ao ar-
queadamente curvada do avental,
cujo raio é menor, com o fim de aju-
dr o posicionamento do aludido ra-
mo do avental, que é o ramo que faz
contato com as fibras.

M. Aperfeicoamento de acgrdo com
o pontc 6, caracterizado pelo fato de
que ¢ aludido membro possui uma
outra porgao superficial que se es-
tende em contato com uma parte
maior da superficie interna do outro
dos aludidos ramos, gue se estendem
entre o aludido rélo e a porcie ar-
queada do avental cujo raio é menor.

8. Aperfeicoamento de acérdo com
o ponto 6, caracterizado pelo fato de
que o dito membro vai montado para
mover-se de e para o caminho nor-
mal das fibras ao longo do referido
avental.

9. Aperfeicoamento de acdrdo com
o ponto 8, caracterizado por inclulr
uma disposicio de montagent com
ajuste folgado para o aludido mem-
bro, permitinde o dito movmento
do mesmo de e para o caminho nor-
mal das fibras ao longo do avental,

10. Aperfeicoamento de acoérdo com
o ponto 9, caracterizado pelo fato de
que a disposicio de montagem com
ajuste folgado compreende um pino,
meios para supcrtar o pino, e uma
abertura para receber o pinp, forma-
da no aludido membro, cujo pino e
abertura cooperam mutuamente. em
ajuste folgado, no sentido de acomo-
darem o movimento, do aludido
membro e do avental associado. de
e para o caminho normal das fibras
ao longo do avental.

11. Aperfeicoamento de acdrdo comn
¢ ponto 1, caracterizado por incluir
v+ dispositivo de montagem de pino-
em-abertura, para fixar a posicho
geral do aludido membro em rela-
¢io ao caminho normal das fibras
ao longo do avental

12. Aperfeicoamento de acérdo
com o ponto 11, caracterizade pelo
fato de que o dispositivo de pino-em-
abertura, compreende um pino, um
meio nara suportar o pino, e uma

abertura, formada no d'to membro,

para receber o ditg pino. de manei-

ra a permitir sua retirada dali.
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13. Aperfeicoamento. de acdrdo
com o ponto 12, caracterizado pelo
fato de que o pino e a abertura fot-
TuLul Uul gjusie reiativamente gper-
tado, determinando assim, de manei-
ra supstanciaimente firme, a ‘posicac
do membro em relagig ao caminho
?olrmal das fibras ao longo do aven-
al.

14. Aperfeicoamento de acérdo com
0 ponto 12, em combinacdo com um
segundo avental e um segundo mem-
bro associado para posicionamento e
limpeza do mesmo, conforme defi

" nido no ponto caracteristico princi-

‘pal, caracterizado pelo fato de que

" 0 segundo avental mantém um ramc

do primeiro avental ~mencionado.
é: 13, Aperfeicoamento de acérdo
com o ponto 14, caracterizado pelo

fato de que o segundo membro posi-}

cionador e de limpeza do avental po-

de ser movido de e parp 9 seu pri-|

meiro ccnzénzre, durante a migracio
normal das fibras entre os dois aven-
tals.

16. Aperfeicoamento de acbrdo com

o ponto 12, caracterizadg pelo fato de}

que o pino e a abertura formam um
ajuste relativamente folgado, permi-
tindo assim um mov'mento limitadc
do aludido membro, de e para o ca-
ni'nho normal das fibras ao longg do
avental, o

117. Aperfeicoamento de acérdo com

© 0 ponto 1, em combinacio com um

segundo membro asscciado para lim-

-peza e posicionamentg do aveutai

conforme definido no-ponto 1, carac-
terizado pelo fato de que o segundc
avental mantém um ramo Seu con-
tiguo a um ramo do primeiro avenda
menc’onado, bsm cormo um disposi-
tivo de montazem med ante duple
pino, entreligado e reamovivel, pene-
trando em aber‘uias  corresponden-

-tes, formadas nos membros posicio-

nadores e de limpaza dos aventais.

18. Combinagéo de acdérdo cony ©
ponto 17. caracterizada pelo fato de
que a dita disposirio de montagem
med'onie pino dunlp inclui no mini-
mo um pino resilientemente engaia-
vel, penetrando rermovivelmente em
cada um dos membros posicionado-
res e de limpeza d~- aventais.

19. Aperfeicoamento de acordo
com o ponto 1, caracterizado pelo

- fatp de que o memuro posicionador

e de limpeza do avental é um bloco,

. gue se estende ao longo de subst‘an-

cialmente téda a largura do avental.
cujo bloco possui umgy superficie edn-
cava que contata o rolo, e uma su-

perficie, em sua extreinidade opost»a,i

cujo raio de curvatura é sensivel-

. mente menor que o da:superficie cén-|

cava, e a qual coopera com:a dita
porcio arqueadamente . curvada, de
ralo menor, do aludide avental, bem
comop duas superficies.intermedidrias

cujo raio de curvatura médio é subs-}

tancia'mente maior que o da aludida
superficie na extremic}-ade oposta.:

20. Aperfeicoamento de acérdo cor

o0 ponto 19, caracterizado pelg fato def

aue no minimo uma das ditas super-

ficies intermedidrias est4 em contato|

por friccio ecom uma varte preépon-

derante de um dos ramos do ‘aven-|

tal, que se estende ertre o- diterolo

€& o Dorcio araneademente curvada,|

de raio menor, do avental.

comecara a Correr 0 prazo para o dérerunehto do pedido, durantévso diag
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21. Dispositivo de estiragem, ten-
rdo um par de aventais flexiveis para
contrgle das fibras, cada' um dos
quais possui, dentro do mesmo, um
10lo rotatério, estando as facss ex-
ternas désses aventais contiguas en-
tre si ao longo de um ramo respecti-
vo ¢gos mesmos, que se estende desde
0 scu respective rolo até umg zona
terminal, remota dos rélos caracte-
rizado pelo aperfeicoamento que com-
preende dois membros posicionado-
ies ‘e de Lmpeza dos aventais, cada
um de cujos membros vai disposto
dentro de um respectivo dos aven-
tais, estendendo-se entre, ¢ em con-
tato com o respectivo- dite rdlo. e
uma, por¢cao de ponta do avental, ar-
queadamente curvada, com menor
ra:0 de curvatura, espagadas do alu-
dido rolo, e disposta na referida zona
terminal, . ] .

. 22. Conjunto-bérco para aventa.
de estiragem, caracterizado por com-
preender um membro limpador de
.avental e do rglo, destinado a coope-
rar, em cardter esfregante e de guia-
gem, com a superficie interna de um
avental montado em. torno do mes-
mo, cujo elemento tem, numa exire-
midade sua, uma superficie para con-
tato ¢o mo rdlo, bem como uma
ponty ou esp.ga cdnica oposta, de ta-
manho ‘reduzido, e uma superficie-
guia e para limpzza do ramo do
avental, disposta ‘entre a aludida ex-
tremidade do elemento e sua ponta
ou espiga, bem como um segundo
elemento, tenda uma superficie-guia
e de limpeza. do ramo do avental
voltada contra g superficie-guia e de
contato com ¢ ramg do avental no
primeiro elemento menc.onado, de
cuja superficie se mantém espacgzda,
szndo é:zses elementos treamovivel-
raente entreligados sob uma relggéo
inter-espacial,

23. Dispositivo estirador de gcor-
do com o ponto 22, caracterizado pelo
fato de Que o segundo elemento tém
rrm~ rureficle para limpeza do rdlo
disposta adjacente -a dita superficie-
gu-2 e de limpezaz do ramo do aven-
tal, .

24. Dispositivo do bérgo estirador
de acdrdo ‘com ¢ ponto 23, caracteri-
zadg pelo fato de que o-segundo ele-
manto inclui uma espiga de tama-
nho cénicamente reduzido para guiar
o svental, espacada da aludida su-
perficie para limpeza. do rélo.

rizado por compreender: nc minimo
um avental para contréle das fibras
e um rélo-guia dentro do avental;
um membro para l'mpezg do- avental
e do rdlo, adaptado para cooperar
em- carater esfregante e de guiagem,
com a superffcie interna de avental
en‘o elementfo possui, numa extremi-

tato com o rdlo;. uma espiga .para
guiagem do avental, espacada cu re-
mota da extremidade referida, e uma
superficie-guia e de lilnpeza do ramc
do avental, disposta entre a aludids
extremidade e g espiga eu ponta:
bem como um segundo elemento-
guia para o avental, tende.- fora dc
zlud'do avental, uma superficie-guia
¢ de limpeza do ramo de ‘avental, &
qual esta _orientada contra . a super-
ficie-zuia e de con'ato com o rsmo
do avental no vprimeiro elemento

mencionado, mantendo-se espagada

. 95. Dispositivo estirador, caracte-|-

dade sua, umgy superficie para con-j’

da mesma, estando os ditos elemen-
tos reamovivelmente entreligados soh
uma relacdo inter-espacial.

26. Dispositivo estirador de acér-
do com o ponto 25, caracterizado pe-
lo fato de que o segundo elemento
possui uma superficie pary limpeza
do rlo, disposta adjacente & superfi-
cie-guia e de limpeza do ramo ac
avental,

27. Dispositivo estirador de acr-
do com o ponto 26, caracterizado pelo
fato de que o segundo elemento in-
clui uma ponta ou espiga, de tama-
nho conicamente reduzido, para guia-
gem do avental, espacada-da aludi-
da superficie para limpeza do rélo.

28. Dispositivo estirador, caracte-
rizado por compreender: do's rélos
mordentes; dois aventais para con-
tréle das fibras, voltados um. contra
o outro e dispostos. cada qual, em
torno de um respectivo dos ditos ré-
los, dnli se es*endendo trrnsversal:
mente para formarem ramas, volta-
dos um contra o outro, pora contrs-
le das fibras, tendo cada um dos
aventais, dispusto dentrp do mesmo
um elemento-guie e d= limoeza, en-
quanto c~da tm  dfszes elementos
possui uma superficie para contato
cam o rolo. coonerando com a peri-
fer'a do seu rélo respectiva. no sen-
tido de lI'mn4-la; uma nonia ou es-
piza, espacada da aludida sun-rfic'e.
e umn suverficie-guia e de limpezr
do r-mo do even*al, di~posta entre 2
a'udida extremidade e a referide
ponta ou espiga. cujzs superficies d-
gu'a e limpeza dos rrmos dos aven-
.tais nm-n**m-se espanadas entre si
e orientrdss uma na drecdo da ou-
tra, e~da qual mantendn com seur
resrertivns remo confront-ntes. pa-
ra. contrdle das fibras, uma rel~rdr
esfrerante e de guagem r-lativamen
te ~n dvental. estandn os ditos ele-
mentos removivelmente entreligador
numa, relarfip inter-cepacial.

Finalmente, a depositante reivin
dica, de a~6rdo com a Convencio In-
tern~riopal e da confrrrideads com
o artigo- 21 do CAdiznda Pronviedad-
Industrial, s vorior'dade dg corrves
pondente pedido, denosit~do na Re-
particido. de Patentes dos Estados
Uridos d~ América do Norte, em 1°
de dezembro de 1960, sob o numerc
75.239.
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VERNON .DAVIS ROOSA

Estados Unidus da América
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Titulo:

Tér;ﬁo
PONTOS CARACTERISTICOS

1 — Em combinac¢fiv, um contrule
de estrangulador caracterizado por
compreender um pr, 'ne:s cilindro e
um membro de empiixe deslizivel-
mente mével no cilindro respondente
a pressio de fluido ‘Yo mesmo, um
conjunto atuacdor comn:eendends vwm
segundo cilindro, um soniute de fiund.
do entre cilindres: nm émboly. decli.
zavelmeénte . montado mg .segurn co.

lindro, arranjes para atuax o émbolo

com relacio gao segundo cilindro para
bombear fluido do segundo cilindro
paia o conduto de fluudo e primeiro
cilindro, e arranjos pata aumentar g
area do bombeamento ctetivo do dito
€mbolo durante uma prreio de seu
movimento relativaments ao segundo
cilindro. ’

2 - Em combinagio um controle
de estrangulador -caracierizado por
compreender um primeso cil ndro e

jum membro de empuxe deslizivel-

mente mével no cilindry- respundente
a pressio-de fluido do mesmo, um
"conjunto compreendendo um segundo
cilind: 3, um condauto Je fluido entre
os cilindros, um étmoolo deslizavel-
mente "nontado no segunda cilindro,
arranjos para atuar o >mbolo relati-
vamente ao segundo cilindro para
bombear fluido do segundo cilindro
para o condutoe de fluido e o pr.meiro
cilindio, e arranjos auxiliares de bom.
beamento no segundo cilindre moveis
cum o émiolo durante uma porcio
do seu trajeto para aumentar a agio
de bombeamento.

3 ~— Em combinagdo, um controle
de esfrangulador -caracterizado. per
ccmpreender um primeiro cilindro e
um mimbro de empixe deslizavel.
‘mente movel no cilindro respondente
a pressao de fluido do mesmo, um
conjunto atuador compieendendo um
seguirdo- cilindro, um condute dz fiu.-
do enfre o3 c lindros, .mn ¢mbolo ce
didmetro manor do que ¢ do segundo
cilindro moniado paira movimeanto no

ecmo para-bombear » fiuldo do se-
gundo cilindro para © ccndulo de
f'uido e para o primeiro cilindro, um

istdv auxiliar no segunde cilindio
estndendo se em tomo do Emhelo,
e arranjos para mover - pistio auxi.
liar ccm o €émbolo curanle uma hor.
¢&o de seu mov.mento. ’

4 — Em combina-io, uma bhomba
de combustivel caracterizada por ter
umz alavanca de estrangu’ador, um
controle de estrangulader comp.esn-
dendo vm cilindro montade na bomba
de combustivel e (endo um maembro
ce cmpuxe engajando a alavanca ds
estrangulador e movel ng cilindro rese
pondente a pressio de fluidn do mes-
mo. vm conjunto atuador compreens
dendo um segundo ciliauro um con.
duto fluido entre os cilinires, um éme
boio, desiizavelmente montade no asge
gundo cilindre para pomheat o fluido
do mesmo para o con.fu.o e primeiro
cilindro, e um pistdo aux'liar no se-
gundo cilindro mével com o émbolo -
para uma por¢io de seu trajeto para
aumentar a acdo de bombeamento,

5 -— Em combinag¢ag, uma bumba
de combustivel caracefizada por ter .
uma alavanca de estrangulador wm
controle de estrangulador comyreen.
deo’o um ellind-o montasic na bomba
de combustivel e tendo um membro
de- empuxe-engajando « pavanca de
estrangulador e, moével no cilindro
respondente a - press@do de fide do
‘mesmo, arranjos para sjustar a posi.
cho dou cilindro vara deterrvnar 0 eme
pu:n mar‘mo do membhn de empuxe,
arraros afvstivels no cilndro para
dz2tevmina a retracfo mix‘ma da
mrmhyo o oemnETe, rn ,-'wp'nn{-o Qe
tuador compreendendo um segundo
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ahiiadro, um conduto de fluido entre
oy eilingres, e um émonio d:slizavel-
renie montado no segundo cilindro
g Lombear ¢ fluido 40 mesmo para
@ roaduto e primeiro eilindro.

¢ - &m combinagdo, um controle
Jo o eshvonzulador  caraciervizada  por
Sompieender um  primeiro ¢ilindro e
N w2movo de embuxe duclizavel-
wvie movel no cilindro respondente
vic.sio do fluido do mesmo, um
wiie atuador compreendendo um
. o citindre, um condato de flui-
entre o3 cilindros, wm émbolo des-
‘2 .sente montado no segundo ci.
dro nera bombear o tlindo do mes-
© ¢..2 o coaduto ¢ pruxeiro ¢ilin-
u, uwma fonte de tluido hidraulico
200 Prostio € arianjes formanco uma
. rassacem de uma via entre a dita
Toaie ¢ o primeiro ciliadro.

'Y -- ¥m combinagin, uma bomba
e cowmbustivel caracterizaca por ter
ama céroara contendo wm hiace de
estranzulodor movel e gumbustivel li-
QJuiGo sob pressdo, um zontroie de es.
trengrlador montado na homba de
aembpvustivel compreendendo um eilin.
aro. e um membro de emrmuxe desliza.
velmenate moével no cilndro e enga-
fando 9 bragco de estrangulador, ar-
zunjos incluindo uma valvula de uma
vig para admitir combustivel da ca-
smara. para o cilindro, um conjunto
atuador rompreendendo um sezundo
silincre, um conduto dg fluido entre
os cilndios, e um émbulo deslizavel-
‘mente montado no segundo cilindro
para hombear o liquido do mesmo
‘para o conduto e primeiro cilindro.

4 - m combinacdo, vma bomba
de combustivel caracterizada por ter
ama camars contendo um brago de
estrangulador. movel e combustivel li-
guido sob pressdo, um controle de es-
srangulador montado na homba de
gumbustivel compreendendo um pri-
meirg cilindro a um pistdo desliza-
yeimente moével no cilindro ¢ enga-
sande o hraco de estranguiador, uma
passagem de fiuido no dito pistio pa-
7e admitir combustivel lijuido no ci-
Jindro, uwms valvule. Jde uma via na
Aitz. passagem para impedir & inver-
gac de fluido de combustivel liquido,
am conjunto atuador .compit.endendo
am segundo cilindro, nm- conduto de
#luide entre os cilindros, e um ém.
polo deslizavelmente montado no se.
gundo cilindro pare bombear ¢ com-
tustivel liquido para o conduto e pri-
aeirg cilindro.

9 ... ¥m combinag¢ho, uma bomba
Be combustivel caracterizada por ter
ums, cimars contendo um braco de
estriagulador mével e combustivel li-
@urde sob pressdo, um controle de es.
srans wlader montado na bomba de
combustivel compreendendd um pri-
speiro cilindro e um membro de em-
muxc deslizavelmente mével no cilin-
drc ¢ engajando o brago de estran-
suledor, erranjos incluindo uma val-
wuls, de 1ing via pars admitic com.
bustivel de cAmara pera o eilindro,
um conjunto stfuador compreendendo
tm segundo e¢ilindro, uss cnz'.»dpto de
“inido entre os cilindros, um érabolo
deslizdvelmente montado no segundo
eliindro para bombear o lquido do

il
lindro, e arrenjos formando wma pas-

gm0 parg o conduto e primeiro ci-f

Publicacio teita s acérdo com o art. 26 do Cédigo de Propriedade Industrial:
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sagem restrita de escape de fluico do
segundn cilindro.

10 — Em combinacdo, uma bomba
de ccmbustivel caracicrizada por ter
uma cimara conicndo um brago de
estrangulador movel e zumpustivet li-
quido sob plescdo, um eontrcle de es.
trangulacder moniade na bomba de
combustivel compreendendo um ci'in.
dro e um membro Jde empuxo deliza-
velmente movel no cilindro e engajun-
do 0 braco de esirangulador, arranjos
incluide uma véalvula 4z uma via pa-
ra admitir combustivel de camara pa.-
re o cilindro, um conjunto atuador
compreendendo um sezunds cilindro,
um conduto de fluido entre os cilin-
dros, um émbolo deslizavelmente mon -
tado no segundo cilindro para bom-
bear liquido do mesmo para o con-
duto e primeiro cilindro, arranjos for.
mando umea passagem cestrita de es-
cape de fluido do segundo cilindro, e
arranjos para fechar 2 passagem de
escape respondente ac movimento do
émbolo.

11 — Em combinacio uma bombsg,
de combustivel caracterizaca pov ter
uma ~édmara contendo um braco de
estragulador movel e combustivel li-
quido sob pressdo, um countrole de es-
tragulador montado na bomba de
combustivel compreendendo um pri-
meiro cilindro e um pistdo aeslizavel.
mente movel no cilindro e engajando
¢ brajo de estrangulador, uma pas.
sagem de fluido no dito pistac para
admitir o combustivel liquido no ci-
lindro, uma valvula ds uma via na
dita passagem pars mmpedir a inver-
sfo de fluxo de combustiver liquido,
um conjunto atuador compreendendo
wm scgundo cilindro, um conduto de
fluido entre os cilindro, arranjos for-

mando uma passagem restrita de es.
cape de flufido do segundo cilindro, e
um: émbolo deslizavelmente montade
no segundo cilindro para fechar a
passagem de escape e bombear o Ji-
quido do segundo cilindro para ¢ con-
duto o primeiro cilindro quando o
émbole é movido relativamente no se-
gundo cilindro.

12 — Em combinac¢fo, uma bomba
de combustivel caracterizada por ter
tma cimars contendo um brago do
estrangulador moével e cembustivel 1i-
quido sob pressdc, um controle do
estrangulador montado na bomba de
combustivel compreendeado um pri.
meiro eilindro e um pistédo deslizivel-
mente montado no cilindro e esten-
dendo-se na camars para sngajamen-
to com 0 braco de estrangulador, ar-
ranjos ajustdveis limitando o movi-
mento do pistdo, arranjos formando
uma passagem de fluido através do
pistdo incluindo umea vélvula de uma
via, um conjunte atuador compreen-
dende um segundo cilindro, um con-
duto de fluido entre os =iiindros, ar-
ranjos formando uma passagem res-
trita de escape de fluido do seatu.r}do
cilindro, um émbolo no segundo cilin-
dro tendo arranjos para fechar & pas-
sagemn de escape e bombear o fluido
Go stgundo cilindro para.o conduto
de fluido ¢ primeiro zilindro e arran-
jos auxi'lares de kombeamento no se.
gundo cilindro méveis com o émbolo
durante uma por¢io de movimento de
émbole.

13 — Um conjunte atuador para um
controle de estrangulador hidraulico,
caracierizado por compreender um ci-
lindro, um €&mbolo movel no dite ci-
lindro ¢ teando uwia didmeilro menor
do que o cilindro, um pistio d:sposto
sébre o émkolo € em enzajamenio de
vedacdo com a paiede do cilindro, o
dito €émbolo sendo mével ralativamen-
tg a0 pisido durante a primeirg por.-
cao do trajeto de pistio no cilingro,
€ arranjos para engajar entrs scu ém-
bplo € 0 pistdo para prover movimento
smu_l'céneot dos mcsmes durante g
porcao restante de trajet ista
no elingry. Jeto cio pistio

14 — Um conjunto atuador para
um controle de estransuiador hidrau-
lico, caracterizado por ccmpreender
um membro do corpo tendo uma ca-
mara cilindrica, um pistso apertado
centralmente na ditg, cdmsia, wn ém-
bolo montado para movimento na’ ci.
mara tendo uma porgio de didmetro
reduzido estendendo.se através de pis-
tao aberto para permitir movimenio
rglapvo do émbolo relativamente ag
plsta}o durante uma por¢ds do seu
movimento na camara, 9 arran;os in-
cluindo um ombro no €émholo para
epgs_ajamento enfre si do émnholo e do
p}stao para causar movimento simul.
taneo dos mesmos durauze 2 porgido

restante de trajeto do pistdo no ci
lindro.

15 — Um conjunto asuador para
um controle de estrangwador hidrau-
lico, caracterizado por cumpreender
um membro de corpo tendo uma pas.
sagem de f'uido em uma extremidade
comunicando com uma camars de flu.
ido cilindrics, no mesmo, um membro
de guia ng extremidade oposta da
ciynara tendo uma nassagem de guia
estendendo-se axialmente 20 mes.
mo, um émbolo montado na dita pas-
sagem de guia para wmovimento re.
ciproco tendo uma porgio de didme-
tro reduzido estendendo.se na camara,
um pistéo disposta sébre g porgio re-
duzida do émbolo ¢m engajamento
de vedacdo com o émbolo ¢ & parede
da camara, a dita porcho reduzida do
émbolo sendo deslizavel relativamen-
te ao pistdo pelo que o pistdo conti.
nuers estaciondrio durante o movi-
mento iaicial do émbolo na camara,
arranjos formando uma passagem de
escape de fluido restrita ns dite ex.
tremidade oposta da camara, ¢ ar-

ranjos no €mbolo para fechar a pas-.

sagem de escape durantes o mavi.
nento do émbolo na cAmara.

17 — Um conjunto atuador para
um controle de estrangulador hidrau-
lico, caracterizado por compreender
um membro do corpo tendo ums pss.
sagem de fluido em uma extremidade
do mesmo comunicando com ums ci-
marg de fluido eilindrica do mesmo,
um émbelo mével na 2fmara cilindri-
ca da extremidade oposta do mesmo
e tendo um difmetro menor do que
e c&mara, um pistdo disposto sbébre
o émbolo em_ engajamento de vedagdo
com o €mbolo ¢ a parede da cimara,
o dito émbolo sendo mével relativa.
mente ao pistho durante a primeira
porcad do trajeto do pistdo na cama-
ra, arranjos paras engajar entie si o
émbholo e o pistdo para causar movi.
mento simultdneo dos mesmos dvran-
te a porgdp restante do frajeto do

presentar suas oposigics ao Denartamento Nacional da Propriedade Industrial aqueles que se julgarem prejudicados.

pistio do cilindro, umz endentscio
no €mbolo registrado com o pistig
quando o €mpolo e ¢ pistdo cstig
completamente retraidos pora peimi-
tirem ao fluido escapar para a parie
trazeira do p'stao, airunjcs jormandg
uma passagem de escan: paca o ilui.
do na traseira do pistdo, e uma val
vula de uma via na dita passanom
de escape.

18 — Um controle e estran;,ula..
dor hidriulico caracterizedo por com.
precnder um membro go corpo  tu.
bulgr tendo arranjos de afimissdo dé
fluido em uma extiemiandge e tende
uma parede em sua extcemidada onos -
ta. formg com umg ab:zrtura ne mes.
ma, um pistdo deslizavelmente mop..
tado no meinbre do corno e tende
uma, por¢édo projetando-se de seceho
tronsversa, reduzido  estendongo 58
atm\{és da abertura Jda parcde de ex-
tremidade, ¢ dito pistao « sua porgiio
de projecdo tendo uma pacsagem e
fluido através dg mesmu, e uma val.
vula de umsa via na dita passagem
permitindo aa f.uido entrar no memne-
pro de corpo através do pistdo perém
impedindo o escape do fiuido do mem-
bro do corpo através do mesmo,

19 — Em combinagéd, uma bombg
de combustivel caractevizada por ter
um alojamento contendo uma alavan.
ca de estrangulador movel, um men-
bgo de corpo cilindrico tendo umg
camara no mesmo estendendo.se o
alojamento através de ume, abertura
do mesmo, o dito membro de €orpe
sendo engajado com rosca ns aber-
tura para permitir ajuste longitudi.
nal do membro do corpo, uma parede
de extremidade no membro do cOrpo
tendo uma abertura na mesmos, um
membro de empuxe nz cimara tende
uma porcéo de projegdo de diime.
tro reduzido estendendo-se atraves dn
abertura para engajamento com &
alavanca do estrangulador, e um mem..
bro de fechamento tubular para & ex.
tremidade externa do membro de cor.
po formando uma parsda pera o
membro de empuxe, o dito membro
de fechamento com resca no mempre
de eorpo para ojuste longituding] com
0 mesmo.

20 -— Em combinac¢do, uma homba
de combustivel carecterizada por ter
um alojamento contendo ume 2lavan.
ca de estrangu'ador mével e combug-
tivel liquido sob pressio, um membre
de corpo cilindrico tendo uma came.
ra de fluido no mesmo estendendo-ce
no alojamento através de uma aber-
tura no mesmo, o dito membro de
corpo estando engajado com rosca ng
abertura pare permitir ajuste lomgi-
tudinal do membro de corpo, ura pae-
rede de extreinidade nc membro de
corpo tendo ume abertura no mesmo,
u mpistdo ne cimara de fluido tendo
uma por¢io de projegcao de diAmetro
reduzido estendendo-se através de
abertura para engajamentc com sala-
vanca do estrangulador, o dito pistde
e sua por¢cdo de projecio tendo umg
passagem de fluido atrsves da mesma
uma valvula de uma via 13 passagem
impedindo ¢ fluxo do fluido da cama.
ra através da dita pas<agem, e um
membro de fechaments cilindrico pa.
ra @ extremidade exteri'a do membro
de corpo formando umgs [parede parg
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¢ pistdo, 0 dito membro de fcchamen-
to cilindrico estando engalado com
rosca no membro de corpo para ajus-
te longitudinalmente 4o wesme, e uma
passagem de admissdo de fluido no
agito mcmbro de fechamento.

21 — Em combinagén, um controle
de estrangualor caracterizado por
compréender um primeiro cilindro e
um membro de empuxe deslizavel-
mente mével no cilindro respondente
a pressio de fluido do mesmo, um
conjunto atuador compreendendo um
segundo cilindro, um conduto de flui-
do entre os cilindros, arranjos de val.
vula no dito conduto para mmpedir o
fluxo de fluido do dito primeiro cilin-
dro, aranjos para tornar os ditos ar-
ranjos de valvu'a nfo operativos, um
émbolo deslizavelmente montado no
segundo cilindro para bombear o flui-
do do mesmo para o concuto e pri-
meiro cilindro, uma fonte de fluido
hidraulico sob pressio, e arranjos for-
mando uma passagem e uma via en-
tre a dita fonte e o primeiro cilindro.

.22 — Em combdinag¢do, um controle
de estrangulador caractevizado por
compreender um primeiro cilindro e
um membro de empuxe deslizavel.
mente moével no cilindro respondente
@ pressio de fluido do mesmo, um
conjunto atuador compreendente n
segundo ci'indro, um conduto de flui-
do entre os cilindros, um émbolo des-
lizavelmente montado no segundo ci-
lindro, arranjos para atuar o émbolo
reiativamente do segundo cilindro pa-
ra bombear o fluido do segundo cilin.
dro para o conduto de fluido e pri-
meiro cilindro, arranjos para aumen-
tar a é4rea de bombeamento efetivo
do dito émbolo durante uma porgio
de seu movimento relativamente ao
segundo cilindro, e arranjos para im-
pedir o movimenfo inverso do dito
membro de empuxo depeis de ter sido
avancado pelo fluido bombeado pelo
dito émbo’o,

23 — Em combinagio, um controle
de estrangulador caracterizado por
compreender um primeiro cilindro e
um membro de empuxe deslizavel-
mente moével no cilindro respondente
@ pressdo de fluido do mesmo, um
conjunto atuador compreendendo um
segundo cilindro, um conduto de flui-
‘ do entre os cilindros, um émbolo des-
lizavelmente montado no segundo ci-
Hndro, arranjos para afuar o émbolo
relativamente ao segundo cilindro pa-
ra, bombear fiuido de segundo cilin-
dro para o conduto de fluido e pri
meiro cilindro, arranjos hombeadores
auxiliares no segundo cilindro mévels
com o émbolo durante uma porgdo de
seu trajeto para aums:ntar o acio do
bombeamento, arranjos de vAlvula pa-
ar impedir o fluxo de fluido do dito
primeiro cilindro para o dito segund_o
cilindro, e arranjos para tornar os di-
tos arranjos de valvila néo operati-
vOS.

94 -~ Em combinacdo. um' confrole
de esfrangulador carscterizado por
compreender um primeiro cilindro e
“um membro de emnuxe deslizivel-
mente movel no cilindro respondente
a pressio de fluido do mesmo, um
conjunto atuador compreendends um
segundo cilindro, um couduto de fiui-
do entre os cilindros, ym émholo des-

comegara a correr o prazo para o deferimento do pedido, durante 30 dias
Industrial aqueles que se julgarem prejudicados.

lizavelmente montado no segundo ci- cabo flexivel, e um riembro de con.

lindro, arranjos para atvar o émbolo
relaiivamente cilindrico para bombear
fluido do segundo eilindry para o cen-
duto de fluido e primeiro cilindro,
arranjos para .aumentar g area de
bombeamento efetivo do dito émbolo
durante uma por¢ao de seu movimen-
to relativamente ao segundo eci indro,
e umag valvula de controle operada
de solen6ide no dito conduto de flut-
do para impedir o f.uxn do fluido do
primeiro cilindro para o ségundo ci.
lindro exceto quando energizado.

25 — Em um sistema de controle
de estrangulador caracterizado por ser
do tipo que tem um atuador montado
em uma homba de comhustivel e um
controle operavel ligado ao atuador
através de um conduto de fluido, o
controle colocado préviamente do es.
trangulador compreendendo uma val-
vula de controle no conduto de fluido,
a dita valvula de contro.e tendo um
membro de valvula ferrocmagnetico
movel para, aghbrir e fechar a passa-
gém de fluido através do mesmo, ar-
ranjos de mola, urgindo ¢ dito mem.
bro de valvula para uina posicao fe.
chada para impedir o fiuxo de fluido
no conduto do controic do estrangu-
na:dor para o atuador, 2 um selentide
disposto sobre o dito membro de val-
vula ¢ energizivel paza msnter a dita
vaivula de controle aberta.

26 — Em combinagdo, uma bomba
de combustivel caracterizada por ter
um alojamento contendo uma alavan-
ca de estrangulador mével, um mem-
bro de corpoe cilindrco tendo umg
camara no mesmo cstendendo-se no
alojamento através de uma abertura
no mesmo, o dito membro de corpo
estando engajado com *osca na aber.
tura para permitir ajuste longitugi-
nal do membro de corps, uma parede
de extremidade no membro de corpo
tendo uma abertura uo mesmo, um
membro de empuxe na cimara tendo
uma por¢do de projecdo de didmetro
reduzido estendendo-se através ds
abertura para engajamento com a
alavanca de estrangulador um mem.
bro de fechamento iubular para a
extremidade externa Qv membro de
corpo formando uma parede para o
membro de empuxe, ¢ dito membro
de fechamento engajado com a rosca
no mesmo de corpo pura ajuste lon.
gitudicional com o mesmo, um segun-
do membro cilindrico, um cabo flexi-
vel estendendo-se entre os membros
cllindricos, um membro de empuxe
atuador recebido por rosca no dito

membro de fechamento tubular e li.
gado & uma extremidade ‘do dito
cabo flexivel, ¢ um membro de con.
trole recebido com rosca no dito se-
gundo membro cilindrico e ligado a
outrs extremidade do dito cabo fle-
xfvel.

27 - Em combinag¢du, um controle
de estrangulador eearacterizado por
compreender um primeiro cilindro e
um membro  de empuxe deslizavel-
mente mével no cilindro, um conjun-
to atuador compreendendo um segun.
do” cilindro, um cabo flexivel esten-
dendo-se entre os cilindros, um asua-
dor de membro de empuxe recebido
com rosca no dito drimeire cilindro

e ligado a uma extremnidade do ‘dito

trole recebido por rosca no ditp se.
gundo cilindyo e ligado a outra ex-
tremidade do dito cabo flexivel,

’

28 — Em combinacio, um contro’e
de -estrangulador caracterizado por
compreender um primeiro cilindro e
um' mambro de empuxe deslizavel-
mente moével no cilindro respoidente
a pressdo de fluido do mesmo, um
conjunto de atuador compreendendo
um segundo cilindro, um conduto de
fluide entre os cilindros, um €mbolo
deslizavelmente montado no segundo
cilindro, arranjos para atuarem o ém-
bolo relativamente ao segundo cilin.
dro para bombear f.uido do segundo
ci].indl.'o para o condulo de fluido e
primeiro cilindro, uma valvula de
controle operada de selendide no con-
duto de fluido entre os ditos cilindros,
a dita valvula de controlz estando
disposta pars impedir o fluxo de flui-
do do dite primeiro cilindro exceto
quando desenergizado, e arranjos pa-
ra seletivamente energiar a dita val-
vu'a selenoide, -

29 — Em combinacio, um controle
do estrangulador caracterizado por
compreender um primeiro cilindro ®
um membro de empuxe deslizavel.
mente movel no cilindra respondente
8 pressio de fluido do mesmo, um
conjunto de atuador compreendendo
um segundo cilindro, um conduto de
fluido entre os cilindros, um érabolo

deslizivelmente montado no segundo
cilindro, arranjos para atuar o ém.
bolo relativamente ao segundo cilin-
dro para bombear o iluido de segun-
do cilindro para o- couduto de fluido
€ primeiro cilindro, arranjos de val-
vula pars impedir o fluxo de tluido
do difo primeiro cilindro para o dito
segundo cilindro, e arranjos para tor.
nar os ditos arranjos de valvula nio
operativos.

30 «— Em combinacio, um controle
de estrangulador caracterizado por
compreender um primeirg cilindro -e
um- membro de empixe deslizavel-
mente mével no cilindro respondente
8 pressio de fluido do mesmo, um
conjunto mével no cHindro respon-
dente & presséo de fluido do mesmo,
um “conjuntc do atuader ¢mpreen-
dendo um segundo cilindre, um con-
duto de fluldo entre os cilindros, um
émbolo deslizavelmente montado no
segundo cilindro, arranjos paras atuar
a émbolo relativamente ao segundo

cilindro para bombear o fluido do se-
gundo cilindro para o condnto de flui.
do e primeiro cilindro, arranjos para
aumentar a édrea do bombeamento
efetivo do dito &émbolo durante umsa
por¢ic de seu movimento relativa-
mente ao sezundo, cilindro, uma val-
vula de controle operada de salenoide
no conduto de fluido entre os ditos
cilindros, a dita valvula de controle
estando disposta para impedir o fluxo
de fluido do dito primeiro cilindro
exceto quando desenergizeda, e ar-
ranjos para seletivamente energizar
a dita valvula de Solenoide.

Rio de Janeiro,

TERMO N 109.049
De 11 de margo de 1959

Hazelett Strip-Casting Corporation
— Estados Unidos da América,

Titulo: Maquina para modelar cons

tinuamente, em forma de {itas, metal
derretido. — Priv. Invengéo.

(Pontos publicados comn retificae
cdo).

Pontos Caracteristicos

1 — Maquina para mode:ar contlo
nuamente, em forma de fitas, mctal
derretido, na qual o metal derretido
é moldado entre as superficies diane
teiras de duas correias flexiveis que
se movem sébre rolos, ditas correiag
guiando-se em relagho paralela ade
jacente & .4rea de fundicOes send®
providos dispositivos de refrigerante
liguido para as correias, caracterizae
da pelo fato de existirem sulcos cire
culares (152
guia (44 e80) a volta dos quais as
correias sdo guiadas enquanto se mo-
vem em ‘direcio & drea de fuslo, e
tubos de alimentagio de refrigeras
rante (158 ¢ 164) abaixo da supe:fie
cie reversa das correias para refriges
rar & area das correias perfe do difto
dispositivo de guia curvo.

2 — Maquing de acbérdo com 0 pon-
to 1, caracterizada pelo fato de og
tubos de alimentagéo de refrigeranté
(158 e 164) serem curvos e conduzie
rem -o refrigerante parcialmente &
volta dos rélos de guia (44 e 80).

8 — MAqguina de acérdo com a
ponto 1 ou 2, caracterizada pelo fate
de os tubos de alimentagio de refrie
gerantes tergm extremidades de dese
carga que sao posicionadas com pee
queno angulo na diregdo- da superfio
cie reversa encurvada de cada coye
reia ou tira,

4 — Maquina de ac6rdo com 0O
ponto 1, 2 ou 3, caracterizada pelo
tfato de existirem sulcos circulares
(171) nos rolos de guia (78 e 82) na
extremidade de descarga da regido de
fusdo (c), e os sulcos (171) em die
tos rolos de guia (78 e 82) admitie

rem o fluxo refrigerante ao longo das -

superficies reversas da correia_ parg
total remogio e ou re-circulagiio.

6 — Maquina de acérdo com o
ponto 4, caracterizado pelo fato de
existir uma calha de rifrigerante
(174) para recolher o refrigerante &
medida que corre para fora dos sule
cos (171) do rélo de guia.

6 — Méquina de acbrdo com @.
ponto 5, caracterizada pelo fato de &
calha Jdo refrigerante (174) ter um
rebordo ou quina (176) estreitamens
te adjacente @& superficie reversa de
correia (20) para desviar o refrige-
rante que flui para dentro da dita
caltha (174)., .

7T — Méquing de -acordo com o
pontos 5 wu 6, caracterizada pelo fae
to de a calha do refrigerante (174)
incluir anteparos (179 e 180) para
evitar que o refrigerante transborde
da calha (174). . .

8 — Miquina de acdrdo com quale
quer dos pontos 1 & 7 possuindo
rolos carregadores (86) com cristais
em forma de aletas (87), caracteris
zada pelo fato de a largura axial dos
sulcos (152, 165 e 171) nos rolos da
gula (44, 78, 80, 82) ser menor que
o espaco entre ditas cristag (87),

e 165) nos rblos de

'h(
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® — Miquina de acé.do com aj
ponio 8, ciracterizada . pelo falo de|
as cucids do rolo de guia (44) e as,
Sazies (K2, 170) dos rolos dsz guia
30, 73 ¢ 82, respeciivamea.e) serem -

243 i2rgos que as bordas de r:‘susl
437, dos 1olos ca.regadorss, preferl-
Y2 r1wile 20 m2n0s quas vézes.

o — Maquina de acdrdo com ¢-tal-
¢iue. o3 pontos 1 a 9, weado vma, !
riuralidade de unidades de aplicagfo
a2 refrigerante (23, 25, caracteri-
z2da pelo falo de c~da uma das tni-
dades de aplicac@o de refrigerante in-
e uair grandes condutos de suprimen-
0 de refrizercnte (142> 2m conexfo
cum uma fonte de refrigerante sob
pressfa, as linhas centrais de ditos
rondutos de rvefrizerante (142) se-
iem esnacadas mais do lado anterior
{as correias que os <2ixos.dos rolos
@nr-e~adores (88), o didmeirc de di-
tos condutos de refrigerante (142)
ge wmaior que a d°stincia entre os
¥@'0o3 carregadéres (36), ditas unida-
des &2 aplicaqfo de refrivervante fa-
Z~em o refrizerante fluir deniro do
@s1ag0 enfre os vrolos carregadores
a-‘~centes (38).

i1 — Maquina de acb:do com o
wen'o 10, caracterizeda nela fato de
#ade unidade de anlicanfo de refri-
geranie (23, 25 ter dispositivo dz
gui>r o fluso de refrigerante 100)

y:rra giiar o fluxo de refrizeran’e de.

d’"o cordulo (142) em direcdo a cur-
‘T oanm &nsulo de me2nos gue 109
o~ oolicive'men e §7 mais ou manes

"7 — Maéaguina de acitdo com ¢
o 16 ou 11, carscterizada wn2io
: 12 ¢ disnositive de guis do ilu-
g6 (17 ccomerar ecin gutro disnesi-
tva dc gwis de fluxe ‘14A) para
“ovmer vm cimal (144Y para guar o
pe’~'merante wara tris da eorreia.

1? — Miguina de acd dg com 0
oor o 10 11 ou 12, earacterizada ne-
Jo fato de o disnositivo 1e suia do
§1v-a (100) incluir vmis Muralidade
de r'cos (20) esma~~dos a igual dise
téncia um do outro € posicion~dos
ant =eTarig mnaralela num angulo pla-
no na divecdo da superiicie anterior
de rorreia. _

T Méaquing d=2 sc*~do com gual-
gn=' dns vonfos 8 & 13, ma qual ¢
snetal derretido viaja para baixe us
re~iio de fusfo duran g a .olidifica-

¢dg, coracterizada wvelo fato de os
ralrz de guia (8% serem  Josiciona-
drs mazis  estreitamente iuntes 30

lenro da face reversa da. co-reig na
dire~io de viamem io meta: cus esta
sendo modeladc e ditos dispositivos
de anlicacfio da refrigeracis (23, 25)s
serem vosicionados mais afastados
para wnrover uma foérca de frenachko
aumentads enquanto. & pregioc do
ine*al derretido auments progressiva-
mente.

15 — Midquing de scérde com gual-
guer dos pontos 8 & 15, caracteriza-
da nelo fato de os rolos carregado-
res nertencentes a uma correia jurto
eom as unidades de avlicagia de -e-
frizevrante localizadas cada umaentre
&ois rolos carregadores se deslocarem
com relacdg &8s partes idénticas per-
fencentes & outra cotreia ce¢ tal mo-
do que 2 linhs centrzl de cada rde

ic carregador ou cada nnidads de

das ouirac unidades de aplicagéo de
refvizeccnwe de correis adjacen.es a
aita un.dade de apiicagho de ref.i-
seranie.

1v — Mqguina de acdrdo cony gqual-
quer €03 Lui08 6 a 15, caracserisada
»2i0 fawo dg os crisvas (ui) dos roios
carscgauties (W0) serem aftiadas pa-
Lo Prwtbaaareil ao reccigerance futis
L.iro.memente s.bie a superficie re-
yersa da correia.

17 — Maquuoa de acdsdo com
guaiguer dos ponics 11 a 19, carac-
werizada peiwn iato ds o dispositivo
ae pwia de fiwxo (100) se. nm mem-
pio continuo qJde se estewde trans-
garsaman.e a G.regqo de fiune do re-
frigeran.e a0 longe as suve:ficie re-
versa, da correla prover Jma uvalner
de ftundigae (92) com
aguda (y1) que se piojelta na diregio
do refrige.anie gque se apruxana
viajundo 40 10030 ua supesiicis te-
versa da cocreia pail remover a ca-
madsa exwerna a2 refrigeracte.

18 — Laquua de ac.rao cumt o0
pon.o 17, carac.erizada pe.v fato de
¢ d.sposivive de guia do fiuxo (10U»
¢er um borao (10,) ar.anjuado de
modo que o refrigerante ji-e- tehna
s.00 dzs.izdo por dita coiher de fun-
dicad (w2) Ssica em daegav a¢ a0
wauas (100) e wxnw calha '102) para
1eciler o relrigarrnte desviado  ter
ums  abzriwa aloazida (104
uma pa.eue (03) da dita caiix en-
Fxjunido-ze ao dite borde 16l par
GIsWUzZil ¢ relvigeran.e dasviade a
- calla,

1) - Miquina de acordo com @
poiitc 18, casaceenizadv peiv faw ue
dica catha (i) el ¢iSposiL0
ae ancepaid (129, 122) s41a evitar
que ¢ refrglren.e escape aa caiha
a:ravés da awa eherana (LG4 .

20 <~ AMaguina de acs.ds ‘wum o
ponwe 17, 18 ou 18, caracterzada we-
lo fato de a pacie d» cclbher de2 fun-
digao (92) perto da corrcia estar es-
cavada em fooma de degrau para
aumencar o espago livre na airegfo
do fluxo, .

21 — Maquina, de acOrdd cum Yui-
quer dos pon os precedences carac-
werizacda pelo fato de os ‘olos 44,
78, 80 ou 92) numa ou a2 ambas as

extremidades da regido de tusiu fc) te:

rem um didmetro ligeiramente maior
em suas extremidades que em seu
sentid a fim de contrakalangar ¢
SSvouxamento da regifo :nae  da
correia produzide pele dilatagie a
quente de dita regiic .centra) resule
tante do aquecimento provenicn'e do
metal derretido.

Reivindica-se, - dz acordo com &
Convengdo Internacional e o Art. 21
d= Codigo da Propriedade Industrial,
& prioridade do pedido corrcsponden-
te depositado na Reparticio de Pa-
tentes dos Estados Unides da Ameé-
ricg, em 17 de margo de 1958 soh
n® 722,008, .

(N® 39.655 — Date: 8 de setembro
e 1598 — C:§ 5).

. TERMO N° 133.20%
de 10 de outubro de 1961

Requerente: C, Van .er Lsaly M, V.,
firma industrial ¢ comoreiai Folanacsa,

arlicacie de refrigerante ~a orimei- |#<tabelecida em Maastird. fiolanda

ra correta se cologue cntre as linhas

Pontos caracteristico. «o “Imzle

centrais dos rolos carregadores adja- |mento para Lavrar o 3., -n1 Parti-

¢entes a ambos éstes rolos transpor-
tedores ou emive g3 linhes centrais

cular vm Arado’ - (Privitégio de io-
lvengao)e

mu posda |

com |

~

1 — Imptemeato lavrador, esecifi-|

Lao) W€ CutnPacealael Uald ClgsSis € RO
LMo uc.s 12dJ00s advicdures os
Cgde-sd £u0 2.0L.2003 W L2 poimeira
varte do clias.is, que poxe Bl
& Lewtiaw €l 149 Nl Ol¢ didy DOSICCSS
Ic;.m feupai0 a umu 58g Ml Baris de
C.1as818, Lenuo tal 1 is)as.qac, due, 2m
unma p.oumlewa Lusgo cpratiia, o solo
¢ 1av£ac0 [Or 4m urinerg 31emiro
1aviauor, € enl uma seguacda susglu
cperativa, 0 SUlC & avrado Do se-
gunao mempro aviador, send. 4 se-
gunua parte do ciiassis dot.az ce
memoras Ge  acepiaim=mt) 2o e
10s quais ¢ umpienienio pude s 4G
plado com algum dispositivy moier
‘CU Propulsor, av puSs. y'e 4 pidnena
parte do chassis é acoplada, quando
vista na diregdo IongluiPul S0 8i%0
¢e rolazao, em dois Ponits espseedes
entre st, com uma vigd J0 ~adssls goe
inteera a segunda parte da chussis €
s¢ acha rigidomente licada a oulros

!C;I‘ﬂ&‘lde un arado, Cul'alilrivauu 10

ety

€EmE3:0S Q%38 segulvin park - do
chuissis.
2 — Impliniene « via s esbenifl-

camente um aredo ~ovaciesizado pelo
180 de Cumipraniel ant ehossis e pe-
lo menos dois mctmbiros laviado.es,
ceep’ados a vma primewra parte oo
checs s, a qual pode ser gircda e fi-
xoda em no minima duas posijoes.
relat’'vemeantz a uma sogunda pevte
co cicssis sendo tal a dispailcdo
que, em um> primziia poszicio aisra-
tiva. 0 37lo * lavrado por vm nrimei-
ro- mrmsro !avrador, e em 1ma se-
zunda nesinfo opera’iva. o solo é la-
vrado por um 2 un-'o mom%ro lavra-~
dor, sands a primeiva na~tz do chas-
sis cecoplada & segunda partz do
cizass’s e mdois rontos, senar~dot par
ma d'stinc’a dada. um de cujos
persos sitna-ce na provimidad: de
uma viga do chassis que estd &sso-
ciada & sezunda parte do chassis,
enquxnto o setundo ponto estd ligade
a essa vipa do chastis pors meio de
eIcoras. '

3 — Impiemeato ¢ acdrdo com

pontc 1 ou 2, arazterizidy velo fau
ds que = sigunaa parte oo chass:
compreende uma setic de vigas foc-
mando um tridngut. aguento vm dos
pontos de aplicagdo da parte girato-
ria do chassis & segunda parte cu
mesmo, esta situadn em umm ponto
angular do referido tridngulo, e o ou-
 tro pcnto de apr-aclo sitnu-se pelu
menog sens.velmenfe no centro da-
quele lado do tridazu.o, que é oposte
ao referido pontu arsular,
. 4 — Implemento rie acdrde conm:
gqualquer dos pontoe »nteriores, carac-
terizado pelo fate de que, mtee a¢
dois pontos, separadas entre si por
uma, disténcia daaa, unde a parte do
chassis, jue levs og rambios '‘avraco
res é acoplada & cezaada porte do
mesmo, falta uma viza refa de co-
nexao.

5 — Implementy de acérdo com
qualquer dos pontos antoriores, carac-
terizado pelo fato % qite R egunda
parte do chassis ccmnmesnde ume vi-
ga curva, a qual se »%*ende nelo ma -
nos principalmente, paralela 2 um
plano. vertical, e as extremidades da
qual, situadas em nivel nferior an
da parte restante I» viga, sstic ioca-
lizadas na vroximidade dos pontos
onde a parte -ira s do nhassis e
~weavtadq na gemun ‘g parte o mesmo,

£ — "mulement.. 22 acArdo com
ov~i=ner dog ponans ntevigres, ravie-

iotagdo, em toérino do qual z primelrs
 parte Uo cuassis poae guar com 1ese
paito 2 scguuuy parie do mesino, ¢
‘pUdLcadtlanaae  parzlelg & diregds
ae maicha o 1mplemento.

1 — implamezawe ue acdrdc com
quaiquer uus pontos 2.Gerlcies, Caruds
terizado pcio fato de gue a segunaa
parte Go caassis CONMp:genue UMa vigd
que se escende pelo menos sensivels
mente, vert.cailmente em relacaoc ., ae
elXo de rotaghdo, cuia viga é provids
de meics de fixXaguo, pews quais @
c1a3siS poae Ser acop’ado aos bragos
inferiores do dispositiva elevadar da
um trator.

8 — implemento de. acérdo coim @
poato ', -caracierizaca peio faiu de
yue a V.ga G0 cuussis que se estende,
P20, moitos  Seasiveinicace,  verucale
merie em relag2o ao eixo de rotagio
Poosll, 0u:80a SULUAT'E COMl 8 Iuese
13, uMma segunaa vigs em acilve, &
qual é provida ,2 ums dada distdine
C.a dCiind U8 P..2ursy ViS4 I220cionas-
da, de um mea.0 de fixagao com auxi-
L0 uo qual ¢ impleiven:g pode seg
acop.aio ao biago supe. ior de um dis-
pos.tivo e.avagor. :

9 — Imp.emento de acordo cum o
ponto 8, caracierizadn peaic r1ato de
gue, na prozim:Jaue do meis de fixa-
¢a0 provido na gezgunds viga do ¢cngs-
sis, € tornada solidaria, com essa
witimz, uma te.cewra viza. & qual sa-
gue um ceclive, e, quande vista na die
recéo de marcha do fwplerasnto. o9
tende-ce em diregdo a vetaguvarda,

10 — Impicmeoinio de acirds com
quaquer uos ponws 8 au g, carncles
r.Zauo Pa.o feio w2 yue £ poImnese
paite do cnassis, & guo: 09 allxauog
053 m2rh.os 1aveadores € SUPoOliaa N%
cegunda parte do chns:is. ng proxniie
dade do ponto onse 2 segunia viza
do chassis e tornada solidana com &
primeira viza ‘do mesmo.

11 — Implemsnto de acérdo com o
yponco 9 ou 10, caracterizudo pzlo tuts
de que a piimewa parte do chassis
€ supurcada pela tercewre wvige do
meimo, em um pontu que esta sepa-
rado por uma dada distancia da pri-
meirg viga do chassis.

12 — Implemanto de acoérdo com
qualqucr dos pontos 9 e 11, carzg.erie
zado pelo fato de que, 2utre 2 primeira
viga do chassls e a ‘erccira vigs da
.segunda parte do chassis e provida
um3 escora a qual se estende entre
um ponto, localizago na proximidade
de um dos membros tixadores me-
diante os quais & primeirz viga do
.c.hassis pode ser acoplada ao disposi-
tivo elevador de um frartor, e ume pone
to préximo ¢» lugar .onde & primeira
parte do chassis € supoitads ns fer-
ceirg vigs do mesmo.

i3 — Implemento ove acérdc rom
@ ponto 12, caracterizado pelo fato de
serem proviclas duas escnras, ag guais
séo flxadas; cada qual com 1ma ex-
tremidade sua, & terceirs viga do chrs-
sis, perto do ponto onde esta vige Sue
porta a primeira parfe do chassis, €
cujas escoras prolongam-se, a gartir
d3sse ponto, até as juncdes entre
primeira viga do chassis e 0 meio fi-
xador destinado a acoplar o chassis ao
dispasitivo elevador den trator.

14 — Implemento de acdrdo com
cualguer dos portoas 2-12, gsracteriza-
!d‘o. pelo fato de @ie as sequnda e ter-
tceirn vimas do chossis fazem corno

terizado pelo fato de que © eixo de uma com & outra, estando entrelisacas
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por uma porgdo curva, com essuas vi-
gas se escendendo peido wmenos sensi-
velmente paralelas & wm planc ver-
tical.

15 — Implemento de acérda com
qualquer dos pcntos anteriores, caurac-
terizado pelo fato de que, em um

da segunda parte do chassis é
g?;lvtiodo um %na.ncal, no qua} se apobia
um eixo que é tornado solidario com a

imeira parte do chassis, ao passo’
é);tlax,n:m unli segundo ponto de, segunda
parte do chassis, é provido um eixo
que se apdia em um mancal afixado
& primeira parte do chassis.

" 16 — Implemento de acordo com ©
polx?t,o 15, caracterizado pelo fato de
que o mancal é afixado & primeira
viga da segunda parte do chassis, en-
quante o eixo é afixado 8 terceira
viga do chassis, perto da extremidade
3 esma.,

dal';“ — Implemento de acérdo com
qualquer . dos pontos arteriores, ca-

————

’I’ﬁR.MO N¢ 133,100
de 3 de outubro de 1961

Requerente: The M.a.ytag Company,
socledade norte-americana.

Pontos caracteristicos de “Disposi-
tivo Operado Mediante . ¥Fichas". —
(privilégio de invengdo).

Pontos Caracteristicos

1 — Dispositivo operado mediante
fichas, que compreende uma ficha na
forma de um bilhete, para ser usada
em um dispositivo operado mediante
ficha, do carater descrito no relato-
rio épenso, caracterizada por com-
preender: uma folha-base e uma area
eletricamente condutiva e mascara-
da, aplicada & superficie de no mi-
nimo uma face da dita félha-base,
cuja 4rea elétricamente condt_ltlva, é
restrita o uma pauta ou padrédo pre-
concebido,  adaptado para completar
um circuito elétrico através‘da mes-
ma, & fim .de iniciar o funcionamen-
to do dispositivo quando g ficha néle
for incerta.

2 — Dispositivo operado mediante
fichas, que compreende uma ficha
para ser usada em um dispositivo
operado mediante ficha, o qual &
adaptado para ser atuado quando
for completado um circuito através
de membros de contatc elétrico, ca-
racterizada, por compreender: um
membro-base € uma d#rea eldtrica-
mente condutiva, e mascarada, apli-
cada & superficie de no minimo uma
face do dito membro-base, cuja drea
elétricamente condutiva é restrita a
umsg pauta ou padrfo preconcebida,
destinadn & cooperacio no sentido de
completar um circuito afravés dos
membros de contato elétrico, a fim
de iniciar a atuagdo do dispositivo.

3 - Dispositivo operado mediante
fichas, que compreende uma ficha
parg ser umasa em um dispositivo
operado mediante ficha, do carater
descrito, caracterizada por compreen-
der: um membro-base, uma &rea elé-
tricamente condutiva, em no minimo
uma face do membro-base, cuja drea
elétricamente condutiva .é vestrita a
tma paula o1 padreio . determinado,
e um matavial. na meonn fage do
memhre-base. de uma aparfnejg gie
milar & da dita drea eldtricamente

Nacional da Propriedade

Industrial:
comecara a correr
Industrial aqueles
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condutiva, servindo para puascarar
essa ultima,.

4 — Dispositivo operado mediante
fichas, que compreende uma ficha
para ser usada em um dispositivo
operado mediante ficha, do carater
descrito, caracterizada por compreen-
der: um membro-bace, uma area elé-
tricamente condutiva exposta em no
minimo uma face do membro-base,
cuja 4rea elétricamente condutiva
estd confinada & ums pauta ou pa-
drdo predeterminado, e um material
nio-condutivo sdbre a mesma face,
tendo uma aparéncia similar & da

4reg elétricamente condutiva e ser-
vindo para mascara-la, para qujo fim
possui a mesmag, cor e aparéncia como
a dita 4rea elétricamente condutiva.

5 — Dispositivo operado medlante
fichas, que compreende uma ficha
para ser usada em um dispositivo
operado mediante ficha, do carater
descrito, caracterizada por compreen-
der: um membro-bace, formado de
uma substincia termopléstica, e uma
por¢io elétricamente condutiva em
pelo, menos uma face do membro-
-base, cuja porcio elétricamente con-
dutiva é confinada g uma determi-
nada darea, tendo a substincia ter-
moplastica uma temperatura de plas-
tificacdo ou smolecimento abraneida
por uma gama de temperatura. den-
tro da qual g ficha pode ser invali-
dada ou inutilizada pela acido do
calor,

6 — Dispositivo operado mediante
fichas, que compreende uma ficha na
forma de um bilhete, para ser usada
em um dispositivo operacdo mediante
ficha, do carater descrite, caracteri-
zada por compreender: umsa f6lha-~
-base, formadas de uma. substancia
térmicamente deformavel, e um ma-
terial elétricamente condutivo em no
minimo umg face da dita f6lha, cujo
material elétricamente condutivo de-
fine uma pauta ou padrio precon-
cebido, destinado & cooperagio com
0 dispositivo operado mediante ficha.

7 — Dispositivo operado mediante
fichas, que compreende uma ficha,
para ser usada em um dispositivo
operado mediante ficha, o qual é
adaptado para ser atuado quando for
completado um circuito através de
membros de contato elétrico, caracte-
rizada por compreender: umsa f8lha-
-base e uma por¢io eldtricamente
condutiva na superficie de no minimo
uma face da fAlba-base, cuja poredo
elétricamente condutiva estd confina-
da a uma determinada pauta ou pa-
drfio preconeebido, destinado .2 ser
contactado pelos ditos membros de
contato elétrico, para completar um
circuito através dos mesmos, a2 fim

de Iniclar a atuacio do dispositivo, ]

sendo a félha-base formada de uma
substinecia suscetivel de ser destrui-
da pelo calor., para fins de invalida-~
¢io ou inutilizachio da ficha. .

8 — Dispositvio operacio mediante
fichas, que compreende a combina-
cdo caracterizada por conter: um re-

[ceptor para ser usado em assoclacfio

e um dispositivo operado mediante
fichas; uma ficha, inserta no dito
receptor, cyla ficha tem, em no mi-
nimo uma superficie, porcfes elétri~
camente condutivas e nao-condutivas,
de anaréncias similares e nréviamen-
te . dispoctas seauudo  determinadag
pautas ou padrdes, para sua oculta-

s

¢iio a um observador, e membros de
contato eiétrico, associados & super-
ficie da ficha que estabelece coniato
€om o receptor em’ pontos espacados,
& fim de completarem um circuito
através do padréo preconcebido das

ra iniciar ascim a atuacdo do dispo-
sitivo, -

9 — Dispositivo operado mediante
fichas, que compreende a combinagéio
caracierizada pur conter: u mrecep-
tor para ser usado em associagio a
um dispositivo operado mediante fi-
chas; uma ficha dentro do dito re-
ceptor, cuja ficha tem areas eletrica~
mente condutivas e nao condutivas
de aparéncias similares e dispostas
segundo pautas ou padrdes precon-
cebidos, a fim de inascarar uma em
relacdo & outra, pura confundir um
observador; no minimo um par de
membros de contato elétrico dent.o
do receptor, cooperando, em lugares
espacadus, com g superficie de no
minimo umsg face da ficha, para
completarem um circuito entre o dito
par de membros de contato elétrico,
no sentido de iniciar a atuagdo do
dispositivo,

10 — Dispositivo operado mediante
fichas, que compreende a combina-
¢do caracterizada por conter: um
receptor para ser usado em associa-
¢do a um dispositivo operado median-
te fichas; uma ficha, tendo porgbes
elétricam¢nte condutivas e nio-con-
dutivas, de aparéncia similar, dis-
postas segundo- padrées preconcebidos
na superficie da mesma, cuja ficha é
inserta no receptor; pelo menos um
par de membros de contato elétrico,
entrando em contato com a ficha,
em lugares espacados na mesma, a
fim de completarem um circuito atra-
vés do padrio preconcebido das por-
cdes elétricamente cordufivas :um
meio, reagindo ao estabelecimento do
circuito entre o dito par de membros
de contato elétrico; e meio de cir-
cuito, ligados a pelo menos um outro
dos membros de contato “elétrico, ‘a
fim de evitar a reacdo do ultimo meio
mencionado quando fér introduzido
no receotor algum condutor elétrico
imprép- io.

11— Dispositivo operado mediante
fichas, que compreende g combinagay
caracterizada por conter: um recep-
tor para ser usado em associacdo a
um dispositivo operado medante fi-
chas; uma ficha 4entro do dito re-
ceptor, cujs ficha, ng forma de um
bilhete, tem porcdes -elétricamente
condutivas e n#o-condutivas, dispos-
tas segundo um padrio preconcebido
na superficie de no minimo uma de
suas fages; pelo menos um par de
membros de contato elétrico dentro
do receptor, cooperando, em lugares
espacados, com a . superficie: de no
minimo umy fece da ficha, no senti .
do de controlar o inicio do funciona-
mento do dispositivo, e meios, asso-
¢lados ao receptor, para invalidar g
ficha néle inserta.

12 — Dispositivo operado mediante
fichas, que compreende a combinacdo
caracterizada por conter: um recep-
tor para ser ucado em associacio a
um dispositivo operado mediante fi-
chas: uma ficha, inserta no receptor,
a qual é formada de um material ter-
moplasticn tendo. em umg face sua,
porgbes elélricaments condutivas @

l

porgoes elétricamente condutivas, pa-:

ypadrido preconcebido;

© prazo para o delerimento do pedido, durante 30 diag
que se julgarem prejudicados.,

néo-condutivas, dispostas segundo um
membros ,de
contato elétrico, associados ao recepe
tor, e cooperando em pontos eipae
¢ados com a ficha, a fim de compie«
tarem um circuito através do padréo
preconcebido das porcées elétricamens
te condutivas, no sentido de inicige
rem a atuagho do dispositivo, e um
meio calefator, associado ao receptor,
para invalidar ou inutilizar a ficha,
inserta nesse ultima. .

13 — Dispositivo operado mediante
fichas, que compreende g combinacgio
caracterizada, por conter: um recep-
tor para ser usado em associagio a
um dispositivo operado mediante fi-
chas; uma ficha, inserta no receptor,
8 qual ¢ formada por uma substine-
cia térmicamente deformével, tendo,
eém nominimo umg, face sua, porgdes
eletricamente condutivas e nag-condu
tivas, dispostas segundo um padrio
preconcebido; membros de econtato
elétrico, cooperando em pontos ese
pacados com a ficha, para completae
rem um circuito através do padrio
preconcebido das porgdes elétrica-
mente condutivas, no sentido de cone
trolaren} & atuacio do dispositivo;
um meio calefator, associado ao re=
qeptor_, para invalidar cu inutilizar g
ficha, inserty nesse Wltimo; e um meio

de chave no receptor. operavel bpeig
ficha inserta. no sent’do de comvle-
tar um circuito para a excitacio dg
meio calefator.

fichas, que compreende a combinacio
caracterizada por conter: uma ficha
para atuar um dispesitivo atuado
mediante fichars, cuja ficha apresen=
ta “impressas” ou metalizadag sbhrs
\8 mesma, &reas elétricamente condna
tivas e nflo-condutivas, de aparéne
cias similares. para um observador;
um receptor contendo o ditg ficha;
membros de contato e'étricn no re-
centor, cooperando com a ficha em

pontos espacados na mesma parg
comnletarem um circuito através das
éreas eldtricamente condutivas, .com
o fim de iniciar a atuacdo do dispo-
sitivo.

TERMO N¢ 135.182

DE 21 DE DEZEMBRO DE 1961
Depositante: Josef Bossner, aleméo,

Pontos caracteristicos de: “Férma
bara produzir corpos - 6cos Cilindrie
€os ou semelhantes a cilindros de
concreto, bem como processo para
‘construir recipientes por meio dése
tes corpos 6cos.” — (Privilégio de in-
vencio). -

Ponlos caracleristicos

1. — Forma, prépria para produ-
zir corpos dcos cilindricos ou seme-
lhantes a cilindros, por meio de con-
creto, com férma externa fixa g uma
férma interna, caracterizada pelo fa-
to de que a férma interna & deslo=
civel em diregio radial,

2. — PForma, de acdrdo com o pone
to 1, caracterizado pelo fato de que
forma interna consiste em varias se-
¢bes, recortadas de um cilindro 6co,
que se acham suspensas, de maneira
tangencialmente deslocivel, em éme-
bolos de empuxo, dispostos e deslo-

@4veis em diregiio radial.

14 — Dispositivo overado mediania

-l

- .
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g'»’-’uggic%;éo dfe{i;ta éle acéggo com % art. 26 do Cédigo de Propriedade Industrial: : T
e a data da publicages de que trata o presente artigo, cumczara a correr o prazo para o deferivrent: adi ante as
9ed: Lo apresentar suas oposi¢oes ¢ Departamento Nacional da Propriedade Industrial agueles que se }:xlgarem p:'éjud?cgdgso. pedido. durante 30 dias

3. — Forma, de acdrdo con'l 05 18. — Forma, de acordo com o: o [ - +i "ne i i i a
0nt0s 1 608 arasiemeanal 0 fatul pontos 3 & 17 sarastorioge po o de se cnformar a bacia com ma- i belo [alo de incluir a perfuracio

Je que 03 émbolos de empuxo estdo
l1gndes, nas suas extremidades inter-

712s, com um disco giratério através
de bielas articuladas com as ditas
axtremidades e com o d.to disco gi-
ratério,

- 4. .— Pérma, de acdérdo com o pon-
) 3, caracterizado pelo fato de que
2 disco giratério estd rigidamente
ligade com uma alavanca de brago
gomprido.

5. .~ Torme, de acdrdo com Os
pontos 3 e 4, caracterizado pelo fato
de que, entre a alavanca e o disco
siraiério, se acha intercaladz ums
2nerenagem de submultiplicacéo,

6. -~ Forma, de acdrdo com Os
pontos 2 a 5, caracterizada pelo fato
“e que os tubos condutores possuem
uma junta, em que as suas partes in-
terne @ externa estdo ligadas entre
si de maneire desmontsvel,

. 8. — ¥orma, de acordo com o pon-
vo 7, caracterizada pelo fato de que
as partes interna e externa dos tubos
conauiores estdo lizadas entre si, em
amhos ns lodos da junta, por um anel
perfilado, e, ainda, pelo faio de que
Js dois pares de anéis estdo entre &
ligacos de maneira desmontsvel,

9. — Foérma, de acordo com Os
ponics 7 e 8, caracterizada pelg fato
de aue os émbolos de empuxo pos:
duem, na junta. uma ligacio por
n2'o de rasca.

16, = ¥Forma, de acdrdc com 0s
Dentos 7 e 8. caracterizada pelo fato
de que os émbolos de empuxo apre-
sefnttam, na junta, um fecho a baio-
neta.

11, ~- Porma, de acOrdo corl Of
rontos 2 8 10, caractevizada pelo fato
de que a vedacdo do pelicula inter-
ne esticada é feita mediante coloca-
gdo de umg f6lha cilindrica, por
exemplo, de aco V2a, em toérmo do
dispositivo.

i2. — Forma, de acOérdo cons: os
porntos 2 & 10, caracterizada pelo fato
de aue a vedacdo da pelic/’a interna
consiste no fato de que as diversas
se¢des da pelicula terminam em pon-
Ja e se sobrepbem mutuamente.

i13. — Forma, de aobrdo com OS
pontos 2 a 10, caracterizada pel¢ fa-
to de que @ vedacio da fenda entre
as secdes da pelicula da forms é fei-
ta por meio de um trilho de cober-
tura.

i4. — Forma, de acoérdo com OS
rintos 2 a 13, caracterizada pelo fa-
tc ¢e que, nos lados fronfais exter<
ns dos &mbolos de empuxo, exis-
tein cavaleiros de tensdo prévia, em
tarmo dos quais se acham estendidos
areniey de armadura, que podem Sser
€5 017108 mediante extensfio dos ém-
nolrs de empuxo, !

25, = FOrma, de acobrdo com O3
no *o3 2 g 14, coracterizaca pele fa-
to de oue as peliculas exiarmy ¢ in-
s de férme sdg repro. Aundas por
szcdes de cones.

28. -= Porma, de actr.lo ccm 03 (1.

Donvas 2 a 11, caracteriz'a paly iss
{0 <¢e qua gs peliculas da {0ivma sic
cecortas de um ¢onel,

to de que _os émbolos de empuxo su-
pericres sfio mais compridos do que
os inferiores.

19. — Firma, de acordp com oOs
pontos 2 & 18, caracterizada pelo fa-
to de que os émbolos de empuxo, si-
tuados no mesmo plano, "~ possuem
comprimentos diferentes.

20, — Processo, préprio para cons-
truir recipientes de concretp por
mejo de corpos dcos cilindricos ou
semelhantes de cilindros de concre-
to, fabricados com o auxilip do sis-
tema de formas constante dos pon-
tes 1 a 19, caracterizado pelo fato
de ous os ditos corpos écos sdo mu-
tuamente sobrepostos e ligados entre
si de maneira adequada.

21, — Processo, de acdrdo com o©
ponto 20, caracterizado pelg fato de
que os elementos 6cos de construgao,
cilindricos ou a:melhantes a cilindros
mutuamente sobrepostos, sdo rigoro-
samente alinhados ou aprumados en-
tre si por meio de buchas embutidas
no concieto ou por pinos que sobres-
seem das margens, respectivamente

22, — Processo, de acérdo com os
pontos 20 e 21, caracterizado pelo
fato de que varias peliculas de for
ma diferente s3o sucessivamente jus-
tapostas & mesma parte interna, des-
montavel em uma junta.

Finalmente, o depositante reivindi-
ca, de acérdo com a Convencdo In-
ternacional e de conformidade com
o artigo 21 do Coédigo da Proprieda-
de Industrial, a prioridade do cor-
respondente pedido, depositado na
Reparticio de Patentes da Alemanha
‘em 22 de dezembro de 1960.

(N° 40.254 — 19-9-66 — Cr8 10.000)
Q

e

TERMO N.° 131.963
De 24 de agosto de 1961

. Requerente — The Firestone
Tire & Rubber Company, Akron,
Estado de Ohio, Estados Unidos
da America do Norte.

Ponto caracteristico — Fabri-
cacdp de disco para roda e aro,
montagem e processo de soldagem,
equipamento.para produzir o mes-
mo e o produte resultante — Pri-
vilégio de invengdo.

Pontos caracteristicos

1.° Um processo de fabricar uma
roda de disco em feitio de bacia
curvada afilada a partir de uma
por¢do de cubo, plana, até um
flange relativamente delgado, ca-
racterizado pelo fato de se repu-
xar rotatoriamente, a frio, um re-
corte plano, circular, axialmente
perfurado para que adquira a for-
ma de uma bacia curvada com
espesura afilada, medianie deslo-
cemente de suveessivos elementos
recorle, a Hartir da porcio de
cubo, radialmente para fora, en-
lmmnto s¢ mantem o didmelro ex-

17. — Forma, de ach: » com osficrno do reworle conslante para
wonits 2 a 16, caracrerizada pelo fato|formar dito flange de arco.

de ree
Torma do

as hislng aprasmm‘om
S .

uma

2.° Um processg de acdrdo com
o ponto 1, caracterizado eplo fato

trizes para prover um ombro ane-

jtie orificios de parafusos, na ‘lita

lar entre dito fl.nge de aro e dita- porciio de cubo, e de passa-mios

por¢io de cubc. :

3.° Um processg de acdrdo com
o ponto 1 ou 2, caracterizado pelo
fato de se estampar o recorte ple-
no, circular, axialmente perfura-
do, a partir de uma placa.

4.° Um processu de acdrdo com
guaisguer dos pontos 1 a 3, ca-
racterizado pelo fato de incluir a
perfuracdo do orificios de parafu-
sos na dita porcdo de cubo e pas-
sa-mios na porg¢do curvada entre
di‘a porgio de cubg c¢ flange de
aro,

5. — Um' processo de acdid’o

com o ponto 4, caracterizado pelo

fato de incluir a cunhagem das
bordas dos ditos passa-maos.

6.° Um processo de acérdo com
o ponto 4 ou 5, caracterizado pelo
fato de incluir a usinagem dos
ditos orificios de parafusos e ori-
ficio de cubo axial. .

7. Um processo de acdrdg com
quaisquer dos pontrs precedentes,
caracterizado pelo fato de incluir
a prensagem da dita bacia deniro
de um aro metalico para pneumai-
ticos encranto s: mantem a con-
centracidide da dita bacia e aro.

8.° Um procesos de acordo com
o ponto 7, caracterizado pelo fato
do flange de aro da dita bacia
ser continuamente soldado ao dito
aro ao redor de téda a sua peri-
féria.

9.° Um processo de fabricar uma
roda de disco montada num aro
e tendo um feitio de bacia cur-
vada,- afilada a partir de uma
norcdo de cubo, plana, até um
flange de aro relativamente dclga-
do, caracterizado pelo fato de se
repuxar rotatoriamente, a frio, um
recorte plano, eircular, axialmen-
te perfurado, para que adquira a
forma de uma bacia curvada com
espessura afilada, mediante deslo-
camento de clementos sucessivos
do recorte, a partir da porgio de
cubo, radialmenie para fcra en-
quanto se mantem o difmeiro ex-
terno do recorte constante, de se
conformar com matrizes a bacia
repuxada para prover nela um
flange para fixar um arc ciiindri-
co. de se pnrensar dita bacia den-
tro de um aro metalico para pneu
maticos enquanto se maniém a
concentricidade do dito disco ¢
aro, e de se fazer uma soldagem
circunferéncia, continua, do flan-
ge, de fixacdo de aro, da ¢ita ba-
cia ao aro, penetrando dita solda-
gem dentro do dito flange de fi-
xacdn de aro e dentro do dito aro.

10. Um processo de acdrdn com
o ponic 9. caracterizado pelo fato
de incluir a estampagem de um
recovie plano, circular, axialmen-
te perfurado, e « usinagem da bor-
fda do recorte.

11. Um processn de acdido zom
o ponto 9 ou 10, ~~racterizado

'

na porgido curvada entre a diia
por¢ido de cubo e flange de aro.
_12. Um disco para roda, meta-
lico, repuxudo, caracierizado por

tem um feitio 'de bacia curvada
com uma porcdo de cubo plana
¢ um flange .Ge arc¢, relativamente
delgado, ligados por uma porcao
intermediaria curvada, externa-
mente convexa, afilando-se a es-
pessura da porgido intermedidria
curwda de uma maneira grada-
‘tivanientie radial para fora até dito
flange de aro.

13. Um disco para roda de acor-
do com o ponio 12, raracterizado
pelo fato da dita por¢io interme-
diari> sar curvada parabolicamen-
Ile e da espesura da porgido infer-
mediaria curvada afilar-se de uma
maneira gradativamcente  radial
para fora até dito flange de aro
de acOérdo com a alteracdp pro-
gressiva no seno do Angulo for-
mado entre a tangente a dita por-
¢do curvads ¢ seu eixo.

14, Um dizco para roda de acodr-
do com o ponto 12, caracterizado
pelo falo da porcdo intermedia-
ria ser curvada, parabolicamente
da espessura do dito disco afilar-
se em Droporcdo ao seno do an-
gulo formado pela tungente em
qualquer ponto sdbre dita porgao
intermediaria curvada paraholica-
mente, com respeito ao eixo do
dito feitio de bacia curvada,

15. Um disco para roda de acér-
do com quaisquer dos pontos 12
a 14, caracterizado pelo fato de
se enformar a periféria do dito
disco num flange de aro ctlindrico,
| relativamente delgado.

16. Um disco pars roda de acdr-
do com quaisquer dos pontos 12
a 15, caracterizado pelo fato do
metal da dita .porgdo intermedis-
ria ser trabalkado a frio axialmen-
:ie_ (la sem tensio numa direcdo ra-

ial, ’

17. Um conjunto de roda de dis-
Co e aro, caracterizado por com-
preender uma roda de disco feita
por repuxamento, tendo um fei-
tio de bacia curvada com uma
por¢as de cubo plana, e um flan-
g. de aro cilindrico, relativamen-
fe delgado. ligados po1 wma por
cdo infermedidria curvada, extep-
namente convexa, um aro que en-
caixe ao retdor do diio flange de
276, sende dito fiange de aro sol-
dado contizuamente, ao redor de
sua periféria, ao dito aro vor uma
saldagem circunferencis} disfan-
ciada da Borda do fiange de coro
da bacia e pencirando airavés do
ditn flange de aro para d-niro do
dito aro. :

18. Um coniunto de acoérdo com
o.ponto 17, carvacterizado pelo fato
‘da por¢do intermediaria curvada
afilar-se de uma moneira gsrada-
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Publicacéo feitn de acdrdo com o art. 26 do Cédigo de Propriedade
$ 29 Da data da publicagio de que trata o presente artigo,

poderdo apresentsr suzs oposicoes ao Departamento

tivamente radial pava fora até

dito flangede aro.

.19. Um conjunto de acdrdo com
o ponto 17 ou 18, caracterizado
"pelo fato do metal da dita por-

¢io intermediaria ser trabalhado
a frip axialmente e sem tensoes
numa diregiio radial.

20. Aparelho para estampar con-
tinuamente recortces cu‘cul:‘u'es
para rodas de disco, progressiva-
mente, a partir do placas, carac-
{erizado por com_preondcr uma
prensa, uma’ matriz dg 'recortsr,
fémea, superior, ve:nflcalmcnle
movivel, e uma matriz de recor-
tar, macho, inferior, montadas na
dita prensa, meios para ro}cr um
recorte na dita matriz-fémea 3
medida que a matriz é suspensa,
meio spara deixar cair dito re-
corte da dita matriz-fémea quando
dita matriz atingir uma altm':_l pre-
determinada, um carro deslizivel
no lado de descarga «a prensa,
meios para mover dito carro para
e afastado dc¢ uma posicio abai-
xo da dita matriz-fémea para re-
ceber dela um recorte, e um trans-
portador de descarga. abaixo do
dito carro, para receber um rve-
corte do dito carro.

21." Anarelho ‘de acérdo com o
ponto 20, caracterizado por in
¢luir meios de parada, retrn}em,
sobre dito carro para reter sdbre
dste ditg recorte.

22. Aparcthn de acérdo com o
ponio 20 ou 21, caracterizado velo
fato dos meios para mover o car-
ro compreenderem meios que res-
pondem ao movimento ascendeqte
da matriz-fémea para mover :h.ro
carro para debaixo da dita matriz-
fémea para receber desta um re-
corte, meios que resnondem a0
movimento descendente da d_)tn
matriz-fémea para afestar  dito
carro da dita matriz-fémea, e
meios, acionados nor dito dltime
movimento do dito carro, para
descarregar déle um recorte.

25, Avparelho de acédrdo com ©
ponto 22, caracterizade por in-
chuir uma armacdo no lado .de
descarga da prensa, estando o car-
ro moével montado sdbre dita ar-
macio e tendo uma porcio de ex-
tremidade inclinada, sendo dl?qs
meios que respondem ao movi-
mento ascendente da dita matr}z-
fémea, operados para mover dito
carro para uma posicdo inclinada
esti debaixo da dita matriz-fémea
para receber dela um recorte, es-
fando os meios de parada retra-
teis providos sébre dita porcéo
inclinada dn carro, havendo sbbre
dita armacido meios para acionar
ditos meios de narada aquando do
movimento de afastamento do dito
carrn de sua- pesicio de relaxa-
mento.

24. Avarcltho de acérdo ecom o
nepte 23, earacterizaio nelo fato
¢ ineluiy uma calha inclinada de

Nacional da Propriedade Industrial aqueles

Incdustrixi
comegara a correr

descarga na extremidade do dito
transporiador,

25. Aparelho de acdérdo com o
ponto 24, caraclerizado pelg falo
dese prover uma mesa de empi-
lhamento para receber recortes,
sucessivamente, da dita calha in-
clinada de descarga, havendo gra-
des de guia em lados opostos da
dits mesa para efetuar sébre esta
o empilbamento de recortes suces-
sivos,e meios para suspender pelo
menos uma das ditas grades quan-
do a pilra sébre a mesa atingiv
wina altura predeterminada.

26. Aparelho de acdrdo com
quaisquer dos pontos 23 a 25, ca-
racterizado por incluir meios de
chaves sébre dita armacio liga-
das cletricamente A dita. prensa
e acionadas pelo movimento de
afastamento do carro da dita pren-
sa, mediante o que se evila o mo-
vimento descendente da dita nia-
triz-fémea até que o carro se afas-
te da prensa. .

-27. Aparelho de acordo com
quaisquer dos pontos 20 a 26, ca-
racterizado por incluir meios para
separar magneticamente e alimen-
tar placas de '1ma maneira auto-
maticamente progressiva sucessi-
vamente para dentro da prensa a
partir de uma pilha de placas.

"~ 28. Aparelho para repuxar ro-
tatoriamente, continuamente, dis-
cos de roda com feitio de bacia,
sucessivamenle, a partir de recor-
tes circulares planos, caracteriza-
do por compreender uma mesa de
suporte para sustentar um recorte
em posicdo vertical, meios para
entregar sucessivamente recortes
4 dita mesa, um mandril rotalo-
rio de repuxamento, meios adap-
tados para prender um recorte
contra dito mandril, um earro de
ferramenta montado, movivelmen-
te, no lado oposto as dito man-
dril, um carro mével tendo meios
apauhadores para transferir sele-
tivamente um recorte da dita mesa
de suporte para dito mandril, ¢
transferir uma bacia repuxada
para um loca! de descarga.

29. Aparelho de acérdo com o
ponto 28, caracterizado pelo fato
dos -meios prendedores compre-
enderem um contracabecote ali-
nhado com dito mandril e mével
em direcdo para e afastada do
mesmo, e adaptados para prender
seletivamente um recérte contra
dito mandril e uma bacia a -uma
bacia a uma posi¢io distanciada
do dito mandril,

30. Aparelhy de acérdo com o
ponto 28 ou 29, caracterizado pelo
fato dos meios apanhadores com-
preenderemi um par de bracos
apanhadores sébre dito carro, um
para apanhar um recorte e vm
para apanhar uma bacia. sendo
ditos bracos adapiados para sele.
tivamente t~ -nsferiv um recor'e da
dita mess (e suporte para dito

mandril, e transferir umg bacia
repuxaci do dito contracahcegote
para o local de descarga.

31, Aparelho de acordo com -0
pomto 3V, caracterizado por in-
cluir wma calha inclinada de des-
carga, esiando um dos ditos bra-
¢os apuanhadores adaptado para
seletivamente translerir uma- ba-
cia repuxada do dito contracape-
gote para dita calha inclinada de
descarga.

32.

Aparelhy. de acdrdo com
quaistuer dos pontos 28 a §1, ca-

PACLEr. 28ty ol Lacluir uma lerra-
menta de repuaninemo rowldria,
sustentada por munhées no dito
carro de ferramenia pai: coope-
rar com d:to mandril.

33. Aparelho de acoérde com
quisquiz dos pontos 28 a 32, ca-
racterizado pelo fato da mesa de
suporte incluir um trilho linear
para gular wma suocessio de re-
cories em posigio vertical, ¢ dos
ditos meios deentrega incluirem
meios para avangar ditos recortes
ao longg do. dito trilho.

34. Aparetho de acoérdo com o
ponto 33, caarcterizado pelo fato
do dito carro mével compreender
um carro aéreo, movel longitudi-
nalmente, do dito trilho linear.

35. aparelho de acordo com o
ponto 33 cu 34, caracterizado pelo
fato dos meios de avanco serem
obperantes para avancar ditos re-
cortes, passc a Ppasso ag longo, do
dito tritlho para uma pluralidade
de esingGes, - provendo-se uma
mesa giratéria na extremidade de
descarga do dito trilho para gi-
rar cada recorte de 90.°,

~36. Aparelho de acérdo com o
ponto 35, caracterizado pelg fato
de incliir meios numa das dilas
estacbes para usinar automatica-
mente a borda externa de um re-
corte, ¢ meios numa outra esta-
¢ao para lubrificar a superficie de
um recorte.

7. JInarelao de acordo com
quaisquer dosh pontos 32 a 3¢, ca-
racterizado pelp fato do carro de
ferramenta estar montado nc lado
oposto ao dito mandril para mo-
vimento substancialmente univer-
sal, havendo m quadro de gaba-
rito e seguidor para guiar a fer-
ramenta de repuxamento.

38. Aparelho de acordn com
quaisquer dos pontos 33 a 37, ca-
racterizado tor incluit uma pra-
teleira oscilants para virar um
recorte de uma posicio herizon-
tal para uma posicdn vertical,
numa extremidade do dito trilho
linear. . havendo um brago de
transferir recortes, sucessivamen-
te, dapilha s6bre dita mesa de su-
porte’ wsara dita prateleira e no-
siciio horizon*al, sendo qur ditos
meins de avanco-incluem um bra-
co do movimenia alternativo, - pa-
moletn ag d'ta Arilthy, e meios s8-
bre d'to braco para enggjar uma

0 prazo pera o deferimento do
que se julgarem prejudicados,

pedido, duranie 30 dlgg .

- (¢
pluralidade dos ditos recortes s8e
bre dita prateleira para avancée
los, passo a passo, para dit.. plue
ralidade de estacdes,

39. Aparelho de acérdo coim
quaisquer dos pontos 33 a 38, ca-
racterizado pelg fato do mandril
de repuxamento estar alinrado
com o trilho e ter uma supergis
cie externa curvada convc‘\’élo.
mente, . —

40. Aparclho de acédrdo com
yuaisquer dos pontos 35 a 39, oa-
racterizado pelo fato dos dilps
meios apanhadores compreendes
rem umpar de bragos de suspene
sdo ,com movimento alternativo
vertical, sébre dito carro mov 1 R
tendo garras prendedoras, uia
para prendér um recorte ¢ a ou-
tra para prender uma bacia, ¢ es-
tando ditos bragos adaptados para
seletivamente apanhar um recoi'te
da mesa giratéria e soltar uma
bacia repuxada dentro da calha
inclinada de descarga, e para co-
locar win recorle 2mn posicido no
mandril e remover uma bacia do
contracabecote,

41. Aparclho para séldar o flane
ge de aro de um disco para roda,
em feitio de bacia perfurada axie
almente, a um aro metalico ene
caixado por cima dodito flange de
aro em relagdo telescopica com
éste, caracterizado por compreen-
der uma armacio de base, uma
armaciio de mesa pivolada sObre
dita armacig de base para oscilap
substancialmente de 90°, um eixo
propulsor, apoiado por munhdes;
sobre dita armacio de mesa, nore
malmente e posicdo vertical,
uma mesa normalmente horizong
tal, chavetada ao dito eixo e adane
lads para sustentar um coijunta
de discy e aro em relacio coaxial
aos ditos meios de eixo para abai-
xar dita mesa, meios séb-s dita
lmesa para engaiar a perfuracio
axial do dito disco na posicic
abaivada da dita mesa, meéios s6-
bre dita armacio de basc para
virar dita armacio de mesa para
colocar dito eixo numa posicao
substancialmente hori~znonta '
meios sbbre a armacdo de mesa
para acionar dito eixo e girar
dito conjunto de disco o roda;
meios de soldagem. monlados
ajustivelmente sdbre dita armacio
de base ¢ tendo um madarico ane
se estende dentro do flange de
aro quando dito eixo wpropulsor
estiver num posiciio sphetar ciale
mente horizontal, e adantadn nary
soldar continuamente ditn flangs
de aro ao dito aro & medida que
fe gira o conjunto. )

42. Aparelho de acdrdo com &
nonta 41, cavacterizado pelo fato
dos meios de engatamenta seremy
onerentes para engaiar, de wm
modn ndo rotatirio, dito conjunto
de Adiseo e roda.

43. Anarelhn de acérdo com &
ponto 41 ou 42, carasterizado por

AFS
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Publicer30 feita de acérdo com o art. 26 do Cédigo de Propriedade Industrial:
§ 2° Da data da publicagio de que trata o jvesente artigo, mer
Todctdo apresentar suas oposigdes ao Departamento Nacional da Propriedade Industrial aqueles que se julgarem prejudicadus.

incluir
ralelos
digados & dita mesa, um eixo 0s-
cuante transversal sObre dita ar-
macgio de mesa, engrenagem sobre
dito eixo oscilante que :ngrenam
com ditos eixos &e& cremalleira,
meios para girar dito eixo- osci-
Jante para abaixar dita mwesa,

44, Aparelho de ac6rdo com
guaisquer dos pontos 41 a 43, ca-
racterizado por incluir meios para
automiticamente girar dito eixo
propulsor através de uma revolu-
¢do completa e simultAneamente
energetizar dito macarico quando
dita armagdo de mesa tiver sido
virada para colocar dito eixo pro-
pulsor em posig¢fio substancial-
Incente horizontal.

45. Aparelhe de acérdo com
qua.squer dos pontos 41 a 44, ca-
racterizado pelo fato dos meios de
engajamento compreenderem um
braco prendedor pivotado sObre
dita mesa para engajar na per-
furacéao axial dr dito disc, e pren-
der o disco & dita m=sa, havendo
meios sébre dita armaciio de mesa
Para acionar dito brago.

Finalmente, a depositante rei-

¢io Internacional e de conformi-
dade com o artigo 21 do Cédigo
da Propriedade Industrial, a prio-
ridade do correspoadente pedido,

tentes dos Estados Unidos da
América do Norte, em 26 de se-
tembro de 1960, sob n.° 58.581.

(N.* 40.200 -— 19.9-66 — ....
Cr$ 125),

TERMO N 127.788
de 21 de .nar¢o de 1961

Requerente: Abitibi Power & Com-
pany, Limited, uma companhia in-
torporada sob as leis do Canad4, es-
g\belecida em Iroquois Falls, Ontario,

anada,

Pontos Carar'cristicos:  “Processo
Ppara produzir papelio prensado com
configuragbes predeterminadas, e uma.
esteira  utilizada nesse processo”,
(privilégio de invencfo).

¢ Pontos Caracterisiicos

1 — Processo para fazer uma 16-

comegara & correr o prazo para o deferimento dc padido, durante 20 los

eixos de cycmalheira pa- mento que envolve a aplicagdo suces-
ao dito cixo propulsor o siva de pressao a 4Areas da superficie

da esteira que Se estendem numa
direcédo, a fim de prover uma destrui-
¢ao parcial da unido entre as fibras,
e de prover uma esteira tendo maior
flexibilidade e alongamento, e mol-
dar em seguida a esteira em matriz,
sob aplicacdo de calor e pressdo, para

‘fazer uma f6lha perfilada de pape-

lao prensado.

3 — Processo para fazer uma félha
perfliada Ge papelao prensado, ca-
racierizado por comprecnder os es-
Taglos Operaclvos qe: suvmeter uma
esvelra ae libras de ceiuiose, unidas
entre si, & uma operagao de esma-
gamento que envolve & apiicagao su-
cessiva, de pressao g areas da super-
ficie da esteira que se estenrem nu-
ma duoegdo, seguida por uma segun-
da oOperagao de esmagamento que
envolve g apucacao sucessiva de
pressio a areas da superficie da es-
teira que se estenuem numa Giregao
transversal & primeira direcdo men-
cionada, & fim de prover uma des-
truicko parcial da uaiio entre as fi-
bras, e de prover uma esteira tendo
maior flexibilidade e alongamento, e
moldar em seguida a esteira em ma-

trizes, sob aplicagdo de calor e pres-

de papeldo prensado.

4 — Processo parg fazer uma f6lha
perfilada de papeldo prensado, ca-
racterizado por compreender os es-
tagios operativos de: submeter uma
esteira de fibras de celulose, unidas

lentre si, a uma operacido de esmaga-

mento, g fim de provocar uma des-
truicio parcial da unido das fibras, e
flexionar & esteira, sem causar sua

cdo0, para fazer uma folha perfilada

ruptura, a fim de prover uma es-
teira flexivel de maior alongamento
e com pianos de clivagem geraimente
paralelos a superficie da esteira, e
moléar em seguida a esteira em ma-
trizes, sob aplicagdo de calor e pres-
sdo, para fazer uma fOlha perfilada
de papelao prensado,

* 5 -~— Processo de acdrdo com o
ponto 4, caracterizado pelo fato de
que porgdes da esteira que se esten-
dem numa diregdo, sdo flexionadas
sucessivamente,

6 — Processo de acordo com 0 pon-
to 5, caracterizado pelo fato de se-
rem flexionadas sucessivamente, a
fim de prover uma esteira flexibilj-
dade, porgdes da esteira que se es-
tendem numa diregio transversal a
aludida direcdo. .

7 — Processo de acdrdo com o pon-
to 6, caracterizado pelo fato de que
& e.pessura da esteira flexibilizada
¢ de cérca de 6,3>mm até 50,79 mm.

8 — Processo de acérdo com o pon-
to 4, caracterizado pelo fato de que
o teor em unidade, da esteira de
fibras de celulose, é inferior a 109,.

§ — Processo para faver uma fdlha
perfilada de papeldo prensado, carac-
tenzac{o por compreender os estagios
operativos de: formar uma esteira de
fibras de celulose, unidas entre si,
tendo um teor em unidade de eérea
de 0.1 até 29%, e incluindo um aglo-
|merante integral na quantidade de
cérca 1 até 25%, cujo aglomerante
integral tem um potencial aglutinan-
te: submeter a esteira a uma opera-
‘cdo de esmagamento para provocar
uma des‘ruicdo parcial da unido fi-
brosa, e rlexionar a esteira sem pro-

garacterizado por compreender 03 es-
t?.glos de: esmagar uma esteira de
fibras de celulose, unidas entre i,
& fim de provocar uma destruicdo
Parcial da unido entre as fbiras, e
pPara prover uma esteira com maior
flexibilidade e alongamento e perfi-
far em seguida a estelra, sob apli-
cacio de calor e pressio, a fim de
fazer uma télka perfilada de pape-
150 prensado.

2 — Processo para fazer uma folha

perfilada de papeldo premsado, carac-
terizado por compreender os esté-
gios operativos de: submeter uma
osteira de flbras de celulose, unidas
entre si, & uma operacio dGe esmaga-

LEGISLACAD AERONAUTICA

® Leis, Decretos, Portarias, Re-
solucdes ¢ Despachos de inte-
résse geral, concernentes &
. Aeronautica Civil

'DIVULGAGAO N. 730
Prego: Cr$ 300

A VENDA: ,
Na Guanabara =~ - .
Secdo de Vendas: Av. Rodrigues Alves, 1
Agéncia I: Ministério da Fazenda. :
Aterde-se a pedidos pelo Servico de Reembélso Postal:
Em Brasilia T

Na Scde do D I N,

vocar sua ruptura, a fim de provcr

juma esieira tlexivel de maior alon-

gamento, formada por camadas ou
lamelas separacdas por planos ce cli-
vagem que Sse estendem geralmente
paralelos & superficie da esteira, ¢
moldar em seguida a esteira em ma-
trizes, sob aplicagdo de calor e pres-
580, a fim de fazer uma f6lha perfi-
lada de papeldao prensado, e para de-
senvoiver o potencial aglutinante do
aglomerador.

10 — Processo para fazer ama fg-
lha perfilada de papeldao prensado,
caracterizado por compreender os es-
tag.os operativos de: formar um len-
¢ol umido de fibras lignino-celulé-
sicas; desaguar e secar o lengol Uimi-
do pars formar -uma esteira rija;
esmagar a esteira pela aplicagdo su-
cessiva de pressdo a éareas da esfeira
que se estendem numa direcdo, a fim
de prover umg esteira flexivel sem
dilacera-la, e submeter em seguida a
esteira ao calor e & pressao, para for-
mar umg félha perfilada de papelao
prensado.

11 — Processo para fazer uma f0-
lhe perfilada de papeldo prensado,
caracterizado por compreender os es-
tagios operativos de: formar um len-
¢ol umido de fibrag lignino-celuldsi-
cas; desaguar e secar ¢ lencol imido
parg formar uma esteira rija; esma-
gar a esteira pela  aplica¢cdo sucessi-
va de pressio as areas da esteira que
se estendem numa diregdo, a fim dao
prover umg esteira flexivel sem dila-
ceri~la, e tornar a esmagar a es-
teira pelg aplicacdo sucessiva de
pressio g 4areas da mesma que sg
estendem numa diregio transversal
& dire¢Ro da primeira operagio de
cmagamento, g fim de prover flexi-
bilidade adicional ,em ambas as di-
recdes, sem dilacerar .a esteira, e
submeté-la ao calor e & pressio, pars
formar umg félha perfilada de pa-
peldc prensado.

' 13 ~— Processo para fazer uma f£4-
lhe pertilada de papeldo prensado,
ca-acterizado por compreender os
extagios operativos de: formar um
lencol Wmido de fibras lignino-celu~
l6sicas contendo umn aglomerante in.
tegral; desaguar e secar o lengol
umido para formar uma esteira rija,
sob condigées nas quais o aglome-
rante retéh seu potencial aglutinan-
te; esmagar a esteira, pela aplicacio
sucessiva de press@o a areas da mes-
ma que se estendem numa diregao,
sem dllacerar a ‘esteira, e submeter
em segulda a esteira ao calor e &
pressao, a fim de formar. uma félha
perfilada de papeldo prensado. e pro-
vocar & consolidacdo do aglomerante,
durante ou apés g aplicagio do ca-
lor e da pressdo. :

13 — Processo para fazer uma fg-
lha pertilada - de . papeldao prensado,
caracterizado por compreender os es-
tagios operativos de: formar um len-
¢ol umido de fibras lignino-celulést-
cag contendo um - aglomerante inte-
gral; desaguar e secar o len¢ol timido
para formar umga esteira rija, sob
condiedes de duracio e temperatura
nas quais o aglomerante retém o
seu polencial aglutinante; esmagar a
esteira pela aplicagdo sucessiva de
pressdo a dreas da mesma que se
estendem numa direcdo: tornar a es-
magar a esteira pela aplicagio su-
cessiva de pressio a Avens da mesma
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_ § 2° Da data da publicacho de yue irata o presente artige. cumegara
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", que 8¢ estendem puma diregld trans-

veisal & dQWesd0 ua brimeis upcids
gho, wuo sém dilecerar o esleua, e
Submsier eml- feguida & eBuear A

. ~CR.OF 8. 8 pressab para foimas uma

folna periiiada de papalio prensauy,
€ DIGVOCRr @& CTUnSoliUACAD G0 uglo-
mesnnte, dutanig ou apds @ e.pnca-

. cao do calor € da pressho, - "
— Processo

“La acdido com o
ponto 13 caracterizado pelo fato de
que o faglomerante -consiste ‘numa’
combinagao de resinas’ termoplasuca:
e ter icantes.” - -

E—Pxoce&odemrdocomo{
“pono 13, caracierizade peio fato ds
Ser & esieira e.magaya em Bunstan-
cialmignie tuda sua exiensio. - :

16 — .Processo - ¢e &00rao com. o
‘poaio 13, ca.acwrivado pee futo-de
-que @ -teor.em : ade aa ee.f.eu'a
sucan € de 2 ate 20%%., - ;.

17 <~ Pigoesso. pais | fazer nma xo-
lha pem.Lu P yapehw Dieasady,
eaiac.erizado por compreender. 03 e§-
tigios operatlyos de: 10rmar um len-
€0l Wm0 de fibfas ligmno-ceinlosi-
cas uesaguar e selar o jengol umids
para roimar uma esieira rija, esma-
gar a esteirm pea aplicagho sucessi~
va de pressko a sreas da mesma que
se esiendem numa direcéo, e flaxios|
nar g esteira estnadzada pars prover
uma esteira ﬂemxez com planos cli
vagem garaimente mra.l&*o.a # ‘super-
ficie da meéama, semdilicerar a €3~
telra, o submeier em seguids o es-
teira ap calof g8 pressip, 'a fim dg
formar -umsa ﬁun perf;fada “de’ ba-
pelfio prenﬂado. ae

g S e

18 < Py oCESS0 P axi :aaer nma m-
tha perfiladu, dg- papese ptensadu.,
caracterizdgo por, oomp’reender 08 88~
téglos 1:1::ex‘a.t,1w%hms farmar um, fen~
¢ol émido. de Hgnino-eajulosis
cas; de'ggust @ Secar. o lengol nmido |
para formdr ums’ esteira Tijas--ese
magar g esteira pelp, aplicaqio suCes- |
§iva de pressio-ga.4reds da tiesmy |
que ss’ eshsnéemwnunu ‘direcRo,- €
flexiontar & -‘esteird ‘esmegada para

. Dprover uma-edtélra flexivel, coni pli-

nos de clivazem géralmente parale-
los & superﬂcie mesma. saga @ila~ tha
cerar - ebteira;
esteira,: pela mcessivx de
prexsﬁoaateaadamesmaqmsc
estendem “tiuma, direcho - -transver-al,
b direclio-da- ptimeira - opéracid “de,
esmagemento; flexionar 4 estelrn es-J
magada. pate prover flexibililade adi<
clonal : em: -ambas ~a8_direghes  sem
dilacerar i g ! esteirs, e mﬁmeter €m]
seguida g ‘estelra 807 ealor A prese,
880, & fim de Yofmar ufiia 16ns, et~
filada "de -pupelfn prerifatio, " 1
19 — "Prodessd ‘patn-faver uing 10<)
lhe perfilada de papelio prensado.
caracterirado. por. mpteqnder B5. e8-
tigios operatives de:, formar -um.degs
col tmide' de: fibras lgnino-celulést-
cas coytendo [um. ua.glomerante nte-
gral; desaqigt e secar @-léncal tmi- |8
do rara, Yormar ump-esteirs rija. sob
condires’ ‘Be éq'xa rio neraty
N8 ouRiS Q0,84
potenc'al’ gz‘ruﬁnm{a
‘teira. Telx, ‘gt h‘llr'eriq;.
pressiic a éﬁé;}s A n'm
tentam rivps dh'ef' Y
Texionad n bs*éﬁr&
de ﬂrcrw.r “Hitant
mente “parhle
telra, sem d’hﬁ*era-’la,‘*e submet;

e

‘m
—ae cINagﬁ-n wgﬂx}-
a €3

c@nscmdada. sob. anlicaqio ge. calor &
segulda o egwﬁ so talor &'A pre-sio, npressﬁo numa wmairiz ds mold.wgem pelo ‘lemento em questfo.

er em

) B

3 COTTeR

a fim de formar uma fdlha pertilada
e JHiREGD  JuDsBar, € Pouvecds @
Bulduatdynd ug Bgadilie Bl Lideads=
VB Ll Uil L3 WCigud do LRior
o G4 Preasd, - .

S — ELovas | 1azer nma té-
had pna.m»d W L picand p‘sn.,auu,
Al QR bl ot Lum‘;.tuaua Us ke
g L aas O3 Q8D dusdliad ULl fculs
VCTTNRY TW -/ POVS R W IR ROVIR'Y I TS VIVVRY STVETEE IRER LY
vod ALy Uil gl Gleaflte bk~
Beady M«“ € S V Syl Saiae
-y ptad’ aniddel Wil L BLB Ty, Sur
umww:s w‘\uu.ug..o & w.a.u.)m&.uu.u
und . u.m.i L WM woedh S
IS TR, *ERelivditiilvg Colithgat & i~
viddity  pBatk.  WPdlUCOO *Bulcoa¥d il
e S cild 84 st Wi Iointd qne @€e
[P VNPT R TYOVIVET S FPRSVRe DR VP Sl T WESS PP
AR, ih Mm& Konssabibgiveath; B dddad
@ p.«.st pmhus Ue Cluragoul. gt~
L dafciaid bfadatihs U - bupbasaad o ©8-
vEiadhy  Sedad LuBCli =18, Wiual @ boe
Wped, Colchdt Posih Bpacagan. du-
Counndy e pAM f: R S TRCRE PO R TTL 29T Y
WUE B2, Covtebdiisd MULGA Uik cys® o dela=d
versll B Wbyl PLusiea s Lckd= ]
G0, € Leluass & Cowad Goliliedud
Pdd MIuvel PIANLS: G ClavEgoi “EHuat
CAOMILS. K e Balnncileld Lo Bies o {Wgei

Wwlds, @ sluudestr ol sl & €3~
r,eda. S CRAIC €°8 DiBSsdd, @ Tkl Qg
3¢ VR AT xuma perinaua ag pape-

gho GO AZIOLIE AL - QuinRased Ul 8 Pu3 |:
& BpLCALa0 4o -calor e aa presado.
CB - ‘U8 BCwad oo U
poxo 20, c&ac«eriz..du pelo fawr de
gue O .aZEMERNW Ccousite  niumal -
wm“o.nacw ug Iesinuas mmop.am-
Ccas e - termo-splighicanies. - .
+33 — Proctbso de° acurdo com ©
punto 20, caiacerlzado peio tato de)-
que & Bsteua. e esmazaua € Lie:
‘ofds’ em substancialihente téda .sua 4

- — ’f’tocesso a..érdo com °
ponto 20, wucgemaao 1aloas
que b teor em' wmidade’ d 'eamirz
zséca.% cmhpreendido en €702 ¢}1es

24 Erocesso bara :a.zer un:a 16-

enf.i!a.aa papelio prensade,

a | eatacierigado _POr ccmpresnger 5, £31
tagos operativds He: Iorma.r um, leti~

¢ol Timido de Iiorgs L% 3E
©€e8"' contendo um aglomezante intes
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Va5’ dilas paretiey encerlain

& fim de prover Dapelio preassdo
pETLLAGY, Cullip 28N wclido UlNA Esiet
A8 LB bety € R.thaw@l 08 JBSCES Ul
IBELE GBH10s RS, IOTINRURS Do

neae paraseios a superiitie da
veira, C

. 'w — Esleire deae&'dooomo
pouwo 25, chiaclelizada por tomgre-
cHUAr W4 agomecanse integrad, ven-
LO UIR POvRnEl RZINLIDANS € 1NCo-,
PUraQ0 - SUMBA PLOSMICHD oumpaeenm
ws~-ende 1 e 26%.

2% — -Esterra de wnm: o
ponio 25, casacserizada por. tet uama.
oapacxd&de Fara esongamento.de na
minime. 30%, qumao ns mamz ue
mo‘uagem. K

Pana.mente, B depasntan’ae remn-

verngcional € de coufermidmue cum
0 &rugo i do Obmgo s Piopriedaae
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FODOS caracberfsﬁnos de: . “Ele-,
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inousaisl, a ~prioridade do ocorres-{
pontiente pedido, depositade na “Re-!
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8 — Tlemento de ecdrdo cum #
ponto §, carncterizado pelo tu o J8'
gle a extensao € tormeslla po, wns
tira chata, & Gual profeda-se pe, 2aes

tube, ao longo ua ma,or parve au s..u
€5 comprimento. 2

?—E.w.meﬂmdammwmo
Puule § vu v, CatBludaius P 2add
GB uB B Mitoud Lvie s g yen) -ull'
EXLwdioia) Bolde-88  BauKaalButiwcll
L0 Pl Al 5t.weam [ SNy H
uma parsad, o

§ — memento de :emio Cont YUY
tQuUer Gus poawds smerioles, taiucues
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MG!I envoawa, 1NRL4 VA Suosval
- Gadnele, pPeo maceras nua pa‘:aei
‘do elemenw ‘
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1hdo pelo @) €e que o8 Wuve S0
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10 — Elemenw oe acirdo com yuale
quér dos pontos enceriures, <kiackde:
resdo pelo iate de comprechuer ge.0-
Ioenos parte ue uma sam-ue-ema... ou
'-iwing .

1l — xdiﬁca.quo caracteriza.ge pm

|sex, cunscibliia poaa  IG0ABZsW u@

eCMENS U8 Bluiuy ko yus Quer
Qos ponius antencies. ' .

12 ‘— kdiucagau ae-acdido wwa O
ponio. 11, S0V 1EiETEnCIA u06 QON.WE
5, 6,00 7, caiacier.zaan pels lab 9
ser ta,\, 8 mspomcéo abs SEuuiays,

xauss @ tobos em elEuiEnws W ee
centes, sliuam-se ‘proxiings uma <@
outra, - e"peid

bto' de:: vedacho “vai:dispofle ‘dare

13 — Eﬂuﬁgaoan constituida pDea
mon..agem minimo dow e.e=

1 -1 _elemento abricado,’
emn immn?!?l. CRIX8, ‘de»wgdo ? igh
“upregaug. el Ow.us de coustiuguo
cqu, wendo pa.reuefs qne sdo: Yispue-

de maneira gud quanad em WsJ,
JJeLu -mes
nos parte de uni antar ou puso. Ca-
raclerizaco © giemenio por tAr um
esquelelo ou mrmagap em forma de
£aixd, Co o por viges memnms
veriicais e horizontais,
vigas™ verticais s4¢ formadas, infeirs
o4 yﬂncipalmen*‘ por. elementos tu-

£ral; 'deshgulr € secar o lengol Ymi-lpyiares,

do paaa formar uma esteira e, sob
conuxgbes de dum;ﬁ.o € tempem?:xﬂa.
n4s qualiz ¢ mglomerante relém seu
potential zaglutim.nte. emagar a es-
teirs, parcialmente para ‘provocar &
ruptura da unjao entre as fibpas nag
mesma; flexonar firess gucessivas da
egtetrn qae se estendem numa dire-
1¢cho, g 1 de prover planos de Clay
vagem geralmente paralelos & supers]
ticie da. 4steirs, sem dilaceri-la; fle-
jxlonar dreas sucestivas da sesteira que
80 ﬂtendam direcfio transver-
}meira direchio mentionada,
ﬂﬁm e, prover plancs de eﬂvagem
dgemlmanbe ps.ra}emsha su-
a esteira, sem dilacerar
essa. ﬂmu,za. e submeter a-esteira, ae
calor & & pressao Jpara_prover ‘um
tcma tpertiladas’ de’ papeldd': prénsado

rlnte dutante ou apdés a amicaxéo
de ca{or ‘e ‘pressio.

provocar a solidificacdie do aglome- {yimaq:.

3 .

* 5D Elemento de' acbrdo ocom ©
ponto 1, éaractérizado pelo fato de
aue s tubos werticals 430 afixades
fs vigas BRorizohtais que tormdm gs
lndos superier. e, lnIerInr do elementa,
[ 35— UEleméntd “de” acdrdo com o)
ponto "1 .0u 2, caracterizado Pelo fato
deqnenstuhnsverﬂca:ssnoﬂimu—
.tos; nas arestas;verticais do elementa,
4 = rleménts de”acérdo com qaal- 4
quer 408 pontos auteriores, caracte~
rizado pelo Tato de que uma armocho
ou molduyra horizontal de vigas cons-
titid "as: ps,m superior e inferior do
elements,” cwjas  wvigas
apresentam um pexfil de “I” ou du-
[pIb"L JHP; ST ou: -outro. “similar,’
. Ifh;-— dﬂemento ds: atzgdo Com qual-
anteriores, . ceracte«
Sirad. weln TateC B el
extenisko ou salifnels vertical &
nat‘xao;h:g4 #, vm tibo wvertical em um
o8 fdntas ‘do ‘elemerito, tuja exten-

25"+ Fstelra, adantads para ser’

P

jduer£& remoto -do  espago enoetuﬂo

s?o Tiea situada naquele iado do tubo,

. das -quals 13,
! pe

i 15 mmmo

mentos - premhﬂcadoc em  foruyt we’
caixa, cada um dos quais wenvseR
‘Peln menos parte de-um antwr o’
‘piso, caracterizada pelo fate . .que
um dos elemenios aprestnts Umg oXxe
‘tensiio ou Prolccfo, Rixacs B Tge
my e estencrn’
tro elements ou d¢ um dos qulres:
‘elgmenitas, de n-rmira, a8 evitad um
marimexto re'ziivo " dols elrmene
tog em pelg evog uma dlrecic,

3¢ — Eﬂxﬁzavﬁa de , ardrdo. com o .
anto 13 ’car::ctﬂmadal pelo fato. as
que a; extmsltx, afl 20 dité eles
- nento; ‘estemie-se entre dols outms
eJEmentos R 2

I R ary
de ac&rdo com o
ponto 14, caracterizada pelo fats ds
que 1 extensﬁo, afixads ao elemene
1o \mencionads, -fica présa ou: o
peada . enire’ dofs:-auiros eletrerihng, -
meﬂ*antqoqnedmedidoummb-

16 < Bdificacdo defmo&dn .
aunlauer*dos. pontos 43-15. .caru'térj- .
Tada | pelo fatn de per 8 .extenstp

entre! dg'ié‘ ouhm “elementos, diznnriog

| abbre} Ly pﬂmtﬁm elﬁmenfa menc!o- '
nado. Gt w0

alqier des pamins 13416, ‘carabfarte

afixads S0 dto elements;- esterite. cp

a0 jdonge de' folo o mmmm“ﬂ

um’ lado -de wm’ ggundo’ eleménta’-’
1§ —'T de “sofirdn enm’

TEdiMcarko
qualquer dos pontos 13-17, carsuerl-

que duas Ehi€.l0es’ O Projigocy A e

fato deique wiu leeme- .
as arestas livies das ditad &Xo-tr ww, -

2 80 lonRgo Ou. gue.

PR

vimenty relativo dog trés. clemm*os -
em: mlq mexms vmg direcho. ¢ i

afikadas; 0 -1do superigr, do petatily’
e‘lune;mza de. maneiri, a, estender <o |

L .
e peis te .‘m!‘( mlﬂcmsu de aoora.) cmn_

zada pel-fate de-quéis extensho,
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PATENTES DE INVENGCAO

Publicacio feits de acordo com o art. 36 do Cédigo de Propriedade Industrial:
§ 2° Da date da publicacho de que trata o presente artigo,

cud2 pelo fato de que tode elemento
i, secdo tem um esqueleto composto
¢p vigas, sendo a extensdc tornada
solidaria com umea dessas vigas.

19 -~ Edificacdo de acérde com
pialguer dos pontos anteriores, ca-
recterizada pelo fato de que dois ele-
mentos adjacentes apresentam exten-
20es que lhes sdc afixadas em seus
lados superiores, de sorte que as di-
€25 extensbes possam ficar em con-
tato uma com a outra, e cujas ex-
tensbes se estendem entre dois outros
glementos adjacentes, assentados em
cims dos elementos adjacentes pri-
wneiro mencionacdos.

20 -- Edificagdo de acdérdo com o
ponto 19, caracterizada pelo fato de
fue os dois outros elementos adja-
sentes possuem vigas que constituem
suas partes inferiores, com uma viga
@2 um désses elementos disposto ad-
Jacente e paralele a ‘uma viga do
gutro elemento, sendo tal a disposi-
@do, que as extensGes se projetam
@ntre essag vigas paralelas.

41 .. pdificacio de acordo com
qQuuiguer dos pontos anteriores 13-20,
caracterizada pelo fato de que uma
@xtensdo é constituida por uma aba
vertical de uma barra-cantoneir2, 2
gusl 4 afixads zo lado superior de
um elcmeunto.

22 Edificecic de acbérdo com
gualguer dos pontos anteriores, ca-
racierizada pelo fato de que os ele-
mentos, ou as segdes inferiores, as-
sentim sobre vigas de fundacdo ou
smbacamento, vms de cujas vigas de
fundacio apresenta uma exten-ao que
Auli se projeta parg cima, ao longo-
de uma parte do ledo inferior de um
alemento, mediante o que é impedido
o moevimento do lito elemento, pelc
rencs em umg direcdo, com respeito
a wferida vizga de fundacéo.

22 ... Edificarfo constituida pela
moniarem de elementos prefabrica-,
dcs em forma de caixa, cada um dos
guais encerrando no minimo parte de
am andar ou piso, caracterizada pelo
fato cde oue o8 etementos assentam
sithte barras metalicas que consti-
tuem
de tfundacao ou embasamento.

24 —. Edificacic de acérdo com ol
ponto 23, caracterizada pelc ‘ato de
gue, pelo menos ama das vigas de
fundacio apresents uma extensio que
dali se projeta para cima, servindo
parg impedir o inovimento,  de um
slemento assentade sdbre g dita viga,
am  umo, diregé,o {ransversal a essa
ultima.

95 .- EQificacio constituida pela
montagem de elementos prefabrica-
dos em formga de czixa, cada um dos
queis encerrs pele menos parte de
um andar ou piso, caracterizade pelo
fato de que alguns ou todos de seus
elementos essentam sre vip.a,sq_de
7undacio, as (uaig possuem extensoes
aue delas se projetam para gunate
servem para impedit O movimento,
do eclemento asseatado sObre s ditas
yigas, em ums direcdo transversal a
wseay nltimas.
ﬁ?i - Edificagdo de 2cdrdd> com os
vonios 22,0 24 oy 25, e tendo barras
metalicas que constituem os lados
supneriores das vigas de fundacdo, ca-
racterizada pelo fato Ge que cada ex-

s Tades saperiores das vigas|

comecard & correr ¢ prazo pars o deferimento do
poderdo apresentar suas oposiches ao Departamento Nacional dg Propriedade Industrial agueles que se julgarem prejudicados.

27 — Edificagdo de acdrdo com os
pontos 2z, =, “o OU 46, caiacterizaaa
~810 1800 de que wua exuensao, a
projewar-ce 08 umag viga de 1unaagao,
vVal Wsposwa enuwe dols elementos ad-
Jacenies que assenvam na diva viga.

48 — kulicagao de acordo comr o
ponuo 22 ou cum quaiquer dos poa-
s 24-2', caraccerizaua pelo fato de
ser cada exiensao conscituida por ut
lLange verucal, gue se esiende ao
longo do comprimento do tado supe-
rior da respectva viga de iundagao.

29 — waificagao de acordo com
qualquer dos pontos «4-48, caracte-
Iizaug pelo 1ato de que cada exitensao
fica com uma parte sua emputida no
maierial da respectiva viga de fun-
aagio, cujo material € concreto ou
ouiro simalar.

30 — ERdificacdo de acordo com
qualquer dos pontos 22-29, caracteri-
2203 pelo I1ato de que uma barra
metalica com pernl L' e auxada 40
longo do comprimenio do iado su-
per.or de uma viga oe fundagao.

31 — Ediicagac de acordo com o
ponto 30, caracterizada pelo tato de
que a aba vertical do perfil-T pro-
Jeta-se para baixo a partir dos tlan-
ges horizontals d¢ referido perfil, a
fim de um etemento possa assentar
no lado superior.désses flanges.

32 — Edificagdo de acordo com o
ponto 30, caracterizada pelo fato de
que a aba vertical do perfil-T pro-
jeta-se para cima g partar dos flan-
ges horizontais do referido perfil,
constituindo deste modo uma exten-
sao ou proje¢ao, erguendo-se séhre g
viga de fundagao.

33 Edificaco de ac6rdo com
qualquer dos pontos 22-29, caranteri-
zada pelo fato de que, ao longo do
cocmprimento do lado superior de umsa
viga de fundagdo é afixada uma bar-
ra metalica com perfil duplo-T (ou
“71”’), eujs barra vai disposta de ma-
neira que seus flanges se projetem
nara cima e para baixo g partir da
sua aba,

34 — Tdificacdo de acordo com o
ponto 33, caracterizada pelo fato de
gque uma extensdo é conctituida por
um dos ditos flanges que se proje-
tam para cima,

35 — Edificagfio de acdérdo com o
ponto 33 cu 34, caracterizada pelo
fato de que um dos flanges que se
estendem para cimea, vai acomodado
em um rebaixo ou rasgo formado no
lado inferior de um primeiro elemen-
t0 que assents sobre g .viga de-fun-
dacdo, enquanto o outro dos ditos
flanges é acomodado em um rebaixo
similar, praticado em um segundo
elemento, o qual também ascenta so-
bre g viga de fundagdo, e situa-se
adjacente ao dito primeiro elemento,
mediante 0 que é impedido o movi-
mento, de ambos 0Os elementos, em
uma Girecdo transversal & viga de
fundacdo.

36 — REdificacilo de acdérdo com
qualquer dos pontos 22-29, caracteri-
zade pelo fato de que, ao longo do
comprimento do lado superior de uma
viga de fundagho, ¢é afixada uma
oeira metalica ‘com perfil angular
ou de cantodeira, cuja barra vai dis-
poste. de maneira que uma aba d::
mesmg, se projeta verticalmente parz
cime, & partir da outra aba gue é

tensdo forma parte de uma respec-
tiva dns ditas barras metélicas.

horizontal, com o que a aba ver;tical
nosse o constituir uma extensio A

erguer-s€ acima da viga de fundagao.

o1 = kAlLBydl ue alioruo cuui
quaiquer avs puulls «4-3v, Cacdlier.-
waud pcelo 18w ae gue as vigas ac
1uduaga0 CousISlem el cunclew ou
mdeesal sumnual, conwendo pwalas ae
1170 & TWUWI0 ue aruagaw OU reiurgy,
a8 quais S0 tornauas sodddacias cuta
a3 EXLeusues gue Se projevain a par-
Lr aas vigas, :

38 — wwucagdo de acordo com
quaiuer uuvs ponios Zd-of, caracie-
dazdug, PV 14w Ue Seallll Prelapri-
Cauds a3 vigas ae luaaagav.

89 — RBuulcagal ue acurdo com
QUaIQUEr QUS PULLLUS QULELI0LES, € &8s
SELLaIU0 Sunle auas ou INals  V.gdo
ae 1Uuudguo Ou ewivabdbaineii, espa-
Lalds enue &1, ca:avlerizaua por Wi
melloro, ennielgando  as  vigas do
ldnuagaop € lixaudo-as em sua  dis-
il COITela, ulng em reiagao as
ouuwras. c

s — Rdificagdo constituida pela
monagem de ewemenios prelanrica-
uos eul 101113 de caixa, cawd wua
QaS YUals eudceria pelo meuos pacie
de Uil anuar ou pisy, caracierizaua
pelo 1alo de que 0s Elementos assen-
Wil Sobre vigas de rundagao preia-
vricanas, espagadas entre si, haven-
do um menioro a enirel.gar as ditas
vigas de 1undacgao, fixando-as em sua
distuncia correla umas em relagao
as outras.

51 — Edificacdo de acordo com o
ponto 39 ou 4u, caracterizada palo
1alo de que o dito memoro, gue liga
enire si as wvigas de tundagau, con-
Siste em um cano ou em umsa barra
que pa.sa atraves de furos em ali-
nhamento, formados has. vigas de
fundag¢ao, cujo cano ou barra ¢ fixa-
do em relagao a cada uma das ditas
vigas.

42 — Edificacad de acérdo com o
ponto 41, caracterizada pelo fato de
ser cada furo constituido pelo dia-
metro interno de uma iuva ou hu-
cha metalica, disposta dentro do ma-
terial da respectiva viga de fundacfo.

43 — Rdificacdo de acordo com o
ponto 42 °caracterizada pelo fato de
que o dtio membro conector é fixado
em relagio as vigas de fundacdo por
pinos que passam através do dito
membro havendo um pino désces em
cada extremidade de cada luva ou
bucha metalica.

44 Um elemento prefabricado
em forma de caixa, substancialmen-
te conforme descrito no relatério
apenso, sob referéncia aos desenhés
anexos que o filustram.

45 — Edificacdo substancialmente
conforme descrita no relatério apen-
S0, sob referéncia aos desenhos ane-
X0s que o ilustram.

46 — Como elemento de constru-
¢do prefabricado, uma viga de fun-
dacdo, destinada ao uso em uma
edificacdo de ac6rdo com qualquer
dos pontos anteriores.

47 — Como elemento de construcio
prefabricado, uma viga de fundaciy,
substancialmente conforme descrita
ng relatério apenso, sob referéncia
aos desenhos anexos que a ilustram.

48 — Edificacdo, & qual é incorpo-
rada uma viga de fundacdo de acor-
do com o pontp 47.. .

Fina'mente, a deposilanfe reivin-
dica. de acordo com a Convenrdn In-

ternacional e de conformidade com o

pedido, durante 80 dies

artigo 21 do Co6digo de Propriedade
Industrial, a prioridade do corres-
pondente pedido depositado na Re-
particio de Patentes da Holanda, em
30 de dezembro de 1960, sob o nume-
ro 259.632.

N? 40,276 — Cr$ 140.000 -— 18-9-66

VAR

TERMO N.° 136.313
De 9 de fevereiro de 1962

Depositante Kunstistoffwerl
Gebr. Anger GMBH & Co, sccie-
dade alema — Alemanha.

Pontos caracteristicos de Pro-
cessos e dispositivos, proprios
para fabricar pegas em coidZo
com alargamentos e ou ecpessa-
mentos, em particular, prfprios

para fabricar. tubos desta nature-

za — Privilégio de invencio.
Ponlos caracteristicos

1.° Processo para fabricar pecas
prensadas em cordido (pecas ex-
trudadas), constituidas preferen.
temente de material sin*éticc ter-
moplastico, em particular, tubos,
providos com alargamenfos ¢ ou
espessamentos que se esiendem
transversalmente & direcio da saf.
c¢a do corddo da prensa de cxirge
sdo (extrudor) e se sitas.n pria-
cipalmente na vegido de. perlo me-
nes, uma das suas extremidades,
caracterizado pelo fato de que o

cordao, expulso de mancira co-
nhecida pela prensa de evirusio,
é recalcado, em estado aindas de-
formavel, nos deseiados ‘rierva-
los, em comprimentos eccorrcspon-
dentes acs alargamentos ¢ cu es-
pessamentos, tomando ama espes-
sura maior ou uma parede de
grossura naior, -, ainda, pele fatp
de que, eventualmente mais tarde,
o alargamento e ou o ira.amenio
subseqiiente do espessamnento so
realizam de maneira ccnhecida,
preferentemente mediante ajdo de
alta ou baixa pressdo dentro de-
uama matriz ou séhre nma ~onira-
matriz, ou mediante rratamento
mecinico >u mediante prersagem
em um molde.

2.° Processo, de acdrdn efm o
ponto 1, cuaracterizado prlo fato
de que, gquando f6r ~iv)regado
material sintético termanlistico, o
espessamento do corddgy ou da pa-
rede do tubo é executz:ly n'is de
lerminar a polimertzacic.

3.° Processo, de acdfdo e m vs
pontos 1 ou 2, caracterizwae peln
fato de gue, na extrusin ‘o *ubos
ou perfis ¢cos, o cordds ca*de da
prensa é conduzidg através de
uma bucha de ealibracdo refrige-
rada, em gue n material {e:iminn

essencialmenl~ a sua nolumeriza-
cio, e, ainda, nolo fato v gue o
reealeamento ¢ execnr-wlde nesia
bucha, .,



PR R T T T W T

Quinta-feira

LUTEETT N TR ST

ST ™

R

————

Em—

DIARIO OF¥IAL (Segdo Il

PATENTES DE INVENGAO

Publicégéo feita de acérdo com o art. 26 do Cédigo de Propriedade Industrial:
§ 2° Da data da publicacdo de que trata o presente artigo,

podeido aprésentar suas oposigdes a0 Departamento Nacional da Propriedade

4.° Processo, de acOrlo com os
pontos 1 ou 2, caraclerizado pelo
fato de que, na extensdo de tubos
ou perfis 6cos, v corddo (xpulso
da prensa é conduzido para sobre
um macho de calibracio, sObre
0 qual o material termina essen-
cialmente a sua polimerizacdo, e,
ainda, pelo fato de que » rec:lca-
merto ¢é executado sdébre éste
macho,

5. Processo, de acdrio iom os
pontos 1 = 4, caracterizaig pelo
fato de que o recalcamnento é exe-
cutado mediante dim’nui¢do da
velocidade do dispositivo de re-
moc¢io, posposto & prensa de ex-'
trusdo e que remove g cordio aca-
bado.

6.° Processo, dé acdrdo com os
pontos 1 a 4, caracterizado pelo
fato deque o rccalcaments é exe-
cutado mediante aumenio da ve.'
locidade de produgdo 14 trensa
de extrusdo, a par de velocidade
constante do dispositivo de remo-
¢do.

7.° Processo, de acoérlo ccm os
pontos 1 a 6, caracterizado pelo
fato de que o recalcamento é exe-
cutado sob a superpressdo, rei-
nante no interior e corddo tubu-
"lar ou do perfil 4co.

8.° Processe,  de acdérdo com os
pontos 1 a 5, caracterizado pelo
falo de que 2 corddo ou o corddo |
tubular acabado ¢é cortado em pe-
gas na regido dos espessamentos,
e ainda, pelo fato de que, cuan-
do se tratar de um cordie tubu-
lar, é&stes espessamentos sio alar-
gados, em seguida, de moaneira
conhecida, até tomarem o dese-
Jado diAmetro e o desvindo perfil,

9.° Dispositivo, préprio para
executar o processo de acdrdo.
com os pontos 1 a 7, provido com
uma prensa de extrusin, eventual-
meute com uma instalacio de ea-
libragdo, posposta & primeira, pre-
ferentemente com um dispositivo
de refrigeracdo para o cordio,
posposto & dita instalacdo, prefe-
rentemente um banho - dhguz. e,
finalmente, com um dispesitivo de
remocdo, caracterizado ypelo fato
de que o dispositivo de remocio
acha-se wrowido com uma insta-
Jacio de funcionamento antomé-
tico ,que, nos desejados iutervalos
de tempo, diminui periddicamente
avelocidade de remocdo. de mado
que, antes do dispositiva de refri.
geracdo, quando houver um cor-
ddo tubular ou um perfil dco den-
tro ou sbébre o dispositivo de ca-
libracfo, se realiza duarante 9 pe-
riodo de velocidade reduzids. nm
recaleamento do cordin ou do
gord:’no tubular.

10. Dispasitivo, deacérdo com
o ponto 9, caracterizado pela tato
de queo d¥spositivo de calibracdo
consiste em uma bucha tefrige-
rada a 4gua e envolvendo o cor-

comecars a correr o prazo para o0 deferimento do ypedido, durante 30 dias
Industrial aqueles que se julgarem prejudicados,

ddo tubular ou o cordido perfilado
6co, expulco da prensa de extru-
sao.

11. Disposiitvo, de acdérdo com

‘o ponto 9, caracterizado yclo fato

de que se acha previsto nm egva-
namento para o gas comnr mido,
przferentemente ar, através do
qual é produzida, no infericr da
parte do cordio tubular existente
na bucha, uma superpressio que
aperla éste & bucha. :

12. Dispositivo, de acdérdo com
o ponto 9, caracterizaslo pelo fato

.de que o dispositivo da calibrar o
!consiste em um macbo. que pre-

ferentemente representa um pro-

'"longamento do nticleo da abertura

daprensa e cujo perfil ¢ igual ao
perfil interno do cordic tubular
ou do perf’l 6co.

13. Processo para fabricar alar-
gamentos, estreitados na divecio

da sua extremidade, na vegido das '

extremidades de perfis 6cos e nar-
ticularmente tubes, fabricadns
preferentemente de acérdo com os
pontos 1 a 8, por meiv de mate-
rial sintético termoplastico, tem-
porariamente levado ao estado
plastico, como, por exen'plo. clo-
reto de polivinila, caracterizado
pelo fato de quea extremidade do
tubp ou do perfil dco ¢ ajustada,
em estado plastico, sébre um nu-
cleo de forma variavel, que apre-
senta a forma interna dos alarga-
mentos, sendo solidificudo s6bhre
éste nicleo, que, em seguiaa, é
retirado da extremidale de twbo,
sob deformacio, preferentemente
mediante decomposic¢io.

14. Processo, de acoérdo com o
ponto 13, caracterizado pelo fato
deque as regides alargadas do tubo
ou do perfil 6co, que se estreitain
na direcdo aa extremidade déstes,
sfip ajustadas ac nticler e ou ca-
librados com o auxilio de um dis-
positivo que ataca do lado de fora.

15. Processo, deacérdo com o
pont ol4, caracterizado pelq fato
de que a thustagem da extremi-
dade do tubo ou do.perfil 6co
sbbre o -niicleo & exervtada com
o auxilio de um agente de desli-
zamento, preferentemente 6leo.

16. Processo, deacé~d; com os
pontos 13 a 15, caracterizado pelo
fato deque, antes da ajustagem da
extremidade do perfil 8co ou do
tubo, o nicleo é aquecido, a fim
de evitar uma solidificacio pre-

(matura da extremidade do perfi

dco ou do tubo, respectivamente

17. Dispositivo, proprio para
executar o processo de acdrdo
com os pontos 1.a 16, caracteri-
zado por um dispositivo de reten-
¢do para o tubo ou o.perfil éco
a ser tratado, por um ntcleo de
forma variivel, dispostv axial-
mente antes do centro do dispo-
sitivo de retencdo, por uma insta-
lacdio para deslocar axial:nentr o
niicleo ¢ o dispositiva de retencfio

do perfil 6co ou do tuho en¥e
si, bem como por uma iastalacio
para levar o nticleo 2 vma forma
em (ue éste possa ser retirado da
extremidade deformada de perfil
4co ou do tubo, respectivamesate,
18. Dispositivo, de acérdo com
o ponto 17, caracterizado pelo fute
do que, para calibrar e ou ajustar
-a extremidade do perfil 6co ou do
‘tubo externamente ao nticles, ver-
ve um cilindro, axialmeoce ajus-
tavel sdbre a extremidade do per-
fil 6co ou do tubo e no seu in-
terior devidamente perfilado,

19. Dispositivo, de acérdp com
0s pontos 17 ou 18 caracterizado
'pelp fato de que se acham previs-
tas instalagdes hidraulicas para
movimentar o dispositivo de re-
teng¢io do perfil 6co ou do tubo
e o cilindro perfilado e para exe-
cutar a deformacido do nicleo

20. Dispositivo, de ardérde com
os pontos 17, 18 ou 19, caracfe-
rizado pelo fato de que, pelo me-
nos na regido do alargamentc av
dos alargamentos que se estreitam
na dire¢io da extremidade do per-
fil 6co ou do tubo, o nicleo abran-
ge uma pluralidade de segmentos,
miituamente méveis era sentido
axial e radial.

21. Dispositivo, de acdrdo com
o ponto 20, caracterizado }nelo fato
de que os segmentcs consistem em
dois grupos que engrenam entre
si a modo de dentaduras, Sendo
que, visto no nlans perpendicvlar
ao eixo do niticleo, ns segmerntos
de um dos grupos se adelgaza, na
direcio do eixo, ap Pp&asso que
aquéles do outro grup'o conser-
vam, de fora para dentro, pelo me-
nos .e preferentemente, a sua lar-

gura.

22. Dispositivo, de acérdo com
o ponto 21, caracterizado pelo
fatn de aue em mnuma barra cue
pode ser introduzida no perfil dco
ou no tubo, e que leva 2 ndeleo,
repousa um espessamento Jue
eventualmente colabora no alar-
gamento do perfil 6co on do tubo,
espessamente €sse, em (que So
acham articulados, prerentemente
de maneira oscilavel, os segmen-
tos "adelgacados ma diregio dn
eixo e mdveis em planos radiais
do eixo preferentemente com as
suas extremidades afectadas das
extremidades do perfil 6co ou do
Itubo, respectivamente.

23. Dispositivo, de acordo edim
os pontos 21 ou 22, caracterizado
pelo fato de que os segmentos que
nio diminuem a sua largura na
direcdio do eixo, se arti~ulam, pre-
fereniemente de maneira osecild-
vel, com um elemento nucless,
deslocivel axialmente para com ¢
espessamento e colaborandp even-
tnalmente no alargamento do per-
fil 6co ou do tubo, de maneira
mével em planos radiais da eixo.

24. Dispasitivo, de acdérdo com
os ponfos M, 22 ou 23, caracte-
rizado pelo fato de que, prefen-
temente no cspessamento e no ele.
mento nuclear, existem batentes
que limitam externamente a mo-
vibilidade dos segmentos,

25. Dispositivo, de acérdo com
os pontos 21 a 24, caracterizado
pelo fato de que- no interior do
nucleo, preferentemente desloca-
vel sébre a barra, existe um érgio
do comando e de retencio axial.
mente deslocavel, que, quandsé es-
tiver introduzido no nticleo im-
pele, por meio de¢ superficics ade-
quadas, os segmentos para a sua
posigdo radialmente. extrema, ao
passo que, na posi¢in
cede lugar aos segmentos para se
movimentarem para dentro.

26. Dispositivo, de acérdo com
o ponlo 25, caracterizado pelo
fato de que o érgio dec comando
e de retenciio acha-se munido com
batentes, que, quando da retirada
do ntcleo, fazem os scgmentos,
existentes no elemeni{o nuclear,
oscilar 'para dentro.

os pontos 25 ou 26, caracterizado
pelo fato de que o clemento de
comando e de retengio estd muni«
do com patentes, que atacam pre-
ferentemente nos seginentos do
elemento nuclear e arrastam, ao
passar para fora, o elemento nu-
clear.

28. Dispositivo, de acdrdo com
os pontos 25, 26 ou 27, caracte-
rizado pelo fato de que. para des-
locar o 6rgio de comando e de
Tetencdo, existe uma haste mon-
tada axialmente para com a barra

tro ida barra.

o ponto 28, caracterizardo pelo fato

'de' que a haste acha-se lizada com
0 orgdo de comando e de retencio-

através de

garras que alravessainy
a barra. ’

-

30. Dispositivo, de acdrdo ccm

‘os pontos 22 a 29, caracterizado

pelo fato de que o espessamento
consite em um corps que alarga
o perfil 6co ou o tuho em forma
de yva, corpo @sse, cuja formga
externa ¢ ‘completada pelos scg-
mentos no mesmo assentados, ao
passo que a totalidade dos seg-
mentos apresenta um beleado anu-
lar, come que se estende por 36_-
bre a sua circunferéncia e produz,
na Yova, um sulco circunferencialk

31 — Dispositivo, de acérdg
com os ponios 18 a 30, caracterit
zado pelp fato de que o cilin.dvo
perfilado & axialmente deslocavel

s6bhre a barra, - 3
32. Dispositivo. de acdrdo_com
os pontos 17 a 81, caraclerizado
pelo fato de que, envo'vende o
nicleo a certa distdncia, acha-se

previsto um dispositivo de refri.
geracfio para n extremidade alar-

retirada,-

"27. Dispositivo, de acoérdo com -

e disposta preferentemente den-

29. Dispositivo, de acérdc com
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Publicagde fe.ta de ecdrdo com o art. 26 do Codigo de Proprieiade Industrial.

§ 2° 0a cCu.a daz publicaco de (ue trata o presente artize,

’ /

comecard & correr ¢ prazc pare O deferimento de padido, Surente 30 dias

V.80 apresentits o-a8 oposictes 20 Departamcento Nagcional da Propriedade Tadustrial agueles gque te julgesem prejudisades.

sada do perfil 6co ou do tubo,
areictentemente em {orma ce um
dispositive de-irrigacac.

33. Pispositivo, de 2cdrdo cony
os poehtos 4 g 31, caracierizado
pelo falo te que se acan Lrevis ©
am  cispositive de aguecimentn
destinado a gquece~ a extrewmida-
de do perfil 6co oudn *uby & rem-
peratura “de amoleciment : d oma-
teriat sintetico. : .

[nalmente, a depssitante vei-
vin tea, de acorde com a Conve -
¢ie” internacional ¢ de conformi-
dade ~om o artig, 21 d¢ Cédgo
da Propriedade Industriai g prio-
ridade dos corresnon i ntex pedi-
des, depositados na Reparticic de
Patentes da Alomanha, am 25 de
Zevereire de 1961, 22 de novem-
bra de 1961 e 30 de novembro
de 1%~7  pegneeBwamonts «nh ns
ns. X 722 018 x/20 o K 45.267
/2%, e K 45 326 x/39 a.

Ao A 268 — 19-3-86 = qaso
Cr§ 65). :

TERMO N¢ 133.592
Ve 20 de outubro de 1931

_.:%2g: Monsieur Euzéne, Bertrand,
Favl ar — Fran-a.

_ “Prozaesn 4~ jun~3o para ladri-
sz Iewep‘ag qnn ondlomos’ de reves-
rmentes @2 cerdmica. frianca, estn-
due o oenttro retorigl similee e ele-
matey ae~m obtidos”., — Privilégio!
ds Invoredo,

Pontos Caracteristicos

& — Processo @e reunido de ladri-

Ihos, lcjeotes on semelhant2s de ve-

Tett‘'mento d2 material cerimico, lou-
ea gfern, nodra erés ou qualquer ou-
tro mnter'sl semz™ante c¢-rocteri-
gadn ralg fafn d2 consistir em: co-
locop ne 1odrithos nos alvAolos de
vma mo'dura erade: ou semelthante
dn motarial rieido semi-rivido ou fle-
sival endsg parros constitilem -ag jun-
tag  entra 1~drilhns, pronorcicnando
G83ta pindn ym P'~mento  compreen-
@endg virios ladrithos.

2 - P-ocesso de acirdo com 0
ponta 2 ecraciverizado pelo 2moréso
de vma prade ou moldura cujas bare
RS anracontem proonoremontng retfi-
Iimerg formando salincias em altura
gfbre o sunerficie inferior e/ou su-
pe~'or da veferida grade. serdo que,
cnos a eolocerdo dos ladrithos, 8s
peforidag  saliéneias s80  achatadns
@/ou derretidas de maneira a ocor-
Per 'm ensroceamento das  citadas
;arres na vesoective superficie, des-
tingdn 2 impedir desprend'mento dos
Igd-ithos.

8 — Processo de achrdn com aual-
Gvam dos pontos nrecedantes caractee

¢redo el ernrése ds uma grade’

penvida s ealidngiags ng sng face
ffzrnr  destirads @ sér aplicada &
guueficie g ser vevestids, anresen-
{av.An preog sglifngiag prefasantemen-
82 dimensBes tals que, apfs achata-
mnta e’mn derretimento. as mesmas
guhrain fotal on - parcialmente 2=
orestas dos laarithes.

4 — Processo de achrdo com qual-
Guey cdos nonfos precedentes caracte-
rizado por estarem as citadag sali-
Cacles preferentemente situadas nas

| nd=quada

[———

M

intersecdes das barras da grade, sb-
bre uma ou varias dessas barras, for-
mando, n2ste caso saliéncias enfre-
cru-adas ou cm forma de estré’a, de
modo que apdés o achatamento as
mermts abram as arest's dos la-
dr'lhes na prox'midade dos angulos

§ — Proces~o de acirdo com oual-
quer dos pontos rrecadentes, carac-
ferizado por anresentarem as men-
~nnades ‘saliénclas uma  qualquer

confirnr~edg  como, por
evemn'n de2 maia-lua. =

6 -~ Proczxo de achvdo ccm qual-
ruer dos nontos nrecedentes carac-

| tarizndg, ror anrvesentarem as bar-

=nqg da grade gelidne’nrs gsimente em
“m- des faces da srads..¢ por apre-
ptarem um  parfil  chanfrado,, de
mnanelvn g .imnedip p~~anamento dos
‘~d-ithos pela outrg face.

7 — Procecen de och~An com qual-
s fAng nentns nres~d=ntes. carac-
terizadn meln fato d~ aue ssgundo
ma, fovma da aveen~in é emnrecada
ma erada eufag harras anre~entam
™M frdq A oAy pamarimantn pm pro-
Trmmrsmyania pm ataen frvmarda garis
2 enlernnfia Any ad-hae, yma Y-
ra face swnoventa Adr
LIPS nnra e'\ﬂ—’ér\rﬁ'f‘ cnMma
matoynanta prantada p/pn Aavrptidy
An anning g panrren 1M Haairg en-
~rAsmamantn - na parta gunerior  dag
anung_ Anntinadn . jmwo{ir prnana.
m~=tn dos ladrilhos pela parte da
frontg, )

. . .
mafen mnat Punta

A¥nrmm antn

8 — Procecsg de ne*™in erm oual-
~na= dng nnantoy rrecadentes carac-
tamimadn paty pminrdon de um contra-

Aa prade,

9 — Proneeen de achrdn com aual-
e, dAng nontns precedentes. .carac-
tarimrndn nelny fatg do pue cada nma
ng hirreag ennctitytivae da moldura
~wtemg da referida erade, on sdmen-
ta alonman @daseng hawpag g0 reant-
trdoe rar evemnig rm derrans den-
tne Aa enveg  em chaviro on seme-
Thonter "fe manary 'a poderem ser
fmtavndantndan a 1"ma d-ss povrae Ay
haa oM RAEEY ﬂwl-nma An pPma r“ﬂ-ra org .
Ao yapartndq  inversamente para
nanetitpie. dlgta mnadn tm funtn (ini.
ra A4 dpvfiemanf fddntica &4 das
mtras funtos farmadas pelas outras
harvag da prade. )

10 — Prececen de ‘'geirdo eom qual-
ouer dng nontns - nrecedentes, carae-
taviradn reln fato de que, segundo
nm~ fnrma de execr~iin as mencio-
nafd~g herrae o3n recortadas 2o lon-
o da vm mi dos nlanos sihstancial-
'manta panralalgs A ‘sunarvficie da re-
feridg  grade. » e que constituem
s*mente a varte <uperior (ou infe-
rirv) da wma junta. *

11 — Pracesen de 3edrdo com cual-
nier dos pontos precedentes, carac-
tavirada nelo fato de que as barres.
‘armandp Indog onostns de uma gra-
de retengular, sfo perfilades inver-
«amsente,

12 ~ Processo de acdérdo com qual-
quer dos pontos precedentes, carac-
terizado pelo fato de que n8o con-
cervadas reun‘das as citadas barras
nor encaive da machn e fémea, me-
diante coidsdem, cola~em ou qual-
iqvmv ontro melo adequado. :

18 — Processe de acdrdo com qual-
auer dos nontos .precedentes, carace
taxizadg por ser eventuaimente re-
forgads & face destinpda .8 seranli-
forcada & face destinada @ ser apli-
cada sbbre a superficie & ser reves-

~tamwna aquecedor .da configuracio

tida com .emprégo, por exemplo, Je
umg camada - de uin entramado fle-
xivel ou semi-rigido, de um revesti-
Jmeznio, de uma cola ou semelhantes

14 — Moldura, grade ou semselhin-
te. emorezada rara juncio de ladri-
Ihos, lajeoias cu semeclhantes de re-
pedra grés, gésso, louca ou outre ma-
terial semzlhante, caraclerizado pe-
Jo fato da formar alvéo'ns destinados
a recekerem os - referidos ladrilhos
formando as barras da moldurg ou
sradz as juntas .entre os menciona-
dos lzdrithos, apresentando prolon-

" mamsentos retilineos salientes em al-

tura s?hre a facz inferior e/ou su-

periodo da mencionads moldura ou
arade, ,

15 = Moldura de acbrdo com a
porte 14, caracterizado pele fato de
que as saliércias, situadas na fac:
inferior da grade. encontram-se -pre-
ferer*~mon‘e nas interse~fes das bar-
/as da grade ou moldura menclona-
da, em "ma ou em varias barras en-
troernzadas, formendn neste case sa-
lifre'as em cruz ou em estrélas,

16 — WMo'dura de achSrdo com os
rontos 14 ou 15, cavacterivada por
anres ntarem as referidas sabiéneiog
™a eonfi-nrasfe qualviier por exem
uma corfizura~dn.  qualquer, por
ormnle em meia-lua.

17 — Moldira da achrdo com aual-
nuzr dns nontos 14 e 16 caracteriza-
d~ ne'p fito de que as harras da
meneienada ornde ant moldura | cdo
no=#iladng rm chanfro.

18 — Moldura de ach*do com qual-
quer .dos pontos 14 g 17, caracteriza-

- touegho DAS -
LEIS DO ESTADG
DA GUANABARA

1866
VOLUME 1§

fLeln ¢ Decretos de [eaciro
a abril
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A VENDA s
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Be Beasille - -
&l ocle do VLN,
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mente.

da pelo fato de que, segundo umsg

variante, ¢s barras da referide grade
ou molduia apreseniam um perfil

vertical retilineo sendc 2 sua altue
ra, no seu compr.mento inteiro, lio

geiramente superior & espessure dog
citados ladrilhos. - .

19 — Moldura de acdrdo com quale
quer dos pontos 14 a 18, caracterizac
da por ser -a grads ou moldura em
questéo feitn de material rigido, see
mi-rigido ou flexivel, preferentemens
te de ‘material sintético.

20 — Moldura de achrdo com guale
quer dos pontos 14 2 19, caracteri-
zads por ser a grade ou moldurs em
quest@o feita de material moldado ou
extrusado, formardo as s2liénciag
parte integrante da citada moldura,

21 — Mo'dura d= aédrdo com quile
quer dos nontos 14 a 20, caracterio
zada pelo fato de que ¢ perfil chane
frado das rarras da grade ou mole
durg em riectig & ohtido, Dor exem-
n'o, nor mo'decem em cstampo on
em contra-estrmpo.

22 — Moldura de acdrdo com quale
cvusr dns nontos 14 a 21. caracterlo
7zado mnelo fato de qu= crda uma dag
Farras constitutivas da moldurg exe

tavna da referida grade. ou sdmente
al~nmes dag me~mas, sio recortadas,
ror evemn'o, em forms de desraus,
“antss de serra, chanfro e semeihan-
fae da maraiva q nndarem ecar reunie
das eem vmg das barr?s da moldue
ra ev*srna ds vma outra srode. ree
co-tada inversemente, constituindo

assim 1ma furfa vinlea de confisue
“A~fa ‘dinties & das cutrzs juntag
g‘rmadas pelas outras barras da gra-
a

23 — Moldu-a de acdrdo com qual-
quer dos pontos 14 e 22, caracterio
zada pelo £2to dz que, segundo uma
forma_ de execucfio, as referidas bare
Tas sao ‘recortadas ao longo de um

plano ou de plarecs sutstancia'mente
haralelos & suverficie dz citads gra-
de, e constituem somente & porcdo
superior (ou inferior) de umsa junta.

24 — Moldura Ge achvdo com qual-
ouer dos pontos 14 g 23, caracteriza-
da re'o fato de que as karras, for
mando lados opostos de uma grade
retancular, sdo pertifiladas inversa

25 — Woldura de achrdo com qual-
auer dos nontos 14 a 24, caracterizae
da pe'o fato de que sdo corservadag
reunidas as barras mencionadas por
enca’xe de macho ¢ fémesa.- golda-
gem. colagem ou qualquer meio ade-
"mado.

26 — A titulo de novos artigos in-
dustrials. os elementos de -revestis
mento obtidos pelo processo descrito
com emprégo da referide grade ou
mo'durg, .

A Requerente reivindica de acér-
do crm a Convencio Internscionsl
e o Art. 21 do Decrefo-lel n® 7.903,
de 27 de aglsto de 1945 a prioride-
e do corresnondente pedido deposi-
tadn na Renorhicip do Patentes da
Franca. em 21 de outubro de 1860,
<ob 0 n® 841.947. "L

Rio de Janeiro, 7 de novembro de
1861, :

(N° 47.225 — 21.11.66 — Crg 35

”
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Publicaclio feita de acordo com o art. 130 do ‘Cédigo da Propriedade Industrial. Da data da publicacio comegars
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Térmos ns. 751,995 e 751.996, de
30-5-66
Casa do Fogido Ltda.
Rio Grande do Sul

Casa fo Fogdo

Classes: 8 e'33
Titulo
Classes: 8 e 33

. Titulo
‘férmo n? 751.997, de 30-5-66
(Prorrogago)
Oliveira & Mendonga Ltda.
Rio de Janeiro

~ Prorrogagao_s,

O

Lo

eyl ki 'i
|

Classe 41

Café torrado. moido e em grfio

Termo n.® 751.998, de 30-5-66
Distribuidora de Produtos de Beleza
Emy .Ltda,

Sgo Paulo

EMY

INDUSTRIA BRASILEIRA

Classe 38
Para distinguir: Agendas, ag¢bes, blo-
cos de papel para cartas, cartdes, ¢a-
lendirios, embalagens de papel e pape-
130, envelopes, faturas, fichas, pape-
180, pap:]l em folhas, apélices, cheques
duplicatas, debéntures, letras de cam-
blo, notes fiscais, notas promissérias
recibos, passagens

Térmo n.® 751.999, de 30-5-66
José Carlos Felix
Sdo Paulo

O VETERINARIO MODERNO.

CINDUSTRIA BRAJILYIRA

%

tilogos, edigbes impressas, revistas, Or-

gdos de publicidades, programas radio-

tdnicos, radio-televisionadas, pegas tea-

trais e cinematogralicas, progremas
circenses

Térmo n. 752.001, de 30-5-66
“José Carlos Feliy
Sdo Paulo

CLINICA GERAL

INDUSTRIA BRASILEIRA

Classe 32
Para distinguir: Albuns, almanaques.
anudrios, - boletins, catalogos, jornais

livros, pegas teatrais e cinematograhi-

cas, programas de radio” e televisfo

publicagdes, revistas, folhinhas impres
' sas e programas circenses

Térmo n.° 752.002, de 30-5-66
“Pinho-Box” —— Embalagens de Ma-
" deira Ltda.

‘Sdo Paulo

PINHO-BOX

INDUSTRIA BRASILEIRA

Classe. 26 .

Para distinguir: embalagens de madeira
" Térmo n.” 752.003, de 30-5-66

ras na0 impressas, cadernos de escre-
ver. capas para documentos, carteiras,
caixos de papeldo, cadernetas, cader-
nos, caizxas de cartdo, calxas para pa-
pelaria, cartdes 'de visitas, cartdes cO-
merciois, cartdes indices. confeti, car-
tolina, cadernos de papel melimetrado
e em branco para desenhO, cadernos
esclares, cartBcs em branco, cartuchos
de cartolina, copas planogréalicas, ca.
dernOs de lembranga, carretéls de pa-

rutos de papel. encadernagSo de papel
ou papeldo, etiquetos, f6lhas indices
- tdthas de celulose, guardanapos. iivros
nfdo impressos, Hvros fiscais, livroa de
contabilidade, mata-borrfio. ornamentos
de papel. transparente, protos, papell-
nhos, papéis de estanho e de aluminio
papéis sem impressfio, papéis :.m branco
para fOrrar paredes, papel olmago com
ou sem pauta. papel crepon. papel de
seda, papel impermeavel, papel enceradc
papel higiénico, popel imperme&vel
para copiar, papel para desenhos, pe-
pel para embrulho impermeabilizado
papel paro encadernar, papel para es-
crever, papel pare imprimir, papel pa-
ratina para embrulhos, papel celotane
papel celulose, popel de linho papel
absorvente. papel para embruhar ta-
paco, papeldo, recipientes de papel ro-
setas de papel, rOtulos de papel. rolos
de papel transparente, sacos de papel
serpentinas. tubos, postals de cartdo
e tubetes de papel

peldo. envelopes, envélucros para cha-}

na veterinaria e para £ng sanitirios, ®
para fins sanitarios, a saber: —-adubos
,quimirns. Acidos sanitdrios, aguas de«
sinfetantes, alcalis, bactericidas, barath
cides, carrapaticidas, desin‘etantes estes
rilizantes, enxertos, tertilizantes,
formicidas e fosfatos

Térmo n.° 752.007, de 30-5-66
Blemco Zmportadora e Exportadora
Ltda.

' Guanabara

‘PRORROGACAO

21

Classe 2
Carrapaticidas, desinfettantes. embrocae
¢Oes para animais, ferinha de ossos,
medicamentos para animals, aves pree
parado 3 eprodutos inseticidas. paraste
ticidas, remédios para tins vererinarios,
sabdes veterinarios e desinietantes, sals
veterindrios e desintetantes. sais veteris
ndrios, vacinas pgra aves ¢ animals,
sais minerals para fins veterinarios. poe
madas uso veterinario, vermiicdas usg
veterinario, desintetantes e veterinarios

Termo n.° 752.008, de 30-5-66
Maitiry == Promogdo — Divulgag8o =

Noticias Ltda,
Sdo Paulo

Agenor Azevedo & Cia. - Ltda,
: Guanabara

-+ PRORROGAGAG

~

Industria Brasileira ~

Classe 38

AcSes, apdlices, cartdes comerciais e de
visitas, cheques, cupons, debéntures, du-
plicatas, ‘envelopes de qualquar tipo, et!
quetas impressas, faturas, folhinhas im-
pressas, letras de cambio, notus promis-
sbrias, papéis de carta, recibos e rétulos

. Classe 32
Pare distinguir: Almanaques, syendes,
anuirios, 4lbuns impressos, boletina ca-
thlogos, edicdes -unpressas, revistas, &r-
qfios: de publicidades. programas radio-
fonicos, ridio-televisionadas, pecas tea-
trais e cinematograficaa, programas

circenses

Termo, n? 752.000, de 30-5-66
José Carlos Felix

Sdo Paulo

OVETERINARIO

Teérmo n? 752,005, de 30-5-66
“Agenor Azevedo & Cia. Ltda,
Guanabara

'PRORROGACAO

Termo n.? 752.004, de 30-5-66
Indistria Farmacéutica Orthos Ltda.
Guanabara

"PRORROGACAO

UMA RELIGIAO
= CHAMADA
 ELAMENGO

Classe 32

Para distinguir: Almanaques, agendas,
anuarios, albuns impréssos, boletins. cae
talogos, edicbes impressas, revistas, 6re
g8os de publicidades, programas radios
fonicos, rddio-televisionadas, pegas tea«
trais e cinematograficzs. programas

ARIND* FARM: ORTHO3 LYDA °

‘ Classe 3

Especialidade farmacéutica indicada no

tratamento das triqueo-bronquites e
suas manifestacles

i
XO)]

. Classe 38 )
Aros para guardanaposs de papel
aglutinados. 4lbung (em branco). lbuns
para retratos e outdgrafOs, balGes (ex-
ceto para brinquedos) blocos para

Pare distinguir: Almanaques. agendas,
nuarios, Albups impressos, boletins, ca-

¢Orrespondéncia, blocos para calculos

Térmo n.° 752.006, de 30-5-66
Blemco Importadora e Expértadora
’ " Ltda. .

' Guanabara
moanoeACXo:

SWING-TOX,
Inddstria Brasileira

Classe 2 . -
Subst8ncias e preparacSes quimicas’

blocos para anotacdes, bobinos, brochu-

f circenses

Térmo n.® 752.009, de 30-5-66
ABR — Associagdo Brasileira de
Refrigeragdo

S3o Paulo .

RY

| PE’FRIO&

IND. BRASILEIRA

Classe 32 .

Pare’ distinguir: Almanaques, agendas,
anuérios, 4lbuns impressos. boletins. cas
tilogos, edicBes impressas, revistas, bre
g%os de publicidades. programas radios
fOnicos, radio-televisionadas, pegas teme
trals e¢ cinematograficas programas

usadas na agricultcra, na horticultura,

circenses

—r

o
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Sociais
{rmunhie Brasileira de Esreendimentos
Sociais

Ccmanbia Brasileira de Emreendimentos
 Térmo n.° 752.010, de 30-5-1966
Comparhia Brasileira de Empreendi-
mentos Sociais
Sao Paulo

Classes: 32 e 33
Titulo de Estabeelcimentd

- Nacional 4o Proprizdade Iandusivial agueles

Térmo n.° 752.011, de 30-5-1966
Companhia Brasileira de Empreendi-
mentos Sociais
Sgo Paulo

NG’ |

T/lo de Estabelecimento

=

Térmo n.? 752.012, de 30-5-1966
Comnpanhia Brasileira de Ewmpreendi-
mentos Sociais
SZo Paulo

Cladses: 32 e 33
T,ulo de Estabelecimento

" Térmo ~.° 752.013, de 30-5-1966
Companhia Brasileira de Empreeadi-
mentos Sociais

S&do Paulo

@@M@%&
LaSTAS/
00 BRASILY |

\415153937 32033

o d2 Estobeleciwmento

I
ASSO
MO

(i
l[

|
L

-,

Térmo n.° 752.014, de 30-5-1966
Companhia Brasileira de Empreendi-
mentos Sociais
Sdo Paulo

CENTRO TURSTICO @
motdis tcuring

Classes: 32 e 33
Sinal de propaganda

Térmos ns. 752.015 e 7?2.016. de

30-5-1966
Cutelaria Colén Ltda

Sdo Paulo

r____._._. R o
[

Classe 11
Perragers, ferramentas de t6da espscie
cutelaria em geral e cutrls artiqos de
metal @ saber: Alicates. alavancas ar
arame liso ov tarpado. assadeiras acu-
macdes de wmetal, abridores dz latas
careiros: orocas, bigorunas  baixelas
bandeijas. bacias. baldes, bimbaunieres:
bules: ccdinhos, cadeados. casticais, co
theres pare pedreiros correntes, cabides
~haves:; cremones. chaves de parafusos
conex8e: para encanamenio, c¢ol:nas
caigas ¢z meial para port8es, camo> de
mearl. chaves de fenda chaves isgtésa.
cabecBes, cameczs.  cipos, euchiegots

centros de wesa, coqueteleiras caigas
para acondicicnamento de almmtos.
caldetr8es. cacarolas, chaleiras. catetel-
rag, conchas coadores; distintivos. do-
bradi¢as; eazadas, caxad8es. ecsferas.
engates, esu.ches, enfeites nara arretos
estribos, esferas para areeies, esouma-
deiras; formdes. ‘oicra, ferro para ~oreas
capim. fterrolhis, facas. tacBes, techa-
duras ferrc comum o carvio, {drutetras.
‘upis  i6rmas pars doces. freios paro
estradas de ferro, frigideirag: ganchoa
grethas gar'os, ganchos para quedros
10nzis para darruagens: insignias; -
wmag, l8minas, lroraros. latas da ligo:
tarras; machad:nhas, molas para porta.
molag para wereelanag, martelog dar-
-etas, matrizes: mavalhas; puas: pds. pre-
gos, parafusos, plcbes. porta-gélo: po
seiras, porta-pdo, porta-{dias. paliteiros
panelas, roldanas, ralos para piar, vebi
tes, regadores; servicos de cha e café
ierras, gzrrotes,
souras. talheres atlhadeciras. torqueze

fenazen, travadeiras, telar dt arame. tor-
"civag, erincos, tubos para eacapamento

sachas. sacarrolha: ¢e-

tagas

,trilhos para pirtas de correr.
vasilhames

travessas, turibulos: vasos

2 verruma

Classe 32
Para distinguir. Albuns, almanaques
anuarios, boletins, catalogos, jornais
livros, pe¢as teatrais e cinematograh
c. programas de radio e televisdo
publica¢des. revistas. tolhinhas impres.

sas e programas circenses

que co julgarem prejudicadcs com o conceszdo (g registio requerifo

Térmo n.* 752.021, de 30-5-1966
Durat°x S.A. Indistria e Comércio
Sao Paulo

CQL ODUR

INDUSTRIA BRASILEIRA
Classe 16.

Térmo n.° 752.017, de 30-5-1966
Companhia Brasileira de Empreendi-
mentos Sociais
Sdo Paulo

N2, BRAJIEIRN

Classe 32
Para distinguir: Albuns, almanaques
anuérios. boletins, catalogos, jornais

livros, pecas fteatrais e cinematograti

cas. programas de radic e televisdo

publicacdes. revistas, foihinhas impres.
sas e programas c'rcenses

Térmo n.° 752.018. de 30-5-1966
Compax.hla Brasileira de Empreendi-
mep*os Sociais

Sdo Paulo

Classes: 32 e 33

Térmo a.° 752.022, de 30-5-19656
Rodoviario Boa Vista Ltda.

Sdo Paulo

o prorrogaga@

Chapas de tibras de madeira

Térmo n.°0 752.020, de 30-5-1966
Duratex S.A. Indastria ¢ Comércio
Sdo Paulo

DURATEM

, INDUSTRIA BRASILEIRA

Classe 16
Chupas de tibras dz madeira
Sinal de propaganda

Térmo n.° 752.019, de 30-5-1966
Duratex S.A. Industria ¢ Comércio

Sao Paulo

DURADBOOCR

INDUSTRIA BRASILEIRA

Clusse 16
Chapas de tibras de madeira

Térmo n.° 752.023, de 30.5-1966
Sociedade Biblica do Brasil
Guanabara

.PRORROGAGAQ,

Classes: 32 e 33
Titulo

Térmo n.° 752.024, de 30.5-1336
Hebe — Modas Limitada
Guanabara

§E0E

ONDUSTRIA BRASILEIRA

Classe 33

Insignia -comercial

Class2> 38
Para dstinguir: Artlgos de vectubeiod
e roupas feitas em geral: AgasatheX
aventais, alpargatas. sniguas. blusan,
botas. botinas, blusBes, boinas baba-

dourca. bonés. capacetes, cartolas, care~

nugal casacfa. coletes, cmpas, cuales
cachecols, calcados. chapéus. cinten
clutas. combinacdes. corpinhca calgas

dv senhoras 2 d2 crtancas calcdes. cai-
i ¢as, camisas. camisolas,” camisetas
cuzess, ceronlze,  co'arinhor terfies
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N

" satas. camacos chinelos. dominbs. echar

pes tantasias, tardas para militares. co
leqiais. traldas, galochas, gravatas. gor
ros. ogos de lingerie, jaquetas, laqués
luvas, ligas, lencos. mantds. meias
maids. mantas, mandrido, mantilhas. pa-
let6s, palas. penhoar, pulover, pelerinas
peuqas, pouches. polainas. pijamas pu
nhos, perneiras. quimonos, regalos
robe de chambre. roupdo, sobretudoe
suspensdrios, satdas de banho, sandilias
sueteres, shorts. sungas, stolas ou slack:
toucas. turbantes ternos, uniformes
e vestidos

Térmo n.? 752.025, de 30-5-1966

‘Indastria e Comércio Atlantis Brasil
Sdo Paulo

S1LE X
Ind. Brasileira

Classe 46
Para distinguir: Amido, anil, azul da
Orussia, alvarade de zinco abrasivos,
algndao preparado para limpar metais,
detergentes, espremacetes, extrato de
anil, teécula para tecidos. tosforos de
céra e de madeira, goma para lavan-
deria, limpadores de luvas, liquidos de
branquear tecidos. liquidos mata-gordu-

ras para roupas e mata bleos para rou-
pas, oleina. Oleos para limpeza de car-
po6s de branquear roupa. saiicato
de sédio. soda caustica, sabio em pb.

sablio comum. sabio de estregar e sa-|-

nponjceos, tifolos de polir e verniz
para calcados

Termo n.? 752.026, de 30-5.1966
Indiistria ¢ Comércio Atlantis Brasil
* Sdo Paulo

Classe 46
Anil

Tarmo n 752.030, d® 30-5.1966
Indistria e Comércio Atlantis Brasil

Sdo Paulo

DUPLOQ
Ind. Brasileira

Classe 46
gara,dlstmguzr: Amido, anil. azul da
- G
rassla, alvaiade de zinco abrasivos

. @godao preparad-~ para limpar metais,

detergentes.

anil, técula para tecidos., tdstoras

branquear tecidos. liquidos mata-gordu
ras para roupas e mata Oleos paa rou

sab8o comum. sabdo de estregar e sa-
ponaceos, tiiolos de polir e verniz
para calgados

espremacetes, extrato de
de
céra e de madeira, goma para .@avao-
aena. limpadores de luvas, liquidos de

pas, oleina, (leos para limpeza de car
ros, pds de- branquear roupa, salicatc!
de sodio. soda caustica, sabdo em pb

raion para pneumdticos e lnbha de
pescar

Industria e Comércio Atlantis Brasil
Sdo Paulo

Térmo n.2 752.027, de 30-5-1966
e Comércio Atlantis Brasil
Sdo Paulo

Inddgstria

Classe 46
Anil
Térmo n.’ 752.028, de 30-5-1966

Indistria e Comércio Atlantis Brasil
Sdo Paulo

Classe 46
Anil

Térmo n.? 752.031, de 30-5-1966
S.A. Moinho Santista Indtstrias
Gerais
y30 Paulo

IndtGstria Brasileira

Classe 22
Para distinguir: Fios e linhas de toda
espécie, tios e linhas, torcidos ou 130

costura, tecelagem, tricotagem e para

trabathos manuais; tios ¢ I f-g obti

4

fios ¢ linhas em geral para bordados.:

J‘"N*:nr:x. tecelagem, tricotagem e para

Jlasse 46
Anil

Térmo n.? 752.032, de 30-5-1965
S.A. Mboinho Santista Inddstrias
Gerais
Sao Paule

Bércelonnette

Indistria Brasileira

Classe 22
Para distinguir: Fios e linhas de t5da
. espécie, fios e linhas, torcidos ou nfo;
fios e linhas em geral para bordados,
costura, tecelagem, tricotagem e para
trabalhos manuais; fios e linhas obti-
dos por processos quimicos; fios de
raion para pneumdticos e Inha de
pescar

Térmo n.° 752.040, de 30-5-1966
Confecgdes Drestro Ltda.
Sdo Paulo

VOLTERRA

INDUSTRIA BRASILEIRA

Classe 36
Camisas

Térmo n.® 752.033, de 30-5-1966
S.A. Moinho Santista Indistrias
Gerais
Sdo Paulo

| Industria Brasileira
') Classe 22

Para distinguir: Fios e linhas de tada
rspicie fios e linhas, torcidos ou nio;
fios ‘e linhas em geral para bordados.

dos por processos quimicos; fios de

Térmo n.° 752.029, de 30-5-1966

trabalhos manuais; fios e linhas obti
dos por processos quimicos; ftios de
raion para pneumaticos e lnha de
pescar
Térmo n.0 752.034, de 30-5-1966 .
S.A. Moinho Santista Inddstriag
Gerais
Sdo Paulo

Quad‘rico‘lore

Indastria Brasileira

Classe 22
Para distinguir: Fios e linhas de toda
espécie, fios e linhas, torcidos ou nfio;
fios e linhas em geral para bordados,
costura, tecelagem, tricotagem e para
trabalbos manuais; fios e linhas obtle
dos por processos quimicos; tos de
raion para pneuméticos e Inha de
" pescar
Térmo n.° 752.035, de 30-5-1966
Casa Granado, Laboratérios, Farmécias
e Drogarias Ltda.
Guaanabara

PRORROGACED'

SULF oL
@ CASA GRANADO

Labsstangs, Barmacias e rogaeiag. Lizp
Rio bE fantite « Bty

industris Brasileira

Classe 3
Artigos da classe

- Térmo n.° 752,037, de” 30-5-1966

‘Estee Lauder Cosmétics Ltd,
Canada ’
ARAMIS
2 .

Classe 8

’ara distinguir: Pertimes, esséncias, exe
ratos. dgim de tc)dnia. &qua de toucme
ador. 4gua de beleza. 4gua de quina,
Qua de ‘rosas, 4qua de altazema. iqua
wara barba. logBes e t8nicos para oS
abelos ¢ para a pele. brilbantina. bane
i="na. “batons” cosméticos. fixadores.
le penteados. ' petréleos. éleos para o8,
abelo. creve rejuvenescente, cremes gore
lurosos e pomadas para limpezs da
rele e “maquilage” depilatérios. deso-
lorantes. vinagre aroméitico. pd de arroz,

* taleo perfumado ov pio, lapis para
\

ey
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8 correr o prazo de 60 dias para o deferimento do pedido. Durante €sse prazo poderao apresentar suas oposicbes @ao Departamento
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yestana @ sobrancelras, preparedos pare
mbelezar cilios e olhos, carm:% pars

rosto e para os labios, sabdo e crese
vara barbear, sab%o liquido pertumadec
w ofo, sabonetes. dentitriclos em péd
msta ou liquide. sais pertumados pare
mnhos, pentes, vaporizadores de pertu
se. escOvas pa.a dentes, cabelos, unhas
1 ¢llios,” saquinhos pertumado, ‘prepara-
los em pbd pasta, liquidos e tijoto:
jara o tratamento das unhas. dissol
fentes ¢ vernizes. removedores ds cuth
tula. glicerina pertumada para 03 csbe
08 ¢ preparados para descolorit unhas
qlios ¢ pintas ou sinais artiiicials, 6leos

pars a otle '

Térmo n® 752.036, de 30-5-1966
Laboratério Melpoejo Ltda.
Minas Gerais

. PRORROGACAQ

D! ’
.in iustria Brasileir®

Classe 3
Um produto farmacéutico indicado como
recalcificante para o periodo da dentigdo

Térmo m® 752.038, de 30-5-1966
Estee Lauder Cosmétics Ltd.

sanhos, pentes, vanorisadores de perfu-
ne, escBvas para dentes. cabelos, unhas

cilios, saquinhos pertumado, prepara-
408 em pod, pasta, liquidos e tijolos
para O tratamento das unhas, dwssols
ventes ¢ vernizes, removedores da cuti-
-ula, glicerina pertumada para os cabe-
os ¢ preparados para descolorir unnas.

" para & pele
Térmo n.0 752.041, de 30-5-1966
“Prendoficio” Prendas e Oficios
Comércio e Representagdes Ltda,
Sao Paulo

L@«
o 3
lamm|
. a

¢ prendoficio

Classes: 13, 24, 25, 27, 34, 35 40 ¢ 49
Titulo de Estabeelcimento

Termo n.® 752,039, de 30-5-1966
Estee Lauder Cosmétics Ltd,

Canada

Canada

HYDRO~TONE

RE-NUTRIV .

Classe 48
Pars distinguirs Perfumes. essenclas. ex.

“|'ratos. dqua de colfnia. 4qua de toucs

Classe 48

Para distinguir: Pertumes, essinclas, ex

tratos. dqua de coldnia. gua de touca
cador. fqua de beleza, igua de quima

iqus de rosas, dgua de alfazema. &gus
para barba. locBes a tOnicos pers os
cabelor ¢ para a pele. brilhantina. ban
dolina, “batons” cosméticos. tizadores
de penteados. petréleoa. &Sleos pars o
cabelo, creve rejuvenescente, cremes gor-
durosos ¢ pomadas para llmpeza da
pele ¢ “maquilage” depilatdrios. ‘deso
dorantes, vinagre aromitico. pb de arroz
e talco perfumado ou n3o. lApls pars
pestana e sobranceiras. preparados pars
embelezar cflios e olhos, carmim para
O rosto @ para os libioa sablo e creme
para batrbear, gabfio liquido perfumsdo
ou nfio, sabouetes, dentifricios em pb.
pasta ow liquido. sels perfumadoe para

<

-ador. Aqua de beleza. &#gua de quina
|aqua de rosas. dgus de =lfazema. fqua

“Inara barba. locBes e tOnicos pera os

~abelos e para a pele. brilhantina. ban-
1clina, “batons” cosméticos. fixmdores
fe penteados. petrdleos. Olcos para os
cabelo, creve. rejuvenescente. cremes gor-
durosoe e pomadas para limpezs da
pele ¢ “maquilage™ depilatérios, deso-
dorantes. vinagre aromético. p§ de arroz
e talco perfumado ou afo. lapls para
pestana e sobranceiras. preparados pars
embelezar cilics e ollios, carmum pare
o rosto e para o8 labloa sabfio e creme
para barbear, sabfo lguido pertumade
ou anfo. sabonetes. dentifricios em pb
pests ou Hquido. sals perfumados pare
hanhos. pentes. vaporizadores de pertu
me, escAvas para dentes. cabelos. unhas
= cilios, saquinhas perfumado. nrepara
dos em 06. pasta. Mauidos e tijolos
para o tratameato das unhng dlssol
ventes e vernizes. removedores da cut
cula, olicerina oerfumads para os cabe

ilios e pintas ou sinais artificiais, Sleos |

los e preparados para descolorir unhas,
cillos e pintas ou smnais artiticiais, 6leos
para a pele

Térmo n.° 752.042, de 30-5-1966
Cia. Industrial Brasileira de Calgados
Vulcanizados Vulcabrds S.A.

Classes: 1 a 50
- Insignia comercial

Térmo n.° 752.043, de 30-5-1966
“Parmatex” — Importacso, Exportagdo
e Comércio Ltda.

Guanabara

Classe 3
Composi¢des quimicas usados na.

mediicna e na farmacia

~ Tarmo n.° 752.044, de 30-5-1966
Mercearia ¢ Bar Sereno da Ilha Ltda.

Guanabara

‘SERENO DA ILHA
INDUSTRIA BRASILEIRE

Classs 41
Alcachofras, .letria, alho, espargos:
‘¢Gcar, elimentos para animals, amido
nidndoas. emeixas, amendoim. araruta
'rrog atum. gvela, avella, azeite. ases
onas,” banha, bacafian, batatas, balas
viacoltos. bombons, bolachas. baunilha
‘af¢ em pé ¢ em griio. cemarfo. canele
w pan ¢ em pd. cacau. caraes. ché
aremelos. ‘chocolates, confeitos, crave
ereals. cominho. creme de teite creme
‘iimenticlos. croquetes compotas, ca®
"ica. conthada.. castarha. cebola, cowd.
uenfos pare alimentos. coloramtes
“Lourigos. dend? doces. doces de fre
we- espinafre. essdncias alimentares, em
wdag, ervithas, enzovas.. extrato de to
aete, farinhas alimenticlas. tavas,
vlag. flocoa farelo Ffermentos. feilfio
~0a Frios. frutas sécas naturais e cris
-Yizadas: glicose goma de mascar. gor
‘wras. grinules. qro de bico. gelatine
~ndensado. leite am pS. lequmes e
argarina  marmelada macarric mas
o olimerntictas  maritcos mantelga

sudins, pickles, peixes, presuntos, pse
és petit-pois. pastilhas. pizzas. oudinss
tueijos, ragOes baianceadas para aale
aais, requeij0es, sal. sagu, - sardinhasg,
anduiches. salsichas, salames. sopas ente
atadas, sorvetes: suco de tomates ¢ de
rutas: torradas, tapioca. timaras. talha.
#m, tremocos. tortas. tcrtas oara alls
watabada. geléias, nberva doce, herva
nate, horta.igas, lagostas linguas, leite
es. bleos comestiveis, ostras- oOvas,
nostarda. mortadela, ads @oscads. oo
s de tomate. mel e melzdo. mate, mas-
as para mingaus, molhas, @oluscos,
onserva, lentithas, linguiga, louro, mas
mento de animais e aves, torrOes,
toucinhe e vinagre

“Térmo n® 752.045, de 30-5-1966
S.A. Mundo Colegial, Roupas -
Uniformes (SAMCOL)

Minas Gerais

PRORROGAGAO

EDEN MODAS

Classe 36
T,tulo de Estabelecimento
Teérmo n.° 752.046, de 30-5-1966
Euripides Mais de Albuquerque Pereiry
Pernambuco

y -

Carbolineum Preosmol
INDUSTRIA BRASILEIRA;

Classe 1
Um preparado preservativo para
madeira

Térmo n.2 752.047, de 30-5-1966
Fernando M. M. Osério
Rio Grande do Sul

Arroz Tuyuty
ﬁndﬁsm; Brasileira

Jlasse 41

Arroz

Térm o n* 75.052, de 30-5.1966
Representagdes Cepa Ltda.

Guanabara
Classe 8 .
Oculos, lentes, microscopios. bindculos,

aparelhos e instrumentos 6ticos, bissolas
méaquinas fotogrificas, telescopios,

fles salce pralinés pimenta phs. para

termdmetros ¢ filmes revelados .
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Térmo 0.9 757.050, de 30.5-1966 - 1

Almuda Cardoso & Cia. Ltda.
Guanabara, « :

saNA- RuiNg g:

"

. \f( HRA UsQ Lot
'&l Indicado o breteunsto d:x rﬁmh )
B - o o.eingHas @ suci.moniieitagoes.
‘ NODO Dk

‘USAR  Localmentie & 8 vezes ao dio, U

¢ Apmtes 11« Vit L3) - DAY ¢ Mertl k7 £ ¢ Grenal 8 ¢
-~ Cocstgins 040 0+ Luesis siieme V4 ta) © Afncate 2 4 vl !
PRRE Licends N 521 de 1938+ LAR. B, Alcaandre Mackenzic, 58 £%

IARM‘.L’IA Av. Marestal ledseo; 1

Claese 3
Unm produto farmacéutico homeopata[
para as doeng.s do nariz, garganta e

vias res;;uratonas sup? uorcs
Térmo n.® 752,048, de’ 30-5. 1966

Tirmo n,e 752.054, de- 30-5-1965

Dr. osé Floriano Peixoto Caxuwo
Guanabara
VIT-RE F OR
Classe '3

Uvn Produto terapeuhco vxtammro

Térmo n.° /52.0.)5, de ,3075-66
Dreger, Schuck & Cia, Ltda,
Rio Grande do Sul

PRORROGACK(

NAﬂJ\DrJ

Classe 36

f, Calcaaos em geral -

‘I'crmo ne 752. 056 dc 30 5-65

. Fernando M. M. Ocério
Rio G:‘andev do Sul

INDUSTRIA BRASILEIRA
.. Class» 41

Arroz

Térmo n.° 752.049, “de 30-5-1966
Indastria de Cerveja e Bebidas
' chdeptal'Ltda.
Gua.xabara

Classe 42
“Artigos da classe,

— W
Térmo n.0-752.051, de 30-5:1966-
A?;lexda Cardoso & -.Cia.. Ltda,

Guanabara

CARDGS

AMDCA SEPRR
CLRNME A
LEGITIMIDADE
o WB3SOS
PRODUTOE
—_—
e
SiF N
FAysirich

W10 DF. JAREIRQ

Y

"_—T SA
SO COM ESTA MARCAY

Al

Classe 1 —
Mcoolaturas paae-a ihddstrid end ger I

" Térmo n.? 75.:.053 de 30-3- 1966
Dr. osé Florfano Peixoto Carc'loso
Guanabara )

VITAMERENDA.

A TR

i TClasse 41

Um complemento alimentar “vitamiaico

e

Importadora Exportadora “Union” So-
ciedade Comcrcial Limitada
Guanabara

PRORROGACAO

GHICEN

: Classe © L
Dinamos, -grupos geradores de cletri-
cidade motores elétricos, motores de

‘explosio interna, smotorcs eqtacxonérxuc o

do sistema dicsel e- tuwmas

“Térma no 752. .057, deé 30-5-66
. Shopping Center Angelica
. Sio Paulo

:f'EHGPPIN_Q ‘CENTER ANGELICA'.;
Nome comercial o
Termo n® 752.058, de 30-5 66

Enalta — Empreendimentes,” Negécios
€ Admmlstraqao Ltda.

i

530 Paulo ,{"‘

Y

NALTA ma&.nnnm:m\
nzcacxos E ADMINISTRAQTO nmna.

i

. Térmozm.® 752.059, de.. 30-5-66
' Pedrelra Pmﬁanos Ltda' .

oL

.

" Nome ‘comereial”

..{ tes, eestearatos, tenol.

|los para freigs, . formol . fostatos indus.

A triais. ﬂuoretos .

Térmo n.® 752.060, de 30-5-66
S. A. Radio Cultura (TV-Cultura —
Canal 2) .
Sdo Paulo

A IMAGEM DA NOTICIA

C]asse 32
Txtmo

Térmo n.? 732 061, 'de 30-5-66
S. A Radio Cultura (TV-Cultura =
Canal 2)
Sdo Paulo

" REBOLO;

Classe 32°
Pare dist'nguir: Almanaques. agendas
anuarios. &lbuns impressos, bolet'ns ca
‘alogos, edi¢des impressas. revistas. 6r
'dos de publicidades. programas radio
*dnicos. radio-televisionadas, pegas fea
trais e cinematograticas programas

circenses

Tf.rmos ns. 752.052 e 752.063, de
30-5-65 .
Tmtas Domus Tadustrial Jtda
Sdo Paulo

Q: - Classe al‘
Para dkhnqmr. Absorventes, acetona
acidos. acetatos, agentes gnimicos pars
tratamemo e coloracfic de tibras. te
idos. couros e celnlose: Aqua-raz. al

Jhuména. anilinas: alumen. alvaiade. al

‘7eiantes industriais. aluminio em pb
‘moniaco. anti-incrustaptes. -anti-oxidan

ratos. équa acidulada, para acumulado-

tres, égua oxlqenada -para; fins industry
amOnia. banhos ‘para galvanizacfo |

nas. benzo[ betumes .bicarhonata
fe”'sbdio. .de pothssio:. cal virgem.: car
vdes: carbonams. catahzadores . celulo

. N c merc131 N R chapaﬂ tomqraflcas ;nmpovcbes en-
ome o - .

tintores de lnc:ndio cloro.. corrosivos
.| crematos, corantes. creosotos: . descoran-
tes desincymrame& dnsolvemes. -emul
Bes fnfnqr{tficas. . enxofre. eter. esmal,|
tilmes - sensibil
zados - pata fotagratias. fixadores. . flus

fés?oros .industriais.”.
fmdente% para ‘solda: qalvaulzadnres
Jelatitas para 'fotografias ‘e .Dinturos.

| alicerina; _ hidratos., _hidrost'Hcos: imper. .|

-neabxhzantes. lodureros

~~a pintura, manisio. mercirio. nitra-
'¢§,V -neutral‘zadores. ‘nitracelyulose:’ pro |
xidos; oxjdante, 6]90 para pintura. leo.

T lfnhaca orodutos autmicee. nara_im.

fressio, ncta.tsa industeial, papdis he.
'iograficos é orellocoplsta oeliculu sen-.

‘es. anti-corroaivas, anti- detonamee, azo |-

lacas‘ ¢ massas |

da Propriedade Industrinl aquéles que se julgarem prejudicados com & concessdo do registro requeride

ses de labomt6(io, pigmentos, potacgg.
10: metalicos para a composiao de tyne

_|"a$ preparaqBes para totugratias. prodye

‘Os Para -n:quelar. pratear e cromar,

JJrrodutos para diluir tintas. prussiatys,

reativos, .removedores. sab3o aeutro,
ials, salxcilatos secantes. sena.bilizantes,
silifatos, ‘'soda cdustica, solugCas quimis
cas de uso tndustrial, sulventes: sultgp
ros. tintas em 06. liqudas, sbélidas ou
pastosas para madeira. terro. Daredep.
construgdes. decoraydes. couros. tecidqs.
tibras. celulcse, barcos e. velculos talco
‘ndustrial th:ner. vernizes, zarcio,
Classe 16

Para distingulr: Materlas para “constrie
(Oes e decoragdes: Argamassas. argné.
areia, azulejos. batentes, balaustres. higs
cos de cimento. blocos para pavimentas
80, calhas. cimento. cai. cré, chapas
solantes. caibros. caixithos. colune

thapas para coberturas, caixas daqua,
‘aixas ‘de descarqa para etixos. edificas
.0es premoldadas, estuque. emulsdo de
rase astaltico. estacas. eéquadrias. estrye
uras metalicas para. constru.des.. lamé-
a- de metal. ladrlhos. lambris. luvas
le funcdo. lages. lageotas. material 180
ante contra trio e calor. manilhas. mase
ias para revestimentos de partdes. ma-
teiras para . construydes. mmmcm ‘pro=
futos de base asta tico. Druliuto.* uara
Jrnar mpermeabilizantes  as  argamase
ias Je imento e cal. hidriulica  pedrea
qutho. produtos betuminosos. impermea-
hilizantes liquidos ou sob outras tormas
'ara revistimento e outros comc na pae
~umentacdo. peqas orpamentais de cle
rento ou gessg para tetos e naredes,
‘oapel 'para forrat “casas. massas.’ antis
101dos’ para uso nas. .construgdes. .pare
Juetes, portas:- portdes. pisos. ' soleiras
nara portas. tijolos, tubos de concreto,
rethas. tacos. tubos de wvintilacio. tan-
ues de cimen'n. vigas. vigamentos e

vitrGs
Térmo n® 752. 065, de 30-5-66
Mulca Sociedad Anonima, Industrial ¢

Comercial .
Argentina

] " Classe 48

Para dlstinguir Pertumes. esséncias ex~

fratos. .4qua de’ colﬁma 1qua de Jtouca.

lor. aqua de ~beleza* ‘Agie de quma '
nava _le rosas. "qgoa - &e al*azema Atua

para parba locdie’s e’ tqmcm oara‘ o8

-abe[os ‘e ‘para a bejp bnlhamma an.

§atons cosmeticm hxadorm

le pemvados. petréleos 6leos ;

) prcpados para
emhelezqt ‘ciljos_e. .othos. carmim., -para
o fOStc e nara os. labnos .sabsc e cmme
‘para b rbear whﬁa.. hq_uido nerh,m;ado
on. oo, }sabonereu “.Jenrif'icioe em,?,nb.
pasta ou Hquido,, sais -pertumadog,pars |
hanhos _pentes, vaparizadores de pertue

‘nestana “e' soprancelras.

siveis, papéis para fotografias e anali-

me; escivas para dentes, cabelos, unhay

BaicaE e

e
e
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¢ nilios, saquinhos periumado. pregara-
€0 em pbd, pasta. hguidoy o tijoles
Pl 8 tratamento das unhas, dissol
V360 ¢ vernizes, removedures da cuti-
e, glicering er‘umada para gs ~abeio:
g preparados para descololr unhas
el@ico ¢ pintas ou sinais atificials, Sleos
gara a pele

" Teérmo n.? 752.064, de 30-5-66
Nicola Tufo
Mato Grosso

R =)
(R RGEVEI T Y
:\@f)j PORA CATU—
[{l INDUSTRIA,

BRASILEIRA
L%

C‘ c :’

"°§§

. AVENIDA BRASIL, 648
'-l’ DoNTAvDomf-— EST.MATO GROSSO

Classe 43 _—

Aguas minerais, aguas gazosas art:h.,‘.a;

wchdas espumantes sem alcool, guarana.

' i 0.

qazase, esséncias para reerqerantg& t:&
“escoe refrigerantes, soda, suco de

\as, sildes e xaropes

e e

Térmo n? 752.066, de 30-5-66
Asserp — Promogdes Ltda.
Guaunebara

/v ‘f\.\\) ‘ ‘
C '\\‘(\ r""’mr:R?

\‘, (PPN PSSRE

oo
Co

Clazse 50 ‘
Bilhetes de loteria, cactazer kn;‘);:;s;ss
Jraques, clichéss carides 2rnoSp: ticos
do identidade, evruetas impraisas, Lo
eup, foliinkas impressas, norals. pr
sorias, recibos e ré;li_c:s
Fermos ns. 752.068 e 752.069, de
- 30-5-66
Qio Paulo Alpargatas S. A.
Szo Paulo

« Sy B
@@@@@@
IndGstria Bx&siﬁeiw.

Classe 36
Paep distinguirs Artigos de vestu?;;o:
o roupas fejtns em geral: Agaﬁ has
~ycatnis, alpargatas, andguas. H“b
s botlaes. blusZes, boinas, Haba:
<eps. bongs, capacetes, cartolas. ca‘x:}
Lwpne, calacdo. coletes, capas. chalzg
“ecols, calgados,. chapéus. cln‘tcs.
o, combinacdes. corplohes. ca c;.;.
onhoras 2 de crlangas. calcBes. cal
camlsas, camisolas,  camitetas
coponlas,  colarinhos,  cuelras
~slac easacos. chinelos. dominds. echar-
~os. Pantasias. fardas para militares. €@
g":;?’u’s. graidas, galochas. gravataes. ¢or
:\21; "’.‘ogos d lingerie, jJaguetas, fagqués
woa, loes, lengos, wentds, melns,

4

esentar suag

mads, mantas. mandribo. mastilhas. ma-
«t0s, palas. penhoar, pulover, pelerinas
peugz . pouches. polunas, pijamas, pu-
ahos,  perneiras, guimonos. “egalas
-obe de chambre, roupdo, scbretudos
uspensérios, saidas de banho, sandahas
iueteres. shorts. sungas, stolas ou slacks
toucas, turbantts, ternos, uniformes
e vestidos
Classe 39
Para distinquir: Artetatos de bw.tacha
norracha, artetatos de borracha parz
v@iculos artetatos de borracha ndc 1
cluides em outras classes: Arrueias, or
golas. amortecedores. assentus para ca
detras, borrachas para aros. batentes de
cofre, buchas de estabilizador puchas
buchas para jumelo, oatente de porta
batente de chass1s, bicos pare mamade:
fas. bracadeiras. bocats, bases para te
letones, borrachas para carrinros ndus
triais,” borracha para amortecedores
bainhas de borracha para rédeas. cochin

.| e motor, camaras de ar. chupetas. cor

dGes massicos de borracha, cabos para
terramentas. chuveiros, cailjos de por
racha, chapas e centros de mesa cor
das de borracha, capsulas de borrach.
parac entro de m®sa cal¢os dz borra

tha para maquiaas, copos de borrachz
vara lreios, dedeiras. desentupideiras
discog de mesa,. descanso para pratos
2ncostos, embolos, esyuichos  estragos
zsponfas de borracha em quebrajactc
pare orneiras. tios de borracha lisos
t6rmas de borracha, guarmicSes para
automébveis quarni &8s para veiculos
aachelns para escolares, laminas de
dorracha para degraus. listas de bor
racha manoplas. maganetas, proteto

res pdra paralamas, protetores de
para-choques, pedal do acererador, pe
lal de partida. peras para businas
ratinhos  pneumdaticos pontas de bor
fepos tepdnw 2 sejebuaq esed pyoe.
vassigas, rodizios, revestim@ntys de
rorracha, rodus de borracha para méb
velr, gunfonas de vAcuo. suportes de
notor sapatas do pedal do breque, re
sembafe e isolador, suportes, sems
pneumaticos. suportes de cambio, san
*onas de partidas. saltos, solas e colados
de horracha surdinas de borracha para
aplicacdo aos Gos teleqraficos ¢ teletd
ricos, (ravadores de porta, tigelas
tigelas, tampas de horracha para conta
g6tag, tiras de borcacha para elabora
¢Bo de substancias guim:~as

Termo 0.° 752.067, de 30.5-66
Hildeberto Soares Rodrigues
Rio de Janeiro

RODRIBUINEA

Classe 42
Paco distinguir: Aguardentes, aperiti-
ves. 2.z, bitter. brandy, conhaque. cer-
vejag (eroet. genmebra. gin. kimel. Yco
tes. @ectar, punch pipermint. chum
succs de fruras sem &lcool. vinhos. ver
aiouthh vinhos espumantes, vinhos
quinados ¢ whisky

Térmos ns. 752.070 e 752.071, de
30-5-66
f40 Paulo Alpargatas S. A.

Sdo Paulo

Sola Succéo

industria Brasileira

Classe 39
Para distinguir: Artefatos de borracha
oorracha, artetatos de borracha para
v@iculos artetatos de borrucha ndc -
cluidos em outras classes: Arruelas, ar
Jolas amortecadores. assentos para c¢a
Jeiras, borrachas para aros, batentes de
sofre, buchas de estabilizador buchas

duchas para jumel., bateute de porta
patente Je chassts bicos para mamadei.
as. bracadeiras. bocals bases para te- |
‘etones, borrachas para carrinrag indus. |
‘rlaig, borracha para amortecedores
ramhas de borracha para rédeas, cochim
le sotor: camaras de ar. chupetas cor-
ldes massicos de borracha, cabos parc
terramentzs chuveiros, calgos de bor
racha. chapas e ‘centros de mesa cor-
tas de borracha, capsulas de borracha

carac entro de m€sa calcos de borra
tha para maquinas. copos de borracha
oara freios. dedeiras desentupideiras
liscos de mesa. descanso para pratos
‘>ncostos, embolos, esguichos  estraden
'sponjas de borracha em quebrajacts

yara orneiras. fios de borracha licos
‘érivas de borracha. quarmicdes para
utombveis  quarnicd®s para  veiculos
‘ancheiags para escolares lamimag ‘¢
Jorracha para degraus listas de boe-
-acha, manoplas macanetas. proteto
res para paraslamas, protetores de
para-choques, pedal do acelerador, pe
{al e partida. perag para _businas
oratinhys, pneuinaticos pontas de bor
racha para bengalas ¢ muletas. rodas
massicas, rodizios, revestim€ntog de
orracka, rodas de borracha para mé
velg, sanfonas de vacuo suportes de
maor sapatas do nedal do hreque re
sembalo ¢ Isoladonr, suportes. sCmd.
oneumdticed, suportes de cambio sap-
(onasod@ partidas. saltos. solas ¢ coladse
de borracha. surdinas de borracha para
plicacdn aos Yos telegraficos ¢ telefd
aigss, travadores de porta. tigelas
tigelas. tampas de borracha para costa
gdtas, tiras de borracha parn elabuzoe-
¢Bo de subsedncias quim’cas
Classz 39
Para distinguir: Artigos de vestufrics
e roupas feltas em qeral: Agasalhos
aventais. alpargatas. aniquas. blusas.
nofas. botinas. blusGes. boinas, baba-
Jouros, bonés. capacetes. cartolas. cara-
oucas. ‘casacdo. coletes. capas, chales.
cachecols. alcados, chapéus. ciatos
cintas, combinaces. corpinhas. caicas
de senhoras e de criancas. calcbes c¢al
(as. camisas. camisolas. camisetas

Cuecas. .eroulas, colarithos. cueiros.
salas, casacos. chinelos. dominés. echas-

PRECO DO NUMERO DE HOJE CRS 50

Da date da publicagio comegers

oposicbes a0 Departomentn

@ concess®o do registro vegquerido

pes, fantasias, fardas parz militares, co-
egials. traldas, galochas, gravatas, gogze
os fogos dt-lingerie, jaquetas, taqués,
uvas, lgas. lengos, want@s, @elas,
oa13s mantas, mandribo, mastilnzs, rige
et6és. palas. penhoar. puloves. pelerinze
peugas, pouches, polainas, pilames, pue
nhos,  perneiras, quimonos, eegalog,
-obe de chambre, roupio. subretudos,
‘uspensbrios. saidas de banho, sandiliag,
sueteres. shorts. sungas, stolas ou clacl,
toucas, turbantts. ternos, uaiformen
) e vestidas

Termo n.° 752.072, de 30-5.-66
Daphnjs Ferraz Barros Fonseca
Sdo Paulo

O

OrEse

Inddstria Brasileira

Classe 14
Vidros para faréis de automéveig

Térmo n.? 752.073, de 30-5-66
Globex Utilidades S. A,

Guanabara

. PRORROGACAD
POIIO QTEE

Classes: 6, 8, 17, 21 e 33
Maquinas de costura e suas partes {10
regrantes, geladeiras, instrumentos de
precisdo, instrumentos cientificos, apaeo -
relhos de uso comum, instrumenios e
aparelhos didaticos, moldey’ de ¢3da o
espécie, apurelhos 21étricos e seus aces-
séarivs, apa. thos fitoyrdticos. cinetaa~
tugraficos, radiofénicos e de televisdo.
naquinas frlantes, aiscos gravados, fil
nes revelad s, maquinas e instalagdeg
{-ara escrit(iios, veiculos 2 euas parieg
integrantes (exceto maquinas e mota~
res), oficina de consertos em geladeirag

e- aparelhos elétricas em geral

Térmo n.° 752.074, de 30-5-66
Café Minas Rio Ltda.

Minas Gevals

Classe 41
Café em gro, torrade ou moido



