 ESTADOS UNID
Y G

/ el

oS8

; SECAO I

o v

ANO XXIV — N 387

CAPITAL

FPEDERAL

SEXTA-

TEIRA, 26 DE FEVEREIRO DE 1968

condnad

—

=

REVISTA DA PROPRIEDADE

DEPARTAMENTO NACIONAL
DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

TARMQ N.* 120.963
De 12 de junho de 1961

Moacir de Mello e Marcos G.
S8ehwartzmann — Mogi das Cru-
ges — Capital,

Pontos caracteristicos

1. Novo sistema de contacto
para campainba elétrica, caracte-
rizado pelo fato do botdo de con-
tacto, do {ipo cilindrico e con-
vencional, apresentar um prolon-
gamento posterior que apoia em
uma mola helicoidal disposta no
fundo da oaixa, sendo que pre-
visto em um ponto intermediario
. désse prolongamento, um anel
metalico semi-embutido e com sua
banda externa no mesmo plano
da parede externa do dito prolon-
gamento, estando apoiadas sdbre
#ste prolongamento cilindrico, as
extremidades das hastes metali-
cas dos contactos, as quais, com
o0 movimento de vai e vem do bo-
tdo, entram em contacto com ©
dito anel, fechando o circuito elé-
trico, por suas vézes em cada to-
que do botdo.

2.°° Névo sistema de contacfo
paracompsainhas elétricas acorde
com o ponto precedente, substan-
cialmente como descrito no me-
morial e ilustrado nos - desenhos
anexos,

TERMO 133.583
De 20 de outubro de 1961

Requerente: Gevaert Photo-Pro-
ducten N.V. — Bélgica,
Titulo: Material fotografico re-

ceptor de imagem:.

1. Um material fotografico recep-
tor de imagem para uso no processo
de transferéncla por difusio do com-
plexo de prata, caracterizado por
compreender um suporte, uma ca-
mada precipitadora de prata, con-
tende ntcleos reveladores, e uma
camadsa superficial endurecida, com-
preendendo o sal de cromo de car-
boxi-metil-celulose. :

2. Um materlal fotoprifico, re-
ceptor de Imagem, de acdordo com o
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pontoe 1, em que a camada superficial
endurecida & produzida in Sifu pela

reacio de um sal de cromo hidrosso-|

Iivel com um sal de carboxi-metil-
celulose hidrossoluvel. -

3. Um material fotogrdfico re-
ceptor de imagem, de acdrde com o
ponto 2, em que o sal de cromo hi-
drossolivel & sulfato crdmico de po-
thsslo e o sal de carboxi-metil-celu-
lose hidrossoltivel é carboxi-metil-ce~
lulose de sédio, -

4. Um material fotografico tre-
ceptor de imagem, de acdrdo com o
ponto 1, em que o suporte € papel
e a camada precipitadora de prata
compreende um sulfeto metalico.

5. Uma camada fotografica re-
ceptora de imagem de acdrdo com o
ponto 1, em que a camada superficial
endurecida compreende também um
alglnato met4lico insolivel em &oua

8. Uma camada fotogrifica recep-
tora de imagem, de acérdo com o
ponto 3. em aue o alginato metélico
insoliivel em 4eua & produzido in situ
pela acdo de um sal metdlico hidros-
snlivel sdbre um sal de alginato hi-
drossohivel

7. Uma camada fotogrifica recep-
tora de fmagem, de acordo com o
endurecida compreende também algi-
vonto 1. em oue a camada superficlal
nato de estrdnelo.

8. Uma camada fotogréfica re-
ceptora de imagem, de acérdo com ©
ponto 7. em que o alginato de es-
troncio & oroduzido in situ pela acio
de um sal de estrdncio hidrossoliivel
sébre um sal de alginato hidrosso-
Itvel.

9. Um wmaterial fotogrifico foto~
sensivel de halogeneto de prata pa-
ra uso no processo de transferéncia
por difusio do complexo de prata,
caracterizado por compreender um
suporte. uma camada de emulsio de
halogeneto de prata ¢ uma camada
superficial endurecida compreenden-
do o-sal de cromo de carboxi-metil-
celulose. . '

10. Um material fotografico foto-
sensivel de halogeneto de prata, de
acdrdo com o ponto 9, em que a ca-

mada supearficial endurecida & pro-

duzida in sifu pela reacdo de um sal
de cromo Lidrossoluvel com um sal
de carboxi-metil-celulose hidrossoli-
vel,

11, Um raaterial fotografico foto-
sensivel de haloger.eto de prata de
acordo com 0 ponto 10, em que o sal
de cromo hidrossolavel é sulfato crd-
mico de potdssio e o sal de carboxi-
metil-celulose hidrossoliivel é carboxi-
metil-celulose de sddio. co.

12. Um material fotografico foto-
sensivel de halogeneto de prata, de
acérdo com o ponto 9, em que a ca-
mada superficial endurecida com-
preende também um alginato metd-
lico insolivel em &gua.

13. Um material folografico foto-
sensivel de lalogeneto de prata, de
acdrdo com o punto 12, em que o
alginato metalico insolivel em #gua
¢ alginato de estrdncio.

Finalmente a rvquerente reivindica,
de acérdo com a ‘egislagio aplicdvel,
a prioridade clo cerrespondente pedi-
do de patente depnsitado na Repar-
ticAo de Patentes da Holanda, em 20
de outubro de 1960, sob o n? 257.058.

TERMO 133.502
De 17 de outubro de 1961

Regquerente: Agro-Diesel Indistria

e Comérclo Ltda. — Parand.
Titulo: Uma plantadeira manual,
Pontos Caracteristicos

1. Ums plantadeira manual, ade-
guada para a abertura e plantlo do
solo, caracterizaia pelo fato de com-
preender uma barra principal, um
depésito de semente com melos re-
guldvels distribuidores de semente,
uma relha composta articulivel e
uma barra secundsria aclonadera da
dita retha, estando a barra secun-
diria em relaclio inclinada & dita
barra principal e sendo a posicao
relative 4as ditas barras principal e

secundiria mantida elasticamente por d

mefo de uma mola espiral gue -tem
ama das suas extremidades ligada

% barra principal e 3 sua outra ex-

tremidade ligada a barra secundaria
e sendo o movimeénto relativo entrs
as duas ditas barras o meio de acioe
namento articulado da dita relhna.
2. Uma plantadeira manual, de
acordo com o ponto 1, caracteriza-
da pelo fato de que das laminas de
retha € fixada 3 extremidade infee
rlor da barra principal e a outra la=
mina é fixada & extremidade inferior
da barra secundéria sendo as duas.
laminas de relha articuladas entre st
pelo deslocamento angular da dita
barra. secunddria em relagio & barra
principal e sendo a barra secunddiria
engatada por meio de um tirante
com melos regulavels distribuldores
de semente corredicos dentro do dee
pésito na sua parte inferior e sendo
os ditos meios reguldvels distribuie
dores compreendidos por umsa calha
de seccfio transversal em forme ds
“U’ montada invertida na dita pars=
te Inferfor do depésito e dotada de

uma abertura regulsvel por onde pas-
sa 4 semente,

3. Uma plantadeira manual, de
acérdo com os pontos 1 e 2, carace
terizado pelo fato de que o calhs
distribuidora de semente & cooperans=
te com um plane inclinado aberto
na parte central da dita barra prine
cipal e coincidente com uma calha
guia de semente niontada verticale
meqte na dita barra principal, logo
abaixo da dita calha distribuidora.

4..Uma plantadeira manual suhs-
tagcxalmente conforme descrita aqul
e ilustrada nos desenhos anexos,

TERMO 133.861
Data: 31 de outubro de 1961

Radio Corporation of America
Estados Unidos da América,

.Titulo: “Conjunto de grade catde
dica para pistola,_ eletrdnica’’,

Pontos Caracteristicos

1 — Uma pistola eletronica carac-
terizada, por compreender um catodo
tu]aular alongado tendo uma extres
mu_iade fechada e revestida com mae
terial emissor de eletrons, uma bline
dagem, tubular coaxialmente cercane
do-e espagcada do dito catodo e fi-
xada & extremidade oposta do dito
caj:gdo, um copo de grade de cone
;‘;rl_c.% cercando  coaxialmente a dits

indagem e o catodo e tendo u
alzerlfura adjacente e em correspéga-
ehcia -com o dito revestimento emige

Sor, a extremidade abertq do dito co~
po de grade se estendendo para ag
extremidades fixadas do dito catode
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~ As Repartigoes Publicas;
deverdo remeter o, expediente
destinado @ publicagdo ~nos
Jornais, didriamente, até das
15 hora-. ‘

¥

— As reclamagées pertinen.
tes @ maléria retribuida, nos
casos . de erros ou omissées,
deverdo ser formuladas por
escrito, a Secdo de Redagdo,
das 13 as 16 horas, no mdaxi.
mo alé 72 horas apds a saida
dos drgdos oficiais.

— Os originais deverdo ser
dactilografados e autenlica~
dos, ressalvadas, por quem de
direito, rasuras e emendas.

— Excetuadas as pura o
exterior, que serdo 'sempre
anuais, ¢s assinaturas poder-
se-do tomar, em qualquer
época, por seis meses ou uin
ano. ’

— As assinaturas vencidas

poderdo ser suspensas sent
aviso prévio.

Para facilitar aos’ assinan-
tes a verificagdo do prazo de
validade de suas assinaturas,
na parte superior do enderéco

=™t
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DEPARTAMENTO DE IMPRENSA NACIONAL

RERTOR

a
" ALBERTO
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Naglonal de Proprisdade Incustriai do Minidtéris
de Industris @ Coméralo

impreseo aae Oficines do Departamento de tmprenss Nacions)
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ASSINATURAS

REPARTICOES B PARTICULARES
Capital e Interior:
Semestre . . cr$ 6 000
Ano . .. . . Cr 12.000°

Exterior: )
Ano & & & @ s @ Cr$ 13-000

FuncionArios
Capital e Interiors .
500

Semesire . . . Cr$ 4.
Ano ., . . ... Cr§ 9000
Exlerior:

Ano . ¢ ¢ ... Cr§ 10.000

| vdo impressos o nimero do)dos jornais, devem os

taldo de registro, o més e o
ano em que findard.
A [im de evitar solu¢do de

continnidade no recelimenfo!

as.
sinantes providenciar a . res.
pectiva renovagdo com anle-

A————

—_— e

— As Reparticoes Publicas
cingir-se-Go as assinalurag
anuais renovadas alé. 28 de
fevereiro de cada ano e as
iniciadas, em qualquer épuca,
pelos drgdos competentes,

~ A fira de possibilitar a
remessa de valores acompa~
nhados. de esclarecimentos
gquanto a sua aplicagdo, soli.
citamos usem os interessados
preferencialmente cheque ou
vale postal, emitidos a favor
do Tesoureiro do Deparla.
mento de Imprensa Nacional.

— Os suplemenlos ds edi-
¢bes dos drgdos oficiais sé se
fornecerdo aos assinantes que
as solicitarem no ato da as-
stnatura,

— O funciondrio piiblico
federal, para fazer jus ao des-
conto indicado, deverd provar

.esta condigdo no ato da as-

sinatura.

— O custo de cada exem.
plar atrasado dos (ryaos ofi.
ciais serd, na venda avulsa,
acrescido de Cr§ 5 se do mces

cedéncia minima de (triniaj mo ano, ¢ de Cr§ 10 por ane

(30) dias.

} decorrido.

e da dita blindagem, um elemento
de anoio isolante alongado, € dispo-
sivivos para sustentar independente-
mente o dito copo de grade e o con-
junto do dito catodo e da blindagem
dou dito elemento de apoio.

% Uma pistola eletronica, de
acordo com o ponto 1, caracterizada
pelo fato da dita blindagcm se exten-
der a0 longo do dito catodo por uma
disténcia suficiente para o interior
do dito copo de grade de forma & in-
terpeccionar uma linha reta tragada
¢ borda da extremidade fechada do
dito catodo & borda da’ extremidade
aberta do dito copo de grade.

4 —~ Uma pistola eletréonica, de
acérdo com o ponto 1, 2 ou 3, ca-
racterizada pelof ato da extremida-
de revestida- do dito catodo se esten-
der ou se prolongar para além da
extremidade adiacente da dita blin-
dagem, e nd qual um ane! de awvoio
de catodo é fixado A& extremidsde
oposta do dito catodo & & dita hlin-
dagem para sustentar o dito catodo
da dita blindarem.

5 -- Uma pistola eletronica, de
acordo com caalouer um dos pontos
precedentes. caracterizada pelo fato
de dito elemento de avnoio compre-
ender uma haste de vidro. e no cual
sdo nrovorcionados vm dispositivo de
montagem dn primeiro’ eletrodo em-
butido na dita haste de vidro e fi-
xado & uma narte da dita hlindarem
que se apresenta afasta’n da extre-
midade revestida Ao dito ratodo, e
dispositivas de montavem dAn serun-
an elstrodo embutidag! no Aira haste
de vidro e fixados A& nrrede tuhular
de dito rono ge eorade

& Uma pistola . eletrénicra. de
achtrdo com 0 nonto. 4. oV 6OLY 05
pontos 4 & 5. eararterivada pelo fatn
dn anel Ade sngin dAn Tatndn ter uma
serin reilindrica interna fiveda 3 su-
perficia cilindrira evlerng do dito ra-
-todo na extremidade do meama e 6
.afactsdg dg extremidgia fopkaAy ro.
vestida, e na oaual o, dito ane! fem

uma cecdo cilindrica 'externs fixada-

& superficie cilindrica interna da di-;gasoso, € separar o diéxido de car-
ta tlindagem para sustenter o ditojbono e tdéda a égua presente, para

catodo da dita blindagem.

7 Uma pistola eletréaica, de
addrdo com eualquer un dos pontos
precedantes, caracterizada pelo fato
de ser estabelecida ligagdo elétrica
com O catodo tubular por intermédio
de um condutor de entrada que €

soldado a um elemento de sncio pelo

qual a blindagem dc catodo tubular
é sustentada de um elemento de apoio
isolante alongado.

8 Uma pistola eletrénlca, de
acordo com o bento 4, caracterizada
pelo fato do dito anel de apoio ser
formado de metal delgado para re-
duzir a0 minimo a conducéic térmica
do catodo tubular, e na aual - umsa su-
perficie inverna da dita blindagem tu-
bular € de elevada refletivicade tér-
mica.

A requerente refvindica da acodrdo
ccm a Convencédo Internacicral e o
Art. 21 do Decreto-lel n® 7.903 de
27 de aebsto de 1945, a ryrioridade
do correspand-nte pedide dopositado
na Reparticio de Patentes dos EE.
UU. da América. em 14 de novembro
de 1860, sob n.° 689717,

P S

TERMO 134.192
Date: 16 de novemtro de

1961

Requerente: Halcon International,
Inc. — Estados Unidos da América.

Titulo: Processo de recuperacio de
oxigénio e nitrogénio do ar.

1 -— Um processo para o recupe-
ragfio de nitrozénio substan-~iclmente
paro, de uma istura gasose conten-
do nitrogénio e didxido de carbkono,
juntamente com oxieénlo e naterial
carbonifero combustivel, osg :1tiemog
estando anroximadamente en: nrovor-
cAo esteculométrica nara
em didoxido de carbono, caractierizado
ror comorrerder a vewcho catalitics
drssa mistura em fase vanor e em

terrperaturas elevadas de pe'n menns|

316 C. wara eonverter o rigterial
combustivel em difvidn de corbhona, e
consumir substancialmente o oxigdnio

coversao

¢ nonto 8, )
seguido pela reatto da amonia com' refeiénein aos exemplos.

assim obter nitrogénio substancial-’

mente puro como um residuo.

2 — Um processo de acdrdo cum
o ponto 1. caracterizado porque a
mistura gasosa € preaquecida a cérca
de 316% C, reagido cataliticamenrte
para elevar a sua temperaturd para
cérca de E43° C a 982¢ C, expendida
e resfriada para uma temperatura en-
tre 407° C e 528° C enquanto realiza
um trabalho e utiliza o seu calor re-
sidual para preaguecer uma porcio
ac:cional da referida mistura gasosa
inicial. '

3 — Um processo de acbrdo com
o ponto 2, caracterizado porqgue a
mistura gasosa inicial contém um
excesso estequiométrico de oxizénio e
8 quantidade requerida de material
carbonifero adiciona' é um khkidrcear-
boreto que ¢ adicionado na fase de
preaguecimento.

4 — Um processo de acdrdo com
o ponto 1, caracterizado porque ¢
recunerade dioxido de carbono gabs-
tarc’almente puro.

5 —- Um processo de acdérdo com
o ponto 1, caracterizado wnorque a
mistura gasosa inicia) é obtida eomo
um efluente da reagio de efilenn ~em
o0 ar para produzir 6xido de etileno.

6 — Um processo de acordo com
o ponto 4, caracterizado porcue o
nitroedénio & reasidn ecom  hidrosé-
nio para nroduriv aménia.

7 — Um processn de acérdo com
o ponta 6, caracterizado poraue € se-
ouido nela oxidardn de amdbia nara
produrir £feido nitrico.

8 — Um procezso de aciérda com
o ponto - 7. carvacterizade porgue a
mistura, E{a-ﬁ()sa. inicinl & ghtids erama
um eliponte Ay vep~sn do  etilann
com 0 ar para nrodngir i
“tileno, sendn nusadn ar o
da mesma fnfe ravg ambas oo pea-
rirs de oxidaein
9 — Um preesser do ge'rdn enm
caracericodn

noresa A

1di6xido de carbono, para produzir

uréia,
10 — Qualquer um dos processos
ou produtos ou aparelhos ou gualquer

'combinagéo dos mesmos, substancial-

mente como descrito acima.

A requerente reivindica de acdrdo
com a Convencio Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lel n? 7.903 de
27 de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticio de Patentes dos Estados
Unidos ¢a América. em 11 de novem-~
bro de 1960, sob n? €9.699.

, TERMO N.° 134.281
De 20 de novembro de 1961

N. V. Philips’ Gloeilampenfa-
bricken — Holanda.

Titulo — Pesticida com veiculo
granulur,

Pontos caracteristicos

1 — Uma composi¢do pesticida
caracterizada por ter como su-
porte ou veiculo, caf4 moido,

2 —- Um processo para preparar
nma  composicin  pesticida pela
misturag intima de um suporfe on
veiculo granular com uma subs-
tincia pesticida, se desejado
usando ao mesmo fempo um agen-
te de diluigio, nma substincia
de acho interfeeial, um agente de
dispersio e/on adecvo, caroeteri-
zado porgue ¢ café moido ¢ wsa-
do ~omo win suparte au veiculo.

3 — O comba’c nes organisimos

!

nacivos, caracterizada porgue €

veada g mienseaedn como rei-
virdicaida no pontsy 1)
4 — A4 proresen nara nrenarar

necticida, subs-
wapte eoma deeerito, com

HIira camyasedo
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A requerente
acordo com a Convengio Inter-
nacional e o art. 21 do Decreto-
lei ne 7.903, de 27 de agdsto de
1945, a prioridade do correspon-
dente pedid) depositado na Re-
particio de Patentes da®Holanda,
em 21 de novembro de 1960, sob
n° 25.201.

THERMO N 135.032
De 15 de dezembro de 1961 -

Nova disposi¢do de pilhas e ba-
terias em aparelhos receptores
de radio.

Francisco Espuny Filhg — Sido
Paulo. )

Ponlos caracteristicos

1 — Nova disposicio de pilhas
¢ baterias em aparelhos recepto-
res de radio, particularmente os
de tipo portatil ou de bélso, ca-
racterizada por compreender a
colocagiio das pilhas e baterias
em torno do altofalante do apa-
retho, com aproveitamento do es-
paco formado externamente ao
mesmo.

2 — Nova disposi¢io de pilhas
e baterias em aparelhos recep-
tores de radio, substancialmente
como descrito e ilustrado nos de-

senhos anexos,

TERMO N.° 135.033
De 15 de dezembro de 1961

Ndvo porta-pilhas ou porta-ba-
terins para receptores de radio.

I'rancisco Espuny Filho — Sio
Paulo.

Pontos caracteristicos

1 — Noévo porta-pilhas ou porta-
balterias para rcceptores de radio,
particularnicnte os de tipo por-
talil ou de bélso, caracterizado
por compreender uma caixa, de
preferéncia prismatico-retangular
de npequena altura, provida inter-
namente de alojamentos dispostos
periférica e simeétricamente for-
mando um retingulo, no interior
dos quais sao dispostas as-pilhas
ou baterias, e a mesma caixa sen-
do dotada ainda de uma abertura
central de fundo, contornada pe-
Inw citados alojamentos, e pelo
qual se aplica em torno o trecho
cilindrico posterior do alto falan-
te do aparelho receptor de radio.

2 .~ Névo porta-pilhas ou por-

ta haterias para receptores de ri-;

din, como reivindicado em 1,

reivindica  de

THERMO N 135.066
De 18 de dezembro de 1961

Requerente: Inebra Indas-
tria de Reldégios do Brasil Ltda.
— Saop Paulo. )

Titulo: Reldgio . associado e
interruptor de corrente elétrica,

1 — Relogio associado a inter-

ruptor de corrente elétrica, cons-|

tituido por mecanismo de tempo
acionado por corda, motor ou ou-
tro mecanismo apropriado, carac-
terizado pelo fato de ser o mos-
trador giratorio, com’ ciclos de
vinte e quatro horas, estando tal
mostrador dotado, junto & peri-
feria, de pluralidade de liminas
encaixadas perpendicularmente
ao mesmo e dotadas, externa:
menie, de regido saliente, pas-
sivel de ser deslocada para o
curso de alavanca que coniateia
contra as citadas hastes, na pas-
sagem das mesmas, estando a ci-
“ada alavanca conjugada com in-
terruptor .elétrico. '

2 — Reldgio associzdo a inter-
ruptor de corrente e¢létrica, con-
forme  reivindicacdo  anterior,
tudo substancialmente como des-
crito no relatorio e ilustrado nos
desenhos ancxos ag presenle me-
morial,

TERMO 135.079
-
de 18 de dezembro dg 1961

uma camada de maierial eléirica~
mente ccndutor ¢ ininterruptamente
as faixas expostas, para prover um
nar ce conjutores eléiricamente con-
tinuoy °m ligagdo ¢létrica com a pe-
l:cula condutora e co-extensiva com
ela; cde vemover a miscara; e d& re-
vestir Lelo aieros as Areas expostas
da pelicv:a condetria com um mate-
risl isolante elétrico e repelente 2
agua,

2 Aperfeicoamento couforwe

ponto 1, caracterizado pelas etapas
de: revestir areas escolhidas da pa-
rede exterior de um tanque com um
substrato de material vitreo; de vi-
j trificar o revestimento para produzir
;uma camada de relativamente dura,
densa ,feito. vidro, .de material con-
dutor, térmico e isolante elétrico, em
contacto intimo com o tanque; de
aplicar a uma &area escolhida da dita
camada de substrato uma pelicula de
material elétricamente condutor ten-
do uma densidade de poténcia por
polegacla quadrada predeterminada;
de gravar na dita pelicula conduto-
ra, numa direcdo normal as margens
opostas do substrato, para subdividir
a pelicula condutora numa série. de
4reas de pelicula individuais; de apli-
car uma tira de material elétrica-
mente’ condutor ininterruptamente 2a
ps;.licula condutora, ‘imediatamente
junto por dentro das margens do di-
to substiato, a fim de prover um
par de condutores elétricos continuos
¢ mligacho elétrica com & pelicula
cordutora e em coextensio com ela:
e. fixar terminais elétricos em con-
tacto elétrico com cada um dos ditos
cendutoras elétricos,

3 — Aperfeicoamento couniorme o

General Electric Company -~ Nor-
te-americana — ‘Estados Unidos da
América. .

“Aperfeicoamento em aparelho
aquecedor d’dgua e método para fa-
brica-lo’.

Pontos Caracteristicos

O que a requerente reivindica co-

mo nbvo é:

1 — Aperfeicoamento de um apa-
relho aguecedor dégua e método para
fabrica-lo consistindo de confeccionar
aquecedores dagua do tipo tanque de
armazenamento aquecido por resis-
tesisténcia, caracterizado pelas eta-
pas: de aplicar o A4reas escolhidas
da parede exterior de um tanque,
um substrato do material vitreo pa-
ra prover uma camada relativamente
densa substancialmente lisa, de ma-
terial condutor térmico e isolante elé-
irico, em contato intimo com o tan-
que; de aplicar a uma area escolhi-
da da dita camada de substrato uma
pelicula de material elétricamente
condutor tendo uma densidade de po~
téncia elétrica por polegada quadra-
da predeterminada; de gravar dita
pelicula condutora numa diregdo nor-
mal 4s margens opostas do substra-
to para subdividir a pelicula condu-
tora numa série de &reas de peli-
culas individuais; de mascarar as
margens do dito substrato e uma frea
suficiente e das ditas peliculas con-
awutoras e as linhas de subdivisio en-
ite elas, vara deixar faixas relafi-
vamerte csireitas da pelfculn con-

yparede exterior de um tangue um

pnnto 1, caracgerizado pelas etapas
de: aplicar as A4reas escolhidas da

substrato de material vitreo, para
prover uma camada relativamente fi-
na de material condutor térmico e
isolante elétrico em intimo contacto
com o tanque; de mascarar as mar-
gens opostas da dita camada: de
aplicar & superficie exposta do dito
substrate uma pelicula de material
elétr}'camente condutor, tendo wuma
densidade de poténcia pbredetermina-
d;t; de gravar dita pelicula numa
dire¢sio normal 3s margens do subs-
trato a fim de subdividir a pelicula
condutora numa série de 4reas indi-
viduais; de mascarar uma érea sufi-
ciente das partes condutoras e as li-
nh'as de subdivisBes entre ela, para
deixar, faixas relativamente estrei-
tas da pelicula condutora expostas
imediatamente adjacentes as ‘respec-
tivas margens; de aplicar ininterrup-
tamente uma camada Ae material ela-
iricamente condutor as faixas expos-
tas, a fim de prover um par de con-
dutores elétricos continuos em Hazacio
c¢or _a pelfeula condutora e em ex-
tensdo a elas: de remover as mAs-
caras; e, de firur terminals elétricas
em contato com cada um dos ditos
condutores elétricos,

4 — Aperfeicoamento dum saque-
cedor dégua dn tipo tanque de ar-
mazenamento, aquecido por resistén-
cia, caracterizado por: um tanque:
uma camada densa de material como
vidro constituindo wn substrato. ele-
tricamente isolante, iiplicado ao exte-
terlor do dito tanque pila sua peri-

substancialmente como descrito € gurara excosta imediamente adjacen-

ilustrado nos desenhos anexso.

te A, fespectivas msraens: de aplicar

ferfa: ums série de 4dreas de wmate-
rial rezistivo elétricanente condufor

disposto sobre dito substrato; d
material sendo de umae espessura
ordem de § microns e cada 4rea S¢
do separada da 4rea adjacente I
uma faixa elétricamente nfo cond
tora do dito material do substrai
faixas de material eldtricamente co
dutor ‘circundando dito tanque ¢
contacto elétrico com tédas as are
do material resistivo; e meios pa
ligar ditas faixas & uma fonte
eletricidade, pelo que a8 respectiv
dreas de resisténcia ficam interlig:
dar em paralelo.

3 Aperfeicoamento conforn
ponto 4, caracterizado por: cac
4drea de resisténcia elétrica estanc
delineada por tiras, que se estende
axialmente afastadas, elétricamen:
nio condutoras, do dito material ¢
substrato e que se dispdem em relf
cio paralela entre si; faixas de m¢
terial eldtricamente condutor cli
cundando dito tanque, em contaci
elétrico com tddas as 4dreas de ma
terial resistivo; e. meios para lga
ditas faixas a um suprimento elétricc
pelo que as respectivas 4reas resisti
vas constituem os elementos de ut

circuito elétrico:

6 Averfeicoamento conforem
nonto 4. caracterizado por a cgmad
de substrato avolicada ao exterior d
tanque ser fina: um revestimento d
material resistlvo elétricamente con
Avtor disposto sobre dito substrato
dito material sendo derlvado essen
~ialmente do cloreto de estanho e sen
do duma esovessura da ordem de :
microns: pelo menos duas faixas d:
material elatricamente condutor cir
rumAgnts dite tanque em contato elé
trica com difas resisténeias:  dita.
saixas estando em nosicdn paralels
mutuemente:  dito revest_\mento ds
material resistivo estando mterrompy
do nar uma série de faixas estrelta:
agnaradas civeunferencialmente. dc
material esposto do subﬂyato inter
centando as reshectivas taivas nond};f
toras e se estendendo ax1alment.e d
uma banda para nufra..nor maus1 (3
~ue a metade da distancia m(\tre elas;
s meios para liear ditas faixas co(?-
dutoras a nma fonte de elefr.w.ldg_i

Finalmante, a reauergnte reivin ;g‘
os favores da Convencao Intet;nat‘fer
nel, visto ad m'esex;t:mirrz]}:‘e%cagﬁM;ﬂ

dapocitada na Fen :
fitinPafgnhs dos Estadns E‘Tmf;:;e;:
aAmérica do Norte em an ,e
bro de 1340 sob © ne 79.694.

TERMO N° 49.642
28 de marco de 1949

Aperfeigoamentos em aparelho refri=
gerador para gases nifrosos.
Direcdo das Minas do Esta‘dc.a, em
Limburg, em nome e em beneficio de
Govérno da Holanda, estabelecida em
V. O. Maessenstraat 2, Heerlen, Ho-

landa . .
Ponfos caracterisficos

1. Aperfeioamentos em aparefho res
frigerador para gases nitrosos, caractes
rizado por compreender um canal refrie
gerador, substancialmente cilindrico, pros
vido de portas centra's de entrada -e.saie
da da corrente de gases e de varios cles
mew.s refrigeradores colocados transe
versakmente em relagdo ao dito canal
¢ ligados a meios de introducic ¢ dese
carga de uma substancia refrigerante,

sendo que o comprimento dos ditos elee
mentos refrigeradores. no seutids do ei-
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Publicacio feita de acérdo com o art. 26 do Cddigo de Prop.iedade
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Zndusurial:

comenaray a eotrer o prazo para o defarimento do pedido, durants 30 dias

Dboderfio apresentar suas oposicdes so Departamento Nacional da I ropriedade Industrial agucles que s¢ julsarem prejudicados. .

-

cilegIn dos ditos rolos para ..vmientar ¢
entio diminuir a (easio d:s ditzz mo-
Ias.

%0 do canal refrigerador &, praticamerte,
igual ao diametro déste. :

2. Aperfeicoamentos em aparciho re- )
fr:>-rador para gases nitrosos, como rei-! 4. Um apurclio para prer’ ¢ um con-
v'ndicado cim 1, caractzrizado pelo tato juniy de vidro-pliciico  encarvado ce
que o refrigerador € praticamente horl-jacdtdo  com o ponto 1. “wracterizado
zoatal e possuindo elerentos reslriadores. pe'o futo de que o arr mjo o ra mon ar
ver icais sendo que o comprimento de lrcsilimtcmcntc os rolos comy - nde mora-
dito refrigerador € pclo menos, ‘gual & bros de suporte vert calme:t move's
sua larqura. para suportzr os pares de ro.os na ar-

3. Aperleicoiunentos on aparelho re- maduru, e arrasjos de mo 5 para su-
frigerador para gases nitrosos, como rci- poriar resiientemante os difos membros
v'adicado até 2, substancia'mente como de suporle, ¢ nos quais, odnrrzmio para
deecrtos. ides’ovar ¢ piso do we'os d: prensagem

A requerente reivind'ca a prioridadc'sébr-.‘ o conjuno dr vii o péstico com-
de igual pedido dcposi,tado na repart- P i'm'!c‘a.-ranios gpf‘r:".dp:j por camobpa-
¢%o de patentes da Holanda, sob o rd- ra levirtar ¢ eatice aba'xar os membros
mero 141,721, em 2 dc agdso de 1948. de suporte e rolo- carregados por aquele
deente a osci'a¢hs dos d'tos rolos para
aulwentar e cntio diminuir a resil'éncia
dos ditos arranjos de mola,

— e et

TERMO N° 112.214

30 de julho de 1959 5 U iho

5. U aparclho para prensar uen con.

Requerente Libey-Owens-Gord '1,,11o do vidro-plistico  encurvado de
Glas Compuny ~ Estzdos Unidos da acérdo com o pon o 4, caracterizodo pelo
América, 'f1.0 de que os memhros de sunorte com-
Titulo —~ Apareciho e processo para nreendem barras  substencia'mente om
prensar conjuntos ¢m chapas de vidro fiyua de C, uma para czda par de ro-
¢ plastico. !las, ¢ o arranjo d> mola compreende mo-
1. Aparelho e processo para prensas|l.c espira’s, uma para cada brrra em C.
conjuntos de chapas de¢ vidro ¢ plistico,
compreendendo em um apacclho  para
‘prensar um conjunto de  vidro-pldstico UK 3 5 “tor:zad i
encurvado ccmposto de duas chapas de #¢07do com o ponte 5, caracter:zado pelo

vidro ¢ uma camada intcrposta de ma c-;:i‘:” 3‘_" g";‘ :";‘;: b;;;‘:lu?-: ‘i‘;s":::l:s ‘e‘;
i g 7 « uma armadura, | POTIAA P aa .
tial plastco, formado por uma armadu (pirais <40 prisas em tm extremo 4 dita

uma pluralidade de pares de rolos de X 0
prensagem  arranjados lado a lado na g"t‘:“ :: ‘!CS‘-SC : no c\dtreao opos o asl
dita armadura, cada par de rolos inc'u.|2't2s barres em lorma ce € o qua
indo um rélo superior ¢ um rdlo infe-|¢ provido um camo fixo que. pela os-
rior, arranjos para passar um conjunio ;‘I“gm‘id“ dita armadltxra. amataa gfl'"la
ed_vidro-plastico entre os rolos dos di- " “'tzgsg‘“: :“m;‘aa' e entdo dimi-
tos pares para efetuar a sun prensaarm, n’"; aUm 1p?trcl‘;!ou;1rasp::gs::-ls|;m con
b scila dura g ape ¢ o
e arranjo para oscilar a d ta armadurd junto de vidro-piastico | encurvado de

;ngsosp:?l; fnev;n?;oe?: ‘%:cnx:)sa dq:“:mf a;x;co ‘:t""dg com o ponto 6 CariIderlzbado pelo
substancialmente  horizontal durante al Mo de que & provida uma barra de
prensagem do conjunto, o aperfeioamen-
to caracterizado pela provisiv de arran-
jos para montar resilicntemente certos
pares de rolos de prensagem na dita ar-
madura, de modo que os rdlos de pren-
sagem de cada par se novimentam como
uma un‘dade, e arranjo para deslocar o
péso dos rolns sdbre o conjunto de vi-
dro-plastico durante a oscilagSo dos r8-
los e passagem do anjurtc de vidoo-plas-
tico entre aqueles para evitar que o péso
dos rélos sela adicionado a pressio nor-
malmente exercida pelos ditos rdlos sb-
bre o conjunto de vidro.plastico a med'da
que é&ste passa cntre aqueles.

2. Um aparehho para preasar um con-
junte de vidro-phistico encurvado de
acd-do com o ponto 1. caracterizado pe-
lo fato de que o arranio para descolar
o piso dos rolos de prensagem sobre
o conlunto de vidro-plistico comprern-
de arranjo para variar o resilifncin do
arronio de sungste de rélo em relaclo
d> t-mpo com a oscilacho “dos ditos
rolos,

2, e oporetha pove prensar i con-
junte do vdra-plastics  encurvado de
a.ards com o paatn 1. carsmerz el peby
fri L Aa ans A aremin rona Tupnetar o
L O IR ¢ Ll £ R 2 (A sty IAD N AP R
e b weatig moen g e o8 POEes 40
et e e merts paes ( dogrr 0 niwn|PISSEO contra as sunerficies opostas do
S N I s g contunta{comiun‘e, em uma plaralidade de Jnhas
Qe ety e e ey qerrenn ot g camo.’ csnagadas de feega perpandiculerec fs di.

opravel em relaggo de fempo com @ os-ltas superficies, as ditas linhas de forga

—

6. Um aparelho para prensar um con-
juito de vidro-plastico  encurvado de

csperials estio presas, e inclu‘ndo arran-
jo para ajustar a tens3o das molas es-
pvais Independentemente uma das ou-
tras psra varlar a quantidade de tensfo
entre a barra de deslise e as barras in-
div’dua’s em forma de C,

8. Um aparetho para preasar um con-
junto de vidro-plistico encurvado de
acérdo com qualquer dos poatos 1 a 7,
carac'erizado pelo fato de que os rd'os
de prensagem de cada par estio monta-
dos para movimento de balango em pla-
nos dispostos anqularmente com o pla-
no vertical no eixo longitudinal do con-
jfunto e simultaneamente moveando no dito
plno vertical para que os rélos de pren-
sagem possam  sequic 8 curvalura do
conjunto encurvado.

9. Aparclho e processo para preasar
conjuntos de chapas de vidro plastico,
sendo o dito conjunio encurvado com-
tosto de duas chapas de vidro ¢ uma
cunada interposta de materal pldstico,
¢ compreendendo o processo o movimen-
to do dito conjunto ao longo de um tra-
jeto definido snbstancialmente paralelo
an ¢ixo longitadinal do conjunto. passan.
d5 0 mesmo conjunto através de uma
parinwa entre nma plurrlidade de pares
o p8’us de premmacm ene excrcem ura

deslise singela na qual ddus as molas;

perpendicu’anrcate d'spostas sendo subs-
tanc’clmente paraleles @ um plano ver-
tcal no cixo transverso do dito conjunto
e normolmcate paralelas a wn plano ver-
ticcl ne seun @xo lorgi udinal, e os¢i-
lando os tolos ¢m (8o de um cinc
substanca‘m:ante hor.zon'a durante a
passagetn o’ conjunto cotre cte’es, ca-
racterizydo tal processo pelo fato de K-
carcm  portados resiliiatemen’e os ro-
0s de prossio. para cxercer pres do sub-
tanciihaate  un’forme nas  superfices
opo:r'as do ditv conjimlo, e mastendo a
dta pressiio sulstancialimente  vniformie
nas superficies oposti:. do coajunto pla
compensagdo da tdrca graviracional exer-
cida scbre a pluralidade de pares de ro-
los opastos durinte a oscilagio dos di-
tos ro'os a passagom do conjuuto entre
aqueles.,

10, Um processo de prensar um con-
junto de vidro-plastico encurvado de

acdrda com o pento 9. caracterizodo por @

aumantar o fater de compensagio de des-
tacamenta da fdr¢a grovitacional séhre
o8 r8's de prensigem conforme a cur-
vatura do conjunto enzurvado anmonta
para fora do cixo lung'tadpal do mes
mo, .

11. Um processo de preusar um con-
junlo de vidro-p'dstico encurvads o
acdrdo com o pono 109 corasteriz.d.s
por variar as lnhas Jde [8r¢e cxersda
sdbre o conjunto prlos rdlas de prensa-
gem a sercm varlados angularmcrte com
cferéncla ao plano vert'cal no ¢ x93 Jon-
gi'ud'nal do conjunto durante a oscila-
cdo dos d'tos r8los para possibilitar que
os r8los de prensagem <'gam a curvitura

.do conjunto encurvado.

12. Anarclho e nrocessc para prensar
conjuntos de chzpas de vidro e p'stico.
conforme ¢3 reivindicacdes de 1 a 11. e
substancinlmente como descrita ¢ ilus-
trado no relatorio e nos deserhos ane-
X0S. .

Reivindicam-se os direitos de priori-

dade, es abelecidos na conformidade das:

convengles internaclona’s, em v qor, de.
correntes de 1déntica solicitac%n de nri-
vilégio depasitado na Repart'csio de Pa.
:Lntg dos E;'ados Ur;'dos da América

orte. sob 0 n® 751,934, em 30 de
jutho de 1958,

TERMO 130.683
Data: 10 de julho de 1931

Requerente ¢ Amerfean-Marietta
gg;npany — Estados Unidos da Amé-

Titulo: Conmposto e -
gem. POs poxi de molda

Pontos Caracteristicos

1 — Composto epoxi de moldagem
que comprecnde uma eou\pcnsicﬁ%g de
moldagem termoestavel de resina de
poliepéxido que contémn earga de mi-

tendo no miniino 10 &tomes de carbo=
no na rwolecula e sdlilo,un temperas
tura swhiente em uma quantidade de
¢13 o 020% em pito baseacAR no
pEso da comparicio de moldapem; @
:3) cargn nunerel ssca &proyimac e
wenfe neulira purs  frucamente ale
valing, em forma de particules fina-
nmrnte divididas em nma quentidadse
,de 25-70% em p3co, basivaga no poso
da comnposicic de moldagein a dita
composicdo de moldagem sendo ine
definidian-ente estivel quando armae
‘zenada e temperaiuras avrixe do
. 72°C e sendo estivel por ne niale
‘mo § 3EMADARS em lerderalilta &Me
' blente e adaptads pura ser moldada
e corala ste win citroo termoesidvel
peln anticasZo de pressdos ae 35-105
Egrem? e teinperatuins oo 110-1579C
.por cfrca de 3 A circa Je 10 mi-
TS,

2 — Composto epox! de meldagem,
ue compreende uma composici:o de
moldapent, couta no ponto 1, caracte«
| rizada pelo fato de que a dita poll-

aroina aromat a ¢ uma diamina prie

maria e consiste esscnclatmente  dos

ditos compuentas 1y 12y e 3),

s — Comnoste enax1 ae mcldasem
gus cowprecnde pma comvosicio de
| maldar>n coma nu ponto 2, curacte=
I rizada pelo fato de que a dita din-
mina compreende ncta-tenileno  di-
amina.

4 — Composto epoxi de moldagem
que comprecnde una composicdo de
 moldoTrem comu no ponty 1, caroctee
| rizeda pelo fato de nela estar pre-
sente pollamtna em uma quantidade
-d» 0,12 & 075 mel por piso eguiva=
lente de epoxido o dita polieter
| 5 — composto epaxi de moldagem,
que comoreende uma comnosicio de
|moldn;em comn no ponio 1, earacte=
vizada pelo fato de ane o dito polis-
ter du merta tem nwp equlvaidneia
epovl 1.2 de cfitca de 20.

8 — Cowposta enoxl de moldagem,
qus compreende uma ecmposiclio de¢
I moldacem eomo .o ponto 8, c.racte-
rizada ne*~ fato de aue o dito poliée
ter inclue um notieticidil (ter de
2.2'=cifenilel propano. :

Y — Comnosto enoxl de moldagem,
aue compreende uma comnoitcuo de
moldagem c¢omo na pinto 1. caracle-
rirado pelo fatn de aus o dito :icido
eraxo 6 um fcido graxn de cadeia re-
ta. contenca de 14-18 fitomos d. car-
bone na onléen'a

8 — Comnosta erox) de meldasen,
gque compreende uma comnosicio de
moldarem crmo ra nanlo 7. esracine
rizada prin fato de nne o dito dcido
graxo é detdn ectetrica,

9 — Comnastg enoxi de ma'.aten,
que compreende uma romnosicio de
moldagem como rn nonta 1, caractes
rizada vela fata de cun o dita eaveg
tem um tamanhn mAtio A na:lien's
menor @o gue efrea de 40 microns do
ditmatro,

10 — Comecostn epoxl Ge mowsas

neral levemente alcalino a neufro a
tproximade:mente nentro s8co fusivel.
caracterizado por possulr em fn‘ima!
mistura, (1) um produto intermedis-
rio de reacho, sclido fusivel de (4
clicidil potiéter liguido em tempera-
tura ambienie e tendo wina euniva-
18ncia epoxi 1, a malor Jdo oue 10 e
(13) poliamtia arccadtiea terdn arn-
nes amino primArics ecoa o3 nnleos
FTUDOS FO0‘IVOS eNmn avening dp eira '
para o ditn polister; (M Aciin graca’
salwrado de alto péso molccular, eon-

pem, que compresnde e feBTASCNQ
de maldzcpm eono no Tnig 9, cae
racterizagn neln fato de aue o dita
carra {om en tammmne widio de
parifcala enive 5 ¢ 10 "-‘i.“rm‘.‘c

11 — Cumnocta en~X1 3 mol’ o,
oue comnreende apea enteaeciefio de
moldacem coma pa nanta L clenes
terlzadn pln fa'n 12 e~ a aliia rare
ra minernl copa feta et ATy
proan i fandn 10 2N 0 BT e mTe )
sra?a g pZo G eampe L0 G M
aagem,
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Publicagéao feita de acordo com o art. 26 do Cédigo de ‘Propriedade Industrial:

§ 2 Da data da publicagio de que trata o. presente artigo,
poderdo apresentar suas oposicbes ao Departamento

12 — Composto epox! de molda-
gem, que compreende um processu
de preparagio de composicio de mol-
dagem fusivel de componentes ini-
ciais caracterizados por compreen-
der poliglicidil éter liquido tendo uma
equivaléncia epoxi 1,2 malor do que
1,0, poliamina -aromatica tendo gru-
pos amino primarios como unicos
grupos reativos em uma quantidade
de 0,12 a 0,75 mol de poliamina por
péso equivalente de epéxido do dito
poliéter e carga mineral aproxida-
mente neutra a fracamente alcalina,
tendo um didmetro médio de parti-
cula menos do que cérca de 40 mi-
crons em uma quantidade de 25 a
70% em DBso, baseada no péso ds
coraposicdo de moldagem, compreen-
dendo a mistura da dita carga mine-
ral ccm uma porgio do dito polieps-
xido liquido até a consisténcia de pas-
ta, sujeitando-se a dita pasta a altas
forcas de cisalhamento para produzfy
uma dispersio uniforme da dita car-
ga mineral no dito poliepéxido Ii-
quido, reduzindo a viscosidade da di-
ta dispersfo uniforme, por adicido d=
uma porcdo posterlor ac mesmo . de
poliepéxido liquido, misturando a Adi-
tfa poliamina com ainga uma outra

porcio de poliepéxido lquido e en_\bienie em uma quantidade de 6,15 a
tdo misturando Intfmamente a dita:0.26% em péso baseado no pése da

mistura que contém poliamina com
a dita dispersio uniforme de visco-
sidade reduzida em uma temperatura
menor do que 45°C, formando a mis-
tura resultante, enquanto em uma
temperatura menor do que 45°C em
uma massa tendo uma espessura de
menos do que 15 mm e permitindo
n dita massa de reagir em um meio
tendo uma temperatura de cérca de
139¢ a 32°C, na qual ‘a dita mistura
reage lentamente para produzir umasa
comnosicdo fusivel, adaptada a set
moldada em pressbes de 35 kg/em2 a
105°C em uma temperatura de
110-117°C para curar durante a mol-
dagern, para um produto moldado
infusivel isento de falhas, e pela qual
a dita reacAo substancialmente péara
no dito estado fusivel, sem mudanca
da temperatura do dito meio.

13 — Composto epoxi de moldagem.
que compreende Um DProcesso como
no ponto 12, caracterizado pelo fato
de que o dito meic é uma atmosfers
gasosa,

14 — Composto epoxi de moldagem,
que compreende Um processo como
no ponto 12, caracterizado pelo fato
de que a dita carga em particulas,
& corida para secagem da mesma, an-
tes da mistura da mesma com o dito
l{quido pollepdxido.

15 — Composto de epoxi de molda~-
gem, que compreende um processo
como no ponto 12, caracterizado pelo
fato de um 4cido graxo, confendo no
minimo 10 4tomos de carbono na mo-
lécula e s6lido em temperatura am-
biente em uma quantidade de 0.15
a 026% em péso baseado no péso
da dita composicio de moldagem, &
incorporado na dita mistura de carga
mineral e poliepdxido.

18 — Composto epoxi de molda-
gem, que compreende Um pProcesso
como no ponto 12, caracterizado pefo
fato de que um vidro fibroso tendo
um comprimento de 6 mm a 18 mm é
misturado com 'a mistura contendo
poliepoxido lguido, amina aromética
e carga mineral,

17 — Composto epox!i de molda-
gem, que compreende um processo

. sicdo de moldagem termoestivel de

i poliéter liquido em temperatura am-

|

como no pounto 12, caracterizado pelo
fato de que a dita mistura de poli-
epéxido liquido amina aromética e
carga mineral é exirusada na forma
de lamina em uma temperatura de
38 a 42°C, no ar, em temperatura
ambiente,

18 — cComposto epoxi de moida-
gem, que compreende uma compo-

sesina de poliepéxido que contem
carga de mineral levemente alcalino
a neutro, séca, caracterizada pelo
fato de possuir em intima enistura
(1) um produto de reagdo interme-
didria fusfvel, solido, de (A) glicicls

biente e tendo um teor de dgua afo
excedente ao retido por aquecimentg
em wna temperatura de 100-125°C sou
vacuo de 6604 mm a 7366 mm- de
mercirio e tendo uma equivaléncia
epoxi 1,9 maior do que 10 e (B) pu-
liamina aromaAtica tendo grupos ami-
nados primérios como tnicos grupos
reativos de cura para o dito poli-
éter; (2) Acido graxo saturado e
alto péso molecular contendo no en!-
nimo 10 atomos de carbono na mo-
lécula e sdlido em temperatura am-

composicdo de moldagern: e (3) car-
ga mineral séca, aproximadamente
neutra a fracamente acalina em for-)
ma de partict'as finamente divididas.
em uma quantidade de 26-707% em
péso baseada no péso da composicio
de moldagem. )

19 Composto epoxi de moida-
gem, que compreende uma compost- |
cAo de moldagem termoestivel de re-
sina de poliepdéxido que contém car-
ga de mineral levemente alcalino e
aproximadamente neutro, séco, fusi-
vel, caracterizado por possuir uma
mistura fusivel, sélida, produzida por
intima mistura de glicidil poliéter li-
quido em temperatura ambiente e
tendo uma equivaléncia - epoxi 1,2
mafor do que 10, poliamina aromi-
tica tendo grupos aminados primé-
rlos como o0s Gnicos grupos reativos
em uma quantidade de 0,12 a 0,75

mo! por péso equivalente de epdxido
do dito poliéter, carga mineral séca
aproximadamente neufra a fraca-
mente alcalina, em forma finamente
dividida em umsa quantidade de
25-70% em péso baseada no péso da
composicio de moldagem, o &cido
graxo saturado do alfo péso molecular
contendo pel omenos 10 Atomos de
carbono na molécula e solido em
temperatura ambiente, em umsa quan-
tidade de 0,15 a 0,26% em péso ba-
seada no péso da composicio de mol-
dagem, formando a dita mistura en-
quanto em uma temperatura de me-

nos do que 45°C em uma massa ten-
do uma espessura de menos do que
15 mm e permitindo a dita massa de
reagir em um meio tendo uma tem-
peratura de cérea de 13 a 32°C que
darfo causa a que o dito poliéter e
a dita poliamina aromatica reajam
lentamente, para produzir ume, resi-
nificacio intermediaria, a dita resi-
nificacio intermedidria sendo pelo
menos suficiente para tornar vidvel
a moldagem de discos isentos de fa-
lhas, tendo um didmetro de 10 cm e
uma espessura de 3 mm pela aplica-
¢fio de 70 kg/em2 a 110°C e insufi-
ciente para causar entrada de ar na

moldagem dos ditos discos a 70 kLg/
cm?2 em uma temperafura de 157°C.

TERMO Ne¢ 133,598
Data 20 de outubro de 1961

Requerente ~ N.V.  Philips'Gloei-
lampenfabriekeb — Holanda.

Titulo ~ Aperfeioamentos em ou
relativos a lampadas elétricas dotadas
de um contacto centra] e de um con-
tacto lateral estruturalmente separado
daquele contacto central,

1~ Aperfeicoamentos em ou relati-
vos-a ldmpadas elétricas dotadas de con-
tacto central e com contacto lateral, es-
truturalmente separado daquele contacto
central, cada um de cujos contactos fi~
ca ligaco a um dos fios alimentadores
de corrente que se estende pelo pega-
dor da lampada, lampada essa compre-
endendo ainda um tubo da exastdo- .cir-
cundado por uma haste tubular,. carac-
terizados pelo fato do contacto central
da lampzda ser sustentado por uma por-

;¢80 de tubo de exaustio, que de pre-
{feréncia se prdjeta para fora do bulbo

da lampada.

2 ~ l.ampada Zelétrica, como a rei-
vindicada no ponto 1, caracterizada pelo
fato do contacto central consistir de
corpo em forma de pala, préso ao tubo
de exaustio e mo gual é ligado o ex-
tremo de um dos fios alimentadores de
correnté,

3 ~ Lampada elétrica, como a rei-
vindicada nos pontos 1 ou 2, caracteri-
zada pelo fato do contacto centrdl pré-
so ao tubo de exaustio compreender
pecas apo.adas na superficie intcrna da
haste tubular,

4.~ Lampada elétrica, como a rei-
vindicada em gqualquer dos pontos pre-
cedentes, caracterizada pelo fato de um
dos fios alimentadores de corrente cor-
rer por dentro do tubo de exaustdo, par-
tindo do contacto ceptral préso ao tubo
de exaustdn e atravenssando o pegador
da lampada.

5.— Lampada elétrica, provida de um
constacto central de um contacto late-
ral, estruturalmente separado daquele,
substancialmente constituido conforme
descricgo agui feita com referéncia aos
desenhos anexos.

A requerente reivindica de acdrdo com
a Convencio Internacional e o Art, 21
do Decreto-ILei n® 7.903 de 27 de agdsto
de 1945, a prioridade do correspondente
pedido depositao na Repartigiio de Pa-
tentes da Holanda, em 24 de outubro
de 1960, sob n® 257.189.

TERMO N° 134.636
1 de dezembro de 1961

Requerente —~ Luis Andres Gorosito
e Carlos Ismael Socin ~ Repiblica Ar-
gentina,

Titulo ~ I[Jispositivo de acoplamento
para caminhdes. ;

Reivindicacdes

1. Um dispusitivo de acoplamento pa-
ra caminh@es, caracterizado pelo fato
que compreence duas pegas de suporte,
fixadas de mateira adequada & estrutura
do caminhdo, entre zs quals fica, em
forma giratériz, um corpo que é atra-
vessado por um eixo, em uma de cujas

( : comegara a correr o prazo para ¢ deferimento do pedido, durauts ¥ diss
Nacional da Propriedade Industrial aqueles que se julgarem prejudicados.

ragdo, ficando em ambos os lados d
dita cabeca a extremidade em forma d
forquilha de langa do caminhdo, vincu
lando-se a mencionada cabega com
langa por meio de um pino travador
que atravessa as perfura¢des providas n:
extremidade da lan¢a e a que existe nc
cabega.

2. Um dispositivo, segundo a reivin-
dicaggo 1, caracterizado pelo fato que
a forquilha de acoplamento forma parte
ou estd vinculada a estrutura do veiculo
de tragso, enquanto que a cabega adap-
tada para penetrar em dita forquiltha
vai vinculada a lanca do acoplado.

3. Um dispositivo, sequndo a reivine
dicagfio 1, substancialmente como descrito
¢ representado para os fins especifica~
dos.

*

TERMO N° 134,641
1 de dezembro de 1961

Requerente — Jose Marai Cisneros
Gonzalez — Sio Paulo.

Titule ~ Névo tipo de aparelho para
trocar brocas em maquinas, — Modélo

de Utilidade,

1 — Nbva tipo de aparélho paratroe
car brocas em maquinas funcionando, ca~
racterizado por se formar de um suporte
para as brocas, com um anel deslizanie
no casqditho porta-ferramentas, com pa-
rafusos e esferas de ago para sua fixa-
gao,

Il —~ Tudo como descrito e ilustrado
nos desenhos anexos. ’

e

TERMO N¢ 135.3G8

Data: 29 de dezembro de 1961

Bundy Tubing Company —~ Esta-
dos Unidos da América. o

- Titulo “Processo para ’_Fa‘prlcagao
de umsa Haste de Depl‘essao".

Pontos Caracteristicos

1 — O processo para a fabricacio
de uma haste de depressido caracteri-
zado por compreender o fornecimeir~
to de uma haste tendo uma face ex-
trema, guarnecendo-se a dita tace
externa com uma parte superticial
arrendondada definindo uma  sede
tendo uma parte central e tendo par-
tes adjacentes gue se inclinam subse
tancialmente de forma simétrica em
relacio & dita parte central, propor-
cionando uma pega extrema tendo
uma primeira parte superficial aco-
plavel erm a dita sede substancials
mente num contato de ponto e tendo
uma segunda parte formando um. <u-
perficic de apoio apropriada para ARcOs
plar uma parte de uma maguina com
a qual a dita haste de depressio é
adaptada para ser usada, acoplando
a dita primeira parte superficial con-
tar a dita parte crntral de dita sece
substancialmente num contato ue
ponto, aplicando-se pressio @ dita
haste e peca extrema para impelir us
mesmas uma contra a outra, e du-
rante a aplicacio da dita preszdo,
aplicando-se calor 4s partes interacae
pladas daz difa naste e da peca ex-
trema, a dita aressdo e calor senda
suficientes para fazer com gue o me=
tal da dita haste e da peca estrema
se funda e forme uma cnnexis sol-

extremidades vai solidarizada uma ca-
beca. que é atravessada por uma- perfu-

dada.
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9 — O processo .para & fabricagao
de uma haste de depressao caracte-
rizado por compreender; o proporcio-
nar-se uma haste tendo uma face
extrema, aplicando-se férca & dita
face extrema numa direcio geralirien-
te axial em relacio a dita haste e
por intermédio da dita fGrca guar-'

necendo a dita face com uma parte | waa superficie de epoio adaptada calor Fs partes interacoplades

superficial arrendondada definindo
uma sede tendo uma parte central e
tenso partes adjacentes que se in-
cliram de forma substancialmente si-
métrica em relacdo a dita parte cen-
tral, proporcionando uma peca £xtre-'
ma tendo uma primeira parte super-
ficial acoplavel com a dita sede sabs-
tancialmente num contato ¢e ponto
e tendo nma secunda parte formando |
uma superficie de apoio adptado para
se acoplar com uma parte de.uma
maquina com a qual a dita haste de
depressdo é adaptada pars ser usada,
aconlando a dita primeira narte su-
perficial contra a dita narte eentral
da dita sede substancialmenra -1m
contato de ponto. aplicando pressio
a'di.ta haste e nera extrema para for—
¢4-1a uma contra a outra e, durante
a 2nlicacho da dita presao. anlican~
riq calor & partes interacopladas ds
dita haste e da peca extrema a dita
pressdo e calor sendo suficientes para
levarem o metal da dita haste e da
beca extrema a se fundir e formar
uma conexéo soldada.

l

3 — O processo para a fabricacdo
de uma haste de depressédo caracte-
zirado por compreender. e proporcio-
nar-se uma haste tendo uma face
extrema alinhando com a dita face
extrema uma nhneio tendo um con-
térno arredondado, avancando a dita
puncio geralmente lonzitudinalmente |
a dita haste contra a dita face extra-
ma e désse modo deformando a dita
face extrera para dota-la de uma
superficie arredondada definindo uma
sede tendo uma parte central e ten-
do partes adiacentes oue se inclinam
substancialmente de forma simétrica
em relacfio .a dita parte central. pro-
porcionando uma peca extrema tendo
uma prim~*= parte suverficial aco-
plavel com a dita sede substancial-
mente num contato de ponto e tendo
uma segunda patre formandn 1mma sy-
perficie de andio adaptada para se
acoplar com uma parte de vma ma-
quina com a qual a dita haste de
depressio € adaptada para ger usa-
da, acoplado 2 dita primejra parte
superficial contra a dita parte cen-
tral da dita sede substancialmente
num contato de ponto, aplicando-se

pressio a dita haste e a peca exire-
ma para forgd-la uma contra a outra
e, durante a aplicacio da dita pres-
sdo, aplicando calor &s partes inter-
acopladas da dita haste e da peca
extrema, a dita pressio e calor sendo
suficientes para provocar a fusfio do
metal da dita haste e da dita peca
extrema e a formacio de uma cone-
x80 soldada.

4 — O processo para a fabricacho
de uma haste de depressiio caracter!-
zado por compreender, o ,proporeive
nar-se uma haste tendo uma face ex-
trema, percutindo-se a dita face ex-
trems com uma puncho tendo um
contérno arredondado e désse modo
deformando a dita face extrema para

s

comecara e

redeniiada definindo uma sede subs-
tanciaslmente conoéntrica com 0 €1X0
geométrico da dita haste, pr.porclo- |
nando uma peca extrema tendo uma
primeira parte superficial acoplaves
com & dita sede substancialmente
num contelo de ponto e tendo wma
sesurda parte superficial formando\

para se accplar com uwna pacie de
wma méqguina com a qual a dita has-
te impulsora ou de depressac € adap-
teda para ser usada, acoplando a dita
primeira parte superiicial contra a'
dita sede substancialmente num con-
tato de ponto coincidente com o elxo
geomeétrico de haste, aplicando-se

pars forca-las uma conira a outra e,
durante a aplicacdo da dqita pressio.
aplicando-se calor as partes inter-
scopladas da dita haste e da peca
extrema, a dita pressio e calor sendo
suficientes para levar o mets. da di-
ta haste e da peca extrema a se fun-
dir e formar uma conexio sollada.

5 — O process?) para a fabricacéo
de uma haste de depressio, caracte~'
riza€o por compreender, € proporcio-
nar-se uma haste tendo w.aa face |
extrema, golpeando-se a dita face
extrema com uma puncho tendo um |
cqntérno ou perfil arredondado e
désse modo deformando-se a dita face
extrema pars doti-la de uma parte
superficial rebaixada arredondada de-
finindo uma sede substan¢.almente
cqncént-rica com 0 eixo geométrico. da
dita haste e tendo um raio de curva-

pressao & dita haste e pega extrema ! L
p "par-se Lma haste tendo uma face ex-

pulsora ou de depressio é adaptada
para ser usada, acoplando a dita pri-
meira paric superficial- contra & diia
sede substancialmen.e num ponto de
contato, aplicando-se pressdo a dita
hasta e Fpeca extrema para forga-ias
uma contra a outra, e, durante a apli-
cacdo Ga dita pressao, aplicando-se
aa
c¢ita haste e da peca extrems, g dita
pressiio e caler sendo suficientes para
ievar o metal da dita haste e da peca
extrema a se fundir e formar u e
conexfo soidada.

7 — O processo para a fabricatde
de uma haste de depressao, caracit-
rizado por compreender e proporcio-

trema, dotando-se a dita face extre~
ma de uma parte superficial rebaixa-
da arredondada que se estende trans-
versalmente a0 eixo geoméirico da
haste e define uma sede que teml um
raio de curvatura relativamente gran-
de e que ¢ substancialmente concén-
zmco com o eixo geométrico da haoste,

tendo uma primeira parte superlicial
acopldvel com & Gita sede substanciat-
mente num pcnto de contato e tendo
uma segundo parte superficial pro-
porcionando uma superficie de apdio
adaptada para s€ a(}op}ar com uma
parte de uma madaquina com a qual
a dits haste impulsora € adaptada
para ser usada, aplicapdo-se a dita
primeira perte superficial contra a
dita sede num ponto de contato subs-

tura relativamente grande, proporcio-
mu;do-sp uma peca extrema tendo
uma primeira superficie arredondada
ccm um raio de curvatura menor gue
aguéle da dita sede, a dita peca ex~ |

trema tendo uma oufra parte super-
ficial definindo uma superficie de
apoio adaptada para se acoplar com
uma parte de uma maquina com a
dita haste de depressdo é adaptada
rara ser usada, se acoplandn a dita |
primeira parte superficial conira a
dita sede substancialmente num ponto
de contato coincidente com o eixo]
geométrico da dita haste, aplicando-se

presséo & dita haste e & peca extre-
ma para forgi-las uma contra a ou-
tra, e, durante a aplicacio da dita
pressiio aplicando-se calor &s partes
inter-acopladas da haste e da peca
extrema, & dita pressio e calor sendo
suficientes para provocar a fusio do
metal da dita haste e da peca extre-
xélade a formacho de uma conexio sol-
ada.

§ — O processo para a fabricacdo
de umsa haste de depressfio caracte-
rizado por compreender, e proporcio-
nar-se uma haste tendo uma face
extrema, guarnecendo-se a dita face
extrema com ums superficie rebaixa-
da arredondada se estendendo trans-
versalmente @o eixo geométirico da
haste e definindo uma sede tendo
uma ralo de curvatura relativamente
grande, proporcionando-se uma peca
extrema tendo uma primelra super-
ficle arredondada can um raio de
curvatura menor que aquéle da dita
sede, & dita peca extrema tendo uma
outra parte superficial definindo uma
superficie de apolo apropriada para
se¢ acoplaz com uma parte de uma

dot4-la de uma parte superficial ar~
)
¢
i

tancialmente coincidente com 0 eixo
. geométrico da haste, aplicando-se
Ipressdo & dita haste e 2 peca extrema

para forca-las uina contra a outra,

e. durante = aplicacdo da dita pres-
sho  anlicandn-se calor as partes n-
teracopladas da dita haste e da peca
extrema. a dita pressio e calor sendo
suficientes para levar o metal da dita
| haste e da peca extrema a se fundir
e formar uma conexfio soldada.

g8 -— O processo para 2 Iabricagao
de uma haste de depressfio caracteri=
zado por compreender e proporcionar-
se uma haste tendo uma face extre-
ma, dotando-se .. dita face extrema
de uma parte superficial rebaixala ar-
redondada que se estende transversal-
mente ao eixo geométrico da haste e
definindo uma sede que tem um raio
de curvature relativamente grandg e
que & substancialmente concéntrico
com eixo geométrico da haste, pro-
porcionando-se uma  pega extrgarpa
tendo uma primeira parte superficial
aooplavel com a dita sede substan-
cialmente num ponto de contato €

tendo uma segunda parte superficial

adaptada para se acoplar com uma
parte de uma maquina com a qual &

i dita haste de depressio ou impulsora

é adaptada para ser usada, as ditas
primeira e segunds partes superficiais
da dita peca extrema tendo um eixo
comum de simetria, acoplando-se a
dita-primeira parte superficial contra
a dita sede substancialmenie num
ponto de contato coincidente com o
eixo geométrico da haste, orientan-
do-se a dita pec¢a extrema de forme
que o eixo geométrico da haste e o
dito eixo gecmétrico de simetria coin-
cidam substancialmente, e. rno mes-

miquina com a qual a dita haste im-

mo tempo que se mantém a dita has-

| proporcionando-se umsa peca extrenia

llativamente

formando umea superficie de apoio;

correr o prazo para o deferimento do pedido, durante 30 dics
aqueles que se julgarem prejudicados,

te € a peca extrema assim orieniadas,
aplicando~se pressdo as mesmas para
forga-las uma contra a vaiia, e, du-
rante & apycaclo du d:.a piesao,’
aplicando-se calor Aagpurtes mterscos
plagas da dita haste e ua ;:oga exure=
i ma, a dita pressdo e calor sendo sil=
ficientes para levar ¢ me.al da c¢ila
haste e da peca exfrema & se foninar
uria conexio saldada,

& — O processo para o formacén ae
uma haste de depress.o gue s¢ e
racierizada por cumpreencier, G }Oe
pereicnar-se uIma  case wendo  wila
iace extrema, qoiando-se a dita iace
extrema de uma parte supcriicial re-
baixada arredondada que se estende
transversalmente ao €ixo geomelrico
¢a haste € que define umi sede tendo
um raio de curvatura relativamente
‘grande. fornecendo~se uma  e:iiera
tenndo um raio de curvaturg mener
que aguéle da dita sede, acoplando-sg
uma primeira parte da saperficie da
dita esfcra contra a gita -cde saba-
tancialmente num ponto
com uma out'a parte da
!cuposta para propoicien:
ificie de apoio apropricda para se &7
lplnr com uma parie de una n
com a qval a hasie de denre
adaptada paraser usada. aplhcando-s@
pressio a ditk haste e a esiera para
forea-las uma contra & cutra e, G

1Ta SU

QG-
rante a aplicasfo da C¢i'g pressto,
apliczndo-se calor espartes interacos

p.adas ¢a dita haste e da estern. @
dita pressio e calor senco suficienies
para levar o metal da ¢i'a hasie @
da esfera a fundir-se e fo--sr lia
coneas soldat,,

10 — O processo pars & formucdo
de uma haste ¢e depressio cva 1m-
pulsora gue se carscieriza por come-
preender, € proporeionar-se uma hus-
te tendo una lace extrema, guirne-
sendo-se a dita face extrema de vmu
superficie rehaixeds arredondads cue
se estonde transversaimente do €ixo
geométrico da hnste e e ¢~ - uma
sede tendo wn raio de curvatura re-
grandc, proporelonci-
do-s~ uma peca extrema salicifc:mo
tendo uma superficie cxierior arre-
dondada com um.ralo de curverura
menor gue aquéle da dita sede. a con-
cavidade da dita peca extrema pro-

jporcionando uma superficie de apoi®

adaptada para se acoplar com unia
parte de uma magquina que a qual &
dita haste de depressio € apropriada
pa~e ser usada, acoplando-se & cita
superficie exterior da dita peca ex-
trema contra a dita sede substancial-
r_pent.e num ponto de contato com s
diata superficie de apoio orientada
para acoplamento com wma parte
de maquine, aplicando-se pressfic 3
dita haste e & peca extrema para for-
¢4-las uma contra a outras, ao mesmo
tqmpo mantendo-se a orientaclio da
dita peca extrema. e, durante a apli-
cacfo da dita pressfo. aplicando-se
calor &s partes interacopladas da di-
ta haste e da peca extrems, dira
pressdo e calor sendo suficientes para
levar o metal da dita haste e da peca
extrema a se fundir e formar uma
conexfio snldada.

11 — O processo para a fabrirerao
de uma haste de dopressio que se
caracteriza por comunresnder e o
percionar-ce uma hacte de comiprls

mento geralmente predetermmacic pe-



Fevereiro de 1966 927

Sexta-feira 25

PRy

———t——

———

DIZRIO OFIC!/L.  (Secao i)

¥

_g_ﬂg_i::nmm .

PATENTES DE INVENGAO /

Publicagae feita de acordo com
§ 2 Da data .da publicacio
poderso apresentar

lo corta-la de uma material de haste
de maior comprimento, aplicando-se
forga & face exirema cisalhada as
dita haste numa direcdo, longiiudina.
a4 da diia haste e por intcrm_é_élo da
dita forca gua.mecendo-se’a,_dlta fa-
ce com WUlLg J&afie sdgeriicial dive-
dondada definindo uma sede tendo
uma parte central e tendo paiiFes-atil:
jacentes que se inclinam sunsmmia -
mente da forma simétrica em relaqa:
3 dita parte central, proporcionan
do-se uma peca extremg tendo uma}.
primeira parte superliqal acopla\:e
com a dita sede subsiancialmente
num ponto de coatato e tendo urﬁna
sezunia parts Jrando uma supsr-
ficie de apoio adaptada para se aco-
plar com uma pare de uxfla maquxgg
com & qual a dita 212‘9.5&29‘3; d:gg;f:n_
ropriada para se s n-
(élo?sepa dita prirtnexra; Ec):rt‘,insélrlgleriila
i ntra 2 dita par :
gli%zlz ggde substancialmente num pon-,

to de contato, aplicando-se presss;%fv
dits haste e a peca extrema para v
cha-las uma contra a outra, e, duyan e
g, anlica~30 da dita m'e'ss&o. ar)hczn

do-se calor as partes interacopladas
da dita raste e da neca extr_er_na,‘ma.
dita pressdo e calor sendo suflclenuvs'

a da . o
para provocar a fusio do metal ‘pounto 1, caracterizados
pa da caxa t

dita haste.e da peca e~xtren3a. ea fot-
mario de uma cenexio soidada.

turadores ou monhos a

trituradores ou moinhos @ martelos,
racterizadas por sor a parte dianteira
perior da caixa trituradora provida
uma zbertura pura o encaixe da pencira
substituivel ¢ ura tampa, para essa aber.
tura, articuladyg
trituradora,

0 art. 26 do Cédigo de Propriedade Industrial:

de gue trata o presente artigo,

suas oposi¢bes a0 Departamento Nacional da Propriedade

comecara & Ccorrer o

brazo para o deferimento do pedido, durante 80 diss

Industrial agueles que se julgurem prejudicados.,

’

8

15 — Uma haste de depressao, con-

feccionaca de acordo com o processo
derinido no ponto 1,

A requerente reivindica de acérdo

com & Convencgao Internacionsl e o
Art. 21 do Decreto-Lei n® 7.803, de
27 de agusto de 1945, a prioridade wo
coriespendente pedido cepositado na
Reparticho de Patentes dos Estados
Unidos da América, em
de 1961, sob n° 114,389,

2 de junho

TERKO N° 134,656
4 de dezembro de 1961
Aperciconmentas introduzides em i

martelos,
REquerentc ~ Anténio Zaccaria, Ama-

lio Zaccaria, Pedro Zaccaria, Carlos Zac.
caria e José Zaccaria, —~ Bstado de Sio
Paulo,

1°} Apereicoamenios introdvzidos e
Ca-
St
de

luteralinente na caixa

2°)

acordes com o
por ser a tam-

Apercigonmentos

12 — O processo para a fabricaclo Ilar, ou outra, e sua extremidade inferior

de uma haste de depressio que se
caracteriza por compreender, e pro-
porcionar-se uma haste de um com-
primento geralmente predeterminado
pelo corta-la de uma haste de malor
comorimento. golpeandq-se a face ex-
trema seccionada da dita t}aste com
uma puncio tendo um contdrno arre-
dondado e désse modo deformando-se
a dita face definindo uma sede sulps-
tancialmente concéntrica com o eixo
geométrico da dita haste e tendo um
raio de curvatura relativamente gran-
de, proporcicnando-se uma peca €x-
- trema tendo uma primeira parte su-
perficial arredondada com um raio
de curvatnra menor que aguéle da
dita sede, & dita peca extrema tﬂer;do
uma outra parte superficial definin-
do uma superficie de apdio adaptada
para se acoplar com uma parte de
uma méouing com a qual a dita has-
te Imrnlenrg 6 anrn—indadg para ser
usada. acoplando a dita primeira parte
sunerficial contra a dita sede substan-
cialmente num ponto coincidente com | |
o elxo geométrico da hasie, anlican-
do-se nressio 4 dita haste e 2 pega
extrema para forci-las uma contra ¢
outra. e, durante a aplicachio da dita 1
pressdo, arleando-gse ralor as partes
interacopladas da dita haste e da
peca extrema. a dita pressdo e calor
jendo suficientes para fazer com que|
0 metal da dita haste e da peca e 1
trema se funda e forme conexéo sol- d’
dada. o

13 — O processo, de acdérdo com ©
sonto 11, caracterizado pelo fats dala

ita peca extrema compreender uma
rsfera,. ’ .

14 — O processo, de acordo com o
ponto 12, caracterizado pelo fato da
dita peca extrema ser calicitorme com
uma superficie exterior formando a
dita primeira parie superficial e ums
cuperficie edncava proporeionando a
dila superficle de apcio.

tri
tancialmente como descritos, reivindica-
dos e represenrados rios desenhios toc-
nicos apensos,

velmente, de

com fei'io de vica de saida ¢ dotada de
uma c¢inta ou bracadeira,

3°) Aperfeiconmentos introduzidos em
turadores oun meirhos a martelo, subs-

TERMO N¢ 105.578
Do 1 do cutubro de 1958

Philups Petroleum Company  (Esia-

dos Unidos da América),

Titulo: Pelicula de poli-etileno trans-

parente ¢ aperfeioamento ng processo
de sua fubricacao.

1 — Pelicula de poli-ctilkino trans-

barente, caracterizada por nao ser pe-
gajosa e ser formada com am poli-

etileno com g densidade de, pelo
menos, (,94.
2 — Peliculs, de achrdo com o pon-

ou 2, caracterizada por ter o citado

[ :
prlicula formada de um hemo-polimero
de etileno.

3 ~ Peliculz de acirdo com o ponto
ou 2, caracterizada por tre o citado

poli-ctileno uma  densidade de ordem
de 0,94 a 0,98 ¢

de, pelo menos, $0%.

uma  cristalinidade

4 — Pelicula, de acoérdo com o potito

2 ou 3, caracterizada por tir o
tado poli-ctileno um indice de escon-
ento de, pelo menss, 05 e, preferi-
rdem de 0,9 a 25, tendo
uma  espessura

citada  nelicula ae

ordem de 0,00254 mm a 0,254 mm o
uma proforcao de visGio através dela
de, pelo.mencs, 5,5 metros.

5 — Pperkigeemento em  processo
para’ produzir a pelicula de acdrrdo
com o ponto 1, que inclw uma ex-

truslic do citade poli-ctileno em estado
fuadido e o subseqitente wrrefccimento
dz apcliclz feita por  extrusfio, ce-

turadora do formato de!
uma curta cctha de secgdo quadrangn-

racterizado por fazer @ extrusio de
poli-etileno com uma densidade de,
pelo menos, 0,94 g/cm3 ¢ arrefecer
a pelicula feita por extrusio até wna
températura de ordem de 57,2° a ..
71,1°C, para producsio de uma peli-
cu'a altamente transparente.

6 — Aperfeigoamento em  processo,
de acérdo com o ponto 5, caracteri-
zado pela citada temperaturra de are
refecimento scr de ordem de 60° C a
€8,3°C, '

7 — A])L‘Tfug(mrm‘nto em  Processo,
de acdrdg com o ponto 5 ou 6, carac-
terizado por ser a citada ,elicula qr-
refecida, e scguida, recozida por uma
exposicio @ uma temperatura de or-
dem de 100°C a 1488°C, por wum
tempo suficiente pura restaurar, subs-
tancialmente, a densldade da citada
pelicula na. densidade do poli-etileno
original, “sendo o citado recozinstnto
insuficiente para cfetuar o deformagao
térmica da citada pelicala, -

8 ~ Ap-ifeigoamento ¢ provesso,
dr acérdo cem o ponto 7, caracterizae
do pelo temro de exposi¢io da citada
pelicula & citada temperatura dg  re-
tozimento ser de ordems de 0,01 a 30
segundos.

& —  Aperfeizoamento o processo,
de acirdo com qualquer des pontos
5-8, caracterizado por. ser a  citada

pelicula feita por c¢xtrusdo numa eg-
pessura de ordem de 0,00254 mm a

0254 mm otravés de uma fenda - de
mairiz de exirusGo, submeter a peli-
ca's assim feita a  tensio antes  do

arrcfecimento ¢ efctuar um alongamen-
to com obten¢so de espescuras repre-
sentadas por cma proporgdo de estira-
mento de ordem de 5:1 até 100:1, e,

desedavelmente  de” ordem (e 20:1 ate
60:1. N
IC -~ Aperfeicoamento cin Processo

com qualquer dos pontos 5-9, carac-
terizado pelo iadice de vscoamento (o
citado poli-etileno ser de, pelo menos,

05 e desejavelmente incluide «ntre
09 ¢ 25.
11— Aperieioamento em proces-

80, de acbrdo com qualquer dos pontos
3-10, caracteriziado pela densidade do
citado poli-etileno ser de ordem d»

.94 a 0,98, tendo o citado poli-etileno

uma cristalnidade: de, pelo  menos,
809% .
12 — Aperfe goamento em processo,

de acérdo com qualguer dos pontos
3-11, caracterizedo por tazer a ex-
trusic do citado poli-etileno  atraveés
de u'a matriz ce fenda em torma de
pelicuia, merguliar a atada pelicula
num banho de arrefeciriento colocado
a uma distincia n&o substancialmenve
maior que 1/4” »u 6.33 mmn de cher-
tura da citada matriz, mas dela es-
pacade uma  distdncia suficiente para
impedi» 2 wvaporzugde do Huide ar-
refecedor.

Reivindica-se, d¢ acdrds com a Con-
verngdo Intersacional e 5 art. 21 da
Codidne da P-oiricdade Industrial, a
prioridade  do  pedido  correspondente
depositudo na Repariichio de Patentes
dog Betades niloe da América, e
10 de marco de 1758, sob u® 725 451

TERMO 1067.622
De 30 de dezembro de 1958

Ankh Laboratories, Inc. — PEstge
dos Unidos da América.

Titulo: “Um aparelho aperfeicoa-
do para testar elementos e agentes
metabclicos’,

Puntos Caracteristicos

1 — Um aparelho aperfeigoado pa-
ra testar elementos e agentes meta=
bolicos quanto a sua natureza ou efej-
to sobre organismos bacterianos,
compreendendo, em conjunto, um
prato tendo uma camada de meig
nutritivo de culiura, cobrinde um

tando chato do prato com uma su-
perficie superior exposta, uma tame
ba para o dito prato, adaptada para
€ncaixar com o prato e recobrir z di-
ta camada, carsccerizado por ter g
dita tampa meins de.susientacio pro-
jetando-se para dentro do prato €
em direcio a superficie exposta de
dito meio quando a tampa e o pra-
to encaixem entre si, uma plurali-
dade de porcoes de di‘erentes agens
tes metabolicos, em estado solido,
afastados entre si, no lado inferior da
ldita tampa e licados aos ditos meiog
I'de sustentacio para movimento ~om
a tampa relativamente ao dito nrae
lt0, s ditos meios de sustentacio o
loctndo os ditos zgentes em contacto
icom a superficie do meio quando a
‘tampa encaixa com o prato e recobre
a superticie, e por ter um recipiente
herméticamente fechado encerrando
o dito prato e a dita tampa, ¢ meios
dentro do dito recipiente, que fe-
cham hemméticamente o meio para
os ditos agentes.

2 — Um aparélhe aperfeicoade
para testar o efeito de diferentes
agenies metabdlicos sobre organismos
bacterianos, compreendendo wm pra-
to adaptado para conter uma guan=
tidade de meio nutritive de enltura €
tendo uma placa de assento, gevale
i mente plana e delgada, com um flan-
ge ereto em volta de sua peri‘eria;
‘uma tampa tendo umma placa supe=
'rior geralmente plana e Adelgada da
mesma forma gue a dita placa de
assento e um flange snubordinado &
periferia da. placa, encaixando oz di~-
tos flanges entre si e permanecene
do as ditas placas em plan & parge
lrlos, espacados gquando a dita tame
pa e o dito prato estiverem ‘reunidos
N1 montados; caracterizado por apre-
sentar uma pluralidade de suportes.
afastados entre si e dependendc do
tado inferfor da dita placa de cober-
fwra wma piuralidade de quantidae
des de .difrrentes agenres metandji-
cos em estado solido, presos as exe
tremidades terminais inferinres dos
ditos suportes e moveéis com éles. e
espacados, assim. da dita alpca de cow
bertura para contacto com a supers
ficie superior exposta de uma camae
da do wmeio ne dito nrato inferior,
quando a tampa e o prato estiverem
montados conjuntamente tendo os di-
tos flanges porcées salientes e reene
trantes. permitindo a montagem de
dita tampa € do dito prato apenas
numa uniea posicio predeterminads
e impedindo a montarem dos dois
fm qualouer outra posicio: por ter
é¢lementos em uma das ditas placas
lsh!imitandn wma pluralidade de oru.
pos de zonas de efetividade, corres-
fpnnumdn aos diferentes agentes ne

———
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posi¢io predeterminada da tampa s0~
bre o dito prato, e indicacbes em
uma das ditas placas, identificando
cada, um dos ditos grupos de zonas
com o grupo correspondente dos di-
tos agentes, quando a dita iampa €
o dito prato estiverem na dita posi-
¢do predeterminada. X

3 — Um aparelho aperfeicoado pa-
ra testar o efeito de diferentes agcn-
tes metabolicos sdbre organismos pac-
terianos, compreendendo um prato
aberto superior adaptado para conter
uma quantidade de um mejo nutri-
tico de cultura disposto nwma ca-
mada cobrindo uma parte inferior,
geralmente plana do prato, e tendo
sua superficie superior exposta, uma
tampa para o dito prato, caracteri-
zado pelo fato de ter o dito prato e
a tampa elemgentos localizadores, co-
locados para encaixarem entre si em
apenas uma Dposicio predeterminada
da tampa em relagdo ao prato, e
para travar a montagem ; da tampa
em qualquer outra posiciio no prato,
elementos de sustentagdo na dite
tampa, projetando-se para dentro do
prato e em direcio 2 superficie ex-
posta do dito meio, quando a tam-
pa e o pralo encaixem entre si; uma
pluralidade de porgdes dos diferentes
agentes metabolicos em estado sOli-
.do, presos ao dito elemento de sus-
tentacdo para movimento com A
tampa relativamente ao prato, e afas-
tados entre si num predeterminado
desenho no lado inferlor da dita
tampa, os elementos de sustentacdo
colocando os agentes em contacto com
a superficie do meio quando a tam-
pa estiver na dita posicdo predeter-
minada: elementos na dita parte in-
ferior do prato, delimitando grupos
de nomes de efetividade, dispostos
num desenho ccmplementar ao do
agente, para correspondéncia de cen-
tros dos diferentes grupos com 0%
agentes respectivos. tendo a dita par-
te inferior transparéncia suficiente
para observacho visual o crescimen-
to das bactérias na dita;superficie do
meio, e indicacdo ra dita nparte in-
ferior do pratn idantificando cada
um dos grupos de zonas com O gru-
po correspondente dos ditos agentes
metabélices "

4 — Um aparelho aperfeiccado pa-
ra testar o efeito de agentes meta-
bélicos diferentes sdbre organismos
bacterianos, compreendendo um pra-
‘to adaptado para conter uma guan-
tidade de meio nutritivo de cultura,
e tendo uma placa de assento, geral-
mente plana, com um’ flange ereto
em volta de sua periferia; uma tam-
pa tendo uma placa superior, geral-
mente plana. da mesn:a forma que a
“da placa do assento ou fundo e um
flange subordinado & vperiferia da
placa, os ditos flanges encaixando
entre si, e as dita splacas ficando em
planos paralelos espacados, quando a
tampa e o prato estiverem monta-
dos; caracterizallo por apresentar
uma pluralidade de sunortes, afasta-
dos entre si e dependendo do lado
inferior da dita placa da ccbertura.
e uma lpuralidade de yporcies de di-
ferentes agentes metabnlicos, em es-
tado s6lido, presos A! dita tooma €
com ela méveir; ¢ susientados nas
porgges terminal: inferiores dos di-
tos suportes e &5 .acadog, assim, da
dita placa de ‘otrriura para con-
tacto com a s pe.ficle supevior ox-
pesta de uma ramada 3o dito melo

i

]
¢

‘<

iacbrdo com o art. 26 do
$ 2° Da data da 'publicagiio de que trata
poderfio apresentar suas oposicdes a0 Departamenio Nacional da Propriedade Industrial &

o presente artigo,

C6digo de Propriedade Industrial:”
comegara a

-

sobre a parte inferior do prato, quan-
do a tampa e o prato estiverem reu-
nidos ou montados conjuntamente.

5 — Um aparélho aperfeicoado pa-
ra testar o efeito de diferentes agen-
tes metabolicos sobre organismos bac-
terianos, compreendendo um prato su-
perior aberto, adaptado para contar
uma quantidade de meio nutritivo da
cultura sob a forma de uma camada,
cobrindo uma placa de fundo ou as-
sento inferior do prato; uma tampa
compreendendo um aplaca delgada
adaptada para encaixar com O dito
prato, permanecendo as ditas placas
em planos espacados geralmente pa-
Talelos, caracterizado pelo fato de
apresentar, na tampa € no prato ele-
mentos localizadores que permitem que
a tampa e o prato encaixem entre
si apenas numa unica posi¢do pre-
determinada e travam a montagem
da tampa em qualquer outra posigdo
do prato: por ter uma pluralidade de
suportes, afastados entre si na dita
tampa, num padrio ou desenho pre-
determinado € dependendo rigida-
mente do mesmo, o bastante para por
os diferentes agentes metabolicos, nas
extremicades inferiores dos suportes,
em contacto com uma camada do dito
meio. guando a tampa e o prato esti-
verem encaixados entre si; elementos
na dita parte inferior que delimitam
uma pluralidade de grupos de zonas
concéntricas de efetividade. dispostas
num padrido cu dessnho complemen-
tar para correspondéncia do centro
de cada grupo com o do grupo cor-
respondente dos ditos suportes, auan-
do a tampa e o prato encaixarem
entre si, tendo a dita parte inferior
transparéncia suficiente para obser-
vaciio visual através dela do cresci-
mento das bactérias no dito meio, e
indicaczes na dita parte inferior que
identificam cada uma das ditas zonas
com o agente correspondente no re-
gistro ou marcacio dos ditos supor-
tes.

6 — Um aparelho aperfeicoado pa-
ra testar o efeito de agentes meta-
bolicos, diferentes sdbre organismos
bacterianos, compreendendo um pra-
to aberto superior, adaptado para
conter uma quantidade -de meio nu-
tritivo de cultura, cobrindo uma par-
te inferior. geralmente plana do pra-
to, com a superficie superior do meio
exposto, uma tampa para o prato
adaptada para encaixar com o ulti-
mo e recobrir a superficie do meio,
caracterizado por ter a tampa meios
de sustentacdo, projetando-se para

perficie exposta do dito meio, quan-
do 2 tampa e o prato encaixem entre
si; por ter uma pluralidade de por-
cdes de diferentes agentes metabdli-
cos em estado sélido, espacados en-
tre si. no lado inferior da dita tam-
pa, num padrio ou desenho vrede-
terminado e presos aos ditos elemen-
tos de sustentaciio para movimento
com a tampa relativamente ao dife
vrato, colocando os melos de susten-
tacko os ditos agentes em contacto
com a superficie sunerior do 1neio.
auando a tampa encaixar com o pra-
to e recobrir a dita sunerficie. e ele-
mentos e nma das ditas necas, de-
limitando uma nluralidade de grunos
de zonas de efetividade, disnnstas num
nadrio ou desenho predeterminado
ccanplementior ao dito padrio do agen-
te, e tendo cada um um centro cor-

roespendends a cada um dos ditos

dentro do prato e na direcio da su-

-~

wr
agentes quando a tampa e o prato
encaixarem entre si, tendo essa pe¢a
transparéncia suficiente para permi-

tir observagdo visual, através dela,;

do crescimento das bactérias na dita
superficie superior do dito meio.

‘7 _ Um aparelho aperfeicoado pa-
ra testar o efeito de agentes meta-
bélicos sobre organismos bacterianos,
compreendendo um prato uma por-
cdo em quantidade de meio nutriti-
vo de cultura sob a forma de uma
camada cobrindo o fundo do prato
e tendo uma superficie superior ex-
posta; uma tampa para o dito pra-
to, adaptada para encajxar com O
altimo e para recobrir a dita super-
ficie do meio, caracterizado por ter
a dita tampa elementos de sustenta-
cio, projetando-se para dentro do pra-
to e em direcdo a superficie exposta
do meio, quando a tampa e O prato
encaixarem entre si, e uma plurali-
dade de porcdes de agentes metabd-~
licos em estado solido, afastados en-
tre si, na parte inferior da dita tam-
pa e presos aos ditos elementos de
sustentacio para movimento com a
tampa, relativamente 2o dito prato,
pondo os elementos de sustentacfio
os ditos agentes em contacto com 2
superfici edo meio quando a tampa
encaixar com o prato e recobrir o
meio.

8 — Um aparelho aperfeiccado pa-
va testar o efeito de agentes meta-
bolicos sobre organismos bacterianos
ccenpreendendo  um prato adaptado
para conter uma quantidade de meio
nutritivo de cultura, sob forma de
uma camada cobrindo o fundo do
prato e tendo uma superficie supe-
vior exposta; uma tampa nara o0 pra-
tn, adantada para encaixar com O
altimo e para o recobrir a dita su-
perficie do meio caracterizado por
ter a tampa mejos de sustentacéo,
nrojetando-se dentro do prato e em
direcio & superficie exposta do meio
quando a tampa e o prato encaixa-
rem entre si, partes localizadoras na
tampa e no prato, encaixado entre
si. em apenas uma posicdo de mon-
tagem da tampa sbbre o prato e co-
locada de modo a travar a monta-
gem da tampa em qualquer outra
posicio no prato; por ter uma plu-
ralidade de porcbes de agentes meta-
bélicos em estado s6lido, afastados
entre s, no lado inferior da dita
tampa e presos aos ditos meijos de
sustentacfio para movimento com 2
tampa relativamente no vrato nondo
os ditos elementos de sustentacfio o0s
ditos agentes em contacto com a
tampa encaixar com o prato e reco-
dita superficie do meio quando 8
brir o melo.

TERMO DE PATENTE N°¢ 110 326
De 12 de maio de 1959

Paul Arnor Owren — Noruega.

Titulo “Reagente para o contfrdle
da coagulabilidade do_sangue pro-
cesso para a preparagio do mesmo”.

1 — Uma composicio para deter-
minar a coagulabilidade de sangue.
caracterizada pelo fato da dita com-
posicio compreender, como ingredi-
entes essenciais (a) tromboplastina
de tecido de um érgio de um ani-
mal, na concentracio de 0.2% até
2¢;,, sendo dito 6rgdo um wembro
escolhido do grupo Jque consiste -de
cérebro e pulmdo, e dito animal é
um membro - escolhido do grupc gue
consiste de bovinps, egiiinos, suinos,

correr o prazo para o deferimento do pedido, durante 30 dias
queles que se julgarem prejudicados.

caninos e ovinos e (b),, cefalina livre
proveniente de um membro escolhido
do grupo que consiste de cérebro hue
mano, cérebro de coelho e feijdo

soja, na concentracic de 0,01 até
0,5%. .
9 — Uma combinacio de trombo-

plastina de oérgéo animal e cefalina
livrve numa s6 composi¢do, de acordo
com o ponto 1, caracterizada pelo
fato do 6rgdo animal ser um mem-
bro escolhido do grupc que consiste
de cérebro e pulmdo, e do animal
ser um membro escolthido do grupo

|que consiste de bovinos, eqiiinos, sui=

nos, caninos e ovinos tendo a troms-
boplastina uma atividade maxima
sobre plasma do sangue normal para
dar um tempo de tromboplastina si-
tuado entre 30 e 50 segundos. € &
cefalina tem uma alta reatividade
para com o sistema de coagulagfio
interno de plasma humano, para dar
um tempo de cefalina de menos do
que 55 segundos.

3 — Uma composicio para deter-
minar a coagulabilidade do sangue,
como seja para facilitar o controle
de tratamento com agentes anticon-
gulantes, de acordo com o ponto 1,
caracterizada pelo fato da composi-
¢fo compreender: a) tromboplastina
de 6rgio animal escolhido do grupo
que - consiste de cérebro e pulm?o,
zendo o animal um membro escolhi-
do do grupo gque consiste de bovinos,
eqiiinos, suinos, caninos e ovinos,
tendo a tromboplastina uma reativi-
dade fraca, mas constante para com
o sistema de coagulaciio externo de
plasma de sangue humano; b) plas-
ma adsorvido, do qual se remicveram
protrombina de plasma, fator de
Stuart, fator B de antihemofilia e
proconvertina, sendo dito plasma um
membro escolhido do grupo que con-
siste de plasma de bovinos, eqiiinos
suinos, caninos e ovinos e c¢) cefa-
lina livre, tendo dita cefalina uma
alta reatividade para com o sistema
de coagulacdo interno de plasma hu-
mano.

4 — Uma composicdo para deter-
minar a coagulabilidade do sangue
como seja para facilitar o controle
de tratamento com agentes anticoa-
gulantes, de acoérdo com o ponto 1,
cgracterizada pelo fato da composi-
cdo compreender a combinacfio desta
tromboplastina de 6rgdo animal es-
colthido do grupo que consiste de cé-
rebro e pulmio, sendo o animal um
membro escolhido do grupo que con-
siste de bovinos, egiiinos, suinos, ca-
ninos e ovinos, sendo que a trombo-
plastina tem uma reatividade fraca,
mas constante para com o sistema
de coagulacido externo do plasma de
sangue humano,; b) plasma adsor=
vido, isento de protrombina, fator de
Stuart, fator B de antihemofilia e
proconvertina e contendo uma alta
concentracdo de todos os fatores de
coagulacio que nao sdo afetados por
agentes anticoagulantes, perorais,
sendo dito plasma escolhido do gru-
po que consiste de plasma bovino,
eqiiinos, suino, canino e ovino e, ¢)
cefalina livre, tendo uma alta reati-
vidade para com o sistema de coa-
gulagho interno de plasma humano.

5 — Um reagente, de acfrde com
os pontos 1-4, caracterizado pgle fato
de incluir ainda cloreto de caleic em”
uma quantidade que d4 a concentra-
cho 6tima (0,025M) para a coagnia-
cfo, depois da rocenstituicio e adi-
¢io do plasma a ser examinado.
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Publicagho feita de acdrdo com o art. 28 dd Cédigo de Propriedade Industral:

§ 2 Da data da publicagio de que trata o presente artigo,
‘poderiio apresentar suas oposicdes a0 Dep_artamento Naclonal fda Propriedade

6 — Um processo0 para & Dreparas
¢io do reagente de acdrdo com os
pontos 1-5, caracterizado por com=
preender em conjunto, a preparacio
de umsg trambopiastina de cérebro
bovino (ou cérebro de outro animaly,
como acima especificado da mesma
maneira que geralmente se usa pars
preparar tromboplastina de cérebro
humano: a preparacéo de uma sus-

pensio de cefalina de cérebro huma- |

no, e & preparacio de' um plasma
bovino que contém uma alta concen-
fracio de todos os fatores de coagu~
lagdo que nfo s8o reduzidos durante
+ 0 tratamento anticoagulanie; a mis-
tura désses constituintes e a adigho
de cloreto de célcio em uma guanti-
dade que dé uma concentracho Oti-
ma para a coagulacio, depols da
adicio do plasma a ser examinado.

7 — Um processo, de acbrdo com

o ponto 6, caracterizado pelo fato de
que o produto assim obtido é secado
por congelamento. .-
. 8 — Um processo, de aclrdo com
os pontos 6 e 7. caracterizado pelo
fato de que o veferido plasma hovi-
no é isentadd de protrombina, fator
de Stuart, preconverting e fator anti-
. hemofilia~-B por ador¢ic repetida
comn sals insoidvels de meialz pesa-
dos, particularmente suifato de b
rio, depois do que Esses sais sfo re-
movidos da susvensio por {iliracfio
em centrifugacio.

-9 — Um processo, de acdrdo com
© ponto 8, eararrerizedo pelo fato de
- que o plasms bovino ¢ dialisado de-

pois de adsorcie a fim de remover
0 slstema tampdo d4cido  carbonico=<
bicarhonato, do plasma, e remover o
exulato.

10 — Um processo, de acdrdo com |

o ponto 9. caracierizado pelo fato de
que o prodiito obtido, depois de dia-
lisado, tem o seu pH ajustado para
um valar entre 6 ¢ 8.

O requerente reivindica de.acordo
com & Convencdo Internacional ¢ o
Art. 21 do Decreto-lel n? 7.903, de
27 de agbsto de 1945, a prioridade do
eorresvondente npedido denositado na
Repartichs de Patentes da Noruega,
gm 134 de malo de 1958, sob ntmeéro
28.104,

TERMO N¢ 113.271
.De 15 de setembro de 1959

Requerente Auto Unlon 3. M. B.
H,, socledade alemAi, indusirial, esta-
belecida em Ingolstadt, Repiblica

Federal Alemi. .
“Quadro .de_ comando para auto-

mavels”
- Ponlos caracteristicos

1 — Superte de quadro de coman-
do pars antomdéveis, caracterizado
por ser o quadro de comando, por
meior de nma chapa de cobertura,
fechado e transformado em uma
caixa-suporte. .
"2 — Quadro de comando segundo
o ponto 1, caragterizado por paredes
transverrais.

3 — Sunorte de gquadro de cdman-
do, setundn os pontos 1 e 2. carae-
terizado nor dividitem as paredes

transversais o interfor da caiwn-su- |

porte em uma cdixa de ressonfnciz
para o alto-falante e em cidmaras de
ar quenfe.. : :

4 — SBuporte para quadro de co-
mando, seeundo  um ou msais dos
pontoz precedentes. earacterizeado por
ger a parede superior: da  caixa  de
ressonaneia guarnecida de aberturas,

Lomegara & correr a prazo_para o deferim
Industria] aqueles que se-julgarem prejudicados.

{ 5 — Buporte de quadrd de coman-
do segundo um ou varios dos pon-
| t0s acuma, caracterizado por ser a
-parede emoldurada por uma acana-
ladura. ’

6 — Suporte de quadro de coman-
do, segunda um ou varios dos pontos
precedentes, caracterizado por supor-

!

falante,

7 — Suporfe para quadro de co-~
‘mando, segundo um ou mals dos
| PONLOs precedentes, caracterizado por

se&r o ,quadro de comando, 4o lomgo

do para-brisa, guarnecide de fendas

com um canto elevado. .

8 —~ BSuparte para quadro de co-
mando, segundo um ou vAaries dos
pontos precedentes, carscterizade por
ter cada camara de ar gquente uma
} tubuladura suportada pela chapa de
cobertura.

9 — Suporte para quadro- de co-
mando, segundo um ¢u varios dos
'pontos precedentes caracterizado. por
serem  praticadas nas extremidades
-laterais do quadro de comando fen-
‘dags para conducfo do ar quente Aas
Janelas laterais.

10 — Suporte para quadro de co-
mando, segundo um ou varios dos
pontos precedentes, earacterizado pov
fendas nas superficles dos eantos,
inclinndos 'da frente e de cima parp
tras e para baixo.
" 11 — Suporte para quadro de co-
meando, segundo um ou virios dos
pontes precedentes, caracterizado por
portar um rebordo no .quadro de co-
mando, juntamente com um rebordo
de anteparo de chapa metélica, o
ressalto” de borracha para encaixe do
para-hrisa. ’

,da Convencio Internacional a prio-
ridadé do correspondente pedide de-
positado 'ma ReparticBo de Patentes
da Alemanha. em 19 Qe setsmbro de
1958, sob 0 n? A 30.337 II-83c.

—

TERMO N2 114.193
De 23 de outubro deﬂ_ 1959

Req.uerente: Knpsack-Griesheim Akti-
engesellschaft, irma industrial e comer-
cial alem3 — Alceanha,

. Processo paro o isolamento. e purif}-.
cacfio de nitrila acrilica.

Dontos Caracteristicos

1. — Processo para o isclacento e
para a purificagBo de nitrila acrilica a
partlr de misturas gasosas as quals, além
de m'trila cnlica, alnda contém outros
produtos de reagfo romo, por exemplo,
&cidn cianidrico, aldeido acético, nitria
acética. nitrila propifnica e mnotrilas do
¢hulicio mais elevado, caracterizado pelo
fato de se levar n mistura gasosa quen-
te com 4qua, depois do que a solucdo
aquosa contendo os produtas de reacHo
[adma é fornecida a_uma colufia de se-

paracio e extracHio aquecida a cérca de)

100°C, por éxemplo;” medlante’ introdn-
cfio de vapor em sua parte inferior, co-
Tunn essa ua qual penetra, pela parte

buperior, haua @ temperatura de uté

cérea de 70°C, de forma que spenag @
n'irfla acética sela removida“ por méio
de Nlavagem a narbic .da mistura gasosd
lgue asernde pela goluna de separaqdo
e extraclio, mo.pasfo’ que as fragdes de
‘étdo clanidrico e aldetdo acético alo-

tar a chapa de cobertura o alto- !duas fases, das .quais a lase inferior.|

raguoga, ¢ reconduzida a coluna de se-

" Finalnente, reivindica nos térmos '

da- cont:das nessa mistura em estado de

: ento do pedido, durante 30 diag

-

lindiica no qual & prevista uma reens

vapor, juntamente com' a nitrila actili- tréincia aneler, disco éste provido a'nda
ca, a~ ‘opurezas de ponto de ebuligio de oriticco central,

superjor ¢ o vapor ddgua sdo retirados
!‘pela cnbeca da’ coluna de separagio ¢

extracfo, liguefeitas em um condensador
e descompostas, em uma separadora, cm

paragfio e -extracio, enquanto a lase su-
perior, contendo nitrila acrilica, ¢ sub-
sequentementy Fhertada, de forma co-
nhecida, de aldeido acélico, acido dla-
nidrico, 4qua ¢ das impurezas de ponfo
de cbulican mals elevado.

2. — ‘Processo de acsdrdo com o ‘pon-
to 1, caracterizedo pelo fato de ser a
solucdo aquosa dos produtos de reagho
_Ia oual é fornecida 2 coluna de separa-
1§80 e extracBo, préviamente pré-aque-
cida a temperatura de.. por ezemplo
+85%C em contra-corrente e nelo m2-
nos uma parte do liquido aquoso que
af'ui pelo fundo da colana d» separagiv
¢ extracdo., drpois-do que dito liguida.
jzesfriodo, € novamente emprégado como
&gva de lavagem Ja mistura de partida.
eventualmente depois :de ser ulterior-
aente resfrindo a +20° até +4-30°C.

3. — Processo de acérdo com uam
dos pontos 1 e 2, caracterizado prlo fato
‘de ser, pelo menos uma pa-te de liqui-
do que aflni. pelo fundn da co'na e
cenaracfio ¢ extraglo, desprezada efou
fornecida a wema coluna pars a expul-
430 da nitrily acética através da por-
cfo superior da reférida coluna, a pat-
tir da qual o 'efluxo fsenfn de nitrila
acética, o qual saj pelo fundo da co-
Inaa dé exnulsdo, é novamente utiliza-

ldo para carga da colupa de separagio

e oxtracdo apds

Sxtra resfriamento a cérca de
+-70°C, ' '

a expulsio na nitrila acética por meio
de vanor diqua. )

Finalmente, a depositante retvindica de
acdrdo com # Convencio Internacional
e de conform'Aade com o artigo 21 do
Cédigo 'da Propriedade. Industrial, a
nrioridacke do correspondente pedido des
nositado na Reparticfio de Patentes da
Al>manha, em 91 de outvbro de 1958,

"Isob o némero K 36.099 IVb/12 o.

TBRMO N.O° 116.344.
Data: 20 de janeiro de 1960

“Dispositivo regulador de velocidade
en,t" trangmissdes de mdqgliinas em  ge-
ral”.

Alcidio Sanches, brasileiro, grafico,
residente na cidade de SZo Paulo,

Pontds Caracteristicos

1. Dispositivo ‘tegulador de velocida-
de em transmissdes de miquinas em ge-
ral, caracterizado por compreender nm
corpa tronco cdnico. provido de uma
nluralidade de rasgos radials, e de orl-
ficio central corpo &te que se prolon-
aqa centralmente em sua base em am
trecho éllindrico, sendo encaixada uos
ditos easgos, uma pluralidade de den-
tes - inclinados previstos em um - disco,
também provide de  prolongamento ci-

4, Processo de acdrdo com o ponto
|3, caracterizado pelo lato de se efetual

2. Dispositivo regulador de wvelocida~
de em transmissBes de miquinas em gee
ral, como rejvindicado em 1, substanciale
mente como descrito e ilustrado nos Jes
senhos snexos.

TBRMQ DE PATENTE N. 119.050
"'De 4 de malo de 1960

Cempagnie de Saint-Gobain — Frane

.

Titulo: “Processo e dispositivo para
a equilibracio de um corpo em rotas
¢go"., .
. 'Pontos Caracteristicos

1 — Processo para-a equilibraggo de’
um corpo em rotaglo, para @ comnens
sacdo de uma forca assimétrica atuaute
sdbre um corpo girante em téroo de um
eixo lixo, mediante a aplicacio de uma
forca que intercepta o referido eixo de
rotagfio, caracterizado pelo fato- de se
fazer atuar, sbhre o referido corpo em
rotaco, uma ldrca electromagnética que
intefcepta o referido eixo de rotagdd,
sob um Angulo arbitrgrlo situado num
nlano fixg ou um plano girante com o
refertdo corpot e pelo fato de que o
valor da referida for¢a é controlivel, em
conformidide com uma lei predetermio
nada, por melo de correntes eélétricas,
por sda wvez, controliveis,

2 — Dispositivo para a execucfio do
processo - reivindicado ‘no ponto 1, ca~
racterizado pels fato de compreender
dispositivas electromaqnéticos abrangen~
do um wmembro rotativo, estendendo-se
um dox referidos membras so longo de
ima parte apenas. da circunferéncia que
envolve o eixo do corpo: dispositivos
em forma de hobinas montados num dos
referidas ‘membrog; e dienac'tives para
o suprimento de corrente elétrica 208
referidos Aispositivos em hobina e para
o contrdle do referido suprimento viv
sando A& requlagem da intenstdade da
veferida fArga electromaqnética,

ponto. 2, caracterizado pelo fato de que
os referidos membros, rotativo e esta~
clonfirlo, se acham constritdos e Jise
postos de miode a que a [6r¢o electroe
magnética entre &es exercida gire *com
o referido corpo. B
4 = Disnositivo de acdrdo com o
ponto 2, caracterizada pelo fato de que
os teferidas membros rotativos ¢ estas
clonfirios. se' acham construldos e dise
postos de modo 2 que a Forga electro-
magnélica entre éles exercida permanes
¢a estacionitia no espaco durante a8 sov
tacio do corno.

5 — Disnositivo de’ ncdrdo com a
nonte 2. caracterizado nelo fato de
aye os - referidos dispositives em bobina
¢ acham mantados  sébre um braco
rofativo a apresentam, nelo menns, um
polo; & pelo fato de que 0 membro ess
taclonArin comnreeride um elementy anoe
tar forremannétice raavinl com o eixo
de rotacio do referido enrno e, intimae
mente, fronteiro 30 polo (Bpr peasiio da
rolagdo. - .

6 — Disfositivo de actirdo com @
ponto 2, carecterizado pelo fato de que

3 — Dispositivo de acérdo com 6
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Publicacdo feita de acérdo com o art. 26 do Cédigo de Propriedade Industrial:

§ 2* Da data da publicacdo de que trata o presente artigo, comegara a correr o prazo para o deferimento do pedido, dutante 30 dia
poderio apresentar suas opreicSes a0 Departamento Nacional da Propriedade Industrial aqueles que se julgarem prejudicudos.

os referidos dispositivos em bobina tém,
pelo menos um polo ¢ s¢ acham monta-
dos no estator; e pelo fato de que o
rotor tem, pelo menos, em parte a forara
-de um sélido de revolu¢Bo e apresenta
um bordo circular coaxial com o eixo
de rotacio do corpo e, Intimamente,
frontelro ac polo por ocasio #da rota-
clo.

7 — Dispositivo de acdrdo com ©
ponto 2, caracterizado pelo fato de que
o referido membro rotativo & constitui-
do por um clemento ferromagnético em
forma de bragco ¢ se cstende ao longo
d: uma parte, apenas, da circunferén-
¢la que envolve o eixo de rotagfio do
referido corpo; e pelo fato de que o re-
ferido membro estacionirio & anular e
se acha provido de dispositivo em bo-
bina distribuidos ao longo de tdda a res-
pectiva periferia.

8 — Dispositivo de acérdo com ©
ponto 2, caracterizado pelo fato de que
o referido membro rotitivo dos dispe-
sitivos electromagnéticos se apresenta in-
clinaio em relagio ao cixo de rotagko
do corpo rotativo, visando & produgSo
de uma fdrga electromagnética que in-
tercepta. obliquamente, o eixo de rotd-

0.
¢ 9 — Dispositivo de acdrdo con qual-
quer dos pontos precedentes, caracteriza-
dn pelo fato de que o referido rotor e
o relerido estator sio feltos de um me-
tal ferromagnético.

10 — Dispositivo de acdrdo com
qualquer dos pontos precedentes, carac-
terizado pelo fato de que os disposiii~
vos de suprimento de corrente elétrica
aos referidos dispositivos em bobina sfio
controlados automiticamente, cm funglo
das necessidades de potér que movimen.
ta o corpo rotativo a equilibrar,

11 — Dispositivo de acdtdo com
qualquer dos pontos precedentes, carace
terizado pelo fato de que o membro
rotativo dos dispositivos electromagné-
ticos se acha afixado ao eixo de rota-
(390 de uma ferramento de trabalhar uma
superficie de vidro.

A requerente refvindica de acérdo
com a Convengfo Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lel n® 7.903, de
27 de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado na Re-
particio de Patentes da Pran¢a, em 6
de maio de 1959, sob n.* 794.136.

TERMO N.° 120.332
De 17 de junho de 1960

Requerente: Roussel-Uclaf, sociedads
andnima francesa, industrial e comer-

cial — Franga.

“Processo de preparacfio de estercides
substituidos, na posi¢So-12”.

Pontos Caracteristicos

1. — Processo de preparacio de es-
terdides substituidos, na posi¢io-12, mais
particularmente, de um derfvado meti-
lénico da série da pregnana, caracterl~
zadu pelo fato de comprecnder um: eta-
npa na qual se transforma um 12-ce0
esterbide da série da pregnana, com au-
xilio de um reagent ede Grignard, aum
derivado  12-hidroxi 12-metilico ¢ uma
ctapa de desidratagio do agrupamen'o

[2-hidroxi  12-metilo, em  virtude de
obter o 12-metileno esteroide correspon-
dente.

2, — Processo, scgundo o ponto 1.
caracterizado pelo fato de as outras fun-
¢3es cetonas do 12-ceto esterdide de
partida ser preliminarmente protegidas
sob forma de cetais ciclicos,

3. — Processo, segundo os pontos |
e 2. caracterizado pelo fato de apds
a desidratacSo do grupamento 12-hidro-
xi 12-metilo. se hidrolisar os cctais ci-
clicos.

4. Processo, scgundo os pontos 1 e
2, caracterizado pelo fato de se hidro-
lisar os cetais ciclicos, antes da desi-
dratacio do agrupamento 12-hidroxi
12-.metilo.

§. — Processo. segundo o ponto 1,
caracterizado pelo fato de se efctuar a
desidratacdo do grupamento 12-hidroxi
12-metilo por meio de agentes acidos.
tais como o cloreto de tionila,

6. — Processo, sequnilo os pontos 1
¢ 2, caracterizado pelo fato do produto
de partida ser o dietileno cetal da del-
tat-pregneno  3,12.20-triona.

7. — Processo. segundo os poiitos 1,.
2 ¢ 6. caracterizado pelo fato de s<e ace-
talisar as @®mgdes cctonas da 12-alfa-
hidroxi deltat-pregneno 3,20-diona, efe-
tuar a oxidagio crémica de 3lcool, na
posicdo 12alfa de 3.20-dicetal formado,
transformar com o auxilio de wn rea-
gente de Grignard o 3.20-dicetal de del-
tat-pregneno 3,12.20-triona  obtido em
3,20-dicctal da 12-hidroxi 12-metil del-
tal-preneno 3.20-diona, desidratar esta
i)tima. obtendo. desta maneira, a 3,20-
dicetal de 12-metileno deltat-pregneno

metileno delta‘-pregneno 3.20-diona.
Finalmente. a depositante reivindica,
de acdrdo com a Convengfio Internacio-
nal e de cenformidade com o artiqo 21
do Cédigo du Propriedade Industrial, a
prioridade do correspondente pedido, de-
positado na Reparti¢io de Patentes a

Fran¢a. em 18 de junho de 1959. sob o
n® 797.803,

TERMO N.° 120.804
De 1 de julho de 1160

Requerente: Parbenfabriken Bayer
Aktiengesellschaft, sociedade alem3, In-
dustrial — Alemanha.

“Processo de dosagem e mistura in-
termitcntes de componentes reaclonais
para a produclo de materiais sintéticos
¢ aparelho para realizar o processo”,

Pontos Caracteristicos

1. — Processo de dosagem e mistura
intermitentes dc componentes reaclonals
para @ producfo de materials sintéticos,
especialmente materjals espumosos con-
tendo grupos de uretona, onde os com-
ponentes eob difcrentes pressfies de
transporte 330 injetados numa cAmara
misturadora sob uma pressio de abertu-
ra ¢ fechamento dos bocais ajustada
igual para todos os componentgs e
abalxo das pressSes de transporte e,
depols, descarregados da cimara sob

forma e mistura, caracterizado pelo fa-
to que. cada vez no fim de v perfodo

3.20.diona, cuja hidrélise produz a 12-|A

misturador (M), a redugdo das pressies
de trunsporte ¢ regulada, com emprégo
de valvulas aliviadoras controliveis, em
si conhecidas, de modo que as curvas
reproduzindo graficamente esta reduc¢3o
(figura 1) se cortem sObre a linha de
pressdo de fechamento dos bocais nwn
poato comum (P), tendo assiin a pres-
sio de fechamento dos bocais feito si-
multdneamente para todos os compo-
nentes.

2. — Aparelho para a realizagfio do
processo de acoérdo com o ponto 1, un-
de num conduto de retdrno cntre a ¢i-
mara e aspiraclo ¢ a cimara de pres-
s%o das bombas transportadoras ¢ dis-
posto um dispositivo aliviador de pres-
sfo, que ¢ constituldo por um registro
giratdrio ¢ cujo dispositivo de comando
c6td acoplado com o dispositivo de des-
ligamento 31 bomba, caracterizado pelo
fato que a barra de comando do regis-
tro giratorio ¢ provida de batentes re-
guliveis para o respectivo ajuste da s=-
¢do transversal de alivio,

3. — Aparelho para a realizagio do
processo de acdrdo com o ponto 1, ca-
racterizado pelo fato que o dispositivo
aliviador esti em comunicagfo, através
de um dispositivo de acionamento ele-
tro-pneumdtico, com um emandmetro de
contato ligado & cAmara de pressio da
bomba transportadora.

Pinalmente, a depositante reivindica.
de acordo com a Convenglio Internacio-
nal e de conformidade com o artigo 21
do Cédigo da Propriedade Industrial, a
prioridade do correspondente pedido, de-
positado na Reparticio de Patentes de
lemanha. em 3 de jutho de 1959, sob
o n.* F 28.839 X/39a.

TERMO N? 123.527
De 17 de outubro de 1960

Requerente: Marig Gasparri, italiano
~ Italia,

“Ponteira para sallos de sapatos para
senhoras”,

Ponfos caracteristicos

1 — Poateira para saltos de sapatos
para senhoras, aplicivel ao salto, sem
o recurso de pregos ou similares, ca-
racterrizada pelo fato de possuir uma
saliéncla que se profeta em afastamen-
to daquela de suas superficies, que &
remota A superficie destinada 20 con-
tato com o solo, salitncla essa que
¢ provida de alétas sob orientagfio ra-
dial, as quais sfo resilientemente de-
formavels, mediante o que a saliéncia
pode ser forcada para dentro de um
furo axial existente no salto, sendo
mantida firmemente dentro do mesmo
pela  deformacio resiliente das alétas
em questtSo; tudo substancialmente
como descrito e exemplificado no de-
senho anexo.

2 — Ponteira para saltos de sapatos
para senhoras, de acérdo com o ponto
1, caracterizada por incluir uma borda
que sc estende ao redor da periferia
da ponteira e que ¢ destinada a se
amolar em *irmo da extremidade do

salto, a fim de impedir a rotagio da
pontelra em relagio a@o salto: twdo
substancialmente como descrito ¢ exem-
plificado no desenho anexo,

3 ~ Ponteira para saltos de sapatos
para senhoras de acdrdo com o ponto
I, caracterizada pelo fato de apre-
sentar um furo axtal. que se estende
pelo menos parcialmente.

Finalmeate., o depositante reivindica.
de acérdoc com a Convenglio Interna-
cional ¢ de conformidade com o artige
21 do Cbédigo da Propriedade Induse
trial. a prioridade do correspondente
pedido de patente de mouélo de utili-
dade, depositado na  Reparticiio  de
Patentes da Halia. em 19 de outubro
de 1959,

TRERMO N° 123.043
De 3 de novembro de 1960

Requerente: Yawata Iron &  Steel
Co., Ind.., firma industrial e comer-
cial japonésa - Japlo.

“Aparclho para variar pulsativamen-
te o pressio interpa em altes fornos”.

Pontos catacteristivos

1 — Aparelhy para variar pulsatl.
vamente a pressfo interna no funcioe
namento de um alto forno, aparclho
ésse caracterizado por compreender, em
combina¢fio; um meio de rregistro, proe
vido deatro do tubp de descida no
topo do forno, e melos para abrir
e fechar periddicamente o rregisteo,
a fim de pulsar a pressfo interna do
alto forno alternadamente entre um
valor clevado ¢ um valor normal.

2 — Aparelhg para pulsar a pressio
interna de um alto forno. caracterizado
por compreender, em combinagfo: um
melo de registro, provido dentro do
tubo de descida no tdpo do forno. a
fim de controlar o volume dos qases
descarregados pelo forno; um meio de
contedle para controlar o registeg ter
letivamente em respostas 8 abertura ¢ a0
fechamento de uma tremia conica de
carrcgamento para o forno, ¢ um meio
requlador de tempo. ligado para abrie
e fechar o rergistro periddicamente du-
rante o funcionamento.

3 — Meio de registro de acéido
com os pontos | e 2. caracterrizado
pelo fato de que a rotagio de um
motor & transmitida a uma alavanca
do registro, cuja alavanca consiste cm
um par de varlas chapas, Suscetivels
de rotacfo em sentidos contririos entre
si.

4 — Meio de contrdle para coutro-
lar o rregistro seletivamente em rese
posta & abertura e ao fechamento da
tremia de carregamento. de acirdo com
o poato 2, caracterizado por consistir
num melo elétrico.

5 ~ Moeio regulador de tempo pora
abrir ¢ fechar o registro periddicas
mente, de acordo com os pontos | e

2. caracterizado por  consistir num
meio elétrico,,
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Publicacho feita de 2cordo com o art. 268 do Lédigo de Propriedade Indusmﬂ:
§ 2° Da data da publicacho de que trata o presente artigo, comecard a correr
poderfio apresentar suas oposigbes ao Departamento Nacional da Propriedade Indus

TERMO N° 126.496
De 8 de fevereirp de 1961

Requerenter Les Laboratojres Fran-
"¢als de Chimiotherapie, firma indus.
trial e comercial irancesa — PFranga.

“Processo de preparaclo de deriva-

. dos esterroides’,

Pontos caracteristicos

. —~ Pro-wsso de preparacly do
17alfe-hidroxi  3.20-diceto” delta ...
4,9(11) -pregnadieno, caracteri¥ado pelo
fato de se desidratar, em posiglio 9-11,
© 1lbeta,17alfa~dihidroxi, 3,20-dietileno
ceta] delta5-pregneno por agdo de clo-
reto de alcol ou de aril sufonila e
ge obter o 17 alfa-hidroxi 3,20-dietilenc
cetal delta5.9(11)-pregnadieno, eujo
desbloqueamento das fuacbeg cetonas
em 3 ¢ 20 produz o-17alfa-hidroxi 3,20~
diceto de'ta4,9(11)-pregnadieno ° pro-
curado, ' ’

2 — Processo, ‘segundo o ponto 1,
‘caracterizado pelo _fato de se efetuar
a desidrataglio do  11beta.17alfa-dihi~
droxi3,20-dietlleno cetal delta5-pregna-
no por aclio de cloreta de metano
sulfonila em uma mistura de piridina
e dimetilformamida, A& temperatura am-
biente.

3 — Processo, segundo o ponto 1,
caracterjzado pelo fato de se efetvar

. 0 desbloqueamento das - cetonas do

17alfa-hidroxi 3,20-dietileno cetal del-
" ta59(11)-pregnadieno por melo do
fcido acético.

Finalmente, a depositante reivindica,
de acdrdo com a venglo Interna-
cional ¢ de conformidade rom o ar~
tigo 21 do Cédigo da Propriedade In.
dustrial, a prioridade do correspondente
pedido. depositado na Reparticlio de
Patentes da Fran¢a, em 16 de fevereiro
de’lm. SPbO nﬁmero 818-597.

_ TERMO N° 134.930
De 12 de dezembro de 1961

Requerente: Werner Born, suico,
 Industrial, residente em Hergiswil
am See (Mati), Suica.

Ssistema de iiga¢ho para o coman-
do 4 distineia de fontes de corren-
_ te para soldadurg por arco.

Pontos Caracteristicos

1. Sistema de ligagbes para o co-
mendo 3 disthncia de fontes de
corfente para a soldadura por arco
durante u soldadura e nos interva-
los do trabalho de soldar, por ma-
nobra de interruptores existenteés no

rta~-eletrédio e por intermédip de

has de comando, caracterizado
‘pelo- fato de se conseguir na. marchs
- em vazio uma maior velocidade de
regulacio o gue durante & soldadu-
. &, pelo tato de o wmofor do regula-
¢io se mcontrar Heado da maneira
conhecida & tensBo no circuito de
corrente de so'dadura. e de um relé

trabalho de seldar uma resisténeia,
" existente no circvito de corrente do
motor de rvequ 0. .

2. Sistema, de lgago de acdrde
com o ‘ponto 1.. caracierizadp  pela
fatn de a ressténela ng cir+bito’ de

com o ponto 2, carac

suir dois contatos deslocdveis.

pelo fato de a fonte de corrente de
soldadura consistir em-um transfor-
mador € de o mofor de regulagho

magnético déste transformador.-

5. Sistema "de ligacio de acordo
com o ponto 4, caracterizado pelo
fato de o transformador de solde-
dura conter uma derivacio magné.
tica, que. é deslocdvel pelo motor de
regulacfo. L

6. Sistema de ligaglo de actido
com os pontos 4 e 5, caracterizado
pelo fato:' de o transformador de sol-
dadura possuir um ntcleo de. dois
bragos, de Berem previstos, em cada

mente distanciada um enrclamento
primiric e um enrolamento secun-
dirlo e de. no intervalo entre os en-
rolamentos primérios. e secunddrios
e o0s bracos do nficleo do transfor-
mador, ser prevista deslocdvel a de-
rivacfio remuldvel. ]

7. Sistema de lgagio de achrdo
com © ponto 5 caracterizado pelo
fato de a' derivacBo magnética con-
sietir em duas rartes mévels uma
em relaclo & outra.

8. Sistema de lieacfio de acirdo
rom o ponta K. caracterizado pelo
fato de & derivacfio maenética °“cer
suportrda,  em- um- fuso roscado,
maontado fixo em sentido axial ¢
nclondvel pelo: motor de regu-
larf0. :

9. Sistema de leaclo Qe acdrdo
~om o ponto' 8, caracterizado pelo
fato’ de g derivarfo deslordvel ser
“iportada em gutas paralelas ao
fuso roscado. :

Pina'mente, o depositante reivin-
dica. de acordo com a Convencio
Tnterpaeional e de  conformidade
com o srtigo 21 do O6digo .da Pro-
nrirdada Tndustrial, & prloridade do
eorresrondente pedido. deprsitado na
wanarHefio de Pateptes da Alema-
nha. em 17 de fulha de 1881, sob o
nimerp B 63.20s VIIId721b.

TERMO™ N° 127.55% |

"Aperfeicoamento em capeamento de
tubos abertos; lonqitudina’mente”.

Requerente:y $rmios Venturoli Ltda.
S3o Paulo — Capital. -

Em resumo, reivindicam-se como
pontos caracteristicos os seguintes:

1 .— “Aperteicoamento em: capea-
mento de tubos abertos longitudinal-
meate”, caracterizado por tira — 1 —
de metal qualquet, geralmente menocs
nobre, capeada ou coberta por fira-
fita — 2 — de metal ;mais nobre, so-
feendo ambag dobraduras ou  torcZo
longrtudinalmente -on tor¢do lomgitudi-
val em miquina ou perfiladeira, de
modo a canfianray tubos de secfio ‘geo-
wétrica gualquer. . ,

2 — “Aperfeicoamento de capeaynrn-
to de tubosg abertos longitudinalme ste”,
acorde com o pontg precedente. . con-
forme acima subistancialmente des rito

corrente do motor de regulacho ser
varifvel, ~ ‘

e devidamente i'ustrado nog deserhes
em anexo.. -

3. Sistema de ligagio de ucOrdo
terizado pelo
fato de a resisténcia no circuito ae
correnie do motor de regulagio pos-

4, Bistema de ligacio de scdrdo
com: 0 ponte 1 ou qualquer dos ou-
tros pontos anferiores, caradterizado

provocar uma &lteragio do fluxo

um dos bragos, em posicRo mitua- -

. TERMO DE PATENTE
" NY 135.768
De 18 de Janeiro de 2962

Contanental Clan Company, Inc.
— h3iaa0s Unjuos da AmMATICA.

tica™, .
_Pontos caracteristicos

COLELTEILAUO Pur  POSSIAC UL Rac-

ay  Lullndagegt 8 exXwelliaaie su-
PEIIDC GO U0 BAEM0, um WISCO ue

Mene 0 WwW pHiEAI0 HIMIX0 T3 Und
BI0pR, UWE P4iund Ge PuUXar uxsaw
&0 W WSUO ue VERAGEU pace remu-
¢80 U0 mesinu, & wed puuing ue
PUXBS, StDU0 10LMAUA e Um mate-
£18l QRSUCo € Se polonganuo pury
0 eXwaor do Gitd potew yuanuo B
al.e emya ¢ removiga uo wo bocas
com & wiid lampa, aaamendo a
Qg paiine Ge DuUXAr UK POS-
¢80 Geprimida no interior do aito
2argato, :

4 = Um bocal de servir do tipo
ca.acterizado por posswmr um gar-
galo ¢ ume tampa remaovivel, no
wiSCo Qe veJAya® remuvivel rebaixa.
do no mnterior de o fecnando o aie
gargh.0, Uuma paullha de puxar atons
gauo Il1xgao ac dito disco de veda-
¢ag para rémover 0 , & dita
paltlue we puxar sendo de um cum-
prunento maor que a altura do
dito poca! acuana do di.0 uisco de
veaagad pars projetar-se para cima
8 pata fora do dite gargalo do bo-

faciimente agarrado, o dito. tampo
se acomando cum 2 dita patilha de
puxar e curvapdo a.dita patilha de
puzar para uma posigho vculta no
mterior do dito bocal quando a dita
tamps se encontra em posicho 5O-
pre o dito bocal, ¢ a ditu patiha
de pamar sendo elasiica dessa far-
ma suindo a dita tampa. ¢ remo-
viaa & dita patilha de puxar solla
para cima e para féra do dito bocal.
3 — a consuwrugho do hocal de
acordo com o ponto 2 caractenizado
plo fato da dita pafilha de puxar
e o dito disco de vedagiic serem 5u-
tidiriamente formados de um plis-
tico eléstico. i

4 — . construcio do bocal de
acérdo com o ponto 3 caracterizado
pelo falo do dite disco de vedaclo
ser integraimente fixado &o dito bu-
cal e o dito disco de vedagho pos-
sulr ums 4rea periférica enfraquecl-
da para facilitar a sua remogfic do
dito bocal. .

5 — A construgho de ‘hocar de
‘acOrdo com o0 ponto 2 caracterizada
pelo fato do-dito disco de vedacho
ser formadc soliddriamente com a
dita patilha de puxar e o dito bocal,
e o dito disco de vedagho possuir
ums 4rea periférica enfraquecidu
para facilitar a remogdo do dito dis-"
co de vedacio do dito bocal a di‘a
patitha de puxar. o dito disco de
vedacho. ¢ o ditp bocal sendo forma-
dns de um plastico elastico,

"8 — A construcio do hocal de
acdrdo com o ponto 2 caracterizaud
n fatn da dita famna ter um
pelo fato da dita -itempslo ter um)
tamnfip . Ao se orofetando- para o
interior da e formandn nma Vedagho
eom a sunerficie do dito gargalo, 2
extremidade superfor Jda dita pi;!ti-

Tiulo — “Becal de ber#ir Plis-

1 —~ Um bocal de servr do tipo

Bl € laod Wuupl sedovadel veéuwil=

YOuBGAD Iedlvavel 1BCOALUO 1DICIAL-

cal pata ums posicho nada pode ser |

¢ ——— T

(] prazo padic 0 deferimento do pedido, durante 30 dia
trial aqueles que se fzlzaram prejadicados. : '

Ve .
Iha de puxar, sendo recebida no
tenor do dito tampuo guando s

tampa se acha em posigao no
bocad. : .
7 — Um conjuatv de bocal

P

servir de plastico deforméve]
tico inteirico caracterizado por ¢
preenuer um wocal  Jusular, te
um gargaio- de servir ou despe
uma tampa de re:hameunto par:
dito boca: ums ura lgando a «
tampa -com o dito nocai, um d-
de vedagao rebaixado no imterior

e Iechando o :dito gargalo, 0 <
disco de vedagcao tende uma 4
periférica enfraquecida, facilitandc
remogéo do mesma do dito bor
uma patilha de puxar se estend:
do geralmenté perpendicular 3 e
gada. com o dito dis.o de vedes
para exercer uma r.rca de rom:
mento sbbre o mesmo, a dita tam
tendo uma parte de tampao dca
projetano para- o interior oo i
gargalo, e formando uma vedag
com 0 mesmo. & dita patilha
puxar, sendo desviada parma o int
rior do dito bocal pela dita tamy
e lendo uma extremidade superi.
assen ada sébre o dito tampao ©
interior do dito tamp3o 6c¢o, 0 con
primento da dita patitha de puxs
{sendo malor gue a altura do dii
gargalo. acima do dito. disco de v
dardo, dessa f6rma quando & dit
tampa é removida e a dita patilh
de puxar retorna a uma posicd
perpendicular devido & sua elastict
dade, a extremidade superior d:
dita patiTha de puxar se profeta acl
‘ma do di‘a bocal pera facflitar o sei
agarramento.

8 ~ O conjunto do bocal de acdr
do com o ‘vonto 7, caracterizado pel
fato da dita 4srea nerifivies enfra
sueclda se apresentar na forma d:
uma. narte annar dn dite disco d:
vedarfin Imediatarento adiacente g«
ditn boral com a dita rarte anula:
cendo imvermedve! o de uma eg-
nessura refvidn

P — O conhunto do bocal, de
acérdo cam o nunto 8. caracterizado
velo fato da dia dweeo de vedacho
sor tamhém de nmn ponesgnrg Tedile
«i8a eatre 8 dita 1mtitha de puxar
A p Aitn Gren pemPicing epnfragueris
A radistmenta pava o exterior da
Aita nathha dAe rmrar. p em hordas
nnnztag da dita natitha de puzar.

M O ponbmin Aa bneal,  de
anfrdn rnm n nomia 7 ﬂﬁ!’ﬁ“t@ﬂ?@do
pelo fatn da Ai*a naHtha de puxar
cov HegRha panea nA At'a Alonn de Ve~

Aanfin  Tmadininmaenéa allgeenta §
Altn  fyrpa navifleing onfrantenida..
11— N rembimia dAa hoeal de

arfvedn pron A nemia 7 powantarizgdo
nelp fatn dn ogroeala eow Allindvien @
Aa ypacoriie esvmantinlia interng
Yeg A n ABa tamnEa tar Mg Sle
nanfirls axtermg e ca alqreg NATR
atma pem o npmta cwmeviar dn dito
tarmwnEn Vondna e AReanben py‘emo
maline aqna A AlAmalen  Intermmn  do
A marmaln dn hana s paneanitffte
o Aa arn A Alka tnvania & gmmhe
An N0 Inteviae da e hargl pam Mg,
Anlrwmnn~fa wWasma A n=iaslarn (g NDGTe
b fremnawfan An Afta ety qnando
2 At pemna § posantadq; .

0 M pmmtemin o bneal A8
RPN S ;.1:4-40_';., YR e Reea] VA G

s

finamanta® " fsntntdh
‘1"‘" prAParmanes Sav  jeem Banal  fohlnp,
forndn M maswala Aa dacmaine ot
lserv!r de gunewficia into-na, lisa cl«

nswnatarivordg

)
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Publicacao feita de acordo com o art. 26 do Codigo de Propriedade Industrial:

§ 29 Da data da publicacdn de que trata o presenie artigo, ] !

Woderao apresentar suas oposicoes a0 Departamento Macional da Propriedpde Industrial agueles gue se julgarem prejudicados.

i
1

comecaia a correr ‘0 prazo para o deferimento do pedido, duranle 30 dias

lindrica, uma tampa para o dito hd- jvisto um espacador tabuiar no. dito

€al, uma tira ou cinta ligando a dita
tampa com o dito bocal,
tampa, tendo um tampdo 6co
projetando para o interior do dito
gargalo e formando uma vedagio
com o mesno, o gito tampédo tendo
superficie externa que. se alarga
para cima com a parte superior do
dito tampéo, tendo um diametro
externo maior que o didmetro inter-
no do dito gargalo do Dbocal, dessa
forma o dito tampéo € acunhado
no interior do dito bocal com uma
deformagao para o exterior da parte

superior do dito gergalo quando &
dita tampa é assentada. :
13 — O conjunto do bocal, do

ponto 2, caracterizado pelo fato do
dito bocal ter uma nervura de tra-
vamento anular externa e-a dita
tampa ter uma multiplicidade de
nervuras do travamento estreita-
mente espacadas acopliveis abaixo
do dito bocal para normalmente re-
ter a dita tampa numa posigho ide
fachamento do bocal e ao mesmo
tempo permitir que a fampa venha
a ser desalojada na eventualidade
de existirem pressfes excessivas no
interior do hocal. :

14 — Um conjunto de bocal de
gervir . plastico deformivel elastica-
mente caracterizado por compreen-
der vma tubeira tvbular, tendo um
gargalo de servir, uma tampa para
o0 dito bocal, uma cinta lirando a
dita tampa com o dito bocal, o dito
bocal tendo uma nrervurado trava-
mento externo e a dita tamna, tendo
uma multiplicidade de nervuras’ de
travamento espacadas curtas aco-
pliveis abaixo da dita nsrvura de
travamento do boeal para normal-
mente a dita tamna numa nosicio
de fechamen‘o do kocal e 8o mesmo
tempo permitindo eue a tampa seja
afastada ou retlrada de sua sede na
eventualidade de existéncia de nres-
sbes excessivas no interior do bocal.

A requerente reivindica de acHr-
do com a Convenrio Internacional,
e o Art. 2t do Deareto-lei no 7.903,
de 27 de ac8sto de 1945, a priorida-
de do corresnondente nedido denosi-
tado na Renartirfin de Patentes dos
Estadoe Unidas Aa Amébrica. em 19
de janeiro de 1961, «ob n® 83.727.

TERMO NO 138.205
De 5 de fevereiro de 1962

¢

The Parker Pen Company — FEs-
tados Unidos da América.

Titulo: Dispositiva de enchimento
para canetas tinteiro,

Pontos Caracteristicos -

1® — Dispositivo dz enchimento
para canetas tinteiro, caracterizado
pelo fato de compreender um invé-
fucro tubular, um elemetno ‘absor-
vente dlanteiro no dito invélucro e
Um segundc elemento absorvente
afastado para trés do dito primeiro
elemento absorvente # tendo um
eoncenfrado de tinta carregado néle,

22 — Um dispositivo de enchimen-
to de acdrdo com o oonto 1°,carac-
terizado pelo fato de que é disposto
um espagador tabular nc dito invé-
lucro entre os ditos elementos  absor-
ventes.

3° — . Um dispnsttive de enchi-
dento de acdrdo com o ponto 19,
earacterizado pelo fato de que & pre-

H

f

a diia - absorventes
se | geralmente conica: da

invélucro entre os dios elementos
e tem uma superficie

foce para a
{rente, :

4 — Dispositivo de enchimento
para usar com uma coneta tinteiro

do tipo que tem uma unidade espi-

Jlar incluindo um alojamento dotado
- de uma abertura na sua extremidade

posterior, um reservatorin espilar no
dito alojamento e umea vaivuala de
enchimento na extremidade posterior
do reservatoric espilar formado de
um material de cgpiiaridade maior
que a do dito reservatério, caracteri-
zado pelo fato de 4ue o dito dis-
positive de enchimento inclui um
invéluero tubular dimencionado para
receber a extremidad~ da dita uni-
dade e tem um prmeiro elemento
absorvente colocado para escorar a
extremidade da dita unidade capi-
lar e para engatar a dita valvula de
enchimento e um sevunds elemento
absorvente espacado para tris a par-
tir do dito primeiro <lewrento absor-
vente 2 tendo ali vm concentrado de
tinta.

5% — Um dispositivo de enchimen-
to de acdérdo com o ponto 49, carac-
terizado pelo fato de que é previsco
um escoramento tubular entre os di~
tos elementos absorventes dotado de
uma superficie de face para a fren-
te colocada para ser eagatada pelo
dito elemento absorvente dianteiro
quando a dita unidade é inserida
no diro invélucro e pressionada cone
tra ¢ ditoc elemento absorvente di-
anteiro.

8% .— Um dispositivo de enchimen-
to de acordo com o ponto 49, carac-
terizado pelo fato de que é previsto
um elemento tubular entre os ditos
elementos absorventes e tem uma
superficie dianteira formada para
conformar geralmente com a extre-
midade posterior do d'to alojamento,

7 Um dispositivo de enchi-
mento de acdrdo com o ponto 49,
caracterizado pelo fato de que é pre-
vista uma escora tubular entre os
ditos elementos absorventes e é for~
mada com umsa superficle Interna
convergente de face para tras livre
de bordas agucadas e uma superticie
interna conica geralmente divergente
de face para a frente,

8? — Um dispositivo de enchimen-
to para usar  com uma caneta tin-

teiro do tipo dotado de um reserva-

tério de tinta formade com uma
abertura de enchimento e uma vél-
vuls de enchimenta adaptada para
fechar a dita abertura de enchimen-
to, caracterizado pelo fato de que o

 dite dispositive de enchimento com-

preende um invélucro tubular adap-
tado para receber a extremidade da

dita caneta, um elemento absorvente
no dito invélucro adaptado pars con-
ter um concentrado de tinta e meios
suportados pele dito Invélucro para
engatarem e abrirem a dita valvula
de enchimento quando a dita cane-
ta é inserida no dito invéluero numa
extensiio pré-determinada,

A requerente reivindica de acordo
com a Convencio Internacional e o
Art, 21 do Decreto-lei n.? 7,903, de
27 de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticio d¢ Patentes dos Estados
Unidos, em € de fevereiro -de 1961,
sob n? 87.404.

TERMO N¢ 113.328

Data“ 15 de outubro de 2959
Reguerente: Salomao Dorfinan —
Parand.

Titulo: Novo tipo de sofd -cama ~
Modélo de Utilidade.

1) Novo Tipo de Sofa-Cama, ca-
racterizado por ter em seus bragos
uma peguena mesa escamoteavel,

2) Novo Tipo de Sofa-Cama, ca-

racterizado por ter num de scus vva-|)

¢os um guarda objetos embutivel,

3) Novo Tipo de Sofi-ama, ca-
racterizado por ter num de seus bra-
¢0s um pequeno bar embntivel,

4) Novo Tipo de Sofa-Caina, subs-
tancialmente como decrito no jra-
sente relatério e representads nos de-
senhos anexos.

———

TERMO N¢ 114.907

Data: 1° de novembro (e 1959
Requerente: Carlos Atberto de
Souza — FEstado da Guanabara.

Titulo: Nove Modélo de Bdlsa para
compras -— Modélo de Utilidaie,

19) ovo modélo de bdlsa para com-
pras caracterizado por ser constituf-
do por possuir em sua parte inferior
interna uma fundo de madeira ac
qual se aplicam redizios e caraccari-
zado ainda por possuir ume correin
de dimensfes variadas -apiicada na
parte superior externa da bolsa.

29) Novo modélo de béisa para
compras como reivindicado no yponto
1 e representado nos desenhos anexos.

TERMO N° 115.953
Data: 4 de janeiro de 1960

Requerente: Companhia Fabrica de
Botbes e Artefatos de Metal — Es-
tado da Guanabara.

Titulo: Fecho de Seguranga.

.19 — Recho de seguranca caracte-
rizado por ser constiuido de duas pe-
¢as distintas, de formato oblongo com
cantos arredondados, sendo gque 8
primeira ao ser adaptada 3 segunda
ou fecho propriamente dito, se en-
graza a0 mesmo de modo positivo
evitando movimentos de lateralida-
de e imobilisando as duas partes do
fecho, entre si.

29 ~ Pecho de seguranca como des-

crito em 1° caracterizado por ter o
dispositivo de trinco pripriamente
dito, também de formato oblongo e
com cantos arredondados. cujo fun-
cionamento é & guidar uma malor
resisténcia a0 conjunto como tom-
bém melhorar a sua apresentaciio es~
tética. :
3% — Pecho de segrranca. como
descrilto em 12 e 2? e essencialmente
representado nos desenhos ~nexos.

. TERMO N° 116.355
Data: 21 de. janeiro de 1940

Requerente: Uriel B~bhe Postana
-~ Estado da Guanabara,

Titulo: Um novo modélo de mesa
circular de trés pés. — Modélo de
Utilidade.

1 ~ Um novo modélo de mesa cir~
cular de trés pés, caracterizado por
consistir em {rsé hastes em reins~
canas recurvadas, divergentes, c¢m
torno de uma pega prismética trien-
gular vazada, de arestas arredonca-
das, fixadas a referida peea por mejo
de parafusos; em que, as extremida-

des inferiores séio de apolo no solo e,
as extremldades superiores providas

-

ce garras, onde se encaixa um fams-
po circular. :

2 — Um novo modélo de mesa cir-
cular de trsé pés, de acédrde comr o
ponto 1, tudo substancialmen‘’e como
aqui descrito e representado nos de-
senhos anexos.

TERMO N° 119:819
Data: 20 de maio de 1950
. Requerente: Ledoga S.pA. — Iti-

ia.

Titulo: Processo para u fabrica-
¢ao de Gliceridios modificados e
composices modificadasd emulsifican-
tes para fins industriais &« base dAs-
ses Gliceridios.

1 — Procesos de preparar glcert-
dios modificados, tnitels como agentes
de acdo interfacial, caracteriza-do por
compreender as fases de -eaglr, em
fase Jiquida, um gliceridio com um
alcool polihidroxilado, tendo pelo me=
nos 5 Atomos de carbono, na presen~
ca de uma substincia cafalisadora
escothida do gruno que cousistr de
carbonatos, alquilatos e fosfatos de
metal alcalino, em uma ftemperstura
de 20 a 120°C, e por um tempo ene
tre 8 a 18 horas.

2 — Processo de acdrdo 2om o pon-
to 1, caracterizado por compreender
as fases de reagir, em solnciio em um
solvente orginico inerte, um gliceri~
dio com um 4lecool poli-hidroxilade
tendo pelo menns 5 ffomos de carbo-
no, na presenca de uma ~ubstincia
catalisadora escolhida do grupe que
consiste de carhonatos. alquilatos e
fosfatog dns metals alealinns. & uma
temperantra entre 20 e )20°C, e ror
um temmno entre 6 e 1/ horas.

3 — Procesos de acérdo 2om  pone
to 1, caracterizado porque o dito Al-
cool poli-hidroxilado & xilitol.

4 — Processo de ac6rdo »m 0 ON-
to 23, caracterizado porque o dlcool
poli-hidroxilado & xilitol.

8 — Processo de acérdo com 0 pons
to 1, caracterizado porque o dito eli-
ceridio é uma mistura e glicerfdio
que existe naturalmente no 6leo de
palma, :

6 — Proceso de acérdo rom 0 PON-

to 2. caracterizado porque o dito gli-
ceridio & uma mistura de glicerid’os
existente naturalmente no (Sles de
palma, .
-7 — Processo de prevarar glicer{dio
modificados. Utels como agentes de
aclo Interfacial. caracterizado por
compreender as fases de reaglr em
fase lguida. um eliceridio com Alcool
noli-hidroaviladn tandn neln menos 3
dtomos de earbonn ma treesnen de
"ma suhstdncia cetalitica escolhida
do gruno que consiste de carbonatos,
alquilatos e fosfatos dos metals alea=
linos, em uma temanerafura de 20 8
1909C. & nor um temng de & a 13 ho-
vas: condensacio do produto childo
com éxidn Ada etflana a intemimnefa da
vennfin qrandn ge tiver eoymisfado A
absorefio dn dito 6xido de rtileno pelo
dito produto.

~-to¢ 0 TIOY OPIOOB P 0883N0Id — R

to 7. caracterizado nor Aemnresnder
as fases de reagir, em soluefin em um
aplyente oredpisn jnerte . m ovVreris
Mo com 1m Aleonl nali-hideavitada
tendn pelo menos 5 Atomos de corvs
hono. na nresenca de nma substine
cla catalisadara escothida do erung
aue consiste de carhonatos alanilatos
e fosfatos dns metals alealinns. em
rma. temneratura de 20 g 12007 e POY
nm temna de 6 a 18 horas. condensar
n vroduto assim obtido ecom 6xido da
stilenn e infterromner a reacio quan-

do tiver sido completada a reacfio do
6xido de eltleno com o dito produto.
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9 — Processo de acordo com 0 poa-
to 17, caracterizado porque o produto
¢ condensado com o 6xido de eileno
4 razio de pelo menos 15 molé.ulas
de oOxido de etileno por molécula de
dito produto.

10 — Processo de acérdo com ¢
ponto 8, caracterizado porque ¢ dito
produto é condensado com' o 6xido
de etileno & razio de, pelo mesons.
.15 moléculas de 6xido de etileno por
molécula do dito produto.

11 — Processo de acdrdd com o
ponto 17, caratecrizado poraue o dito
alcbol poli-hidrorilado é -ilitol.

12 — Procesos de acdrdo com o
gonto 8, caracterizado poroue o dito

Icool poli-hidroxilaldn é xititol.

13 — Uma composicdo emulsi emul-

lonante, solivel em dgua, para #ins
ndustriais, caracterizada por com-
reender como um agente de acio
nterfacial, o produte de reacfis de
uma gliceridio com um 4'cool poli-
hidroxilado tendo pelo menns 5 #to-
mos @e carbonp, como obtido nelo
pr%cesso de qualquer dos ponfosx 1
a 6.

14 — Uma composicio smulsionar.-
te solivel em 4gua, para fins indus~
friats, caeracterlzada por cormnreender
. com um agente de acln interfacial ¢
. produto de condensacfo. com éxido
de etileno, do produto de reacis de
ym gliceridio com tm Alecol poli-hi-
draoxilado tendo pelo menog 5 Aln-
mos de carbono. coom obtids velo
gr({gesso de qualquer dos penios 7

15 — Uma comvosicio emulsionan-
te solGivel em #oua. de acArdo com
0 ponto 13, carscterizado nor com-
preender o produto de reacfo de uwm

_ gliceridio ecom xilitol. como um agen-
te de acdo interfacial.

18 — Uma comnosicfo emulcionan-
te soliivel em fona. de achrdo com

bonto 14, caracterizada oor compre-
gnder o produto de condensacds, com

xido de etileno dn nradiuts Ae rea-
%o de um gliceridio com xilitol, en-
0 agente da arfin interfacial,
A requerente reivindica daz acdrdo
com a Convencln Tnternacional e o
“Art. 21 do Decreto-lel n® 7.002 de
21 de acdsto de 1945, as nricridades
dos correspondentas " nedidng denosi-
tados na Renarticio de PPatentes da
Ttdlia, em 11 de novambro de 1959 e
18 de marco de 1960, soh o8 nlime=
ros 22.761 e 1.837, respectivamente.

TERMO N? 120.338
Data: 18 de junho de 1950

Requerente: Benedito Barboss —
Estado de Minas Gerais.

Titulo: Um dispositivo de encaixe
protetor de pee'ra para onrtas tra-
Zeiras de veiculos automdveis, parti-
%lalaé‘mente rurals, — Modélo de UTti-

ade.

1 — Um dispositlvo de encaixe pro-
tetor de poeira para portas trazelras
de veiculos .automéveis, particular-
mente rurais, caracterizado por con-
sistir numa base de ferro construf-
da por duas cantoneiras verticals. do-
bradas em “L”, conjugadas em ge-
quadro mediante uma eantaneira ho-
, tizontal soliddria as referidas canto-
neirasneiras verticais apres:ntam ag
suas extremidades superfores dobrae
das em Angulos ratos, enquanto as
adjacentes apresentam, tamhém, suag
extremidades dobradas em Angulos
retos, porém mais altas.

2 — Um dispositivo de encalxe
brotetor de poeira vpara nartes tra-
geiras de veiculos antoméveis, parti-
dularmente rurais, de scérdo com o
bonfo 1, varacterizada per um omfx{-

comecara a correr o praze, para o deferimento do pedido, durante 30
iedade JTudustrial aqueles qr+ se julgarem prejudicados.

lho constituido por cantoneira; do=}

bradas em “L”, conjugadas pelasf
suas extremidades, no qual coloca-se:
um visor plastico. ludo substancial~
mente como aqui descrito e represen-
tado nos desenhos anexos.

TERMO N° 122.265
Data: 26 de agdsto 1e 196C

Requerente® Francisco Walter Riz-
zotto — Etsado da Guanabars.

Titulo: Original Fosforeira de Pa-
rede — Modélo de Utilidade,

1. Original fosforeira de paiede,
caracterizada pelo fato de ser couns-
titufda por uma placa retangular,
terminada na parte superior em fcr-
ma de tridngulo, sendo no centro do-
tada de uma caixa longa e. retansu-
lar disposta em sentido worizontal e
cuja tampa é o provrio lado ~uperior
da caixa que é solto na ourca ante-
rior.

2. Original fosforeira de paredz. de
acdrdo com o ponto 1, ecaracterizado
pelo fato de na narfa infaise ahzixg
da referida caixa, a placa de fundo
ser provida de alcas nas quais fieca
disposta vma lamina removivel, guar~
necida de lixa fosférica,

3. Original fosforeira de nareds
substancialmente como das:rita, com
referéncia ao desenho anaxo e para
os fins especificados.

TERMO N? 123.537
Data“ 17 de outubro de 1960

Requerente: General Eletric Com-
pany — Estados Unidos da América.

Titulo: Aperfeicoamento ont spare-
The elétrico.

1. Aperfeicoamento em . aparelho
elétrico, caracterizado por compreen-
der o empréco, como isolamento em
aparelhos elétricos dotados de won-
dutores e sujeitos a aquegxmento em
conseqgitpncia da circulagdo de cor-
rente elétrica nos condutores. de na-
pel ou papeldo ceculdsico mnde alguns
dos grupos hidroxila da estrifura ce-
luldsica foram convertidos para gru-
pos eter cianoetilicos.

2. Aperfeicoamento em aparelho
elétrico, conforme descrito e relvin-
dicado no ponto 1, caracterizado por
compreender que a clanoetilacdo do
vapel foi realizada até um ponto em
que o contetdo de nitrogdalo resul-
tante estd ~~mpreendido entirs 1 &
3 por cento.

8. Aperfeicoamento emaparelpo ela-
trico conforme descrito e relvindica-
do nos pontos 1 ou 3, caracterizado
por comnreender que é usado papel
ou papelfio feito A base de polpa de
lenhocelulose. ' _

4. Aperfeicoamento em aparelho
elétrico conforme descrito e reivlnd}-
cado em qualquer um dos ponfos pr-=
cedentes, caracterfzedo por eompre-
ender que & usado pape! felts de pol-
pa de manitha,

5. Aperfeicoamerto em anatelho
elétrico conforme descrito @ relvindi-
cado quelquer um dos pontos em
aue o aparetho elétrico & um trans-
formador chelo de 6leo, caracterizado
vor compreender que 03 condufores
individuais sn isolados ~om esmalte
de formal polivinila modificado por
fenol e o papelfio ou pavel clanoet!-
lado & impregnado com 6leo de trans-
formador.

Finalmente, a requerente relvindi-
ca os favores da Convencho Interna-
cional, visto a presente invencfo tfer

sido depositada ne Reperiiclo Oficial
de Patentes dos Bstadod %nidos

da | tadow,,

7

América do Norte sm 28 de ouiubro
de 1959 e 21 de jalho de 1930, sob
03 nY% 849.358 e 41.344.

TERMO N° 127.327
Data: 22 de marco de 961 R

Requerente: Azazzi Alfonss -~ Tis-
tado da Bahia.

Titulo: Novo modélo de Tecnigrafo
— Estado da Bahia, — Mod3lo de Uli-
lidade.

1 — Nove Modélo de Tecnigrafo.
caracterizado pelo fato de se cons-
tituir de dois bracos articulados en-
tre si e presos a4 prancheta por um
suporte formado por chanas horizen-
tais nas quais se fixa »-~ -~ for-
madoras dos ditos bracos. hastcs que
sendo em ntmero de trés rar cada
brago, se fixam nas chapas formado-
ras do sunorte descrito, em diferen-
tes alturas, -

2 — Novo Mod3y de Tecirgrafo
caracterizado dé acoérdo zom o ponto
1. e ainda ne'n fato dos hracos do
tecnigrafo serem constituidos de {rés
hastes cada wm. todos articuladns
entre si e disnostns em Aiferanteg ol.
turas. fato cue aumenta. consierd-
velmen'», sua nreci<io em auaiquer
ponto da nranchets mesmo ~x de
srandes dimennisq .

3 — Novo modélo de Tecnigrafo.
caracterizado de sc3rdo com os pon-
tos 1 e 2. é ainda comn substancial-
mente desrrito no relatério e ilustra-
do nelos desenhns que 9 acoempa-
nham. o

TERMO N» 129.547
Data: 29 de maio de 1951
Requerente: Escher Wyss (.m.b.

H. — Reptiblica Federal Alema.
Titulo: Aparélho para o enrola-

mento de panel continuo e similares.

1 — Aparélho para o enrolamento’
de manel continno an  similar que;
apresenta  um tambor portador de,
bobina e um mecanismo acionador!
derivado -do tambor portador. com
disco de friceio avoiadn excéntrica-
mente com relacio a éste, mecanis-
mo acionador por meio do qual o
mandril enrolador ainda vazic. es-,
tando de prontidio durante a troca!
de bobinas, é sincronizado com g
velocidade do papel contfnuo, antes
de ser pdsto s6bre o papel continuo,
caracterizado pelo fzto de oue o dif-
metro do disco de friccio é menor
que o rajio do tambor portador, e
que o disco de frigcio € menor que
disco de friccio se apoia, fixo, late-
ralmente do tambor portador em al-
tura tal aclma do eixo do tambor
portador e projetar-se, sébre um pe-
queno setor da sua clrcunferéncia,
para fora do bordo superior do tam-
bor portador.

2 ~ Aparélho de acérdo com o
ponto 1, caracterizado pele fato de
ser disposta lateralmente do tambor
portador ume barra fixa de guia de
modo tal que, por meio dela, o man-
dril enrolador, man’ido nura garfo
giratério, ao girar é&ste garfo da po-
sicho de prontidfio para a posicédo
contéto com o disco de friccio, antes
de assentar soébre o papel contfnuo.

— Aparélho de acérdo com o
ponto 2, caracterizado pelo fato de
que o garfo giratério & disposto para

giro coexialmente corn tambor por-

dias

4 — Aparélho de acbrdo com
os pontos 1 a 3, caracterlzado pelo
tato de que o disco de fric¢do é mon-
tado numa caixa de fransmicso . li-
gada fixamente com a armagdo aqe
mancal, ¢ que =2std caixa de trans-
missdo é provida, em direcdo con-
traria ao movimento do papel conti-
nuo, com um bico que forma a bar-
ra fixa de guia e sbébre o qual o
mandril enrolador vazio, ins=rido no
garfo giratério, é mantido de pronti-
d#o.

Finalmente, a requerente reivin-
dica, de acérdo com a legislacdo apli
cavel, a prioridade do correspondentie
pedido de patente, depositado wua
Reparticdo de Patentes da Alema-
nha, em 4 de junho de 1960, sob o
N¢ E 19428 VII/55e.

InE— )

TERMO Ne 130.593

De 5 de julho de 196t

Chas. Pfizer & Co., Iné. — Fsta-
dos Unidos da América.

Titulo: Processo de purificazzn de
tetraciclina. .

1 — Um processo de purificscao
de tetraciclina caracterizado por cris
talizar o citado antibiético em uma
solugdo impura do mesmo em #lcool
aquoso na presenca de Acido citrieo,
citratos de metais alcalinos, ou citra-
tos de aménio, numa concentrario
de, pelo menos. cérca de 3-mili-vnin
por grama d-» atlvidade de tetra~iel-
na bésica, mantendo o pH da rita-
da solucio entre cérea de 2,5 a 25.

2 —~ Um processo. de achrdn ecom
o ponto 1, caracterizado pelo Alraol
ser um alcanol tendo até 3 atomes
de carbono, tal comon metanol.

3 — Um processo, de 1icérdo crm

;0 ponto 1, caracterizadn pelo Ale~nl

ser um éter mono-alcoilico de etile«
no-glicol tendo um total de 3-4 atn-
mo de carbono, tal como éter nmo-
no-etilic de etileno-clicol.

4 — Um processo, ‘de acérdo rrm
qualquer dos pontos precedentes, ra-
racterizado por estarem o Acidn ci-
trico ou eitrato presentes nums ron-
centracdo de entre 3 e 20 mili-mols
por grama de atividade de tetracicli-
na basica.

5 — Um processo, de acérdo com
qualquer dos pontos precedentes, cu-
racterizado pela solucdo inefulr, taine
bém, uréia numa concentracfo r-~ 1
& 6 mili-mols por grama 4e ativi-
dade de tetraciclina baslca.

8 — Um processo, de wcérdo ccm
o ponto 1, caracterizada por dissol-
ver a tetraciclina numa solucio =ono |
sa de cérca de 15 até cérea d~ 50%,
em volume, de éter mono-efilier de
etileno-gicol nu mdH de cérea de 1.0
a cérca de 1,5: filtrar a citada so-
lucdo, tratar o citade <iltrado com
cérca de 10 mil-mols de um citrato
escolhido no grupo que consiste de
ficldo cftrico, citratos de metals 2le
calinos e cltratos de aménio e cére
ca de 2 mili-mols' de réia nor prae
mea de atividade de tetraciclina bae
sica, e cristalizar a tetraticlina num
PH de cérca de 4 a cérca de 55.
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TERMO N¢;130.645
De 7 de julho de 1961

Peter Krajcinovie - Republica Sul
Africana. ,

Titulo: Aperfeicoamentos na ccns-
trucao de vigas de ago com calhas.
Priv. (nv. .

1 — Aperfeicoamentos na constru-
¢ao de vigas de aco acanaladas em
que uma calha ¢ formada de chapa
de aco com flangas na parte supe-
rior que se projetam para fora das
paredes da calha, caracterizadcs pe-
lo fato de & dita calha incluir co-
neciores em forma ae alcas fixas as
paredes interiores da catha e que se
proj:tam acima do topo da calha, e
de serem ditos conetores, dentro da
calha e acima da calha, engastados
em concreto.’

2 — Aperfeicoamentos na constru-~
cao de vigas de ago acanaladas em
que uma calha é forma de chapada
d= aco com flanges ha parede supe-
rior que se projetam para fora das
paredes da calha, de ac®rde -m 0
p - o 1, caracterizados pelo fato de,
entre os ditos conetores, 7aver tia-

- vessas presas aos flanges, e de serem

ditas travessas. assim conio os cone-
tores, engastadas em concreto.
Reivindica-se, de ; acbrdo com &
Convenciao Internacional e o Art,
21 do ‘Codigo da Propriedade Indus-

. trial, a brioridade 'dos pedidos cor-

H

'I

respondentes depositados na Repar-
ticho de Patentes da Repfblica Sul-
Africana, em 15 de julho de 1950,

“sob ns. 2.403 e 2.868.

TERMO N? 132.230
De 19 de setembro de 1961

Requerente: Durdvels Industria de
Ionas e Luvas Limitada — Sdo Pau-
lo. . ‘

“Mdaquina para virar luvas’.

Rewindicagbes

1 — Méagquina para virar luvas
racterizada por uma haste vertical
cuja extremidade inferior ¢ ligada a
um pedal e cuja extremidade sube-
rior encurava-se em semi-circulo pa-
rs terminar em um pino vertical
que se defronta com a base «upe-
rior de um suporte cilindrico éco.

2 — Maquina, conforme reivindi-
cacdo 1, caracterizadd por um su-
porte em “U’ comibracos horizentais
através dos quais passa a haste ver
tical, sendo um dos ditos bragos ho-
rizontais fixado a uma mesa.

3 — Maquina, conforme retvindi-
ecagées 1 e 2. caracterizada por ser o
suporte 6co fixado @& uma base de
maior diadmetro presa & um 0loco
por sua vez fixado a0 brago horizon-
tal do suporte em “UU’ qie repousi
sObre a mesa. :

4 - Maquins conforme reivindica-
coes 1 e 2, caracterizada por uma
mola helicoidal ,ue ervolve a haste
vertical e que traba.ha entre um
praco horizonta, de suporte em “U”
e um bhatente fixado na parte su-
pertor da dita uaste. .

5 — Macuaina. conforme reivingica-
cdo L. earacterizada por uma ra-
nhura longitudinal existenis na has-
t> vertical. e por um puta ao sugorte
em “U” cuja ponta trabalha no in-
terior da dita rarbhura.

6 — Maguina para -irar .uvas ca’
ractrirada nor ser. no seu conjunto
como descrita, reivindica e ilusira-
da no desenho anexo,

n

Cq-

comecarsé & COrrer O prazo para o

TERMO N¢ 138.382
Data: 13 de fevereiro de 1962

Titulo: Nm névo modélo de reci-
piente-coador pars infusdes a guen-
te.

Requerente: Master Trade Distrl-
buidora Limitada — S8o0 Paulo =--
Modélo de Utllidade.

Pontos Caracteristicos

1 — Um ndévo modélo de recipien~
te-coador para infusbes a <quente, ca
racterizado pelo fato de compreen-
derem corpo constituido por uma
parte substancialmente troncénica
invertida ligada a uma parte infe~
rior substancialmente cilindrica por
meio de um pescégo em forma de
meta cana, de qu- 8 extremidade su-
perior é dotada de uma flange peri-
férico onde assenta uma tampa, Ge
gue & prevista uma segunda parte
interna que acomnanha tdda a peri-
feria da dita parte suvzrior troncé-
nica até encontrar & borda superior
do dito pescd¢o em meia cana, a
partir do qual a dita segunda narte
é afunilada nara cima e dara o cen-
tro de modo a formar uma camiva
onde gig nrevistng meps para a fi-
xacho de um funil e uma tampa fil-
tradora.

2 — Um ndvo modélo de recipien-
te-coador para infusdes a quente, rie
acordo com o ponto 1, caracterizaco
pelo fato de aque a camisa formacda
pela segunda narede do veciniente é
de formato substancialment» tron-
chnico, tem a sua parte superior
substancialmente cilindrica terminrn
do um pouco abaixo da horda sune-
rior do recipiente, é dotada de vésca
para fixar uma tampg
perfurada ou peneira, sendo a rorda
sun-rior da dita ramisa virada nrara
dentro periféricamente para formar
um apoio onde assenta a borda su-
perior de um funil escaladonadn one
é inserido dentro da dita parte de
camisa e dotado de wuma segunce
pveneira onde é depositado o pd onu
fAlTha, de que se deseja fazer a infu-
s&o. )

3 — Um névo modélo de recipien-
te para infusGes a quente, d» acérdo
com os pontos 1 e 2, caracterizadc
nelo fato de aue a borda suverior do
funil. escalonado ¢é estampada ce
modo o formar uma caixa onde ¢
acomodado um elemento de vedarfic
on oacheta mor meio deo qual o dite
funil assenta diretamente sibre ¢
flange viradn vpara dentro da horda
sunerior da camisa e de aue n funi!
é fixado & camisa por meio da din
tampa rosqueastia com peuneira.

4 — Um ndvo modélo de recipien:-
te-coador para infusées a quente. e
acordo com qualquer um dos pontas
precedentes, caraeterizado nelo foio
de- aue as naredes do rveciviente, 8
camisa e o funil, junto ~om a tari-
na, sdo disnostos de maneira a for-
marem trés cimaras, comunicani s
apenas pelas ditas peneiras da tar-
pa e do funii.

3 — Um ndvo modélo de reeipiea-
te-coador para infusées a oquenite d¢
acérdo com qualouer 1m dos ponio:
precedentes, e substancialmeéntie coa-
forme descrito e ilustrado nos dese-
nhos ancxos.

cocperane!

TERMO N°¢ 119,170
De 11 de margo de 1960
Requerente — Sebastiio Luiz de
Oliveira — 840 Paulo,

Titulo — Noévo tipo de garfo para
bicicleta — Mo¢gélo industrial.

1 — Noévo tipo nwe garfo para bpi-
cicleta, caracterizado por ser forma-
do de uma pequena base que se pren-
de & extremidede superior do garfo
e de onde convergem quatro hastes,
sendo que as duas primeiras, sdo do-
tadas de bracadeiras que se prendem
ao garfo e as duas outras, recurva-
das e fazendo fngulo agudo as pri-
meijras. Possuem em suas extremida-
des inferiores encaixes reguldveis que
se. prendem ao eixo da roda diantei-
ra.

Tudo como descrito no
memorial e ilustrado - nos
e cliché anexos.

[

presente
desenhos

TERMO N° 124.997
De 15 de dezembro de 1960

Requerente — Fabrica Nacional de
Acessorios para lubrificagdo Limita-
da — Sao Paulo.

Titulo — Original modélo de jun-
¢io movel para tubulagdes rigidas
— Modélo industrial,

1_— Ums juncio mdével para tubu-
lagGes rigidas, caracterizada por Juas
pecas tubulares cujas passagens se
‘apresentan. 2m angulo reto em torma
de cotovelo, uma das quais apresen-
ta em ums de suas extremidades
uma projecao tubular agial na qual e
mantida de forma giravel uma por-

ca-luva, cuja fungho é prender de
forma articulive! as duas pecas tu-
bulares citadas, sendo esta ®rca-luva

mantida na doita projecio que lhe
serve de fulcro, por meio de um anel
partido que se aloja em uma :ana-
leta anelar orevista junts 2 extre-
midade da citada projecio, anel 8ste
que retém a porca-luva em seu fui-
cro pelo seu apoio no fundo de uma
icavidade circular previsia na extre-
imidade da porca-luva, extremidade
‘esta que é provida externamente de
1résca pela qual é esta peca rosquea-
da em um trecho de maior didmetro

deterimento do

pedido, durante 30 dias

também provido de résca da passe
gem de uma das pecas tubulares
sendo previsto na juncdo das dus
pecas um premi-estépa formado po
um disco que fica alojado na citad
cavidade da porca-luva, disco ést:
cuja extremidade oposta -~ apresent
um pequeno trecho saliente forman
do uma franja, cujas bordas ficai
apoiadas na boca da porca-luva e
pressionado, quando do apérto d
porca-luva, contra um disco de veda
¢ao de material fibroso gque se alo]j
em uma cavidade eircular da peg
tubular; sendo que, uma das extremi
dades opostas das ditas peg¢as tubu
lares, apresenta um trecho de maio
didimetro em suas passagens, provi
das de rbsca, nos guais estio pres
os bhicos de entrada ou saida do con
junto, bicos éstes formados por um
porca-luva rosqueada nos ditos tre
chos providos de rdsca das pegas tu
das de rbscas, nos quais estdo presc
luva montada de torma girdvel sbbr
um trecho de banda lisa de uma peg
tubular axial, sendo mantida por ur
anel partido que se aloja em um
canaleta enelar prevista na extremi
dade da peca tubular, cuja extremi
dacde oposte que fica saliente da po:
ca-luva, se apresenta cbnica e pra
vida de rosca externa, sendo a ve
dacao de tais bicos obtida por mei
de premi-estépas, formados por ui
disco que se aloja em uma cavidad
prevista na extremidade rosquesd
da porca-luva, tendo éste disco wx
pequeno trecho saliente em sua ex
tremidade pela qual é pressionad
quando do apérto da porca-luv:
contra um disco de material fihros
Ggue fica alojado em uma cavidad
circular coaxial cas pelas tubulare
anteriormente citadas.

2 — Uma juncio moével para tubu
lagGes rigidas, acdérdo com o pont
precedente, tudo como descrito n
memorial e ilustrado nos desenhg
anexos.

TERMO N° 125.234
De 26 de dezembro de 1966
Requerente — Henrique Gustav
Gargi — Sao Paulo.

Titulo — Nova configuracdo ei
ventiladores de teto — Modélo indus
trial.

19) “Nova configuraciio em vert
ladores de teto”. caracterizada pe
futo de ser o motor disposto séhi
calota, interlizada vor tubs em i
ma avroximads de elinse, dispos
sem vplano vetical. a, uma segunc
calota, eoloenda shbre ad pas do av:
retho, sendon que, Aas bordas da pi
n eira calotd, vartem radialment
fiminas, com extremidades curvad
para 0 Interior do conjunto, onde
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f§xam a um tubo pdsto segundo uma
circunferéncia no plano horizontal.

2%) “Nova configuracio em venti-
ladores de teto”, conforme reivindi-
cacdo anterior, tudo substanciaimen-
te como descrito no relatorio e ilus-
trado nos desenhos apensos aQ pre-
sente memorial, )

—

TERMO N9 127.850
De 23 de marco de 1961

- Requerente — Akram Wafa Daha-
ni — Sio Paulo.

Titulo — Forma ou configuracio
para apareiho aplicador de ilhoses e
semelhantes — Modélo industrial,

[l
»

e

»
Y X

Forma ou configuragdo para apa-
relho aplicador de ilhoses e seme-
lhantes, caracterizado por uma braco
suporte que resulta do dobramento de
uma haste chata em forma de régna,
assumindo a forma de um “U” ;om-
bado, formando dois ramos horizon-
tais paralelos entre si e ligados yor
um trecho intermedidrio semicir-
cular, sendo que a haste assim do-

brada apresenta o seu ramo superior
pouco mais longo que o ramo infe-
rior, sendo provida centralmente de
uma canaleta penetrante que se es=
tende por quasi téda a sua extensfo,
apresentando o ramo inferior na
face superior e junto a sua extremi-
dade, uma elevagdo circular de per-
fil tronconico; sendo que, na extre-
midade do ramo superior é prevista
uma perfuracdo circular, provida in-
feriormente de um pescoco troncq-
nico, na qual penetra uma bomba ci-
lindrica, onde é corredica uma haste
vertical, também cilindrica, cujo tre-
cho maior, projeta-se para cima e &
dotada de uma cabeca circular chata
de perfil troncénico e relativamen-
te larga, sendo dita haste envolvida
por um u’a mola helicoidal em seu
trecho compreendido entre a bucha e
a sua cabeca, apresentando dita has-
te a sua extremidade inferior que s
projeta para fora da bucha, um afi-
lamento em forma de agulha que €
precedido por um alargamento supe-
rior; sendo que, o ramo inferior da
haste que forma a base do apatelho
apresenta a sua extremidade alarga-
da, formando de um lado, uma sali-
éncia em -Angulo obtuso, e de oubro
uma saliéncia representada por um
trecho que se dispde obliquamente
apresentando dito trecho, uma proje-
cfio lateral arredondada em forma de
dente em sua zona wmédia.

2 — Forma ou configuragio para
aparelho aplicador de ilhoses e se-
melhantes, acorde com o ponto pre-
cedente, tudo conforme descrito e

ilustrado nos desenhos anexos.

TERMO N¢ 130.360
De 27 de junho de 1961
Requerente — Walter Pereira
Estado da Guanabara.

Titulo — “Original modélo de or-
nato porta-retratgs” — Modélo In-
dustrial, :

Pontos Caracteristicos
: -

1?) Original modélo de ornato por-
ta-retratos” — constituido por umasa
base de suporte caracterizado essen-
cialmente por possuir sébre a referi-
da base a figura caracteristica de um
cadeado provido de espelho para a
introdugéo simbélica de chave e cuja
alga superiormente atravessa, por
meio de orificios, dois coragdes entre- !
lagados e vasados por retingulos cen-
trais emoldurados ou nao.

29) Original modélo de ornato por-
ta-retratos, conforme reivindicado em
19, substancialmente como descrito
reivindicado e ilustrado nos desenhos
anexos.

ERMO N¢ 128.977

Je 5 de maio de 1961

Requerente — Northon Indtstria
de Capotas e Estofamentos. para Vei-
culos Ltda. — Sfo Paulo.

Titulo = NoOvo modélo de capota
para vefculo rural — Modélo Indus-
trial,

1 — Novo modéle de capota para
veiculo rural, caracterizado por coms-
preender inicialmente a cobertura su-
perior ou teto, formada em dois pla-
nos levemente inclinados, e da qual
se prolonga a face posteylor, retangu-
lar e inclinada, provida de grande ja-
nela retangular {ransparente, com
cantos arredondados: e a mesma co-
bertura continuando-se ainda, em

-

rior, com janela lateral transparente,
esta tendo dois lados retilineo e or-~
togonais entre si, e os dois outros
inclinados e suavemente zoncordan-
te, trecho éste ainda dotado de pro-
longamento lateral superior ,de lar-
gura gradativamente decrescente até
¢ para-brisas, junto ao qual é pre-
visto um quebra-vento plano trian-
gular, truncado ao alto; finalmente,
em cada lateral send oprevistas duas
portinholas inferiores, substancial~
mente retangulares, com os laterais
opostos suavemente recurvados, e in-
terligadas por estrelto trecho retan-
gular vertical, portinholas estas re-
cobertas superiormente por duas abas
retangulares;  alongadas, reviradas
também para dentro; tudo substan-

cialmente como descrito e ilustrado!|

nos desenhos anexos.

TERMO N¢ 134.476
De 27 de novembro de 19v.

Requerente — Henrique Bluhni Fi-
lho — Estado do Ceara.

Titulo — Noévo modélo de bloco
lt)ara pavimantagio — Modélo Indus-
rial. .

1 — No6vo modélo de bloco para
pavimentagdo, d otipo premoldado, de
formato hexagonal, regular e conju-
gaveis, uns com os outros, apresen-
tando os seus bordos alternados sa-
liéncias laterais de configuracio tra-
pezoidal em: planta; caracterizado
pelo fato d: que os bordos interme-
didrios e nio providos de saliéncias
de bloca. apresentam reentrancias de
configuracho semelhante, para o en-
caixe das correspondentes saliéncias
dos blocos vizinhos. :

2 — Novo modélo de bloco para
pavimentacdo, de acérdo com o pon-
to 1, caracterizado pelo fato de que
as referidas saliéncias e reentrancias,
vistas de tépo, apresentam a forma
de troncos de pirimide de face in-
ferlor para paralela 3 face superior
plana do bloco.

3 — No6vo modélo de bloco para
pavimentacgéo, de acérdo com os pon-
tos 1 e 2, caracterizado pel ofato ce
serem chanfradas as arestas superio-
res da face principal livre do bloco.

4 — NOvo modélo de bloco para
pavimentacao, de acordo com os pon-
tos 1 e 2, caracterizado pelo fato de
serem chanfradas as arestas supe-
riores da face principal livre do blo-
co.

4 — Névo modélo de bloco para ]

seus laterais maiores, formando as;
faces laterais da capota, cada uma |
composta de um largo trecho poste-

pavimentacdo, substancialmente,

: /
Onecari a Correr o prazo pra o deferimentp d.% padida, durante 30 dias
Industrial aqueles que se juigarem prejudicadds.. ; :

TERMO N° 134.887
Dep. em 82 de setembro de 1961

Titulo — Original ornamentach@
em galochas para senhoras, homens
€ criangas.

Requerente — Plastirama Inddstria
Pilé.stica Ltda, — Sao Paulo — Ca=
pital.

13

Caracteristicos

19) Original ornamentagio em ga-
lochas para senhoras, homens e ori=
ancgas” caracteriza-se pelo fato de na
face externa das paredes da galocha,
ter trés fisos (1), continuos e para<
lelos, que circundam tbda a periferia
da galocha, abrangendo ditos frisos
a zona dianteira desta (gaspia), bem
como as laterais (enfranque) termi-
nando. na regifo posterior do ecalca-
nhar, que se apresenta lisa.

29) Original ornamentac¢io em ga-
lochas para senhoras, homens e cri-

ancas” de acérdo com o item ante-
rior, e tudo conforme substancial-
mente deserito, reivindicado acima e
ilustrado nos desenhos anexos.

TERMO N¢ 135.512
De 8 de janeiro de 1962

Modélo industrial — “Original mu-
délo de cadeira”.

Trol S.A. Indistria e Comércio,
estabelecida na cidade de Sdo Paulo.

Pontos Caracteristicos

1. N6évo modélo de cadeira, carac-
terizado por ser constituido por wuna
peca fundida em material plastico,
peca esta formadora do assento dd
formato trapezoidal que se continus
suave e posteriormente formando ¢
encésto substancialmente retangular
com extremo superior arredondado
sendo os bracos substancialmente
triangulares com saliéncias recurva-
das, bracos éstes que sdo, da mesms
forma, um prolongamento suave dc¢
assento e encdsto acima menciona-
dos; ainda, a referida peca é contors
nada por aba recurvada longitudinal-
mente, e dotada de quatro saliéncias
tronco-conicas extremas e inclinadas
para fora, nas quais sdo encaixsdn:
pés metalicos, conicos, éstes interli-
gados proximo ao assento, por hastes,
sendo duas delas dispostas em cruz.

2 — NobOvo modélo de eadeira, e

cdejcomo reivindicado em 1, substanciale

acirdo com o que foi aqul descrito] mente como descrito e ilustrado nos

e llustrado no desenho anexo.

desenhos anexos.
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TERMO N¢ 144.354
De b de novembro de 1962

Requerente — Sebastido FPumagalli
— 8ao0 Paulo.

Titulo — Roda de disco para autlo-
vefculos — Modélo Industrial.

1) Roda de disco para auto vei-
culo, caracterizada pelo formatu de
alguns rasgos semi-arcados, com of
cantos arredondados, tendo as bhor-
das profetadas no sentido de den‘ro
para fora. formando em tida a vol-
ta do referido furo, uma nervura de

reférco. .

+ 2) Roda de disco para auto vei-
culo, tudo substancialmente comc
descrito e reivindicado.

TERMO N° 149.535
De 31 de maio de 1933

Requerente ¢ Sociedade Anoénimn
Industrias Reunidas P, Matarazzo
— Sao Paulo e Filial no Estado da
Guanabara.

Titulo: NOvo e original desenb or-
namental para tecidos — Desennd

Industrial,

o ""3
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1 — Névo e original descnhooran-
mental para tecidos, e mcdres con-
trastantes e variadas, caracterizadas
por compreender niotivos represen-
tando muitiplas tlores campestres e
folhas vem  cstilazadas dispostas =
resctlarmenie Nno wentide vertical n-

clinsdas para w0 [GHAD] 605(‘1‘1-
pre i oy s'scr--ien'.e, hev .-..d.n
flooes e RmTRIY daics, oulas
e fesdas rimp c® fharraridarn e
O PO Vol NS K X L VRS UL
sty eeatagge oo wthes bas
:- wee - ompig- e fohgs, de foran
on fo cn, senaredas cu o wuas

§ 2° Da data da publicacio de que trata o presente artigo,
apresentar suas oposigdes a0 Departamento Nacional da Propriedade Industria! agueles que se julzavem prejucicados.

(omegara o correr 0 prazo para o deferimento dec

aos galhos das flores, entre as vuais
se destacam  algunas borvoletas.
Observa-se lamb:m que entre todo:
0s motivos principais aprecem moti-
vus decorativos em forma de riscos
pejuenovs e v.rticais, triingzulos ou
zigue-zague, todos éles es.unpadin
em cinco cores, reservadas ou cha-

do, reservadog ous motives principals.
coberto por uma cOr clara com So-
breposicdo de duas outras aais os-
curas, todas estas (rabalthads em
riscos finos verticais com os efeitos
de fumé, O conjunto exscutudo em
oito cOres sObre cecido branco.

2 — *“Novo e original desenho or-
namental para tecidos”, tudo confor-

| urolongamento perpendi.uiar,
p:das em sobreposicao sendo o fun-’

-lade Jongitudial de ralativo ~ompri-
,inento, com perfuragdes, como ufiza-
' ¢an, respectivamente, de busswia ¢
um termumetro ou outro; a egido
extirna da haste ¢ macics, comn pon-
18 em Aareo circular; na adiacineia
da  extrentdade livre da nbaste, hd
umi-
na; e quadrado, ccm fendas 103 dois
laterals oposios: dentro desia super-
ficie, naA contdrac no interior dssie
dispondo-ce  tripla  szlifncla, com
fencas inferiores, e mais uma sahén-
cla superor paran encaixe de cariiio
on folhinhas: na regidc ¢ircutar do
cabe, ha fendns nura encwixe de care
tan com (fotoxrafias de pessoas ou
outros motivos.

mz substancialmente descrito, rei-
vindicado no presente relatdrio e
ilustrado pela amostra anexa.

TERMO

Ne 154.758
De 11 de setemibro de 1963

Requerente: Luiz Carlos Cunha
Viera Weiss — Sdo Paulo.

Titulo: Original moacio de confi-
gwagao no feitio de chave — Jlo-
délo Industrial.

1) = *Original modélo de ormnn-
mentacio em feitlo de have”, ca-
racterizada por ter formato zenérico
de chave. no tamanho desejado. fa-
bricada em plastico, metal ou outros
materiais. pintada nas c¢dres deseja-
das; s regiio do cabo apresenta-s-e
cfrenlar, com parede de fundo, provi-
da dita regifio de bordo sallente, e a
veriferia desta regifio é contornada
narcialmente, por trés salidncias com
motivos de ramos florais, de maneira
que a saliéncla central superior ex-
trema é menor que as laterais: estas.
sfio opostas e simétricas, e cnda uma
posui  extremidade superior em espi-
ral, gque se sobreple ao bordo sali-
ente da regifio circular, e 2 extremi-
Jade superior em espiral, que se so-
brepde no bordo saliente da rerifo
circular, ¢ a extremidade oposta pos-
sui iripla ramificacfo. uma delas
voltada para dentro. em espiral, 8
medizna em fefiln peninérveo e, a
ultima nara fora. espiraladamente.
2 estas duns 1iltimas ramificacscs «f
meétricas ladelam a extremidade su-
perfor da hoste da chave, que se
apresenta alongadia; ao longoe do
enpn da haste. hd cavidade eircular
de pequeno difimetro e outra cavi-

2 — *“Original modlo 12 ornamen-
tacdo no feitio de chave”, acorde
com o item anterfor e tudo como
decrito, reivindicado acima e {lus-
trado no desenho anexo.

TERMO N° 154.559
Dg 14 de novembro de 1963

Nestlé S, A. — Suiga.

Titulo: “Névo modélo de jarro”.
— " Modélo Industrial.

1 «— Ndvo modélo de jarro do tipo
substancialmente cilindrico e de b8-
ca larga, caracterizado pelo fato de
apresentar abalxo de wuma parte
central lisa, cflindrica e de didmerto
constante, uma parte inferior de
mafjor difmerto e de extremidades
absolutas ou certa distincia abaixn
de malor di metro e 4e menor altura
fgualmente abaulada ou convexa,

2 — Novo modélo de jarro de ncdr-
do com o ponto 1 .caracterizado pe-
lo fato de que ambas as refridacs
partes de malor didmetro apresen-
tam séries de ranhuras ou nervuras
periférica circulares plancs e equi-
distantes, cspegadas.

3 — Noévo modélo de jarro de acr-
do co mos pontos 1 e 32, caracteriza-
dopelo fato de que a extremidade su-
perfor ou cargale do froeso anvesen-
ta fica de résca extermas para »
adaptacfio d» um comnctenie tam=o

4 — Nb6vo modélo de jarre, suhs-
tancialmente de acArdn com o nue

fol aqul descrito @ flustrado no dese-
nho anexo,

pedido, durants 30 diag

' TERMO N° 154.817

Depositcda em 22 de novembro o
1263 — Desenho Industrial,

Requerente — LEotumavia de Te=
cicos Fiama Ltda. CUMOINUS e
i tes.audo de Sao Paulws - - “Nova o
oJginal padiunagem pare tecidos™,,

)

Pontes Coreclertsiinng

1) “Nova e orlgsinal pac-oncgem
| pua teeidos™,  earactevizada  por
upresemsr os fios que cuinpocy &
rama, -.a conficuracan de  puntos
ressaltadus qgue se aprcseniam an
sentiponos  regwlarmente  dispastos
5 bre dauas diregies perpendiculiies
entre s, tendo eniercaiadus NXS Gine
gois punlos que confignram pequee
n.s triningiuos, sendo que, 0s puinos
vuuvels #5bre cado fio de urdimento
sno0 fics duplos de um mesmo m:te-
rinl — algudio ou ourcle, intorealae
du: por fios mauis finos do outro ma=
terial, cengo alada gue, os fixs due
pius qu: confizuramm ¢s pontos vis{-
veis do desenho geemetrico assin o
fazem gaiternando-se cum o3 fios do
urdimento.

I “Nova e o:-iginal padronagem
pura tecidos™, substcncinimente como
o descrite acima, reivindicado em I e
representado no desenho anexv.

TERMO Nv¢ 154.850
De 26 de novembro de 1963
Requerente — Valery Perfumcs do
Brasil 8.A. — 8ao Pauly.

Titulo — No6ve modily de frasco
para porfumes — Modllo Indusirial,,

o
=
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Publicagao feita de acordo com o art. 26 do Cédigo de Propriedade Industrial:

_ § 2* Da data da publicacdo de que trata -0 presente artigo,
Poderio apresentar suas oposicoes ao Departamento Nactonal da Propriedade Industrial ajqueles que se julgarem prejudicados,

frizos verticais em forma de angulos
diedros com arestas adogadas.

2 — Noévo modélo, conforme rei-
vindicacfic 1, caracterizado por ser a
tampa, substancialmente. tronco-co-
nica, multi-facetada e provida, na
face horizontal superior, de uma gra-
vacdo em forma de rosicea de muil-
tiplas félhas.

3 — Novo modélo de frasco para
perfumes, caracterizado por ser es-
sencialmente como descrito, reivindi-
_ cado e ilustrado nos desenhos ane-
X0S.

TERMO DE PATENTE N¢ 154.884
De 27 de novembro de 1963

Mefina S.A. — Suiga. .
Titulo — “NOvo modélo de magui-
na de costura” — Modélo Industrial.

Pontos Caracteristicos

1 — Névo modélo de maquina de
costura, caracterizado pelo fato de
que o respectivo montante, de sec-
¢do, substancailmente, quadrangular
e em tronco de pirdmide se trans-
forma num braco horizontal de sec-
c¢do, também, substancialmente, gua-
drangular e de face superior lisa e
plana, congquanto, elevando-se, sua-
. vemente, em curva na direcdo do ca-
becote, & altura o qual apresenta
uma ligeira convexidade.

2 — NoOvo modélo de maquina de
costura, de acordo com o ponio 1,
caracterizado pelo fato de apresen-

tar, numa das faces do referido mou-

tante, abaixo do volanie convencio-
nal, uma placa retangular com dis-
positivos para a aducio de corrente
eléirica.

3 — Novo modélo de miquina de
costura, de acdrdo com os pontos 1 e
2, caracterizado pelo fato de apre-
sentar, na sua face dianteira, dois
botdes de contrdle, um a altura do
cabecote e outro & altura do montan-
te, destinados respectivamente, ao
contrdlo da tensfo do fio de agulha
e a0 contréle do transportador do
tecido e do comprimento do ponto.

4 —~ NoOvo modélo de maquina de
costura, de acOrdo com qualquer cos
pon‘os  precedentes, caracterizado
pelo fato de apresentar, em face su-
perior do brago horizontal, duas has-
tes, -verticalmente, deslizantes e esca-
moteaveis, destinadas aos carretéic de
linha.

5 — Novo modélo de maquina de
costura, substancialmente, de acordo
comn o que foi agui descrito e ilus-
trado nos deszenhos anexos.

A requerente reivindica. de acirdo
com a Convencio Internacional e o
Ariigo 21 do Decreto-Lei n® 7. 903.
de 27 de agdsto de 1045, a prioridade
do correspsndente pedido depositado
na Reparticio de Patentes da Suica,
€m

-[sultante é arredondada, ao passo que

TERMO N° 154.914
De 20 de setembro de 1963

Requerente — Fabrica de Velas Di-
niz Ltda, — S&o Paulo.

Titulo — N6vo modélo de vela s
Modélo Industrial.

19) “Névo modélo de vela, carac-
terizado por possuir inferiormente,
pedestal no feitio tronconico, de ma-
neira que o bordo superior déste pe-
destal possui maior didmetro que a
parte mais inferior do corpo princi-
pal, formando, nessa .regido, peque-
no degrau, cuja aresta periférica re-

a parede mediana de dito pedestal se
apresenta suave e harmoniosamente
reentrante; nas adjacéncias da ex-
tremidade superior da vela, ha en-
curvamento abrupto, para dentro, de
maneira que, .de certa regido para
cima, a continuidade da diminuicio
do didmetro se prolonga mais suave-
mente para finalmente, acabar em
pequeno topo, de que se sobressai pa
vio convencional, ‘

2 — NoOvo modélo de vela, acorde
com o item anterior e tudo confor-
me descrito, reivindicado acima
ilustrado no desenho anexo|
ddndoo-

TERMO N? 154.788
De 22 de novembro de 1963
‘Calgédos Galax Limitada — Nova

Hamburge — Rio Grande do Sul.
Novo modélo de solado.

Pentos Caracterisiicos

1 — Um ndévo modélo de solado
i compriwendido por uma parte dian-
teira _ou de sola, e por uma parte’

e

J queno segmento vertical

racterizado pelo fato da sola intei-
rica ter uraa parte dianteira ou de
sola onde ¢ formada uma pluralida-
de de ressaltos substancialmente se-
miesféricos dispostos em enfiadas
substancialmente paralelas enfre si
geue ocupam a maijor parte da sola
e de que a face de apoio do salto
¢ também dotada de uma praludade
de ressaltos similares aos da parte
de sola, dispostos em enfiadas trans-
versals paralelas entre si.

2 — Um ndvo modélo de solado de
acordo com o ponto 1, caracterizado
pelo fato de enfranque ter as bor-
tudo
substancialmente conforme descrito

das chanfradas em diagonal,

aqui ¢ ilusirado no desenho anexo.

TERMO N? 154.915

De 20 de novembro de 1963

Requerente: Fabrica de Velas Di-

niz Limitacda — Sdo Paulo.

Titulo — Original configuracio em

vela numerada para bolos de ani-
versario e congéneres — Modélo In-
dustrial.

19) “Original configuracio em ve-
la numerada para bolos de aniversa-
rio e congéneres’”, caracterizada pe-
lo fato de cada numero, de zero a
nove, posuir pedestal inferior tron-

| conico, cuja parede, na zona media-

na, é suave e harmoniosamente re-
entrante; ao longo desta parede do
pedestal, ha& vAarias cavidades longi-
tudinais, relativamente distanciadas
entre si que vio desde ¢ bordo infe-
ferior, até o bordo superior 1o mes-
mo, e cada reentrincia possuir sec-
cdo transversale m“V’*; no bordo su
perior déste pedestal, h4d uma re-
que uma garfante que, a seguir se
curva para fora, originando friso sa-
liente e circular, sébre $&ste situan-
do-se o0 numero; em cima do ntme-
mero. ha terminal com hase saliente
e circular, sébre esta elsvando-se pe-
tronconico.
com ponta superior esférica, de que
sobressai o pavio convencional.

29) “Original config racdo em ve-
la numerada nara bnhe de ‘aniver-
sario e congéneres’”, icorde cem o
item anterior e tudc =+ ma decvito
reivindicado, acima « iustrado nos

28 de maio de 1983, sob n® 99 441 | posterior que integra um salto, ca-! desenhos anexos.

comegara @ correr o prazo para o deferimento do pedido, durante 30 dias

TERMO N° 155.121
1o de outubro de 1963

Requerente: Victério Vera Verza
-— Sao Paulo.
Titulo: No6vo deenho ornamental

aplicivel em envelopes e correlatos
— Desenho Industrial.

»!-: W\

0

1) — “Nvo désenho ornamental
aplicAvel em envelopes e correlatos”,
caracterizado pelo fato de na face
externa do envelope, no canto su-
perior direito ou esquerdo, ou em ou-
tro local dessa mesma face, ter im-
presso ou gravado, por qualguer pro-
cesso, e nas tonalidades desejadas, 8
figura ornamental de fac ede Papai
Noel; pélo fato de nésse masmo .local
do envelope poder ser impressa, a
figura de Papai Noel, carregando um
saco de brinquedos ou noutra. posi-
clo. :

2) — “NOvo desenho ornamentat
aplicavel em envelopes e correlatos”,
acorde com o item 1, e tudo como
descrito, reivindicado acima e ilus«
trado no desenho anexo.

TERMO N° 155.321 ‘

MR

De -10 de dezembro de 1963

Requerente: Ind\istria Rotativa de
papéis Limitada — Sao Paulo. :

“Noxo desenho ornamental para
papéis -de embalagens, cartoriagens e
encadernacdes’”. — Desenho Indus-
trial. . :

“Névo desenho ornamental para
pareis de embalagens, cartonagens e
ser composto de varios florGes sepa-
vades por dois tracess  wontilhades,
sendo ditos flordes compostos de gie
| rassois, félhas, margaridas ¢ came
i pénulas, colecados de modo que as
;compéanulas figusm em nlano divere
‘80 uma das outras.
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i
TERMQO N¢ 155.50‘4
! bata: 18 de dezembro de 1963

Requerente: Waldemar Ferreira de
Moraes, de nacionalidade . brasileira,
casado, industrial, residente e domi-
ciliado na cidade de Bariri, Estado
de Sio Paulo.

Titulo: “Chupeta com visor’.

Pontos Caracteristicos

1¥ ' — “Chupeta c¢com visor’, pos-
suindo bico convenciona:. caracteri-
zado e reivindicada por €er constitui-
da, .em sua parte superior, de um
estojo circular, de material plastico
transhicido, o qual permite a visua-
lizacio de sevu interior, local +nde
sdo . colocadas imagens religiosas.

2%, “Chupeta com ‘visor”. de
acArdo com o vonto precedente subs
tancigimente deserita no relatérvio e
ilusirada no desenho em ‘anexo.

it

TERMO 157.743

i de 19 de marco de.1964
Tecids Pluma S. A, — Campinas
— E. S Paulo. :

“Novo desenho ornamental para ie-
cidos™. |

'

.:Pontos Caracteristicos

1 — No6vo desenho ornmamental pa-
ra tecidos, caracterizado por ser
constituide por grupos de trés colu-
nas com a forma de losangulos alon-
gados verticalmente, lemb ando as
colunas do Palacio da Alvorada, com
tamanhos diferentes; sendo o do pri-
meiro plano maior que  os demais:
sendo tais colunas entrecortadas e
contornadas por faixas que se alon-
gam em forma sinunsa: sendo » con-
junto completadn por srupos espargos
de peocuenos batdes com a rorma de
guadrinegulos agrunados .em numerc
varidvel de trés. cinco ou malis em
cada coniunto ou grupo, tudn romo
substancialmente descrito e ilustradn
nos desenhos anexos. ,

Industrias de Artefatos de Borracha.
e Calgados -— Desenho Industrial,

Inaustrial :
comecarsd a correr o prazo para o deferimento do pedido, durante 30 diss
e Industrial agueles que se julgarem prejudicados.

TERMO Ne¢ 155.487
De 17 de dezembro de 1963

Requerente: Campana S. A, -—

Pontos Caracteristicos

19) Desenho de solade de borracha
anti-derrapante caracterizado por
ser constituido de relevos principais
em forma de tridngulos, na planta
e no salto, seddo que no cetro ha
uma supeficie lisa.

(Segue o ponto n® 2).

29) Desenho de solado de horra-
cha anti-derrapante tudo como aci-’
reivindicado, ilustrado nos desenhos
anexos.

TERMO 158.317
Data: 10 de abril de 19_64

Eletro-Bel Representagoes Ltda. —

estabelecida na cidade de Séao Paulo.{

Modélo industrial: «Noévo modélo!
de campainha para portas’.

FIG.Y

Pontos Caracteristicos

1 — NoO6vo modélo de campainha
para portas, caracterizado por com-
preender inicialmente uma caixa en-
voltéria do mecanismo da campainha,
a ser aplicada na face interna da
porta, e de formato prisméatico re-
tangular e alongado, com arestas sua-

-vemente arredondadas, caixa esta com

cada uma das faces laterais maiores
provida apenas de dua sjanelas re-
tangulares, bastante préximas entre
si, porém excéntricas com relacio &
face. e concordantes com as do lateral
oposto: e dita caixa tendo a face
frontal provida de uma faixa lisa
periférica. de superficie inclinada, e
contornante de grande érea rentral]
retangular e rebaixada. area esta com
superficie inteiramente provida de
uma pluralidade de delgados sulcos
retilineos, transversais e equidigtsn-
tes, e serido ainda dotada, préximos
aos extremos menores e opostos, de

rebaixada, contornada por delgada fai- '

xa também lisa; e o conjunto inclu-
indo ainda o espélho, a ser aplicado
na face externa da porta, tendo for-
mato igualmente prismético retangu-
lar, também com arestas e cantos
suavemente arredondados, porém com
largura um pouco menor que a da
caixa, e comprimento ligeiramente
maior que a metade do comprimento
daquela, dito espélho tendo as faces
laterais maiores oprvidas de pequeno
recorte central para fixacdo, e a face
anterior suavemente recurvada e re-
entrante, na qual sio previstos uma
moldura retangular superior, ligeira-
niente sa¥ente e contornante de duas
janelas retangulares transversais, pa-
ra as indica¢des de identificacdo, e
mais uma abertura central circular
para instalagdo do “6lho maégico”,
concordante com a janela-visor da
caixa, e finalmente uma abertura
retangular inferior, de alojamento pa-
ra o botdo acionador:” tudo substan-
cialmente como descrito e ilustrado
nos desenhos anexos.

TERMO 158.371

Data: 10 de abril de 1964

Avelino Lopes Magalhdes, estabe-
lecido na cidade de Sdo Paulo.

Modélo industrial: “Noévo moedélo
de bringuedo®.

6.3 »

Pontos Caracteristicos

1 Novo modélo de brinquedo.
caracterizado por apresentar-se ccm
a configuracdo de um castor estili-
zado e em miniatura, tendo o corpo
inteiramente revestido com pelicia
ou material similar, e assentado sO-
bre as pernas trazeiras, as quals fi-
cam dobradas e voltadas para a fren-
te, levemente abertas e com as ex-
tremidades arredondadas, formando
as patas, corpo éste ainda dotado de
um prolongamento horizontal poste-
rior, que se gvoluma suave e gradati-
vamente em dire¢io 4 extremidade li-
vre, formando a cauda; € por sua vez,
as pernas dianteiras do castor sendo
mantidas dobradas junto ao corpo.
voltadas para a frente e com as ex-
tremidades igualmente arredondadas
formando as patas, que sio reviradas
para dentro; e finalmente, a cabeca
do animal tendo configuracdo usual
arredondada., com duas pequenas ore-
lhas superiores, bastante aproxima-
das entre si, e apresentando ainda
anteriormente duas pequenas placas
rigidas e ovaladas, dispostas simétri-
camente, tendo um par de botdes sa-
lientes. localizados nos cantos malis

nma fanela-visor retangular, contor-
nada por faixa lisa e inclinada, e

uma pequena Area lisa retangular e

avroximados. compondo assim os
y0Thos. éstes por sua vez ladeando o
it‘ocinho ligeiramente saliente, com
delgados fios laterais flexivels, repre-

sentativos dos bigodes, e abaixo do
qual localiza-se uma A&rea aproxima-
damente semi-circular, configurando
a bhoca aberta, afastada da qual é
prevista uma pequena placa rigida e
suavemente recurvada, pendente do
préprio focinho, e dotada de um ras-

go central vertical, formando um par
de dentes; tudo substancialmente co-
mo descrito e ilustrado nos desenhos
anexos.

TERMO N¢ 120.117
 Data: 13 de junho de 190

Requerente: Paulo Mendes Alvis
renga — Sdo Paulo.

Titulo: Nova disnosicfio .onstrutiva
aplicada a chuveiros elétricos — Mo-=

délo de TUtilidade.

19) “Nova disnosicio construllva
aplicada a chuveiros Elétricds™, ca=
racterizada nelo fow de e a (8-
mara de acuecimento do chuveiro se
anresenta dotada de narsls guneviovr
horizontal, isolante, provida central-
mente de orificio ciretmaadn por ithds
o onal é atravessado por ~~rGo lruale
mente jsolante. aue, inferinrmente,
tem a forma de disco. s hardss do
Amal <e ericontre™ flvadae nq inforio=-
ves de neea elistiea sanfonada, &
nial peln topo sunerfor 4 nrésa a0
nitadn ithds por armielg savropria-
Aq -encerrandn o coniunto ‘mala. oue
rireinda o eorno central e ¢u2 Mman-
tém. rnarmoimente, distendida a pe=
ra canfonada,

90y «Nava disnosicdo construtiva
anlicada a chuveiras eldtricas”  con=
forme reivindicarfo anterinr, carac-
terlzada, mals. pelo fato de aque. a0
tono da neca oue stravessa a varede
icolante. <6 eneantra fivada travesse
mie sm snag evtremidades é nortado-
ra de 'Aminas de contatos. confron-
tantes fetag com omros sunavieres fi-
vos. Hoadae a naraficns e ~traves-
P | Mmeneianadg narede. 2 N6, NP=
a face inferior desta. eletrificam
hactes voltadag nara Failva sendo cue
numa narte emerior da perede isnlan
te. atua alavanra enia Focts node
ancaivar-ce  em nrontatos de facas.
Aiennstne Jatergiments. ofrands a4 a'a-
sanea an redor do topo da peca Is0-
Tante ane atravessa, superiormente, a
~arede ieolante.

) “Nava disnnsiefo  ~onstrutiva
anlicada a chnveirag elétrines’. enn=
forme relvindicaries 10 & 2% carncie=
rizada. amda naln fate de que &s
hactes  eletrifinadag voltadas para
halxo <8n inferinrmente reinidas por
travecen anrecantanda tolc hactog px-
tremidadas em forma de earras, as
Aifie nar nrace®a  nadom adantar-ce
nresithag em “T1. fivgdee Aq Mordas
Ae flanca interrn Ao nactitha fenlane
te. emnrte  Ade  wegictBnnia eléirica.
nastiTha esea  que  gentralmente &
atrgveceada por thbo de escoamente
e Agua anuecida. cuio tovo se ¢n-
~antra geima da menclonada resise
téneia.

49) “Nova disposicfo cunsirutiva
aplicada a chuveiros elétricos” con-
forme reivindicaces de 19 a ¢, In-
clusive, caracterizada. finn'menta, pe-
lo fato de aque a entrada de dgua la-
teral evistente no corpo rn cémezra
de aanuerimento noderd racsber um
redutor de nassacem do Y~uido. conLs
gtm’do por. “niple” metélico ou pids-

co.

59  “Nova dispvosicio construtive
anlicada a chuveiros elétricos’. con-
forme reivindirardes de 19 3 49, tuco
sthstancialmente  como Seserito ne
relatério e imsirade nmnns  descnhos
apensos 2o nresente memacial,
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Térmo n.° 717.654, de 14-10-65
Nilo de Souza Mello
Sdo Paulo

DG

Classe 32

Para distinguir: Almanaques, anuérios.
glbuns. impressos. boletins, catalogus
edi¢des impressas. folhetos, jornais ki
vros impressos, publicagdes impressas
revistas, programas radiotonicos-e radio
; televisionados ecas teatrais e cinema-
tograticas rogramas circenses

Térmo n® 717.656, de 14-10-65
Dester Desmatamento e Terraplenagem
Ltda.

Sao Paulo

[
In;?Eggggileirﬁ

Classe 33
Terraplenagem e pavimentagao
Térmo n.° 717.657, de 14-10-65

Kamal Ahmad lssa

Sao Paulo

¥ KA I™
Ind. Brasileirs

Classe 3
Para distinguir: Artigos de vestudrios
e roupas leitas em geral: Agasalhos
aventais. alparcatas aniguas.  blusus
botas. botinas.  blusdes, boinas, baba.
dunuros. bonés capacetes. cartolas. cara
pucas. casacdo,
cachecols. calcados. chapéys. cintos
cintas. combinagbes, carpinhos. caigas
d= senhoras e de criangas. cal¢Bes. cal-
¢as  camisas, camisolas.
cuecas, ceroulas, colarinhos, -<cueiros.
saias, casacos, chinelos, dominds. echar-
pes. fantasias, fardas para militares. co-
legiais. traldas, galochas, gravatas. gor-
ros jogos de lingerie. jaquetas. lagués.
lrvas, lipas. lencos, mantds. wmeias,
mzids. mantas. mandrifio, mantibas pe-
letés. palas. penhoar. pulover, pelerinas.
pengas, ponches. polainas. pilamas. pu-
nkos, perneiras, quimonos. regalos
robe de chambre. roupio, sobretudos
suspensbrios. saidas de banho, sandélias,
surteres, shorts. sungas. stolas ou slacks.
tuler, toucas, iurbantes, ternos, unk
tormes e vestidos
Térmo 1.2 717.658, de. 14-10-65
“Emfrispa” Emprésa Frigorifica
8z0 Paulo Ltda.
Szo Paualo

“EMFRISFA"
Ind. Erasileizi

S RISArS : salsichas, presun~
tos, roz-bile, queijo € carnes

e

coletes. capas. chales ]

camisetas

Térmo n.° 717.659, de 14-10-65

Eletrénica Egavip lndastria e Comércio
Ltda.

Sio Paulo

(2] J "
Ind. prasileirs

Classe 8
Aparelhos de po, aparelhos de ar re-
frigerado, aquecedores, abat-jour, an-
tenas, bobinus, condensadores, chaves
automaticas, chaves elétricas, comuta-
dores, claves de tomadas, colimadores,
dials, enceradciras, radios, logdes, tele~
: visdo e geladeiras
Térmo n° 717.660, de 14-10-65
Nilo de Souza Mello
Sdo Paule

SIMONETY I

Clusses. 37, 33 ¢ 50
Propaganda ¢ publicdade, orquestra, <
impressos para uso da Hrma
Térmo n 717.661, de 14-10-65
Angelo Valle
Sto Paunlo

INDUSTIIA AUTC
METALVECICA VALLE

Classe 5
Metans
Térmo n.t 717.663, de 14-10-65
Flavio Stedile, Flavio Lucietto, Djaluia

Leme
Sa¢ Paunle

_Imﬁl’ )::’&ﬂﬁgr’a

Classe 32
Programas racwlonicos ¢ ¢ relevisiio
Térmos ns. 717.665 e 717.666, de
: 14-10-65
Mechnica Sanches  Ltdy,
Ste Paule

. "POSSANTE ™

Classe &

Maquinas ¢ suass partes Integrante nde
ncluidas nas classes 7, 10 e 17, disen
minacdamente: Abanadores de cerenls
adelgacadores e glisadores de cozro
atiadores, agitadores. bombas e porifi
codores de fAgua, compressores, batedo
res e descarocadores, prensas e triture
deres de algodao beneliciadores de ce
reais. amassadores, amortecedores hi
rranlicos, aplainadores, moinhos pars

cereals, méquinas de soldar, maquinas

de fabricar acicar, aspiradores, bombas
Je incéndio, maquiras para bordar, bri-
tadores, mAguinas de turar, burrinhos,
torradores, camaras de expurgo p ara
cereais  desnamadeiras, debulhadores,
moighos, maquinas tipograficas, md-
gminas texteis, condensadoras para cons.
trugBo e conserva¢io de estradas de ro-
dagem e de ferro, mfquinas para Cot-

|tar, trangadeiras, mnaquinas- de grava

(%0, laminadores, dragas engenhos de
cana, maquinas para encadernagho, para
engarratamento, entalbadeiras {maqu
aas), maquinas de estampar, de frisar,
de fabricar gélo guinchos, gulndaste,s
maquinas de lavar, 1notipos, lixadoras,
macacos, motores maguinas multiplica-

1Joras, plainas, rebitadoras, retinadoras.

13ara encanamentos. (alxa

Pereira Marques e Paulc Gonerlves !

jextensdes.

1racdes,

Ibarbear,

rotuladoras, secadeiras, scparadores. ser
|ras de fita, turbinas, magquinas @ vapor

exceto locomotivas tupias, enyrena-
gens e rodas de maquinas

Llasse 11

Para distinguir. Perragens e ferramen-
fcras de toda especie cutelaria €m geral
{2 outrog artigos de metal,

a0 inclui-

4os em outras classcs. aticates, aocd
1hos, slavancas, arrebites, arruclas, ar
jolas, aldravas armaches  de  wetdl
ibridores de latas, arames 1isos € tarpa-
los aparelbos de cht e calé. assade)
‘a8, BgUIAreiros, a.notolias, arpdes ar
\des Jde carregar, brocas, bigornas Dpai
celas, baudelas. bacias, paldes bombo
aieres, biddes para animais. pebedouro
solas~ de agp, colreres para pedrewros
adeados, correntes, cabides chaves cre
pones, thaves de pa'rvamsos_. conexrbes
s e metal pa-
‘@ porldes, <olunas.  €anos de metal,
chaves de tenda. walitas, COpos cache-
sots, copos. centro de mesa. cogueteded-
as, cpixas pare acondicionamenta fak3
alimentos. caldeirdes, cagarojas. chaler
ras. caleteiras conchas, CUSCUZLITOS toa

dores. colheres. cavadeiras. dercansos

“learretilras, cabos de wmetal calibsadores

camlsas para cilindros ¢ dobradicas eo-
zadas, esteras, eniates. esquichos, en

[teites para arecios e enteites de metai)

par amutomovels, estribos. espumadeiras
espathador para wictorios.
cnaDS, BSPOTAS  E£ngrenagens. tormd: s,
terros de cortar capim terrolhos, wcas,
tecroduras, ‘unis  lormas para
terros para malas e pastas ireiog {pa-

ira naimais), guarnigho de metal para

mAaquinas, guaroighd de metal para ba-
nheiros ¢ bides, grosas, grampos para
aadaimes Jarras, lmas, laminas para
latas delizo.letras € zBumeros
de metal, machadinhas molas para por

itas, marlelos. marretas. marmitas, ma-

conetaas, molas de vae e vem molas

para cadeiras giratdrias, mapcaie pars

rodas. marielos pare cosinha roldanas
ralos para pias, regadores. raiadores
rosetas, retentores todas em bamdagem
merras, serrotes, socardlhas sachos. ser
vicos de roeta) para chd e calb. sapor
tes. sitBes tesouras tathadeiras otrque
zas, tenzaes. travadeiras telas de are
e, tornelras, trincns, tubos pars euca
namentos trilhos pira_portas de corres
tagms. Iravessas, tambores rathadeiras
tranquetns, tachos -terminais pars barra

de tensfo, trithos paim elevadores, ftu
hos de 8g¢o soldados sem costura, tap-
ques de metal unides, vasos, vasilha
mes e verrumas :

Térmo n.° 717,667, de 14-10-65
Ultra-Tragsio Recauchutagem Para’
Tratores Ltda.

Sédo Paulo

g |

Classe 39
Para distinguirs Artelatos de borracha

| borracha, ertefatos de borracha pars

veiculos, artetatos de borracha nfo in

jcluidos em outras classess Arruclas, ar

golas, amortecedores, assentos para €8
deiras, borrachas para aros, batentes de
cofre, buchas de estabilizador, buchas

{ouchas para jumelo, batente de porta

batente de chassis, bicos para mamadel-
ras, bragadeiras. bocais, bases para te
tefones, borrachas para carrinhos indus
trinis, borracha para amortecedores .
painhas de borracha para rédeas, cochin
de motor. chmaras de ar, chupetas, cor-
racha, chapas e centros de mesa, cor
parac entro de meésa calgos de borra
Jbes massicos de borracha, cabos pars
terramentas chuveiros, calcos de bor ~

chs para méquinas, copos Ce borrache
para treios. dedeiras. desentupidelras
discog de mesa. descanso para pralos,
encostos embolos, esguichos, estrados
esponjas de borracha em quebrajactc
para oraeiras. tos de borrerha lisos,
tdrmas de borracha, guarnigBes pars
autombveis, guarnicbes para velculos.
iancheias pars escolares, lominas de
vorracha para degraus, listas de bor-
racha, manoplas macanetas, proteto-
res para pars lamas, protetores de
pata-chooucs, peda) do scelerador, pe
jal de partida peras para businas,

-acha rars bengalas e wuletas, rodas
massicas, rodizios  revestimentos de
sembaic e isolador  suportes, séml
guoamaticos, suportes de cfmbdlo, saw
motor sapatas dc pedal do breque, re
sets. saofonas de véacuo, suportes de
omraina  -ofes Ae norracha para mo-
fonas Je partidas. saitos, solas e solados
de borracha surdinas de borracha pars
spZagiv 208 Sios telegraficos e telefd
nicos, travadores Je porta, figelas,
tigelas. tampas de porracha para conta-
gbtas tras de borracha pars elabora-

-8 de substancias guimicas

Terno n® 717.668, de 14-10-65
Autc Posto Presidente  Lide,
San Paulo v

Classe 50 .
Tgressos para use 4a fiyma

das de borracha. capsulas de borrachs |

pratinhos pneuméticos, pontas de bor- *

-
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Teérmos ns. 717.609 e 717,610 de
14-10-1965
Lanificio Mar Azul Ltda.
S&o Paulo

ey

‘MAR AZUL

1 IND. BRASILEIRA

Classe 36
Para distinguir: Artigos de vestuirlos
e roupas feitas em q:ral: Agasathos.
nhguas,

aventais. alpargatas. blusas,
botas, botigas, blusdes. boinas, baba-
douros, és. capacetes. cartolas cara-

pucas, casaclo, coletes, capas, chales.
cachecols. calgados, chapéus, cintos.
cintas, combina¢des., corpinhos. calgas
{e senhoras e de criancas. calcBes, cal
¢8S, camisas. camisolas, camisetas
cuecas, ceroulas. colannbus, cueircs
salas, casacos, chinelos, duminés, echar-
res, fantasias, fardas para m litares, co-
egials, fraldas, galochas. gravatas, gor-
08, jogos de lingerie, jauctas, lzqués,
luvas, ligas, lengos. wmantds, aelas,
naids, mantas, mandrido wantilhas. pa-
‘et8s, palas. penhoar. pulover. pelerinas,
peugas, pouches, polainas pijamas. pu-
nhos, perneiras, quimonos. regalos.
robe de chambre, roupin, Sobretudos.
suspensérios, saldas de banho, sandilias.
sueteres, shorts. sungas, stofas ou slacks,
" toucas, turbantes. ternos. uniformes
e vestidos,

| Mévels em geral. de metal, vidro. de

Térmo n.* 717.610, de 14-10.1565
Lanificio Mar Azul Ltda.

S3o Paulo
Classe 23

Tecidos em pecas a saber: — Algod3o,

cAnhamo, linoh, juta, rami, caros, seda

natural e ralon, fazendas ¢ tecidos de

13 ou pélo, em pegas, tecidos plasticos e
tecidos impermedvels

Térmos ns. 717.690 a 717.692 e
717.718 a 717.752, de 14.10-65
Bazar 13 Ltda,

S%o Paulo

-~

‘n 1 "
rInd. i}rasileira .

Classe 45

Plantas, sementes e mudas e flores
naturais

Classe ﬂ

Cigarros, acendedores para cigarros,
sromatizados para fumantes, bolsas para
fumo, bolsas para rapé cachimbos, car
telras para fumo. charutos, cigarreiras.
cinzeiros, estojos para cachimbo. filtros
para pitelras, fosforeiras de bholso. is
queiros, patha para cigarros, piteiras,
ponteiras de cachimbos, porta-charutos,
rapé. sacos para fumo
1
1

Classe 43

Para distioguir: Aguas winerais. &guas.
gasosas artificials, bebidas espwmantes
sern &lcool, guarand. gasosas, ¢ssin. os
parr refrigerantes, relrescos refrigeren
3. soda, suco de frutas sifdes xarvpa

Classe 40

1¢o, madeira. estotados ou ndo- inclw
sive moéveis para escritérios: Armarios.
uimirios para banheirc e para roupas
Jsadas, almotadas. acolchoados para
méveis, bancos, balcdes, banguetas
nandejas cdomiciliares, bergos, biombos
cadelras. carrinhos para chd e cate
tonjuatos para dormitérios, conjuntos
oara sala de lantar e sala de wisitas
:onfuntos para terragos jardim e pra'a
sonjuntos de armarios e gabinctes parz
copa e cosinia camas, cabides, cadeiras
giratérias, cadeiras de balango, caixa!
de radios colchdes, colchBes de mo as
Jispensas. divisdes. divans, discotecas
de madeira. esprequicadeiras. escrivani-
nhas estantes. quarda-roupas, mesuas
mesinhas, wmesinhas para ridio e televi.
sflo. mesinhas para televisio, molduras
para quadros. porta-retratos, poltronas
poltronas-camas, pratelewras, porta-cha
péus, sofds, sofis-camas: travesseiros e
vitrines

—

Classe 3
Piodutos farmacéuticos
Classe 2

Adubos, 4cidos sanitirios, 4gua desin-
fetantes e para fins sanitirios, apanha
mdsca ¢ Insetos (de gomma e pap2l ou
papeldo), alcalis bactericidas, barati-
cidas. carrapaticidas, cresol, cresotall:
na, creozoto, desodorantes, Cdes:ntetan-
tes. defunado.es, exterminadores de
pragas e hervas daninhas, esterelitan-
tes, embroca¢des para animais, enxer-
tos, farinha de ossos, fertilizantes, tos
fatos, formicidas. fungicidas, tumiqan
tes, glicose para fins veterindrios, gua
pos, herbicidas, - insetifugos, larvicidas
microblcidas, medicamentos para asi
mals, aves e peixes, éleos desinfetantes
e veterindrios, petréleos sanitirins e
desinfetantes, papel fumegatério. pés
inseticidas, parasiticidas, fungicidas o
desinfetantes, preparagbes e produtus
inseticidas, germicidas, desinfetantes e
veterinirios, raticidas, remédios vara
fing veterinirios, sabSes veterlnirios e
desinfetantes, sals para fins agricolas
horticulas, sanitrios e veterinirios: sul-
fatos, superfosfatos, vacinas para aver
e animais, venenos contra insetos, anl-
mais ¢ hervas daninhas

Classe ¥

Para distinguir: Artefatos de borracha,
borcacha, artefatos de borracha pars
veiculos, artefatos de borrachs alo {n-
cluidos em outras classes: Arruelas. ar-
golas, amortecedores, assentos para ca-
deiras. borrachas para aros. batentes de
cotre, buchas de estabilizador buchas
buchas para jumelo. batente de oocta
batente de chassis. bicos para mamade:
ras. bragadeiras, bocals. hases para te
lefones, borrachas para carrinhos indus

triais, borracha para amortecedorer

bainhas de borracha para rédeas. cochim

de aotot. cAmaras de arz. chupetad. cot | sagens, maquinas para escavacio de
ddes massicos de borracha. caboe para;terra, mancais, macacos para brocas. si-

terramentas. chuveiros, caigos de bot
racha. chapas e centros Je mesa. cor
das de borracha. capsulas ae borrachz
pura centro de mesa. calyo: de borra
ches para maquinas. copos dv eorrache
para trejos. dedeiras dusenrupideiras
discos de mesa. descanso vars pratos
encostos. émbolos. esguichos  estrados
esponjas de borracha em quebrajactc
para torneiras. tios de borrachs hsos
térmas de borracha. guaroides para
lancheiras para escolares .Amipas de
borracha para degraus. listas de borra.
cha para janelas e para ou.tss. lengOs
de oorracha. manoplas mu anetas oro
tetores para para-lamas  orweores oo
para-choques, peda’ 1c ace.crador pe
da: de partida. peras oara bus:nas
ptatinhos pnewmaticos. pontar ¢e bot
mbveis. guarnicdes de norracha pare
automéveis. guaroicOes oara  velculos
racha para bengales e auleras rodar
massiyas.  rodiz.us.  revestmenior  de
borracha, rodas dv Jorrachs para @d-
veis. sanfonas Ze vicuo. suportes de
motor. sapatas do peda! de Sreque. se-
sembaio e isolador. suportes. semt
preumiticos. suportes de -ambio. san
tonas de partida. saltos. solas e solados
de borracha. surdinas de¢ “nreachg para
aplicag8o aos fios telegraticos ¢ telefd-
mcos. travadores _de porta, . tgelas
tubos. tampas de borracha pars conta-
gotas, tinas de borracha para etaboragic

cirirqicos para operaydes. Hquidos ¢
de subatsaclas auloMcas
Classe 24

Alumares, atacadores para espartithos
e cal¢ados, ataduras de algoddo para
diversos fins, exceto para fins medicl-
nais, Landeiras, bordados. bragadeiras,
borlas, cadeados caas ara méveis e
pianos, carapu¢as para cavalos. cor-
ddes, debruns, 13, fitas lorros franjas
festdo. teltro para Orgdo, fofos galar-
detes. lamparinas, mochilas, mosquitel-
ros, nesgas, ombreiras e enchimentos
para roupas de homens e senhoras.
panos para enfeites de mébvels, n%d
fazendo parte dos mesmos, palmilbas.
passamaries, pavios, rédeas, rendas re-
des, sacas, sinhaninhas para vestidos
telas, tampos para almofadas, n3o %
rendo parte de mbvels, artigos éstes
feitos de algodio, cAnhamo, linho, juta,
seda, ralon 18 pelo e fibras nXo
‘Incluidos em outras classes

Classe 18

Alfanges, balas, canhSes, carabinas,

chumbo para caga, cartuchos. explos.vos

espingardas, fuzis fogos de artiticios,
pélvora e revélver

Classe 6

Para distinguir:: Maquinas para isdus-
trias textels em geral, mAquinas e suas
partes integrantes para fins {ndustrials.
maquinas de pressio, motores e suas
partes, acessérios para automdveis, ala-
vancas, alternadores, alimentadores pa-
ra carburadores, an¢is. arietes, aparcihos
para mistura de combustivels de motores
4 explosio méaquinac amassadeiras de
concreto e barro, bombas, maquinas bru-
nidoras, miquinas comp-cssoros engre-

leaciosos, tornos revolver e mccanicos,
virabrequins. velus, maquinas ventila-
doras, méquinas de polir. maquinas de
rosquear. tesouras mecanicas. tupias,
transportadores autométicos para alta ¢
baixa press8o, prensas, pung¢des. molas,
mandris, impulsionador de diterencial.
maguinas para malharia, multiplicadores,
langadeiras, lubrificadores, cestritugos,
maquinas limadoras. miaquinas de estam-
par, fornos para tundi¢io, maquinas
compresrsoras cruzetas, cilindros. blo-
cos d¢ motores, carter do motor cabe-
cote do cilindro, eixo de transmissdo,
espulas, esmeris. maguinas isufladoras

Classe 35

Para distinguir couros e peles prepa-
radas ou ndo., camurgas, Ccromos, vi-
quetas. pelicas e artefatos dos mesmos:
Almofados de couros, arrcios. bolsas,
carteiras. chicotes, carnciras, estojos.
embalagens de couro. capas para al-
buns, guarnig8cs de couro para autd-
méve:s, para porta blocos, malas. por-
ta-notas, porta-chaves, porta-n.veis, pas-
tas. sacos para viagens e soladus. con-
junto Jde malas

Slasse 4

Substancias e produtos de origem ani-
wai vegetal ou mineral. em bruto ou
sarclalmente preparados: Adrasivos em
bruto, argila refratiria. , asliitico eny
bruto. algoddo em bruto. borracha em
bruto. bauxita. benioim, breu. cantora,
caolim chitres, ceras de plantas, cecras
vegetes de carnagba e aricurl, crioa
de cavalo. crina em geral, cortica em
bruto. cascas vegetais, espato, ervas
medicinals. extratos, oleosos. estopas
enxoltre. fdlhas, fibras veyctais, flores
secas, qrafites, gqomer e bruto. granite
sm bruto, kieselghur, liquidos de plom-
tss. latex en bruto ou parcialmente
nreparados. minérios. mctdlicos, madel-
rar em bruto ov parcialmente traba-
ll.adas ew toras, serradas e aplainadas.
mangands, Oleos de cascas wvegetals,
mica, mirmores em bruto. Sxide de
nazes soliditicadores. qelatina, giz, di-
rados, olumbagina em bruto. pé de
noldagem para tundigdes. pedras bri-
tacas. piche em bruto oedra calcéria,
mantas medicinais, vedras em bruto,
quvbracho, rafzes vegetals, resinas. re-
sinas naturais. residuos texteis. silicio,
sefvas, talco em bruto. xisto, xisto
betuminoso e silicato

Classe 7

JAaquinas e utensilios para serem uss-
dos exclusivamente na agricultura e
horticultura a saber: arados, abridores
de sulcos, adubadeiras. ancianhos me-
cnicos e empilhadores combinados,
arrancadores mecinicos para agricul-
'ura. batedeiras para cereals. bomlms
oaar adubar. ceifadeiras. carpideiras.
ceitados para arroz. charruas para agn-
cultura.  cuitivadores.  debuihadores.
destocadores. fesentegradores. esmaga-
dures para a agricultura. escarriticado-
*es enchovadeiras. tacas para méqut
nas  sqricolas. ferradeiras. gadanhoa
oarras para arado. qrades de discos
2u dentes, miquinas batedeiras par

agricnjtura,  maquinas lnseticidas, mé-
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quinas vaporizadoras, méiquinas de

“mungir. maquinas mveladoras de terra.

Maguinar perduradares para s agricul-
tura maquinas de plantar. wotochar
ruas. miquinas regadewras, maguinas de

rogar, de semear pare suitatar de
torquir, de triturar. de estarea cterra.
pare urigacdo. para malar tommigas e

puerot tnsetos. wara burnifar @ oulveri-
2ar desintetantes. para adubar para
agitar e espalhar palha. pare colner
avodio. oara cother cereais. -maguinas
amassadoras’ pars Hns agrizolas  de
cortar Arvores. para espalhar para ce-
Pihar. madumas combinadas pare se-
mear e cultivar de deshanar osra én-
@lens maquinas toscadoras. ordenado
ver meca@nicos -z:adores tecAnicobs. ro
los compressores para ‘a agncultura,
sachadetras  semeéaderras.  scadeiras,
srcadores de tema tosadores de gra-
"a. tratores aqricotas vhl-olat -para
méiauinas  agricolas

Classe 34

Capachos, cobertas para degraus de 23-

cadas, forros pava tapetes, de escada

lintleos, oleados para escadas. oleados

para soalhos e paredes. peles para assoi
lhos. tapécarias

"Classe 1

Para dlstingufr. Acidos em greal, Squs
raz. figua oxigenada, alcoois. alumen
sluminio ein & para pintura. alvasade
AMODIACO, ADM-COrrasiVOS quUIMIcos ar
senico. azul da Prussta azul sltramar
carbonatos em’geral carBo. cloretor em
geral. corantes, creosotc para indistria
dissoiventes esmaltes quimicos. tenol ¢
seus derivados fumo negro para woli
cac!o em pinruras glicerina para aph
cach>” wmdustral  ridratos, mdrogénic
hidroquimina  hidrosultitos. hiposulfitos
foduretos faca magnésio, materialy co
rantef e descorantes nitratos. exigénto
potasia. potassio de 96dio. preparados
quimicos usados em -faboratérios toto
graficos  produtos  Juimicos para tirs-
manchas. produtos quimicos. para pip
tura. reveladores ‘otograficos. sals qui
micos usades nas indastrias  solugh.
para pratear solutos solucSes qumice
para pintura e - totoqralias  solventes
sullatos suffitos tintas Hauidas em Db
e sildas, tintas v-eparadas para vulca
nizagho

Clagse 4

Substincias e produtos de origem ani
ma)], vegetal ou mmeral, em bruto o
parcialmente preéparados: Abrasivos em
bruto, argila retrataria, astdltco em
bruto, “aigodc em brutc borracha en
bruto, baunxita, benioim brew canfora
bruto chitres. ceras de piantas cera:
‘vegetais’ de carnafiba e’ aricurt, crio:
de cavalo. crina em geral cortica eu
bruto, cascas vegetais. espato . erva
wedicinais.  extratos oleosos _estopas
Snxotre iblhas Hbras vegetais. flope |
secas. gralites goma em bruto. gramt.
em bruto. lreselghur. liquidas de plan
tas atex em brutc av parciaiment
prepaatios. minénos metalicos, made:
rar em hrute ou parcialmente trabe
lhadas, #m toras, serradas # aplainadar |

‘micR  marmores em bruto. dixda o

nanaangs  Serog

de rascas vegetais

| #e

rados. plombagina em bruto, pd de
moldagews para tundicdes, pedras bri
tadas piche cm bruto. pedra calcaria
plantas mediciovs, pedrz: em bruto
quebracho, raizes vegetais. resinas, re
sinas naturais ~residuos. texteis, silicic
mvas. talco em bruto xisto, Zisto:
betummnoso e stlicio

Classe 5

Aco em bruto aco orenarado. aco
doce, ‘ago para tipos ago tundido. age
sarcialmente trahatado aco palio. ace
refinado brorize bronze em hruto ou
oarcialmente trabathado, bronze de
manganés bronze emw pbd, bronge ean]
>arra em bo chumbe. em odruto ov
rabalhado courayas é@stenho buute ou
parciailmente . oreparado. cimentc ae-
thlico. cobalto brute op parciaumente
m barra terrc mangangs. terrc velho
parcialmente trabalhado ferro em bruto
qusa em brufe ov parcialmente traba
lhado. qusa temperado qusa maleavel
#minas de metal lata em tGlha latSc |
sm 0lha Iatdc em chapes. latic em
vergathdes lUgar metalicas. limathas
maqneésio. manganés metajs nfo traba
thados ou parctaimente trabaihados me
tais em ‘massa metars estampardos
metais pars solda, niquel, 2inco

Classe 25 =,

Arvores de aatal, bibelots, bolas para
eatentes de &cvore de natai cartas
geograticas. cartdes postass, carfazes,
displays. desentos artisticos. desenhos
‘de calcomama para tecidos, estituas.
‘estatiietas.. estampas. ‘gravuras, teutas de
vidro, figuras-de ornatos, lestdes fovor
graiias. frutas de loucas higuras para en
futa bolos de aniversarios. arTade:
Zesamemos e outras gua'ifter ~omemo. !
2{0es  graveras mages.
‘neguins, maquetes. obras.artisiicas ovras
de roawyra, panéis raraze 1R de-
coracbes - & para exposigsn. orjetos
mostrudrios de mercadorias diversas. e
rara ompagandas supories  artsth o
oara vitrines estatuetas pa adornos
e para fins arfisticos e taboletas

Classe 27 ke
Cabos para utensillog, ces:0s para £os-
tura, cestos para pdes, caixas para
acondicionamentos, cilxas par. enfeltes.
estojos, guarnicBes para utensilios, ma-
los, peneiras, rédes, supoctes para fil-
tros, sacos, telas para assentos de ca-
deirag e esteiras

Clazse §

Avparefhos fisicos, fatugraficos e geo
d¢sicas: apare’hos de proiecis: apare
dhos mara revelac@o de papéis sensiveir
aparethog de guimicas: apaelhos e
-uhtrdles, aper\‘ﬁmetms. cnerratbgratos:
rromatoscopios; clmaras  Igtograficas:
cimaras micro-fotograficas: n-rometros;
mnbculos; hassolas;  diafragmas  foto-
grificos: estérec-comparadores; estereos
coplos: Hltros polarizantes de 'tz pafa
totograticos; fotdmetras:  lentes:

ientes de_ contate: mcimetros. supas: -

{ =rscbpios” manbenlos - niveis: niveis: de

merciric ohletivas totograticas; oblet-
var Scularesy donlos; dculos de aléance’
oncilharatos: peésp ara camaras  loto-
grakicas: periscopios:  planknetros; pla-

] Oleos em bruto on parcialmente prepa

németros  polarietros; . -sefractdmetros;

.| chas,

savarimetrus; Ssextantes; teodolitos; te-
lescopias: te'eschHpnos para lmlers&o; te-
lémetros,. termBmrtros

Classe 31

Para distinguir o8 seguates artigos
para veiculost Adeis de sean(dp pera
jun¢des, arrdeas, ‘arbumes, buides, bu-
barracas dv- tampacha. cordua-
the corretas 1 Tr4assn<sio. canafetas,
coperrmas  $¢  loaes  dia’ agma * para
vedagho, lonas, fituhos, Jonac  para
reion, mangueiras o para vedaglo,
pestanes, tampdes, tuburacdes pura ve-
dagoes = tendas

\aasse 2

Para dishngwr: Wewujos e suas partes
tregranfes. Arox uara Biciietas.  suto-
mOve1d  auto-camia Hes.  avides  BmMUT-
tecedores alavanca: ge <amp.o barcos
breques bragor bara vewalos. bicicle-
tas carrmboy de w% e canelas cami-
ahonetes carros smbuiantes - camint des
-CaTTeS, (ratores Carrus-ber(os- carros
tangues carros-rngadores, carros  car
‘rovas carrocetias chassis chapas i
culares para veiruks cabox de veiculot
carmiahos para maduinas de escrever

| corredigos. para vewuios direclio desih

@gaderas, estribos. escadas rolantes ele
vadores para DassaQeitas € para ¢arqQe
engates nara crror eixos de direclic
treios  tronterrs oara vewculos gudio
Aogemetivas lar:bas motocicios. malas
motocicletas molacargas motc brgbes
manvelas navias Hnibus  para-chooies
para-lemas para-brisas, padais. pantDes
rodas para hicicietas raios para bicicle
tas rehogues, radiadores para velculos
rodas para veiculos , selins ‘tnciclos t

. . ] vercylus, ¥ 5. velacipe-
etreiros ma. | T20tes Dara veiculus. vagdes. velacipe

des varetas de cuntrdle do atogadar e
acelerador trdleis troleibus. varés de
carros, toletes para carros

Classe 3
Produtos farmacduticos

_ Classe 17
Artigos para escritbrio, almofadas para
carimbos. - almofadas, para tintas, abe-
dores de cartas, srqulvos. .borrachas.
heicos pars mataborriio, borrachas para
colas. brochas
canetas, capetas. tintelro, canetas para
deseriho cortadores fde papel carbonos.

coladores,
respondéncia -desenhadores, duplicado-
et datadares. estolos para desenhos,
estojos pars canetas. estolos com minas,
esanadros  estolor para lapia espetos,
estiletes nara- papéls, furadores. fitas
oara maqumas de escrever, grafites
nara lapisetras. goma eribica, grampea-
dores. lapie em -geral, lapiseiras, ma-
Juinas para apoftar lapis. minas para
arafites. minas para penas, miquinas de
suréver - mhquinas de calcular, maqul-
aas de somar. miguinas de multiplicsr.
réquas. raspadeiras de borrBes, stesrils
percevelos para papéis. perturadores,
mata-qatos, porta-tinteiros. porta-carim-
hos. oprta-ipis  porta-canetas, porta-,
=artas. ‘prensas prendedores de papéis.
para mimebgrafos, ‘tintas e tinteiros

para desenhos, colres.

carimbos, carimbadores, cola para papel‘
compassos, cestos para €or-

Clnsse 10

Para distinguir: - Abaixa-linguas, abry
bocas. adenotomos, atastadores, agrato
para ossos, agulhas para injecSo. alge

radores aparadores para fins meédice
cirargicos, sarelhog ara massagens ap:
rethos de pressjo arterial, aparelbos d
diarernna aparelhos de raios ultra-vic
feta aparetho: de Raio X. aparelho
de iotra-~rraoelho. aparelhos de surde:
assentos aara enfermos, ataduras. bi
pedras preciosas ¢ suas imitagdes, add;
Jarras para arado, grades de .discc
turia cadeiras para clinica médica, c2
deiras de rodas. cambrata bidrétila. c&
nulas cataplasmas de feltro, céra par
tncrusta,Oes e articulacdes, céra colan
te ciias para Yns clinicos, cintas um
belicais colheres cortantes compressa:
compressas de tecidos. costétomos. .cure
tas dentes artiticiais, dentaduras, de
pressores  dilatadores, duchas, drenos

| elevadores, espéculos, esponjas, estutat

espatulas escapelos. escopros, extrate
res escavadores tos de linho para te
ridas. tacas. gachos para mssculos. ce
taldmetros gazes godivas. goivas, gés
s0, grampos para soturas, guta-perche
nisterbmetros _ irrigadores. instrumento:
pos para limpeza e polimento para fin
adontolbgicos. lixas luvas e dedeira:
de borracra limas para 0ssos, langetas
massag plasticas pafa fins odonta)ogl
cos. mascaras para apestesia. mesas di
operacdes. mesas para curativos,  mar-
telos artificiais perturadores. péae bra-
cos artificiais perfuradores bsseos. pla-
cas ars obturagbe: de canais orcels:
nas inces para gargasta. pingas ama
témicas, rolog cirfirgicos de 15 de pau.

sarjadeiras sandaraca séda ¢ crinp pa
ra8 soturas, sacos. para @&lo e bolsas
para &gqua quente. sondas, seringas pa-
ra lavagens e inJecdes szerras, serras pa-
ra- raguiptemia, termOmetros, tesouras.

, tmpaans ventosas, verniz isolante pars.

fins odonto)bgico.
Classe 33

. Qlazse 16

Para distinguir: Materials paar constru
¢Bes e decoragh®s: Argamassas. argils,
areia. mzulejos. batentes. balaustres blo
cos” de cimnto, blocos para paviments
¢Ba, cahas cimento, cal. crd, chapas

saixas de d@scarga para etixos, edifica
c8ez premoldadas. estuque, emulso de
base astiltico, estaces esquadring, estru-
turas metilicas para construcdes, Jame.
'sc de metal, ladrithos, lambris, fuvas
de tun¢Sio. lapes, lageatas, material iso
lante contra friu e calor, manilras, mas:
188 para revestimentos de paredes, ma
delras para’ constrncdes, mosaicos, pro-
dutos de base asfsltica. produtos para
forgdr impermeahilizantes as argamas-
sas de cimenta ¢ cal. hidréulica, pedre
qulbo, produts betuminasos, lmpermea-
hilizantes Nauido, ov sob outras formas
DAr® revestimPntos -e outros como nas
vimentacfo. pecss ormamentals de de

mento o gesso para tetos e paredes,

dio mdrblilo albicates. amalgamas ap: .

- |Representages de mercadorios ecmgeral

isolantes, caibros, caixilhos; 'colunas
chapas .ara coberturas. caixas dagua.

'

ruge e rodas para desgaste dentdrio.
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MpeE] para [orrar casas, massas anti-
i€ldos para uso nas coustrugbes, par-
portas. portdes, pisos, spleiras
sare portas, tijolos, tubos de concretc
wthas, tacos. tubos de ventilacSo, tan

- e de cimento vigas, vigamentos e

vitrOs
Classe 47

Qombustiveis, lubrificantes, alcool mo-

tor, carvao, gas hidrocarburetos, gas

metano, graxas, lubrificantes, ¢leos lu-

brificantes, éleos destinados a jlumina-

go e o aquecimento, petrbleos, gJaso-
Iina, querosene, gas liquefeitos, gas
: butano e propano

Classe 34

Para distinguir os sguintes artigos: Cor-
dnados, cortinas, capachos, encerados,
astrados, lindleos, oleados, passadeiras,
Janos para assoalhos, paredes e tapetes

Classe 38

papei
aglutinados, 4lbuns (em branco). 4lbuas
correspondéncia, blocos pura célculos,
blocos para anotagdes. babinas. brochu-
Mg ndo impressas, cadernos de escre
ver, capas para documentos, carteiras,
papel ou papelfo, cipsulas de papel.
eaixas de papelSo, cadernetas. cader-
w08, caixas de cartdo, caixas para pa-
pelaria, cartSes de visitas. cartdes co
werclias, cartdes indices, conteti, car-
solina, cadernos de papel melimetrado

‘e em branco para desenho, cadernos

excolares, cartdes em branco. cartuchos
de cartolina. chapas planograficas. ca
dernos de lembrancas. carretéis de pa-
pelfio, envelopes, envélucros para cha-
rutos de papel. encadernacic de papel
ou papelfio, etiquetas, f6lhas indices.
f8lhas de celulose. guardanapos. livros

" nfio impressos, livros fiscals. livros e

gontabilidade: mata-borro; ornamentos

,,dq papel transparente; pratos. papell-

ghos, papéis de estanho e de aluminio.
papéis sem [mpressio, papéis em branco
para impressdo, papéis. fantasia. menos
para forrar paredes, apel almago com
ou sem pauta, papel crepon, papsl de
seda. pape] impermedvel. papel em bo-
blna para impressio. .papel encerado,
papel higinico. pape! ‘mpermeavel
para copiar. papel para desenhos. pa-
pel para embrulho impermeabilizado
papel para encadernar. papel para es-
¢rever, papel para imprimir, papel pa-
rafina para embrulhos.. papel celofane.
papel celulose. papel de linho, papel
absorvente. papel para embrulhar ta-
co, papeldo. recipientes de papel. ro-
tas de papel. rétulos de papel. rolos
papel transparente. -sacos de papel
serpentinas: tubos postais de carto.
‘ tubetes de pavel

Classe 9

Bandolins, banjos, baterias, cavaqui-
nhos. clarins. clarinetes, concertinas.
conrta-baixo, corneta, cuicas, castanho-
las, ‘flauta, flautim, gaita, gquitarra,
harpa harmdnicas, érgdos, pianos, pis-
tio. pandeiros, pianolas, rabe¢So. tam-
bores, trombone, violisos, violdes €
. violoncelo

Classe 19

Aves e ovos, animais vivos, boviuos,
caprinos, galindceos e suinos

Classe 20

Ancoras, boias, cintas de natagio, fa-
teixas, paraquedas e salva-vidas

Classe 24

Alamares. atacadores para espartilhos
e calgados, araduras de algoddo para
diversog fins, exceto para fins medici-
nais, bandeiras, bordados. bragadeiras,
borlas, caweados caas ara moveis e
pianos, carapugas para cavalos. cor
does, debruns, 1&, fitas torros tranjas
festdo, feltro para érgdo, fofos galar-
detes, lamparinas, mochilas, mosquite:-
ros, nesgas, ombreiras e enchimentos
para roupas de homens e senhoras,
panos para enfeites de méveis, ndo
fazendo parte dos mesmos, - palmilhas,
passamaries, pavios, rédeas, rendas re-
des, sacas. sinhaninhas para vestidos
telas, tampos para almofadas, nfc %-
zendo parte de mévels, artigog éstes
feitos de algodao. canhamo. linho, juta,
seda. ralon 13 pelo e fibras nio
incluidos em outras classes

Classe 3>

Couros e peles preparadas ou nfio, c»
murcas, couros, vaquetas, pelicas e ar-
tefatos dos mesmaos: Almofadas de cou-
ros, arrelos, bolsas, carteiras, caixas
chicotes de couro, carnciras, capas pate
dlbuns e para livros, embalagens de
couro, estojos quarnicdes de couro para
autombvels, gquarnicdes para porta-blo-
cos, ‘malas, maletas, porta-notas, porta-
chaves,. porta-niquels, pastas, pulseiras
de coufo, rédeas, selins, sacos para via.
gem. sacolas, saltos, solas e solagos.
tirantes para arreios e valises
esfregles

Classe 30
Guarda-chuvas, bengalas e sombrinhas
Classe 29

Espanadores, lambases e vassouras

Térmo a.° 717,753, de 15-10-1965
Lanches Marco Polo Ltda.

Sado Paulo

MARCO POLO

Classe 4.
Kive, estina, sanduiches, café, leite, pies
e bolos

Térmo n.0 717,754, de 15-10-1965
COBRAPA — Construtora Brasilejra
de Pavimentagfo Ltda.

Sdo Paulc -

_ COBRAPA-
Ind. Brasile{;;

Classe 16

Materiais para construgiio e decoracio

Térmo n® 717.753, de 15-10-1965
“Manten — Manutengdo Técnica e
Engenharia Ltda.”

Sae Puuo

Classes: 1 a 50
Insignia comercial
Térmo n.° 717.757, de' 15-10-1963
Proga — Guairacs Ltda
S3o Paulo

GUAIRACL ~—
{nd. Brasileirys

Classe 3
Suustancias 'quimicas e preparados para
serem sados na medicina ou na
farmacia

Térmo no 717.718, de 15-10-1965
Droga-Téni Ltda,
Sdo Paulo

TONI \
;lnde Brasilei~--

Classe 3
Substanc.as quimicas, prouw.e. - pre-
parados para serem usados na medicina
ou na farmacia a

Térmo n.? 717.759, de 15-10-1965
Cooperativa Habitacional PRiratininga
Soc, Ltda,

Sdo Paulo

Classe 5C

Impressos em geral, papéls de carta,
contratos, papéls de ot.clolo, cartBes co-
merciais, envelopes, propectos, recibos,
faturas, notas, letras promissérias, notas
de cAmbio, apblices. titulos soclethrios.
planejamentos, promocles, investimentos
¢ empreendimentos de qualquer natureza,
tougons, debéntures, cheques, anfincios.
publicidade e propaganda em geral

Térmo n. 717.760, de 15-10-1965

Alba — Mineragfio, Indistria e
Comércio Ltda,

Sio Paulo

.

CALSOLO
Ind. Brasileir.

Classe 2

Adubos, &cidos sanitirios, &gua desh
fetantes e para fins sanitrios. apanhi
mdsca e insetos (de qoma e papel ™
papeldo), aicafis bactericidas, bLarati
cidas. carrapaticidas. cresol. cresotali
na, creozoto, desodorantes. desintetan
tes, defunadores. exterminadorer d
pragas e hervas daninhas, estereliian.
tes, embrocacBes para animais. enxer-
w8, farinha de ossos, tertilizantes tos-
fatos. tormicidas. tungicidas tumigan.
tes, glicose para fins veterinirios qua-
nos. herbicidas Insetitugos, larvicidas
microbicidas. medicamentos para ani-
mais, aves e peixes, 6leos desintetanter
2 veterindrios. petrdleos sanithrioz
lesinfetantes pape! tfumegatério pb!
inseticidas. parasiticidas. fungicidas
{esinfetantes, prepara¢bes e orodutos
inseticidas, ermicidas, desinfetantes 1
veterinirios. raticidas. remédios opari
flns veterinirios, sabBes veterinarios 2
desinfetantes. sais para fins agricolas,
horticulas. sanitrios- e veterinirios. sul-
fatos, superfostatos, vacinas para aves
* animals, venenos contra insetos. aai-
mals e hervas daninhas

Térmo n.® 717.761, de 15-10-1965
Alba — Mineracio, Induastria e
Comércio Ltda.

Siao Paulo
r~ SOLOCAL
Ind. Brasileira

Classe 2

Adubos, Acides sanitirios, Agua desis.
fetantes e para fins sanithrios. apanha
ndsca ¢ insetos (de goma e oapel ou
papelfo). alcalis bactericidas, barati
cidas: carraoaticidas. cresol. resotall
na. creozoto, desndorantes, desinfetan
tes. defunadores. exterminadores di
oragas e hervas daninhas, -sterelilan
tes, embroca¢des para animais enxer
tos. farinha de ossos, tertilizantes tos
tatos. formicidas fungicidas, tumigaa
tes. glicose para fins veterindrios. gua
nos. herbicidas. Insetifugos. larvicicdas
microbiridas, medicamentos oara aml
mais, aves e peixes. Sleos desintetantel
> yeterindrlos. petréleos sanitirios ¢
{esinfetantes pape! tumegatério b
inseticidas. parasiticidas. fungicidas

desinfetantes. preparacbes e oroduto
inseticidas. qermicidas. desinfetantes
veterinirios. raticidas. remédios »ar

fine veterinirios, sabBes veterinarios ¢

desinfetantes. saie para fins aqricolas

horticulas. sanitrios e veterindrios. sul

fatas. superfosfatos. vacinas pars ave

e animais. venenos contrs insetos. aai-
amais e hervas daninhas
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Térmos ns. 717.762 e 717.763, de
15-10-1965

Cooperat.va Habhitacional Piratininga
Soc. Ltda.
S30 Paulo

Classe 5C

Para distinguir: lmpressos em ‘geral
anuncios impressos. acdcs, apdlices, by
lhetes bilhetes de sorteio. cheques, car-
tdes comerciats ¢ de wvisitas. duplicatcs,
. debdatures. envelopes, taturas. tolhi-
nhas. letras de cAmbio. notas tiscais
notas promissérias pepéis de correspon.
déncia. passagens. publlicidade ¢ pro
pagands em geral recibos,

Classe 16

Para distinguir: Matepals de coastru-
cOes: argila areia, azulejos, argamassas,
batentes balaustres, cairas, cimento, cal,
cré, caizas de descarga, chapag isolan
tes. caibros caizilhos, colunas, caapas
para cobertura, caixas dagua, edihica-
g¢Ao pre-moldadas, estzcas, esquadrias
jorros. trisos. gesso, grades. janelds, 18-
melas de metal. ladrilhos, lambnis iuvas
d= junclo, lages, lageoias matenal twr
lantes contra iro e calor mamlhas ma-
deiras para construcdes, mosaios o~
dutos para tornar unpermeabil'zantes 83
argamassas de cimento e cal hidraulico.
pedregulhos, placas de pavimenta,do.
pecas ornamentaig de cimento ou geaso
para tetos e paredes, parquetes, portas.
portds. pcrsianas, pisos papel tara tor
rar casss scladewrns pura porra tijc.os.
tubos de concreto. telhas, tacos. tubos

de vennlagfo. tanques de cimento, viga -

mento, veunezianas e witrd

Térmo n.* 717,766, de 15-10-1965
Padaria ¢ Confitaria Flér da Granja
Limitada
S%o Paulo

FLOR DA GRANJA
Ind. Brasileira

Classe 41
Biscoltos, bolachas, bolos, ccaleitos, do-
ces, geléias, massas alimenicias man-
teias leite ples, rosquinhas e tortas

Térmo no° 717.767 de 13-10-1965
Compaghia Azul de Tec:dos
Construtora de Comcrcio

S3o Pauto
COMPANHIA AZUL-
- DE TECIDOS iy
COnSTHUTORA D
COMERCIO

Nome Comercial

" Térmo 0.0 717.768 de 11.10-1965

Rosalina D¢lia Cortiglia Monaco
S%0 Panlo

CONFEC OE
PARIS-AEY YORK)

Classe 36
Coutecgdes

Térmo n.* 717.764, de 15-10-1965
Pastelaria Triunfo Ltda,
‘S3o0 Paulo

TRIUNFO -
Inde. Brasileira

Classe 11
Pasiéis

Térmo n.0 717.765, de 15-10-1965
Paniliczdora Mara Ltda.
Sao Paio

Ind 2%ad tetra

Classe 41
B scoitcs. holaches bo'os, confeitos, do-
ey gelélas, macrag ehmenticlas min-
teiges, pévs, rasquinhas.e tortas

Térmo n,* 717.769, de 15-10-1965
- Madeireira Madenova Ltla,
S&o Paulo

MADENOVA
Ind. Brasilelrs

Qlasse 16

Para distinguir: Materiais pa3r constru-
cOes ¢ decoraches: Argama:s:s. argila
arela. nzulelos. batentes balani’res blo
cos de cimnto. blxos 94~ D.wimenta
¢%0. calhas, cimento. cal. cre, chapas
isolantes. caibros. caixilhos: colunas
chapes para coberturas caixos dagua
catxas de jescarga para etixos edifica
cOes premoldadas estuque. emulsSo d¢
9asé astsitico. esracas. esquadnas estry-
turas metalicas para coanstruches, lame.
‘as Je metal ladrithcs. lambris tuver
de junclo lages, lageotas. marerial 15>
lante contra frio e calo: mashras. mas
=as pars revestimentos de paredes. ma
deiras para construcdes mo:aicos. pro
Agtos de hase asialtico. prciutos para
rtorpar impermeabilizaates as arqamas
sas de cimentc ¢ cd  hididulice. pedre

qulho. oroduts betuminosos inpermea
Wilizantes llquidos ov sob ou'ris formas
nara revestin.enios € autros como f0a:
simentaclo. pecas ornamen‘aia de o
Tienfo ou (essc pars tetos e paredes
sapel para ftorrar casis. wmissas anti
fcidos para use nmas constriSes par
ultaz oportas  portdes  nisoe.  soleiras
vara portas. tilolos tuhos se concretc
ethas. tacns. tubo: de ventli ;o tap
jues de cCimenio vigas, vi,i nentos e

Térmo o.° 7171,771, de 15-10-1965
Mairchl Djeb:zian
Sio Paulo-

INDUSTRIA E
COMERCIO &
CALCAIOS “GATIG)

Classe 36
Titulo de Estabelecimento
Térmo n.° 717,772, de 15-10-1965

Bomseuso Promgd2s Patrimoniais Ltda,
S40 Paulo

BOSENSO
PROPO('EE

PATRII'O} IIAIS]

Classe 33
Promogbes matromin.ais e administracso

Térmo n* 717.7735, de 15- 10-1965
Indistria de Brinquedos Minardel Ltda.
S$3o raulo

MIN L
:Inda %Rmngi leirs

Classe 49
Brinquedos

Térmo n.* 717,774, de 15-10-1965
Comusa Comércio ¢ Indastria de
Ma4quinas Agricolas Ltda.
Sao Paulo

(0)4
,Ind(i }Sut\*igi leiral

Classe 7 -
Méquinas agricolas

vitrde

Térmo 0.9 7:7.770, de 15-10-1965
Técnica lndustrial Tiph Limitada
$d0 Paulo

w T IPH
.Inde Erasileira

Tlasse 21

Para distinguir: Veiculos ¢ suas partes
mteqrantes: Ards para bicicletas. aulo
mbvels auto-caminhdes avides amor.
recedores. a'avancas de cAmhm. bracos
oregaes. brucos para veiculos bicicle-
*as carrinkos de mfo e catretas cams-
uhopetea carros ambulantes, caryn™Ses
sarros  tratores. carros-bergos carros
ranques. carros-irrigedores, carros. Ccar
rocas, carracer as  chassis. chapas cir
-ulares nara velculos cabos de veiculo
-orrrdicos pa=n velrulos direc8o desh
asdeirue, estribos esacadas rolanes ele
vadores nira assau®iror e ara carqa
*ngetes para carros  e1xos de direcio
reing. tropteirzs para veicuios  quidfo
locomotivas, lanchas motociclon  molse

rodag para oicicietas, raios para bicicles
tas, réboques. radiadores pars veiculos
wmanivelas, £avios, onibus. para-choyues,
para-lamas, para-brisas. pedais pantdes
rodas para veicuios, seins. trigicles Us
rantes pare veicuius, vagoes velocipes
des, varetas de cootrole do a‘ogadar €
aceleradwe  wolers. troleibus varaes 40
Carrcs e toletes pars Carros

Térmo no° 717.775, de 15-10-1965
Seldom Importagio, Exportago, Indiss
tria ¢ Comércio de Produtos Quimicos

Limitada
Sdo Pauio

SELDOM
{Ind. Brasileiral

Classe 48

Baton, desodurante esmalte para unhas,
pé de arroz e rouge

Térmo n.* 717.776, hc 14-10-1965

Indistria "K. S.” L.mitada
Santa Catarina

K.Se
[Ind. Brasileira)

Classe 35
Chinelos e sandallas

Térmo n° 717.777, de 15-10-1965
Distribuidora de Automdveis
Valeparaiba Ltda,

S3o Paulo

VALEP
rIn da Brag

eira]
Classe 21
Automébve.s e caminhSes
Téro n* 717.778, de 15-10-65

Raphael Chioco
Sao Paulo

SEM LIMITES
[Ind. drasileira)

Classe 36

Artiges de  vestuirio, confeccionados
de matha

Ténmo n® 717,781, de 15-10-65
Companhla Azul de Tecidas Constry
tora e Comércio

Sso Paulo

- llA " - .
"Ind. Brasileira]

Classe 23

Para distinquir- Tecidos em geral, te«
cidos para confeccBes em geral, para
rapecarnas e para artigos de cams 8
mesn: Algod3o alpaca cnhamo cetim,
*aroa. casemiras Iazendas e tec.dos de
Z om oecar iuta rer<ev linho nvion,
Hdco-paco. oercaiine raml, tavon. seds

motociclctas, -.otocaqas. moto furgdes

natural. tecidos plisticos. tecidos ime
oermeabilizantes ¢ 1o-1.%s de pano ¢ouro
e vesr:dos



944 Sexta.feira 28

DIARIO OFICIAL

(Segao 1]}

MARCAS DEPOSITADAS

Publioacho feita de
& Sorver o prazo de 00 diag
Mactkmal

da Propriodads Industrial aqu

Térm on® 717.779, de 15-10-65

- Multlago Comercial e Importadora
Ltda, '
Sdo Paulo

" MULTIAGOL
[Tn&.mliragilei ra

Classe 50
Impressos para uso da firma
Térmo n.* 717.780, de 15-1065
Usical — Inddstria e Comércio de
Cal Ltda,
S3o Paulo

"WSICAL"
Ind. Brasileira

Classe 16
. C_al '
Térmo n° 717.782, de 15-10-65

Confecgdes Claubert Ltda.
S%o Paulo

"CLAUBERT "
'IndYL%rasilel ra

Classe_36

Para distinguir: Artigod de vestuarios
e roupas ‘eitas em geral: Agasalhos
aventais, alpargatas, andguas, blusas
boras, botinas. blusSes. boinas, daba-
douros, bonés, capacetes, cartolas, care.
pucas, casacfo, coletes, capas, chales.
cachecols, calcados, chapéus, ciatos,
cintas, combinagdes. corpinhos. calias
de senhoras e de criangas. calgdes. cal-
cas, camisas, camisolas, camisctas,
cuecas, ceroulas. colarinhos, cueiros.
salas, casacos, crinelos, dominds. echar
pes, fantasias, fardas para militares. co-
legiais, fraldas. galochas. gravatas. gor
ros, jogos de lingerie. jaquetas, laqués
luvas, ligas. lencos, mantls., meias,
maidr, mantas, mandriSo, mantithas pa-
Jetés, palas. penhoar, pulover, pelerinas
peugas. pouches. polainas, pllamas, pu-
nhos, perneiras, quimonos, . regalos.
robe de chambre, roupio, sobretudos
suspensérios. saidas de banho, sandAlias
sueteres, shorts, sungas, stolas ou slacks

&,
paia o defertments do

adoras, cilindros. maquiuas hetoneiras,
cabecotes, bombag elétricaa bombas hi-
Jraulicas, bombas para liquidos bur-
einhos, barras turadeiras maquinas pa-
*a Hrar corticas. engrenagens, maqul-
vas de estampar forjas. furadieras, tor-
las, maquinas para turar ¢ setampar
valvulas, pinhdes, ressaltos, maquinas
% rosquear, engseagens ¢ paratusos sem
tim. teares, turbinas. tesouras rotativas
e meclnicas, tornos revolver ¢ mech-
uicos, maquinas para iadustrias de tecl
dos, méquinas para indusirias de tecl-
dos dz tapegaria, multipilcaores, man
cais, molas, maquinas lixaoras. méqui-
pas de esticar, maquinas ensacadoras
filtros, politrizes, reguladores, silencio-
sos. maquinas pulver:zaderas, comuta-
Jores

cachecols, calgad>s, chapéus, cintos,
cintas, combinagles, corpinhos, calcas
de scohoras e de criangas, cal¢Oes. cal-
¢as, camisas, camisolas, camisetas,
cuecas, ceroulas, colarinhos, cueiros,
saias. casacos, chinelos, dominds, echar-
pes, fantasias, fardas para militares, co-
legiats, fraldes, galochas, gravatas, got-
ros. jogos de lingerie, jaquetas, laqués,
luvas, ligas, lencos, mantds, meias,
maids, mantas, mandriio, mantithas, pa-
letés, palas, penhoar, pulover, pelerinas,
peugss. pouches, polainas, pljamas. pu-
nhos, perneiras, quimonos, = regalos,
tobe de chambre, rolpfio, sobretudos,
suspensorios, saidas debanho, sandélias
sueteres, shorts, sungas, stolas ou slacks
toucas, turbantes, ternos. uniformes
e vestidos

" Termo af 717.784, de 15-10-63
Comercial Terdesco Ltda.
‘Sdo Paulo

l"lll’.‘lDESCOIO .
Ind, Brasileira

Classe 50
Impressos para uso da firma

Téemo 00 717.785, de 15-10-63
Auto Psésto Desembargador Ltda.
S3o Paulo

- '"DESEY} 3ARCADOR ",
.Ind, Brasileira

Classe 47

Alcool motor, graxas lubrificantes, ga-
solina refinada, querosene, Oleos lubri-
ficantes, Gleos para amortecedores, pe-
trdleo refinado. bleos destinados & 1u-
mina¢%io e ao aquecimento

Térmo n.* 717.786, de 15-10-63
Droganelson Ltda.

’S{ao Paulo
P 1} 0 0 1
m?‘f ﬁ'%-z[ams ?gi‘;‘aj
Classe 3

Para distinguic como marca genérica
produtos farmacéuticos

touca, turbantes, ternos, uniformes
e vestidos

Térmo 0.° 717.783, de 15-10-65
Inbreq — Equipamentos Industriats

-Ltda,
S3o Paulo

. "INBREQ"' -
‘Inds Brasileira

Classe 6
Para distinguir: M4quinas para indds-
tria textels em geral méquinas e suas
partes inteqrantes para fins industriais.
maquisas de pressSo, moturer e g3
partes, espulas. maquinas para bordat,

Témmo n. 717.788, de 15-10-65
José¢ Pereira da Silva
S%o Paulo

. WJAMSPER" ...
Ind. drasileiral

. Classe 36
Paca distinguir: Artigos de vestuérios
e toupas feitas em geral: Agasathos,
aventals, olpargatas, andguas, blusas,
boras, botinas, blusSes, boinas, baba-
douros, bonés, capacetes, cartolas, cara-
pugas, casac8o, coletes, capas, chales,

Trmo n, 717.759, de 15-10-65
Boutique Chalect Ltda.
Sao Paul>

"CHALECL " .
Ind. Brasile:pa

CQlasse 36

Para distinguir: Artigos de vestudclos
e roupas feitas em geral: Agasalhos,
aventais, olpargatas, anadguas, blusas,
boras, botinas, blusdes, boinas, baba-
douros, bonés, capacetes, cartolas, cara-
pucas, casacdo, coletes, capas, chales,
cachecols, calgados, chapéus, cintos,
cintas, combinacdes, corpinhos, calcas
de senhoras ¢ de criangas, calgbes, ca)-
cas, camisas, camisolas, camisetas
cuecas, ceroulas, colarinhos, cueiros,
saias, casacos, chinzlos, dominds, echar-
pes, fantasias, fardas para militares, co-
legials, fraldas, galochas, gravatas, gor-
ros, jogos de lingerie, jaquetas, laquéds.
luvas, ligas, lencos, mantds, meias,
max0s, mantas, mandrife, mantithas, pa-
letés, palas, penhoar. pulover, pelerinas.
peugas, pouches, polainas, pijamas. pu-
chos, perneiras, quimonos, regalos.
robe de chambre, rolpfio, sobretudos,
suspensérios, safdag debanho, sandalias
sucteres, shorts, sungas. stolas ou slacks
¢ vestidos

Térmo n. 717.730, de 15-10-8%
Tordan Athanasof

Sio Paule

L “A.NCEL" r
‘I_nd. Brasl!%?i‘i

Classe 36
Meias

T&mo n. 717.791. de 15-10-65
Alvaro de Arruda Anselmi
S3o Paulo

ANSELM'S
AVIONETTES
Ind, Brasileira,

Classe 49
Avibes de brinquedo

alavancas, alteroadores, miquinas bru-

- PRECO DO NUGMERO
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Térmo n. 717.792, & {8-1
Artefatos de Bamby “Oclental”
Sao Paulo

da,

) RIENTAL

Clagse 26
Para distinguir e proteger artefatos de
bambu, madeira, osso ou marfim, n4e
incluidas em outras classes

Térmo n. 717.793, de 15-10-83
“Casas do Radio” S. A. — Utilidades
Domésticas
Sao Paulo

A DO RADIO .°
AJUTILIDADES
MESTICAS

C

{S
Nome comercial

Térmo n. 717.794, de 15-10-65
“Casa do Ridio” S. A, — Utilidadey
Domésticas
Sio Paulo

CASA DO RADIQ|

Classe 8

Para distinguir e proteger aparethos,
artigos e produtos clétricos e eletrd
nicos, inclusive radios, televisores, ge«
ladeiras, enceradeiras, liquidificadores,
aspiradores de p6, fogBes, ferros de
passar e penclas de preesfo

Térmo n. 717.796, de 15-10-65
Inddstria de Movels Siena Ltda,
S3o0 Paulo

' "g ENA-’.
¢Ind, brasileira

CQlasse 40
Mévels em geral, de wmetal, vidro, &
a¢o, madeirs, estofados ou unfior inclu-
sive ambvels para escritrios: Arméarios,
armérios para banheiro e para roupas
usadas, almotadas acolchoados para
mévels, bancos. balcBes, banquetas,
bandelas domiciliares. bergos, blombos,
cadeiras. carrinhos para chd e café,
confuntos para dormitérios, conjuntos
para sala de jantar e sala de visitas,
conjuntos para terracos. Jardim e orais,
confuntas de armairios e gabinetes para
copa e cosinha camas, cabldes. cadeiras

giratérias cadeiras de balango. calxas

‘fde rddios -olchBes, colchSes de amolaa,

fispensas, divisdes. divans. discotecas
de madeira. espreguigadetras, escrivand.
ohas. estantes, quarda-roupas. mesas,
mesinhas, mesishas para ridio e televis -
sdo mesinhas para televisio. molduras
oaia quadros. porta-retratos. poltronas.
poltronas-camas. prateleiras. porta-cha-
péus, soffs, sofss<camas. travesseiro:

vitrines



