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DEPARTAMENTO NAC:CNAL
DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

- Expedients do Diretor Geral

Dia 29 de julho de 1968
Diversos.

N, 167.49% ~ Charles

- Nada hd que deferir,
Exigéncia

Promo S.A. Servicos de Promogiio

. {recorrente do térmo 696.631 _. Mar-
ca Promoplan) — Iuic:nlmente_‘ complete
& recorrente as taxas de servigos fe-

derais relativos aos térmos 696.631 e
784.231,

Jacque Jenne

—

v Diversos
N. 830.575 — Cia. Brasileira de
Crédito . e Adw nistragio — Expeca-se

o certificado, -

[7.7580 DE PATENTES
Dia 29 de ju'ho de 1963
Privilégio de Invenggo Deferido
N. 111,132 — Aparethos de Extru-
580 — Olin Mathiesou Chemical Cor-

poration,
N. 126.93] -~ Névo tipo de Balanga

Automatica de Comando Fo.o-Elétrico
- lrineo Klausberger.

N. 128.022 — Processo para a pro-
dugdio de Tio — Compostos Organicos
Alquilados — Farbenfabriken Bayer Ak-
tiengesellschaft,

N. 130.434 — Dispos'tivo Prendedor
para Meios de Suspznséio tais como
cordas ou fitas de venczianas, cortinas
ou semelhantes . Huunter Douglas In-
ternational (Quebec) Limited.,

N, 134.817 — Prowesso para fabri-

cagdo de oxido-vdroxido de chumbo
5 PbO. 2 H20 — Vurta ktiengesells-

chaft,

N. 136,458 — Ui maguina de fa-
zer acolchoado ou eutrelagndo —— Vyz-
kumni Ustav Bavindrshy, Us i Nad Or-

Wi '

N. 114.097 — Procesro de produ-
zir corantes reativos — Jr, Geigy S.A.

N. 124.95! — Processo para reves-
Uinento prescrvativo ¢ frutas — FMC
Coip.

N. 131.007 —~ Montecat'no Socicta
Generale Per L'lndustria Mincraria ¢
Chim’ca — Proceero Diva preparar um
peoduto fungicida a bare de suls inso-

luveis de dcidos alquileno-di-tio-carba.
alcos € composigdes déle derivadas.

N. 134.206 — Novas composicdes &
base de polipropileno — Société Rho-
diaceta, o

N. 134.806 — Um processo para fa-
2¢er uma composigio  estavel, granular
séca de acide fumarico on Acido adipico
¢ composicdo compreendendo agregados
em po ou pd de acido fumarico ou de
acido adipico.¢ agucar — General Foods
Corp, ‘

buragdio de ferro e ferro — Ligas —
Deutsche Gold Und Silber — Sheideans-

taft Vormals Roessler, *

‘N. 136.605 — Aparclho de espessa-
men.o, continuamente ro.ante, para pio-

sob tensdo inicial — Max Roth K G.

N. 136.527 — Conjunto de ventila-
¢80 e exaustéo empregado paia secagemn
¢ présevagem de massas alimenticias e
outros — Saima S.A. Ind. e Comér-
<o,

N. 136.827 — Processos para o tra-

Controls Inc.

N. 137.441 — Novas e originajs d's-
posiges em bomba pulverizadota para
inseticidas, agricola ou industrial
Luigi Segurini e Faustino Molina
Rio.

N, 137.828 — Maquina visceradora
de pescados — Kenzo Senda e lchirg

[Koibuchi,

N. 180.918 — Processo para o fa-
brico de moldes para fundicdo . Avner
— Shaw Division Of British Industries

rp.

N. 181.037 — Moldes — Avnet —
Schaw Division OFf
Corp. .

N. 181.054 — Mater'ais para o rc.
vestimento de moldes para hindigao —
Avnet Shaw Division Of British Indus-
tries Corp. ‘

N. 181.202 — Estrutura de molde
¢ sua produgdio — Avnet-Shaw Division
Of Brit'sh Industries Corp.

N. 181.397 —~ Processo de poeven-
¢do da formagio de scamas em pogas
metdlicas fundidas — Avaet-Shaw 1.
vision Of Britisly Industries Corp.

Desenho ou Modélo Industrial Deferids

N. 140.943 — Um névo modélo de
copo — Olavo Silveira Percira,

REVISTA DA FPROPRIEDADE
’ INDUSTRIAL

N. 134.952 — Aparelho para a Car- |-

) - ‘milada. :
duzir vigas e peg¢as semelhantes, postas.

tamento de aves — Hagan Chemicals!

British ladustries:

N. 145.800 -- Novo modélo de gai
rafa para bebiuus — Hervy §.A. Ce
ramica Indus ral de Osasco, .

N. 153.815 — Original modélo dc
sandalla para boneccas — Itapiast In-
dustira de  Artefatos Plasticos - Limi-
tada, )

"N, 156.905 — Tampa distribuidors
para um recipiente .sob. pressio— Ro-
bert Henry Abplanalp. )

N. 163.080 — Névo modelo de car-
roceria para Onibus — Daimler Benz
Aktiengesellschalt. A :

DPrivilégio de Invengio Indcferidg

N. 159.984' —.Maiaturas de Cava.
quinhd, violZo, guitarra ou outros ins.
trumentos ¢ respectivo processo de fa.
bricaggo — Ind. de Plastico Mimg La-

N. 124.644 — Apcrieicoamenios in
troduzidos em cadeiras portiteis de ro-
das — Baumer QBS Ca. Brasile ra dr
Equipamentos, .

N. 136.056 -- Maquina para ccla
tecidos, papel, borracha, plastico, couro,
fibras e outros usos —. Zak Chushy,

Modelo de Utifidade Indeferido

N. 122.443 — Escova de dentes ana
tdmica de trés  facey — Charalambo,
Savvas Lazocdis,

N. 135.365 — Salto misto para cal-
¢ados — José Casenro Rodrigues,

NI 133.903 — Névo modélo de ca
pota removivel para veicula utilitario —
Willys Moors, Inc.

Desenho ou Modélo 1idustrial Indeferidy

N. 148.959 — Original configuragdo
ntroduzida ‘em carroserias -~ Carrosse-

rias Vieira Com. e Ind. S.A,

N. 150.410 — Névo modelo de cuéer
— Saci S.A. Campinas Industral,”

Exigéncias

Térmos com ex'glucias a - cum-
p.ir:
N. 85.096 — Societé Nouvelle Des

Etablisscments Brand.
N, 124;.019 — Luigi Colambi.
N. 137.974 — Elpidio Tibucheski.
N. 162.382 — Copar S.A. Ind. d-
Resinas Estruturadas.
N. 163.057 — Oswaldo Colombo,
N. 163.058 — Oswaldo Colombo,
Ne 163.059 — Oswaldo Colombo.
N° 163.060 — 16%.061 Oswaldo
Colombo, :
Ne 152.053 — Tzumine Hakida e

2 St 3

N? 111.299 — Simoniz Zompany,
N°¢ 160.003 — Irmdos Yadoya SA.
Fundi¢io e Mecanica, . X
N? 134.974 -- Eastman Koduk
Jompany. :
. N? 137.193 -~ Monsanto Company,
N?  137.473 Farbenfabriken
3ayer Aktiengesclischaft, .

N 139.203 ~— Montecatini Socie- -
t4 Gencerale Per L’Industria Minerae
rias ¢ Chimica.

N¢ 161.102 — Boots.
Company Limited,

N© 163.429 — Ind. ¢ Com, Tex-Sec.
Ltda. . . o

N® 165.209 — United Stoles Steel
Corp.

N¢ 165.260 — Antonio Tradinini.

N¢ 165.508 Genersl Eletrig
Sompany, '

N? 166.416 — Lin A Ho,

N? 166,446 — Nuno Fernar ") Azam-
ouja de Queiroga Chaves,

N 166.598 — Luls Albeild Acciard
Benitez. ,

N©° 167.103 = Dunlop Rul.er Come
pany Limited. .

N= 167.466 — Weycrhaeu er Come
pany.

N¢ 168.474 — Shunji Nisliimura,

N° 168.683 — Egidlo Pizzolla.

¢ 168.716 — Shichiro Ymaki.

N? 168.859 — Siam — Soc. Indug-
trial Americana de Maquinas Tore
quato Di Tella S.A.

Nv 168.887 — Samuel Jackson Ma:
aufacturing Corp. o

N® 168.890 — Britis Nylon Spine
aers Limited.

N¢ 169.010 — National Distillery
And Chemical Corp.

N? -169.234 Farhenfahriken
Bayer Aktiengesellschaft.

N° 180.165 — Ind. e Com, Troe

cion S.A.

Pure. Drug

o

DIVERSOS

Nv 135,649 — Société Anonyme An-
dré Citroen — Torno sem efeito o
despacho de deferimento publicadwo
2m 31-5-68, para que seja corr.gica
a2 publicacdo dos pontos caracteris-
ticos.

N¢ 136.414 — Joseph Nicolas Mase
ci e Frederick Herbert Grutter —
Torno sem efeito o despacho de ar-
quivamenio publicadp em 2-4-64 em
Exame Formal. §

N° 160.292 — Stanley Earl Pace ==
Arquivado.

‘N? 160.294 — Takao Sokai ~— At~
quivado,

PRIVILEGIO DE_INVENCAQ
DEFERIDO_

N? 133.980 — Uma Nova Conipost
tdo Para Desincrustante de Aguucee
dores, Evaporadores e  Vicuos Fm

Melson “Duarte de Almeida.

Usinas de Agucar — José Ricarde ¢e
Souza Cunali,



v £z Kepartigdes Poblices
vciio entregar na Scciz de Co-
municacdes do Depaticmento de
Jmprensa Nacional, até as 17 ho-
758, 0 expediente destinado a pu-
tlicacdo.

~ As reclamagbes pertinentes
& matéria retribuida, nos casos de
érro ou omissdo, deverdo ser
formuladas por escrito & Secdo
( ~ > . . .', .
de Redagdo, até o quinto dia itil
subseqiiente & publicagdo no
drgdo oficial,

~ A Se¢do de Redagio fun-
clona, para atendimento do pibli-
co, de 11 &s 17h30m.

~ Os originiais, devidamente
autenticados, deverdo ser dactilo-
grafados em espago dois,. em uma
s6 face do papel, formato 22x33:
as emendas e rasuras ser8o res-
salvadas por quem de direito.

* ~ As assinaturas podem ser
tomadas em qualquer época do
ano, por seis meses ou um ano,
exceto as para o exterior, que
sempre serdo anuais.
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EXPEDIENTE
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Sogho do publlu.dade do oxpedionto do Dopartamonto
Nacienal do Propriodado Industrial do Winistério
da Indistria © do Comércio

Impresso nas Oficinas do Departamento de Imprensa Nacional
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INPRENSA NAGCIGNAL

CHEFE DA SEGCAO DE REDAGAO

FLORIANO GUIMARAES

REPARTICOES E PARTICULARES
Capital e Interior:
Semestre w.veees.. NCr$ 18,00
Ano .cieveienieees.. NCr$ 36,00
Exterior :

Ano aeeeiieiense. NCr$ 39,00

~ Q pre¢o do nitmero avulso
exemplar,

~

ASSINATURAS

NuMERO AVULSO

~ O prego do exemplar atrasado sera acrescido de NCr§ 0,01,
se do mesmo ano, ¢ de NCr§ 0,01 por ano, se dec anos anfcriores.

© FuNCIONARIOS
Capital e Interior:
Semestre ...vviv.. NCr§ 13,50
Ano c.vieeienne.. NCr§ 27,00

Exterior :

: V7T S NC1$3000

figura na ualtima pagina de cada

e= As assinaiuras venciles poe
derdo ser suspensas scm privic
aviso,

— Para cvitar interrupcio na
remessa dos drgdos oficicis a reo
novagdo de assinatura dcve scp
solicitada com antecedéncia de
frinfa (30) dias. ]

—~ Na parte supcrior do ende

réco estdo consignedos o namer@

do taldo de registro da assinaturg
e o més e o ano em que findaré.,

~ As assinaturas das Reparti-
¢6ées Publicas serdo anuais e dee
verdo ser renovadas zté 28 de [e~
vereiro.

~ A remessa de valdres, scm-
pre a favor do Tesourciro do De-
partamento de Imprensa Nacio»
nal, deverd ser acompanhada dJe
esclarecimentos quanto a sua aplio
cagdo.

~ Os suplementos as cdiyGes
{dos Grgdos oficiais s6 serdo rence
tidos aos assinanfcs que os soli-
citarem no ato da assinatura.

Ne 136.259 — Aperfeicoamentos Em
O Relativos A Processos Para A
Producio De Um Produfo De Bata-
ta, Amassada, Cozida, Desidratada -
Canadian Patents And Developmont
¥dmited.

N? 137.489 — Aperfeicoementos Em
Ou Relativos A Maquinas Para Adu-
kar E Para Operacles Similares —
José Colicchip Santos.

N° 138.119 ~— Dispositive Para O

Dizscasque de Frutos, Come  Por
BExemplo Das Nozes Brasileiras E
Dos Frutos Do Anacardio — Ame-

gleo Mencarelli Santarelli.

No 138.222 -— Processg Para Des-
cescar Sementes Com Casca Dura,
eis Como As Sementes de Acafroa,
De Giragsol Ou Analogas B Maquina
¥ara A Realizacdo Déste Processo —-
Anténio Prando Ginetto.

N» 139.736 — Aperfeicomentos In-
troduzidos Em Maquina Para Celhér
Algoddo — Ititarg Kato.

N¢ 139.903 — Aparelho De Contro-
de De Corte de Vidro — Pittshurgh
Plate Glass Company.

EXIGENCIAS
'Térmos com exigéncias & cumprir:
No 118.298 — The Faik Corp.
N° 159.222 — Irméos Silveira Lida.

N¢ 160.368 — Yoshinoku Yamada
e Betsup Tagaws.

No 160.932 — Celestino Mikami.

e 161.689 — Ennig Capitanio,

N? 169.162 — Société dite: Yumbo.

N9 169.434 — Fumiya Nomura.

No 149.500 — ¥Iugo Peloche Ve~
Tede.

N° 165.580 — Westinghouse Adr

Brake Company.
N©o 169.587 —~ Carlos de Paula Cha-

N° 168.547 — Vianova Kunuuwanz
Akt magesellschaft,

Ne¢ 168.568 — Ferro Corp.

No 168.736 — Sterling Drug Inc.

N¢ 168.730 — E I Du Pont D¢ Ne-
mours And Company.

N° 168.872 — Solvay & Tie.
N°? 168.982 — Beteiligungs - Und
Patentverwaltungsgesellschilt  Mit,

Beschrankter Haftung.
N¢ 169.233 — Plasticos Hevea SA.

N° 169.243 — J R Geigy S.A.
N¢ 169.338 — Eastman Kedak
Company.

Ne¢ 169.341 — Lantor Limited.

Nf 169.661 — Farbenfatrizn Bayer
Akiiengesellschair.

N¢ 170.101 — Monsanto Company.

N¢ 170.117 — Stamicarhon N V.

N¢ 170.120 — Ethyl Corp.

N¢ 170.149 — Fiber Industries
Inc.

N9 170.179 — J R Geigy S A.

N¢ 170.185 -- TImperial Chemical

Industries Limited.

N° 134.101 — Schering A G.

No 139.528 — Farbenfabriken sayer
Aktiengesellschaft,

No 163.455
Inc. k

N° 165.104 — Argus Chemical Corp.

No 168.354 — British Columbia Re-
search Council.

Ne 168.853 — Takahisa Shipo.

N2 168.905 -— Allied Chemical Corp.

N° 168.995 -— A E Staley Manu-
factusing Company.

Miles Laboratoires

N¢ $69.003 — J R/Geigy S.A.

N° 169.014 — Genha!, S.A. De
C V.

N° 160.044 — Rhone Poudenc S. A.

169.047 — Monsanto Company.
169.049 — Badische Anilin &
Fabriv Aktiengesellschart,

Ne
No
Soda
N 16¢.145 — Scherico ¥ed.

ves Jr. e DNécio Roberts Mourio. Ne 133.285 — Massey Ferguson
N° 169.687 — Standard Elcctrica | (Ausiralia) Ltd,
$.A. Mo 134,778 — Farbenfabriken Bayer
N" 108,770 — Amileor Fari@ Ya- | Aktiengesellschaft.
min. N? 135.476 — Shell Intelnat«onale
- . . Meotra | Recearch Maatschappij W, V.
W 170340 General lecl:®| ™y 135,677 — Ciba Soweté Ano-
L o107 04T o Jolo Voieke. nyLie.
N°? 135.720 — J. R. Ce'gy S, A,
WY N304 — Jofn Yliche, WC JEILA3 — lBI‘K)E"lI;J Tren Eoyos
W iiedis e Qv Mocldlz! EktiengTclscliolt.
Ne 126 R78 — bz Gecistd Anc-

www3 51 == Firmench & 0.

nytie,

N¢ 136.143 — The Lubrizou Corp.

N 136.144 - Pittsburgh Plate
Glass Company.
N° 136.145 —~ Pittsburgh Plate
Glass Company.
Ne 137.342 — Enrique Gerardo

Martin Caba,
N¢ 138.536 — Schering A G.

N? 138.337 — Farbenfabriken Rayer
Ahtiengest!ischaft.

N¢ 139.534 — Farbenfabriken Bayer
Akticngesellschaft.

N? 139.838 — Farbenfabriken Boyer,
Aktiengesellschait.

Ne¢ 139.275 — P, Hoifmann-La Ro-
che & Cie. Societé Anonyme,

N9 139.292 — Badische Anilin &
Soda TFabrik Aktiengesclischaft.

N¢ 138.545 — Carlos' Hrd.icka.

N¢ 150.759 — Uniroyal Inc.

N°¢ 153.296 — Pechinny Corapagnie
de Produits Chlmlques et Floctrome-
tallurgiques.

N9 °154.106 — W. R. Grace & Co

N? 155.715 — Uniroyal Inc.

N? 155.824 — Uniroyal Inc.
N°¢ 158.036 — E. Merck Aktienge-
sellschaft.

N9 158.423 - Stauifer Chefhical
Company.,
N? 158.489 — Stanffer Chemical
Company.

N¢ 159.541 — Shell Internationale
Research Maatschappij N, V.

N¢ 160.197 — Montecalini Societa
Generale Per L'Industria Mineraria
¢ Chimica.

N° 160.411 — Artos Maschinenbay

Dr. Ing. Meier Windhorst.

N¢ 160.573 — Crown eéeilerbach
Corp.

N°® 161.056 — Technion Research

And Development Foundation Ltd.

N? 165.472 — Goedrich Gulf Che-
micals Inc.

N? 165.57% — The Goodytar
& Rubber Company.

Tire

/

N° 168.296 Budisehe Anilin &
Soda Fabrik Aktiengesellschaft,

N¢ 168.335 — Nippon Soda Kabu-
shiki Kaisha.

N? 168.353 — Ami~rican Cyansmid
Company,

N° 168 425 — Allied Chemical Corp,

EXPEDIENTE DAS DIVISOES
E SECOES

Republicadas por ter saido com in
corregdes no DO, de 19-7-68.

De 25 deo julho e 1968
Privilégiode invenglo deferido:

N9 137.229 — Sistema de freio hi-
dravlico e valvula de drsaceleragio
— The Bendix Corp.

N? 139.082 — Armandn Eugene Fa-
bre e Marceau André Staioni -- Novo
variador de velocidade,

N¢ 131.636 -~ Escavadeira mecinica,
podendo funcionar como uparelho de
elevacfo ou cerregador -~ (ie. des
Engins FEydromczcaniquss do Clun-
tiers (CHOCQ).

Exigénciaé
Térmng com exigéneias 5 cum-
prir:
N? 185.905 — Nora! Pamboukizan,
N¢ 168.543 — Stamijcarbunr N. V

Servigo de Recepe2o,
informacdc e Expedicio

De 29 de julho de 1968
Diversos:

Foram mandados canceler de acor-
do com o art. 110 do cédigo og re-
gistros abaixo.

Piltshurgh Tlatz Gloss Company —

Pqteate 77.815.
fTortceatint Soeietda Crrcrale Per
Lndestria TTnorcria ¢ Chim'en —

Patente 77.872,
Tievreld o - T 1t

Richer (‘u”}‘

N° 165.261 — Iven Viliax,

N°® 1836.357 — Bedische Anilin &
Soda Pabrik Aktiengeselischaft,

N¢ 163.£37 — Cilicvnia Descoichind
Corp.

Ne 185.¢°C — TQres!

N® 133,155 — Inior T‘.ylm A G,

NP 123,202 — Skl Invermeiilacie| (s

Research Maelschapply N, V.

== Cezneclem-s2 cg
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Qead a araneig clusdo de camemila e refeigdes prow.
SRNERY d"‘ Interferéncia tasy, “artigos” como atividades) .

N° 590.539 — Alamo -— Alamo Em.
preendimentos Imobiliarios Lida,

De 20 de julho de 1968

Fation — Clagse 8.

S 3 e Eletrica, Ltda. — Classe 38 — (Com
Marcas deferidas: exclusdo dos artigos indicados pels
N° 586.394 — PSS —~ Pall Corpo-| Secdo).

N¢ 587.559 = Isolatex = Isolatex
Classe 186.

N¢ 532.722 — NM — Novigraf Edi-| , o riq — Olasse 38, para papéis| péis semi-impressos.

§ora Ltda. — Classz 38, com exclu- semi-impresscs.

do de acdes e folhinhas,
1 N9? 534.825 — Norteio — Ricardo

. Deontoni — Classe 41, sacBio Modas S, A. — Classe 81,

N¢ 534.900 — Memoragil — Insti-

~ 3 i , —_ . R :
vuto Biochimico 8. A. — Classe 3 posto de Renda — Centro de Estudos| N° 562.793 — Tamborim — Manoel
Ne 53%.514 — Mintisparit é- E;eig— de Fiscalizacdo do Impésto de Renda | Vicente & Irmios — Classe 41,
Py ] astri ciof — — ireit )
nenson &. A, Indastria omércio Classe 32 Sem direito ao uso N° 592,937 — Pensilvania = Tn.

f

|

g w- Classe 8. ] exclusivo da expresséo revista de im.
N¢ 578.875 -— Manufacture de Ta-| posio de renda,

|

pacos Imparciales, Sociedad Anoni-

‘ima Industria)l, Comercial y Agrope-~
/ouaria Essex — Classe 44,

N? 580.163 -~ Geo — Projetos Geo-|.

, tecnica 8. A. — Classe 186, :

binger — Classe 28,

— Editorial Bruguera Ltda. — Ciag-
N° 583.968 — Osciluz — Elefrolu-| 5¢ 32 — (Com exclusio de publicaceds |-— Cass dos Pescadores Artigos para

N? 587.746 — A Sensagio — A Sen.| DOIS@ — Classe 41,

Ne 587.778 — Cefir Revista de Im.| — Classe 41,

vania Ltda. — Classe 40,

N° 587.869 — Roven — Jan Ster. N° 592.998 — Abmajtex -— Industria|
e Comércio de Tecidos e Confeccdes

N° 588.226 — Colegdo Pintorama | Abrajex Ltda. — Classe 35.

. minescéneia S, A, — Classe 8 — Com | e geral). Pesca Ltda. -—— Classe 49;

. @xclusfo de micro motores e rmotores

1étricos para iluminacho. ‘Venezg — Guias Informativos Vene.
© pata 26 Ltda. — Classe 32.

N° 584.335 — Emblematica — ABC

$ joias.

N¢ 584.160 — MF — Marcas Fa-
mosas S. A. Comércio e Importagio| C
= Classe 8. B

N¢ 584.539 — Klamor -- Samuel

Alves Sacramento. Camargo da Silva — Classe 49.

N¢ 585.481 — Centrosul — Cereais
Centrosul Ltda. — Classe 41. R

'Ng 5‘?5'26]13 _d%’angg?aﬁgo Adg?;:-) A, — Classe 3. Companhia, Rhodiaceta Fabrica de
fy. — José Benedito — N°? 589.968 — Mirante — Constru. Raioh — Classe 37 X
ge 32, tora Mirante Ltda. — Classe 16. "

N° 585.922 ~ Isoplasmin — Indus-
ia Brasileira de Produfos Quimicos

. A. — Classe 8. Emtec — Emprésa Técnica de Assig- ] 0
téncia Comercial Ltda, — Classe 49, {do Nascimento — Comx sxclusio dog

N 586.065 - Cagula — Hermanny
fndustria e Comércio Hic S, A, —

lasse 14, Profusa — Profusa -— Produtos Para,. ;
éN‘.’ 586.217 — A.S.C.B. — Associa.| Fundigio S. A. — Classe 1. tromecanica Ltda. — Classe 8.

fo dos Servidores Civis do Brasil —] N° 580.456 — Excursdes Schalom| N© 591,588 — Arco-Iris w Arco-Iris
Jlasse 32 — (Com exclusdo de publi.j — Kempletur — Viagens e Twismo|S, A. Agricultura Industria e Comér.
dacoes em geral) . Ltda. — Classe 50 — (Com Marca del cio — Classe 41,

N? 586.406 — Hidrosec — Patrik

- Radio e Televisio 8. A. — Classe| pricy ebi raneumn bt
e 18 — Com exclusio de adoenos ?:12%2@ gg Bebidas Piranguinhas -

N° 589.062 — Guias Informativos N 593.208 — § D Semi-Dei — Moi-
nho Selmi-Dei 8. A. Inddstria e Co-

N° 589.294 — Piranguinhas — Fg. | 0ércio — Classe 49,

Comércio — Classe 15,

? 589.310 — Saly — Trirauping — 0 s o Bar o Lan.
i—§gﬂer & Soehne G. M. chlgs %&ng% Ltl\(/i[:_er c1§§sre°fim_‘_

. F. Boehr

. H. — Classe 3. = <
N¢ 560,424 — Royal Houny — Johel| (CO €¥clusio de Café).

N® 580.148 — Geniozinho S8 - | Mansur — Classe 18.

N? 591.249 — Magnalum-Flux — | 3'tigos indicados pela Segdo.

Servico considerando-se a expressio

N°¢ 590.904 = Cobretudo — Galva.
notécnica, Cobretudo Litda. — Classe
No 587.710 — Jonny’S Bar e Lan- 38, considerando os artigos como pa.
N¢ 591.084 — Pinobom — Humberto

N¢ 591.165 — Adulcical — Comer-
cial Sebastifio Correia de Flello S. A.

dastria e Comércio de M6veis Pensil.

N? 593.047 — Casa dos Pescadores

N 593.209 — S D Seimi-Dei -
Moinho Selmi.Dei S. A, Industiia &

N¢ 591.209 — Rhodianyl —: Com.
. anhia Brasileira Rhodiaceta -~ Cias.
N*® 589.695 — Glycosed -- Produtos ge 30 — (Com excluséo de -ecidcs) .

oche Quimicos e Farmacéutices S, N¢ 591.212 — Rhodianyl — Cia.

N¢ 591.385 -— Camelo ‘= Sa.oméo

N¢ 591.433 -— Air Lion - Ledo Melo

N¢? 591.250 — Esatau — Esatau Ele.

@anley — Classe 1,

N° 439.011 -- Adpan — A. de Paula
Machado -~ Classe 2.

N° 533.626 — Scarapella — Argos
Industrial S. A. — Classe 36,

N© 586.598 — Liniteba — Industrias
Wexteis Barbéro S. A. — Classe 31.

N¢ 586.600 — Liniteba -— Industrias
Pexteis Barbéro 8. A. — Classe 36
~ Com exclusio de leques).

N¢ 586.645 -~ Miraglia — Meialur.-
gica Miraglia Ltda. — Classe 11.

N? 586.731 -— Produtil — Produtil
— Industria Comércio ¢ Representa-
gbes Ltda. — Classe 41,

N¢ 586.873 — S. Serrauo —~ Frigo.
wfico Serrano 8. A. — Classe 41,

N¢ 586.939 -~ Chicletes — Warner.
Bambert Pharmaceutical Company —

lasse 41 — (Com exclusfo dos arti.
2¢s indicados pela Sec#o).

N? 586.990 — Typy — Victor de Oli.
yeira Costa — Classe 16,

N°¢ 586.997 — TLeoni -— Industria
Textil Leoni Ltda. — Clagse 23.

Neo 587.092 — Safari-Sertdes — Sa-
fari-Sertdes Organizagio Promotora

LEI DO INQUILINATO
. LEL Ne 4.49¢ — DE 25/11/64
DECRETO-LEI N¢ ¢ — DE 4/2/66
DECRETO-LEl N¢ § — DE 14/4/66
LEl N» 5.33¢ — DR Ke/t0/67 ’

°

DIVULGAQLO N 1.039

PRECO NG 0.6

fe Caca e Pesca Ltda. — Classe 18.
N°¢ 587.127 ~ Cosme ¢ Datifio -.

forge Fernandes — Classe 8 -~ (Parg
fiscos gravados) .

Ne 587.260 — Keleve — Teoelagem
Jolumbia S. A, — Classe 28.

N° 587.339 ~ Travemig — Trave.
nig — Tratores e Veiculos de Winad
jerais Ltda. — Classe 8 -~ (Corn e¥-
dusdo dos artigos indicados pela Se.
#o) .

N 587.395 — EI Guadalquvir —
ndustrias Bernal Del Aceite S. A.
- Classe 41.

N? 587.518 — Ocean — Refrigera~
80 Ccean Iitda. — Classs 8.

Ne¢ 593.203 — SD — Selmi.Dei -
Toinho Selmi-Dei 8. A. Indyigtria ¢
‘oméreio — Classe 41 — (Com ex-l

A VENDA
M Guenabare
Seglo de Vendas: Av. Rodrigues Alver §
Agéncta b Ministésio da Pazesda
Dgende-se pelo Seevigo de Reembsiso Pogtad J
Em Brasilia |
HaSededoD I R ,

dd - ' i

——

T g e v v e

N? 591.663 — Nova Olinda == Fﬁml
brica de Cerveja Nova Olinda Utdao!
— Classe 42, . !
N9 592.044 — Vibrex — Exportades
ra Vianng Braga S. A. — C'asse 4§,
N¢ 592.145 — Orly — Fabrica, do
Cigarros Caiuso S. A, — Classe 44,

N 592.353 — Revista Brasileira de
Energia Elétrica -~ Centrais Elétricas
Brasileira, §. A, — Classe 32. .

N° 592.427 .— Nossa Senhora da
Cama — Panificadora No3sa, Senhora
da Gama Lida.. -- Classe 33, para p&.
Déis semi-impressos.

N¢ 590.487 — Grifo — Artes Gré.
ficas Grifo Ltda. — Classe 38, para
pavéis semi.impressos.

N® 590.980 — Pedra Natural —
‘Pedra Natural Litda. — Classe 16.
— Considerando como distintiva a
forma da representacio da marca.

N9 592.644 — Interaco — Interaco
Comércio e Indistria Ltda. — Clase
se 6 (com exclusdo dos artigos indie
cados pela Secfo) .

N? 592.650 — Os Trovadores do
Brasil — José Colatrello ¢ Santo Mae
chado de Souza — Classe 32.

N° 592.651 — P. I. M. — PRavvri
Inddstria Metalirgica Ltda, — Clas~
se 21.

N¢ 593.232 — Café Detone — Del
tone & Cia. Ltda. — Classe 41.

N° 593.475 — Jaragud — Jaragug
Filmes Ltda. — Classe 8.

N¢ 593.505 — Noveno — Noreno
Brasil 8.A. Engenharia Civil ¢ Conge
trucdes — Classe 38, para papéis sea
milimpressos. ’

N 593.627 —. Dulcora — Chocolate
Dulcora S.A. --\Classe 41,

N? 593.636 —R. F. Farias — Proe
dugdes Cinematggraficas R, F. Fae
rias Ltda. — Classe 8.

. N® 593.719 — Di4rio de Borborema
— Francisco de .Assis Chateaubriand
Bandeira Melo — Classe 32.

N° 594.034 — Dialuz -— Marcenaria
Dialuz Industria e Comércio Ltda,
— Classe 40.

N° 594.035 — Carbograf — Carboe=
graf Comércio e Representacfes Lida
— Classe 5.

N© 594.156 — Valley — Valley Forge
Products Inc. — Classe 8.,

N©° 594.242 — Boror6 — Auto Pésto
Bororé Ltda. — Classe 38, para pae
Péis semi-impreasos.

N¢ 594.257 — Chemer ‘Tex — Che-
mer-Tex Indistria e Comércio de
Roupas Litda.

N? 594.339 — Casas da eBanhg -
Casas da Banha Comércio e Indlse
tria 'S.A., — Clasgse 1 — Considerane
do a forma do cliché,

N 594.386 — Casas da Banha —
Casas da Banha Comércsio ¢ Indhs-
tria S.A. — Classe 49 — Considerane
do a forma do cliché,

N° 594.694¢ — Café Gonzags ~— Ir-
mios Cronzaga aimitada — Classe 41.

N° 584.726 — Marciara — Marciara
Comerclal de Plasticos Ltda, — Clas=
se 28,

N? 595.241 — Oxald — Swing Ine
distria e Comércio — Sucessora de
Perfumes Swing Ltda. - Classe 48
(com exclusio de lanca-perfumes.

N° 596.067 ~— 7 Coroas — 7 Coroas

Industria de Radios Ltda. — Clas~
se 8. .
N° 597.041 — Neno — Oficina de
Funilaria “Neno” Ltda. — Classe 38,
considerando os artizos como semie
impressos.

N°¢ 597.076 -— Bala de Cécd Co=
mando — “%ia. Nacional de Doccs
Allmentieius — Classe edl. . :

N® 597.077 — Bala Comando Ao
Leite — Cia. Nacional de Doces Alie
menticios -— Classe 41,

N® §97.605 — Qave — Centro Au~
dio-Visual Evangélico C.A.V.E, -
Classe 8.

N° 597.606 — Cave ~ Centro Au-

dio~Visual Evangélico — C.A.V.E, o
Classe 8. ’



" Ltda.
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N° 600.108 — Hércules — Héroules
Powder Company — Classe 4.

N° 600.292 — Sideral —~ Industria
e Comércio de Méveis Sideral Ltda.
— Classe 40 (tendo em vista a infor-
macio dada pela Seciw).

N? 601.952 — Bogepa -— Sogepa —
Sociedader Geral de Pavim-ntaco Li-
mitada -~ Classe 16. .
. N° 601.954 — Sozepa -— Sogcpa —
Sociedade Geral de Pavimentaco Li-
mitada — Classe 38 (com exclusao
de impressos em geral e folinhas).

N° 602.481 — Augusito Hordeio Al-
tomare —. Altomare — Classe 8 (com
exclusfio de grelhas). :

N° 602.573 — Observador Israelita
Zezidd Szemile — Classe 32 (como

marca) .
Titulo de estabelecimento deferido 210?;12:5:3? ‘\;rlt) 9,0‘} df)mg?u;xerlx't;)?

NY 252 215 — A Prineazinin do- /J o ,,
Bris — Afifi Loffi Bichara & Filho' ~ Frase de propaganda deferida
N 586.787 A Mola Que Né&o

Ltda. — Classes 36 — 37 ‘art. 97
n’ 1 do C.P.1.). iAmola — Zanflex Industrial 5.A. —

N¢ 533.518 — Disteibnidorn Mmﬁ—iClnﬂ:svs 11 — 21 fart. 101 do C.P.1).
cating — Amirabile e& & Cia. Lida Nomte comercial deefrido

—. Classes 42 — 43 .art. 97 n® 1 do.
C P.1)., N? 533.458 — D-lforece S.A. In-

N® 567.661 — Buréau-Mercantil de - dustrins de Papel — Delforge S.A.
Imoéveis — Burean-Mevcancit d2 Imo- - Indastrias de Papel tari. 93 n® 2 do
veis Litda. — Classe 33 (art. 97 n® 1 C, P, I,
do C.P.I). ’ N° 534.831 — RAdi» Televisio Pa-

N¢ 583.372 — Casa do Bill — Te-'"rand S.A. — Radfo Tolevisdo Parand
cidcs Venieris Limitada -- Classe 23 S A, (art. 93 n®* 2 40 C. P. I.).

o
wrt, 87 n® 1 do C. P. 1.V, I N° §51.485 — Seomac — Maquinas
N¢ 583.675 — Osauid)y TYeceidos Ti- ¢ Equipamentos Ltda. — Seomnac —

e ATt

dents 8.A. — Classe 33 (art. 8T n? 1
doC P, 1.

N® 597.2¢4 — Normandi — Pésto
de Servicos Normandi Ltda. -~ Clas-
se 33 wrt, 97 n? 1 do C. P. 1L.).

Insignia deferida -

N¢ 585.108 — M M W — Madquinas
e Moto Pecas Wallig S.A, — Classes
6 —~—7—8—16 — 21 — 32 — 38 —
40 — 47 — 25 — 28 — 49 (art. 95
do C. P.1I, incluindo as classes 25
— 28 — 49).

Sinal de propaganda deferido

N¢ 587.301 — Figur ade ruda den-
jtada e caixa — Cartonagem Nilopo-
lis Ltda. — Classe 3 3¢art. 10T do
iC. P, 1.).

_N° 600.229 — C V D S.A. Investi-

nos e Tapecarias — Oswaldo Chd&-'Méquinns e Equipamentcs Ltda.

pim — Classcs 23 — 34 rart. 07 1?1 (art. 93 n” 2 do . P. 1.).

do C. P. 1), + N° 5824.384 — Reichert S.A. —
Nv 585.212 — Lojas dos Funciona- ]|Reicnert S.A. (art. 93 n? 2 do C.

rins ~— Assoclacdo dos Servidores Ci- ' P.I.).

vis do Brasl] — Classs 3 — 8 — 9 —1 Wv

13 — 16 — 17 — 23 -- 20 — 34 —|Lida. — Perfumaria Flérida Ltda.

36 — 37T — 41 — 93 — 49 l(ar'. 97;"‘”" 83 n? 2 do C. P. D,

n* 1do C. P. I, i . -
NY 606.215 — Magazin do Servidor' N 5M.-397 — Turtn — AutoMeca-

Publicn — Associach dos Servideres ca e arrceerig Ltda. — Turim —
S > o _ Auto Mecdnica ¢ Carrocsria Litda.

Civls do Brasil — Cawer 8 — 8 (art P ~

9 — i3 — 15 — 17 — 73 — 0 — ‘art. 93 m? 2.do C, P. 1),

34 _ 36 — 37 — 41 — 48 ~ 49 iar- . N? 594.422 Imutilidria Beira
tico 97 n* 1 do C. P. I.) Mar Ltda. — Imobilidrla Beira Mar
" Cohe T [Ltda. (art. 93 v 2 do C. P. 1.).
N? 588.467 — Casa Mnacjenzie -—je N° 598,023 — Casa Milton  Piancs
J. Henriques Alves -- Classes 41 — Ltda. — Casa Milton Pianos Ltda.

42 — 43 (art. 97 n° 1 d)‘c'ip'xlz')' 'tart. 93 n® 2 do C. P. Y., .

? .578 — Subsistencia Reon- . 3
Bolkdvel o Servidor Doblizy — As - . Marcas indefesidia
sociagho dos Servidoves Civis do Bra—- N u86.276 — Léo -- Porfumes Ma-
sii — Classes 3 — 8 - 9 — 13 — 15 libu Ltda4 — Classe 48.

592.152 — Perfumaria Flonda

— 17T —23 —30 — 34 — 3 — 7 ~i N¢Y 536.275 — Gembu -- Perfumes
T 41 — 48 — 49 «(art. 87 n? 1 do Mol Ltda. — Class: 4 ’
C. P. 1. ' NY 506.238 — Sha'in — Woysés
Nv 586.733 — Cara I'amar — Caid Akerman ¢ Maysss fuks -- Clas-
Itamar de Armarinho I.tda. — Clas- se 32.
508 12 — 23 — 35 — 36 (art. €7 n? 3 Nv 386.038 —~— Cinets Al Prmo
do C. P. I.). |Canio — Podro Bran - Qlasse 41.

N 581.808 — Melastl — Industria

Nl‘) ssgiswpcgir:aag‘;f]‘;:’;wf_«‘ éf’éjj:;.qmnka Melasil Lida. — Clasde 1.
Prd Rl i i 97' n® 1 do C. ', N 542.583 — Café Itahirito — Cafe
: IT 2 Lart. . : ILupor Ltda. — Class> 41,

Nv 590.487 Aat>-Pécto Sania’ N7 586.488 — A, B. C. — indis-
Marta — Auto-Posto Smua Maria tria ¢ Coméreio J. Malcus — Clas-
— Classes 33 — 47 tart. S7 se 46.

n* 1 do C.P.1.). Nv 586.324 — Bossa Nova — An-

DIARIO OFICIAL (Segio Ili)
e e———

N 587,591 — Plasthrag - itagyba
mng:lagens Plésticas Ltda, — Clas-
s

N¢ 387.385 ~— Joiavilense -— Bach-
told & Cia. — Classc 36.

N? 588.233 — Ermig — Eletritica-~
¢ho Rural de Minas Gerais 8.A. —
Ermig — Classe €8.

N 591.578 — Use — Alcantara
Machado Comércio e Empreendimen-
tos Ltda. — Classe 40.

N? 591.570 — P M N — AlcAntara
Machado Comércio ¢ Emprecndimen-
tos Ltda, — Classe e4l,

Nv 589,316 — Aco — Afonso Celso
Abranches —— Classe 8.

N° 592.737 — Usa -~ Indisivia e
Comércio de Canetas Usa Ltda.
Classe 17.

cledade Comercial ¢ Industriai Ltda. |
Classe 41. 3
N¢ 554.032 — Tezouro ¢ Galan —-!
Adelino Pacheco de Campo; —- Clas-,
se 32. |

N° 504.143 — Popular — Fﬁbrical

N? 447.422 — Amapacnsee — So-'§

Agbsto de 1963

Nome comercial fn'dcfcrtdo

N° 580.620 — Souoramsa Transniise
a0es Musicals Lida. Sonoramsa
Transmis des Musicals Ltds.

Ezigéncicse

Teérmos com cxieéneias a
cumprir:

N? 406.854 — Vieira Sampalo In-
dustria e Cowmércio S.A.

N¢ §53.229 — Comex — Indusira
de Exportacio Ltda.

Ne¢ 587.183 — Georye Selim 8kaff,
Henry Scaff Haddad, Mério Te Toe
maso.

N® §80.702 — Eletroieno Industrias
Plasticas S.A.

N° 581.782 —~ Auto Sport S.A.
N¢ 593.442 — .José Augusto de

ouza,

N¢ 595.776 — Fabrica d2 Tecidos
Santo Antonio S.A.

Notificneéo

‘D¢ 20 de maio g 31 de dezembro
de 1967

e )

dc Compensados Popular Lida. Ficam notificadns os reguerentes
Classee 4. . dos certificados expedidos em 1867,
N? 594.431 — Café Burico — LIne ghaixo mencionados, a comparecer a
Burico — Classee 41 iéste Departamento, 10 pra o de no-
— . Plag — Fics, venta (90) dias, a fim e efetuar o

e ’&bgg‘ if]z“m ;2:‘ g;fgg S. A_Flflpagamento da taxa f{ingl, de acérdo
Classe 31. com o Decreto n® 254, de 28 de fe-
N¢ 537.038 — Soberana -~ Padaria |vereiro de 1067, o determinacfio da
e Confeitarla Soberana Lida. — |[Fortaria n? 8, de 7 de junho de 1969,
Classe e38. ido Senhor Diretor-Geral do Departa-
N° 597.042 — Novacap — Pauifi- mento, pubncn.da_ na Revista da Pro-
cadora Novacap Ltda. jbriedade Industrial n% 111, de 11 de

N? 597.117 — Francohel — Pa funho de 1968
lota Industrinl o Teomen 8 A 2™7! Ne 525.582 — R. Laboraririos Prise

Classe 6. N Si6.6rT — B, Bar o cats B
N° 597,130 — Completa -~ Re.ait | N° 526.677 — R. Bar ¢ Ca wi
8.A. Refinaria de Milho Parand — id“ Aclamacio Lida. — Reg. 360.583.
Classe 41, I N¢ 301.13%T — R. Laboratério Le-
. vrier Ltda. — Reg, 360.588.
N° 600.687 — Santa’ Cruz — Fe-:- N? 305.859 — R. Laniffclo Inter-
jouradia Santa Cruz Lida. — Clas-.Americane S.A. — Reg. 360.587.

'8e 41, : .
N? 601.081 — Dos Lagos -- Bar e{'ule: Eg‘-‘sw_—m&. 3067)“238 Manufae

Restauran L0 lida, — ~ ’
Costaurante  Dos  Lagoy  Lida N' 334.5% — R. Clecro Perclra do
591.633 — Inda’ — - _ Amor -_ Rt‘g. 360.589.
ol Teals — fndatal ~ SAbA0 D~ TN0 303,780 — R. Snel - S.A. de
N? 51.737 — Sauta Cruz — Posto COM &%Olé;)%oxmraqoes — Peg. -
Sant s Lida.  — jmMero .590.
S eoTylcos Santa Cruz Ltda N? 402.257 — R. Dansk .- Flama
i i8.A. Tustituto de Fisiologia Aplicids
* ‘N° §92.005 — 3ecco — Pduarde — Reg. 360.591.
ety Comerstal o Industrial| nu 467,07 — R, Joaguim Lopes
[ N9 502,024 — Iufant> Vieira —  Ecielra — Reg. 360.504.

‘Infante Vieira Socledac» &ndnima —'

{Café, Cumércio ¢ Pad:onivacdv — |
Ciasse 431, :
| N9 502068 — LS - Santa Maria
Comércio ¢ Industria L'da. - Clas-
se 40.

I N 59‘2.180 — Biemal
Bienal 5.A. — Classe 38. .

| N¢ 602.622 — Fakri — Irmios Fakri
IB.A. — Classe 36,

N 802.057 — Unifio --

<~ Cerfmica

Elctodueal

N? 477,102 — R. Jsa) Casella —
Rayz. 360.595.

N* 487.054 — R. Barca PBarbeana
e Cabeleireiro Itdu. - Reg, utimere
364,006,

N¢ 494.025 — R. Nicvlas Theodore
Galos —— R.g. 360.597.

N°® 497.484 -- R. Aracuala Coeml,
Indl. ¢ Agricola 8. .A. — Reg. na-
wero 330.599.

N° 494.077 — R. Antorio de Casiro

Reg. 360.600.

N¢ 513.522 -~ R. Laminaciw Na-

N? 590.504.— Editicio Apirgas -- ' ftouto Vilas — Classe 32.
Oswaldo Braum -— Clasg: 33 (artigo
97 n” 1 do C. P, 1), !

N° 501.028 — Farmécln Ouro -
Vitalino J. Spada & Cia. — Clas-|
"S5 1 = 2 — 3 —~ 10 - 48 cart, 97
n* 1 do C. P. 1.). ,

N? 591.916 — Bar r Pecisqueira Pi-;
nleiro — Baglioll Marcus & Cia .i-
mitada — Classes 41 — 43 — 43 —
4 @rt. " n*1doC. P I)).

N? 594.413 — Fim de Semana —
Djalma Neves Ferrcira — Classes 33
— 41 — 42 — 43 (art. 97 n° 1 co'
C. P. 1. .

N? 594.640 — Feira das Bdlsas —
Anesion Gongcalves de Souza — Clas-
se8 35 — 36 (art. 97 nv 1 @ C.P.I),

N° 594.638 — Edificio Diamantina
— Aguinaldo da Costa Mattos —
Classe 33 (art, 97 n? 1 do C.P.1I.Y

. N? 594.646 — Rdificls Presidente
Afonso Pena — Construtora Prest!

N? .586.461 — Laburan — Laboran
Farmacéutica S.A. -- Classe 48.

N¢ 586.485 — Monarca — 1"‘ermm»l

do J.sf Alves Pereira — Classe 41,
N? 588.728 — Blocox = Blocox --

Industria e Coméreio de Blocos de

Cimnto Ltda. — Classe 16.

N? 586.750 — Bric-A-Brac - Bric-
AdBrac Crlcados e Moda;; Lida.
Classc 38.

N? 387.111 — Plasiking — Plast-
king Inddstria de Artefates de Plas-
ticos e Couros Limitada — Classe 28.

N° 587.126 — Santa Fé — Comer-
cial de Automoévels Santa Fé S.A, —
Classe 21, .

N¢ 587.205 — Glovani — Giovani
Gomes — Classe 42,

N? 587.852 — Finarte — Bordades
Finarte Ltda, — Clasy» 37,

- N® 587.T13 — Hércu'ns - Fabmrica
de 3(é‘abides Hércules Lida., -- Cias-
§0

‘Unifio Ltds. — Classe 8. lo S S . '
| Titulo de_estabeleciments indeterido wonsl 4 Motais S.A. - Heg, ni-
[oor 568.025 — Opec — Construtora, Ny 514350 — R. Labs. Hosbon

-3 S.A. Produtos Qu.mico-Farmucénti-
N? 584.369 — A Nolva — Oliveira ¢ — Reg. 360.602.
Vaz Tecidos — Repres:ntagoes Ltda. NO 514.644 — R. Inlorlindie Itda.
—Jlasses 23 — 36 — 37, .~ Tep. 360,603,
N° 593.124 — A Casa Americans "o 515126 — R. A. costa & Cla.
:— A Casa Americaun Ltda. — Qlas- _ Rey. 360.605. .

: asa_ America; .
ses 12 — 23 — 38. N 515.151 — R. Mil'y Laborato-
N? 592.251 — Super Morcado dos T=s, Inc. — Reg. 360.506.

‘0pcc Ltda. — Classes 18

Moévels — Hugo Marques Lins — ! N? §15,173 — R. Randaii Ind. de .

Classe 40. . Calcados Ltda. — Rey. 360.607.

| - - ; .

I Instgnia indeteri N° 515.183 — 2. S.A. Muinho
naignia indcierida Santista Inds. G:rais — KH-g, ol

N? 586.248 — CFF TS B —- Com-’
i panhia Fiagdo e ‘Teclagem Santa
Béirbara — Classes 22 - 3 — 24 —
2l —~ 33 — 34 — 36 — 7.

Frase de propaganda tndeferida

mero 360.608.
* NY 515.2056 — R. José Torvraz Tei-
xeira —- Reg. 36%7M9,

N? 515.226 — R. Plavallo Cem. 0
R.opresongacoss Lica, - Reg, nu-
N® 589.768 — Aproveit* o Sua Di- moro 360.610.
nhelro Ao Maximo -. Fabor Scele- N© 515.350 — R. A miwan Koo
[fade Civil — Administracay e Pu- sov-it de Quimica e Lisca — Rug.
biicidade =— Classe 33. a9 a60d 611
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32¢9

A gosto de 1968

N¢ 515.018 — ;
Jorualistas Ispecializados do  brasi
- Reg. 360.612,

N! 535,144 — R. Treman AL Ind.
de Refralarios e Materiais Anti-Act
dos — Reg. 3060.613.

N® 516.483 — R. Irmesto Ro[hs-
cliid 8.A, Ind. ¢ Com. — Reg. ni-
mery 260.614,

N 516,545 — R. inds. Srasileiras
Fletronistalurgicas Reg. \

N? 518.767 — R. DBritasi, Areia e
Iiéra Comty Lida, -~ Reg. 260.616.

N? hi8.824 R. Georas Selim
Shafl Reg. 366.617. .

N 523.504 — R. Lanilicio Boa
Venlade Ltda. — Reg. 360.618. A

NY 523.706 - R, Plinio Grynaldi
— Res. 3060.619.

|
N? 523.710 — R. Pannécia Largo

da Carioca Ltda. -— Rog. 360.690.

N? 523.729 — R. Carlos Al rio da
Fonseca — Reg. 360.6G21.

Ne 523.736 — R. Precisilen Ma-
quinas Para Escritério Lida. — Rey.
1B? 360,622, .

N 5§23.828 -~ R. Cia. Paulista de
Oleos Vegetais — Reso., 360.623.

K¢ 523.851 — R. Cortex Engenha-
ria Lida, — Reg. 360.624.

N? 523.880 .— R.
G.m.b.H, — Reg. 360.625.

N¢ 526.078 — R. Instituiy Pinhei-

108, Produtos Terapduticos S.A. —
R.g. 360.626.
N¢ 527.259 — R. Anionio Alves

de Oliveira —-- Reg. 360.627.

Ne 527.335 ~ R. Fioravauie Sal-
vador —- Reg. 360.£98.

N? 527.6656 — R. Belsiol Armcla &
Cia. — Reg. 360,629.

N?® 527.839 — R, Perfumaria Ro-
scutal Lida., — Reg. 360.630.

N¢ 527,844 — R, Itatinga S.A. So-
ciedade Comercial Industrial e Agri-
cola, — Reg, 360.631.

N¢ 528.004 — R, Padrs Sadceco —

CR. 360.632.

N° 528.792
pelhos  Vidrolar
. mero 360.634.

N¢ 528,922 -~ R. Editorial
da Lida., — Reg. 360.635.

~— R, Fabrica de Es~
Lida. — Reg. no-

Brugue-

N?¢ 529,216 — R. Confeccors Finas'

Frantzi Ltda. - Reg. 350.636. )
N? 529.454 — R. Cavalea, & Cia.
Ltda, - Reg. 360.638.

No 520,507 — R. Recarsa Hepre-

suatacdes Carnicelli 8.A, — Reg.
ne 360.639.
N® 531.417 — R. Lucasa S.A. Ind.

360,642,
121~334

¢ Com. -- Reg.
BARRGY — )

N¢ 409.864 — R. Floresiadora. In-!

dugtrial ¢ Financeira Alvorada Lida.
Reg. 360.643.

N* 459,505 — R. Cia. Vidraria San-

ta, Maring — Reg. 360.644.

N? 482,967 -~ R. Daniel Ferreira
Pestana Editéra Ltda., — Reg, no-
mero  360.645.

N¢ 484.433 — R. Minerva S.4.
Jrogarins Farmacias ¢ Coms. Reuni-
{os -~ Reg. 360.645.

"N? 489,239 — R. Pionner Radio
5.A. Ind, e Com. — Reg. 360.647.

N° 489.478 — R, Regéncis, Com.
: Importagio Ltda. — Reg, 360.648.

N° 490.385 — R. Irmios Coutinho

- Re 2.360.649.

N° 492,158 — R. Editora Gazeta
lo Povo Ltda. — Reg. 360.650.

N? 494.526 — R. Lee Fileter Cor-
oration — Reg. 360.651.

N9 494.546 — R. UCB (Un.cn Chi-
aque-Chemische Bedrijven) — Re-
istro  360.652. . '

N? 497.317 — R, Cercalista Itum
fara Litda. — Reg. 360.654.

N? 495.448 — R. Auto Radio So-
ar Ltda. — Reg. 360,655,
N9 496.260 — R. Forng

dora de Acessérios Inds, Lidad —

eg. 360.656,
N? 505.440 — R Albeiza do Srasil
“ditoresy Lida. — Rca. 366 557,

N® 514.969 — R. Morccarias Na-
omais $.A, — Reo, 369.658.

R. Aszoeinnan dase

560.615. "

tenknl & Cie. |

cil Forne- ’

N°.515.058 — R. Tupré:a {:uadar

“{adora — Reyg. 360.639, ] )
W? 515,586 — I3, Irmaos FPodrvioy

Wetto & Cia. Lida.’ Reg. 36).66v.
o N? 516,427 — K. Cowate-Paimohve
iC(,mpany — Leg. 830,661,

. N? 516.575 - R. Minrufatara ae
‘Produios King Lida. — Reg. num.-
ro  360.662. : . ,

N¢ 516.300 — ¢ Linhas A\:r:::as
Paulistas S.A. (L. A, P, — Rcg.
{n? 366.663. :

i N. 510,827 R. Ind. Femandes
Dtda, w— Reyg. 360,664, )
I N. 516.8K) -- R. Representagies

‘Roper Lrda. — Reg. 360.665,

N. 5i6.916 «— R. Bezerra & Brito
Ltda. Reg. 360.666. )
i N. 516.992 .— R. Emprésa Editora
A Tarde S.A. Req. 360.667.

N. 517.004 -~ R. Tecnorrint Gra-
ficu S.A. - Reg. 360.668.

N. 517.015 — R: Legido da Baa
Vontade — Reg. 360.669.

N. 517.375 < R. Lahire Caldas Bi-
zarro .~ Reg. 360.670. o

N. 517.459 -~ R. Jodo Scarabichi
— Reg. 360.671. '

N. 517.469 — R. Alvaro Valle -
Reg. 360.672.

N. 517.470 — R. Alvaro Valle —
Reg. 360.673.

N. 518.580 — R. Tecidos M.M.
Ltda. — Reg. 360.674.

"N. 519.350 — R. Casa de Cal¢ados

Moderna Ltda. — Reg. 360.675.

N. 519.859 -~ R. Esrtuturas Meta-
licas N.S. do Carmo Ltda. — Regis-
tro  360.676.

N. 520.176 — R. Braz Cubas Cou.
¢ Imobiliaria Ltda. — Reg. - 360.677.

N. 520.388 ~- R. Saber Revende-
dora de Livros Lida. — Reg. 360.678.

N. 522.252 — R. Sapa'aria Tigre
Ltda. —— Reg. 360.679.

N. 524,123 — R. Qif — Quimicu
s Intercontinentul Farmacéutica Ltda, —
Reg. 360.680.

N. 524,129 — R. Quif — Quimica
[ntercontinental Farmacéutica Ltda. —
Req. 360.0681.

N. 524.179 — R. Ary Junqueira —
Reqg. 360.683.

N. 524.19]1 .— R. Inds. Martios
Ferreira §.A. — Reg. 360.684.

N. 524.249 — R, Modas A Expa-
sigdgo Clipper S.A. — Reg. 360.685.

N. 524.250 — R. Modas A Expo.
sigio Clipper S.A. -~ Reg. 360.686

N. 524.251 — R. Modas A Expo-
sicio Clipper S.A. — Reg. 360.687.

N. 524.253 — R. Modas A Expo-
sicda Clipper S.A. - Reg. 360.688.

N. 524.423 — R. Artos Maschinecn.
bau Dr. Tng. Meicr — Windhorst, —
Reg. 360.689.

N. 524,490 — R.
Clin — Byla S.A, Reg. 360.690.
N. 524491 - R. Etablissements
Clin — Byla S.A. — Reg. 360.691.

N. 524.534 —~ R. Viagdo Suzano
Ltda. — Reg. 360.692. ~

N. 524.820 — R. Choosen — Com.
de Comésticos Leda, — Reg. 360.693,

N. 521.88 — R. Laboratérios Far-
ruacéuticos Glossop S A, - Registro
1 360,694, ’ _
; M. 524.919 —— R. Costa Azul Bal-
eirios Ltda, — Reg. 360.695,
:1{\‘.0852-1,921 -~ R. Costa Azul Bal-
I'nearios Ltda. -~ Reg. 360.696.
i N. 524,922 — R. Costa Azu] Bal
jncaros Ltda. — Reg. 360.697. )
distria de Automédveis Lotagdes ¢ Oni-
bus — Reg. 360.735.

N. 513.202 — R. Nelson Barbosa
Junior — Reg. '360.736,

Etablissements

|

N,
SS.AL Industrial, Concecial o Impor-

515,775 ~ R,
- Reg. 360,737,

315,841 — R. Cringoo Turle Li-

Reg. oou.73d. B

516.02 ~- R, Promind Engenha

- Re-

Siva
N,
mitaua
N
pra Quimica Ind. e Com. Ltda.

T9s o 360.739,
N, 517.885 -~ R. Dr. Guiwmmnino Vi-

iavdi ~ Reg, 360,740,
Gianning Vi-

N, 517.900 - R. Dr.
ardi — Rey. 360,741,
I ONLUSI18.529 - R. Imobiliaria o Cons-
[ trutora Leit Lida, Reg. 360.742.

Lida. — Reg. 360.744.
ratex Ltda, — Reg. 360.745.

Reg. 360.746.
N. 320,480 — R. Ropesa Produtos
Eletron cos Lt — Reg. 360.747, 7
N. 521 101 — R. Plasticos em Re-
vista ‘Ediora Ltda. — Reg. 360.748.
N. 520,196 — R. Acucireira Zill
—~ Lorenzetti S.A. - Reg.
N. 521.509 ~~ R. Thomas Othon
j Leonardos — Reg. 360.750.

N. 521 515 —— R. Al
tins — Reg. 360.751.

N. 52321t __ R,
cidos Beira Mar Ltda.

N. 523.355 — R.
lates S.A: — Req. 360.753.

N. 523.919 — R. Fibr S.A. In-
{distria Com. e Adm'nistragio — Re.
tgistro 360.754.

N. 524.327 — R. Luminosos Minas
Geras Ltda, Lumig — Req. 360.755.

N. 526,095 — R. Wiltibald Rudert
— Reg. 360.757, :

N. 527.319 —. R.
Coclho de Sam

onso de Mar-

Artefa.os de Te-
— Rey. 300.752.

Alberto Sorrio
paio Junior — Regisiro

360.758.
N. 527.739 — R. José Ribamar da
Costa Reg. 360.759,

N. 528.278 - R. Ppa
Reg. 360.762.

N. 528.355 — R. &om.

rreia de Mello
360.763,

N. 528.357 -
retagem de Livrog
Reg. 360.764.

N. 229,922 . R. Ind. Brekin Do.
wer Ltda. — Reg. 360.765.

N. 269.750 — R Henri /olland
e 0 re. earique Violland
N. 1;94.559 -~ R.
mica Morando €., — Rey. 360.767
N. 463.374 . Honéro  Pires
Franga ~ Reg. 360.770.
N. 470.809 — R. Galeria pPay
de_ Modas S.A. Reg. 360.771
N. 480.658 . R. C
ministradora A
tro 360.772.

N. 524.977 —-—~ R. Emprés S
] . < BEmprésa de -
vigos Gerais “de Engcnhalri:;yjs.‘&.bm

ulo Moracs -
Sebastiao
“S.A. — Registro

R. Agéncia de Cor.
e Revistas Ltda. -

Miquinas Cera-

adac Cia. Ad
gro — Com. - Regis-

N. 526,206 .— r
Reg. 360.700.

}Il\Tb 526.635 — R.
rahyba S AT — Reg. 360.701.

N. 528.725 — R. Rol-Car Rolamen-
tos e Pechs para Automéveis Lida, —
Reg. 360.702. :

N. 530.873 _. R. Calgados Sensiti-
va Ltdn. .- Reg. 360.703.

N. 533,656 — R. Cia,

. Zszsanna Frank —

Tecelagem Pa.

~—  Cestari

Ind.  de Oleos Vegetais — Registro
360.705. ’
N. 217.025 — R, Vv, Gagliano &

Cia. — Reg. 360.706.
N. 263.106 — R. Alcdes Salome
— Req. 360.707.

ReIS\IJ' 360.698. -
© 525307 R. Gruta o a
Pecas Ltda. — Reg. 36C0r%919 A.utf).

v[’,paminondns dat N, 448.164 — R.

IN. 519.169 — R. Suisicharia Urupés;Pl:‘«stic
i N.519.319 — R. Contecgdes Chi-|

N. 520.247 — R. Bar X Licu. -- |poncntes Eletronico

" Sonksen Choco-.

lista I s

Lanches Cass
IKikbe Ltda. . — Reg. 300.710,

| IN, 466,159 — R. Samuel Tarins de
{ Lima —. Reqg, 360.711,

N. 475.656 . R. Confeitarin Tirow
leza Ltca, -— Reg. 360.712,

N, 478.515 — R. Monho Graciosa
S.A. — Reg. 360.713, "

N. 481,346 — R. Hoteis Modernos

de Mrmas Gerais S.A. - Rug. 360.7 14
N. 485.855 - R. Comarca S. A,
lasticos ¢ Materais para Tapegarias

-~ Reg. 360.833.
N. 485.855 —- R. Comarca S, A.

os ¢ Mater'ms para Tapegaria —

IReq. 360.716.

N. 485.901, — R. R.B. Resisténdias

FBrasileiras S.A. 1nd. e Coi. de Come

|
|
|

s — Ry, 360.717,
b N 487.352 - R, Parfums e Gae
lion — Reg. 3060.718.

N. 489.351 -— R. Antowo Per.cira
~ Reg. 360.719.
N. 493.316 _. R. Magnesita S.A,

0| — Reg. 360.721.
360.749.!

N. 494.713 — R. Ronald & Ga'vio
tda. — Reg. 360.722.
N. 495.001 — R. Mironlav Lhotsky
Reg. 360.723.
N. 495,512 — R, Frigorifico Ser-
rano S.A. -~ Reg. 360.724.

N. 495.513 . R, Frigorilico Ser-
irane §.A. —~ Rey. 360.725.

N. 495.975 — R. Fdson Arantes do
Nesciimento — Rey. 360,726,

N. 496,177 — R. Joib R. Seubra
| Netto . R(:g. 360728,

N. 499.305 — R.
Passagens e Turismo
-- Reg. 360.729,

N. 509.643 _ R. Waldonire
Souza - Regq. 360.73].

N. 510.089 — R. Filhos d
Ricclardella S.A. Cule M
Reg. 360.732.

N. 510.660 — R.
tho — Reg. 360.733,

N. 511.353 —. R, "Neptuno Fabrica
de Roupus de Banho o Agasalho S.A,
Req. 360.734.

N. 512,176 — R. Cialo .. Cia,

_ 1—\gi_‘nci.1 Geral
Tour Brosl Lida,

de

¢ I()ﬁu
avumby  am

Manoel Vieira Fi.

In-

I'\T‘-’.485.854 — R, Comarca §.A,
Plasticos e Maieriais Para Tapccaria
— Reg. 360.773.

~ R. Harness — Tire
¢ Com. Lida. - Rog,

NY 486.171 —
.do Brasil Ind.
n? 360.774. . :

N° 489,820 — R, Inlervox Ind. e
Com. de Aparelhos Eléiricos Tida.
— Reg. 360.775.

N? 490,797 — R. Coon:
Consumo dos Puncion

rativa de
arios da Real
S.A. Transportes Aéreos Sin Payle
A, -~ Reg. 360.776.

N? 490, 804 . R, Comereinl o Iire

dustrial Siarnol Lida. — Rev. nie
mero 360,777,

MO 494 426 — R. Tho Mariin 8na
nour Co., — Reg. 380.778.

N? 494,679 — R. Ind. o Com. do

Cqmponenltes Eleirdnicos Spacinl Tie
mlgada — Reg. 360.779.

N? 400 488 R Leila’s Boutiqua
Modas Lida, — Rog. 360,780,

N® 503.003 — R, Curiosicados ile
furs Ltda. g, 360,701,

Nv 5(')5}..119 — R. Vianel S.A. Com,
¢ Adminisiracio. . Reg. 369,782,

N€".50.’).4'70 == R. Cia. I'lisia Co
Papdis e- Arg s Gietleas — N2 nue
mero 360.73¢

{0,

N¢ 510.028 — R,

Armacdes de Arae

mes Montanha Ind. ¢ Com, Ltda,
— Reg. 360.7814.

N¢ 515.326 - R. Felgenson 5.4,
Ind. ¢ Com - Rog. 360,785,

N? 515.329 — R, Alaveel Tindes
S.A. — Rs.. 360 786.

NY 515.619 .—

R. Bron Ind. o con
de Tecidos Ltd by

N. 359.950 -— R. S.A. Martinelli

~
w

Ind. e Sal'neira Samis — Reg. 360.708. |corpo

a. — Reg. 382707,
515.888 — R. Philin Morris loe
rated — Reg. 360.784,

Ne
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2i? 515.697 — R. Prestamp S.A.
— Regisiro

[ Yie -

cens Ind, e Com.,
i

Bl = R, Al’cefibra Ind. €
ﬂ. — Ti2g. 380.7¢3.

— 2. Zanellp Fermanos
A, Comercial, Indus-

va, e fmmobiliaria —

R, Tintas Unido Li-
369,792,

=~ 208,

g )

Re 533,753 — R, Comissdo de Ré-

¢ Convenndo Baitiste Srasiieira
3. 330,783,

40,380 — R, Belis Representa~
¢ Com. Litda, — Reg. w.mero
H /1

a?” 383 — 2. Miguel Falcone
2o — R2g. 360. 03,

K 5'7,3.';’:-57 — '2 Machado & Ma-
bra. s — Rex., 330.797.

'\“ 323.852 — R, Conext Fngenha-

Lide., -— Reg., 60,798
\° 524.076 —~ R. Fulmmente Ind,
2 Lun, de Méquinas Lida, — Reg.
{9 250.799.

NV 924.09 4— R. Fulminante Ind.
8 Com, de Mdgquinas Ltda, — Reg.
mne 120,600,

N7 527,128 — R, Bento Corinde
Bastos — Reg. 350.801,

N? 327.358 — R. Raymundo Bit~
n,encowrt Machado -~ Reg, 360.803.

WY 557,452 R. BEsiinge S$.A.
@m. ¢ Importacio — Reg. 360.803.

N? 528.717 — R. Probess Produtos
de ieleza Ltda. —— Reg. 630.805.

N" 529,764 — R, Bar, Cafs e Lan-
Whes Mareli Ltda. — Reg. 360.207.

| N° 531,848 <~ R. Patirol -— Pavi-

No 200.732 -~ R. J.N. Birtwistle &
Compony —- eg, 360.803. -

N¢ 258.178 - B, Socer Com. En-
genhaia e Representacocs Lida.
Reg. 350.801 N

N° 302.858 — R. Instituto Biolégl-
co Zlerd S.A, — ‘Reg 60.811,

N?¥ 304.101 — R. Reis & Fernandes
Ltda, — ReT. 359. 812

N? 313.222 — R, Ccmn, Coshor
Casparian I'odusmal - P: . 330.813.

e 313.224 R, Comp Gaspar
Caspervian Indusitic] - g, 360.8614

N? 427,403 -~ ®. Manlac Instala-
cbes Industrizis Ltda. -- Reg, ni-
mero 3§0.815,

N9 428.370 — R. Xanificio Nave
S.A. — Reg. 350.816.

N° 433.443 — R. Casiano Rodri-
guez Gonzalez — Reg, 350.817.

N® 434,618 — R. Evandro Vieirs
Dantas — Reg. ,360.818,

N°® 435.537 — R. Ind., de Camisas
Cortefiel Ltda. — Reg. 360.819.

N? 436.629 — R. Floriano Scattolin
& Irmdo Ltda. — Reg. 360.820.

N? 435.630 — R, Floriano Scattolin
& Irmio Ltda. -~ Reg. 360.821,

N? 436.631 — R. Florlano Scattolin
Ltda, ~— Reg. 360.822.

N° 457.05¢ —~ R. Fabrica de Ar-
tefatos de Borrachs Agron Lids,.
Reg. 350.823,

N? 439.462 — R, Cotonificio Rlo
Branco S.A., = Reg. 360.824.

N? 450.568 — R. Checolate Edith
Ltda. ~— Reg. 360.826.

N¢ 451.513 — R. Max Lowenstein

menlos, Tragados ¢ Obras Ltda.
Res. 350.808,

S.A. Fébricas de Alianca de Artefatos
de Metals — Reg. 360.827.

I T TS AT TECITI T T SIS Smmmr s ez =

N? 455.844 — R. Cafeeira Santa:
‘Maring Lida. — Reog. 350.829.

N? 458.101 — R. Vieira Sampaio
Ind. e Com. 8.A. — Reg. 30.830.

N? 450.476 — R, Self-Diive Auis-,
|méveis S.A. = Reg. 330.831.

N° 460.817 — R. Roberto Miguel &
Irm#o — Reg. 360.832.

Ne £83.871 — R. Abilio Perua.
— Rep. 350.834.

N? 454,159 — R, Isaquiel Pencak
<] Moszu Frydman -- Reg. 330.835.

N° 47).82¢ — R. Produtos Quimi-
cos Laki Ltda. — Reg. 330.836.

N° 471.124 — R, Com. ¢ Ind. Pe-
tcuéria de Ourinhos S.A., - Reg.
n® 360.837.

N° 471,239 — R. Socel Eungenharia
e Com. Lida. -~ Reg. 3530.833,

N® 472.389 — R. Arthur Lundgren
Tecidos S.A. — Reg. 360.539.

N? 474.484 — R, Sidel Com, e Ind.

S.A. — Reg. 350.840.
N® 477.2e3 — R. Eder Jofre —
R. 350.841,

N° 478.074 — R. Ezpresso Vale'
do .Tieté Ltda. — Reg. 360.842,

N? 475.078 — R, Ind. de Plasticos
Plastimat S.A., — Reg. 350.843.

N° 479.798 — R. Tektronix, Inc.
— Reg. 360.844.

N° 479.953 — R, Frigorifico T.
Maia S.A. — Reg. 360.845.

N°¢ 480.091 R. Uher-Werke
Munchen — Reg. 360.843.

N° 480.927 — R. Anderson, Clay-
ton & Co. S.A, Ind. e Com. — Reg.
n® 360.847.

N° 481.004 — R. Wakamoto S.A.
Produtos Quimicos e Farmacéuticos
— Reg. 850.848.

N° 483.009 — R. Semecutes Sclee
cionadas Scmentec Lida. Rego
n® 380,849,

N° 483.507 — R. Studgraf Stud'o
de Revroduces Grafices Lida. -«
Reg. 380.850,

N° 484.687 — R. Centreis

Fléirizza

de Urubupungd 3. A, — Reg., nl-
raero 360.851.
N° 485.845 —- R. Comarze £./\-

Plisticos e DMiateriais Perp
— Reg. 360.852.

N? 485,843 ~ R, Ccmarca 9.A.
Plisticog o Materinis Fara Topegar’
— Reg. 360.853.

N° 485.859 — R. Comeorcs S.A.
Flasticos e Matericis PoraTapeenria
— Reg. 330.832.

N° 485.852 — R. Comerct S.A0.
Plasticos e Materiais Fase, Tepegarid

— .Reg. 360.855.

N‘? 485.857 — R, Comarca S.A.
Plasticos e I\/‘ai,emais Pava Wanegaris
— Reg. 330.835

N? 485.859 - R, Comacra S.A.
Plastcol s Materiais Para Tapecariz
— Reg. 360.857.

N? 485.860 — R. Comarca

Lapogaris

S.A.

\Plasticos e Materiais Para, Tap°car1£3

—‘Reg. 360.858.

N° 485.861 — R, Corarcz S.A.
Plasticos e Materieis Para Tapecaria
— Reg. 560.859.

N° 485.863 — R. Comarca S.A.
Plasticos e Materiais Para Tapecaria
— Reg. 330.8350.

N° 485.864 — R, Comarca S.A,
Plasticos e Materiais Para Tapegaria
— Reg. 360.861.

N? 485.870 — R. Comarca S.A.
Plisticos e Materinis Para Tapecaria
~— Reg. 360.862.

ARQU

E NEGOCIOS

parecercs, acérddos dos tribunais judicidrios, elabo. '
ragdo legislativa, legislagio, acompanhado de indices
analitico ¢ alfabético. Publicacdo trimestral,.

[VOS

MINISTERIO DA JUSTICA
INTERIORES

Repositério de doutrina, decisdes

Pregco: NCr$ 0,60

WNiineros atrazados: O Departamento de Imprenca Nacioned

tem A venda a coleglio de
gxceto os nGmeros 1,

ARQUIVOS desde ‘1943,
16, 80 e 81, $4 esgotadca

' A VENDA
" Na CGuanabara
Becio de Veudss: Av, Rodrigues Alves, §
Agtacla Iy Ministérlo da Fasenda
Atende-se 3 pedidos palo Servigo de Reembélso Postal
Bm Brasilla
Na sede do D.I.N

administrativas, |
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' TERMO N° 149.978
De 19 de junho de 1968

Requerente:  Standard Electrica
8.A. ~ Guanabara. :
Titulo: “Selagem de capas de ca-
bos”, — Priv, de invencéo,

Pontos Caracteyisticos
. 1 — Um método para selar uma
capa de cabo, de materlal termo-
plastico orgfinico, compreendendo as
¢tapas de: colocar um membro pre-
formado de material termopléstico
orginico s6bre uma parte descoberta
de um cabo; aguecimento de uma

superficie do membro preformado e
de umg superficie adjadente ao mes-
mo na capa do cabo, fozendo com-
pressio das superficies aquecidas
umas sbbre as outras para deslocar
o material ¢ permitir a fixaclo das
mesmas por fusio., .

2 — Um método como reivindicado
no ponto 1 onde 0 membro prefor-
mado tem 5 forma de um cOrpo, pa-
ra selar a extremidade do cabo.

3 — Um método como reivindicado
no ponto 1 de selagem de uma capa
de cabo em uma emenda onde exista
umy, manga com boca Jde sino de ca-
da lado da emenda, com a extremi-
dade largada para fors -da emend,
e 2 extremidade menor seln®i 3 ca-
pa do cabo na qual um membro
preformado sob a forma de uma
manga, se prolonga sébre.a emenda
e ¢ selada em cada extremidade. as
extremidades elargadas das mangas
com hoca de sino.

4 — U mmétodo demo reivindicado
no ponto 1 de selagem de uma capa
de caho em umg emenda onde exis-’
ta um disco de material termoplas—
tico organico ligado a uma capa de
cabo de cada lado da .emenda: um
par de anéis de material temoplis-
tico organico cada qual envolvendo
a capa do cabo, tendo uma extremi-
dade ligada por fusio a um dos dis-
cos, um par de discos externos de
material temoplastico orglnico, cada
qual tendo uma capa de cabo enfiada
em um furo do mesmo e ligada por
fusdo as outras extremidades dos
aéis e o membro preformads .sob a
forma de manga de material temo-
plastico orginico com a emenda do
condutor em seu furo tendo as su-

perficies das extremidades lgadas
por fusio aos discos externos.

5 — Um método como reivindlcado
no pontpo 4 cada a2 manga tem um

. corte longitudinal em todo seu com-

primento; a manga é colocada em
torno da emenda abrindo-se 8ste cor
te, sendo o corte selado por fusio
das faces uma com 8 outra.

6 — Um método como reivindizado
no ponto 4 onde a2 manga é com-
 posta de duas partes cilindricas e as
superficles entremas adjacentes das
duas partes sfo ligadas por fusfo.

7 — Um método como reivindicado
em qualouer dos pontos 4 a 6 no
qual os discos ligados por fusfo as
extremidades das capas dos cabos,
‘podem se descolacr por encorrega-
mento dentro do furo da manga.

8) Um método como reivindicado
e mqualquer dos pontos 4 a 7, no
qual existr uma emenda em mufa
em pelo ri.nos um lado da emenda
do coadut.”, a superficie da extre-
midede d2 cada capa de )eabe na
eronds cm muty tem um disco de
m.icrinl tevaopidstico orgénico li-
#xdo o reto por fusio com a par-
fo dooeokirt do eabo passardo atra-
vés d2 um furo no disco; cady capa
d2 e2ho na raufa é envolvida por um
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tubo de material termoplsstico or-
génico tendo uma extremidade liga~
da por fusdo ao disco respectivo e
um disco adicional tendo furoes atra~
vés dos quais as capas dos cabos
passam para as outras extremidades
dos tubos ligadas ao mesmo por fu-
séo; u manel de material termoplas-
tico organico que envolve 08 cabos
encapados sdmente na mufa, Lgada
por fusio a um lado de um disco
adicional, um outro disco de mate-
rial termopléastico orgénico sendo li-
gado .por fusio 2 extremidade ex-
posta do anel e da extremidade ga
manga,

9 — Um método como relvindicado
no ponto 8 onde um disco adicional
tendo furos através dos quais pas-
sam &as capas dos €2b0os na mufa
por deslizamento pelo fuio da man-
ga. .
10 — Um método como reivindica-
do em qualquer dos pontos 1 a 9
onde quaisquer das superficies liga-
das por fusdo tem suas superficies
extremas aquecidas, as superficles
aquecidas sendo comprimidas ums
sbbre as outras com movimento re-
lativo, obrigando-se a se unirem pot
fusfo.

11 — Um método como reivindica- |
do em quaisquer um dos pontos 1 a
10 onde a parte da superficie exter-
na de uma haste de valvula gque
tenha uma capa ds material termo-
plastico organico fundida na. mes-
ma; a parte recoberta da haste da
valvula sendo aquecida e comprimi-
da através de um furg na parede de
um membro preformado para fundir
e deslocar o material termopilastico
orginico em redor do furo, sendo a
haste da véalvula resfriada e fixada
na parede do membro preformado)

12 — Um método como reivindi-
cado no ponto 11 no qual a parte da
haste da valvula com uma cap, de
material termoplastico orgénico, &
um flahge com uma ranhura,

13 — Uma capa de cabo selada,
de material termoplastico organico
que inclui um membro preformado
de material termoplistico orginico
envolvendo uma parte descoberta do
cabo e uma superficie do membro
preformado que tenhsy sido selada
a uma superficie adjacente do mesmo
na capa do cabo, por aquecimento
dessés superficies ¢ compressio das
mesmas parg, deslocar o material da
superficie e permitir sua unifo por
fusfio.

14 — Uma cgpa de cabo sgelada,
como reivindicado mo ponto 13 na
qual o membro preformado tem a
formg, de copo.

15 -~ Uma capa de cabo selada,
como reivindicada no ponto 11, em
umsa emenda onde existe uma man-
ga co mhoca de sino em cada ex-
tremidade ‘de emenda, com & parte]
larga para fora da junta, e a parte
menor selada & capa do =abo, e on-
de um membro preformado sob a
forma de uma mangs se prolonga
sobre a emenda e é selado na ou-
tra extremidade, as extremidades lar-
gas das mangas de boca de sing.

16) — Uma capa de cabo selada.
como reivindicado no ponto 13, em:
uma emenda onde exista um disce
de maetrial termoplastico organico Ii-
gado a uma capa de cabo de cada
lado da emenda, um par de ansis de
um material termorpléstico organico
cada qual envolvendo uma capa d-
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por fusfo a um dos discos; um por
de discos externos de material gev-
moplastico organico, cada qual {en-
do uma capa de cabo passada atra-
vés de um furo do mesmo e ligada
por fusdo as outras extremidades dos
anéi e o membro preformado sob a
forma de uma manga de um mate-
rial termopldstico orginico com 4
emenda dos condutores em seus fu-
ros, tendo suas superficies extremas
ligadas por fusdo nos discos exter-
nos.

17) — Uma capa de cabo selada,
como .reivindicado no ponto 16, onde
2 manga tenha um corte tongitudinal
e mtodo seu comprimento, e que te-
nha tido selada por fusio das Luper-
ficies do eorte, uma com a outra.

18) — Uma capa de cabo selada

como reivindicado no ponto 16 oade
fa manga, € composta de duas partes
cilindricas, com suas extremidades
fundidas uma com 2 outra,
19) — Uma capa de cabo selada,
como reivindicado em quaisquer um
dos pontos 15 g 18, havendo uma miy-
em pelo menos de um lado da emen-
da do condutor: a superficie da ex-
mufa, tendo umd isco de materisl
tremidade de cada capa-do cabo na
termoplastico organico ligado 20 mas-
mo . por fusdo, com uma parte desco-
berta do cabo passando atravéds de
um furo no disco; cada capa de cabo
ta mufa sendo envolvida por um tu-
bo de material termoplastico organi-
co tendo uma extremidade ligada ypor
fusio ao respectivo disco; um disco
adicional, tendo furos através dos
quais as capas do cabo passam, ten-
do outras a extremidades des tudos
ligadas ao mesmo por fusdo, um anel
de material termoplastico organico
que envolve somente os cabos cober-
tos na mufa, ligados por fusio a um
lado de um disco adicional; um dis-
o externo de um material fetmoplis-
tico orgénico ligado por fusio & ex-
tremidade exposta do anel e a uma
extremidade da manga.

20) -~ Uma capa de cabo selada, co-
mo reivindicado no ponto 19, na quat
um disco adicional dotado de furos
através dos quais as capas dag cabos
passam na mufa, e se ueslocamn por
escoamento gtravés de furo da man-

2a.

21) — Uma capa de cabo selada,
como reivindicado em qualquer um
dos pontos 13 a 20, onde uma haste
de véalvula tenha sido fixada em um
furo no membro preformado, por fu-
530 entre s capa de material termo-
plastico orgénico em uma parte da
haste da vilvula, e um membro pre-
formado.

22) — Uma capa de cabo selada,
como reivindicada no ponto 21 na
qual a parte recoberta da haste da
valvula é um flange dotado de ra-
nhuras. -

23) — Uma capa de cabo selada,
substancialmente como descrito com
referéncia a quaisquer uma das fi-
guras 1, 2, 8, 4 e 5, ~

24) — Um método para selar uma
capa de cabo substancialmente como
descrita com referéncia a quaisgquer
umg das figuras 1, 2, 3, 4 e 5.

Finalmente, de acérdo™eom a Con-
vengdo Internacional para & Prote-
~30 da Propriedade Indwustrial, rovis-
‘a em Ho'a (1095) e o art. 31 do Co-
"digo da Propriedade Industrial, rei-
7inCica a prioridzde de igual pedi-
70 denociiado na ReparticBo de Pa-
tendos da Inelaterra, sob o no 23.502,
‘m 17 de junho de 1262, pp. Standard

cabo, tendo uma extremidade ligads

Thotica 8. A, — Rio de Janelro,

em faco do que ficou resclvido no

TERMO N¢ 142.018
De 10 de agosto de 1962

General Electric Company -— Estae
dos Unidos da América,

Aperfeicoamento / em  Estruturas
Elétricas — Priv. de Invencao, :

1, Um aperfeicoamento em estvi..
turas  eléiricas, caracterizado  por
compreender um alojamento tendo
uma abertura frontal, umg multiplie
cidade de barramentos no. alojamene
to, uma unidade a ser inscrita e re-
tirada através a abertura frontal Pae
ra dentro e para fora do alojamenta
pars ligagdo do encaixe @m o dosli-
gamento de ditos harramentos, um
mejo de suporte no alojamento pain
montagem da dita unidade “quando
inserida, ¢ meiog de guia na dita uni-
dade e em dito alojamento para coe
operagdo quando a unidade é inserj-
da para guiar a unidade em relacio
de ligacio com ditos batramenios,
dito meios de guiq sendo dispostos
para evitar movimento substancial da
unidade relativamente ag msio do su-
porte em t4das dirvecdes perpendicul
res ao trajeto de guia durante A in-
sercdo e retirada da unidade.

2. Um aperfeicoamento em esiru~
turas elétricas, conforme  descrito e
reivindicado no ponto 1 caracterizn-
do por compreender que os meios de
guia incluem uma barra. alongada e
fixa de maneira desmontavel no dito
melo de suporte e uma fenda forma-
da na dita unidade para receber dilm
barra durante a insercio da unidade,

3. Um aperfeicoamento em estry-
turas elétricas caracterizado PO COMe
preender um alojamento tendo uma
abertura frontal uma multiplicidade
de barramentos no alojamento uma
unidade a ser inserida e reitrads, di-,
go, retirada através a abertura frone
tal para demtro e para fora do alo-
jamento para ligacio de encaixe em
desligamento de ditos barramenros,
um meio de suporte no alojamento
para montagem da dita unidade
quando. inserida, meios de guia na
dita unidade e em dito alojamento
para cooperacio quando a unidade é
inserida para guiar a unidade em ree
lacdo de ligagdo com ditos barramere
tos e meios para alinhar og meios da
guia no alojamento relativamente sgs
ditos barramentos para assegurar a
ligacdio positiva da dita unidade saos
ditos barramentos quando a unidade
é inserida. .

4. Um aperfeicoamento =m estru~
turas elétricas, caracterizado por
lagio de ligagiio com ditos barramen-
uma aberturs frontal, uma multiplie
cidade de barramentos no alujamene
to, uma unidade a ser inserida e ree
tirada através a abertura frontal Dae
ra dentro e para fora de alojamente
para ligagio de encaixe em o deslie
gamento de ditos barramentos, unp
meio de suporte no alojamento rard
montagem da dita unidade guando
inserida, meios de guia na, dita unie
dade e em dito alcjamenio para coe
opera¢do quando a unidade & ingeije
da para guiar a unidade em 1elacto
de ligacfio com ditos barramentos e
meios para alinhar os meios de guia
no alojamento relativamente nocs aje
tos barramentos para assezurar Divae
cdo positiva da dita unidade aos Gie
tos harramentos quando a unidade &
inserida, dita unidade e o.fo meio
de supote cada um tendo uma hoeve
tura com ditas abertures ncrelense
das por ultimo sendo colocadas em
"posi¢io para estar alinhadag Quando

o
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©s dito meios de guia estdo em eo-
operagdo e quando dila unidede ¢
tlesligada dos ditos barramentos, ci-
vas aberturas mencionadas por wulti-
mo  sendo formadas para receber
vuando alinhadas um dispositivo de
tralamento para travar 2 uunidade
deniro do alojamento em uma cons
dicio de forca desligada,

5. Uwn aperfeicoamento em estri-
turas  elétricas.  caracterizado per
Por comnpreender wm alojainento ten-
4o uma abertura frontal, nma mul-
tiplicidade de  barramentos no alo-
Jumento, wna unidade a ser inerida’
¢ retirada atravis a aberturt. fronial
para dentro e para fora do aicjamens
to para liga~io Co encaixe em o desli-
gamento d2 dites. borramentos, um
meio de suporte emn tddas as dirvecdes
montagem da dila unidade quando

- inserida, meius de gula na dita wal-!
dade e em dilo alojamevto para.
comparacdo quando a unidade &

serida para guiar a .unidade  com  re-
lagdo de ligucio com ditos harraomen-
tos, ditos meios de guia sendo dispos-
tcs para eviiar movimente substan-

}

¢cial da unidade relativamcnte a0
meio de upovie em tddas a3 direcdes
perpendicularcs ao trajeto de guis

durante g inzer¢fio e retirada da uni-
dade, e meios para alinhar os meios.
de guia no alejamento relaiivamente
aos ditos barramen{os para asseguray
ligngo positiva @z dita unidade nos
ditos barramentes quando & unidsede
€ inserida,

6. — Um aperfeicoamento en cs-
truturas elétricas, caracterizado por
compreender um alojamento {endo
uma abertura frontol, uma multipli~
cidade de barivanentcs no alojamen-
to, uma unidade a ser ingerida e re-
tirads através a aberfura frontal pa-
ra Geniro e pzra fora do alojamen-
to para ligagdo de encaixe em o des-
Mgamento de ditos barramentos, um!
meio de suporte no alojamento para!
montagem da diia unidade quan'do
inserida, meics de unidade ¢ emn dito
alojamento para cooperagiio q.}a-ndo
a unidade & inserida para guiwr 2
unidade em relacdo de ligagdo com
ditos barramentos e meios de atua-
¢do da dita unidade encaixdveis com
.03 meios de guia no dito a._lomme_nto
guando a unidide é inserida, dites
meios de atuaciko quando encg,lxados
com os meios de guia no alo_]g.mex}—
to sendo efetivos quando da afuacgao
do mesnio em outra dire¢iio pard mo-
ver a unidade para fora de ligagdc
com os harramentos. .

7. Um aperfeicoamento em estru-
turas elétrica:, conforme descrito e,
reivindicado no ponto 8, caracteriza~
do por compreender que ditos meios
de atuacio compreendem um DpAra-
fuso rotacionalmente montado na
unidade para encaixar por meio de
rosca uma abertura rosquesda oS
meios de guia no alojamento.

8. Um apevfeigoamento em estru-
turas eclétricas, caracterizado por
compreender  um alojamen'o te_ndp
ume abetiura frontal, uma m}(ltxph-
cidade de harramentos no alojamen-
to, uma unidude a ser ingerida e re-
tirada através a abertura frontal ‘pa-
ye dentro e .pwzra fora do alojamen-
0 para ligacio de encaixe em o des-
%!gameuto de ditos barramentos, um
tnelo de suporfe no alojamento para

ontagem da dita unidade .quzmd_.o
neerida. meios de guia na dita uni-
dade em dito alojamento para €o-
bperacio quando a unidade é Inse-

¥ida para guiar a unidade relagdo de
J{gagﬁo com ditos barramentos, ditos
melos de guia sendo dispostog para
dvitar mmovimenlo substancial da uni-
dade relativamente ao welo dr su-
porte e dirccdes perpendiculares ao
trajeto de guia durante a inssrcio
@ retirada da unidade, meios pavra ali-
nhamento dos meios de guia no alo- |
jamento relativamente aos ditos bar-:
ramentos para assegurar ligacfo po-'

compreender

ramento

de encaixe,
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sitiva da dite unidade aos Qitos bar-
ramentos quando 2 unidade € insesi-
da e melos de aluacdo na dita uni-
dade encaixdveis com os meios de
guia no dito alojamento quando w
unidade € inserida, ditos meios de
atuaco quando encaixados com og
melos de guia no alojamento sendo
~fetivos quando da atuacio en uma
direcio para mover a unidade em li-
gaghko positiva comm o0s barramenios
e sendo efetivos quando da atuache
da mcsma em outra direclo para mo-
ver u unidade para fora de ligacio
com o0s barramentos,

9. 'Um aperfeicoamento em esiru-
turas  elétricas, caracterizado BOoY
um alojamento tendo
uma abertura frontal, um dito bar-
no alojamento incluindo
uma multiplicidade de barramentos
e irolamento para o0s barramentos o

lado des mesmcs em frente da dita
in- ;ebertura fronlal, dito isolamento teu-
do aberturas de encaize e uma fon-

da alinhada com uma das aberturas
uma unidade inciuindo
countatos de face a ser Inseridos ¢

retiradus através da abertura fronual
para dentro e para fora do sloja-
mento pars mover os contatos de faca
|para deniro e para fora de encaixe
lcom ditos barramentos, wa meic de

suporte no algjamento. para montar

dita unidade quando inserida e meios

de guia na dita unidade e em dite
alojamento para cooperagiio quando
3 unidade é inserida pars guiar or
contatcs de faca através as akortu-

ras de encaixe em encaixe com ditos

barramentos, os meios de guia no ditc
alojamenio tendo uma parte sz pro-
jeta para dentro da dita fenda para
alinhar os meios de guia no aipjamen-
to relativamente aos harramentes.

10. Um aperfei¢camento em esfrit-
turas elétricas, conforme desctito e
reivindicado no ponto 9, caracteriza-
do por compreender gue o0s meios. de
guia incluem uma barra alongada
fixa de maneira desmontivel
dito meio de suporte e uma fenda for-
mada na dita unidade para recsher
dito barramento durante a insevgan
da unidade,

11. Um aperfeiccamento em es-
truturas elétricas, caracterizado uer
compreender um alojamenio tendo
uma abertura frontal, wmn duto de
barrainente no alojamento incluinde
uma multiplicidade de barramente:
e isolamento para os harramentes ac
lado dos mesmos em frente da dita
abertira frontal, dito isolamento ten-
do aberturas de encaixe e uma fen-
da alinhada com uma das aberturas
de encaixe, uma unidade incluinde
contatos de faca a ser inserida e re-
tirada atraves a abertura frontal pa-
ra dentro e para fora do alojamenio
para mover ¢s contatos de faca para
dentro e para fora de encaixe com
ditos barramenios, um meio de su-
porte no alojamento para montarem
da dita unidade quando inserida, e
meios de guia na dita unidade ¢ em
dito alojamento para  cooperacdo
quando a unidade é Inserida para
guis no dito alojamento tendo uma
aberturas de encaixe para enzaixe
com ditos barramentos, os meios de
guia. no dito alojamento tendo uma
ahertura rosqueada e um parafuso
montado rotativamente ma dita uni-
dade para encaixe por meio d2 ros-
ca com dita abertura rosqueadsa
quando a unidade é ingerida e efe-
tiva, quando girado para mover a uni-
dade em direcdo para o afastado do
dito duto de barramento.

12. Um aperfeicoamento sm oy~
turas elétricas, conforme doseriio e
reivindicado mo vonto 11, carnciei-
zado por compresnder que ditos won-
tatos de faca estdo den'ro das difs
aberturas de encaixe guando o dito
parafuso irciclalmente encaina w uite
aberfura rocnuesds Aurante a incoy-
cdo da dita unidade.

|20 Jado dos mesmos em freate da
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13. Um aperfeicoamento em esteu-
turas eléicleas, conforme dessrito e
relvindicado no ponto 11, carasteriza-
do por goampreender que ditos conta-
tos de faca sio espagados adiante
das ditas aberturas de encaixe quan-
do o dito parafuso inicialinente en-
caixa dita abertura rosqueads duran-
te 8 insercio de dita unidade,

14. Um aperfeicoamento em estru-
turas  elétricas, caracterizado por
compreender um - alojamento tando
umg  abectura froutal, um duto ¢e
barramento no alojamento  incluindo
mea  multiplicidade de barrameuntos
2 isolamentos para os barramenios
dita abertura fronial, dito isolamen-
{0 tendo aberturas de encaixe e uina
fenda alinhada com uma das abertu-
ras de encaixe, uma unidade incluin-
do contatos de encaixe a sor inzeri-
i0s e retirados através. a aperiura
frontal para dentro e para fora de
slojamento para mover ‘os coniatos
Jo encaixe para dentro- e para fora
de - encaixe com ditos barramentos
um meip de suporte no alojamento
para montar dita unidade guando in-
“er‘da, meios de guia na dits unita-
le e-ro dito alojamento para coopsz-
racio quando a unidade e inserida
v4ra, guiar os contatoos de encaixe
através as aberturas de enczixe e
s2ra encaixe com os ditos barramen-
.08, 08 melos de guia no Jito aloja-
mento tendo uma parte que se pro-
ieta para dentro da dita fenda para
‘ldar, digo, alinhar os melos de guia
no  alojamento relativamenie ace
osarramentog e melos de atuagdo ne
'ita unidade - encaixdveis  com o
meios de guia no dito alojamento
guando a unidade ¢ inserida, ditos

racios de rluaczo quando enceizados
om 03 3 do guia no alojamento
‘endo €¢f s quando g atuagdo- do

mesmo i wina direcdo para mover
8 contas ds encaixe para fora do
sitive com os barramentos e sen-
‘o efetivo quando da saiusgds do
mesino em outra dire¢do para mover
os contatos de encaixe vara fora dc
stcaixe com os barramenios,

15. Um aperfeicoamento em esi u-
auras elétricas, confortme descrito ¢
relvindicado ho ponto 14, caracteri-
:ado por compreender que litos meios
le atuacio compreendem ull pat
fuso montado rotativamente na un:-
dade para encaixe por meio de rosca
com  uma abertura rosgueadi nos
neios de guia no alojamento.

16. Um anerfeicoamenio em eshiu-
turas  elétricas, caractervizado p-
compreender um alojameato  tend.
ama abertura frontal, uma muliipi
~idade de barramentos se estenden-
‘do verticalmente no alojainento, umse
unidade a ser inseiida retirada
itravés frontal para dentrs para fo-
'a do alpjamenio para ligacao de
e ncaixe o de-ligamenio dos barra-
mentos, uma prateleira horizontal
no zlojamento para montagem ds
unidade quando inserida uma. barrua
guia alongada fixa de maneirs dog-
montavel na dita prateleir a em uma
sosicdo fixa pré-determinada vefati-
vamente aos barramentos e se 8-
tendendo da parte adjacenie da Jita
apbertura frontal em direcio aos bar-
ramentos, dita unidade incluindo vm
cavalete de suporte de forma geral-
mente em forma de L tendo uma pa-
rede e uma base para ‘encaixz do
desligamento, digo, deslizamento c(m
2 prateleira quando a unidade é in-
serida, um dispositico elétrico nion-
tado no cavalete e um bloco de con-
tato na pavede de cavalete tendo
~ontalos de faca ligado ao dito dise
wsilivo elétrico para encawxar ditos
smenfox, dif~ evvaleln rendp ume
orida pars, ncaira  cory Jita barre
ia enando g un'dade 6 aserida
“a eniar diloy enntafcs emoeneal
cem dites harcamoenios,

c
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umg abertura frontal, uma muitiplie
cidade de barramentos se estendene
do _verticalmente no adojamento, wing
unidade 2 ger ingerida e retivada
através a abertura frontal para deu-
tro e para fora do alojamenio pPara
ligacko de encaixe para o desliga-
mento dos barrsmentos, uma praje-
leira horizontal no alojamento pora
montagem da unidade quando ingeri-
da, uma barra guia slongada fixa de
manejra desmontdvel na dita prate-
leira em uma posi¢do fixa pré-dezer-
minada relativimente aos barramene
tos, dita unidade incluindo um cavee
lete de suporte de forma geranaente
2m forma de L tendo uma parvede e
uma bhase ligada & parade para en-
caixe de deslizamento na dita prate-
Jeira. quando a unidade é inserida, um
dispositivo elétrico montado no eca-
valete, um bloco de contato suportan-
do0 na parede do cavalete tendo con-
tates de faca ligados so dito dispo-
sitivo elétrico pars encaizar ditos
barramentos, ditos cavalete tendo uma
feuds adaptada para encaixe com
dita barra guia @ unldade & inseri-
da para guiar ditos contatos em en-
-aixe com ditos barramentos e coope=
raxido  blocos terminails de contato
de carga no dito cavalete ¢ em dite
alojamento, o bloco de contato de
carga no dito cavalete tendo con-
catos ligados ao dito dispositive clé-
trico para encaixar contates do blo-
co de contato de carga no gdito alo-
jamento guando a unidade & inseri-
da para ligar dito dispositivo elstia-
co a umga Carga,

18. Um aperfeicoamento em estru-
turas  elétricas, caracterizeadn vor
compreender um  alojamento tendo
uma ahertura frontsl,’ums muliirli-
cidade de bkarramentos se estendentu
verticalmente no dito alojamento,
urna unidade 2 ser inserida e retira-
da através a abertura frontal para
dentrc e para fora do alojamento pa-
‘3 ligacdo de encaixe para o desli-
gamento dos barramentos, uma pra-
teleira horizontal no alojamento pa-
ra montar a unidade quando Iscri-
(2, uma barra guia slongeda fixa 3
maneira desmontével ng dita prate-
leira, em uma posicdo fixa pré-deter-
ninada relativamente aos barramen-
tos e se estendendo adjacente s dile
abertura frontal em direcdo aos bar-
ramentos, dita unidade incluindo wm
zavalete de suporte de forma geral.
mente em forma de I, tendo uma
;arede e uma base ligada a parede
nara sncaixe de deslizamento com di-
“as meios de suporte quando & uni-
‘ade ¢ inserida, um dispositivo elé-
‘rico suportado no cavalete, um blo-
-0 de contato montado ne parede do
cavalete tendo contatos ligados wno
dito dispositivo elétrico para encei-
xar dites barramentos .dito cavalete
tendo uma fenda adaptada para en-
saixe com dita guia quando & unida-
de é inscrita, para gular ditos conta-
tos em encaixe com ditos barramen-
tos, uma bracadeira na base do dite
cotovelo tendo um par de pernas pao
ralelas com aberturas alinhadas nas
mesmas, um parafuse tendo uma, exe
tremidade rosqueades €@ s8 estenden-
do através das aberturas, uma cabegs|
pernas e um pino entre g cabeca &
pressionando contrg ume das dites
2, extremidade rosqueads {endo ums
ranhura anular adjacente 2 exlre-
midade rosquesda, um anel de apér«
to na dita ranhursa € um colar ng
dito peino, digo, dino entrée o anel e“
8 outrs ‘das ditas pernas, dita barrg
quia tendo umg &bertura rosqu2as
da alinhada com dito parafuso suade
do gita barra guis esté ne dita fene
da, dito parafuso quando encaizad
~om dita. aberturs rosqueada sendo
“feiivo quando girado para dencrd
da aberfura rosqueada para efstuar
1 insercio da unidade e encaixe dcs

17, U onavfoincsesanlg em agien

furas  eléfriens,  ecarnalatjreds oy

cemypieender um  alojmmcnlo ie:,'.'.r_‘

rontatos com ditos barrameis
diio onel sendo encaixavel com
1o para pressicnar o colar conira g
[
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‘gutra das ditas pernas para efetuar
) retirada ds unidade e desencaing
ditos contatos' dos barramentos
ndo da rotacéio do parafuso para
ra da dita abertura rosqueada,

19. Um aperfeicoamento em estru-
i %1(1)125 elétricas, caracterizado por
Bompreender um alojamento tendo
4ima  abertura, frontal, uma multipli-
gidade de barramentos no alojamen-
g:), uma ‘unidade a ser inseride o re-
pirada através a aberturs frontal
para dentro e para- fora do aloja-
mento para conexdo de encaixe para
0 desligamento dos ditos barramen-
bos, um meio de suporte no alojamen.
to ‘para montagem da dita unidade
inserida, meios de guia na dita unidn-
de e em dito alojamento pars, coope-
"racio quando a unidade & inserida
bara guiar a unidade em relacfio de
ligngBd com ditos barramentos, una
brzeadsira na dila unidade tendo um
par de pernas paralelas com abertu-
rns alinhadas nas mesmas, um paca-
fuso tendo ume extremidade rosgues-
da se estendendo através as abercu-
ros, uma caboca pressicnando conira
ums de dilas perna ¢ um pino en-
tre a cabera e a extromidade rosguea-
da tendo uma anular adjacente 2 ex-
tremidnde rosqusada, um anel de
apCrto na dita ranhura e um colar
na dita vela entre o ansl e a ouira
das ditas pernas, ditos meios de grila
no alojamento tendo uma ahertura
rosqucada alinha com dito parafuso
‘quendo ditos meios de guia no aloja-
mento estd na dita fenda, dito paia-
fuso quando encaixado com dita
abertura rosqueada sendo efetiva
quendo girada para dentro da dita
abertura rosqueada para efetuar a
inseredo da unidade e encaixe dos di-
tos contatos ccm ditos barramentos,
dito anel sendo encaixavel com dito
colar para pressionar o calor contra
2 outra das ditas pernas para efe-
tuar a retirada da unidade e desen-
.calxe dos ditos contatos do dito baw-
ramento em resposta & rota o do
parafuso para fora da dita abériura
Tosqueada.

20. Um aperfeigoamento em estru-
turas elétricas, caracterizado por coin-
reender um alojamento tendo uma
gbertura frontal, um dquto de barra~
jnento se estendendo verticalmente
Ho alojamento incluinde ume multi-
licidade de barramentos verticais e
isolamento para os barramentos so
lado do mesmo em frente a dita
aberturs frontal, dito isolamento ten-
do aberturas de encaixe e uma fcu-
da alinhada verticalmente com uma
das aberturas de encaixe, ums uni-
dade a ser inserida e retivad aalra-
vés & abertura frontal pava dentro e
para fora.do alojamento para liza-
80 de encaixe para o desligamento
os barramentos, uma prateleira ho-
frontal em direcio ao0s barramentos,
gem da unidade quando inserida, uma
guia alongada fixa de maneira des-
montivel na dita prateleira e se es-
tendendo adjacente a dita abertuia
g‘ontal em direcio 20s barramentus,
itas unidade incluindo nm sava.ete
ge suporte de forma geralmente em
orma de L tendo uma parede ¢ wma
gase ligada a parede para encasixc de
teslizamento de dito meio de suporte
quando a unidade é inserida, um dis-
ositivo elétrico suportado no cava-
Eete, um bloco de contato suportado
%m parede do cavalete tendo con‘a-
0s ligados ao dito dispositive elétri-
0 para encaixe com ditos barramen-
08, dito cavalete tendo uma fenda
adaptada para encaixe com dita bar-
ta gula quando a unidade & inserida
para guiar ditos contatos através di-
tas aberturas de encaixe para encui-
k¢ com ditos barramentos, dita bar-
ta guia tendo uma parte que se pre-
Jeta para dentro da, fenda de isola-
nento para alinhar a barra. guia re-
ativamente aos barramentos.

21. Um aperfeicoamento cm estra-
i.as  eillricas, caracterizado por

compreender um alojamento tendo
wing abertura frontal, uma multipii-
cldade de barramentos se esteadendo
verticalmente mno alojamento, uma
unidede a ser inserida @ retirada
através a abertura para dentro s pa-
re, fora do alojamento para ligacdo
de encaixe para o desligamento dos
harramentos, uma prateleira horizon-
tal no alojamento para suporte da
unidade quando inserida, uma barra
guia alongada fixa de maneira des-
montavel na dita prateleira em uma
posicio fixa pré-determinada relati-
vamente aos barramentos e se esten-
dendo adjacente a dita abertura tron-
tal em direcdo aos barramentos, dita
barra guia incluindo ums restringida
gargants inferior e uma parte supe-
rior aumentade tendo cotoveios late-
rais esparcados verticalmente da dita
prateleira, dita unidade incluindo um
cavalete de suporte de forms geral-
mente em forma de L tendo uma pa-
rede e uma base ligada a parede pa-
ra encaixe do deslizamento da dita
prateleira quando a unidade é inseri-
da, e um dispositivo elétrico supor-
tado no cavalete, ¢ um bloco de con-
tato suportado na parede do cavaie-
te tendo contatos de faca ligado ao
dito dispositivo elétrico para encai-
xar ditos. barramentos, dita unidade
incluindo meios. de guia adaptados
pars encaixe com dita baira guia,
quande 2 unidade é inserids para
guiar ditos contatos de faca para en-
caixe com ditos barramentos, ditos
meios de guia incluindo uma abertu-
ra na dita parede do cavalete confi~
gurada para receber a parte superior
aumentada da ditg berra guia, e uma
fenda na dita base do cavalete se co-
municendo com dita abertura para
rreceber g dita restringid[a, garganta,

22. Um aperfeicoamento em estru-
turas elétricas, caracterizado por
compreender um alojamento tendo
uing_abertura frontal, umsa mulbipli-
cidade de barramentos se estendendo
o alojamento, uma unidade & ser
Inseride e retirada através a aber-
tura, frontal para dentro e pera fora
do alojamento para ligagfio de euncai-
Xe para o desligamento dos barra-
mentos, uma prateleirs horizontal no
alojamento para suporte as unidade
quando inserida, uma berra guia
alongada na dita prateleirs em posi-
cdo fixa pré-determinada relativa-
mente aos barramentos e ge esten-
dendo adjacente a dita aberbure fron-
tal em direndo aos barramentos, dita
abertura frontal em direcio aos bar-
ramentos, dita barra guia incluindo
uma restringida garganta inferior e
uma parte superior alongada tendo
cotovelos verticalmente espagados da
dita prateleira, dita unidade incluin-
do um cavalete suporte de térea ge-
ralmenie em forma de I, tendo uma
parede e uma base ligada a parede
Para encaixe de deslizamento de dita
prateleira quando a unidade é inseri-
'da, um dispositivo elétrico. montado
no cavalete de faca ligados a dito dis-
positivo elétrico para encaixar ditos
barramentos, dito unidade incluindo
meios de guia adaptados para encai-
Xe com dita barra guia quando & uni-
dade é inserida para guiar ditos con-
tatos de faca em encaixe com ditos
barramentos, ditos meios de guia in-
cluindo uma abertura na dita pare-
de configurade para receber a parte
supezior aumentada da dita barre
guia, e uma fenda de guia na dita
base se comunicando com dita aber-
tura para receber dita restringida
garganta, a parte superier aumenta-
da da dita barra guia tendo uma
abertura rosqueada se estendendo lon-
gitudinalmente, e um parafuso ron-
tado rotativamente no cavalete para
encaixe por meio de rosca com dita
abertura rosqueada quando a unida-
de é inserida para eeftuar movimen-
to da dita unidade em direcio para
e afastada dos ‘ditos barramentos.

1

23. Um aperfeigoamento em esttu-
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turas

encaixe para receber os contatos de

a ser inserida e retirada através a

encaixe para o desligamento dos bar-
ramentos, uma prateleira, horizontal
no alojamento pars montar a unida-

vel a superficie superior da pratelei-

isolamento,

porte de formacfio geralmente em
forma de L tendo uma parede e wuma,
bese ligada a parede para cncaixe de

faca ligados ao dito dispositivo elétri-

tos para encaixar as paredes inter-
nes dos ditos barramentos, dito ca-
lote incluindo meios cooperando com

da unidade para gular ditos contatos
bars dentro das ditas fendag e ditas
aberturas de encaixe, ditos 1ltimos
mencionados meios incluindo abertu-
rag na parede do dito cavalete pars
recebimento de parte superior alon-
gada da dita barra guia e uma fon-
te ma base do dito cavalete se comu-
nicando com dita abertura na pare-
de do cavalete para recebimento da
dita restringida garganta, dito isola-
mento tendo um recesso em alinha-
mento vertical com umg das abertu-
ras de encaixs, e uma extensdo tra-
seira ne dita barra guia encaixendo
dentro do dito recesso de isolamento.

compreender
uma, abertura frontal, um duto de
barramentos estendendo verticalmen-
te no-alojamento incluindo uma miul-
tiplicidade de' barramentos verticais
cada um tendo aberturas de encaixe
bara receber um contato de faca e
isolamento para os barramentos so

lado do mesmo em frente da adita
abertura frontal, dito isolamento tex-
do fendas horizontais alinhados com
as aberturas de encaixe dos ditos bar-

da e retirada através a abertura fron-

tal para dentro e pars fora do alo-
jamento para ligagdo de encaixe pare
0 desligamento dos barramentos unia
prateleira horizontal no alojamento
bara montagem da unidade quando
inserida, uma barra guis alongada
fixa de maneira d
perficie superior da prateleien se eos-
tendendo adjacente a dita abertura
frontal em direcdo ao dito isolamen-
to, dita barra guia tendo ums restrin-
gida garganta inferior a uma parte
superior aumentada tendo cotovelos
jE:
ma da dita prateleira, dita unidade
incluindo um cavalete de suporte de

forma geralmente em forma de I, ten-
do uma parede e uma base ligada a
"|parede para encaixe de deslizamen-
to

caracterizado
‘compreender wn alojamento tendo
umg abertura frontal, um duto de
barramento e estendendo vertical-
mente no alojamento incluindo uma
multiplicidade de barramentos ver-

elétricas, por

ticals cada um tendo aberturas do
faca, o isolatnento para vs parramen-
tos ao lado dos mesmos em freute da
dita abertura frontal, dito isolamen-
to tendo fendas horizontalmente ali-
nhadas com as aberturas de encaixe
dos ditos barramentos, uma unidade

abertura frontal para dentro o nara
fora do alojamento para Hgagdo de

de quando inserida, uma barra guia
alongada fixa de maneira desmonté-

ra e se estendendo adjacente a dita
ebertura frontal em direcdo ao dito
dita barra guia tendo
una restringida garganta inferior e
uma narte superior aumentads ten-
do cotovelos lateral espagados verti-
calmente da dita prateleira, dita uni-
dade incluindo um cavalete de su-

desligamento com dita prateleira
quando & unidade é inserida, um dis-
positivo elétrico montado no vacalete,
um bloco de contato montado na pa-
rede do cavalete tendo contatos de

co a ser inserido através ditas fendas
de isolamento para dentro das aber-
turas de encaixe dos ditos barramen-

dita barra guia durante g insercao

24. Um aperfeicoamento em estru-
turas elétricas, caracterizado por
um 2alojamento tendo

‘amentos, .uma unidade a ser inseri-

esmontéavel a su-

aterais espagados verticalmente aci-
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dade é Inserida, um dispositivo ¢4«
trico montado 1o cavalete,. um bic-
co de contato montado na oarede
de cavalete tendo contatos de faca 1«
gados ao dito dispositivo elétrico - a
ser inserido dites fendas de isolae
mentgo para dentio das aberturas Je
encaixar as paredes internas des Cil=
encaixar as paredes interna dos Gie
tus barramentos, dito cavalete in-
cluindo meios cooperandd com dita
barra guia durants g inzercio da uni-
dade para guiar ditos contatas para
dentro das ditas fendas e Jditas sher-
turas de encaixe, ditos ultimos men-
cionsdos meios incluindo uma  abor-
tura na parede do dito cavalete para
receber a parte supeiior anmeniada,
da dita barra guia, e uma fenda na
base do dito cavalete se comunican-
do com - dita abertura na parede do
cavalete para receber dita restringi-
da gargants, a parte superior anmen-
tada da dita barra guia tendo umg
sbertura rosqueada se estendendo lon-
gitudinalmente da mesma, e um pa-
rafuso montado relativamente, gipo,
rotativamente no cavalete Vars en-
caixe por meio de rosca com dite
abertura rosqueada quandp a tnida-
de é inserida e efetiva quando giru-
da para mover dita unidade em di-
recio para e afastada des ditos bar-
ramentos, dito isolamento tendo un
recesso em alinhamento vertical com
uma das aberturas de encaixe, e uma
extensdo traseira na dita barra guia
encaixando dentro do dito recesso ae
isolamento, -

Finalmente, a requerente reivindica
os favores da Convencéaq Internacio-
nal, visto a presente invengds ter sido
depositada na Reparticio Oficial de
Patentes dos Estados Unidos dg, Amé-
rica do Norte em 13 de Setembro de
1961, sob o n? 137.907.

———

TERMO N. 141.940
De¢ 9 de agésto de 1962

Requerente: Continental Oj] Company
~ Estados Unidos da América,
Titulot «Processo de Completacio
para consolidar Formagbes e Subterra-
neas Transpostas por Perfuragdes de
Pogos Verticais ¢ de Composigdes para
Emprégo na Execugéio de tais Processos.
— Privilégio de Invengéio,

Pontos Caracteristicos

1. Processo de completagdio para
consolidar formagées shbterraneas trans-
postas por perfuracses em Pogos verticais
e de composi¢des pare emprégo na exe~
cugdo de tais processos, compreendendo
uma suspensdo pastosa estivel de ciw
mento silicioso, caracterizado pelo fato
de consistir essencialmente em um agre-
gado silicioso tendo um setor de tama«
nhos de particulas de modo que estas
transponham uma peneira de malha n.° 5,
em uma quantidade a partir de aproxi~
madamente 45 até cérca de 75%, em
péso, da referida suspensiio, apresentando
0 mencionado agregado suficientes par-
ticulas no setor de malhas n.° 100 até
o n? 200 para formar e manter 3 citada
suspensdo; um silicato de sédio apresen<
tando uma propor¢do de oxido de sodio

para dioxido de silicio, — de 1:1,6 até

1:3,0 em uma quantidade a partir de

aproximadamente 5 até cérca de 25%.

em péso, da referida suspensia: um

agente estabilizador dum tamanho de

particulas no setor do citado agregado

em uma quantidade a partic de aproxis

madamente | até cérca de 6%, em péso,

da mencionada Suspensdo; e Agua em

uma quantidade a partir de aproximada«~

ments 15 att cdrca de 309, em ptso, da )
referida susplensdo, formando essg sus-‘:’
pensdo uma composicdo permeavel dz\
cimento silicioso apés consolidagfio.

2. Processo de ‘completagdio para

com difa prateleira quando a uni-

consolidar formagses subterraneas trans.
1
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postas por perfuragBes de poogs verticais
¢ de composi¢Bes para emprégo na exe-
cugio de tais processos, compreendendu
uma suspensfo pastosa estivel -de ci-
mento silicioso, caracterizado pelo fato
de consistir essenc’almente em um agre-
gado silicioso tendo um setor de_tama-
nhos de particulas que transpSe uma
peneira de malha n.® 5, em uma quaa-
tidade a particr de aproximadamente 45
até cérca de 75%, em péso, da referida
suspensfo, apresentando o citado agre-
gado particulas no setor a partir de
malhas n.° 100 até malhas n.° 200 para
formar e manter a referida suspensdo;
um silicoso de sédio com uma proporgio
de 6xido de sédio para diéxido de silicio
a partir de 1:16 até 1:30, em uma
guantidade de aproximadamente 5 até
térca de 25%, em péso, da citada sus-
pensdo; um agente estabilizador dum
tamanho de particulas no setor do men-
cionado agregado em uma quantidade a
partir de 1 até cérca de 6%, em péso,
ta cltada suspensio; dgua em quantidade
a partir de aproximadamente 15 até cérca
de 309, em péso, da mencionada sus-
pensio; e um agente acclerador dum
lamanho de particulas no seor do refe-
rido agregado. em uma quantidade nfo
super'or a 1%. em péso, da citada sus-
pensfo, formando esta uma composicio
de cimento permedvel apds consolidagio.

3. Processo de completagSo para
congolidar formagdes subterraneas trans-
postas por perfuracSes de pogos verticais
¢ de composi¢des para emprigo na exe-
cucdo de tais processos, compreendendo
® amsuspensio pastosa estivel de
cimento silicioso, caracterizado pelo fato
de consistir essenclalmente em um agre-
gado silicioso dum tamanho de particulas
que passam por uma peneira de malhas
n° 5, em uma quant'dade a partir de
pproximadamente 45 até cérca de 75%,
em péso, da referida suspensfio, apresen-
tando o mencionado agregado suficientes
particulas no setor de mathas n® 100 até
malhas n.°® 200 para formar e mantcr a
mencionada suspensSo; um silicato com
uma propor¢io de dxido de sédio para
diéxido de silicio a partlr de 1:1,6 até
1:30 em uma quantidade a partir de
eproximadamente 5 até cérca de 25%.
em p3so, da citada suspensfo; um agente
estabil'zador dum tamanhbo de particulas
no setor do citado agregado, em uma
quantidade a partir de aproximadamente
1 até cérca de 6%, em peso da mencio-
nada suspensio; &gua em uma quanti-
dade a partir de aproximadnmente ¥
até cérca de 30%, em péso, da referida
suspens3o; e um agente estabilizador e
acelerador combinado com tamanho de
em uma quantidade njo supcrior a apro-
particulas no setor do referido agregado.
ximadamente 3%, em péso, da refesid-
suspensfo, formando esta uma composi~
¢do permesvel de cimento slicioso apds
a consolidag3o. ’

4, Processo de completagdio para
ecnsolidar forma¢des subterraneas trans-
poctas por perfuragdes de pogos werticais
e de composigdes para emprégo na
execug¥o de tais processos, compreen-
dendo uma suspens3o pastosa estavel de

. elmento silicloso, caracterizado pelo fato
de consistir essencialmentc em um agre-
gado silicioso num setor de tamanhos de
particulas que passa por uma peneira
de malhas n° 5, em uma quantidade a
5artir de aproximadamente 45 até cérca

e 75%. em péso, da referida suspensfo,
tendo o citado agregado suficlentes parti-
eulas no setor de malhas n.® 100 até
malhas n.° 200 para formar e manter a
mencionada suspensfio; um silicato de
#bdio para didxido de silicio a partic de
o com uma proporgio de éxido de
11,6 at¢ 1:30 em uma quantidade a
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de 25%, em péso, da mencionada sus-
pensfo; wm agente -establlizador dum
tamanho de particulas no setor do citada
agregado, em uma quantidade a partir
de aproximadamente 1 até cérca de 6%,
em péso, da citada suspensfo; &gua em
uma quantidade a partir de aproximada-
mente 15 até cérca de 3%, em péso, da
mencionada suspeusfo; um agente acele-
rador dum tamanho de particulas no sctor
do referido agregado, em uma quantidade
nio superior a aproximadamente 1%,
em péso, da referida suspensio; e um
agente estabilizador e. acelerador com-
binado dum tamanho de particulas ne
setor do citado agregado, em’ uma quan-
t'dade n%o superior a aproximadamente
3%, em péso da mencionada suspensio,
formando esta uma composi¢io perme4-
vel. de cimeato silicioso apds consoli=
dag3o.

5. Processo de completagfio para
consolidar pormagdes subterraneas trans-
postas por perfura¢des de pogos verticais
e de composi¢bes para emprégo na
execucio de tais processos, compreen-
dendo uma suspensdo pastosa estavel de
cimento silicioso, caracte-izado pelo fato
de consistir essencialmente em um agre-
gado siliciosop dum tamanho de particu'as
para penciras de malhas n.* 5 até malhas
n.° 200, em uma gquantidade a partir de
aproximadamente 45 até cérca de 75%,
em péso, da mencionada suspenso, apre-
sentando o referido agregado pelo menos
aproximadamente 10%, em péso, de par-
ticulas no sctor de malhas n° 100 até
malhas n° 200; um silicato de sédio,
com uma propor¢do de 6xido de sédio
para dioxido de silicio a partir de 1:1.6
até 1:3,0 em uma quantiCade a partie de
aprox‘madamente 5 até cérca de 25%,
em péso, da citada suspens3o; um agente
estabilizador dum tamanho de particulas
no setor do referido agregado, em uma
quantidade a partir de aproximadamente
1 até cérca de 6%, em péso, da menclo-
nada suspensfio; e agua em uma quanti-
dade a partir de aproximadamente 15
até cérca de 30%, em péso, da citada
suspensio, formando esta uma composi-
¢do permedvel de cimento silicioso apds
consolidagfo.

6. Processo de completagio para
consolidar fo:magdes subeterrineas trans-
postas por perfuragdes de pogos verticais
e de composicBes para emprégo Da
execugdq de tals processos, compreen-
deado uma s:spensdo pastosa estavel de
cimento sil'cioso, caracterizado pelo fato
de cousistir cssencialmente em um agre-

gado silicioso dum tamanho de pa-ticulas
para p-neiras de malhas a partir do
n.* 5 até mathas n.* 200, em uma quan-
tidade a partir de aproximadamente 45
até cérca de 75%. em péso, da referida’
suspc -Fo, contendo o refer'do a~-~;ndo
pelo menos aproximadamentc 109/, em

0, de particulas no setor de mathas
n° 100 até malhas ne° 200; um sicato
de sédio com uma propor¢io de <x‘do
de sédio para diéxido de silicio a ratir
de 1:1,6 até 1:1,3,0 em nma quan: ' de
a partir de § at¢ 25%, em péso, da 1x¢n-
cionada suspens3o; um agente est-hbeli-
zador dum tamanho d eparticulas no
setor do referido agregado em uma quan-
tidade a partic de eproximadamente |
atd cérca de 6%, em pso, da citada
suspensfo; dgua em uma quantidade a

partic de aproximadamente 15 até circa
de 30%., em peso da referida suspenso;
e um agente estabilizador e acelerador,
combinado dum tamanho de particulas
to setor do mencionado agregado, em
uma quantidade nfo superior a aproxi-
madamente 3 9%. em péso. da menclo-
nada suspensio, formando esta uma com-
posicfo permedvel de cimento silicioso

- 7. Processo de compictagdo  pu-a
consolidar formacdes subterréneas trans-
postas por perfura¢bes de pogos verticais
¢ de composicSes - para emprégo na
execu¢io de tais processos, compreen-
dendo uma suspensdo pastosa estivel de
cimento silicioso, caracterizado pelo fato
de consistir essencialmente em um agre-
gado silicioso dum tamanho de parti-
culas para malhas de peneira a partir de
n.° 5, até o n.° 200, em uma quantidade
a partir de aproximadamente 45 até cérca
de 759%, em péso, da citada suspensdo,
coatendo o referido agregado pelo menos
aproximadamente 10%, em péso, de par-
ticulas no setor de malhas a partir do
n° 100 até o n.* 200, um silicato de
s6dio com uma proporgio de 6xido de
sodio para di6xido de silicio a partir de
1:1.6 até 1:1,3 em uma quantidade a
partir de 5 até 25%, em péso, da men-
cionadd suspensdo; um agente estabili-
zador dum tamanho de particulas no
setor do mencionado agregado, em uma
quantidade a partir de aproximadamente
1 até cérca de 6%, em péso, da citada
suspensfo; 4gua em uma quantidade a
'partir de aproximadamecnte 15 até cérca
de 30%, em plso, da referida suspcnstio;
um ageante acelerador dum tamanho de
particu)as: no setor do citado agregado,
em uma quantidade ndo superior a apro-
ximadamente 19%, em péso, da mencio-
nada suspensio: e um agente estabiliza-
dor e acelerador combinado duin tama-
nho de particulas no setor do citado
agregado, em uma guantidade n¥o supe-
rior a aproximadamente’ 3%, em péso,
da citada suspensdo, formando esta uma
composi¢Bo permeivel de cimento sili-
cioso apds consolidagio.

8. Processo de completagio para
consolidar formagdes subterrineas trans-
postas por perfuragdes de pogos veriticais
e de composi¢des para emprégo na
execucfo de tais processos, compreen-
dendo uma suspensdo pastosa estive] de
cimento silicioso, caracterizado pelo fato
de consistir essencialmente em um agre-
gado silicioso dum tamanho de particulas
para peneira com malhas a partir do
n.* 50 até o n.* 170, em uma quantidade
a partir de 50 até 70%. em péso, da

aado a partir de 20 até €0%. em péso
de particulas inferiores a malha n.® 100;

um silicato de sédio com uma proporgio
de oxido de séd'o para diéxido de silicio
a partir de 1:2.0 até 1:2.6. em uma quan-
tidade a part'r de 8 até 15%, em piso.
da referida suspensdo: um agente esta-
bilizador dum tamanho de particulas no
setor do mencionado agregado, em uma
quantidade a partir de 2 até 49, em
p2so, da citada suspensfo: e “Sgua em
uma quantidade a partir de 20 até 259,
em péso, da citada suspensSo, formando
esta uma composi¢cio permcivel  de
cimento silicioso apds consolidag3o.

9. Processo de completacdo para
consolidar formacSes subterrfineas trans-
postas por perfuragdes de pogos certicais
e de composigdes para emprégo na
execuc3o de tals processos, compreen-
dendo uma suspensfio pastosa estivel de
cimento silicioso, caracterizado pelo fato
de consistir essenclalmente em um agre-
gado silicioso com um tamanho de par-
ticulas para peneira de malhas a partir
do n.° 50 ate 0 0.° 17 Oem uma gquan-
tidade a partir de 50 até 779, emn péso.
da citada suspens$o, contendo o referido
agregado a partir de 20 até 60%. em
0230, de particulas menores que o n® 100
de malha; silicato de io com uma
propor¢io de 6xido de sédio pera dib-
xido de siliclo a partic de 1:2,0 até
1:26 em uma quantidade a partir de
8 oté 159, em p#so, da referida sus-
nensiin: um aeente  estabilizador dum

eartlr de aproximadamente 5§ até chrca

apés consalidacir

wumanho de narticulas an getar da vwe-

referida suspensdo, contendo &sse agre-|[3p

<oaudy ngregady. um uma quantidade -
partir de 2 até 47, em péso, da citad
suspensdo; Adgua em uma quantidade -
partir de 20 até 25%, em péso, da mer
cionada suspensfio; e um agente acele
rador com um tamanho de particulas n-
setor da referida suspensio em um:
quantidade a partir de 0,05 até 0,9%, en
péso da citada suspensfo, formando est:
uma composi¢8es permeivel de ciment:
silicioso apés consolida¢fio,

10. Processo de completagtio par:
consolidar formagoes subeterrlneas trans
postas por perfuragdes de pogos verticai:
e de composi¢des para emprégo n-
execucio de tais processos, compreen
dendo uma suspensio pastosa estavel d-
cimento silicioso, caracterizado pelo fatx
de consistir essencialmente em um agre
gado silicioso dum tamanbo de partl
culas a partir de matha de peneira n.° 5¢
at¢é o n° 170, em uma quantidade
particr de 50 até 70%, em péso, d-
mencionada suspensdo; sllicato de sddic
com uma proporgiio de éxido de sédic
para diéxido de silicio a partir de 1:2,(
até 1:2,6, em uma quantidade a partl
de 8 até 159, e mpéso, da citada sus-
pensdo, contendo o mencionado agregadc
a partir de 20 até 609, em péso de
particulas inferiorcs a malha n.° 100; un
ageante estabilizador dum tamanho de
particulas no setor do mencionado agre-
gado em uma quantidade a partir de
até 4%, em péso, da citada suspensio:
e um agente estabilizador e acelerado:
combinado dum tamanho de particulas nc
setor do referido agregado em umc
quantidade a partir de 0.4 até 2,5, em
péso, da citada suspensio, formando est:
uma composiglio permeavel de ciffento
silicloso apés consolidagdo.

11. Processo de completagdo pare
consolidar formagdcs subterrincas traus-
postas por perfurugdes de pogos vesticai:
e de composicdes para cmprigo na
execugdo de tais processos, compreen-
dendo uma suspeasio pastosa cstavel de
cimento silicloso. caracterizado pelo fate
de consistir essencialmente ¢m um agre
gado silicioso dum tamanho do particulas
a partir do n.° 50 até o n.* 70 d2 mathas
de peneira em uma quatidade a partir de
3D até 70%5, em plso, da referida sus
pensdo, contendo o referido agregado 2
partir d2 20 até 6075, em péso, de par-
titculas inferiores a malha n.° 100; ur
silicioso de s6dio com umn preporgio de
éxido de séd.o para dioxido de silicic
a partir de 1:2,0 zt3 1:2.6 o quanti-
dade a partic de § até 1595, em pdso,
da citada suspensdo; um agente estabili-
zador dum tamanho de particulis no
setor do referido agreagdo em uma quan
tidade a partir de 2 até 495, em pés
da mencionada suspensso: dgqua em ur
quantidade a partir de 20 até 259, o
péso. da citada suspensio; um agentr
acelerador dum tamanho de particulas no
setor do referldo agregado em uma quan
tidade a partir de 0,05 até 0,99, e mpéso.
da referida suspensio: ¢ um agente esta-
bilizador e acelerador combinndo duwm
tamanho de particulas no setor do citado
agregado em uma quantid:de a pertir de
0.4 até 259, em péso, da mencionado
suspensfio, formando esta uma compo-
sic%o permedvel de cimento silicinso apod:
consolidagfio.

12. Processo de completagiio pcr!
consolidar formag¢8es subterrineas trans-
postas por perfurag8es de pogos verticai:
e de compos'cBes para emprégo ni
execuco de tals processos, comprecn:
dendo a perfuragfo d¢ wmn pogo trans
pondo uma formagiio subterranca incom.
petente, caracterizado pelo fato de com-
preender bombear uma suspensio pastosa
cstavel da cimento siliciawo ao interior do
referido no-a consiitnds assa suspmsds

essencialmente emv nai aw-aado silicioso




dum tamanho de particulas que passa
por uma peneira de malha n.° 5, em uma
guantidade a partir de aproximadamente
45 até cérca de 75%, em péso, da refe-
rida suspensdo, contendo o citado agre-~
gado particulas no setor de malhas
n.° 100 até n.c 200 para formar e manter
a referida suspensdo; um silicato de sodio
com uma propor¢io de oxido de sédio
para diéxido de silicio a partir de 1:1,6
até 1:3,0 em uma quantidade a partir de
aproximadamente 5 até cérca de 25%,
em péso, da citada suspenso; um agente
estabilizador com um tamanho de parti-
culas no setor do citado agregado, em
umn quentidade a partir de aproximada-
mente 1 até cérca de 6%, em péso, da
mencionada suspensdo, e dgua em uma
quantidade a partic de aproximadamente
15 até cérca de 30% e mpéso, da refe-
rida suspensdo; deslocar a mencionada
suspensdo a partir do referido pogo para
contato com a citada formagfo; fechar
o referido pogo durante um periodo de
tempo para permitir consolidagdo da
citada suspensdo, com o que é formada
uma composi¢do permedvel de cimento
silicoso junto ao referido pogo e na
formagfo, proporcionande, assim, comu-~
nicagio entre o citado pogo e a forma-
gio através do mencionado cimento per-
meavel, .

13. Processo de completagdo para
consolidar formagSes subterrneas trans-
"postas por perfuragBes de pogos verticals
¢ de composigdes para emprégo na
execu¢do de tais processos, compreen-
dendo a perfuracdo de um pogo trans~
pondo uma formagdo subterranea incom-~
petente, caracterizado pelo fato de com-
preender: bombear uma suspensdo pas-
tosa estdvel de cimento silicioso ao
interior do referido pogo, consistindo a
mencionada suspensdo essencialmente em
um agregado silicioso dum tamanho de
. particulas passando por uma peneira de
matha n.° 5, em uma quantidade a partir
de aproximadamente 45 até cérca de
75%, e mpéso, da referida suspensdo,
contendo o mencionado agregado sulfi-
ciehtes particulas no setor de malha
2,° 100 até malha n.° 200 para formar
e manter a citada suspensdo, um silicato
de sédio com uma proporgdo de dxido
de sédio para d'dxido de silicio a partir
de 1:1,6 até 1:3,0 em uma quantidade
'a partir de aproximadamente 5 até cérca
de 25%, em péso, da citada suspensdo,
um agente estabilizador dum tamanho de
particulas no setor do referido agregado
' em uma quantidade a partir de aproxi-
madamente 1 até cérca de 6%, em péso,
da referida suspensfio, dgua em uma
guantidade a partir de aproximadamente
"15 até cérca de 30%. e mpéso, da men-
clonada suspensZo, um agente agelerador
dum tamanho de particulas no setor do
. mencionado agregado em uma quantidade
afio superior a 1%, em péso, da referida
puspensdo, ‘e um agente estabilizador e
acelerador combinado dum tamanho de
particulas no setor do citado agregado
em um tamanbho departiculas nfo superior
‘@ aproximadamente 39, em péso, da
- citada suspensdo; deslocar a referida

Ll
suspensfo a partir do referido pogo para
contato com a mencionada formagdo;
" fechar o citado pogo durante um periodo
de tempo para permitir consolidagiio da
imencionada  suspensdio, com o que &
formada uma composi¢do permeédvel de
cimento silicioso juuto ao referido poco
@ na formagdo proporcionando assim
tomunicacio entre o citado poco e a
formagio atravis do referido cimento
permedvel,

14. Processo de completagdo para
consolidar formagaes subterrancas trans-
postas por pvrfm’ac(")cs de +ocos verticais
¢ de composicdes .para emprégo na

execugdio de tais processos, compreen-
dendo a perfuragsio de um pogo contendo
um revestimento nio-cimentado e trars-
pondo uma formacdo subterrinea incom-
petente, caracterizado' pelo fato de
compreender bombear uma suspensfio
pastosa estavel de cimento silicioso ao
interior do espago anular entre o revesti-|
mento e a perfuracde do referido pogo
em contato com o citado revestimento e
com a perfuragdo do pogo, consistindo a
referida suspensfio essencialmente em um
agregado silicioso dum tamanho de parti-
culas transpondo uma peneira com malha
n° 5 em uma quantidade a partir de
aproximadamente 45 até cérca de 75%,
em péso, da citada suspensdo, contendo
o mencionado agregado suficientes parti-
culas no setor a partir de malha n.° 100
até matha n.° 200 para formar e manter
a mencionada suspensfo, um silicato de
s6dio com uma propor¢io de oxido de
sédio para disxido de silicio a partir de
1:1,6 até 1:3,0 em uma quantidade a
partir de aproximadamente 5 até cérca
de 25%, em péso, da citada suspensio,
um agente estabilizador dum tamanho de
particulas no setor do citado agregado
em uma quantidade a partir de aproxi-
madamente 1 até cérca de 6%, em péso,
da mencionada suspenso, 4 gua em uma

quantidade a partir de aproximadamente
15 até cérca de 30%, em péso, da referida
suspenso, um agente acelerador dum
tamanho de particulas no setor do refe~
rido agregado em uma quantidade nHo
superior a aproximadamente 1%, em
péso, da citada suspens@io, e um agente
estabilizador e acelerador combinado dum
tamanho de particulas no setor do citado
agregado num tamanho de particulas
numa quantidade ndo superior a aproxi-
madamente 3%, em péso, da mencionada
suspensdo; fechar o referido pogo durante

um periodo de tempo para permitir con-
solidacdio da referida suspensdo, com o
que é formada uma composi¢do permed-
vel de cimento ilicioso; perfurar o citado
revestimento proporcionando assim comu-~
nicacfo entre o referido poco e a for-
macSo através do citado cimento per~
medvel,

15. Processo de completagdo para
consolidar - formagdes subterrdneas trans-
postas por perfuragdes de pogos verticais
¢ de composi¢des para emprégo na exe-~
cugdo de tais processos, compreendendo
a perfuragdo de um pogo transpondo uma
formacdo subeterrdnea  incompetente,
caracterizado pelo fato de compreender
dispor um revestimento com secdes pré-
~perfuradas, provido de meios obturado-
res amoviveis nas referidas perfuracées,
no interior do referido poco, ficando as
mencionadas se¢des localizadas junto a
referida formagfo; bombear uma suspen-~
sdo pastosa estavel de cimento silicioso
ao interior do espago anular entre’ o
revestimento e a perfuragio do mencio-
nado pogo e em contato com o citado
revestimento e & perfuragio do pogo,
consistindo a referida suspensdo essen-
cialmente em u magregado silicioso dum
tamanho de particulas passando por uma
peneira_de malha n.° 5, em uma quanti-
dade a partir de aproximadamente 45

{até cérca de 75%. em péso, da citada

suspeasdo, contendo o referido ageegado
suficientes particulas no setor a partir
de malha n.° 100 até wmatha n.e 200 osara
formar e manter a citada suspensdo, um
silicate de so6dio com uma propor¢do
de oxido de sodio para didxido de
silicio a partir de 1:1.6 até 1:3,0 em uma
quantidade a partir de aproximadamente
5 até cérca de 25%, em pé@so, da citada
suspensiio, um agente estabilizador dum
tamanho de particulas no setor do citado
agregado em uma quantidade 2 partir de
aproximadamente 1 até cér-u de 6%, em

pdso, da mencionada suipensto, dgua em
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uma quantidade a partir de aproxima-
damente 15 até cérca de 0%, eia péso,
da mencionada suspensdio, um ogente
acelerador dum tamanho de particitlas no
setor do citado agregado em uma quanti-
dade ndo superior a aproximadamente
1%, em péso, da mencionada suspensio
e um agente estabilizador e acelerador
combinado dum tamasho de particulas
no setor do citado agregado em uma
quantidade n8o superior a aproximada-

fechar o referido poco durante um pe-
riodo de tempo para pormitir a consoli-
dagdo da referida comrisicde, com o
que é formada uma composi¢io permes-
vel de cimento silicioso: remaver og me:os
obturadores das perfura;des do mencio-
nado revestimento, proporcionando assim
comunicagdio entre o referido pogo e a
formacgo através'do citado cimento per-
meavel, : ‘

16. Processo de completagio para
consolidar formacSes subterraneas trans-
postas por perfuragSes de pogos verticais
e de composi¢des para emprégo na exe-
cugSo de tais processos, compreendendo
a perfaractio a céu aberto de um pogo
avangando ao interior de uma formagsio
subterranea incompetente, caracterizado
pelo fato de compreender: remover uma
por¢io da refetida formagHo: deslocar
uyma suspensfo pastosa estdvel de ci-
mento silicioso ao interior do mencionado
pogo em contato co ma citada formacdo,
consistindo essa suspengio essencialmente
em um agregado silicioso du mtamanho
da particulas passando através da malha
n.° 5 de uma peneira, em uma quantjdade
a partir de aproximadamente 45 até cérca
de 75%, em péso, da citada suspensdo,
contendo o reférido agregado suficientes
particulas no setor a partir de malha
n.° 100 até matha n.° 200, — para formar
e manter a citada suspensio, um silicato
de sédio, com uma proporcio de éxido
de sédio para diéxido de silicio a partir
de 1:1,6 até 1:3,0 em uma quantidade
a partir de aproximadamente 5 até cérca
de 25%, em péso, da referida suspensgo,
um agente estabilizador dum tamanho de
particulas no setor do citado agregado
em uma quant'dade a partic de aproxi-
madarcente 1 até cércaide 6%, em péso,
da mencionada suspenso, dgua em uma
quantidade a partir de aproximadamente
15 até cérca de 30%, em péso, da
mencionada suspensdo, um agente acele-
rador dum tamanho de particulas no setor
do citado agregado em uma quantidade
ndo suverior a aproximadamente 19, em
péso, da referida suspensdo, e um agente
estabilizador e acelerador combinado dum
tamanho de particulas das do referido
agregado em uma quantidade nfio supe-
rior a aproximadamente 3%, em péso,
da citeda suspensdo; ‘fechar a referida
perfuragdo do pogo durante um periodo
de tempo para permitir consolidacdo da
citada suspensdio, co mo que é formada
uma composicdo permedvel de cimento,
silicioso: brocar uma porcio da citada
composi¢do, proporiconando assim comu-
nicacio ao interior do referido poco e
da citada formacfio através do citado
cimento permeével. :

17. Processos de completagiio para
consolidar formag¢des subterraneas trans-
postas por perfuragSes de pogos verticais
e de composicUes para emprégo na exe-
cucdo d etais processos, compreender a
perfuraciio de um poco contendo um
revestimento n3o cimentado ¢ transpondo
uma formacgdo subterranea incompetente,
caracterizado pelo fato de compreender:
bombear um wsua' cimznto paji pocos
de petréleo ao interior do espago anular
entre o revestimento e a perfuracio do
citado pogo e em contat ocom aquela
vorgde do revestimento ¢ da perfuracfio

do, pog que fica eifwada acins da citadale partic de 1:1,6 até 1:3

S
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formagdo; bombear uma suspensiio pase
tosa estivel de cimento silicioso ao
interior do espago_anular entre o revestio
mento e a perfuragdo do pogo ¢ cm
contado com aquela por¢io do revestie
mento e da perfuragfio do pogo que tica
junto & referida formagso, consistindo @
mencionada suspensfio essescialmente em
um agregado silicioso dum tamanho de
particulas que passa através de uma

ade a partir de aproximadamente -3
até cérca de 75%, em péso, da referida
suspensdo, contendo o citado agregado
suficientes particulas no setor de mathasg
n.° ]OQ até n.° 200 para formar e mantep
a mencionada suspensdo, um silicato de
scgdio com uma proporgio de éxido de
sodio para diéxido de silicio a partir de
1:16, até 1:3,0 em uma quantidade a
partir de aproximadamente 5 até cérea de
25%, em péso, da referida suspensdo,
um agente estabilizador dum tamanho de
particulas no setor das do referido agres
gado em uma quantidade a partir de
aproximadamente 1 até cérca de 6%, em
péso, da referida suspensso, agua em
uma quantidade a partir de aproximada-
15 até cérea de 309, em péso, da citada
suspensdo, um agente acelerador dum
tamanho de particulas das do citado
a'gregado em uma quantidade nZo supes
rior a aproximadamente 1%, em péso. da
citada suspensfio e um agente estabilie
zador e acelerador combinado num tae
manho de particulas das dos citado
a‘gregado em uma quantidade ndo supes
rior a aproximadamente 3%, cm' piso,
da mencionada suspensdo; bombear um
Exsula cimento para pogos de petrdleo ao
interior do espaco anular cntre 0 revese
timeinto ¢ a perfuragiio do poco em cone
tato com aquela porciio do revestimento
e da perfuracio do poso situada abaixoe
d; mencionada formagfiod fechar o mene
cionado pogo durante um periodo de
te}mpo para  permitiv  consolidacsio da
citada suspensdo, co mo que ¢ formada
uma  composicdo permedvel de cimento
silicioso junto a citada formacsio; brocar
o revestimento no interior do referido
Pogo junto a citada formacso, propor~
CfOllalldO assim comunicaciio entre o
citado poco e a formagio através do
referido cimento permedvel,

18. . Processo  de completa¢fio para
consolidar formacaes subterrineas trange
postas por perfuracdes de pogos vertica's
e ds composi¢des para emprégo na exee
cugdo de tais procescos, compreendendo
a perfuragfio revestida de um Pogo transe
pondo uma formacio subterranea incomse
petente, caracterizado pelo fato de come
preender: brocar o revestimento e o
cimento junto & citada formago; insertar
meios de engachetamento no referido
fevestimento junto ao broqueamento para
isolar uma por¢do da referida perfuracio
do pogoa bombear uma suspens3o pase
tosa estdvel de cimento silicioso ao
interior da porgio isolada do citado
revestimento, consistindo a mencionada
suspensdo essencialmente em um agre-
gado silicioso dum tamanho de particulas
passando através de uma peneira de mae

lha n.° 5, em uma quantidade a partir de
aproximadamente 45 até cérea de 75%
em péso, da referida suspensfo, contenda
o citade agregaio suficientes particulag
no setor de malha de peneira no 100

até n.* 200 para formar e manter a refes
riad suspensdo, um silicato de sédio comy
uma proporcdo de éxido de sédio parg
diéxido de silicio a partir de 1:1,6 até
1:3,0,. ea ¥ma guantidade a partir de
aproximadamente 5 até cérca de 25%
em péso, da referida suspensfo, um
silicato de sédio com uma proporgio de

xido de sédio para dioxido de silicio
10, em yma quate

peneira de malha n 5, em uma quantio
mente 3%, em péso, da citada suspensio; | d ’
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fidade a partic de aproximadamente 5
até cérca de 25%, em péso, da referida
Juspensdo, um agente estabilizador dum
tamenho de particulas no setor das do
3aferido agregado em uma quantidade a
Tortir de aproximadamente 1 até cérca
de 6%, em péso, da mencionada sus-
gensdo, 4gua em uma quantidade a partir
Zic aproximadamente 15 até cérca de
4%, em péso, da mencionada suspenséo
wm agente acelerador dum tamanho de
worticulas no seor das do citado agre-
gado em uma quantidade nfo superior a
aproximadamente 1, em péso, da referida
guspensio, e um agente estabilizador e
«acelerador combinado dum temanho de
sarticulas no setor das do citado agre-
gado em uma quantidaden o superior
& aproximadamente 3%, em péso, da
amencionada suspensgo; forgar a citada
Juspensdo ao inferior o junto & referida
Jormacdo; fechar o referido pogo durante
wm periodo de tempo para permitir con~
rolidagdo da referida suspensdo, com o
que é formada uma composicio permed-
wel de cimento silicioso proporcionando
comunicac3o entre o referido poco e a
formacdo através do mencionado cimento
germedvel.

19. Processo de completagdo para
consolidar formagdes subterréineas trans-
postas por perfura¢Ses de pogos verticais
@ de composi¢des para emprégo na exe-
gucdo de tais processos, compreendendo
a perfuragio de um pogo contendo um
pevestimento cimentado e transpondo
uma formagdo subterrdnea incompetente,
caracterizado pelo fato de compreender:
brecar o citado revestimento e o cimento
junto & referida formagdo; insertar meios
de engachetamento no interior do refe-
7ido revestimento, substancialmente junto
ao broqueamento, para isolar assim a
por¢do do citado pogo localizada abaixo
do broqueamento; fraturar a mencionada
formagao através do broqueamento; bom-
bear uma suspensiio pastosa estavel de
cimento silicoso substancialmente ao in-
otefriv da fratura inteira no interior da
referida formacdo, consistindo a mencio-
nada suspensio essencialmente em um
agregado silicioso com tamanhos de
particulas que passam através da matha
n.° 5 de uma peneira em uma quantidade
a partir de aproximadamente 45 até cérca
de 75%, em péso, da referida suspensdo,
contendo o citado agregado suficientes
particulas no setor de matha n® 100 até
2.° 200 para formar e manter a citada
suspensdo, um silicato de sédio com uma
proporfcio de 6xido de sédio para dis-
xido de silicio a partir de 1:1,6 até 1:3,0
em uma quantidade de aproximadamente

5 até cérca de 259, em péso, da men-
cionada suspensdo. um agente estabili-
zador dum temanho de particulas no
getor das do mencionado agregado em
uma quantidade a partir de aproximada-
mente 1 até cérca de 69, em péso da
citada suspensio, dgua em uma quanti-
dade a partir de aproximadamente 15
até cérca de 309%, em péso, da referida
guspensdo, um agente acelerador dum
tamanho de particulas no setor das do
mencionado agregado em uma quantidade
ffo superior a aproximadamente 19, em
péso, de citada suspensfo, ¢ um agente
estabilizador e acelerador combinado dum
tamanho de particulas no sdtor das de
gitado agregado em uma quantidade nZo
guperior a aproximadamente 29, em
Ppéso, da citada suspensdo; fechar o refe-
#ido po¢o durante um periodo de tempo
para permitir consolidagio da citada
Buspensdo, com o que ¢ formada uvwa
composiclo permedvel de cimento sili-
eloso no interlor da citada fratura.

20. Processo de completagio para
eonsolidar forma¢Bes subferrfineas trans-

poetas por perturecSes de pogos verficais

cucio de tais processos, compreendendo
a perfura¢io de um pogo contendo um
revestimeni» cimentado e transpondo uma
formagdo subterrfiMea incompctente, ca-
racterizado pelo fato de compreender:
brocar o citado revestimento e o cimento
junto a citada formacdo; insertar meios
de engachetamento, no iterior do men-
cionado revestimeno, substancijzlmente
junto ao broqueamento para assim isolar
a.porgio do citado pogo situado abaixo
do referido broqueamento; fraturar a
referida formag¢do; bombear uma suspen-
sfo pastosa estivel de cimento silicioso
ao intcrior dessa por¢do de fratura
situada no interior da mencionada for-
magfo junto ao pogo, consistindo o refe-
rida suspensdo essencialmente em um
agregado silicioso dum tamanho de par-
ticulas passando através de uma peneira
de malha n° 5 em uma quantidade a
partir de nproximadamente 45 até cérca
de 75%, ¢m péso, da citada suspensdo,
contendo o referido agregado suficientes
parficulas no setor de malha n.® 100 até
n° 200 pcra formar a manter a mencio-
nada sus~ensdo, um silicato de sédio
com uma proporcio de éxido de sédio
para dioxido de silicio a partir de 1:1,6
até 1:3,0, em uma quantidade a partir de
aproximadamente 5 até cérca de 25%,
em péso, da mencionada suspensdo, um
agente estabilizador dum tamanho de par-
titulas no setor das de citado agregado
em uma quantidade a partir de aproxima-
damente 1 até cérca de 6%, em péso,
da mencionada suspensdo, um agente
acelerador dum tamanho de particulas
no' setor das do referido agregado em
uma quantidade nfo superior a aproxi-
medamente 1%, em péso, da referida
suspensio, dgua em uma quantidade a
partir de aproximadamente 15 até cétca
de 30%, em péso, da citada susnensdo.
e um agente estabilizador e acelerador
combinado dum tamanho de particulas
no setor das do referido agregado em
uma quantidade nfo superior a aproxi-
madamente 3%, em péso, da ctada sus-
pensdo; fechar o referido pogo durante
um periodo de tempo para permitir con-
solidagiio da referiad suspensfo, com o
que é formada uma composicdo permed-
vel de cimento silicioso no interior dv
referida fratura imediatamente junto ac
mencionado pogo.

21. Processor de completagio pare

consolidar formagdes subterréineas trans-

postas por perfuragdes de pogos verticair
e de composi¢des para emprégo na exe-
cucdo de tais processos, compreendende
tddas e quaisquer novas peculiaridader
e faseg ilustradas ou descritas na espe-
cificacfio.

A requerente reivindica de acdrdo com
a Convencfio Internacional e o Art .21
dn Decreto-Lei n® 7.903, de 27 de
agbsto de 1945. a prioridade do corres-

pondente pedido depositado na Reparti-|.

cfo de Patentes dos Estados Unidos da
América do Norte, em 10-8-1961, sob
o n.® 130.473.

Rio de Janeiro, 20 de dezembro de
156F, - DPeixofo Guimarfes & Cia..
Dirctor.

TERMO N°¢ 139.785
Dafa: 31 de janeiro de 1982

Titente: “Elementos nré fabrica-
aos -em concreto ou similar para cons-
trugbes raoduladas’,

Requerente: Antdénio Marques Boa
Viagem. :
Local estabelecido: Séo Paulo.

Privilézio de Invencio.
Rejvindicacoes

19) “Elementos pré-fabricados em
concreto e similar para construrdes
moduladas’, cavecterizcdo em hal-
dramg ou cintegem de er-i~ ety

alicerces quaisquer, fal como estacas-
fundacGes diretas, Dedras e outras,
ser formado por vigas de concreto
apropriado — 1 — tendo em pontos
convenientes ressaltos — 2 — de apoio
parg as extremidades das demais vi-
gas que compde o baldrame, tendo
ainda sobre os ressaltos orificios —
3 — de encaixe de pinos — 4 —, si-
tuados nas extremidades des Gemais
pecas e que confiarem encaixes ma-
cho fémea; pelo fato das paredes
serem pecas de concreic adequadu
— 5 — tendo internamente armacio
de ferro como € usual, e recortadoy
janelas, portas, postizos e ouiras
aberturas — ¢ — que forem previg-
ta§; pelo falo de, nas bordas infe-
rior e superior prcjeiarem-se pinos
metdlicos - conjugados & arinaco in-
terna e destinados a se encaixarem
em Orificios adrede preparades no
baldrame e ng laje do férro, desti-
nados & prender ¢ amarrar as pare-
des; pelo fato das pavedes disporem
lateralmente de tubos metalicos em
pedagos convenientes — 8 — dispos-
tos longitvdinalmente, solidirios 2
armacgéo metdlica interna e recober-
tos de concreto e que configuram
ums,” parte do encaixe, sendo que a
outra parte & formada por peca de
ferro — 9 — ligada & armacio in-
terna de oufra parede e que se in-
troduz entre os tubos — 8 — de modo
a configurar um encaixe do tipo do-
bradiga, tendo passando de modo a
configurar um encaixe do tipo do-
bradica, tendo passante pelo interior
dos tubos — 8 — e de furos exis-
tentes nas extremidades dos pinos ~—
9 —, coaxiais entre si, uma guia ou
eixo metalico — 10 — gue comple-
tar4d amarracio ou encaixe das ex-
tremidades ou bordas laterais das pa-
redes; pelo fato dos pinos — 9 —
serem alojados em orificios cilindri-
cos existentes mna espessura da pa-
rede e comprimidos’ mediante acho
de mola helicoidal — 11 — que tem
por funcio manter em tensido o pino,
de encontro a0 eixo — 10 — de modo
a evitar qualquer movimento das pa-
redes a0 longo do encaixe vertical;
pelo fato do fechamefito dos cémodos
se efetuar pelo emprégo de lajes pré-
moldadas também dotadas de furos
de encaixe ao longo de suas bordas,
nas faces inferiores e onde se encal-
kam o0s pinos salientes inferiores —
1 — pelo fato da conjungio e en-
costo das laminas que formam o
férro de laje ser efetuado mediante
amarracio por mejo de tirantes re-
suldveis -—— 12 — que se fixam em
zanchos — 13 — existentes na face
superior da laje e passados pelas
bases — 14 — das tesouras, sendo
que estas poderdo ser pré-moldadas
inteiricas ou formadas pela’ base —
14 — com -0 feitio de “T" invertido
dotads de méos francesas ou hastes
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de confravento — 15 — que se ligam
de modo usual por paralusos eomg
também na parte inferior, & pegs in-
clinada — 18 — da tesoura, tambim
com o feftic de “T’" pelo fato &
haver no infericr dos panéis oy
conflsuram 2§ paredss DoSSAEEM €Lt
tubulacfio hidriulica e elériea con-
venlsnte que S¢ rosquSITA I3 HEOIT |
adgegquados dos teriine’s dos vrhes:
pelo fato do iz ser eonfizgvrado Do
melo de lajoias de conereio - I -« «
dotadas Ge eneaire nes vigas o bols
drame, tende ribre © foce suparic?
des lajotes, oklCo ne okricasio, ree
vestimento ¢3 tccos o ladeilhes ou
ceréinica que ¢erfo acabamente 3
piso. :

29) “®Wlamentos pré-Takricados em
concreto ou gizaliar pora censtruces
meduladas’”, ecorde com o DONLD VI
cedente, coniorme acima substanciaie
mente descriic e reivindicado e doe
videmente ilvsirado, nc; desenhing
€xn 8emnexo, :

TELNCD N 142,538
Dota: 36 de apgdsto de 1962

Raguerente: Zonstantin Grob
Sto Paulo,

Titulo: Apeir{eicoamentos em espeo
lho para interruptores elétricos -
Séo Paulo. .

Privilégio de Invencdo.

1 — Aperfeicoamentos em espeiho
para interruptores elétricos caracterl~
zados por umeg l&mpada montada na |
parte de trads da placa do espelho
que é provida de abertura especial
e na parte de frente, de um ante-
paro saliente em forma de um mi-
nisculo abajur.

2 — Agerfeigoamentos. conforme
reivindicacao 1, caracterizado por ser
a placa do espelho provida de um
interruptor individual para a lam-
pada montada na parte de tras e .
de interruptores para as lampadas
comandadas do espelho.

3 — Aperfeicoamentos em espelho
para interruptores elétricos, caracte-
vizados por serem, no sen conjunto,
como descrito, reivindicade e ilus-
trado nos desenhos anexos.

TERMO N¢ 143.405
Data: 27 de setemhro de 1962

Privilégio de Invencido “Cos
mando foto-elétrico para fazer parar
elevadores’.

Requerente: Elevadores Schindier
4o Brasil S.A. -~ (Fstado da Gua-|
nabara) . i

Ponios Caracteristicos

1?) “Comando foto-elétrico para
"azer parar elevadores’, caracteriza-
G¢o pelo fato de compreender um cir-
cuito foto-e éirico, destinado a co-'
mandar a purada. no pavimento cha-’
mado, sem o auxilio do aunarelho se-
letor com 4 respectiva transmissfic
mecinica ou ¢ auvilio de chaves ele-|
“romecénicas com ~s respectivas ram-
sas de um eleva’d~r que se deslocs,
m qualquer dos dois sentidos de’
direco. ) ‘

i
29) «“Comando foto-elétrico para
fazer parar elevadores” de accido
com o ponio 1, caracterinado peld
fato de que o motor dv tiraclo. do
qual é provida o dito circuito fot
elétrico, ' tem sva alimentaclo co-!
mandada pir um “relay” através de
suas palhetas e comandado pelo civ-
cuito foto-eléirico constituido pe?o.j
pontos luminosos fixecs em cada pa
vimento ne interior da csira do ele
vador, por uma foto-célula e e'nds
pelo fato de comnreender um “relaq

de chamada psra cada parada dese
lada e suas respeoties
“relay” fste gn se womtaAm
gisado através de uma de suas pa.

. |

nalkr-tasl

propd




hotas; wm contacto elétrico que de-
pnorgise dito. “reley’” de chamada

8 0 cearTo bor aberxlido A chameda,

endo, em oada pevimento, - um

bes oontackos, 0 qual é aclonado
¥ior ume rampe fixe NO carro.
[" 39 <“Comando foto-eléirico paru
aaer parar elevadores” de aoctrdo
yom o ponbp 2, caracterizado pelo
bo de através de um botdo de cha~
1inada, operor-ge a energicaghe do
“pelay’” de chamada, o fechamento
e sues palhetas, energlsacko do
poonto  luminoso fixo no  pavimento
wonsiderado e do “relay’” de comando
33 motor, e fechamento das palhe-
\‘bas do “relay” comando do motor,
wgando-o.

49 “Comando foto-elétrico para
Jlazer parar elevadores de acdrdo com
) ponto 3, caracterizado pelo fato de,
¢réximo 2o pavimento no qual fol
vicita a chamada, o feixe luminoso
»aitido pelo ponto lumineso respece
&ivo, ser interzeptado por ump foto-
~lula que gers uma diferenge dz po-
“zneial que serd devidamente ampli-
llcada pelo slimentador-amplificador,
acarretando a desenergisacio de “re-
W2y eomndo do motor, desligando-o
incle, abevtura de suas palhetas, acar-
“eotando o desaceleramento do carro
.} sua parads, no andar chamado 20
Hxesmo tempo que uma, rampa iz no
imerro abre o contato do respectivo
pendar desenergisando o  “relay’” de
i chamada e apagando o ponto iumi-
1030 abravés da abertura de sue pa-
Lheta., ) .
.59 “Comando foto-elétrico pora
;7azer. parar elevadores” substonsipl-
.~ente como descrito, reivindicodo o
wustraco nos desenhos anexos.

TERIZO N° 148,730
Data: 19 do novembro go 1633

. Priviégio do Invengdo: “dporfsi
#‘Qamentos na alimentoglio de pren-
ims manuals para aplicaglp de ter-
‘wiinais sObre condubords el&dwiccs”’ —
Amp Incorpovated — Estados Unides
da América do Norbs. i

Pontos Caracteristicos

1. Apérfeigoamentos na alimenta~
o 43 prenses menuais para epilea-
%0 de terminais sbbre condutores
@létrioos, compreendendo ¢ aparelho
um par de matrizes de prensa, relati-
yamente moéveis num cabegote do
aparelho em forma de C, entre os
tragos do mesmo, por meio de dispo-
sitivos aplicadcres da forca, caracte-
rizado pelo fatp de que um disposi-
tivo de alimentacio para umg fita ou
correia, tendo conexfes estendendo-se
transversalmente & fita ou correia, é
supcrtado nwin lado do ocabegoite do
gparelho e compreeade umg roda
den-ada para ajustamento com a fita
ou correia ¢ sua alimentagfo rci-ti-
yamente em tdrno dg um eixo novr-
mal ao cabegote em forma do C ~ &
linha de agfo das matrizes da p.casa,
o um dispositivo divisor ou e:crlona-
pior operado & dedo, para girar s roda
tlentada para alimeatagdio da covreia
ou fita, em estigios em direcio ao

e}

fabegote do aparelho, rara localizar

s eonexdes sucessivamente entre as
matrizes,

;2. Apenfeicoamentos na alimenta-
(Ao de prensas manuais pars aplica-
W0 de terminais sbbre condubores
plétricos, conforme reivindicacio 1,
.garacterizado pelo fato de que dis-
positlvos defletores sdo - localizados
ntre as matrizes e a alma do cabe-

be em forma de C para se ajusta-
dem co ma fita ou ocorreia apds 4 sus
?assagem entre as maltrizes para de-
fletir a correia para fora do aparelho,
@ substancialmente inverter a diregio

0 percurso dag, correia.

3. Aperfeicoamentos na alimenta-
¢Bo de prensas manuais para aplica-
¢ho de terminais sdbre condutores
elétricos, conforme as reivindicagdes

N W3 ¥ e un e

1 o 3, caraclerizados pelo fato de que
dibog  dispositivos defletores ocompre-
endom umg chapa ourva, apresentan-
do uma superfiole ooncava em direglo
& correla ou fite e disposta na extre-
midade inferior e substancialmente
tangents com respeito & roda den-
tads, numa localizagiio adjacente As
matrizes dg premsa, estendendo-se s

defletora, pesa cima para de-
fletlr o correle, ou fita por cima' da
rods dentada.

_4,. Aperfeicoamentos ng alimenia-
¢&0 dp prensas manuaeis pars aplica-
¢ho de terminais sbbre condutores
elétricos, conforme as reivindicagGes
de. 1 & 8, caracterizados pelo fato de
qus vm per de cabos, méveis em di-
recipo um ao outro, para operar o
aparelho, estende-ge de um brago d_o
cabegote em forma de ¢ e o disposai-
tivo diviccr ou escalonador compre-
ende uma alavancg operadas a dedo,
moével num plano paralelo acs cabces.

6. Aperfeicoamentos na alimenta-
cio de prensas manuais para aplica-
¢io ds terminais sbbre condutores
clsiricos conforme as reivindicages
de 1 & 4, caracterizados pelo fato ds
gue o dispositivo divisor ou escalons~
dor é dosposto de modo a_se ajuster
com os dispositivos méveis com as
matrizes, para resistor g0 movimen-
to das mesmas, exceto quando dito
dispositivo diviscr ou escalonador eg-
tiver nume posicio correspondents @&
localizacfio de urig conexfo (T), en~
tre as matrizes.

8. Aperfeicoamentos ne alimenta-
cBo de prencas manuais para apl-
cagio ds terminais s6bre condubtores
elétricos, conforme as reivindicacdes
de 1 & B, caracterizados pelo fato ds
que o5 dispositivos moévels com as
maetrizes sfo adaptados para resisil-
rem a0 movimento do dispositivo di-
vigor ou escalonador, gquando as me-

tfrizes estiverem se movendo em con-

juntbo,

9. Averfeigoamentos na alimenta-
e¢f ode prenses menuais pars eplics-
¢®o determinais sb6bre conduforez elé-
fricos, conforme as reivindicagBes de
1 & g, caracterizados pelo fato de que
o dispositivo de lingueta é provido
parg inibir o movimento de alimenta-
gdo inverso da roda dentada.

8. Aperfeicoamentos na alimenta-
¢Ap de prensas manueis para aplica-
¢do determinsis sébre condutores elé-
tricos, conforme as reivindicagbes de
1 & 9, caracterizado pelo fato de que
o dispesitivo de lingueta, montado no
digpositivo de alimentacfio é disposto
de.modo a dirigir a reda dentdda pe-
lo movimento do dispositivo divisor
ou escalonador, para alimentacfo pa-~
ra o frente da correia ou fita e para
permitir um movimento relativo en-
tre o dispositivo divisor ou escalona-
dor e a roda dentads em movimento
inverso do dispositivo divisor ou es-
calonador. '

9. Aperfeicoamenltos na alimenta-
¢ho de prensas manuais para aplica-
80 determinais sOhre condutores elé-
ricos, conforme ag reivindicagbes de
1 & 8, caracterizados pelo fabo de que
uma roda dentada é rotativa dentro
de uma guarnicdo por meio de uma
alavancg divisora ou escalonadora, pi-
votalmente suportada na guarnicéo’ e
ajustando-se com uma chapa rotati-
va, coaxialmente disposta com respei-

to 3 roda dentada, dispositivo de lin-
gueta, agindo enfre a chapa e a roda
dentada, numa direcfo, ¢ para trans-
mitir o acionamento da chapg para
3 rods, pela rotacio em dirego in-
versa, outro dispositivo de lingueta,
agindo entre a roda dentada e a
guarnigdo, para inibir a rotagio na
dita direcfio, mas paras permitir a
rotacip na dita diregho invertids,
dispositivos defletores, suportados na
guarnicdo e dispostos parg se ajus~

tarem com umg, correia alimentada

~
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& roda dentada pela rotaciio dos mes-
mos na dita diregfo inversa, para de-
fletir & ocorrsia e inverter a diregio
do curso da correia.

10. Aperfeigoamentos ng glimenta-
¢ho de prensas manusis para aplica-
¢80 de terminais sObre condutores
elétricos, conforme as reivindicagdes
de 1 & 9, caracterizados psip fato' de
‘que os dispositivos para forgar a cor-
reia, em contacto com g rods dentg-
d acompreendem uma peca prenthe-
dora em forma de arco, pivotalmente
suportada ‘nume alavanca, que ¢
montads, pivotalmente e orientads
para forcar a pega prendedora contra
8 roda dentada, sendo a alavancs
pivotével manualmente pars superar
a tensfo e para soltar s pega pren-
dedora da roda.

_11.  Aperfeicoamentos ng alimenta-

¢io de prensas manuais para aplica-
¢80 de terminais sdbre condutores
elétricos, conforme as reivindicacdes
de 1-& 10, substancialmente como
descrito e ilustrado nos desenhos
anexos.,

- A requerents reivindica g priorida-
de ds igual pedido depositado na Re-
partigdo de Patentes doz Estados
Unidos scb n9 158.614 em 4 de de-
zembro de 1861,

—— b
ZRMO NO 143.008
D3 10 D3 JANEIRO DE 1963

Requerente: Cia, United Shoe Ma-
chinery do Brasl, de Sio Paulo.

Titqlo : “ Aperfeigoamentos cm Pron-
ces Hidraulicas de Corte” — Privilégio
de Invencio. - :

Pontos Caracterisiisos

1 — Aperfeicoamentos em prensas
hidréulices pare corte, ou perfuracio
de material em f6lha ou em fita,
particularmente oouro, tecidos ou se-
r’nelha,ntes, -em que as partes moéveis
¢ dedo um movimento invertido rela-
tivamente &s partes da méaquina nor-
malmente estacionérias, mas ajusté-
veils, sob contréle elétrico ou eletrd-
nico, ceracterizado pelo fato de que
preferivelmente dentro dos disposi-
tivos de acionamenio hidraulico (3,
’ @ 8”) para u parte ou as partes
aefonadoras (1,2) da maguina pelo
menos uma valvula de regulagem adi-
cional (31, 31" e 31') é provida, a
qual inclui um elemento de valvula
ajustavel de regulagem (27, 27’ e 27°")
para ajustar o impulso de operagio
ou limitar o impulso da parte ou par-
tes moveis operadoras (1,2), apds o
seu movimento operador numa pre-
determinada posi¢io, e pelo fato,de
que uma abertura livre (29, 29’ e
29) é formadsa entre o dito elemenco
de valvula e o ssu assentamento da
valvula (30, 30’ e 307), através da
qual abertura o fluido de pressio hi-
dréulica dos dispositivos operadores
flui durante o movimento inativo da
méaquing,,

‘2 — Aperfeigopamentos em prensas
hidréulicas de corte, de acordo com
a reivindicacdo -1, caracterizados pelo
fato que o assentamento fga valvula
(80, 30 e 30”) do elemenfo da val-
vuls, é disposto nas partes de opera-
¢Bes hidriulicas (5, 6, 10, 6', 205, 6'")
dos dispositivos de operagio hidrau-
lica.

3 — Aperfeicoamentos em prensas
hidrsleas de corte, de aciulo com as
relvindicagtes 1 e 2, caracterizados
pelo fato de que a parte operadora
no dispositivo de operagéo hidriulica
é construide, como um pistéio (5, 105
e 205) tendo num lado umse haste de
pistdo (6, 8’ e 6”’) em forma de uma
oxtensdo axial do pigsdo, yma ‘passa-
gem comum aberta em ambas as ex-
tremidades, mas de didmetro axial
diferente, sendo provida de modo que
uma face de encosto- (80, 80’ ¢ 3’'),

no interior da dita passagem axial
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do pistdo e a haste, formem um use
sentamento para a valvuia dGe .o, .le
lagem,

4 — Aperfeicoamentos em prenses
hidraulicas de corte, de acérdo com
as reivindicagbes de 1 a 3, caracicris
zados pelo fato de que uma hasie
de contrdle (23, 68, 69”) se esicn.®
numa passagem axial, sendo uma vi-
tremidade da dita haste ajustavaols
mente recebida nums reentranc.a
axial de uma peca de fechamemo
(13, 13, 13).

5 — Aperfeicoamentos em prensas
hidraulicas de corte, de acordo con
as reivindicacdes de 1 a 4, carsc.oe-
rizadog pelo fato de que a reenti.il-
cia axial da peca de fechamento aci.ua
mencionada (13) tem uma rosca ine
terna (18) em que uma psga, se3u a
contra movimento para a extremi-
dade acima menhcionada da haste de
contrdle (23), é mantida ajustavel-
mente; de modo que a haste de con-
tole (23) e a luve de regulagem (27)
possam ser deslocadas em direcdo lon-
gitudinal & passagem axial do pistio
e da haste, por meio de uin aciona-
mento mecinico (25).

6 — Aperfeicoamentos em prensas
hidralicas de corte, de acoérdo comn
as reivindicagbes dec 1 a 5, caracies
rizados pelo fato de que a reentrancia
axil da peca de fechamento (13’ e
13”’) do cilindro (4’, 4”) é em forma
de um orificlo cilindrico (85, 107)
gue movivelmente guia um pisiue
(66, 1058) na extremidade acima mon-
cionada da haste de conirdle (63,
68”), efetuandp o dito pistdo o movi-
mento de ajustamento da haste de
contrdéle com a sua luva de regulagem
27, 277’) sob a acio do fluido de
pressdo hidraulica ou por outro mcio,

7 — Aperfeicoamento em prensas
hidraulicas de corte," de acérdo coumn
as reivindicacdes 1 a 6, caracterizacos
pelo fato de que a luva de regulazcm
(27, 27’, 27’) é deslocAvel axialmente
na sua haste de contrdle por nicie
de uma mola de retdrno (26, 26°, 45",
disposta entre a peca (22) ou o pisido
(66, 106) da haste de contréle a luva
27, 27, 277’), de modo que a pPosiciO
final da luva relativamente ao assen-
tamento- da valvula (30, 30’, 30”7, {ii--
que limitada por um encosto (28, 23"
28”) da haste de controle, '

8 — Aperfeicoamentos em prensas
hidraulicas de corte, de aciérdo com
as reivindicagdes. de 1 .a 7, carac.c-
rizados pelo fato de que a pega e
fechamento acima mencionada 13,
13’, 13”7) do cilindro (4, 4’ e 4’) €
mantitla contra ésse cilindro como
uma tampa, tendo o fechamsento wiuy
extensdo cilindrica (17, 17" e 1i")
ajustando-se livremente na passazun
axial (19, -19’ e 197) do pistao.

9 — Aper[cigopamentos em  prensas
hidraulicas de corte, de acordo coin
as reivindicacdes de 1 a §, carac.ei-
zados pelo fato de que o pistdo 5,
105 e 205) dos dispositivos de operagao
hidraulica é construido como um pis-
tdo diferencial, de modo que a hza e
(6 6 e 67) .que se projeta da face
menro do pistdo (5”’) recebe em <ua
extrexzidade o gssentamento de vale
vula (30, 30’ e 30°’), assim como &
parte (21, 31 e 101”’) para exaurwe
o fluido despressido hidraulica da pas-
sagem axial do pistdo e da haste do
pistdo, enquanto que a outra extremi-
dade da haste termina na face maior
do piskdo (57). . \
10 — Aperfcicoamentos em prensas
hidraulicas de corte, de acérdo com
as reivindicagbes de 1 a 9, caracterie
zados pelo fato de que a hasie do
controle (23) tem um encosto (62)
parg acionar um comutador elétrico
(5P griz contvals a circulacdo do
fluido de pressiio hidraulica atravég
de umsa valvula solendide (10). "‘

11 — Aperfeigosmentos em prensas!

hidréulicas de ocorte, de acordo com 3
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gs refvindicagdes de 1 & 10, caracte~
rizados pelo
(57) é ajustivelmefite (59,60) artl-
culado ccm as Dartes méveis (1.2)
através de uma série de alavaniss
(50, 52 e 56) formando um .

12 — Aperfeigoamentos em prensas
hidraulicas de corte, de acdérdo com
as reivindicagées de 1 a 11, caracte-
rizados pelo fato de que o pist..m de
contréle (66 e 1:08), para localizor
e luva deregulagem 27 e 27") ¢é
um pistao diferencial ¢ o seu espago
cilindrico (85 e 107) ¢ unido ao cir-
cuito hidraulico por melo de con-
dutores (78 e T9), através de uma
valvuila de countrdle adicional ¢72), ce
modo que, durante o movimento ina-

© tivo da maquina, & luva (27° e 27"")

¢ deslocada em diregio ao assenta-
mento da valvula (20’ e 30") e as-
sim, através do fechamento da aber-
turs 29’ e 29'), o retdérno das par-

" tes movels (1 e 2) pode ocorrer sob

- do pistdo (66 e 106)

a acio do fluido de pressio hidriau-
Nea e, pela submissie da face menor
&4 forca, um
aovinkgito de da luva de
regulagem (27 e 27’) ecfetua o alar-

- gamento da aberturs acima tnencio-

nada, no sentido de efeiuar o impulso
ou choque operatorio ou de ajusta-~
mento das partes moveis (1 e 2) da
mijuina, ém dirccio &s partes esta-
cioririas da maguina.

13 — Aperfeiccamentos em prensas

hidraulicas de corte, de acérdo com|

© as relvindicacbes e I a 12, caracte-

rizados pelo fato de que a luva de

- regulagem (27 e 27") é guiada dentro

da pessagen axial da haste 6’ e 6™),

* por meio de uma flange, tendo a dita

flancge passagens (71) pz=ra o {luido
de pressio hidriulics.

11 — Anperteicoamentos em prensas
Yiariuliess dec cocte, de achirdo cam
as reivindicagdes de 1 a 13, caracte~
rizados pelo fato de que a pega de
controle semelbante 8 ums Juva (90)
servindo pera inverter o fluxo do
fiuido de pcossio hidriulica, € mével
dentre da passagrm axial (19') da
haste (6’) ¢ é controlada Dor ®m
imé elétrico ¢100) mnantido

pelas par:
tes mévels da miguina (1,2), de modo tos”.

. que o inversio do fluxo do fluide

de pressio hidraulica pode ocorrer
através das pesagens ou partes Da
parede da haste (¢’") e que a luva de
regulagem (27”) € gulada dentro dessa
peca (30) por uma flange circunfe-
rencial provida com passagens.

15 — Aperfeiccamenios em prepsas
hidriulicas de corte, de acirdo com
as reivindicagies de 1 a 14, caracteri-
zados pelo fato de que a haste 2o
pistio ¢G”) € provida de orificios lon-
gitudinais ¢ tramsversais (96 ou 37)
¢, com & peca :90), é provida de
ranfiuras anulares (91 e 91") em am-
bos o3 lados, assimi como daos orificios
radials (92 e 92”) e, com & haste
64, tem condutes anulares (38 e 99)
para a pessagem do fluido de pres-
sio hidrdulica.

16 — Aperfelcoamentos em prensas
hidraulicas de corte, de acirdo com
as relviondicagoes de 1 a 15, caracte-
rizacdos pelo fato de que o mid ou
ma:neto elétrico (109) atua & negs
(90) através de uma baste (113) e
um pino (114}, conira a pressio de
uma mela (93) e ¢ rigidamente mon-
tado deniro dc suporte (2").

17 — Aperfeicoamentss em prcnsss
hid:iulicas de corte, (e acordo com
as relvindicagdes e 1 a 16, crrreia-

rizados pelo fato de que o cilindro|um

(4’) para os dispositivos de aciona-
mento hidranlico ¢é sdmente ligado
com ums abertura de entrada simples
(102) para admitir folido de pressio
:udxatéhc& ttmdammo 8 dita aber-
ura de en na ;erie (103) do
cilindro ¢4), localtzada 2o Iado da
face menor- do pistio (5°), de .modo
que o movimento reversfvel do prato
ocorra hidraulicamente através da in-
versio da poea (90),

e
18 —

a3 redvindicagles de 1 & 17 wabstane
cialmente como - flustrado
nos desenhos anexos.

A requerente reivindica a priori-
dade de igual pedido depositado na
Reparticdo de Patentes da Alemanha,
em 3%t de janeiro de 1962, sob o nu-
mero D, 33.044,

TERMO N° 148.237
De 8 de abrll de 1963

Pontos caracteristicos da patente
modélo de wtilidade de: "Novo mo-
déio de Téha’.

Requerente: José Aparecido de
Paiva — S&o Pauwlo,

Pontos garacteri:tm

1 — *Nove modéjo de Télpga”, ca-
racterisado por ser a capa formada
de um eorpo trapezoidal superior ou
cobertura, amplo € quase plano, eoin
bérdos leterais formando &nguld
quase rew é, mteriormente, na extrs-
midade da parte mais estreita, pos-
suir dofs ressaltos opostos.

2 — “Novo modélo de Télha™,

mo reivindicado em 1, caractenzado
por ser a calha também trapezoidal
e plana e com bordos longitudinais
salientes em &ngulo quase réto, e ser
provida na sua parte mails estreita
e nos bordos longitudinais, rebaiges
oposios recortados.

3 — “Novo modélo de Télha™, co-
mo reivindicado em 1 ¢ 2, tudo como
substanciaimente descrito, refvifid
cadd e flustrado pelos desenhas
apensos a0 presente memorial.

TERMO R* 142.401
De 27 de agbsto de 1862

Requerente: Linen Indnstry Re-
search Association,

Iriania dg Norte.
'lzmlo: “Modificacies de Pilamen-

Privilégio de Invencho.
Reivindicagies

1 —~ Um
mentg simultineo de filamentos ou
fibras, caracterizado por inclukr a
fase de modificar varidvelmente us
mesmos, de tal maneira que & mo-
dificagho ou parte dela € conservada
néles durante um {ralamento ulte-
rior, 8 maodificagio sendo tal
os ditos filamentos ou fibras ou
tes déles s@o capazes de sofrer alte-
racles varifvels correspondentes as
ditas modificacbes varifivels em con-
sequéncia da aplicacgfio uniforme a
éles do referido tratamento ulterior.

2 —~ Um processode actrdo com @
reivindieacao 1; porqus
& dita modificacia é tal que torna
os filamentos .ou fibras, ou partes
déles, capases de sofrer alteragbes
varidveis de comprimento, guando
submetidos & um processo de varia-
¢i0 de comprimento ulterior, apli-
cado a &les de maneirs uniforme.

| 3 — Um processo de acdrdo com a
reivindicagfio 1, caraclerizado porque
a dila medificacio é tal que tornas
os filamentos ou fibras, ou. partes
déles, capazes de safrer um encolhs-
mento variivel quando suhmetidos a

processo de encolhimento ulte-
xr'ior. aplicado a éles de mancira uvas
orme.

4 ~ Um procem de acdrdo com a
reivindicacio 1 camterhdo
a dita mcdmcaq&o tal que tamz
~c filamentos on fibras. ou partas
déles, capazes de sofrer ums reten-

metidos & um processo de tingimenzo
niterior, aplicado & &les de maneira
umfo'me.

Aperfeiconmentos e Presniig,
fato de que o comutadar {hidréulieas de ecorte, do 8edrdo. ebm (.efvindicagio 1,

Processo pars o trata-

¢io varlavel de corante, quando sup- | rel
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§ — Um processo de acérdo com s
porque
a dita ¢ tal que torma
0& filamentos ou fibras, ou partes dé-
les, capczes de apresetar ums rexis-
téncla ao ‘amsrrotamento varidvel,
guando forem submetidos & um pro-
cesto  de ammtamcnto ulterior,
ap:icado a éles de maneira wnifar-
me.

8 — Um processo de acSrdo com
qualquer uma das reivindicacBes pre-
cedentes, caracterizado por ser apili-
cado a uma pluralidade de fflamen-
tos comtinuos.

7 — Um processo de acdrdo com a
retvindicacfio 6, caracterizado porgue
8 fase de modificacio varidvel é tal
que -transmite diferencas de modifi-
caqumm longi:udma!mmte 8 cada fila-
mento.

8 — Um processo de acdrdo com a
reivindicacio 6, caracterizado porgue
a fase de modificacfio varidvel é tal
que transmite diferencas de modifi-
cacdo epire os diferentes filamentos.

9 — Um processo de acdrdo com a
reivindicaciio 8, caracterizado porque
a8 fasc de modificagdo variavel é tal
que transmite diferencas de modifi-
cacio lonzitudinalmente aos fila-
mentos ¢ enire os diferentes fila-
mentos.

10 — Um precessso de acordo com
qualquer umsa das reivindicacbes 3
a 9, caracterizado porque 0s filamen-
tos ou fibras, antes de serem sub-
metidos eo dito tratamento ulterior,
s30 convertidos em um fi0 ou eém
um tecido, ou primeiro em fios que

- | depois sdo utilizados para fazer am

tecido,

11 — Um processo de acdérdo com
a reivindicagio 10, caracieriz2l3 por-
que os ditos filamentos ou fibIzs sic
convertidos em um. fio, por exemplo,
por torcimento, ou por um desloca-
mento ao acaso dos ﬂhmentos um
em relacdo ao outro.

Lk 12 — Um processo de acOrdo com
a reivindicaciio 10, caracterizado por-
que os ditos filamentos ou tibras sfio
convertidos em um fio por corte dis
mesmos em f{ibras curtas, &s quals
sfio entdo fiadas.

13 — Um processo de acdrdo com
e refvindicagzo 10, caraéterizado por-
que os ditos filamentos ou fibras sio
convertidos em um tecido- de fibras
lgadas.

14 — Um processo de acirdo com
qualquer vma das reivindicacdes 10
& 13, caracterizado por incluir a fase
subsequente de submeter os ditos

~ | filamentos ou fibras ao dito tmta-

mento ou processo uniforme ulterfor,

15 — Um processo de acérdo coin
a relvindicagio 1, para fazer um ftio
carac.crizado por compreender o es-
tiram:nto continuo 3/0u & relaxacio
ou -aquecimento continuo, das
lopgitudinals sucessivas de uma plu-
ralidade de filamentos artificials
caulinuoes, numa proporcéo varidvel,
eaquanto se deslocam, como, 0u co-
mo parte de, ums fase de moditiea-
¢io variivel das caracteristicas de
encothimento latentes désses fila-
mentos.

16 — Um processo de acdrdo com
a relvindicacao 15, caracterizado por-
que © estiramento e ou a relacko
tem lugar e wma zona em que OS
filamentos 580 primeiro aquecidos
uniformemente e depois resfriados.

' 17 — Um processo de acOrdo com
8 relvindicacio 15 ou 16, caracterl-
zado porque as caracteristicas de en-
colhimento latentes sio feitas variar
longitudinalmente em relm;ﬁo a0s
ditos filamentos.

18. Um processo de acdrdo com a
vindicacho 15 ou 16, caracterizado
porque as caracteristicas de encoihi-
mento lafentes das diferentes filomen-

tos sfio feitas variar,
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19. Um processp de actrzdo eom &
rexvindlc&céo 15 ou 16, caracterlmdu
parque de encolhi-
mento latentu sio feitas variar loow
gitadinalmente em relacfio aos ditos
filamentos, e também entre diferentes
filamentos.

20. Um processo de acdrdo comt &
reivindicacao 1, pars fazer um n.:
cargcterizado ggr comprecnder
aquecimento ¢ depois o resfriamenie
de regloes transversais selecionadas
de um laminado de fllamentos arti-
ficiais continucs, de tal manelra que
ag regides adjacentes de cada fila
mento ficam com caracteristicas dJde
encolthimento diferentes.

21, Um processp de acdrdo com
qualquer uma das reivindicagbes' 18
& 20, caracterizado porque compreere
de ainda g fase ulterior e subsequen-
te de cortar os ditos fllamentos emx
fibras curtas.

22. Um processo de acdcdo cum 8
reivindicagho 21, caracterizado por
compreender o fase ulterior de fiar o
{ip proveniente da dita fiora curia
e depois submeter o fio a um tratd.
menio térmico uniforme, para enco-
lher as fibras,

23. Um processo de acdrds com
qaalguer uma das reivindicages 13
a 17 e 19 g 22, caracterizade parque
a3 condicdes de processamento s3g
arranjadas de fal modo que substan-
cialmante tédas as fibras individuais
tém caracteristicas de encolhiment?
que variam de um mdximo, am uma
das extremidades, até & yum minmmo,
na m extremidade.

24. Um processo de acbrda com &
reivindicagds 23, caracterizado porque
essa variagho é continusa.

25. Um processo de acdrdo com @
reivindicagfio 26, caracterizado poryue
essa variag@p é descontinua,

28. Um processo de acdrdo com o
reivindicaciio 1, para fios de
tilamentos , carscterizade

por inchuir as fases de tratar conli-
nuamente, & medida que &les gio pro-
dozidos, ou subsequentemente, e e

auséncia de torcimento, uma plurali#
dade de filamenios artificiais conti-

‘I nuos, de tal maneira que os filamen-

tog s3> modificados vadidvelmente,
longitudinalmente, e &sses filamentow
sio postos sob & farma de um flo.

27. Um processo de acdrdo eom 8§
reivindicacio 26, caracterizade por
inclulr a fase de aplicar ésse trata~
}!;mto ulterior uniformemente ac dilo
i0.

23. 'Um processc de acirdo eom &
reivindicagio 26, caracterizado ptrque
a modificacfio varidvel difere de ffla-
mento, de tal maneira que depois da
splicagfio do dito tratamento ultenor,
o fio aumenta de corpo.

29, Um mooesso de aclrde com
gualquer umsa das relvindicagdes 25
a 29, caraicerizado porque os fiia-
mentos s3o poliaerilicos ou de natu-
reza semelhonte, ¢ s80 estirados va-
ridvelmente depods da extrusbo, de
mado a que adgquiram uma earsacie-
ristica de encolhimento corresponden-
temente varijvel, e porque o dito tra-
tamento ulterior € um. processo de
encolhimento,

33. Um processo de scdrdo com
qualquer umsa das reivindicagoes 26
& 28, caracterizadg porque Qg
mentos sic de tereftalato de palieti-
lenc ou de naturezs semelhante, e sio
aquecidos varidvelmente depois da ex-
tensas, de modo gue sdquiram uma
carsac ca de encolhimento corres-
pondentemente varidvel, e porque o
dito processo ulterior é um processe
de encolhimento.

lamentos, fibros, fiss ou tecidos, con-
forme seja o caso, susstancialmente
como descrito acima, ccm referéncia

& qualquer um <dos exempios dadoi.

31. Um proce:so para produzir B-
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32, Filomentos fibros, fios ou te-
¢idos, ccanforme seja © caso, quando
- ereduzidss de acdrdo com o processo
‘reivindicado em quolduer uma das
Teivincicapfeg 1-31. ’

A requerente reivindica gs priori-
dades dp idénticop pedido depositado
ma Repartizio de Patentes PRriiinica
_em 26-8-81; 17-1-62; e 25-5-62, sob
‘08 ns. 30.850-61, 1.796-62 1.797-62 e
20.135-32, respectivamente.

TERIMO N¢ - 148.057
De 11 de janeiro de 1263

Reguerente: W, R, Grace & Co.
~ Estadcs Unides do América,

Titulo: “Aparelho e processo para
a2 produgdo continug de pelicula de
Polietileno”’.

Privilégio de Invencdo)
Reivindicagtes

1. — Um processo parg & producho
gontinua de uma policula tubular de
polietileno, caracterizade porque &
dormeads uma misturs de substancial-
inente homogénea, de um polietilero
normalmente sélido, com 8,2 » 4.0%,
dreferentemente, com 05 o 10%cm
1850, relativamente ao péso do polie-
‘dleno, de um agente de cruzamento
de ligagles; essa mistura é moldada
ng forma de uma pelicula tubular
por extruséo da mesms em tempera-
Suras entre o ponto de fusio do po-
Hetileno e o ponto de gel de mistura;
o peliculs, tubular extrusada é in-
troduzide em ume zona de cura
aguecida, mantida emtemperaturas
suficientes para aguecer a mistura
oeima Gn temperaturs de decompo-
glqﬁo do agente de cruzamento de
digagdes; a pelicula tubular é pas-

.'seda  através da referida zona de
‘surs, numa velocidede suficients para
proporcionar um tempo de perma-
.néncia nessa zona pelo menos igual
D cérca de trés meiag vidas do agen-
‘g de cruzamento de ligacdes; e a pe-
‘Heula fubular curada é resfriada
q)‘ara. uma temperaturs abaixo daque-
13 em que elg adere a si propria.

© 2, — Um processo de acérdo com
» relvindicacéio 1, caracterizado pelo
ilato que oagente de cruzamento de
sigaglio ¢ um peréxido  orgénico,

§, — TUm processo de acdrdo com
Q. reivindicho 2, caracterizado porgue
9 perbxido orginico é o perdxido de
Hlcumila,

4. — Um processo de acérdo cem
B reivindicacdo 2, caracterizado por-
Jue o perdxido orglnico é o 251di-
metil-2,5-di- (t-butil-perovi) -Rexano,

5. Um processo de acordo com &
zelvindicacao 2, caracterizado porque
O peroxido orgdnico & o 2,5{dimetil-2,5
=ti-(t-butil-peroxi) -3-hexino.

8. — Um processo de acbrdo com
gualquer uma das reivindicagdes 1-5,
saracterizado porque o polietileno tem
gma densidade de 0,910 & cérco. de
q .

925

7., — Um processp de acbrdo com
23 relvindicagdes 4 e 6, caracterizado
gorque o dita mistura é extrusada
G temperaturas enfre 1152 C e
i85? C; g zona de curs é mentida
em temperaturas nas quais o 25-
Fimetil-2 5-di-(t-butil-peroxi) -hexano
dem ume mela vida de menos do
Gue melo minuto; e & pelicula tubu~
far curads é resfriada por afogamen-
%go parn . temperaturns abaixe de
70° C.

3. ~ Um procese de acdrdo com
Jualquer uma das reivindicagbes 1-5,
Seracterizado porque o polietileno tem
ome, densidade- de 0,950 o 9,980.

9. — Um processo de acdrdo com
3s reivindicacdes 5 e 8, caracterizado
gorgue @ dite mistura € extruzpéa.
2m temperaturas entre 1270 C e
i65° C; o gzona de cura & mantidal
m temperaturas nas wuais o 55—

qualquer

\ DIARIO OFICIAL (Sacfo Gl

e Tt s 3N oo

LN R . AMSNCAI

£ziito da 1388

3379

it S

dime$il-2 5-di-(t-hutil-peroxl) ~hexano

tem umg ineis vida de menos do

que melo minuto; e o pelicila tubu-

lar curade ¢ resfriada por aijgamen-

‘1;{())6 pcam temperaturas gbaixo de
e C.

10. — Um processo de acordo com
qualquer umea das reyZndicacbes i-9,
caracterizade porque g pelicula tu-
bular curads e resfriada é reaquecida
a temperturs ay,t ctoin etaoinrdl v
& temperaturas nas quais eia pode
ser expandide, ¢ porque 2 pelicula
tubular reaguecida & expandida para
:ifﬁrmar umg pelicula capaz de” enco-

er,

11, - Um processo de acdrdo com
ag reivindicagdes 7 e 10, caracteri-
zado porque a pelicula tubular cura-
da o resfriads por afogamento é rea-
quecida a temperaturas na faiza de
80° a 1109 C. ’

12, Um processo de acordo com as
reivindicagdes 9 e 10, caracterizado
porque & pelicula tubular curada e

resiriada por afogamento é reaque-

cida a temperaturas na faixa de
100° C & 140 C.

14, — Um processo de acbrdo com
uma dag reivindicugbes
reivindicagdes 1-12, caraclerizado por-
que @ pelicula tubular & extrusada
para baixo, em direcio substneial-
pars baixo, em dijrecdo substancial-
mente vertical, e é imediatamente in.
zong de cura.

14, Um processo de acordo com
qualquer uma das reivindicagoes 1-13,
caracterizado porque é mantids uma
atinosfers, de géas inerte, preferente-
meénte de nitrogénio ou dioxido de
carbono, na 26va de cura aqueclda.

15. Um aparelho para reallzar o©
prtocesso de qualquer uma das retyin.
dicagbes 10.15, caracterizado por
compreender um extrusador, dispositl-
VOS para aquecer O extrusador, ume
matriz para former uma pelic tu-
bular na saida do extrusador, uma
zZona aquecida a alta temperaturg git-
nhade com 2 matriz, de modo que &
pelicula tubular extrusada pela ma-
triz passa- através dessa zona agque-
cida, dispositivos pars aguecer g zons
aquecida, dispositivos para resfriay a
pelicula fubular 3 medida que ela sai
da zona agquecide, disposilivos para
introduzir & pelicula tubular restria-
da em umsa zona de aquecimento a
baixa temperatura, pars reaquecer @
peliculs, tubular™resfriads 3 tempera-
tura de expansdo  dispositivos para
expandir a pelicula tubular reagueci-
da para formar com els uma pelicula
capaz de encolher, e dispositivog para
recuperar a pelicula.

16. Um aparelho de acérdo com a
renvindicagho 15 caracterizado porque
0 extrusador é um extrusador de pa-
rafuso rotativo.

17, Um aparelho de acérdo com &
reivindicagdo 15 ou 16, caracterizado
por um adaptador que lige a extre-
midade de stide do extrusador &
18. Um aparelho de acérdo com
qualquer uma das relvindicagoes ..

15-17, caracterizado porque a matrizi

é localizade de modo a extrusar &
pelicula tubular para baixo, numa di-
re¢do substancialmente vertical,

18, Um aparelhe de acérdo com
qualquer ums das reivindicagdes ...
15-18, caracterizado porque & zona
aquecida, o alia femperatura,
preende um ou varios fornos aqueci-
dos por resisténcls elétrica igados
contiguamente,

20. Um aparelho de acordo com a
reivingicacho 19, caracterizagdo por-
que os varios fornos aquecldos por
resisténcia elétrica sio postos 1me-
diatamente abaixp da matriz, com as
suas linhag centrais substancialmente
alinhadas com a linha central da
matriz. :

21. Um aparelho de acérdo com =
reivindicacao 20 caracterizado por

com-|

compreender lispositives de restria-
mento entre 0 mais alto dos rsieci-
tos fcrnos e a matriz, (pOr exemple,
um aunel de iesiriamento,

22. Um aparelho de 4acorde com
qualquer umg das veivindjeagdes ...
15-21, caracterizado por comprcender
dispostivos para manter umay almos-
fera, inerte ne zona aguévide a alls
temperature,

23. Um aparelho de acérdo com 2
reivindicagao 22, caracterizado porque
o dispositivo mencionado por utimo
compreende um anel de espargimento
ns porgio superior do -forno superior,
um anel de espargimenty ng ¢xtremi-
dade inferior do forno Inferior, e
condutos ligados aos ditos anlélg de
espargimento, para fornecer a &ics
um gas inerte.

/
24. Um aparelho de acérdo com
qualquer uma das reivindicagdes ...
15-23, caracterizado porque o dispo-
sitivo de resfriamento para @ peli-
cila tubular € um tanque de afoga-
mento contendo um liquido inerte
mantido em temperaturas suficientes
para regfriar o polietileno curado
para abaizo da temperaturg na qual
éle ‘adere a si mesmo, o tanque de
afogamento ficando colecado por bal-
x0 da zona aquecida a alte; tempera-
tura.

25. Um aparelho de acorap com
qualquer uma das reivindicagdes ...
15-24, caracterizado por compreeln-
der dispositivos misturadores, para
formar umsa misture substanciaimente
homogéneo do polietileno com o agen-
te de cruzamento de ligagbes, ¢ dis-
positivos para Infroduzir & mistura
no extrusador, .

A requerente reivindica a prlorida-
de de idéntico pedido depositado na
Reparticio de Patentes Norte.Ameri-
cana em 31 de janeiro de 1962, sob o
n® 170.214.
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TERMO N.O 146.553
De 30 de janeiro del 8§63

Rneduexenbe: Borg - Warner Cor-
poration — Estados Unidos da Amé-
rica. . .
Titulo: Refrigerador termoeleirico

— Privilégio de invencio,
Relvindizuofies

i. Um conjurto temoelétrico, ca-
racterizado pelo futo que &ie inclue
uma temopilha tends primeiros e se-
gundo; elementos de material termo~
elétrico ndo similar, im primeiro
membro de material metalico elétrico
e termoconduter, iigando ditos ele-
mentos, € um segundo iembro de
material elétrico ¢ termocondutor me-
talico contatandoe dito primeiro mem-
bro, residindo o aperfzigpamenfo no
fato de um dos ditos memboros ter
umo superficle contatando o outro
dos -ditos membris com dita super-
ficie sendo anodisada endurecida por
oxidacéo do metal de dite superficie
para providenciar uma Harreiva die-|
1étrica par aaco ndugfio elétrica en-
tre ditos membros, dita superficie
anodisada tendo um fluido estavel
dielétrico e termocondutor imposto
na mesma pars aumentar a ierme-
condutividade e para melhorar &s
propriedades dielétricas de mesma,

2. Um conjunio termoelétrico ca-~
racberizdo pelo ito que dle inclue uma
temopilha tendo primeiros e segun~
dos elementos de material termoelé.
trico nao simiilar, um primeiro mem-
bro de material methlice elétrico @
termocondutor ligundo ditog -elemen-
tos, 4 um segundo membro de mate-
rial metalico eletrico e ‘termocondu-
tor tontatando dito primeiro mem-
bre, residindo o aperfeicoam~tno no
fato de um dos mempras ter uwma
superficie contatando o outro dos

divos membros ~om  dita superficle létrics pase o condugfolelétrica end

~ R

sends ancdizadyr cndureeida por evie
dagio G metal ce dity suporicie;
pariicic pa.a providrieiw unn bare!
relra dielibriex Jara condhigro 'S
trica entre ditys mombroz, dita i
perficie anod'eada tendo um jlwgo
de silicone bmpostos na woma nars
agumentar a  teomccounditividaie o
para meaihorar as poopricdrdes dige
1éiricas da mesma.

3. Um conjunto termoclitrien ca-
racterizado p2lo iato que ele mceiue
uma termopilha tend- primaircs e
segundos elementos de material ter=
moelétrico nio similar, um primcwo
memhro dGe¢ material metalico eltiiie
co e tarmocondutor lizando dito; cle-
mentos, e um segundd nembro ds
material metalien eidtrico e termo-
condutor contatando dito primeiro
membro, residindo o aperréiguamento
no fato que um doa ditos membres
tem uma superiiciz confatando o
outro dog- ditos mebrros com dita
superficie Sendo auodisada entdureci
da por oxidagdo do metal de dita
superficie para providenciar w.na
barreirs dieléirica pesra a condu ¢
elétrica entre dites membres, dita
superficie anodisada ttndo um fluide
de silicone de dimetilo impo:ta para
aumentar g termocondusividad: @
para melhorar as propriedades dielé~
tricas da mesma .

4, Um conjunto ieramoelétrico ca-
racterizado pelo fato que &le iuclue
uma temopilha tendo primeiros e se-
gundos elementos dc material tcrmo-
elétrico ndo similar, um primei‘o
membro de materidl elitrico ¢ tesy o=
condutor ligando ditos eiement.s, @
um segundo membio de materied clé~
trico e termocondutor metdleo cose
tatando dito primeiro membro, resi.
dindo -0 aparfeicoamanto no fato que
um dos membros tem uma superficie
contatnndo o outro dos ditos mem-

jbros com dita superficie sendo ono-

disada endurecida por oxidagio do
metal de dita superficic para provi-
dencidr uma barreira diclséiriea para
a conducgio elétricy entra ditos mem-
bros, dita superficiz snodizada tendo
um fluido estével dizlétrico e termo-
dutor impregnadsy na aesma  pars
aumentar a termoccondutividads e
paramelhorar- as propriedadss dizlé-
trica da mesma., -

5. Um conjunto termoceléirico ca-
racterizado pelo fato gus &le inciue
uma termopilha tendo primeiros e
segundos elementos de material ter.
moelétrico ndo similar, um primeire
membro de snaterial meidlico elétrico
e termocondutor ligando ditos - ele~
mentos, ¢ um seguindo membro do
material - elétrico « termocondutor
contatando dito primeiro gembro, o
aperfeicoametne rezidinds no fato
que um dos ditos membros tem uma
superficie contatando o outro dos di-
tos membros com dita superficie sene
do anodisada endurzcida por cxidas
¢8o do metal de Jita superficic para
providenciar uma harreita dielétrica
para a condugio elétrica cntre ditos
membros, dite superficie anodisada
tendo um fluido e silicone impreg-
nado na mesma para aumentar #
termocondutividade e para melhorag
as propriedades dielétricas da mesma,

6. Um conjunto termoelétrico ca<
racterizado pelo fato que éle inclus
umg, termopilha tendo primeiros ¢
segundos elementos d emaferial ter<
mbelétrico nio- similar, um primeire
membro de material metdlico elétricd
e termocondutor ligando ditos -eleg
mentos, e um &2gundo wmembro deo
material metdlico eléirico termocone

dutor contatando dito primeiro mem<
bro, residindo o aperfeicoametno no
fels de um dog -dites membros tov
ume superficie contatonde o outs®
dos ditos membres com dita supera
ficle sendo ancdisads endurecida pog
oxidacdo do metal de diia superficie

pars providenciar uma barreira die,
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ire ditos membros, dita superfice?
2-30disada tendo vm fluido estavéd
wielétrico e termocondutcr altamente
yiscono aplicado na mesma para au-
mentar  a termocondutividade e para
maclaorar as propiicdadas dielétricas
da wmesma, .

7. Um conjunto itermoelétrico ca-
7: eclerizado pelo faw que éle inclue
2o termepilha tendo  primeiros o
1tndos elemintos de material ter-
gcridtrico nao similar, um prineiro
wembro de material metalico elétri-
2 termocondutor iigando ditos ele-
niss, € um scgunde membro de
atorial metdlico elétrico e termo.
dutor coniatando dico primeiro
nhro, residindo o apsrieicoamento
fato que wm dos ditos membros

umsa, superficic contatando o
-too dos dtios membros tem uma
erficie sendo anodisada endure-
por oxidacio o metal des dita
siperficie para providenciar uma bar-
wcira dielétrica para a conducio ¢lé-
irica,  entre  ditos moembros, dita
sorerficie anodisada tendo um flui-
o estavel dielétrico e termocondu-
¢or de silicone feito graxa gaplicado
&L, mesma para aumentar a termo-
condutividade e ‘para  melhorar as
rropriedades dielétricas da mesma.

8 Um conjunto termoelétrico ca-
racterizado pelo fato que éle inclue
1 1a termopilha tendo primeiros e
segundos elementos de material ter-
mmoelétricos nac similar. um primei-
vo membro de material metédlico elé-
tricc e termocondutor ligando ditos
clementos, e um segundo membro de
material elétrico metdlico e termo-
czondutor contatando dito primeiro
membro, residindo o aperfeicoamen-
to no fato de um dos ditos membros
ter umga superficie contziando o ou-
tro dos ditos membros com dito su-
perficie sendo anodicada endurecida
por oxidagdo do metal de dita su-
perficie para providenciar uma bar-
reira dielétrica para a conducio elé-
trica entre ditos membros, dita su-
perficie anodisada. tendo um fluido
estavel dielétrico e termocondutor
impregnado na mesma para aumen-
tar a termoconduditividade e melho-
rir  ag propriedades dielétricas da
mesma, dita superficie anodisads,
tendo um flufdo estivel dielétrico e
termocondutor aplicado na superficie
impregnada da mesma para ainda
ma’s aumentar atermocondutividade
¢ para melhorar as propriedades die-
Iétricas da mesma,

9% Um conjunto termoelétrico ca-
racterizado pelo fato que éle inclu
uma termopilhy tendo primeiros e
sPgundos elementos de material ter-
moelétrico ndo similar, um primeirc
membro de material metalico elétrico
e termocondutor l'gando ditos ele-
mentos. e um segundo membro de
materinl metalico termocondutor elé-
trico contatando dito primeiro mem-
bro, o aperfeicoamento residindo no
fato de um dos membros ter uma
suparficie contatando o outro dos di-
tos membros com dita superficie sen-
d3 anod'snda endurecida por oxida-
¢do do metal de dita superficie para
providenc'ar uma b{.reirg die'étrics
para a conducio elétrica entre ditos
membros, dita superficie anodisada
tendo um fluido de silicone de baixa
viscosidade impregnando na mesma
para aumentar a termocondutividade
e para melhorar as propriedades de-
léiricas da mesma, dita
ancdisada tendo um rluido de sil-
cone viscoso feito graxa aplicado na
mosma por cima da superficie im-
.pregnada para ainda mais aumentar
a termocondutividade e para melho-

rar as propriedades dielétricas da
moesma,
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10. Om conjunto termoelétrico ca-
racterizado pelo fato que éle inciui
um par de corpos de material ter-
mwoe.étrico nao similar, e um membro
metalico eléirien e termacondutor, re-
¢ dindo o gperfeicoamento ni'ma Cha-

superficis ! 2 5 L. oE s
DEILICI” : 5o oxidacdo o metal de dita super

pa elétrica @ termocondutora dispos-
tz catre, o tendo superficies conta-
tan¢'o dito membro e ditos carpos,
um superficies de dita. chapa sendo
endurecida anodisada por oxidagao
do metal de dite superficie pars pro-
videnciar uma barreira dielétrica

para conduciio elétrica entre dito
membro e ditos corpos, dita superfi-
cie anodisada tendo um fluido esté-
vel dielétrico e termocongutor impos-
10 na mcsme para awmentzyr a ter-
mocondutividace e paira melhorar a$
propriedades dielétricag da mesma.

ii. Um - conjunto termoelétrico ca-
racterizado pelo fato que é&le inclui
um par de corpos de material ter-
motléirico ndo similar, @ um mem-
bro metsélino elétrico e termocondu-
tor, o aperfeicocamento residindo nu-
ma chapa de aluminio de metal elé-
trico e termocondutor disposta en-
tr, e tendo superiicies contatando
dito merabro e ditos corpos, uma su-
perficie e dita chapa sendo endure-
cida por oxidacdo .do mefal de dita
superficie para providenciar umg
barreira diclétrica para a conducfo
elétrica cntre dito membro e ditos
corpos, dita sumerficie anodisada
tendo um fluido estdvel dielétrico e
termocondutor imposto na mesma
para aumentar as propriedades die-
létricas da mesma., , :

12. Um- conjunto termoelétrico ca—
racterizado pelo fato que éle inclue
um par de corpos- de inaterial ter-
moelétrico néo similar, e um mem-
bro metalico elétrico e termocondu-
tor, o aperfeicoamento residinde nu-
ma chapa de aluminio de metal elé-
condutor disposta entre, e tesdo su-
perficies contatando dito membro e
ditos corpos, uma superficie de dita
chapa sc=do endurecida anodisada
por oxidacfio do metal de’ dita su-
perficie para providenciar uma bar—
rejra dielétrica para a conducéo elé-
trica entre dito membro e ditos cor-
pos, dita, superfcie anodisada tendo
um fluido estavel dielétrico ¢ termo-
condutor impregnado na mesmsa para
aumentar a ‘termocondutividade e
para melhorar as propriedades d'e é-
tricas da mesma.

13. Um conjunto termoelétrico ca-
racterizado pelo fato que éle inclue
um par de corpos de material ter-
monlétrico nfio similar, e um mem-
bro metélico elétrico e termocondu-
tor, residindo o aperfeicoamento nu-
ma chapa de metal elétrico e termo-
condutor disposta entre. e tondo su-
perficies contatando dito membro e
ditc~ corpos, a superficie de d'ta
chapa _Sendo endurec’dr anodisad-
por oxida¢do do meral de dita su-
perficie para .provienciar uma bar-
reira dielétrica para a conducio e é-
trica entre dito m-mbro e ditos cor-
pos, dita superfici> anodisada tend>
um fluido estiavel d'elétrico e termo-—
condutor altamente viscoso aplicado
‘nad mes pava aumentar a te mo-
condutividade e para melhorar as
r-opriedades dielétricas da me ma.

14. Um conjunto termoelétrich ca-
racterizado pelo fato que éle inclui
um par dz2 corpos de material tcvino-
eléirico nao similar, e um membro
tweiilics  elétricu e termocondutee,
residindo o aperfeicoamentn numa
chapa ‘de material elétrico e termo-
condutor disposta entre, e tendo su-
perficies contatando difo mem'ro e
aitos corpos, uma superficie .de dita
chapa sendo endurecida anodizada

ficie para providenciar uma barreivs
dielétrica para a conducdo elétrica
entre dito membro e ditos corpos,
¢ita superficie anodisada fendo um
fluido estavel dieléirico e termocon-
tdutor impregnado na me'nia para
aumentar a !=rreocondutividade e pa-
ra melhorar as propricdades diele-
tricas da mesma, dita superficie ano-
disada tendo um fluido estivel die-
létrico e termoZondutor aplicado na
superficie impregnada d. mesma pa-
ra ainda mais aumentar a termocon-

dutividade e para ™elhorar as Rro-
priedades dielétricas da mesma,

15. Um conjunto tormoclétrico ca-
racterizado pelo fato gue é&le inclui
membros elétricos e tecrmocondutores
de metal, um par de corpos de ma-
terial termoelétrico’ néo similar po-
gicionados entre ditos membros €
tendo juncoes frias faceando um des
ditos membros, o apericizoamento re-
sidindo em chapas de rmctel disposias
em lados opostos de ditos corpos €
superficies respectivamente contatian-
do os membros faceantes e COrpos,
ditas superficies de chapa sendo 2n-
durecidas anodisadas por oxidagdo
de ditas superficics, ditas superficies
anodisadas tendo um fluido estédvel
dielétrico e termocondutor imposto
nas masmas pars aumentar g termo-
condutividacde e para melhorzr &S
propriedades dielétricas da mesma.

16. Um -conjunio teimoelétricy ca-
racterizado pelo fato que gle inclui
membros de metal elétricos ¢ terimo-
condutores, um par de corpos de ma-
terial termoelétrico ndo -similer po-
sicionados entre ditos membros e
tendo juncées fries faceando um dos
ditos membros e juncgss guentes fa-
ceando o oufro dos ditos membigs, 0
aperfeicoamento wresidindo em cha-
pas de metal dispostas em lados
opostos de ditos corpos e supe:rficies
respectivamente contatando ¢s mem-
bros faceantes e corpos, ditas super-
ficies de chapa sondo- endurecides
anodisadas por ox:cacdo de ditas su-
perficies, ditas sunszificies anodiadas
tendo um fluido estivel dielétrico e
termocondutor impregnando nas mes-
mas para auvmentsr g termecenduti-
vidade e para meliorar as proprieda-
des dielétricas das mesmas,

17. Um conjunto termoelétrico ca-
racterizado pelo fato que éle inclm
membros de metal elétricos e termo-
condutores, um par de corpos dz ma-
terial termoelétrico ndo similar po-
sicionados entre ditos membros e ten-
do jungées frias faceando um dos; di-
tos nrembros e juncdes quentes tace-
ando o ouiro dos ditos membros, 0
aperfeicoamento residindo em cha-
pas de metal dispostas em lados
opostos de ditos corpos e supericies
respectivamente contatan+: 03 mem-
bros faceanteg e corpos, ditas super-
ficies de chapa sendo endurecida ano-
disadas por oxidacio de ditas super-
ficies, ditas ruporficies anodizodas
tendo um fluido estavel :iielétrico €
termocondutor altamente vi.coso apli-
cado nas mesmas para sumentar a
termocondutividade e para melhorar
as propriedades dieléiricas das mes-
mas.

18.- Um conjunto termoazléirico cu-
racterizacu peio fato qu: elz inciui
membros de metal elétricos e termo-
condutores, um par de corpos de ma-
terial termoelétrico nfo similar po-
ticionaGos entre ditos membros e ten-
do jungodes frias faczando nm dos di-
tos membros e jungdes Jacates face-
ando o cutro dos ditos membros, 0
aperic.;oameanto residindo em cha-
pas de metal dispostas em ladcs opos-
tos de ditos corpos e superficies . res-
pectivamente contatando os memvros
¢ corpo faccanie, ditas superficics de
chapa sendo endurecidas anodisadas
vor oxidacdo de ditas suparficies, di-
tas superficies anodisadas tendo um
fluido ecstdavel dielétrico e termocon-
dutor impregnado nas niesmas para
aumentar a termocondutividade e pa-
ra melhorar as propriedade; diclétri-
cas das mesmas, gitas superficies ano-
disadas tendo um fluido escavel die-
létrico e tzrmocondutor aplicady $6-
bre a supcriicie impregnada das mes-
mas paia ainda mais sumeniis a
termocondutividade e para malhorar
as propriedades diclétricas das nies-
mas.

19. Um elemento termwoelétrico ca-
racterizado pelo fato que &le compre-
ende um membro de metal concutor
térmico e elétrico ccmpreend=ndo

T —

‘| melh

=4

da, anodisada por oxidagdo de metal
de dita superficie para provideacia®
ume, barveire, cizléiricg para a cor-’
dugio elitrica para dentro de Ui
membro, e um flrido estfve! dielcir=
co imposto nu dita superficie anoqis
sada pers aumeatar g termoconduile
vidade e paraf melhcror os proprics

dades dieléirices de ¢ila superiicis
anodisada.
20. Um clencnto iermoeldtsl

rocterizado pele fato que éie (Cin
membro de sluinio condutor de Ca<
lor e elelricidedas compieendendo JiZe
1o menos uitg supsrifzcie eadurecice
enodisada por oxifrgdo do metal 8
dita superficie pare providenclar unkld
herreirs, ciciéiltca pare & conducii.
elétrica pars deatro de dito mew
e um fluco estivel dicléirico imposzte
na dita supsrficiz anodisads poarn S
mentar a termocondutividads e LFar&
melhorar as propriedades dieléiricas
de dite superficie ancdisada para am-
mentar o tcrmocondutividade e pei
cor @8 Dvropriedades diclétricas
de dita superficie anodisads.

21, O procesco rora fazer um coire
junto termoelé..ico, ceracterizodo pe
lo fato que €ie compreende Os PAsSCs
de providencior wm membro ¢g me-
tal tendo propricdades
elétricas termocondutoras, submergiit-
do dito membro numa solugdo G
acido sulfurico diluido numa temp2e
ratura predeicrminada, aplicando
uma voltagem de corrente continug
entre dito membro e dito &cido paré
oxidar a superficie de dito membre
e pare providenciar wuma superficic
anodisada no mesmo, removendo ditd
membro de dito acido, enxsguando
dito membro, e impoado um fluidQ
dielétrico estdvel na dita superficic
de dito membro.

22, O processo para fazer um Colle
junto termoelétrico, caracterizado pé-
1o fato que €éle compreende 05 Passos
de providenciar um membro de me-
tal tendo propriedades condutores
elétricas e termocondutoras, submer<
gindo dito membro nums solucio G€

acido sulfurico diluido, mantendo di-

tura predeterminada, aplicando umg
voltagem de corrente continua entré
dito membro e dito acido para 0xiGg?
a superficie de dito membro e pPere
providenciar ume superficie anodi-
sada na mesms, removendo dito
membro de dito acido, enxaguandd
dito membro, e impondo um 1luide
estavel de silicone na dita superficie
de dito r «mbro.

23. O processo para fazer um cox=
junto termoelétrico caracterizado pé-
lo fato que éle compreende Os Passos
de providenciar um membro de me-
tal tendo propriedades condutoras
elétricas e termocondutoras, submer=
gindo dito membro numa Ssolugio de
acido sulurico diluido, mantendo dita
so'u-do de acido numa temperaiu~
ra »-edeterminada. aplicanrdo ume
voliazem de corrent: continua entre
dico membro e dito acido para oxidar
a superficie de dito membro e parg
providenciar uma, sunerficie anodisa-
da na mcsma, removendo dito mem-
bro de dito dcido, enxaguandodito
membro e impregnando dita. supcr-
ficia de dito memhbro com um fluido
dielétrico estavel.

24 — O processo para fazer um
conjunto termoelétricy caracterizado
pclo fato que éle compreends s pas-
sos de providenciar um membro de
metal itndo propriedades condutoras
eléirica~ ~ termocondutoras, submer-
finco & > membrs numa solugdc
aiivica ue acido sulfurico numa tem-
peratura predeterminada, aplicando
uma voltagem de correnwe continua
entre dito mcmbro e dito Acido parg
oxidar a superficie de dito membro
e para providenciar uma superficie
anodisada na mesma, removendo dito

pelo menog uma superficie encdurecl-

membro de dito #cido., enxaguando
\dito membro, svbrireinds dito mem-

condutoras -

ta solugdo de #cido mumgy tempera- -

-
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bre num fluido estavel dielétrico, e~
‘movendo o ar de difo membro e dito
fluido, e aplicando pressdo na su-
;perﬁejie de dito fluido para forcar
- dito fluido para deuntro dos intersti-
plos de dita superficie anodisada de
‘Gito membro pura vedar dita’ super-
ficie.

25 — O processs pera fazcr um
wconjunto termoelétrico caracterizado
pclo fato que éle compreend: os pas-
.gos de providenciar um membro de
"melel tendo propriedades condutoras
cléiricas e termocondutoras, submer-
‘riindo dito membro numa solugdo di-
luide, de 4acido sulftrico, mantendo
'dita solugdo de 4cido numa tempe-
‘patura - predeterminada, — aplicando
‘tina, voltagem de corrente continua
ventre dito membro e dito &cido para
‘oxidar a superficie de dito membro
‘perg, providenciar uma - superficie
‘onodisede ng mesma, removendo dito
membro de dito acido, enxaguando
¢iito membro, submergindo dito mem-
bro num fluido estdvel de silicose,
zemovendo o ar de dito membro €
\@ito fluido, ¢ eplicando pressdo na
'superficie de dito fluido para forcar
‘dito fluido para dentro dos intersti-
cios de dita superficie anodisada de
gdito meinbro pars vedar dita super-
JSicie,

26 — O processo para fazer vm
~conjunto termoelétrico caracterizado
pelo fato qgue éle compreende os pas—
£0s de providenciar um membro de
metal tendo propriedades condutoras
‘elétricas e termocondutoras, subimer-—

indo dito membro numa solugdo de

ido sulfurico diluido, mantendo
'dite solugho de écido numa tempera-
‘ture predterminada, aplicando wma
‘voltegem de correute continua entre
,dito membro e dito &cido para oxidar
© superficie de dito membro e rara
providenciar ume superficie anodisa-~
da ng mesma, removendo dito mem-
Jbro de dito écido, enxaguando dito
membro, ¢ aplicando um fluide es-
tavel altamente viscosode silicone na
‘\dita superficie de dito membro.
. 27 ~— O processo parg fazer um
eonjunto terimoelétrico. caracterizado
tpelo fato que éle compreende o5 pas-
#08 de providenciar um membro ¢e
metal tendo propriedades eondutoras
‘glétrions e termocondutoras, submer-

ndo dito membro numa solugdo di-
Taide de acido sulfurico, mantendo
"dite solucio .de #cido numa tempe-
¥abures  bredeterminada, aplicando
ume voliagem de corrente continua
‘emtre dito membro ¢ dito dcidd pera
oxidar & superficie de dito mempro
‘e pare providenciar ume superficie
anodisada na mesma, removendo dito
‘membro de dito 4cido, enxaguando
dito membro, impregnando dita su-

icie com um fluido estivel gigié-
0, ¢ aplicando um fluido estdvel
sttomente viscoso dielétrico na su-
perficie impregnada de dito membro.

28 - O processo para fezer um
‘gonjunto termoelétrico, earacterizado
.pelo fato que éle compreende vs pas-
'g03 de providenciar um membro de
gaetel tendo propricdadas elétricas €
termocondutoras, submergindo dito
membro numa solugdodiluica de #ci-
do sulfurico, maentendo dite solugdo
fcida nume temperatura predetermi-
‘minada, aplicando uma voltagem de
corrente continug sntre dito membro
© pars, provienciar uma superficie
anodisada na mesma, removendo dito
‘membro de dito acido, enxaguando
dito membro, impregnando dita su-
‘perficie de dito membro com um flui-
‘@0 estavel de silicone de baixa vis~
cosidade, e aplicando um fluido es-
tavel de silicone de alta viscosidale
-ng superficie impregnada de diwo
membro. -

29 — O processo para fazer um
econjunto termoelétrico caracterizado
pelo fato que éle compreende 0s pas-
§0s de providenciar um membro de
metal tendo propriedades condutoras
‘elétricas e termocondutoras, submer-
rdo dito membro huma solugdo di-

cmeny o gt

luida de eicido sulffirico, manfendo
dite solugdo de Acido numa tempera~
tura predetermineda, aplicando uma
voltagem de corrente continug entre
dito membro e dito #ecido para oxidar
a superficie de dito membro e para
providenciar uma superfigie anodisa-
da na mesma, removendo dito mem-
bro de dito 4cido, enxaguand- dito
membro, submergindo dito 1: mbro
num fluido dielétrico estfvel, :emo~
vendo o ar de dito fluido para forgax
dito fluido para dentro dos intersti-
cios de dita superficie- anodisada de
dito membro para vedar dita super-
ficie, e aplicando um flufdo estavel
dielétrico- altamente viscogo ng dita
%uperﬁcie impregnada de dito mem-

IO,

30 — O processo para fazer um
eonjunto termoeléirico caracterizado
pelo fato que éle compreende os pas~
sos de providenciar um ‘membro de
metal tendo propriedades condutoras
e eléiricas e termocondutoras, sub-
mergindo difo membro numa solugéc
diluida de é&cido sulfrico, mantendo
dita solucio dcida numa temperatura
predeterminada, aplicando umsa vol-
tagem de corrente continua entre
dito membro e dito 4cido para oxidar
a superficie de dito membro e para
providenciar uma superficie anodisa~
da no mesmo, removendo dito mem-~
bro de dito 4cido, enxaguando dito
membro, submergindo dito membro
num fluido est4avel de silicone de
baixa viscosidade, removendo o ar de
dito membro e dito fluido, aplicando
presséo na superffeie de dito fluido
para forcar dito fluido pare dentro
dos Intersticios de dits, superficie
anodisada de uma maneira tal para
vedar tal superficie, e aplicando um
fluido estavel de silicone altamente
viscoso na dita superficie impregnada,
de dito membro para aumentar a
termocondutividade e propriedades
dielétricas de dita superficie.

31 — O processo pars fazer um ele-
mento  termoelétrico caracterizado
pelo fato que éle compreende os pas-
sos dé providenciar uma chaps de
metal tendo propriedades condutoras
de eletricidade e termocondutoras,
submergindo dita chapa de metal
numa solucdo diluida de dcido sul-
furico, mantendo dita solugdo de aci~
do numa temperatura predetermina~
de aplicando uma voltagem de cor-
rente continua enfre dita chapa e
dite. solugdo 4cida para oxidar a su-
perficie de dita chapa para providen-
ciar uma superficie anodisada na
mesma, removendo dita chapa de dita
solugho 4cida, enxaguando dita cha-
pa, submergindo. dita chapa num
fluido de silicone, colocando dito flui-
do de silicone e dita chapa submergi~
de. numa cAmara de vacuo pars re-
mover ar de dito membro e dito flut-
do de sgilicone, ¢ permitindo gue ar

atmosférico emtre na dite clmara

perg providenciar umsa presséo de ar
na superficie de dito fluido de silicu-~
ne pave forcar dito fluido para dentro
dos intersticios de - dita superficie
anodisada de dito membro para vedar
dite superficie,

82 — O processo para fazer wm
elemento termoeldtrico, caracterizado
pelo fato que 8le compreende s

passos de providenciay umsa chapa de.

metal tendo propriedades condutoras
de elefricidade e termocondutoras,
submergindo dita chapa de metal
numsg solugio diluida de acido sul-
farico, mantendo dita solucdio dcida
numa predeterminada temperatura
ambiente ,aplicando ums voltagem de
corrente continua entre dita chapa e
dita, soluglo écida para oxidar a. su-
perficie de dita chapa pars provi-
denciar uma superficie anodisada na
mesma, removendo ciia chapa de dita
solugdo acida, enxaguando dita cha-
pa, submergindo dita chapa num flui-
do de silicose, colocando dito flu‘dc
de silicose e dita chapa submergida
numa cimara de vdcuo, reduzindo a

pressio de ar na diia cimara para

remover ar de dito membso e dito
fluido de silicose, permitindo que ar
atmos¥érico entre na dite vamara
para providenciar pressdo de ar na
superficie de dito fluido de silicose
para forcar dito fluido vara dentro
dos intersticios de dita superficie
anodisada de dito membro para ve-
dar dite superficie, e aplicando um
flufdo de silicone altamente viscoso
ng dita superficie impregnada para
melhorar a termwo-condutividade e as
propriedades dielétricas de dita su-
perficie.

83 — O processo para fazer um ele-
mento termoelétrico  caracterizado
pelo fato que éle compreende 0s pas-
sos de providenciar um membro de

aluminio tendo propriedades condu- i

toras de eletricidede e termo-condu-
toras, suspendendo dito membro nun
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mempro para vedar dita superficie, ¢
aplicando wm fluido de silicose eg-
tavel altamente viscoso na dita sue
perficie impregnada. de dito membro
para melhorar a termo condutivida—
de e as pripriedadics di-elétricas de
dita superficie de 4ilo mcmbro.

A requer.ite reivindica a priorida-
de de idintlen pedidn depositado na
Reparticdo de Patenies Norte-Am:ri--
cana c¢m 30 de janciro de 1962, sob
0 n% 169,805, :

TERMO N. 151,468
De 6 de agésteide 1963

Requerente: Naleo Chemical Company®
— Estados Unidos da América: — Inven-
< oo «Celula” Eletroquimica e Revesti~
rcato para a mesma — Privilégio de in~

banho tendo -uma concentragio . de | vencdo.

15% de &cido sulfurico ‘de 66° Baums.
mantende a temperatura de dito ba-
nho em aproximadamente 282 F, apii-
cando uma voltagem _de correnie

continua de 50 a 70 volts entre ditc.

membro e dito banio nums proper-
¢do de 10 & 15 amperes por pé qua-
drado de dito membro durante 15 a
20 minutos paras oxidar a superficie
de dito membro para providenciar
um filme co maproximadamente .002
polegada de grossura de 6xido ng su-
perficie metilica, removendo dito
membro de dito banho, enxaguando
dito membro em égua fria, enxaguan-
do dito membro em dgua quente,
para vedar -qualquer metal n&o oxi-
dado de dita superficie nas raizes
do crescimento da estrutura, submer-
gindo dito membro numn tanque con-
tendo um fluido -de silicose tendo
ums viscosidade de aproximadamen-
te 50 cestistokes, colocando dito pa-
nho e dito membpro submergido numa
cimara de vacuo, reduzindo s pres-
s80 de ar por um vacuo na dita ci-
mara de aproximadamente 20 1/2 po-
legadas Hg até o ar nodito membro
legadas Heg até o ar no dito membro
em aproximadamente 5-6 minutos ou
até o0 momento em que o borbulhsr
cessa, e permitindo que ar atmosfé-
rico entre na dita cimara para pro-
videnciar uma pressfo de ar na su-
perficie de dito fluldo para forcar
dito fluido para dentro dos poros e
intersticios de dite superficie anodi-
sade de dito membro para vedar dita
superficie.

34 — O processo para fazer um
elemento termoelétrico caracterizado
pelo fato que €le compreend: os pas-
sos de providenciar um membro de.
aluminio tendo propriedades condu-
toras de eletricidade e termogshdu~
toras, suspendendo dito memhro num
banho tendo uma concentragio de
15% de 4cido sulfurico dz 652 Baumsé,
mantendo a temperatura de dito ba-
nho em aproximadamente 28° F, apli-
cando uma voltagem de 50 & %0 volts
de corrente continua entre dito mem-
bro e ‘dito banho nums proporgdo de
10 a 15 amperes por pé quadrado de
dito membro de dito banho, enxa-~
guando fito membro com Agua fria,
enxaguando dito membro com &gua
quente para vedar qualquer metal
nfo oxidado de dita superficie nas
raizes do crescimenio da estrutuva,
submergindo dito membro num tan~
que contendo um fluido de silicose
tendo uria viscosidade de aproxims-
damente 50 centisickes, ecolocando
dito banho e dito membro submer-
gido numa cAmara de vicur, redu-
zindo a pressdo do ar pela aplicac@o
de um vacuo na dita ¢ mara para
aproximadamentfe 29 1,2 polegadas
Hg até o ar no divo membro e dito
fluido de silicone ser removido em
aproximadamante 5-5 minutos ou até
o momenfo em gue o borbullia, cessa,
permitindo que ar abmosférico fmtre
na dita camara bdara providenciar
uma presséo de ar na superficie de
dito fluido para forcar dJito fluido
para lentro dos poros e intersticios
de w#a superficie anodisada de dito

- Reivindicagées

1) — Uma célula eletroquimica, carac~
terizada pelo fato que ela compreende:

a) — Um’ casco 6co principal, tendo
chapas de extremidade em extremidade
opostas, ditas chapas tendo aberturas
alinhadas nas mesmas;

b) — uma pluralidade d eéletrédios tu-
bulares individuais em dito casco princi-
pal, tendo cada um extremidades opos-
tas dispostas nas ditas aberturas, e com-
preendo cada um dos ditos eletrédios tu-
bulares um tnddio e um catédio;

¢) — membro 6co de fechamento de
extremidade em cxtremidades opostas de
dito casco principal;

d) — meios isolando elétricamente di-
tos membros de fechamento de extrem!-
“ade de dit casco principal; .

¢) meios ligando os anddios de ditos
cletrédios tubulares com uma fonte de
potencial positivo através de um dos dis
s membros de fechamenty de extremls
dade, e

f) — mecios ligando os catédios de dis
tos eletr6divs tubulares com uma fonte
de potencial ncgativo através de dito
casco principal.

2) — Uma célula, conforme reivindi-
cada na reivindicagfio 1, . caracterizada
pelo fato que dito segundo casco fica
disposto en.te dito casco principal (a),
¢ um dos d.o5 membros &cos de fecha-
nento de e .remidade (c), tendo dito se«
gundo casco chapas em extremidades
opostas com abesbaras nas ditas cha-
pas, alinhadas com as aberturas na cha-
pa de extremidade adjacente de dito cas-
co principal (a), e tubos ligandc ditas
aberturas de dito scguando casco.

3) ~— Uma célula, conforme reivindi-
cada nas reivindicacdes 1 ou 2, caracterl~
zada pelo fato que um membro de die
viso tubular permeavel para liquido
fica seguro no lado interno de cada um
dos ditos eletrédios tubulares (b), ficane
do a superficie externa decada dito
membro de divisio em contato com a
superficie interna de cada eletrédio tubue
lar. ’

4)- Urva 3¢lula, confarme reivindicada
na reivindicagdo 3, caracterizada pelo
fato que dito membro tubular de divisdo
permeavel para liquido fica sustentada
numa extremidade por uma chapa de exe
tremidade de dito segundo casco afastae
da do casco principal, passa através de
cada um dos ditos tubos em contato tom
a sua superficie interna, e se estende
para dentro de cada um dos ditos cle~
trodios tubulares no casco principal e
fica substancialmente coextensive com o
mesmo.

5) — Um célula, cotlorme reivindie
cada nas reivindicagSes 3 ou 4, caractes
rizada, pelo fato gue dito membro de diw
visio permeavel para liquido compreene
de um diafragma tubular em centato tas

to com o anddip coma com o catddio

'

}



* dio, num metal elétricamen
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em cada um de ditos eletrédios tubulares
(b), serve como divisio para separar
dito anédio e catédio, e isola eldtrica-
mente o catédio do anddio em cada eles
trédio tubular,

6) — Uma célula, conforme reivindi-
cada nas reivindicacdes 3, 4 ou 5, carac-
terizada pelo fato que cada um dos ele-

. trédios tubulares (b} ctnsiste num tubo

condutor externo que sérve como caté-
condutor
em forma fragaentada capaz de ser ele-
<\
tro'zado. que constitul o an&dio, e numa
dita divisio em contato com o anédio

" e o catédio que permite o fluxo de ele-

tro'ito liquido de uma extremidade para

7' a outra de cada eletrédio tubular e en-

tre 0 anodio e o catédio dentro de cada

" dito eletrédio tubular,

7) — Uma célula, conforme reivindi-

" cada na reivindicagio 6, caracterizada

pe.o fato que dita divisSio consiste essen-
cia:mente num material interno tubular
de chapa elétricamente ndo-condutor ten-
do aberturas no mesmo suficientemente
grendes para permitir o ingresso e a sai-
da de um eletrélito liquido, mas bastan-
te pequenas para impedir a passagem
das particlulas de an6dio, numa gaiola
tubular de esfdr¢o em volta de dito ma-
terial de chapa, tendo dita gaiola aber-
turas na mesma pelo menos tSo grandes
guanto as no dito material de chapa, e
numa haste enrolada em espiral em vol-
ta de dita gafola em contato com dito
catédio em cada eletrédio tubular,

8) — Uma c€ula, conforme reivindi-
cada em qualquer uma das reivindica-
cdes 1 a 7, caracterizada pelo fato que
os meios (f) que ligando os catédio de
ditos e'etrddios tubu'ares com uma fon-
te de potencial negativo, ficam ligados
com pelo menos uma de ditas chapas de
extremidade do casco Oco principal (a).

9) — Uma célula, conforme reivindi-

- cada em qualquer uma das reivindica-

¢Oes 1 a 8, caracterizada pelo fato que
dito casco principal (a) fica provido de

. pelo menos uma abertura de saida para
‘um fluldo de permuta de calor.

10) — Uma célula, conforme retvindl-
cada em quaiquer uma das reivindica-
¢des 1 a 9. caracterizada pelo fato que
-ditos membros O&cos de fechamento de
extremidade (c) s%o, cada um, provido
de pelo menos uma abertura para a in-
trodug3o ou remogio de eletrélito liqui-
do -

il) — Uma célula eletroguimica, con-

- forme reivindicada na reinvindicacio 1,

caracterizada pelo fato que dito casco
dco principal é cilindrico, feito de me-
tal e verticalmente disposto.

Uma pluralidade de tubos individuals
de metal, compreendendo ditos ¢
em dito casco principal, tendo, cada um,
extremidades opostas seguros em ditas
chapas em alinhamento com ditas- aber-
turas opostas nas mesmas;

Um segundo casco de menor altura
vertical superposto em dito casco prin-
cipal, tendo dito segundo casco chapas
de extremidade superiores e
com aberturas nag mesmas e tubos ligan-
do ditas aberturas de dito segundo cas-

co;

Uma divisio tubular foraminosa ele-
Yricamente nZo-condutora, présa pum
curto tubo fiangeado, saldentudo pels
chapa superior de dito segundo casco
¢ estendendo-se através de cada tubo de
metal em dito segundo casco e dito cas-
co principal;

Ditos membros 8cos de fechamento de
extremidade compreendendo um meddre
5¢co de fechamento Wuperior teado uma
chapa de base com abertura segura na
chapa de extremidade superior de dito
segundo casco, € .
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Um membro de fechamento c.o infe-
rior tendo uma chapa de base com aber-
turas, segura pa chapa de extremidade
inferlor de dito casco principal;

Ditos melos elétricamente isolaates,
compreendendo uma chapa isolante com
aberturas alinhadas na mesma eatre a
chapa de base de dito membro &co su-
perior e a chapa de extremidade supe-
rior de dito segundo casco, e

Uma segunda chapa isolante com
aberturas na mesma entre a chapa de
extremidade inferior de dito segundo
casco e a chapa de extremidade superior
de dito casco principal;

Uma chapa’ de -metal circular com
aberturas .na mesma entre a chapa infe-
rior de extremidade de dito casco prin-
cipal e a chapa de base de dito membro
6ca inferfor de fechamento;

Chapas isolantes com aberturas segu-
ras entre dita chapa circuiar e a chapa
de extremidade inferior de dito casco
principal e entre dita chapa circular e a
chapa de base de dito membro 8¢co in-
ferior de fechamento; :

As aberturas ¢m todas as ditas chapas
e chapas isolantes sendo substancialmen-
te com o mesmo tamanho ¢ em alinha-
mento entre si;

Meios separados de entrada e saida
de fluido nas paredes laterials de dito
czsco principal e dito segundo casco li-
gado com o espago circandando ditos
tuboa '

Um dos ditas membros dcos de fecha-
mento contendo melos de‘eatrada ¢ o oo-
tro contendo meios de saida para ele-
trélito;

Meios de entrada de cima em dito
membro Oco para introduzir material de
anédio em forma fragmentada;

Meios para sustentar dito material de
anédio na parte inferior de dito membro
8co de fechamento;

Melos ligando ditas chapas de extre-
midade de dito casco principal com dita
fonte de potencial elétrico negativo; e

Meios ligando dito membro &co infe-
rior de fechamento com dita fonte de po-
tencial positivo.

12) — Uma célula eletroquimica, con-
forme reivindicada na reivindicagio 1,
caracterizada pelo fato que dito casco
principal compreende uma caixa, sendo
que um dos ditos membros 8cos de fe-
chamento de extremidade compreende
um fecho de extremidade com feitio c0-
nico seguro em dita caixa, tendo uma
abertura na parte de apice da mesma,
dito anédio compreendendo um material
fragmentado, parcialmente susteatado
pela face interna do dito fecho de ex-
tremidade, um membro seguro por cima
de dita abertura, dito membro tendo uma
primeira no mesmo, ligada com
um ‘cano controlado por uma vélvula,
dito cano projetando-se para cima para
dentro de dito material de anédio e ten.
d. perfuracBes no mesmo, ditay partes

se projetam de dito cano sustentan-

parcialmente dito material de anddio
e adaptado para pemitir o fluxo de um
eletrdlito liquido sem permitir & passs-
gem de dito material de anddio, ¢ uma
segunda abertura no dito membro ligada
com um cano controlady por uma vél-
vula e adaptada para permitir a remo-
¢8> de dito aaterial de anédio.

13) ~ Uma célula, conforme reivin-
o reivindicagfo 12, caracterlzada
pelo fato que na mesma a parte perfura-
da de dito cano que se projeta € coberta
com um material de peneira tubular,
14) — Ukaa diviso foram'nosa para
localizac3o, dentro de uma zona eletro-
lisante anular, de uma célula para cle-

trolizar um au * “o sacrificial num elctré-
lto liquido. caracterizada pelo fato auc

ela co spreende uma material de chapa
tubular eldtricamente nSo-condutor ten-|
do no mesmo aberturas bastante gran-
des para permitir a passagem de um ele-
trélito liquido mas suficientemente pe-
quenas para impedir a passagem de par-
ticulas do material de anédio sacrificial,
e uma haste espiralmente enrolada cir-
cundando dito material ¢e chapa.

15) — Uma divisio foraminosa, con-
forme reivindicada na reivindicagio 14,
caracterizada pelo fato que dito material
de chapa ¢ um material de tecelagem
de «Walffle» consistindo em filamentos
tecidos caracterizado pot uma estrutura
tendo altos e vales estendendo-se subs-
tancialmente parslelos longitudinalmente
o grupos intertecidos de filamentos es-
tendendo-se substancialmente lado a lado
transversalmente em intervalos espagados
:l‘tlemadamenu: através de ditos altos e

OS.

16) — Uma diviso foraminosa, con-
forme reivindicada na reivindicaclo 14
ou 15, caracterizada pelo fato que h¥
uma gaiola tubular, com aberturas na
mesma, fica em ¢ontato com ditg mate-
rial de chapa e eatre 0 mesmo e dita
haste espiraimente earclada.

17) ~ Uma divisio foraminosa, con-
forme reivindicada na reivindicagio 15,
caracterizada pelo fato que dita gaiola
tubular ¢ composta de arames estenden-
do-se longitudinalmente & de grupas de
arames intertecidos estendendo-se trans-
versalmente em espagos espagados.

18) — Uma divistio foramiposa, con-
forme relvindicada nas reivindica¢des
14, 15, 16 cu 17, caracterizada pelo fato
que dita divisSo fica em combinagio com
um curto tubo flangeado, dito tubo fi-
cando préso em dita divisio por uma
fita de prender sendo que dity flange se
estende para féra além dos lados de dita
divisio e adaptado para sustentar dita
divisfo numa zona anular eletrolisante.

19) — Um eletr6dio tubular para a
localizacio dentrg de uma zona eletro-
lisante anular de uma célula, conforme
reivindicada na reivindicaglio 1, para
eletrolisar um anddio sacrificial num ele-
tréhito liquido, ' caracterisndo pelo fato
que é&le compreende um casco tubular
elitricamente condutor, um material de
chapa eletricamente nZo-condutor dentro
de dito casco tubular que se estende por
dentro de uma extremidade de dito cas-
co tubular e uma parte de flange esten-
dendo-se lateralmente além da extremida-
de do casco, e meios prendendo dito ma-
terial de chapa tubular na dita parte
tubular curta de dito tubo flangeado.

— Uma divisiip foraminosa para
localizaclio numa zoaa cletrolissate anu-
cletrolisar am

sobrepondo-se
catre al, correndo obliquemente em rela-
¢lio a z0na, eletrolisante anular, & zegu-
r0s entre sl nos pontos onde &lex ficam
sobrepostos.

21y — Uma divislio foraminosa, con-.
forme retvindicada na relvindicagSio 20,
caracterizada pelo fato que ditos filamen-
tos ficam sobrepostos em &ngulos de cér-
ca de 60" & cérca de 120°, 1

22) = Uma divisso foraminosa, con-
forme reivindicada na relvindica¢lo 20
ou reivindicagfio 21, caracterizada pelo
fato .que ditos filamentos sobrepostos fi-
cam fundidos entre si,

23) — Uma divisdo foraminosa, con-
forme reivihdicada na reivindicago 20.
21 ou 22, caracterizada pelo fato que
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mas gubstanclalmeate laflexivel longit
dinalmente.

24) — Uma divisfo foraminosa, coi
forme reivindicads na reivindicagfoy 2
21, 22 ou 23, caracterizada pelo fa
que bd um jogo externo de filamenty
e um jOgo Interno de filamentas, os fili
mentos no jogo externo tendo um diiny
tro malor do que os do jogo iaterno.

25) — Uma divisdo foraminosa, cot
forme reivindicada em qualquer uma d:
reivindicacbes 20 a 24, caracterizad
pelo fato que ditos filamentos s3o deves
tidos de resina, ‘

-26) — Uma divisSo foraminosa, con
forme reivindicada na reivindicagfo 2§
caracterizada pelo fato que ditos fila
mentos 830 revestidos de uma resina 1

epoxi,

27) — Uma divisio foraminosa,
forme reivindicada em’ qualquer uma
retvindicagdes' 20 a 26, caracterizad
pelo fato que ditos filamentos sdo

dos com polipropileno.

28) — Uma divisio foraminoss, conl
forme reivindicada em quer umg4
das reivindicacBes 20 a 27, caracteriza
da pelo fato que dita divisdo compreen
de um primeiro material tubular elétrica
mente nfo-condutor, ¢ um segundo ma
terial elétricamente nJo condutor tends

em relagio a dito primeiro material.

29) — Uma diviso foraminosa, con
forme reivindicada na reivindicagBo
caracterizada pelo fatp que dito se
do material compreende aberturas re
gulares de tamanho menor do que
aberturas em dito primeiro material,
do ditas aberturas no dito seguado
terial suficlentemente grandes para per’
mitie a passagem de eletrélito . iquidol
mas bastante pequenas para :
magem de particulas de anddio nai]

30) — Uma divisso foraminosa,
forme reivindicada na reivindicacko
ou 29, caracterizada pelo fato que
mesma dito seguodo material &

para formar uma grossura dupla de d
material. ]

31) — Uma divisgo foraminosa, conj
forme retvindicada nas reivindicacbes 28
29 ou 30, caracterizada pelo fato q=-
dito segundo material é um pano tecic
feit‘d:com filamentos lineares de polia
mida, :
32) — Uma divisio foraminosa, coc
forme relvindicada na reivindicacio 22
29 ou 30, caracterizada pelo fato g~
dito primeiro material consiste em film

siste mum pano tecido com filamentos ¥
neares de poilamida,

A requerente retvindica as prioridad=

_ |de idéntico pedido depositado na Repas

tic3o de Patentes norte-americana, em 3
de aglsto de 1962 e 31 de agdste &
1962, s0b o8 ns. 220.699 e 220.700.

TERMO N° 141.092
De 8-7-62 — Privilégio de Inveach

— <Aperfeicoatmentos em ou relativos &
amortecedores de sonx» — Uprigh
Scaffold Limited «= Nova Zelandta.

RetvindicagSes

1. Aperfeicoamentos em ou relative-
a amortaecedores de sons, para sistem:
de escapamento de motor de combusts:
interna, taracterizadas por uvm cilindn
montado em cada extremidade com ua
dispositivo de ajustamento de ligacdo «
uma passagem através de dito cilindrc
para gases de escapamento, dita passa.

dita divizio ¢ flex vel transversa'meate.

gem estando acoplada com a disnasitive
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pde sloaciamionon @ caaiaeglo o e
' si¢de sendo tal Gue em uso um ou mais
désses elementos podem ser combinados
! pelo uso de dispositivo de ligagdio mon-
- tavel no cilindro do mesmo ¢ um com
. outro, se mais do que um, ¢ com um
. dispositivo de entrada e um dispositivo
" de saida.cada um tendo dispositivo de
aiustames?to deligacio de modo que uma
{ pluralidade de tipos de sileciadores de
" canos dz entrada e de saida podem ser
facilmente obtidos.

)
,{ 2. Aperfeicoamentos em ou relatives
a amortecedores de sons, de conformida-
. de com a reividicagdo 1, caracterizado
i pelo fato que dita passagem compreen-
"de um tubo concéntrico a dito cilindro
; espazade a parte de mesmo e dito teha
" torda umz pluralidade de abertures n
{ rostie, -
3. Aperfeicoamentos em ou relatives
" & cmartecedares dz sons, de conformida-
: d> cox a2 reivindicacSio 2, caracterizc-
ds paiz fatc quz dito ciliadre tem um
. diace montzde cm cada estremidade e
dito tubo estd montado em ditos diz-
cos passando através de aberturas nos
; mesmos.

4. Aperfeicoamentos em ou relativos
‘@ amcrtecedares de sons, d» coaformi-
1dade com a reivindicacdo 3, caracteri-
* zadas pelo fats que dito tubs esta fixa-

do num disco e é mével no outro para
permitic a expaisia diferencial.

5. Aperfeicoamentos em ou relativos
@ amortecedores de soms, de conformi-
dade com qualquer uma das reivindica-
822 7 = 4, caracterizado pelo fato que
; ditar aherturas s&o formadas por adufas
! fraccionadas de metal semelhante de
modo que ditas adufas permanecem fi-
xadas no metal semelhante e se projetam
3 internamente em dito tubo de maneira tal
‘que os gases de escapamento passando
através de dito tubo sfo dirigidos para
Y ditas aberturas,

N s

© 6. Aperfeicoamentos em ou relativos
, ¢ amortecedores de sons, de conformida-
de com qualquer uma das reivindicagses
2 a 5, caracterizado pelo fato que um
‘material resistente ae"fogo absorvente de
som estd posicionado entre dito cilindro
¢ ¢i% tubo.

7. Aperfeicoamenios em ou relativos
a amartecedores de sons, de conformida~
y¢2 com qualquer uma das reivindicagGes
2 a 6. caracterizado pelo fato que dito
, Caterial resistente ac fogo absorvente de
carr & de fibra vidro.

8. Aperfeicoamentos em ou relativos
‘2 amortecedores de sons, de coaformida-
de com a reivindicagdo 1, carzcterizado
pelo fato que dito dispositive de silen-
wclawento compreende chicanas externas
Cends uma abertura apropriadamente efe-
\tuzda ou aberturas no mesmo, ditas chi-
‘canes sendo riontadas em cada extremi-
Cade de dito cilindro.

* 9. Aperfeigoamentos em ou relativos
“'a amortecedores de sons, de conformida-
de com a reivindicagio 8, caracterizado
palo fato que dita“chicana é formado
e peca de metal com abertura central
-relativamente pequena no mesmo e fen-
das radiais sc estendendo da mesma para
mroporcionar abas ajustdveis para va-
riar o tamanho da passagem através de
dito elemento.

i 10. Aperfeicoamentos em ou relativos
12 amortecedores de sons, de conformida-~
de com a reivindicagdo 9, caracteriza-
do pelo fato que nimero par tal como
seis fendas sSo providas se estendendo
de dita abertura central e as abas for-
smadas sfo assim dispostas para fazer
rrente alternativamente interna e exter-
1amente,

11, Aperfeigoamentos em ou relativos
a amortecedores de sons, de conformida-
dr com a reivindicagdo 8, caracterizado
velo fato que cada dita chicana tem uma

Pl

|

|
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 vel estz formada por uma série de fen-

| tes ao longo da extensfo de dita cima-

<

el Jede de abertines formadas por
awtuas fraccionadas do metal semelhan~
tc de modo que as adufas permanecem
ligadas ao longo de uma borda & dita
chicana, : ’

12. Aperfeicoamentos em ou relativos
a amortecedores de sous, de conformida-
de com a geivindicagdo 11, caracteriza-
do pelo fato que ditas aberturas sdo
formadas num circulo na diregiio da pe-
rfiferia de dita chicana com ditas adu-
fas cdaptadas para fazerfrente interna~
mente a dito cilindro em uso.

13, Aperfeicoamentos em ou relativos
a amortecedores de sons, de conformida-~
de co ma reivindicago 8, caracteriza-
do pelo fato que dita chicana é forma-
da com um elementc cdnico internamen-
te tendo uma abertura ajustivel adja-
cente nz extremidade interna do mesmo,
o comp-imento combinado de dois ele-
mantos cbnicos sendo mais curto do que
dit¢ eiliadro mo qual estiio montados.

14. Aperfeicoamentos em ou relativos
a amortecedores de sons, de conformida-
de com a reivindicagio 13, caracteriza-
do pelo fato que dita abertura ajusts-y

das adjacentes na extremidade interna de
dito cone com as abas assim feitas sen-
do ajustaveis para formar uma aberfu-
ra apropriada; ditas fendas ficando em
linhas substancialmente normais & base
do elemente cénico.

15, Aperfeicoamentos em ou relativos
a amortecedores de sons, de conformida-
dz com reivindicagio 1, caracterizado
pelo fato que dito dispositivo de silen-
cizmente compreende qualquer combina-
¢do de chicanas externas de conformi-
dade com as reivindicagBes 8 a 14 com
um tipo escolhido de chicana fixada em
cada extremidade de umz unidade de ci-
lindro.

[6. Aperfeigoamentos em ou relativos
a amortecedores de sons, de conformi-
dade com a reivifdicagdo 1, caracteriza-
do pelo fato que difo dispositivo de si-

lenciamento compreende uma camara lon-~ di

gitudinal interna sendo aberta uma ex-
tremidade para permitir a entrada de ga-
ses de escapamento e fechada na outra
extremidade, uma camara externa entre
dita camara interna e dito cilindro com
uma pluralidade de aberturas comunican-

ra interna e dispositivo de saida para
os gases de escapamento montado em
dita cAmara externa na extremidade
oposta de dito elementa da entrada de
dita c8mara interna.

lq. Aperfeicoamentos em ou relativos
a amortecedores de sons, de conformi-
dade com reivindicagiio 16, caracteriza-
do pelo fato que dita camara interna
compreende um cilindro tendo uma plu-
ralidade de aberturas formadas por adu-
fas fraccionadas de metal semelhante,
dito cilindro adaptado em uso para ter
as adufas dirigidas fora do percurso de
gases entrando dita camara, dito cilin-
dro sendo montado concentricamente em
dito cilindro por discos internes por uma
extremidade dos mesmos passando atra-
vés de uma abertura num disco deixan~
do a extremidade de dito cilindro aber.
ta e a extermidade oposta montada
num colar ajustado na superficie inter-
na do outro disco de modo que dita ci-
mara interna &€ fechad_a naquela extre-
midade.

18. Aperfeicoamentos em ou relativos
a amortecedores de sons, de conformida-~
de com a reivindicag-o 16 e 17, carac-
terizada pelo fato que dite dispositivo
de saida compreende uma pluralidade de
aberturas formadas por adufas fraccio-
nadas de metal semelhante num circulo
na direglo da periferia de dito disco da
extremidade fechada de dita camara in-

T ———

terna com ditas aberturas sendo posicio~
nadas para se comunicarem com dita
camara externa.

19. Aperfei¢oamentos em ou relativos
a amortecedores de sons, de conformida-
de com qualquer uma das reivindicagdes
precedentes, caracterizado pelo fato que
dito dispositivo de ajustaemnto de liga-
¢do compreende um anzl se extendendo
externamente ou flange em cada extre-
midad de dito cilindro.

20. Aperfeicoamntos em ou relativos
a amortecedores de sons, de conformi-
dade com qualquer uma das reivindica-
¢Oes precedentes, caracterizado pele
tato que as pecas metalicas de dito ele-
mento s&o formadas de ago inoxida-
vel, '

21, Aperfeicoamentos em ou relati-
vos a amortecedores de sons, para uso
em sistema de escapamento de um mo-
tor de combustdio interna consistindo de
um ou mais clementos construidos de¢
conformidade de qualquer uma das rei-
vindicagSes precedentes, um dispositivo
de entrada, um dispositivo ‘de saida e
dispositivo  eligagfio, dito elemento oy
elementos. dispositivo de entrada, dis-
positivo de saida e dispositives de liga-
¢do sendo acoplados um com o outro
para formar dito silenciador,

22. Aperfeicoamentos em ou relativos
a amortecedores de sons, de conformi-
dade com a reivindicagdo 21, caracte-
rizado pelo faté que os dispositivos de
entrada e saida sio providos cada um
de um elemento externo que compreende
uma chapa interna circular tendo- eutro
dispositivo de ajustamento de ligagso
adjacente aperiferia da mesma adaptada
em uso para confinar com ditg dispo-~
sitivo de ajustamento de ligagdo em
dito cilindro e um cano se estendendo
externamente montado em e se comuni-
cando uma abertura apropriada em dita
chapa extema. :

23. Aperfeicoamentos em
3 amortecedores de sons,
dade com ga reividnicag¢do
rizado pelo fato que dita

ou relativos
de conformi-
22, caracte-
abertura em
ta chapa externa ests centralizada de
modo que rotagdo relativa entre dito ci-
lindro e cada dita chapa externa per-
mite que ditos canos de entrada e de

saida tomem posices diferentes rely-
tivas entre si, '

24, Aperfeicoamentos em ou relati-
Vvos a amortecedores de sons, de confor-
nyda_de tom a reivindicacsio 22 oy rei-
vindicagdo 23, caracterizado pels fagg
que‘ O cano se estendendo externamente
estd montado perto da extremidade de
ajustamento em ditg chapa externa para
proporcionar um alargamento anular da
chapa externa e mantida entre tal alar-
gamento de didmetro ¢ a borda virada
externamente de dito cane ge extendendo
externamente, :

25. Aperfeicoamentos em ou relativos
a amortecedores *de sons, de conformi-
dade com a reivindicagio 22, caracte.
rizado pelo fato que dito elemento ex-
terno e dito cano se estendendo exter-
namente sfo de metal desigual com a
junta entre o mesmo compreendendo dis-
positivo para impedir ou diminuir mo-
vimento material entre dito elemento ex-
terno e dito cano enquanto permitindo
ainda movimento relative leve epire os
mesmos devido & expansfio e contragfo
sob alteragdes de calor.

26. Aperfeicoamentos em ou relativos
a amortecedores de sons, de conformi-
dade com a reivindicagfio 25, caracterl.
zado pelo fato gue Jita junta compre-
ende uma solda entre ditu elemento ex-
terno e um bocal acoplado a dito cano
com dito elemnto externo e dito bocal
sendo formado de ago inoxidavel e ‘d'to
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mole. a construgdo e disposi¢do sendo
tais que dito metal de ago inoxidavel
resistente ao calor fica na superficie
exposto ao calor durante a solda e a
superficie exposto ao talor durante a
solda e a superficie do cano de ago
doce ou mole adjacente aoc mesmo,
27. Aperfeigoamentos em ou reiativos
a aomrtecsdores de sons, de conformi-

racterizado pelo faio que dita abertura
em dita chapa extcrna estd circundada
com um flange virada internamente, dito
bocal de ago inoxidavel compreendendo

do interio: de dito cano na exiremidad.
do ajustamento ¢ dito elemento extarno
e dito bocal e dito cano sod mon.ados
adjacentes. a extremidade da mesma para
formar um protuberancia  anular com
dita junta sendo omntada pela confina-
530 frme de dita protuberancia anvlar
coatra a superficie de dito elemenio ex-
terno e soldando a extremidade de dito
bocal e dito flange juntos.

28. Aperfeicoamentos em ou relativos
a amortecedores de sons, de conformi-
dade com qualguer uma das re.vndica.
gies 25 o, 27, caracterizado peolo fato
que dito disposilivo para impea.r ou di-
minuir movimento material ecnire dito
elemento externo e dito cano é formado
pela junta soldada e dispositivo para
permitir movimento relativo leve com-
preende e flexibilidade provida pela’ dee
ormacdo de dito elemento extérno ¢
dito flange com relagdo a expansio ou
construcdo de dito cano ex.erno.

29. Aperfeigoamentos em ou relativos
a amortecedores de sons, de conformi.
dade com qualquer uma das reivindica.
¢Oes 22 a 28, caracterizado pelo fate
que dito cano se estendendo externa-
mente € acoplado a dita chapa externa
por um brago de metal soldado em am-
bos,

30. Aperfeigoamentos em ou relativos
a amortecedores de sons, de conformi-
dade com qualquer uma das reivindicae
ches 24 a 29, caracterizado pelo fato
que dito dispositivo confinado de ajus~
tamento de ligagdo é vedado juntamente
com um composto apiopriado de vedae
¢do resistente ao palor,

31. Aperfeicoamentos em ou relativos
a amortecedores de sons, de conformie
dade com qualquer uma das relvindi-
cagdes 21 a 30, caracterizado pelo fato
de dito dispositivo de ligagdo compre.
ender um anel duplo ou fendido de
aperto tendo um entalhe no mesmo ada pe
tado para manter juntos o dispositiva
confinado de ajustamento de ligagdo ¢
uma cavilha de aperto daptada paca fie
xar dito, anel e ser operavel para dimje
auir a circunferéncia real de dito ancl,
32, Aperfeicoamentos em ou relaiivos

com qualquer uma das reivindica¢des 21
a 31, caracterizado pelo fato de dois
ou mais elementos estarem ligados ung
aos outros pela fixagio do dispositivo
d justamento de ligagdo nas extremida.
des contiguas dos cilindrog de elemen.
tos adjacentes e aplicando um disposi-
tivo de ligacio em dito dispositivo cone
finado de ajustamento de ligagroa,

33. Aperfeigoamentos em ou relativos
a amortecedores de sons, de coniormida.
de com qualquer uma das reivindica.
¢Ges 21, a 32, caracterizado pelo fato
de compreender uma pluralidade de sio
le~nciadores ligados em série com exten.
sGes de cano entre og mesmos, pelo que,
em uso, ditos silenciadores ‘podem ser
montados dentro de espagos  confina-

s,

34. Apérfeicoamentos em ou relativos
a amortecedores de sons, de conformie
dade com qualquer uma das reivindica-
¢Bes 21 a 33, caracierizado pelo fato de
‘er umn plu-alid-de de silencincores lion.

cano externo formado de aco doce ou

dos parclelamente

dade com reivindicagdo 25 ou 26, cie

uma luva eilindrica firmemente mentada

a amortecedores de son, de coniorm.dada
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3. Aperfei;oamentcs e ou relatives

amortecedores de soms, de conformi-

de com qualquer uma das reivindica-

anteriores, caracterizado pelo fato

que as pegas metdlicas que entram

wa contacto com o fluxo das gases de
secapamento, sdo de ago inoxidavel.

36. Aperfeicoamento ¢t ou relativos
#- amortecedores de sons, de conformi-
dade com qualquer uma das reivindica-
e82s 24 a 35, caracterizado pelo fato
¢ha possuir dispositivo ajustdvel de som
operdvel do exterior de di'o silencia-
wor,

37. Aperfe:goamentos em ou relativos
3 amortecedores de sons, de conformi-
sade com a reivindicagdo 36, carapte-
sizado pelo fato que dito dispositivo
2justédvel de som compreende dois dis-
~0s posicionados transvirsalmente em
wito silenciador, cada .dlisco tendo uma
wluralidade de aberturas dispostas simeé-
{ricamente no mesmo com pelo mneos
um disco rotdvel em relagdo ao outro
mtediante forca transmitida através de
wm brago de ajustamento operavel do
zxierior de dito silenciador, com dita
zotagilo variando o alinhamento de di-
tas aberturas entre ditos discosc e va~
viando assim o som de dito silencia-

dor.

38. Aperfeigoamentos em ou relativos
a amortecedores de soms, de conformi-
dads com a reivindicagdo 36, caracte-
rvizado pelo fato que dito dispositivo
ajustavel de som compreende uma aba
ajustavel operdvel do exterior de dito
silenciador, dita aba sendo mével no
percurso dos gases de escapamento emi-
tidos do conduto de entrada para” res-
{ringir ou desviar a passagem dos mies~

gnos ¢ variar assim o som do silencia~
or,

39. Aperfeicoamentos em ou relativos
a amortecedores de sens, para o siste-
ma de escapamento de um motor de
combustdo interna, caracterizado pelo
fato de compreender as fases de selegfio
de um ou mais elementos de silencia-
mento de um estoque de tais elementos,
tal esfoque variando em tamanho tanto
quanto ao compriemnto e/ou como o
didmetro e tais glementos de silencia-
reatg tendo dispositivo de ajustamento
de ligacdo ajustavel ao dispositivo de
{igacdo, ligando ditos elementos uns aos
‘outros se mais do que um, ligando uma
€hapa externa tendo um dispositivo de
~ntrada para uma exgremidade livre da
unidade assim feira ¢ ligando uma ou-
tra chapa externa & extremidade exter-
na, cada uma das ligagdes assim feitas
sendo efetuadas pelo uso de dispositivo
de ligagdo acoplado de modo removi-

¢l com dito dispositivo de ajustamento
de ligagiio e dita chnoa externa sendo
sclecionada de um estoque apropriado da
niesma, a ligagdo dos varios elementos
uns aos outros sendo feitas em qualquer
ordem durante a montagem,

40. Aperfeicoamentos em ou relativos
a amortecedores de sons, de conformi-
dade com a reivindicagdo 39 caracteric
zado pelo fato que ditos elementos sdo
construidos de conformidade com qual-
quer uma das reivindicacdes 1 a 20.

41. Aperfeicoamentos em ou relativos
a amortecedores de sons, de conformi-
dade com. a retvindicacio 39 ou 40,
caracterizado pelo fato que dito silen-
ciador é montado de acdrdo com qual-
quer uma das reivindicacdes 21 a 38.

42, Aperfeicoamentos em ou relativos
a amortecedores de sens de conformi-
dade com qualq@r uma das reivindica.
¢Bes 39 a 41, caracterizado pelo fato
que ditos elementos externos podem ser
projetados. ¢ na montagem virados para
posicionar apropriadamente dito cano
calzs de fixar dito dispositiva de aperto.
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43. Aporieigoamentos em ou relativos
a amertecedores de  sonms, substancial-
nente conforme descrito e ilustrado nos
desenhos anexos.

TERMO N? 145.278

DE 21 D% JANEIRQ DE 19€3

Prizilézio de Invencio: “Processos
Para Cbiencio de s°rodutos Quimi-
cos Para Uso Na Agricultura”.

Fisons Pest Control Timited.
Inglaterea,

Pontos caracteristicos:

- 1. Processos para obtencip de
produtos quimicos para uso na agri-
culiura, quando aplicado na produ-
clo de agucar caracterizado por com-"
preender um processo de extracfio do
agucar Ga cana de aclcar que foi
pulverizada num periodo néo dv que

-

2 mescs antes da colheita com ‘o
écido -2, 3, 6 — triclorobenzéico ou
seus so's.

2. Processos para obtencfo de
produtos gquimicos para uso na agri-
cultura, e acérdp com a reivirdica-
cio 1, quendo aplicado para o tra-
tamento da cultura de cana de agu-
car, caracterizado por compreender
o <ontacto da cultura num pericdo
nic mailor do que 2 meses antes da
colheita como o 4cido 2, 3, 6 — tri-
clorobanzodico ou um seu sal.

3. Processos para obtencfio de
produtos quimicos para uso na agri-
cultura, de actérdp com as reivindi-
cagtes de 1 & 2, caracterizado pelo
fato de que o tratamento é realizado
quando a cultura estd a mais do que
4 pés de alturs, :

4, Processos para obtencio de
produtos quimicos para uso na agri-
cultura, de acdrdo com as reivindi-
sacbes de 1 & 3, caracterizado pelo
fato de-que o tratamento é realizado
a mails do que 10 dias antes da co~
lheita.

5. Processo para obtencio de
produtos quimicos para uso na agri-
cultura, de acérdo com as reivindi-
cacoes de 1 & 4, caracterizados pelo
fato de que o tratamento é realiza—
do cérca-de 6 semunas antes da co-
lheita,. ) )

6. Processos para obtencio de
produtos quimicos para uso na agri-
cultura, de acérdo com as reivindi-
cacGes de 1 & 5, caracterizados pelo
fato de que o tratamento é realizado
cérca de 2 3 4 semu?as antes da co-
lheita. .

7. Processos para obtencio de
produtos quimicos para uso na agri-
cultura, de acdrdo com as relvindi-
cacdes de 1 & 6, caracterizados pelo
fato de que a proporcdo de 2aplica-
cdo do é&cido 2, 3, 6 — triclorohenz6i
co ou seus sais (no ultimo caso ex-
presso como um Acido livre) estd de-
sejavelmente ne faixa de 0,227 —
1,814 kg. por acre,

8. Processos para obtencio de
produtos quimicos para uso na aori-
cultura, de acdrdo com as reivindi-
cacdes de 1 & 7, caracterizados pelo
fato de que @ proporcdo de aplica-
cdo € 0,4536 — 0,9072 kg. por acre.

9, Processos para obtenciio de
produtos quimicos pera uso na agri-
cultura, de acérdo com as reivindi-
fato de que o sal do 4cido 2, 8, 6 —
cacbes de 1 & 8, caracterizados pelo
triclorobenzéico & um sal de metal,
sal de amdnio ou sal de amina,

10, Processos para obtencdo de

I produtos quimicos Jpara usp na agri-

cultura, de acoérdo com as reivindi-
cagdes de 1 3 9, caracterizados pelo
fato de que o sal de 4cido 2, 3, 8 —
triclorobenzéico é um sal de sédio e/
ou potéssio. .

11, Processos para obtencio de
produtos quimicos para uso na.agri~
cultura, de aclrdo com as reivindi-
cacoes de 1 A 10, caracterizados pe-
lo fato de que o acidp 2, 3, 6 — tri-
clorobenzbico ou seus sais emprega—
dos estdo na forma de uma mistura
de 4cidos clorobenzbicos.

12. Processos para obtencio de
produtos quimicos para uso na sgri-

cultura, de acordo com as reivihdi-

cagdes de 1 & 11, caracterizados pe-
lo fato de que a mistura de 4cidos
clorobenzéicos compreende ums mis-
tura de isémeros do &cido tricloro-
benzéico. -

13. Processos para oblencgéo de
produtos quimicos para uso na agri-
cultura, de acordo com as reivindi-
cagbes de 1 & 12, caracterizados po-
lo fato de que a mistura inclui aci-
robenzoicos e acidos tetracloroben-
206ic0s.

14. Processos para obtencio de
produtos quimicos para uso na agri-
cultura, de ac6rdo com as reivindi-
cagdes de 1 & 13, caracterizados pe-
lo fato de que a mistura inclui o
acido 2, 3, 5, 6 — tetraclorobenzoéico
¢ ou éacido 2, 6 — diclorobenzdico
juntamente com o acido 2, 3, § —
triclorobenzoico.

15. Processos para obtencéo de
produtos quimicos para uso na agri-
cultura, de acdrdo cora as reivindl-
cacbes de 1 3 14, caracterizados pe-
lo fato de que o &cido 2, 3, 6 — trl-
clorobenzéico ou seus sais sfo for-
mulados com um ou mais dos me~
teriais compreendendo solventes ¢r-
ghnicos, diluentes s6lidos, agantes
umedecedores e antifloculantes.

16. Processos para obtencdo de
produtos quimicos para uso na &gri-
cultura, de acdrdo com as reivindi-
cacdes de 1 & 15, caracterizados pe-
lo fato de que o acido 2, 3, 6 — tri-
clorobenzdico ou seus sais s8o use-
dos em mistura com outro produto
quimico agricola. )

17. Processos para obten¢do de
produtos quimicos para uso nha agri-
cultura, de acérdo com as reivindi-
cagbes de 1 & 16, caracterizados pe-

1o fato de que o 4cido 2, 3, 6 — tri-
clorobenzbico ou seus sais s&p usados
juntamente com um erbicida.

18. Processos para obtencéo de
produtos quimicos pars uso na2 agri-
cultura, de scoérdo com as reivindi-
cagoes de 1 & 17, caractorizades pe-
1o fato de que o &cido 2, 3, 6 ~— fri-
clorobenzéico ou seus safs sfin usa-
dos juntamente com um &cido fe-
noxialifatico tal como 4cido 2, 8 —
diclorofenoxiacético ou acido 2, 4, 5
— triclorofenoxiacético ou sais dos
mesmos. ’
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19. Processos para obtengiio de
produtos quimicos para uso ne agri-
cultura, de acordo com 23 reivindi-
oagles de 1 & 18, caracberizados pe-:
lo fato de que o 4cido 3, 3, 6 — tri«}
clorobenzbico ou seu sal é usado jun- |
tamente com o 4cido 2-metil-4. clovo- °
fenoxiacético ou seus sais. - :

10. Processos parea obbtengdo do
produtos quimicos parse uso na agrie’
cultura, de acbrdo com as reivindd-
cagoes de 1 3 19, caracterizedos po- |
lo fato de. que o acido 2-metil-4-clo-
rofenoxiacético € incorporado nums
quentidade de 5,0, 2 10 partes por
parte do 4cido 2, 8, 6 — tricloroben-
zbico.

21, Processos pare obtengdo dc
produtos qufmicos para uco na agrie
culture, de aetido com 28 relvindi-
cegdes de 1 & 20, subsionelzlmenic
comgp anteriormente descrito o iluce
trado no exemplo n°® i ou oxemple
ne 2.

A’ raguersnte reivindice o priovi-
dade de igval psdide depositeds no
Repartizdo do Patentes do Ingleber-
ra, sob n° 3.882-32 da I ds faverel
de 1262,

TEIRMO N° 143.545 '

De 18 de jjanciro da 1058

Requerents: Clva CGocidls Anony- °
me — Culza.

Poates cerccteristicos do: “Fegszt-
S0 para & fabric:g';o G2 moves G-
nilalcanas’ — Privilégio ¢o invensto,

Penios Caracierisiicss

1 — Processo pars o fabriczelo 30 .
rovos difenil-alcancs, earccieriseco
pelo fato de num comgosto do 6w -
mule,

%

C-m;{{; j {
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na qual cada um dos grunos RI ©
R2 representa um radicel de hit-o-
carboneto alifatico, cicloalifatico ot
cicloalifstico-alifatico e cada um doy
grupos R3 ¢ R7 representa hidrogl’
nio, elcoila infericr, alcoxi inverioD,
halogéneo, trifluormetils, cu hidrewi ~
la, R5 representa hidroglaio 2lco!
inferior, alcoxi inferior, halogia
e/ou trifluormetila, wm radical 5.
nila n&o substituldo oun subsiituics
por alcofla inferior, aleci irnlerigl
halogéneo s/ou ftrifluormetita, o 1o
qual pelo menos um dos radicais I,
R8 ou RY7 representa um des ™
ridos redicais orgénicos, o1 nu— fau
sal, 03 grupos hidrosxila £lo eonveii-
dos emi grupes de f6rmawle .....c
—O—(Cm¥2n)—Am, no quel Jor
represonts um grupo amino sercii
rip ¢ —(CmH2n)— tontém ao tod.
de 8 & 7 Atomos de carboro, €
quais, pelo menos 2 estlo enfro o

| atomos de nitregénio o oxizfaio, ¢
‘tse desejado, as amings tarcidries ra

sultantes sfio convertides em sew
N-Oxidos ou compostos de amdézk
quaterniario e/ou, se deselado, a5 Da-
ses lvres resultantes sfio convertide:
nos seus sais ou os saig resultente
na bases livres. }

2 — Processo, de acdrdo com «
ponto 1, caracterizado pslo fato d-
que em sal metdlico de fenol ou «
préprio fenol, ne presenga de UL
agente de condensagfio apropriado :
feito reagir com um composte G
férmula X—(CnH2n)—Am, na que
Am e o grupo da férmula —(CnF2n'
— que separa Am ds X, por pel

menos, dois atomos de carbono, s
0s significados dados no ponfo 1

-

<

-~
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X representa um grupo hidroxila res-
Hoorasnte esterificado,

3 — Processo, de acbérdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de
ke wm composto de férmula
L

ousl os simbolos R1, Rz, RS X
¢ © gitpo da férmula —(Cnif2n)—
6 os significados dados.no ponto
2, ¢ eada vm dos grupos R6, ¢ RT,
peprosenta hidrogénio, alcoila infe-
yior, alooxi inferior, halogéneo ou
iziflvormetila, ou um grupo da for-

! tauls —O—(CnH2n)—X na qual X
o o grupo da formula —(CnH2n)—
tém os significados dados no ponto
8, é feito reagir com uma amina se-
cundaria H-Am, na qual Am tem o
sigmnificado dado no ponfo 1.

4 — Processo, de acébrdo com qual-
quer um dos pontos caracteristicos 1
o 3, caracterizado pelo fato de que
X representa um atomo de halogé-
neo ou um radical alcoila ou-arilsul-
fenila.

5 — Processo, de acdrdo com gual-
quer um dos pontos 1 e 4, caracteri-
vado pelo fato de que sdo usados
materiais iniciais e procedimento tais
gue se obtém compostos, ou seus sals,
ga formula

o
W
Y
cm,“
-
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na qual cada um dos grupos Rl, e

R2, representa um radical alcoila in--

ferior contendo de preferéncia 1 a 4
dtomos de carbono, especialmente
metila, ¢ Am’ representa um grupo
ili-alcoila inferior-amino no qual o0s
radicais alcoila inferior vantajosa-
mente contém 1 a 4 atomos de car-
pono, € o grupo da fomua ........
—(Cn'H2n" — representa um radieal
alcoilenn gontendo 2 ou 3, especial-
mente 2, atomcs de carbono e separa
o grupo Am’ do atomo de oxigénio
por, pelo menos, 2 atomos de carbo-
no, ¢ na qgual cada um dos grupos
R3' e R¢' representa hidrogénio, al-
¢oila inferior, em particular metila,
halogénes, em especila cloro, ou ©
Am' ¢ o grupo da féormula ........
grupo da férmula —O--(Cn'H2n’)—
--(Cn’H2n"1— tem a  significacdo
¢ada achwa, R’ representa hidrogé-
nie, aicoila inferior, em particular
riztila, halozéneo. em particular eclo-
r0 menila, alcoila inferior fenila,
em particular metilfenila; uma ha-
lvenp-fenila, escecialmente cloro fe-
nla, e na oual, pelo menos, um dos
Trajen’ R™Y R4 e R5' representa um
fhe pgtieefs argénicos dcidos.

- Dreasuio, de acdrdo com qual-
rm o~ orontos la 4, caracteri-
oue  $80 17.3a60S
maee.ials imelais e procedimerco fais

5
cio
2

que se obtém os compostos, ou seus
sais, da férmula

oo

hgdsto de 15€3 3285

=

eesso, de modo a se oblter a 2-p-bi-
fenilila-2
~propang ou um sal da mesma.

ofb=bota=dietilaninoetoxl )=feni)7-propans

10 — Frocesso, conforme especifi-
cado em qualquer um dos pontos 1
a 4, caracterizado pelo fato de se es-
colher os materiais de partida e pro-

rofenil-3
-prepana ou um sel da mesma.

(p~ (veta~dietilaminoetoxi)~fenil/-propans

11 — Frocesso, conforine especiri-
cado em qualqucr um dos poatss 1 a
4, caracterizado pelo fato de se esco-
lher os materiais de partida e pro-
cesso, de modo a se obter a 2-p-clo-
ro-fenil-2

ne qual cada um-dos grupos Rl e
R2 representa um radical de hidro-
carboneto alifatico, cicloalifatico ou
cicloalifatico-alifatico, Am represen-
ta um grupo amino tercidrio e o
grupo da férmula —(CnH2n)— re-
presenta um radical alcoileno infe-
rior separando o grupo Am do &to-
mo de oxigénio, por, pelo menes, 2
4tomo de carbono e na qual n ¢ um
numero inteiro de 2 e 7, e na qual
cada um dos grupos R3 e R4 repre- |
senta hidrogénio, alcoila  inferior
alcoxi. inferior, halogéneo ou trifluce~
metila, R5 representa hidrogéneo, har
logéneo ou trifluormetila, R5 repie~
senta hidrogénio, alcoila inferior, al-
coxi inferior, halogéneo esou trifluor-
metila, um radical fenila nido substi-
tuido ou substituido por alcoila in-
ferior, alcoxi inferior, halogéneo e/ou
trifluormetila, e na qual pelo menos
um dos radicais R3, R4 e R5 repre~
genta um dos referidos radicais or-
ganicos.

7 — Processo, .de acdrdo com qual-
quer um dos pontos 1 a 4, caracteri-
zado pelo fato -de que s@o escolhidos
tals materiais iniciais e procedimen-
to, que se obtém compostos, ou seus
s(g;is, de férmula

a ’ ~

B

. TN

na qual Ra represenba hidrogéneo,
alcoile, inferior, alcoxi inferior ou ha-
logéneo e ceda um dos grupos R1’ e
R2' represents umsa alcoila inferior
tende 1 a 4 dtomos de carbono, Am’
representa, um grupo dielcofls infe-
rior-amino, g. letra #° representa um
ntimero inteiro 2 ou 8, e 0 grupo da
férmula — (Cn'H2n'’)— gepare o0
grupo amino do atomo de oxigénio
por, pelo menes, 2 ou 3 Atomos de
carbono.

8 — Processo, conforme especifica~
do em qualquer um dos ponto 1 & 4,
caracterizado pelo fato de se esco-|
lher os materiais de partide e pro-
cesso, de modo a se obter a 2-p-bi-
fenilila-2
- propena. ou um sel da mesma.

-

/p- (betasdiotilaninodToxt )-1emtly-propana

cado em qualquer um dos pontos 1
a 4, caracterizado pelo fato de se es—

y -- Processo, conforme especifi-

-propana ou um sal da mcesma.

[a~cloro~p-ibata~aietilomino-otox)=ronil7~progans

1z — Processo, conforme especifi-
‘cadar em qualquer um dos pontos 1 a
{4, caracterizado pelo fato dé se es-
{colher os materiais de partida e pro-
|cesso, de modo a se obter a 2-p-cle-
irofenil-2

“-propan@, ou um sal da mesma.

’T--.clorevy-lbe'»a-ﬁ.:su‘.amim-egozt)-u'—mtn-renlﬂ-nronan-

13 — Processo, confforme especifi~
cado em qualquer um dos ponto 1
a 4, caracterizado pelo fato de se es-
colher os materiais de partida e pro-
cesso, de modo a se obter a 2-p-clo-
rofenil-
~propana ou um sal da mesma.

(redot: 11,11, 2 30K1)eain e dinotiLTens [/ 0raoana

cado &xm qualquer .um dos pontos 1
a 4, caracerizado pelo fato de se es-
colher os materiais de partida e pro-
cesso, de modo a s€ obter a 2-p-bi-
fenilila—p :
-propana ou um sal da mesma.

Jarcloro=i-(bek 1=¢letilanino- etoxt)=fens 7 ~propans

15 — Processo, conforme especifi-

cddo em quakjuer um dos pontos 1 a

4, caracterizado pelo fato de se es-
colher os materiais de partida e pro-
cesso, de modo & se obter a 2~
p-metil-fenil-propana ou um sal da
mesma, - .

¢

16 — Processo, conforme especifi-
cado em qualquer um dos pontos 1 &
4, caracterizado pelo fat® de escolher

ros materiais de partida e processo, de

modo a se obter o etobrometo de 2-
p-clorofenil-2~ :
~propana.

_&53 (heta-dietilaninoetox )=fens)7~$xopsn:

17 — Processo, conforme especifi-
cado em qualquer um dos ponto 1 a
4, caracterizado pelo fato de se es-
colher os maeriais de partida e pro-
cesso, de modo a se obter a 2-p-clo-
rofenil-2-

—-pronana ou o sal da mesma.

=
'fp-(Wca-;s’iperidimetoxi)-fenu?-propana

18 — Processo, contorme especifi-
cado em qualquer um dos pontos 1 &
4, caracterizado pelo fato de se es-
colher os materiais de partida e pro-
cesso, de modo a se obter a 2~
-propana ou um sal da mesma.

2-{0: 901 5= (betg=dletilantrcetans I-fonl [P =2+ oAt I ens)

19 — Processo, conforme especifi-
do em qualquer um dos pontos 1 g 4,

colher os materiais de partida e pro-
/

caracterizado pelo fao de se escolher
os materiais de partida e processo, de

cesso, dz modo a ge obter a 2-p-clo-

14 =~ Processo, conforme especifi-

2=t~ (batgedlatilantnoetaxt 1« felRY/ -2~ pnetit-fent lapros: S

modo a se obter a 2-p-bifenilila-2-
-propang ou um sal da mesma.

Jrso~big= (bzta-diot«slgnxnoetoxt)—fcn‘,;.?—uvnnnm

20 — TProcesso, conformz espe:ifie
cado em qual um dos ponios 1 a 4,
caracierizado pelo fato de e se cse
colher og materiais d2 periida e pio~
cess0, de modo a sg obter ¢ I1-0xido
de 2~p-clorofenil-2-

-proepana ou um sal da misma.

/= (heta=piperidino-etoxl Y-fontly -propens

21 -~ Proccsse, conforice espezifi-
cado emr qualgucr um dsos ealas 1
e 4 a 20, caracicrizado pelo fato az
se efetuar a couversio do grupo lu-
drizila no giupo oiminoole.ile:i, de
maneira tal que o fenol ¢ convertido
em um éster de &cido carbinico mis-
to cem o &cool da {Oriaula M-
(CnH2n)-Am e, depois, sg¢ climinar
o diéxido de carbono e, se desejadc,

critas no ponto 1.

22 -~ Processo, conforme especifi-
cado no ponto 21, caracterizado p.lo
fato de se fazer reazir o ioncl com
um 4lcool do férmula HC-(Cniin:-
Am, na qual sm tém o significado
dado no ponto 1, na presenca de um
carbonato dissubstituido.

23 —- Processo, conforme especifi-
cado em qualquer um dos pontos 1
a 22, caracterizado pelo falo d= se
empregar um composto, obtido como
produto intermediario em  qualquer
fase do processo, como o material de
partida e se efetuar as fases restan—
tes do processo, ou se formar um ma-
terial de partida nas condigdes rea-
cionais ou_usar ng forma de wm sal.

24 -~ Processo para a fabricacdo
de novas difenilalcanas conduzido
substancialmente, confornie descrito
em qualquer um dos exemplos, conti-
dos no relatério.

Finalmente, a depositante z:ivindi-
ca, de acérdo com a Convencdo In-
ternacional e de conformidade com o
artign 21 do C6digo da Propriedads
Industrial, a prioridade dos_ corres—
pondentes pedidos, depositados na
Reparticio de Patentes dos Estados
Unidos da América do Norte, em 18
de janeiro de 1962, 29 de janeiro de
1962 e 27 de novembro de 1962, sob os
ns. 167.160, 3169.673 e 240.403, res~
pectivamente.

TERMO N9 148.308
de 8 de abril de 1963

_Depositante: Siemens. — Electroge=
ridty Aktiengesllschaft — Alemanha.
Pontos caracteristicos de: “Pro=
cesso € dispositivo para limpar pro-
dutos téxteis, como sejam, trapeies,
{néveis estofados e objetos semelhan-
€5. .

Privilégio de invencéo
Pontos caracteristicos

1°— Processo para limpar procutos
téxteis, como sejam, tapetes, miveis
estofados e objetos semelhantes, soh
emprégo de um agente de limpeza
eapaz Oe ser transformado em espu-
ma, caracterizado pelo faty de gque
um de limpeza, convertido em
espuma, que se daafaz, ao secar, em
pé ou se deposita nas yarticulas de
sujeira, resultando uma substancia
18éca_pulverizada — € aplicado & sue
«perficie téx{il a ser limpada e &li in-
trodrzido mediante fricco ou come
presséo por rolos, sendo entdo a sue
perficie deixada secar e, finalmenie,
aspirado o agente de limpeza junta-=
mente com 2 sujeirag pelo mesmo dis-
solvida. -
2 — Processo, de acordo com 0 pon-
to 1, seyacterizado pelo fato de que
& epfcackd do agente de limpeza
transformado em espuma & executa«
da, por meio de um aparelho rolante,
equipado com cilindros (rdlos) para
fricclonar, ¢, ainda, pelo fato de que
a asplracho Go sgente de Hmpeza sé-

se efetuar as fuscs faculiativas, des-. |
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0 é executada com g auxflis de um
Jspirador de pé.

3 — Processo, de acoidy com 0s
wontos 1 e 2, caracterizado pelo fato
de que a transformacfo do agente
de limpeza liquido em espuma ¢ exe-
cutada mediante introducdo de ar
comprimido no dito agente.

% — Processo, de acoérdo com ¢ pon-
‘0 3, caracterizado per fato de que
© espum2, produzida mediante mje-
<%0 de ar no liquido de limpeza con-
Jersivel em espuma, é impelida, para
.ins de .eliminacdo de mais liquido,
««to é, para a formagdo de uma es-
yuma compacta, através de um corpo
30roso OW um ¢orpo permedvel ao
2r e ao liquido,

5 - Processo, de acérdo com 0s
aontos 1 a 4, caracterizado pelo fato
se que & corrente de ar comprimido
serve, ap mesmo tempo, para trans-
"g;)rta,r 2 espumsa de limpeza produ-
Zida.

8 — Aparelho, préprio para exe-
suter o processo de acdordo com 0S
aontos 1 a 5, caracterizado por um
“ecipiente para a producio de espu-
ma, parcialmente cheip de liquido de
limpeza, recipiente é€sse, em que @~
Daixo do nivel do liquido, prefe-
wentemente diretamense acima do
sundo do recipiente, desembocam um
2% varies encanamentos condutores
de ar comprimido e cuja abertura
oara 2 saida de espuma se acha co-
serta por um corpo poroso.

9 — Aparetho, de acérdo com ©
pento 6, caracterizado pelo fato de
guec @ abertura para a entrada do
v ne recipiente produtor de espuma
52 estende aproximadamente por so-
e téda a larguras do dito recipiente.

§ — Aparelho, de acdrdo eom o0s
nontos 8 e 7, caracterizdao pelo fato
Go que @ aberturg de agida da espu-
e com O cOTpo porose anteposto, se
‘cche situada. dentro do aparelho, na

caetor distdneia possivel da aberture
Ce enfrada de ar, :

9 = Agcxelhno, de acdrdo com O
ponto 8, caracterizado pele fato de
que a abertura de saida da espuma
se acha disposta no canto superior ou
ap longo do canto superior de parede
do recipiente, oposte, & abertura de*
entrade, de ar.

10 — Aparelho, ¢le acérdo com 0s
sontos 6 o 9, caracverizado pelo fato
e que & gbertura de saida dg recie
pieate produtor de espuma se ache
ligado um canal vertical ou aproxi-
madamente vertical no aparelho, que
desemboca ne fundo’ entre dois ci-
lindros (rolos) aplicadores, montados
ne aparelho,

11 —- Aparelho, de acordo com oS
pontos 6 e 7, caracterizadp por uma
camara distribuidora de ar, antepos—
ta ao recipiente produtor de espumsa
e posta em comunicagio com &ste a~
través de aberturas previstag na
parcda diviséria existente entre am-
hos, cAmara essa gue possui, na sus
coberturs superior, uma abertura pa-
re, 8 entrada do ar comprimido.

12 — Aparetho, de acdérdo com o
ponto 11, caracterizado pelo fato de
que a abertura para & entrada do ar
soprado da cAmars distribuidors de
ar apresenta uma secio transversal
menor do que esta ultima,

13 — Aparelho, de acbérdo com o
ponto 11, caracterizado pelo fato de
que & abertura de ligacfo existente
ng parede diviséria se encontrs dire-
i‘ﬁmente acima do fundo do apare-

0,

i4 — Apareiho, de acdrdo com o
ponto 11, caracterizado pelo fato de
que & cidmara distribuidora de ar se
acha subdividida por, pelo menos,
duas paredes Intermediarias, e, ain~
da, que a entrada do ar comprimido
se encontra na cAmara distribuidora
média, sendo que esta se acha em co-
municacio com as demais cAmaras
distribuidoras através de aberturas
previstas no canto inferior das pare-
des intermediarias.
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15 — Aparelho, de acordo com os
ponios 8 a 9, caracterizado por umsa
ou varias paredes de rechago, dispos-
tas no recipiente de liquido ou pro-
dutor de espuma, respectivamente,
entre as aberturas para a entrada do
ar e para o saida da espuma, respec-
tivamente, .

16 ~— Aparelho, de gcordo com O
ponto 10, caracterizado pelo fato de
que os dois. cilindros (rolos) aplica~
dores repousam em estribos, oscild-
velmente montados no aparelho.

- 17 — Aparelho, prépric para exe-
cutar o processo de acdérdo com 0S8

_pontos 1 a 5, particularmente apare-

lho construido de acérdo com o pon-
to 6, caracterizado por um dispos:ti-
vo regulador que influencia g quan-
tidade de ar comprimido injeteda no

recipiente de liquide e, portanio, 2
produgdo de espuma.

18 — Aparelho, de acérdo com o
ponto 17, caracterizado por uma cong-
trucdo tal do dispositivo regulador,
que, mesmo em caso de enfrads de
ar completamente estrangulade no
recipiente de liquido, seja garantida
a passagem pelo compressor de uma
quantidade minima de ar, necessiria
para a refrigeracdo do motor do cuin~
pressor.

19 — Aparelho, de acbrdo com O
ponto 18, caracterizado pelo fato ae
que o dispositivo regulador se =zcha
instalado, no tubo adutor de ar vom-
primido, entre o compresscr ¢ © Te-
cipiente de liquido. s

20 — Aparelho, de acdrds com O

-ponto 19, caracterizado pelo feto de

que 0 encanamento de ar comprimido
se acha provido com uma obertura
lateral, atras da qual ge encontrs, no
encanamento, uma chapelete regule-
dora que, pels agdo de umsz mola, ve-
da o encanamento, mas medisnfe in-
fluéneia contra a-acio da molg {ran-
queia, sob simultineo fechamento da

sberture existente ns parede do
encanamento, a passagerm do o7
através do emcanamento,

21 — Aparelho, propric pare exe-
cutar ¢ processo de acbrdo com 08
pontos 1 & 5, particularmente eopa-
relho construido segundo o ponto &,
caracterizado pelo fato de que o apo~
relho se acha egquipado com um dis-
positivo que exerce um adicionsl
afeito de friccBo sébre o tepéte.

22 — Aparélho, de acordo com o

|ponto 21, caracterizado pelo fate do

que o dispositivo consiste em varieg
tiras de material espumoso.

23 — Apparélho, dz acérdo com o
ponto 22, caracterizadc pele fato do
que as tiras de material espumoso s¢
acham dispostas em série em um
quadro, que se articula com o apa-
relho € no de ser impelide parg
baixo, por uma nervure prevista na
caixg, do apaprelho, mediante oscila~
cao do aparelho.

24 — Aparélho, de acbrdo com ¢
ponte 23, caracterizado por um pRe
riz, fixade no quadrc ¢ destinado o
levantar o quadro por melo de neis
vura dg calza.

25 — Apparélho, de acdrds com ¢
ponto 21, caracterizade pelo fato do
que o dispositivo consiste em, pcle
menos, dois cilindros (réles) de mae=
terial -espumoso ou cilindros revesii-
dos com cerdas, amboz montedos em
pnsigdo inclinade.,

Finalmente @ depositante reivindio
dica, de acdrdo com a Convengin
Internacional e de conformidade com
o artigo 21 do Cédigo da Propriede~
de Industrial o prioridads dos cote
respondentes pedidos, depositedos no
Reparticdo de Patentes da Alemae
nha, -em 11 de agdsto de 1962, 18 do
agdsto de 1962, 31 de agbsto de 1862

¢ 15 de mnovembro de 1262 sodb o8
n?% 8 80.874 Ic/34c, S 80.982 Ic/346,
S 42.399/34¢ ¢ S 82.457 Ic/&c respese
tivamente.
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NQ 854,325
LARAIBANA"
Riequerente: Comercial “#o0.c2 ona”
~— Transportes, Comércio e k. esein-
tagbes Ltda.

Estabelecido em Sao Paulo
Classe 50 :
Artigos: Servigos de transportes em
geral, de cargas ou coletivos, servigos
de cargas ¢ descargas; servigos de
despachos em geral e entregas de
mercadorias e encomendas

N° 854.326

"B A'SE M
Ind.Brasileira

Requerente: Base — Industria e Co-
mércio de Brindes Ltda.
Estabelecdio em Sdo Pauio

Classe 5 .

Artigos: Ago; adesivos metalicos: al-

calinos metélicos; alpacs (metal);

alpax; aluminio; metal antifriccio;
antiménio; aparas de metal; babit

(mefal); constanta (isa); cromo

(metal) ; cupro-niquel; duraluminio;

durana (metal); electron (metal);

eletroplata; estanho; estibio; ferro;
bronze; metais a carbono;. carbureto
metalico; céscara (cobre); cério (me.
tal) ; chumbo; cisalhas de metal; co.
bre; colas metalicas (soldas); ouro.
pel; palddio (metal); pastas metali-
cas para solda; permaloy; pichesbe-
que; plaqué; platina; glucinio; gusa:
hidrogénio; iman natural (ferro mag-
nético) ; Strio; “kieselghur”; latdo;
litio (metal) ; manganés; manganin;
mercurio; colas metalicas ligas me-
talicas; soldas metalicas; molhivdénio

(metal) ; muntz; niquel; ésmio; os-

miridio; ouro; pés met4licos para sol.

da; prata; ruels; ruténio; similor; sol.
las metalicas; metais para soldar;

#piegel; spiegelisen; sucata de metal;

tdntalo; Thomaz (metais fundidos):

liras metalicas para scldas; titanio;
titaniosilico; tombagque; tério; tungs.
ténio (metal) ; vanadio (metal); sol-

‘ Iramn; volfranio (metal), yellow;
zinco e zirebnio (metal)
N? 854.327

No 854.457

PONKEJO

{MDUSTRIA BRASILEIRA

Requerencc: Caio Monteiro da Silva
Lecal: Sao Paulo
Classe: 41 .

Artigos: — Aspargos, agucar, amido,
amenhdoim, amiexas, améndoas, ara-
rutas, arroz, atum, aveia, avelds, azei-
te, azeitonas, banha, bacalhau, ba~
tatas, balas, biscoitos, bombons, bola~
chas, café, camardo, canela, cacau,
carnes, chd, caramelos, chocclates,
confeitos, cravo, creme de leite, cre-
mes alimenticios, coalhadas, casta-
nhas, cehdlas, condimentos alimen-~
ticios, doces, empadas, ervilhas, extra~
to de tomate, farinhas alimenticias,
féculas, feijdo, figos, frios, frutas sé-
cas e cristalizadas, goma de mascar,
gorduras, grdo de bico, gelatina, goia~
bada, geléias, herva doce, herva mate,
linguas, leite, legumes em conserva,

lentilhas, leite em pé, linguica, mas-
sas alimentfcias, mariscos, manteiga,
margarina, marmelada, macarrdo, mas
sa de tomate, mel, melado, meolhos,
mostarda, mortadela, nozes, 6leos co-
mestiveis, ovos, pies, pao de queijo,
paios, pimenta, pralinés, pickles, pei-
xes, presuntos, pates, pizzas, pudm_s,
 queijos, requeijdo, sardinhas, salsi-
chas sandwiches, sdpas, sorvetes, su-
cos de tomate e de frutas, torradas.

tamaras, talharim, torrdo, toucinho,
vinagre
N¢ 854.458
g BRANCO A/;ARELO o
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Requerente: Coralba S.A., Importa-
¢do e Expodtagdo
Local: Avenida eSnador Queiroz, 605
18° conj. 1.910
18° conj. 1.810
Classe: 41

VILA GALVAO
IND.BRASILEIRA

neuroiter Toxtil Vila Gatvao Litda,
Estabelecido em S3o Paulo
, Classe 37
firtigos: Colchas; acolchoados para
tamas e poltronas; cobertas para ca-
has e mesas; cobertores; fronhas:
fuardanapo; guarnicbes para camas
? mesas; leigdis; mantfas para camas;
anos de prato e de cozinha; toalbas
de bankn; de rosto e de mesa

o

MO 854,456

ENICOTIN

INDOSTRIA BRASILEIRA

P e auand

muerent s Tt atdeine In'a S, A,
{ Laeal: Guanahare
Classe: 3 .
t Artiros: wm produtos farmacéutico
‘indicado c.no cardioteravico

Artigos: Bacalhau

No 854.460 - N

CQ@@@V‘
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INDUSTRIA BRASILEIRA

Reguerenfe: Egenou Mauneus & Cia,
: Limitada
Local: Guanabara
Classe: 47 -
Artigos: da Classe

N? 854.459
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Requerente: Coralba S.A.,
Importacio e Exportacio
Local: Avenida Senador Queiroz. 605
18¢ andar, conj. %810

Classe: 41 .
Artigos: Becalhau de procedéncia

norucguésa

~

N° 854.461

JOTA-EME DO BRASIL S. A
COMERCIO £ INDOSTRIA

Requerente: Jota~Eme do Brasil S.A
’ Comércio e Induastria
Local: Guanabara
Nome de Emprésa

N° 854.462

JOTA-EME

INDUSTRIA BRASILEIRA

Requerente: Jota-Eme do Brasil 8.A.
Comércipo e Industria
Local: Guanabara
Classe: 46
Artigos: Da Classe

N? 854.463

Requerente: Jota~Eme do Brasil S.A,
Coméreio e Industria
Classe: 46
Local: Guanabars
Insignia Comercial

Ne 854.464

TECNOMAR:

- FSQUADRIAS LTDA

Requerenis: Nesnomar E:juadries
: Limitada )
Local: Guanabara

‘Wome de Emprésc

Publicagho felta do acdrdo com o art. 109 o scus pardgrafos do C6dlze dn Propriodade Imdustriad

Ne 854.465 -

TECNOMAR
INDOSTRIA BRASIERA

-
Requerente: Tecnomar S:quadiiag'
imitada w
Local: Guanabara i
Classe: 16
Artigos: Da Classe

MARCAS DEFOSI ADAS Eal.
28 DE JUNHO-DE 1968
Ns. 854.466-481 .

o
=3

o

LIPENGEIT;
BUTONTVEIS)

S
Requerente: Companhia Intersur -
de Crédito, Financiamento
e Investimentos
Local: Rio Grande do Sul
" Classes: 1 — 2 ¢ 3
Classe: 1
Artigos «= Classe 1: para assinalay
e distinguir genericamente os arti-
gos da classe, a saber: substdncias
e preparagdes quimicas usadas mas
industrias, na fotografia € nas amfi-
hlises quimicas. Substincias e pre-
paragoes quimicas anti-corrosivas e
anti-oxidantes. Classe 2: para assi-
nalar e distinguir genéricamente os
artigos da classe, & saber: substine
cias ¢ preparagdes quimicas usadas
na agricultura, na horticultura, na
veterindria e para fins sanitarios,
Classe 3: para assinalar ¢ distinguir
genericamente os - artigos da classe,
a saber: subst?ncias quimicas, pro-
dutos epreparados para serem usae
dos na medicina ou na farmicia
Classes: 4 — 5 ¢ 6

Artigos — Classe 4: para assinalar ¢
distinguir genéricamente os artigos
da classe, a saber: substancics ge
origem animal, vegetal ou mninerul,
em bruto ou parcialmente prepara-
das e ndo inclufdas em outrns clas-
ses. Classe 5: para assinalar e dis~
tinguir genéricamente os ar’isos da
classe, a saber: metais ndo traba-
lhados ou parcialments trahalhados,
usados nas industrias. Clase 6:
para assinalar e distinguir geaérica-
mente os artigos da classe, & saber:

néo incluidas nas classes 7, 10 e 17
Classes: 7 — 8 ¢ 9

Artigos — Classe T: para assinalar

e distinguir genéricamente ©3 arii-

gos da classe, a saber: maquinas de

tes integrantes, Grandes instrimen-
tos agricolas, inclusive tra‘orcs.
Cla§sg 8: para assinalar e distinguir
genericamente os artigos da classe,
a saber: instrumentos de presizio,
instrumentos cientificos, aparelhos de
uso comum, instrumentos e aparce
lhos didéticos, moldes de toda cs)ée
cie, acessérios de aparelhos eldtricos
(inclusive valvulas, lampadas, fios,
tomadas e soquetes) ; aparelhos fo-
tograficos, méquinas falantes, discos
gravados e filmes revelados. Closse
9: para assinalar e distinguir gend-
ricamente os artigos da classe, a sa-
ber: instrumentos husicnis e seas
partes integrantes, ewvceto mMAYGUIASS
falantes
. Classes: 10 — 11 ¢ 12
Artigos — Classe 10: para assinolar
e distinguir genéricamente os artiacs

maquinas e suas parics intcorantes,

agricultura e horticultura e suus par- °
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ga classe, a saber: instrumentos, ma-
fiuinas, aparelhos e petrechos pars
4 medicina, a arte dentaria, a cirur-
4a e a higiene, exceto os incluidos
a classe 34; maquinas, apavelhos e
lnstalagdes hospitalares de expurgo
§ fins analogos, exceto moéveis da
asse 40. Classe 11: para assinalar
distinguir genéricamente os aw%igos
classe, a saber: ferramentas de
da, espécie (exceto quando partes
e maquinas) ferragens e cutelaria
em geral, Pequenos artigos de qual-
juer metal quando ndo de outras
lagses. Classe 12: para assinalar e
distinguir gendricamente os artigos
da classe, a saber: hotdes e alfinetes
comuns, fechos corredicos e demais
miudezas de armarinho nio incluidas
nas classes 13, 22, 24 e 48
Classcs: 13 — 14 e 15 :
Articos — Classe 13: para assinelar
g dsiinpuir geneéricaments os arfigss
ciasgs, a saber: joalharia e arti-
Ce maiais precioses, semi-nrecio-
sCcs ¢ suas imitagbes, uvsades como
icvinos e mfo incluides em outras
5; pedras precicsss e suas imi-
Classe 14: para assinalar e
distinguir geniricamente os artiscs
da closse, a seber: vidro, cristal e
szu3 ervieistcs nio incluidos em ou-~
ires clesses. Classe 15: tava essina-
oite o5 av-
do clzzee, a seber: oriziates de
¢ -ica,  (ocercelana, fziawvca, louga
videtdo, e ouiros) para usd caseiro,
ad’ viro, fins artisticos e industriais,
ingiciegGes sanicarias nfo incluidas
em cu’ras classes
Classes: 16 — 17 ¢ 18
Arligos — Classe 18: para assinalar
e distinguir genaricamenta os artigos
da. classe, a saber: material exclusi-
vamente para construgio ¢ addrno
de prédio, estradas etc. como ci-
mento, azulejos, ladrilhos, telhas,
portas, janelas etc., ndo incluidos em
casa. Classe 17: para assinalar e
distinguir genericamente os artigos
da classe, a saber: artigos, maquinas
@ instalacOes para escritorio e dese-
11ho, nao incluidos nas classes 38 e
40. Classe 18: para assinalar e dis-
tinguir genéricamente os artigos da
classe, a saber: armas, municdes de
guerra e caga. Explosivos, fogos de

artificios
Classes: 19 — 20 e 21
Artigog — Classe 19: para assinalar
¢ distinguir genéricamente os artigos
ta classe, & saber: animais vivos in-
clusive aves, ovos em geral, inclu-
sive do bicho da_ séda. Classe 20:
para assinalar e distinguir geneérica~
fhente os artigos da classe, a saber:
petrechos navais e aeroniuticos (sal-
va-vidas, ancoras, cintos de natacio,
boias, para-quedas efe.). Classe 21:
para assinalar e distinguir genérica-
mente os artigos da classe, a saber:
veiculos e suas partes integrantes,
exceto maquinas e motores
Classes: 22 — 23 e 24
Artizos — Clegse 22: para assinalar
e distinguir genéricamente os arti-
gcs da classe, a saber: fios em. ge-
tal para tecelagem e para uso co-
mum. Linhas de costura, para bor-
dar, para  tricotagem eic. (exceto
Larbante). Classe 23: para assina-
artigos da classe a saber: tecidoy
ein geral. Classe 24: para assinalar
¢ distinguir gendricamente os arsi-
gos da classe, a saber: artefatos de
algoddo, canhamo, linho, juia, séda,
14 e outras fihras, néo incluidas nes
demais classes

Classes: 256 — 26 e 29
Artigo: — Classe 25s para assinalar
e distinguir genéricamente os artigos
da classe, a saber: imagens, gravu-
ras, estatuas, estatuetas, estampas,
mancquing e analogos. Quaisquer
cbras de pintura e esculturs néo in-
cluidas em outras classes. Classe 26:
para assinalar e distinguir genérica-
mente os artigos da classe, & saber:
artefatos de madeira, 0sso ou mar-
fim, nfo incluidos em oulras clas~
s2s. Classe 27: para assinalar e dis-
tinguir genéricamente os artigos da
classs, a saber: artefatos de palha
o fibra, ndo incluidos era outras
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classes

Tlagses: 28 — 29 e 30
Artigos — Classe 28: para assinalar
e distinguir genéricamente os artigos
da classe, a saber: artefatos de pro-
dutos acabados de origem animal,
vegetal e mineral ndo incluidos em
outras classes, arfefatos de substn-
cias quimicas nfo incluidos em ou-
tras clagses. Classe 29: para assi-
nalar e distinguir geneéricamente os
artigos da classe a saber: escovas co-
muns (ndo incluidas nas classes 6,
11, 17 e 48), espanadores € vassou-
ras. Classe 30: para assinalar e dis~
tinguir genéricamente os artigos da
classe, a saber: guarda-chuvas, ben-

galas e suas partes integrantes

Classes: 31 — 32 e 34
Artigos — Classe 31: para assinalar
e distinguir genéricamente os artigos
da classe, a saber: tendas, lonas,
correias de transmissfo de toda es-
pécie, cordoalha e barbante. Mate-
rial de vadagdo € manzueira. Clas-
se 32: para assinalar e distinguir
genericamante os artigos da classe,
8 saker; jornais, revistas e publica-
¢bes em geral. Albuns e-programas
radicfénicos. Pogos teatrnis e cine-
matograficas. Classe 34: para assi-
nalarr e distinzuir genéricamente os
ariizos da clesse, a saber: t{apetes,
ccriinas ¢ pancs de asscalhos e pa-
red=s. Tindlecs, oleados ¢ encerados,
inclusive para instalcGes hospitalares

Classes: 36 — 36 e 37
Artigos — Classe 35: para acsinalar
e distinguir genéricamente os artigos
da classe, a saber: courod e peles
preparados ou néo. Artefatos de cou-
ros ¢ peles nio incluidos em outras
classes, Classe 36: para assinalar e
distinguir genéricamente os artigos
da classe, a saber: artigos devestusd~
rio, de téda sorte, inclusive de es-
porte e para criancas (fraldas, cuei-
ros etc.). Classe 37: para assinalar
¢ distinguir genéricamente os artigos
da classe, a saber: roupa de cama e
mesa,- inclusive cobertores. ‘Toalhas

de uso pessoal,’ pano de prato e

analogos
Classes: 38 — 39 ¢ 40
Artigos — Classe 38: para assinalar
e distinguir genéricamente os artigos
da classe, a saber: papel e -seus-ar-
tefatos, livros ndo mmpressos etc., nio
incluidos nas .classes 16, 44 e 49,
Classe 39: para assinalar e distinguir
genéricamente os artigos da classe,
a saber: artefatos de borracha e de
guta-percha néo incluidos em outras
classes. Classe 40: para assinalar
e distinguir genéricamente os artigos
da classe, a saber: moveis de metal,.

Colchées, travesseiros e acolchoados
para méveis
. Classes: 41 — 42 ¢ 43
Artigos — Classe 41: para assinalar
e distinguir genéricaments ¢s artigos
da classe, a saber: substanecias ali-

dientes de alimentos. Esséncias ali-
menticias. Classe 42: para assinalar
e distingypir genéricamente os arti-
gos da classe, a saber: bebidas al-
coodlicas e fermentadas, nfo incluidas
ng classe 3. Classe 43: para assina-
lar e distinguir gendricamente os ar-
tigos da classe, a saber: refrescos e
4dguas naturals e artificiais, usados
como bebidas, nfo incluidos na

" classe 8 |
. Clasges: 44 — 45 ¢ 46
Aixfigos — Classe 44: pars assinalar
¢ distinguir genéricamente os artigos!
da classe, a saber: tabaco menufa-
turado ou ndo. Artigos para fuman-
tes exceto papel (classe 38). Classe
45: para assinalar e distinguir ge-
nericamente o8 artigos da classe, &
saber: sementes ¢ mudas para a
agricultura, horticultura e & flow~
cultura, fiores naturais. Classe’ 48:
para assinalar ¢ distinguir genérioa-
mepte os arbigos da classe, a saber:

vidro ou madeira, estofados ou néo. |

menticias e seus preparados. Ingre- |-
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velas, 2&sforos, sabdo comum e de-
tergentes. Amido, anil ¢ preparagoes
para lavandepie.. Artigo pars con-
servar € potic
Classes: 47 — 48 — 49 e 50
Artigos — Classe 47: pars assinalar
e distinguir genéricamente os artigos
da classe, a saber: combustiveis, lu-
brificantes e substéncias e predutos
destinados a iluminacéo e ao aqueci-
mento. Classe 48: para assinalar e
distinguir genéricamente os artigos
da classe, a saber: perfumarias, cos-
meéticos, dentifricivs, sabonetes e pre-
parados para o cabelo. Artigos de
toucador e escovas para os dentes,
unahs, cabelo e roupa. Classe 49:
para assinalar e distinguir genéri~
camente os artigos da classe, a sa-
ber: jogos de t6da es ¢. Brin-
quedos e passaportes; petrechos e
artigos para fins exclusivamconte
desporbives, excelo vestuarios, Clas-
se 50: crédito, financiamento e in-
vestimantes (servicos ae)

Ns. 854.482-484

CREDINTER

Requerenie: Compouhis Inieicil de
Crédito, Finanamento e inves~
timentos
Local: Rio Grande do Sul
Classz: 33
Titulo
Classe: 33
Insicnia
Classe: 33
Sinal de Fropaganda

N¢ 854.485

N

:

Requerente: Cia. Agro Pecuaria
Camurupim
Local: Parafba
Classe: 50
Agro-pecuéria (Servicos de)

N¢ 854,486

Cia. Agro Pecuaria
Camurupim’
equerente: Cia;'»Aﬁ? Pecudria

Camurup:

Logal: Paraibg
Nome de Empr

Transportadord
Rocha Lima

Requerente: Aivaldo Rocha Limg
1ibeal: Pernambiob

L

PRECO DO NUMERO DE HOJE: NCR$ 0,16

e———A

N9 854.488

FEARAMERTAS = TUCAND

Requerente: Mecanica Casali Ltda.
Local: Parand
Classe: 11
Titulo

N? 854.489

ARCO

ce e ‘ N
ladastria Brasileira
Requerente: Artefatos de Cowre
Loli Ltda.

Lceal: Parana
Classe: 38

Artigos: Calgedos pava homens, sae

nhoras e crirngos

N° 851,170

Peguercnte: “InIL” RBxpa.iadcra d8
y e'vas Iiajol Tida.
1. Laata Coilcring
Ciosoe: 4
Artigos: DMad:oivas de {0da espécie,
em’ {cros, serradas, resscrradas, la—
minades e ccmpensadas

N? 854.491

EMIL - EXPORTADORA
DE MADEIRAS
ITAJAI LTDA,

Requerente: “EMIL” Exportadora de
Madeiras Itajai Ltda.
Local: Santa Cataring
- Nome de Emprésa

N° 854.492

FERROBEL

Requerente: Ferrobel — Mineracie
de Ferro Belo Horizonte Ltda.
Local: Minas Gerais
Nome Comercial

N9 854.497

FESTIVAL mACIONAL

=21, = ’

e, A e

Y DO WHISKY

Requerente: Décio Freire de Ct
8 Rybem da Gama e Sil
Local: Guanabars
: Classe: 50
--Atividade: Ng classe

No 854.403

il

—

'FERROBEL

INDGSTRIA BRASILEIRA

Requegenbe: Ferrobel — Mineracio
e Ferro Belo Horizonte
Limitada
Local: Minas Gerais

~

Classe: 5
Artgios: Na classa
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