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_DEPARTAMENTO RACIONAL

DA PROPRIEDADE 3 38TRIAL

EXPEDIENTE DO SECRETARIO DA
INDUSTRIA

Dia 16 de juiho de 1968

Pedido de opreferéncia

Alfredo Bandini- (no pedido de pre-
feréncia da patente Priv.- Inv. para
Aperfeiccamentos em revestimentos
para obras hidriulicas em geral térmo
n? 197.795) . — Concedo a preferén-
cia solicitada.

Cm——

Expediente do Diretor Geral

Dia 16 de julho de 1968
Pedidos de preferéncia

Manoel Augusto Nogueira Sarradus
(no pedido de preferéncia da pat. P
térmo 182.456 Sistema de mstalaco
para sugar cases fecais do interior
de vasos sanitérios) . — Defiro o pedi~
do de preferéncia. .

Waldomiro de Souza (nn wedide de
preferéneia da mareca Ois-ivery térmo
143.619) ., — Defiro o prlido de pre-
feréncia. ‘

Waldomiro de Souza (n pedido de
preferéncia da marca Discovery tér~
mo 743.620) . — Defiro o pedido de
preferéncia, :

Waldomiro de Souza (no pedido de
. sveferéncia da marca Pervilene tér-
Mo 829.502), — Defiro o pedido de
aroferéneia,

DIVISAQ DE. PATENTE®
Dia 16 de ejulho d= 1968
Privilégio de in‘vengdd defericde

N? 120.786 — Nova maquina para
cortar debruns (vivos), tiras, cadar
e 0s similares — Eugénio Mezzarano
« " Hugo Riberte. ‘

N? 125.277 — Lamina para ferra-~
mentas para corte de metai — Wick-
man Lt .

N¢ 127.888 — Laminador de chapa
n guente - Moeller & Neumann G.
m.b.H. -

N9 138.907 — Vdlvuia cletrdnica —
Leone Sattin. v _

N° 139.120 — Aperfeicoamentos em
rrguladores de -voltagem semi-anfo-
midticos — Vieira & M iniro.

N® 130.932 — Aporfcic amenios em

REVISTA DA PROPRIEDADE
INDUSTRIAL

delec #5.a, Transrormadores Retifi-

cadores,

N? 139.303 — N6vo tipo de carre-
gador de baterias domiciliar — Jose

Daniel Martin Barranu.

N¢ 139.098 — Aperfeicoamentos em
reguladores de voltagem com pildéto
indicador —— Vieira & Monteiro,

N9 120.843 — Freio de emergéncia
para vagonetes em inclinados — Mar-
cilio Dias de Moraes. .

N° 124.457 - Dispositivo aperfei-
coado para fixacdo de parafuso -—
G. K. N. Screws & Fasteners Ltd.

N? 124,751 — Rolamento de trilho
— Aktiebolaget Bofors,

N¢ 125.099 — Mecanismo propulsor
da l4mina de corte de um barbeador
=létrico eompreendendo ito’ mecanis-
mo -~ Sperry Rand. Corp.

N°® 126.466 — Aperfeicoamentos en
recuperadores — Brown Pintube Com-
pany.

N° 127,048 — Névo tipo de truque
para rebogues e vaieu'os motorizados
— Raimondo Caumo.

N? 129.551 — Interruptor intermi-
tente — Inds. Bras. Eletronntalir-
gicas S.A.

N¢ 130.834 — Bucha de esferas —
Zahnradfabrik Friedrichshafen Ak-
tiengesellschaft. -

N 131.701 — Aperfeicoamento em
nixo de rotor fabricado — Canadian
“aneral Fleetric Company fid.

N¢ 133.628 — Instalagio para o as-
sentamento e/ou a suspensdo de su-
perestruturas de estradas .de' ferro ~—
Frenz Plasser Balinbhawinrschinen.

N? 134.196 — Aparelho de combus-
td0 para um motor de combustio
interna — FMC Corp. N

N?°134.269 —~ Aperfeicoamentos em
ou relativos a meios atuantes res-
vonsiveis & pressio do f‘iufdo — Sco-
vill Manufacturing Company.

N° 136.390 - Material composto
para mancais iisos e -processo para
sua confeccio — The Glacier Metal
Company Ltd.

N¢ 137.982 — Dispositivos paig a
obtencfo de gélo em cscamas — An-
dré Richin,

N° 138.350 — Circuito de controle
elétrico — The Natiomal flash Regis
tev Company.

I7? 138.632 —- Siziema te nomba

N? 138.540 — Pilha gatvanica apri-

maria — Varta Pertrix Union Ge-
N¢ 138.845 — Amortecedor ajustado
torsional de vibragbes -—- Caternillar
Tractor Co,
N° 138.964 - Aperfeicoainentes em
ou relativos a harmoénicas - Irmfos
Rampazzo Ltda.

N° 139.074 — Aperfeicoamentos em
ou relativos ao contréle do digpositive
de descarga para compressor — Clay-
ton Dewandre Company Litd.

N 139.101 — Aperfeigpamento em
circuito de contréle de velocidade de
motor — General Electric Company.

Modélo de wuttlidade deter:dn

N? 139.016 — Noévo modélo de su—
porte para os imas reguladores de
fdco dos televisores — Fap. de Ima
Permanente Imox CLtda,

N 139.220 — Original modélo de
riadio com receptor de cristal — Clau-
dio Mello. ‘

N® 139,549 — Original mudélo de
aparelho afiador de .Amina de bor-
bgar — Pedro Amaral Sobreira.

- Exigéncias

Térmos com exigéneias a
cumprir:

N¢ 135.372 -
L’Energie Alomique.
N? 152,964
L'Energie Atomigue.
N 160.837
L’Energie Atomique.

Ns. 199.673 — 109.674 w~ Jorge
"awazoe! R
N? 111.551 — The National Cash
Register Company. '
N? 118.201 — Farhenfabriken Bayer
Aktiengesellschaft,

Commissariat A
Momissariat A

Commisariat A

N 119.871 — Castro . &
“tda.

N° 121.436 — Shell TIntsrnational
Re¢search Maatschappij N. V. -
N® 131.767 — Louis Emile Laure.

Masijsh

sellschaft Mit Beschrankter Haftung.

N° 144,417 ~— Anatoly P, Meluikai®
e Wesceslau Escohav ds Azambuja,
N° 145.385 — Owens Corning fio
herglas Corp. ' .
"N? 147.420 — Dunlop ubber . ‘ome
pany Ltd.. . )

N°¢ 147.601
Inds. Ltd.,
Nv 148,363 — Polymer
N° 150.357 — Phillips
Company.

N° 151.048 — Pilkington Brothers.
Ltd. ’
No
Ne

N
No
pany,
N° 161.109 — Merck & Co, .nc.
N? 161.522 — Societa Edison S.p.A,
Settore Chimico.

N° 162.308 — Hércules Powder Come
pany.

-~ TImperial Chemical

Corp. Lid,
Petroleum

153.711 — Takeshi Uchida,
153.712 — Takeshi Uchida,

155.683 - Albert A. Stonehill,
160.480 — Rohm & Haas Com-

slengesellschaft,

N° 162.653 — ¥Farbenfabriken Bayer
Aktiengesellschaft,

N° 162.674 — F. Hoffmann-Lo Ro-
che & Cie. Société Anonyme ,

" N? 162.739 — William Roger Cun-
nole, James Owen Watts, Jr,, James
Meredith Patten e Neil Robinson.

N? 162.834 — Agiende “olori Noe
zionali Affini Acna S.p.A.- :

N9 162.841 — J. M. Wuber -orp.
rtlg? 161.898 — Pilkington Brotharg
N° 164.187 -
Lissau.

N° 183.149 — Oficina MecAnica
Bom Jesus Ltda.

N° 129.364 -~ The Kendall Jom-~
sany. .

1N‘-’ 146.196 — Halcon International
Me. - .

N° 148.812 — Parks Davis & Zom-~
jany. .

N® 157.7713 — Rhone Pouienc S. A,

N° 170.096 —Paulo érgio. Menezes
Vieira de Brito. . :
N? 170.109 — Rohm & Haas Com-

pany.

N? 170.110 — John

Ludwik Konslén ty

Anthony Skol-

on,
N? 170.129 — Bruno Magzuaghi,
N° 170.206 — Arlindo Donizeli Jos

NO 134.975 — Eastman Zodak Jora -
pany. : o
N9 135.316 — Sheu T tareghict. o
Rassarch Maatschappiy &. .
N? 138.452 — Pullman Inc,

N° 140.545 — The National ~ Cash
Raogister Compahy. .
N? 140.716 — American Can m
pany.
N 140.951 — Iyopil ~
TN 1A1LMR — Pinehin

T

Johr-on &

de émbolos — Schweizerische Loko-

sorador de radio fregiiéncia — Pro-

motiv Und Maschinen-Fabrik,

Yseovintes  Ltq.

€ Jgseph Lucas
(Inds.). LLg T

Santos Barreto. )
Ne 170..252 — F. Hoftmann La ko=
che & Cie, Société Anonyme,

No 170.259 — Sidney Carey Rolh-
ma;
'N‘.’ 170.281 — Antono Marques Boa-
viagem,
N® 170.287 — General Foods Coip.

N° 170.323 — Bescon Manufactu-
ring Company. :
s IX“ 170.327 — Inds. da “cias Maluf
' N® 170.338 Luciano Anténio

Aroldo Boranga e Giuliana Boranga.

N? 162.595 — Dynamit Nobel Ake "~



! 3074 Terga-felra 25

DIARIO OFICIA

L (Segdo HD

i Ju!ho de 1058

i =— As Repartigées Publicas de~
verdo entregar na Segio de (lo-
municagbes do Departamento de
Imprepsa Nacional, até as 17 ho-
ras, o expediente destinado a pu-
blicacio.

~ As reclamagSes pertinentes

& matéria retribuida, nos casos de
érro ou omissdo, deverdo ser
formuladas por escrito & Segdo
de Redagdo, até o quinto dia util
. subseqiiente & publicagdo no
orgdo oficial.

~

— A Secdo de Redagdo fun—f
ciona, para atendimento do publi-

co, do 11 &s 17h0m.

— Os originizis, devidamentel

1:’tcr.’icad05, deverdo ser dactilo-
Fados em espogo deis, em uma
sd Jece do pcocl, [ormato 22x33:
as cnemlas e rosiros ser3o res-
salvcdas por ¢uom de diveifo.

— As assirafuras podem ser
tomaTas em quolquer época do
£110. por scis. Wieses cu um anc,
gxccio as para o exterior, que
so.o e sorio anulis.

-— -

DEPARTAMENTO DE

CHEFE DO SFRVIGO DE PUBLICACGES

J. B. DE ALMEIDA CARNEIRO
DIARIO

EXPEDIENTE

IMPRENSA NACICNAL

DIRETOR GERAL

ALBERTO DE BRITTO PEREIRA

CHEFE DA SEGAO DE REDACAO

FLORIANO GUIMARAES
OFICIAL

ECCFO

£eg o de publicidade do expodiante do departamentc
Nacional de Propriodade Industrial do Ministérie

) da Inductric & da Comércio

lrrprcsso nas Cf.ciin

s co Lcga

rtemento ce Imprensa feew

‘ REPARTICOZS B PARTICULARES
Cepital e Interior :

Semcstre

Ano ........ voe.. NCr835,00
I Exterior :

iAno ........ NCr$ 39,00

!
~ O preco do nimero avulso

exeisler,

|
|

i? 170.370 — DIanoel Terron Fi-

170.371 — Iastitui Mericux.
N? 152.832 = DQliinnesota Mining
I nhlceluricy Ccmgany.
Lo — CLn¥ L.l Tive

Opasir-ées

Isntsa S.A. Ind, Nacionai de Au-
» Pecas (cposicdo a pat. FI térme

® 116.134) .

Iicror ind. e Com. de B asticos
1A, (ouzsicio & pat. PI térmo ni-
21y 151.€60) .
Yrrdigén Eiasil S.A.
wt, PI térmo 133.871).

(opeosigdo 4

€c-"0 de Transferéncia
e Licenza

D:a 16 de julho de 1938
C¢-ntic'y de expleracio de patentes

Falon Yale & Towne Ltda. (pcde
pa-a ser anotada aac pab-ntes P Inv
T . BRLUOR — €65.96. 59.639 -
63.1"1 — 62.£30 — (6.707 — 67.236
— 7n 914 — 71.652 — 73.110 —- 73.286
-— 73,602 — 75.774 contratos de sua
expicracao). Aveshbzra-s? 05 cun-
tratos a titulo excmsivo.

Trunsferéncia e alterazio de mnome
1e itular de processos

Amcrican Hozpital Supply Corp.
(trapsferéncia pava seu nume <«as
pa‘-ntes F. Inv., regs.: 55.553
68.791 ~— 65.163)

"otz SA.
c¢ko de nome das patentcs P
regs. 61.516 50,055 —
56.982) .

Renold Uimited (alteragds de ncmy
da patente P. Inv, reg. 5% 095).

AL -
inv.
2.249 —

Peter D Grekhom  (trancievéncia
para s omc da matont L Ing.
reg. 65.896) .

Worthington Corp (ai':.C o+ C.

dide

nom: e transferénecia para r¢. 1.
da paicnte P. Inv. rcg. 66.30%).

cmive Cum., Dist. e Rep. Lida.
Jangrizyénciy para stu neme da pa-
a2 B Iav. vey. ©2.6813).

Ind. Titcinica Iraia Ltca. (trane-
eréncin para scu nome da patente

2, Inv. reg. Y5 CUT:.
Towiile and  Chemical  Researel.
| Zumnorny Lid Vadun (trancterinci
)arg seu nome da palente P, Inv.
om. 17.193).
Taki, ¥ouwiact YA Tuls, TLovn
séuticas  (transferévein para sei
ncmwe da pat. Priv. Inv. reg. nu-

nero 58.016) .
1 — Reotifique-se mrdiantc apostila
2 ncma da lituler.

2 — Anoiz-se o transferéneia.

Renold Limited (altcresdcs de nome
tduas) para seu nome da patente P.
Inv. rew. B2.572) .

Ezigincias

Térmos com exigéncias a
cumprir:

Farnsl Lanche Alimeniicio Lida.
(FLAL), Antonelli & Antonelli, To.-
;i Takishima, Jcsé Tebet, Ind. e Con.
“e Pefrigeranies Refeca Lida., Men-
A~s & Amaral Ltda., Osvalde Alves
‘q Silva, José Grandi, Grandi &
Grandi Lida., Refrlgexantes RBido L1-
riiccn, G M,d'\ ce foutor,
Nascimento & Cia. Ltda., Shosalm
eno (junto & patente reg. 5.707).

Eltto G M B H & Co Gesellschaft
Fur Strahtinm=stzehnik (Junto & pa-
tente tériny 129.943) .

Olivan S.A. Crrm, e Ind., (junto
3 patente térinu 175.083).

Metalurgica Eciony S.A. Ind. e
Con:. (juniy o pooeate fliles .

merv 155.998) .

Cora Limited (junto & patente {71
mo 162.647).

Toyoki "Wakishima, Osvaldo ¢
Aguiar, A. P. Nascimznto & Cia. L -
miteda e Shrsaku Yaro (junto & pi

‘mig req. 66.652)

1 — Cumpra as cxigémias.

2 — Arguivem-se gs pcd.des ¢ fo
Tras 99 — 35 —— 89 = 49 — 47 — 56

’ 4y -
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ASSINATURAS

FuNcioNARIOS
Cepital e Interior :

lfAﬁ.

. NCr$ 27,00

e e st e s

Exterior :

A0 ... NCr$ 30,00

NUMERD AVULSO

[igura na a':ima pigina de cada

L0 SNTE DAS DIV1 C}ES B
SECOES REPURBLICAD

Dia 3 co ulre <00 T

Priwviiégio de invengdo deferido

I 1ou 086-— Apuoifiigoaacntos tra-
Zlus 43 bombos aitcimanss auto-re-
suladoras, noiaZamenis 4s gombas de

2jcgdo de comuus.avel paia motores
12 ccmbust@o interna — Sgciéié¢ Anc-
2ymea Pour Lr/izpleilaliun Des Pro-
2édés Chimiques e Physigtcs.

N° 132.630 — ZAyponiicigogmentos in-
-vequzidos em cultivadores agricolas
Marukyu Ind. dz Méquiuas
‘geloslzs L Lo,

199 131.156 — Piccc3ss para a pre-
arecdo de 6lcos hidicearisucics ten-
do estabilidade gpcrfciconda — Shell
(aternaiicralz Qessarch Maawsschrn-

oij N. V.
N? 162.425 — Di-benzazcicngs —
7. V. Koninklijke Phaxmacmtlscnc

abricken v/H Procades-Sthecman &
*harmacia.

N? 161.038 — Processo para a pre-

Sy e {sTaves — Meacaiie Come
=any.

M° 108.344 — Aperfeicoamentos em
um processo e aparelho para a fabri-
~acdo de tubo sem cestura — Albert
Talmes.

N? 133.847 — Pano Textil néo te-
cido, fibroso e aglutinado e processo
para fazer o mesmo — Hecton Walla-
cz Griswaold e Arthur Herbert Dre-
lich.

N? 135.556 — Apczrfeiccamentos re-
:atives aos dispositives reguladores
automitiicos de acionadores de freics
— gvorcka  Aktiebolaget Bromsregu-

1oa
]

"N? 193.869 — Aperfeiccamcnto em
refrigerador para freios, com alargador

de bhitola — Com. e Ind. de Auto
‘Beecs I8 Lida.

N©-132.036 — Ligacio flexivel pare
1735 o eafaturado —  Metaltngice
Paulista S.A.
| N? 136.976 — Tampfo de vodans
! Framz S.4.

N 12'7 383 — ANUTI u0AmMTLIUS o
cracelies  kosculance, =  Tiivellai.
3.A. Lng Ind, e Com.

T e

— As assinaturas vencidas po=
derdo ser suspensas sem prévio
aviso,

| — Para evitar interrupcdo na
{remessa dos orgdos oficiais a re=
novacdo de assinatura deve ser
solicitada com. antecedéncia de
trinta (309 dias.

~ Na parte supericr do endes
réco estdo consignados o numero
do taldo de registro da assinatura
e o més e o ano em que findara,

—~ As assinaturas das Repariis

h | cGes Publicas serdo anuais e de«

verdo ser renovadas até 28 de fes
verciro.
!

iiveee.. NCr$ 18,00!Scmestre v.ovuo... N\,z‘$ 13, cpl — A remessa de veldres, sei-

'pre a favor do Tesocurciro do De-

pariamaénio de Imprensa Nacios

‘nal, deverd ser aco;;:p:nh:‘"z de
csclareczmentos g1anto a sua apla
‘cacdo.

'~ Os suplementos &s edi¢Ges
idos Srgdos o[icinis $6 scrdo rerce

—_ (‘ prego do exemplar atrasado scrd acrescido de NCrf 0,01, itidos aos assinznlcs que os SOl
sc nesoe ane, e m 1’Cr§ 0,01 per ano, se de anos #ateviorer,

lritzrem no ato da ascinatiea.

—

N? 135.826 = Ap»neigoammtus em
2 relatives a egwtmonio de grava-
cfio de esiacas — West’s I‘dmg and
Sonsiruction Camr.any Lid.

N© 135.930 — Motor a explosio ro-
iativo — Egon Rc:inisch,

Erigéncias

Térmos com exigéncias
cumprir:
N° 165.559
Cuip.
V¥ 136.608 — Plasticos Veyga Ltda,
Tiad, e Com.
o 158.860 — J. R. Geigy S.A.
N? 161.625 — The Welleoma Foun-
daticn Limited.
N? 154,139 — Dimas de Meio Pi-
menta S.A. Ind. de Reiégios.
N°® 163.105 — D:xtercon Detergentes
Ltda.
177 161.762 — The Lummus , Com-
nany.
N° 162.727 — Arlindo Donizeti dos
Santos Boircto.

N° 162.664¢ — The Dow Chemical

Allied Chemical

Company.

N¢ 162.730 — The Lubrizol Corp.
N? 157.946 — José Cerqueira Gar-
cia.

N° 167.659 — Paulo Lelli.

N° 160.912 — Colgate Palmolive
Company.

N¢ 168.560 — Lecaplas Ind. e Com
"o Plasticos Ltda.

I® 168.902 — Manoe:
rinho Fa'cdo.

N° 168.856 — Susumo Kaneko.

Theliv Ma-

N° 168.562 — Euncck Ribeiro Pi-
nit=iro.

3?7 168.536 — Eucini Tago.

N° 168.537 — Euchi Sago.

N° 163.599 — Eiichi Sago.

N¢ 164.850 — Metrox — Ind. Mz
talﬁrgipa Ltda.

Diversos
N° 129.570 — San"oz S.A, — Ar

quive-se.

Oposicéo
Volkswagen do Brasil Ind. e Con
‘G Autowdveis S A, (opavicdo ao (ér
mo 133.868 Piiv., Iiiv.).
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Térca-feira 23
e — I e ‘ .
4 — i N° -474.291 -~ Baltazar Antounio
" DIVISAO DE MARCAS LtI;:, 546.472 Soc. Auto Elétrica e
9 . ~ Walfrido Rincon| N°¢ 477.163 — Laboratério Bordesina
Dia 16 de futho de 1563 R 419 = r hoon | . ‘

Marcas deferidas

N? 469.715 - Denis — Denis Com.
Ind. Rep. Ltda. — cl. 98. —- Regis-
tre-se na cl. 38 e ‘om exclusio da
palavra Impressos. -

N° 419.350 — Visdo — Visao Cor-
retores de Seguros Ltda. -~ Registre-
se com exclusdo de papel de carta.

Nome- comercial deferido

N° 418.132 — Hotéis Primus S.A.
-— Hotéis Primus S.A. (art. 93 ¢ 2).

N° 478.260 — Agéncia de Repre-
sentagoes Meridional Lida, — Agén-
cia de Rep. Meridional Ltda. (art. 93
n? 2y,

Marcas - indeferides -

N? 594.273 — Maravilhosas — De-
coragdes Maravilhosas Ltda. — clas-
se 34. .

N¢ 594.588 — Raffiné — Dirce Cas-~
trioto de Azambuja -~ cl. 43.

N¢ 595.541 Casa Changai —
Casa Changai — Tecidos 2 Armari--
nho ILtda. — ecl. 23.

N? 415.943 — Os Bandeirantes —
Jean Manzon Filmess S.A. -— cl. 50.
© N® 556.121 — Café Pampeiré —

Oomingos Burtet — cl.” 41,

Erigéncias
Térmos com exigéncias a

cumprir; ’
417,735 -= Joaquim Duarte.
425.595 — Garsa S.A. Com. e

N
Ne¢
Ind.
INY
eira
Ltda.
Nv 569.591 — Irmios WMendonga

562.958 — Rehrav Réde Brasi-
de Vendas Ind. Com. e Rep.

Diversos

N? 539.944 - Autocopy Ltda. -
Prossiga-se.

N? 545.160 . — Export Publishers-

tompany., — Prossiga-se, tornando
aulo o arquivamento publicado no
D. O. de 16-6-67.

Arquivamento de processos

Foram mandados arquivar os pro-
€SS0S .
tgb" 504.660 — Imobiliaria Douglas
a.
w? 510.852 -- Emprésa Serin de
Bebidas Ltda,
N? 513.220 — Vidragaria e Fabrica
1z Espelhos Bernardo “joldman Ltda
N? 513.250 — Ind. Benecficiadora-
1o Madeira Idema Ltda.
N¢ 514.026 — Discalbrds — Dist.
-:asileire, de Calcados Ltda.

‘N? 515.248 — J D Mobvels
wragdzs Ltda.

N¢ 598.347 — Vicente Bonificio Fi-
ho. . ’
© N° 181.236 -~ Joel Navarro.

N° 439.960 — Yoshihiro Watanabe.

N? 471.518 — %ormibras Ind. e
som. de Moveis. Ltda.

N¢ 485,955 -— Soe. Nacional de
ferro 1mp. e Exp. Sanaf 3.A.

N? 448.679 — 1nd. e Com. de Be-
ucuas Funada Ltda. :

N¢ 518.83f - Jcdo Lopes Coelho.
N° 534.417° — Guilhermo Martin
‘ulian 3 acios Alics.

N? 641,419 — Ridio \lalaia de Ma-
ing4 Ltda.

N°® 542.228 — Certac S.A. Com.
« dgqueeamentos Rodovidrios — Tra-
cres e Acasséries.

N2 543.213 — Produtos Wolly Lida.
11? 545,254 — Produtos do Brasi!
- Bxp., Imp. e Rep. Produbras Li~
1tade,

N° 545.782 — Lanches Santos Mo-
erno Litda, -

1 De-~

N? 548.218 — Exp. e Imp. Exact
Union Ltda.

N? 548.295 -~ Sadel Soc.
Domeésticos Elétricos Lida.

N? 550.064 — Mercearias Guarany

Ltda. L
N¢ 552.218 — Oficina Mecanica

Maryauto Lfda. -

N¢ 552.736 — Midas Propaganda
S.A. :

N¢ 553.231 -~ J.| Aquino Alencar.

N° 553.770 — Bracioli . Tecidos Li-
mitaqa.

N° 554.203 — Madrio Agostinho
Gongalves -de Abreu.

N? 554.305 — Bar e Restaurante

Universidade Ltda.
N? 558.846 — Banusa Lida.
N9 565.217 — Gaetano Labozzo.
N? 571.825 — Irmaos Mendes &
Zia. Ind. e Com.

N° 578.069 — MAquina Sarandy

Ltda.
N? 578.226 — Orbe — Org. Bra-

Artigos

sileira de Empreendimentos Imobilia-
rios Ltda. — Arquivem-se 0s proces-
SOS.

Dia 16 de julho de 1968
'Restauragdo de marcas
N¢ 418.078 — sSadesulam -— Sade

Sul Americana de Eletrificacdo S.A.
— Classe 25, — Concedo a restaura-

Segéo.

Marcas deferidas

N°® 476.2:1 — Inesfarma -— Indis-
tria’ de Especialidades Farmacéuticas
“Inesfarma’ Ltda., — Classe 3.

N?.364.302 — Monorail — Munck-
Srumfield S.A, Equipamesntos Indus-
triais e Agricolas — Classe 6 — Com
:xclusdo dos artigos indicados pela
Zecio. .

Frase de propcganda deferida

N° 522/929 — Para Maior Poupanca
Contrate Por Hora a Sua Mudanga
— Classe 33 (art. 101, do C. P. 1.).

Marcas indeferidas

NP 423.401 — Paulista — Comercial
Jaulista de Vidros Planos Ltda, —
Classe 14. :

N¢ 435.292 — Super — The Gilette
Jompany -— Classe 11. -

N? §70.354 — Cambugquira — Aguas
Jdinerais e Minas CGerzis S.A. Hi-
drominas - Classe 43.

N° 594.623 -—— Brasileiro — M3rio
M. Rodrigues — Classe '50.

N? 556.062 — Barretense — Socie-
dade Barretense de Borrachas Ltda.
— Classe 39. '
N° 598.095 — Brasileiro — Alfredo
Francisco Martins Marques — Clas-|
se 32. . |
Frase de propaganda indeferida
N? 424.604 — Ponte da Economia

— Navegacio Aérea Brasileira S.A.
— Classe 33.

N° 427.527 — As Melhores a Servi-
go da Beleza — Yoshio Matsumoto
— Classe 33.

| Ezprecsdo de promagandy indeferido

N? 598.192 — Na Cozinha Nada
‘gual — Cia. Swift do Brasil S.A.
— Classe 41. :

N? 593.600 — O Premiado Pode Ser
Vocé — Cia. Calcados Clark — Clas-
s 1 a 35 — 37 e 49.

Ezigéncias.
Térmos com exigéncias a
cumprir:

N9 419.527 — FHomagus S.A. In-
lostria Brasileira de Tintas.
N? 474,289 —~- Baltazar

N? 481.161 — Administrador:, Nun
Alvares S.A.

N¢ 439.086 - Henrique Candido
Camargo.

N° 468.225 -~ Cerfuiiza Nova Es-
tiva S.A. .

N° 478.262 — Imobilidria Header
Ltda.

N? 478.289 — Indiana General Cor-
poration.

N? 478.432 — Jodo D’'Aurea.

N? 478.467 .- Rodo-Regis Trans-
nortes Comércio € Representagdes
Lida. . :

N¢ 478.756 — Paul Bénonin Boyer.

N¢ 478.994 — Venus S.A. Industria

Jde Artigos Elétricos.

o
N° 479.294 — Metaltirgica Zatéc
Lida.
N¢ 479,295 — Metalurgica Zatéc

Ltda. .

N° 479.321 — Confortes -— Admi-
aistracio e Comércio Titda.

N° 479.327 — Andes Industria. e
Comeérecio I.tda.

N¢ 479.369 — Cia., lfacional de
Crédito, Financiamento e Investi-
mentos.

S.A. Comércio e Indusiria,

N? 479.528 — Rodiba S.A. Admi-
Jgistracao e Coméreio,

N? 479.631 — Magnebrias S.A, Iso-
‘antes Térmicos.
N? 479.655
Transtudo Ltda.
N° 480.137 — D. D. Drin Ltda.
3ervigo de Dedetizacdo Domuciliar,

N° 474.751 — Servitron Indusiria
e Comeércio Ltda.

. Transportadora

N? 474.803 — Ceramica Bela Vista
3.4,

N¢ 475.387 — Navegacio Sul Pau-
dsta Ltda.

N°¢ 476.532 — Maria Regino Mo~
rewra.

.N? 476.805 — Djalma de £ouza
Gayoso.

N? 476.937 — Carlo Redaelli.

N° 477.481 — Socomaz Ltda. In-~
dustria e Coméraio, :

N¢ 477.480: — Comercial ¢ Impor-
.adora Sotel Ltda. *

N 477.487 — Comercial -e Impor-
tadora Sotel Ltda. '

N° 477.59 — Emporio Nussa Se-

.Inhora do Bom Conselho Ltda,

N? 477.862 — Socicdade de Aparas
de Papel G-anabara Limiiaua.
N¢ 478.724 — Frio Gera' Ltda.

N? 469.605 — Mec — Qepresenta-
¢0cs Empreendimentos e Pacticipagdes
Ltda. )
"N? 475.442 — Universidade Catolica
de 840 Paulo.

N¢ 476.52( — Comercial ¢ Admi-
aistradora Macris, S.A.

N° 481.191 — Stiva S.A. Sociedade
Técnica de Instalacbes de Varejo.

~ N° 481,317 — Seid S.A.

Antonio|’

N? 481,758 — Inddstria de Artsfa-
s de Panos Itapetininga S.&, —
Inapri. ,

N© 481,941 — P, A. P. — ProJitos
Aimenticios Perds S.A.

N° 82.836 — Fundigio Voldac S.A.
. N? 482.862 — Malharia [ikvah Li-
:nitada, \

N° 482,998 « -Domus Indastria e
Joméreio d2 Moveis fida.

Diversos

N. 474.841 — Ed.tora Brasilia- Li~
mitada — Prossiga-se no andamento do
processo, tornando nulo o despacho de
arquivamento flado pe'y Segdo. :
¢ N. 416.808 — Y™ 5. A. Zo-
mircio Imporiagiio e Exportacio —

Prossiga-se. -
N. 591.975 — Nacg:li 5. A. In-

Prates.

dustrias Quimicas — Tendo cm vista

N? 479.401 ~— Almeida & Almeida|
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a informacsio da SEFM ¢ consideranda
gue a procuragdo ja se achava inscrita
neste Departamento, prossiga-se ne ane
dajzento do processo. tornando nulo @
azquivamento publicado do "D, O.» de
4 de junho de 1968.

N. 480.638 — Efcve Socicdad de
Responsabil.dade Limitad — Prossiga~
s¢' como marca genérica.

N. 566.406 — Banco Lar Brasileire
S.A. — Considerando que o preseate
processc foi arquivado por érro de aie
reito, uma vez que o KRequ.reate powe
deria ter satisteito a exigincia do Kidie
tal cm, duas ctapas, torno nulo o dese
packe dado pela Segio de arquivamene
to prolatado, e autorizo conseqidnetes
mente. o desarquivamento do processos
Publique-se, Pross.ga-se pos.eriorminte
no cxame do pedido submetendo-o as
busces regularmente.

N. 567.334 — Esportes Moura Li«
mitada — "t'orno nulo o despacho dada
pela Scglo, considerando o que const
da DPetigo. Publique-se o desarquis
vamenic, Prossiga-se no exame do pe-
dido devolvendo-o & D.M. apcs a pu-
blicagdo.

N, 476.786 — Colorado fmdveis e
Cons:rugoes Ltda. — Prossigase co-
mo Titulo de Estabelecimento pa clase
se 33,

N, N. 481.502 — A Natureza —
Predutes Farmacéuticos Ltda. -— Proge
siga-se.

N. 482.157 — Bar Caf¢ ¢ Restauran-
te Taguari Ltda. — Prossiga-se na
classe 38.

IN. 567.327 — Esportes Moura Li-
m.tada — Torno nulo o despacho dada
peta Segdo de arquivamento, consicle-
r2nao o que consta da Peticio ree
ro. Desarquive-se o processo, prossie
ga-sc no cxame do msemo, d:volvenda~
se posteriormente a LD.M. -

N, 567.330 — Esportes Moura Lie
nitada — ‘lorno nulo o despucho o
despacho dado pela Se¢fio, considerane
do > que consta da Peligho retio; Pue
biique-se o desarquivamcnto e se proge
sign no exame do pcdido devolven jo<
S¢ O processo posteriormente a .M,

N. 567.333 — .Esportes Moura Lie
mitaca — "L'orno nulo o despachs dado
‘pela Segdo, conmsiderando o que consta
da Peticdo retro; Publque-se o desare
quivanicnto e prossiga-se no exame da
pedido devolvendo-se o processo a D,

N. 479.025 — Farmacia ® Marcia)
‘Ltda, — Prossiga-se.

N. 479.402 — Almeida & Almeids
S.A. Comércio e Inc}dstria — FProssi

ga-se.
N. - 479.696 o Paldo Priam

4_8- Prossiga-se com o pedido de classs

Arquivamento de processos

Evam mandados arquivar os priesso
“abaixo mencionados

N. 228.557 — Varta Aktiengesells
chaft.

N. 399.421 — Indastrias Quimics
Anhembi S. A,

N. 439.131 -~ Contontex T,tda.
N. 485.116 —. A. C. A, Mallouhy,

N. 402.214 —— Disvalbras Distribug.
dora Brasilcira de Cal¢ados Limitada.,,
N. 503.848 — Bar e Lanches Vila
Lob s Ltda.

. 583.810 — Café ¢ Bar Marte
alva Ltda. : .
M. 581.963 — Sonder do 3rasil Sow
ciedade Addnima Inddstria Farmacéue

tic?

—
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Sonder do Brasil So-
— ladustria Parma-

N. 581.964 —
¢iedade Anénima

géutica.
N. 582.039 — Malharia Linda Flor
Ltaa

N: 582.160 — Importadora de Bi-
joulerias lotran Ltda.

N. 582.261 — Ele%ro Microtécnice
Jimenez Ltaa.
N. 582.370 - Eletrometalirgica

¢Araelisy Ltda.
N 562.737 ~. Expresso Eidorado

;LatUcL. .
. 582,738 — Cim¢d — Comercio €
Taoushia de Midveis Estotados Lami-

3

Sali. .

. 583.410 — A Preferda Hstoles
¢ \ortinas Ltda.

N. 565.406 — Leopoldine Kiizabeth

Gelter.

. 953.535 — Jos¢ Motta Vascon- ¢
Loies,

N. 5£3.969 — Sociedade Hydrolitor
A prasit Ltda.

14, 500.u0s — Color — Admusira-
gho ¢ assiseencia rrodial Leaa.

N Hou.qud — gberard hear.ch.
L. H80.482 — ‘vibor Lseutsch.
Guias. ' -

N. 986.516 — Feruuww carvalho
§()Ul’.l\.$.

IN. 566,517 — Fernando Carvasho
3omes.

N. 586.518 — Fernando Carvetho
Goes.

N. 586.519 — Fernando Carvaiho
Goracs. )

v, 586.520 — Femnando Carvalho
Gomes.

N. 5¥6.521 — Fernando Carvatho
Conws. .

. 290.216 — Depésito Al Ale-
gie uiaa.

IN. 99J.218 — Joseia Padovinac.

IN.. 99203 — luietaltwerke — Plan-
sce — AKtiengeselis Chait. .

N. 591.149 — Iincgal — Ca.
Braosucira de Mineragdes Industria e Co-
e,

N. 592,680 — Concregdes Fxclusive
Roti: Ltoa.

593,772 — Seib — Socw.edac;-;

T
NG
e pyennaria industrial Bruno Martin. @
Lue.
505,031 — Metatdrgica Riosulen
s . A
_N hW2.039 — Caza Amancio Liun ¢
| ST |
o 595.645 — Helmuth Pan'o Lecos
oo X
«  sub.3/8 — Radio Souiedade d.

Ju - we rora S. A,
v SYLLAOU — Arteva Socindad: Co
ge lmportagao Ltda.

ULl
. LY0.avl — xayumundo & Cia.
N, iU.UbJ — Regional Abasteur
a0« wolrrcio Ltoa.

i 940.230 — INoruuport Lamilava.
M. wic.39Y — Lieset Autopartes L

N, 4i0.505 — Bozar Brasueico Li
o st

. 40.906 — Imoper Ltda.

N 440.567 — lransportadera Re
Ve 1ida. . '

N, 440,409 — Orwses Q.gan.zaga
Diswibuidora de Explosivos Ltda.

N. 442.854 -— Yaumaturgo Teixeira
Teles. : \

mitea. )
u. 443.022 ~— Chrysler Crrporati
on.
N, 443 085 «» Geraldo de Aradjo
Conicantie ’

e ———— U S ST T P -z

Delfos S.A.

N. 442.8¢9 — Imobiliaria Nassanu Li-\
|
l
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N. 443.373 — Indistrias de Ma-
quinas Santa Tereznha S. A.

N. 443.508 — Badische Anilin &
Soda - Fabrik Aktiengellschatt.

N. 444.816 — Investimentos e Cons-

trugdes Vabaco Ltda.
N, 586.176 — Metalirgica Riosulen-~

se S.A.

N. 586.179 — Mectalirgica Sioru-
lense S. A.

N. 586.304 — Go-Go Rescarch And|
Dzvelopracnt  Inc.

N 586.314 — Concar — Servicos

de Construgfio Ltda.

N. 586.411 — Twist Periumes Li-
mitada.

N. 589.811 — Socimbra — Sacie-
dode Imobiliaria Brasileira Ltd-.

N 589.819 — M.W. Simonsen e
Fihos S. A. Importagio e Exporta

N°o 580.889 Ferramentaria de
Procicho Unitool Litda.
N? 589.929 — Companhia Tndustriai

N° 539.975 — Dr. Milton Ayres La-

cerda. )
N° 589.692 — Viagko Brasil Lida

N° 520.009 — Amiceto Tavares Ro-
drigucs. )

6° 590.173 — Decoradora
te’” tda.

N° 520.151 — Sade irméos.

N°® 590.185 — Cleépatra Cosméticos
Ltda. - .
Ky 443.375 — Maprjc — Matérias

“Rio-Ar-

iPrimas «Pro-Labor’ S.A. Induswuia
a. Cumércio.
N? 443.507 — Badische Aniiin &

soda-Fabrik Aktiengesellschaft.

N° 443.649 — Costa & Irmdo.

Ne 443.9271 — Prof. Luiz Irineu
Gibils Settineri.

N¢ 443.978 — Reprotex -- Repre-

sentacoes de Produtos Texteis Lida.

do.
Ne 589.880 ~ Fibrocar S.A. Pro- |-
!quics de L& de Vidro.

MO 444.072 — Produtos Arométicos
3ulidog Ltda.

N° 583.i12 — Produtos Quimicos

T Lovr Litda.
N? 585.129 — Eguipamentos
ess Rair Lida.
Ne 585.168 — Fecw'aria S&o Jorge
3.A. Agricultura Industria e Comeér-

Metd~

Ko,

NO 444.882 — Inbasa Indistria de
sasculantes S.A. !
o 105 — Tndtistria de Artefatos!
, C'manta Casex Jtda.

NO 445.108 — Editéra e Difusora
graga do Livro Ltda.

Ne 445.173 — Cali-Flor $.A. In-
fctrias Reunidas.
Mo 445,399 — Bibiline Brastleira

Ltda.
279 565.534 — Curtume Nazaré S.A.
N° 567.800 — Bar Cultura Lida.
N° 578.450 — Wecheco Sociedad
Anonima. ’
N® 579.339 — The A. C. Githert
Company. ’

N° 579.348 — The A. C. Gilbert
Company. ) :
N® 581.590 - Curtume Guarani.

Ne 581.591 — Fabhrica de Bebidas
Sta. Maria.

N¢ 581.593 — Ribeiro & Cia. Ltda.
N°® 581.594 — Ribeiro & Cia. Ltda
Ne 581.596 -— Ribeiro & Cia. Lida.

- g R A SN SIS
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~ ESTATUTO
TRA%ALHA?;@R RURAL

Pwvurcagio @ 097
PREGO:

f VENDAs

Secllo de Vendas : Av Rodrigues Alves, I
\ Agincia 1: — Ministério da Fazenda
[itende-se o pedidos pelo Secrvigo de Reembdlso Pogtcd

Rn Sede do D.LLRI.

2 de marco de 1963

NCe9 0.13

-

rasilia

Ne 581.921 — CIC — Cenfro de-

Incentivo Cultural — Sociedade Civ

No 444.335 — Art United States lyil.
Lida. : " Ne 504.085 -- Express Transportes
N 444.484 — May do Brasil Lida. |Fesados S.A.
Ne 581.625 — TUnibrds — Unido | No 585.435 — Mério Ventrella,
Nacional das Industrias Brasri;‘eims. N¢ 585.438 — José Perez Bouvint.
19 584,051 — Linha de Ouro Trans- = . s
ortes e Ropresentagdes- Lida. C}W 15;?3'442 — Matielo Cuveirn &
o 534.070 — Manoel Augusto Pa- a. Sl
32imo. ) Ne 585.443 — Dicge Rodrigues Tu-
Ne 584.071 — Manoel Segunao. dela.
9 §34.072 ~— i ia. :
N° 534.672 Medeiros & Cia N° 585.467 — Limpadora Neelonal
No 58%4.093 — Antonio Scaramucet. |
N° 584.075 — Transatlas 'Iranspor- N? 005491 — Camen Alicia Bav-
:os Pcdados S.A. guett. — Avguivem s 0§ BrOTTis0se

"o, 16 de ejwiho de 1338

Contralo de erpioragdo de MmO 03
Uso autorizado de: wmarces
(Art. 123 do CPL)

Por despacho do Hr. Caefe da e
&0 fui azaucdo averdar o coa.roto
de expioragho da mMa-C3 Terry vias-
telle, vogisireda £50 O ne 201.442, de
prop.icaade d eilnrict.e Schuylr, €5
tab2lecido no siado da Guancoard,
¢ em fayor de: Solar Com. o ind.
“4d.., <céabelecido no Bstado 48
Guanabars. — Averbe-se 0 contrcto
da exploragao. .

Por despacho do Sr. Chefe da Se-
cao foi mandado avecrbar O conirato
de exploragho da marca Primor, re-
gistrada sob o n? 243.366, de bro-
priedade de S.A. ‘Moinhos Rio Gran-
denses, estabelecido em Rio (:rande
do Sul, e em favor de: Sanpra Soc.
Algodoeira  do Nordeste Brasileiro
S.n., estabelecido em 3. Paulo.
averbe-se o contrato de exploragio.

Por despacho do Sr. Chet> da Se-

¢do foi mandado averbar o contrato
de exploragido da marca Surt, regis-
trada sob o n? 286.525, e proprieda~
de de Unilever Lid., estabeelcida em
Inglaterra, ¢ em favor de: Inds. Ges-
sy Lever S.A., estabelzcidy, em Sio
paulo. — Averbe-se 0 contrato de
exploracdo. Anote-se a desisténcia do
pedido de fis. 10, em face da petigho
de fls. 15, ficando sem eleitn © des~
pacho de fls. 11v. desta secfio.

Por despacho do Sr. Cheéfe da Se-
cio foi mandado averbar o contrato
de exploragdo da - marca Ideal-Stan-
gard n? 285.8L5 Lmz.csa-Suan-
dard, n? 293.865 American--Stan-
dard n? 294.780 American-Stan-~
dard n® 294.781 Amezrican-Stan-
dard n® 294.782 — de proprieaade
de American Radiator and Standard
Sanitary Corp., estahelecido em EE.
Uu., e em favor €2 Td2ol-Sianderd
S.A. Ind. e Com., estabelecido em
S. Paulo. — Averbem-se 0§ contratos
de exploragio. Arquive-se C pedido
de fls. 7, em face da peticio de
fls. 22, em todos OS Procoss?s acimag
mencionados.

Por despacho do Sr. -Chefe da Sc-
cao foli mandado averbar o contrato
de exploragdo da marca Merced2s
Benz, registrada sob o n? 304.612, de
propriedade de Daimler-Benz Aktien-
gesellschaft, estabelecidy em Alema-
nha. 2 cm faver d2: Magyhoch-2T0i0-
renbau Gesellschaft Mit Seschraeni-
ter Haftung. — Averbe-se O contrato
de exploracéo.

Por despacho do Sr. Chefe da 3e-
cdo foi mana-do averbar o conirato
de exploragdo da marca Caytine, re-
gistrada sob o n° 356.257, de proprie-
dade de Colgate Palmolive Comnpa-
ny, estabelecido em FE. UU e em
fayor de: Colgate Palmolivz S.A., €8~
“npelecido em S. Paulo. — Averbe-se¢
o contrato de exploracio.

Transferéncias e alteragoes de mome
Ao ti+ilar de precessns

Forara mandadas anolar <05 Dro-

2 AT AT RO

cessos abaixo meneioradts g U5
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tes transferéncias e alteractes «2] Instituto Medicamenta _Font_oum
nome do titular de processos: .|S.A. (alt. de nome da titular na
The Sceburg Corp. (alt. de nore | marca Humanitas n® 212.457).

do titular ma marca Seeburg nitmero
111.113) .

Fornasa S.A. Ind., e Com. (alt.
de nome do titular na marca VR nu-
mero 206.367). -

Ibras -~ Ind. Bras.
S.A. (all. de 4o tilular na
marca Gléria n® 209.806). - Retifi-
que-s¢ o nomc da titular para Ibias
Ind. Bras. de Seringas ILtda., mo-
diante apostila. .

The B. V. D. Company Inc. &alt.l
de nome da titular e’ {ransf, para
seu nome da marca B. V. D. nu-
mero 227.649 — G, V. D, n° 236455 .

Manufacture Des Montres Rolex:
S.A. Bi~une (alt. de nome da titu-
lar na marca Rolex n® 745.823) .

Unido Fabril Exp. S.A. U. F. E.
(alt. de nome da titular e transf.
para sel nome da marca Cagula ni-
mero 231.149) — Flor da Serra nu-
mero 309.370 — Epidermol n? .241'5‘,23
— Atlas n? 346.706 — ‘Tania nu-
mero 247.498 — Tania .n® 247.499
— Epidermol n? 253.177) . !

Silveira & Barbieri Lida. (ait. ae
nome da titular na marca <Casa Fx-
celsior n® 255.959 — Casa Excclsior

de Seringas

Tt

n? 256.373 — Casa Excelsior humero i+

272.774) . .
Bizerra — Werke Wilhelm Krautl

Kg.” (alt. de nome da titular na
marca Bizerra n® 264.746) — DBizerra
n? 272.181). |

Clock S.A. Ind. e Com. de Alu-
minio (alt. de nome da titular na
marea Ciock n? 328.886 — Leteira
Leeitimo Clock n? 328.886 - Clock
n? 253.967 — frase de propaganda
Quem Tcye Qutra, j& Passou Para a
Clock n? 341,235 — marca Leiteclock
n® 315.993 — Leiteira Legitima Clock
n® 315.994 — Ipiranga n? 253.361 —
frase de propaganda Clock o Taca
da Cozinha Brasileira a Taga da Co-
zinha Brasileira Clock n° 354.922 —
Clock n? 279.8¢2).

Confecgoes . Levran S.A. (a]t: (;e
nome da titular na marca Querencla
ne® 292.176 — Levran n® 292.409 —-
Queréncia n® 346.450 -—— Querencia
n? 282.857 — Levran n® 295.103).

Ind. e Com, Libra S.A. (ait de
nome do titular na marca Librasil
ne 310.296) . o

Artema S.A. Ind. de Moveis e De-
coragbes (alt. de nome do titular
na marca Artema n? 311.092).

'‘ca t. 516.181).

|n® 526.566 — Sobral t.

Cia. Rrogresso Nacional Empreen—
dinfen.s> e Com. (alt. de nome da
titular na marcs {r0gressdo namero
218.112) . °

Blemco Imp. e Exp. Lida. (alt.
de nome da titular na marca Arhccol
n? 218.924 — Dinitrol n® 226.¢30 —
Formicida Tatu n® 263.i00) .

Jarjour & Maksul Ltda. e Mutreb
Abdala Maksud (transf. para seu
nome da marca Sobradinho t. 457.090
— Taguatinga t. 457.091). _

Tmilioc Fernandes e Oliveira e Ind.
¢ Com. Paracatu Ltda, (transf. para
seu nome da marca café Sio Miguel

lt. 466.450) .

Kristinus Kommanditgesellschalt
(transf. para seu nome da Inarca
Peerage t. 487.409).

E. R. Squibb & Souns Inec. (transt.
para ceu nome da marca Gmblemati-~

Ind. e Com. Sobral Ltda. (transf.
para seu nome da marca Sobral t.
§26.567 —
Alagin t. 526.568 — Aladin t. nQ-
mero 526.569) .

Ind. e Com. Sobral S.A. (alt.
de nome da titular na marca Sobral
526.566 -—- Sobral t. b526.567 —
Aladin t. 526.568 — Aladin t. nu-
mero 526.569) .

Ind. e Com. Sobral S.A. (alt. de

Inome da titular na marca Invicia t.

n® 547.008 — Invicta t. 547 0Ll —-
Invicta t. 547.012  — Invicta t. nu~
mero M7.013 — Invicia t. 547.014).

Deoclides Feitor Jendiroba (transt.
para seu nome da mmarca Cutisbel t.
n? 564.246) . )

Labs. Burrougs Wellcome do Brasil
S.A. (transf. para seu nome da
marca Otosporin- t. 564.260) .

Serman Labs. International Litd.
(transf. para seu nome da marca
Shermatilina, t. 568.373).

Bianchi & Cia. Ltda. (alt. de
nome da titular no titulo Arsefatos
de Aluminic Mocambo t. 573.156).

Arvic Ind. de Artefatos de Plasti-

‘cos Litda. (transf. para seu nome
da marca Arvic t. 582.184 -— Arvic
t. 582.185 — Arvic t. 582.186 — Arvic

1. 582.18D) .

Pfizer Quimica Ltda. (fransf. para
sett nome da marca Fruticclor t. nui-
mero 586.401) .

Hermann S.A. Ind. e Com. (alt.

Rotoprint Embolagens S.A. (alt,
de nome do titular na marca Roto-
print n® 311.875). ‘

Imperial-Eastman Corp. falt. de
nome do titular na marca I nimero
325.244) . )

Société Industrielle
S. I. L.
marca- Solamor n? 190.902) .

Jehnson & Johnson S.A. Jnd. e
Com. (alt. de nbme do titular na
marca Drengtex n® 206.446) . i

Bodeoas & Vifiedos Giol, Emprésa
Estatal, Ind. y Com. (alt. de nome
da titylar na marca Diamante nu-

mero 207.108) . o
Uniroyal Tae. (alt. de nome da ti~

de TLunetterie

}nizada, t. 595.674) .

de nome aa titular na marca Her-
mann t. 591.612).
Brasopal S.A., Ind. e Com. (alt.
de nome da titular na marca Silico-
Berty  Ltda.

Cosméticos ley

(transf.

Base Ind. e Com. Q¢ Brindes Ltda.
I(transf. para seu nome da frase de
propaganda Brirdes Base a Base Efi-
caz Para Sua Propaganda t. 602.210).

Serpel Scrvicos de Publicaces Es—
pecializadas Ltda. ({ransf. para seu
nome da rsarca Moderns Doutor t.
n? 604.563). .

‘G. B. Pezziol S. p. A. ransf.
para sea nome da merca Sina 1.

: para seu nome da marca
(alt. de nome da titular na Clev Bsty t. 601.725). :

tular na marca Miratex n® 208.303). o 607.608 — Syn t. 607.610 — \Sin
Blemco Imp. e Exp. Ioda. (alt. t. 607.611 — Si-Nar t. 608.020).
de nome da titular na marca‘Batasan ' aio mermo Ind. Lida. <alt. de
n? 208.739 — Blemcofos 1 208.740 ) yme da titular na marca Exportec
— Blemeoiox n? 208.741 . - Blemildin & “gyy 945y,
ne 200.71 — Blemtiox r? 208.743 —1 ‘jorge Callil Secas e Molhados
Bleme oo 0 20074 — FosfoloX - (fransf. para seu nome da marca
mero 208.745 — Tomatox ¢ 208.746) . Peg—Mais Pag-Menos t. 611.558 —
Corp. (alt. de nome da ti-'2cz—"2'~ Tog-Menos t. 611.544 —
tulF;ly?xa mrfrca FMC @ 200.163).  Peg-Mals Pag-Menos t. 611.558).
Uniroyal Inc. (alt. de nome da Ferpando Maria Ferreira e Alcides
titular na marca Koylon u° 209.720) . Ferreira (transf. para seu mome da

. i ‘marca Terrabrasil t. 612.640) .
Casa Tuninambds S.A. C.m. ¢ Ind. yng. ‘de Tecidos Miranyl Ltda.
(alt. de ncme da titular na marce (fransf. para seu nome da marca!
'Tupinambi n¢ 210.130). “firacle t. 612.654) . i
Amchem Products Inc.
nem? da C o.ular na marca
n? 210.243).

(alt. de
amazol ra seu nome da marea Quro Branco
l— T, 612.716. -

Metaltirgica S.J.S.A. — Trausf. pa~ géncia.

! Santos — Cumpra exigéncia.

Capia Com. Agro Pecuiria e Ind.
Aulicino S.A. -- Alt. de nome da
titular na marca Capia T, 716.391.

Exigéncias

Térmos com wxigéncias a cumprir

Procedida (ju’to ao registro 286.122,
termo 585.693 e ti 585.694. 1

Amchem Produck Inc. (Junto ao’
registro 211,838 e 211.839.

Dan River Mills Inc.
registro 215.772. -
A:H. Robins Company Inc. (junto
ao registro 217:064 ¢262.994).

Dia 16 de julho de 1963
Restauragdo de marcas’ ..
N. 466.442 — Quartier Luxe —

(junto ao

Editora de - Catalogos Telefénicos do'
Brasil S.A. classe 32 — Concedo al
restauragdo.

Marcas Deferidas i

N. 553.957 — Boletim Fazenda.io
Fiscal —~ Mario Lamarini classe 32.

N. 558.353 — Emblematica G.B.
Pezziol S.P.A. — classe 32 — Regis-
tre-se com exclusdo de publicagbes em
-geral.

N. 506.914 — Atlas — Moéveis de
Ago Atlas Ltda. classe 40 — Regis-~
tre-se com exclusdo de gabinetes.

N. 535.770 — Cedeira Capri — Mo-
fan — Fabrica de Novidades e Apare-
lhos Ltda. classe 17 — Registre-se na
classe 40. . '

fan — Fabrica de Novidades e Apare-
thos Ltda. classe 40 .

N..570.137 — Gasimbras — Gasim-
bras Artigos de Papelaria Ltda. —
classe 17. ’

Frase de bropaganda Deferida

N. 578.913 — Cool As A Mouniain
Stream- ~ Refrescante como um Re-
gatc na Montanha — Rothmans of Pall
Export Ltd — classe 44 (arw. 101).

Marca Deferida

N. 561.536 — Passy — Samuel Ze-
lazny — classe 36. '
Notificagdo
Ficam os requerentes abaixo mencio-
nados convidados a comparecerem a &s-
te Departamento no prazo de 90 dias
a lim de efetuarem o pagamento da

-taxa final de acoérdo com o decreto
254. de 28 de fevereiro de 1967.

N. 555.948 — Instituigdo Legiona-
rias de Maria -— Reg. 374.559.

N. 556.217 — Viacgio Cometa So-
ciedade Anénima — Reg.. 37¢.596.
'N. 562.936 — Cimob - Constru:
tora Imobilidrio Ltda. — Reg. 374.632.

N. 555.203 — Sage Fitmes S. A.
— Reg. 375.208.

N. 555.191 — Pajussara de Cone-
trugbes Ltda. — Rep  375.2%°.

N' 553.316 — Emprésa Gréfica O
Cruzeiro S.A. — Reg. 375.439.

Trarisferéncia € alferagio de nome de
" fitular de processo

Polidura 'S. A. Tintas ¢ Verpizes
{alteracio de nome da marca Pebe-
zinco térmo 592.301) Anote-se a al-
teragfo de nome.

Exigéncias

Proamianto Imp. . Com. S, A,
(junto ao térmo 579.822) Cumpra exi-

N. 535.771 — Cadeira Capri — Mo~

N. 465.660 — Exacta Ltda. Tégé
nicaa e Vendas — Cumpra exigénc.a:

N. 480.200 — Casa do Amiante
Importadora Ltda. — Cumpra exigine
cia.

Diversos

N. 588.339 — Eliza Scholze — {ore
no nulo o despacho de arquivamenic.

N. 610.929 — Olaia Artetatos da
Madcira Ltda. — Prossiga-se com cxe
clusdo de macas estofadas (cl. 1.) —
Fica retificado o cl.ché publicado em

16 de janeiro de 1964 para a murca .

Olajo. na classe 40.

Arquivamenta dep rocessos.

N. 569.283 — Distribuidora Bella~
tex Lida.

N. 464.940 — Humberto Scialpi. .

N. 583.03¢ — Capital — Comercial

[ E Imp. de Produtos Industriais e Agrie

colas Ltda.

N. 583.139 — Jorge Galdino.

N. 583.391 — Ind. de Malharia ¢
Conie¢des Guanabara Ltda.

N. 584.103 — Carlos Sxzili.

N. 584.167 — Athenas Arquiteturas
¢ Engenharia Ltda. — Arquive-se ag
proce:sos. :

Retificagio de Clichés

N. 625.620 -- Itilia — Matharia
ltdlia Ltda. — Classe 36 clicaé pue
Llicado em, 21 de maio de 1964 — Uee
positado em, 30 de dezembro de 1963,,

N. 625.630 — Selupa — Indusiria

de Moveis Ltda. — Classe 40 cliché
pubiicade em, 21 de maio de 1964 ——
Depos.tado em, 30 de dezembro de
1965. .
N. 625.631 — Coniinental Consere
vadora de Elevadores Ltda. — Classe
21 cliché publicado em, 21 de maio de
1964 —- Depositado em, 30 de dezemoro
de 1963, .

N. 625.632 — Acel — Acel — Are
tefatos Ceramicos Especiais Ltda, -
Classe 15 cliche pubicado em, 21 de
dezembro de 1963. ‘

N. 625.633 — Kiloja — Carlos Lae
pes & Cia. Ltda. — classe 8 cliche
publicado em. 21 de maio del964 dee
positado em, 30 de dezembro de 1963,

N. 625.03¢ — Gothalin — Gotha~
fin — Colas Contra Fortes e Adesivos
Ltda. — classe 1. cliché publicado em,
21 de maio dé 1964 — depos.tado em,
30 de dezembro de 1963, .

N. 625.635 — fltes — Unido -
Utres ~ Unido Técnicos Especializados
em Ferramentas Ltda. -~ Classe 50 clie
ché em, 21 de maio de 1964 — e~
pisitade em, 30 de dezembro de 1963,

N. 625.636 — Escorptiio .— Produe
tos Quimicos Esquilo Ltda. — Classe
1 cliché publicado em, 2i de maic de
1964 -~ Depositado em, 30 de dezem-~
bra de 1963. :

N. €25.638 — Adegu Catitc —
Carméem Perez Liria — Classe 42 cliché
publicado em, 21 de maio de 1964 —
Depositado em, 30 de dezembro de 1963.

N. 625.639 — Produto — lndistria
de Carrorerias Metalicas Fredotta Lie
mitada — Classe 21 clichz publicado
em, 21 de maio de 1064 — Depositada
em, 30 de dezembro de 1963.

N. 625.720 —. Vowcar — Leardi
Automévels Ltda, — Classe 21 — 39 e

133 cliché publicado em, 21 de.maio de

1964 — Depositado em, 30 de dezem-
ro de 1963,
N. 625.721 — Vowcar — Leardi

\ Automéveis Ltda. — Classe 21 clich®
publicado em, 21 de maio de 1964 —

N. 465.010 — Antdénio Correia dos
" " Depositade. em, 30 de dezembro de 1963,

-
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N. 625.722 — Lusmar — Adminis-
te: Jo Lusmar S.A, — Classe 33 cl.-
ch: publicado em, 21 de waio de 19¢4
— opositado, em 30 de cezembro 6t
153,

625.723 — Breck-Bea — Tomer-
cin, e Preios e Auoy Pigns 3reck -
B 1 Ltda. — Classe 21 clichg pabh
car em, 21 de maio d2 1064 — l.e
p.o ado cm, 30 de dezerabro de i{S‘o‘ﬁ.

« (25,706 — Inigas — Incas —
Ircv:iia Naconal de lsqueiros lada.
— Classe 46 cliché pubicawc om, 21
de poo de 1964 — )depusitads em
21 de jonciro de 1964 localisado em
S50 Pauie,

(2>.724 — Maringa — Matetiais
de _costrugio Maringd 'Liza — Claser
1€ c..ché publicado em, 21 de maio dc
1964 - Decpositado em, 3) de dezem-
bros de 1963.

N. 625.725 — Touro — Produtos
Quimeo: Esquilo Ltda, = Classe 2
shch® publicado em 21 ce ma‘o de 1:671
— Ucpositado em 30 de dezembro d.
1953.

N. €25.726 — Jossimar — Meta-
li-zica Ltda, — Classe 16 cliche pu
Yicado cm, 21 de maio e 1954 Aepo
sitado em, 30 de dozembro de 1944 --
Jepositzado em, 30 de dezembro de 1063.

N. 625.727 — Conizc¢d:s Moben
— Montelato & Cia. — Classe 36 dli-
che publicado em, 21 de maio de .96.
— Depositado em, 30 de dexembro df
1263,

N. 625.728 — PFerraa — Scrvigos
Promccionais e Administratvos Lam
:ada -— Ferran-Szrvigos Prom.cionai
» Acnupistrativos Ltda. — cl'ché ru
bicado em, 21 de maio dz '964 - De
positeac em, 30 de dezembro de 1953

N. 625.729 — Afaf — Servicos d
Adm:nstragfio e Promocdo lLida, —
Atat — Scrvicos de Adwin stragdo Li
mitada — cliché publicado em, 71
dv naio de 1264 — 1enusitain om
30 de dezembro de 1963.

N, 625.730 — Panit’cadora Fatime
— Gouveia, Santos & Alves Ltda, —
Classs 41 — 42 — 43.33 cliché publi
cado em. 21 de maio de 195¢ — De-
vositado em, 30 de dezembio de 1963

N. 625.731 — To-Is Magazine Li
mitada — Classe 36 oiiché pubi.cade,
erw 21 de maio de 1964 -- Depositade
:m 30 de dczembro de 1963.

N. 625.733 — Altatansdo -— Alta
‘enso Representacdes de Materizl Elé
tricos S. A. Classe 3 cliche pubhii
cade cm, 21 de maio de {264 —- De
positade em, 30 de dezembro de 1963

—

N. 625.734 — X — 15 — Expresso
X -- 15 de Transportes Ltda, —
Classe 2i cliché publicalo em, 21 d-
maic de 1964 — Depostado em, 30
de dczembro de 1963. :

N 625.735 — Citerma — Ciferme
5. A. Materiais de Construgde — Cl
> cl.ché publicado em, 1 de mao de
1564 — Depositado em, 30 dc dezembre
fe 1963,

N. 625.736 — Cifsrma — Citerme
S.A. — Materiais de Construgio --
-- Classe 15 cliché publicad> em. 21
42 meie de 1961 — Depostado em
30 de dezembro de '063.

N. 625.737 — Citermia — Ciferma
S. A. Materiais de Coustiucdo — Cl
16 clicré publicado cm, 21 ce ma'o d-
1Y64 — Depositado em, 30 dec dezembic
Jda 1063,

N. 625.738 — Cferma — Ciferme
S.A. Materiais de Construgdo — ¢’
31 ciiché publicado em, 21 de maio dc
1964 — Depositado em, 30 de dezewm
sro de 1963. -

N. 625.739 — Ciferma — Ciferma
S.A. — Materiais de Cons‘rucgSo -

zliché¢ publicado em, 2! de rmio dr
1964 -~ Depositado em. 39 de dezetamro
de 1963.

.

‘N. 625.740 — Fuba de Milho Mocn-
tanba — Fabrica de Sacos Montanha
Ltda., — Classe 41 ciiché publicado
em, 21 de mao de 1964 —- Depasitado
em, 30.de dezembro de 1963,

N. 625.741 — Colurau Montanha
— Fatrita de Sacos Moatanha Ltda.
— Ciasse 41 cliché puoidcad> em, 21
de maic de 1964 — D:zpostado em,
30 de dezembro de 1963.

N. €25.742 — Calé¢ Montanha
Fabrica de Sacos Montapha Lida. ——
C.assz 41 cliché publicado em 2: de
maio de 1964 — Depusitado em, 30
12 dezambro de 1963.

N. €25.743 — Casa Daley ~— Ane
selmo D A'meida — Classe 15 cliche
sublicaao ‘em 21 de maio de 1964 —
wrepositado  em, 30 de dezembro de
1063,

N. 625.744 — Postos de Lubrifica-~
s3¢ Motaripe Ltda, — Postos de Lu-
briicagdo Mataripe Ltda. — cliché pu-
blicedo em, 21 de wmaio de 1964 —-
Depositado em, 30 de dezembro de
1953,

N. 625.745 — Entreg-Lar — Entrei-
Lar Coumercial e Impoctadora S. A. -
— Clesse 1 cliché publicado em, 21 de

maio dc¢ 1964 — Depositads ¢m, 30
de dezembro de 1963.
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TRIBUNAL DE ALCADA

DO ESTADO DA GUANABARA

’

REGIMENTO INTERNO

DIVULGAGCAO N+ 1.030

PRECO: NCr$ 130

A VENDA:

Na Guanabara
Sec3o de Vendas: Avenida Rodrigues Alves ne 1

iz Agéncia I: Ministério da Pazenda

Rtende-se a pedidos pelo Servico de Reembodiso Postal

Em Brasilia
Na sede do D.I.N.

DU CIE: »

| FUNDO DE GARANTIA
| DO TEMPO DE SERVICO.

*™ DIVULGACAO N 981

) Prego: NCr$ 0,25

e

. A VENDA

. . Na Guanabar.
Agéncia I: Ministério da Fazenda
Secdo de Vendas: Av. Rodrigues Alves 1
Atende-se a pedidos pelo Servigo de Reembélso Postal

Em Brasilia
Na sede do DIN

Sisd
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INVENGCAO

Publicacio que se faz de a,cdrdo com o art. 26 &0 Coédigo da Pxoprledad° Indusmal (Decreto-lei n® ?,903-45),

\

- TERMO: 140.564

'3 de julho de 1962

Requerente: ¢“Metapic” S.A. =
Grio Duacado de Luxemburgo ~—-
Invernedo: “Dispositivo de Comandcs

de Movimento da Caixa Mantants

dos Teares de Tecelagem”.
Privilégio de Invengio:
Rejvindicacoes

1 — Dispositivo de comando dc
movimento dz caixa nos teaves, Go
tecclagem caracterizadc pelo fatc
de que éle consisie substineiaimontc
na combinacio de um carter divi-
dido em dois compartimentos do
quzis um_ estanque e formando ba-
n0 de @leo, comporta meios arras-
tavores animados de tm moviment<
de rotagio continua ¢ meios arras-
tadores sob o controle de mecan;t.
mo de desenho do tear, o segundo
compartimento do aito carter com-
portando meios capazes de  tomal
quatro pozinGts  corocteristicas. e
meios de ligecdo com a caiXa mon-
tante.

2 — Dispositive dz acérdo com a
reivindicagdo 1, caracterizado pelkc
fato que o carter é duplo e fprmadc
substancialmente por trés paries,
duas com forma de cubeta e & ter-
ceira com forma de tampa, estar
trés partcs ficando mutuamente so-
lidarizadas de maneira e firmar umr
conjunto compacto e occupando pcu-
co lugar, uma das ditas cubetas fi-
cando condicionada para ser perf€i-
taments vedada a fim de poder for-
mar um banho de élco.

3 — D;spositivo de acdrdo com ar
reivindicagées 1 e 2, caracterizado
pelo fato que a tampa do dito céar-
paralelamente para com o elxo de
virabrequim, enquanto os eixos nos

quais desembocam os elementos de|

lizacio com o mecanismo do desenho
de tear ficam dispostos perpendi-
cularmente em relagio ao dito el
motor, esta disposicio permitindo re-
duzir o espaco ocupado do dispositi-
vo de comando da caixa montante.

4 — Dispositivo de acérdo com a:
reivindicacdes anterjores, caracteri-
tado pelo fato que no compariimen-
te de banho de 6leo ficam alojados
» dispcsitivo arrastador bem como of
prgdos diretamente arrastados por
iste, o segundo compartimento dc
fito carter alojando somente 0s vi-
rabrequins e as manivelas coman-
fando diretamente os 6rgdos de ar-
tasto da caixa montante.

5 — Dispositivo de acérdo -com at
reivindica¢bes precedentes, caracte
tado pelo fato. que o mecanismo ar-
tastador é formado por um cilindre
firetamente calgado sdbre o eix
motor e apresentando trés tronceos

dos quais dois s8o inteiramente il-
sos alternando com (ois tronco.
apresentando ' um setor: denier

apresentando um primeiro dente d
tomprimento maior,

6 — Dispositivo de acérdo com as
rabrequim -e levando um disco com
rizado pelo fato que o o6rgdo direta-
nente arrastado pelo eixo motor le.
rando setores dentados é constitui
flo por pecas compactas formadas
E) um eci%o prolongado por um vi-

brecu: . ¢ levando um disco con
uplo . *° dentado. e de entalh®

do ‘nunmin paga de grande resisténcia
para reduzir consideravelmente .as

Ttem 4 da Portarin u® 73 de 4 de outubro de 1957 o Dunfn-.na-a.l

ieform'x(;oes e vibragoes o dlspoJ‘
‘ivo,

7 — Disrasitivo de &Rcdérdo com ac
reivindicaeius  pro.edenes, caracte-
vizado pzlo fato que 2s posicdes ca-
sacteristicas  dos  orghos | arrastadoc
Jeterm:ando as. posigbes caracieric.
decs da caixa montanie sao assegu.
radas por meios de calear formadol
substancia'mconte por rolos aplicado:
>m entalhes de discos adjecentes po:
ncio de molas de chamada.

8 — Diznosilivo de acordo com
1s reivindicacdes anteriores, caracte-
fizado pelo fato que os dois grupd:
de Orgfos arrsstades sfo montados
cada um, sdbre o eixo de um vira-
srequim,  cada um  déstes  levanal
1ma manjvely e estis duas manive.
as fican’o articuladas com ums
riela, ela mesma, por uma extremi-
iade, ariict’ando uma alavanca C©s-
silante ligoCrs com a caixa monian.
2 por um dicpositivo de seguranca.

9 — Dispositivo de acérdo com 2
reivindicacado 8, caracterizado pei
‘ato que o dispozitivo de segurangr
io mcio de ligagdo entre o meco-
aismo de arrcste e a caigxa mon
.ante é constituido substancialmante
or uma  trangueta  engatafa nun
>ntalhe de um dos ditos o6rgies d:
‘igacio e sclicitada por uma mole
.e chamada,

10 — Dissositivo de comando do
ovimento de caixa montante no:
-2ares de tecelagem, substancialmen-
;e .conferme acima descrito e ilus-
rado mos desenhos anexos.

.A requerente reivindica a priori
fade de indéntico pedido deposita~
jo na Reparticho de Patentes, helga,
>m 20 de marco de 1962, sob o nu-
mero Pat. 615.295 (PV .41.488).

Témo ho 140.672, de 4-7-1962
Requerente: Helmut Claas, Alema-

~ha.

Pontos caracter’sticos de: -“Instala-
cio ceifeira, construida em forma de
rebeque de maquina segadeira-debu-
lhadéra, para colhér produtos agrico-
las plantados em fileiras, particular-
mente- milho”. (Privilégio de inven-
5ao).

Pontos Caracteristicos

1 — Insta‘agao cexfeu-a, construi-
da em forma de reboque de méiqui-
nas segadeiras-debulhadoras, para co-
lhér produtos agricolas plantados em
abrange varias fileiras jkustapostas e
fileiras, particularmente milho, que
abrange vérias fileiras justapostas dc
produto agricola por meio de um dis-
positivo de guia, convergente a partir
da regido de entrada em diregdo con-
traria & marcha do wveiculo, sendo que
os dispositivos de guia podem ser fi-
xados mna segadeira-debulhadora em
posigd correspondente & distAncia en-
tre as fileiras do 'produto a ser co-
thido, caracterizada pelo fato de que
os dispositivos de guia, ajustados a
distdncia entre as ditas fileiray, se
acham munidos, de maneira conheci-
da, com corrente recolhedoras, e, ain-
da, pelo fato de que os resp;chvos
érgdos de acionamento contém ele-
mentos que se adaptam as diversa”

posigdes dos dispositivos de guia.

2 — Instalagdo’ ceifeira, de acdrde
zom o ponto 1, caracterizada pelo fatc
ie que os dispositivos de guia s
:chain  montados, de maneira regula
vel, em um suporte que os redne e
uma unidade anexavel a maquina.

3 — Instalacio ceifeira, de acbrd:
com o ponto 2, caracterizada pelo fatc
ie que, pelo meonos, um elemento con
dutor externo se acha ligado com
uma parede lateral que limita a mes:
Go mecanismo dg corte a uma lai
gura correspondente & posicdo ajus
‘ada dos dispositivos de guia.

4 — Instalacdo ceifeira, de acdrd:
com os pontos 1 a 3, caracterizad:
az2lo fato de que os elementos qut
formam os dispositives de guia e se
acham preferentemente dispostos dr
maneira  deslocivel paralelamente 2
extensdo longitudinal do mecanismu
de corte, sao giradveis em torpo de ei
®os verticais, e, ainda, pelo fato d:
que eixos coaxiais com os primeiro
ircngmitem os movimentos .de aciona
mnento para as correntes recolh:do
ras, :

5 .—- InstalacBo ceifeira, de acdrdc
com ' 0s pontos 1 a 4, caracterizad:c
pelo fato de que um eixo, que sc
esteride pzaralelamente a0 mecanismc
de corte e serve para o acionamento
das correntes recolhedoras, pode  ser
regulado em sentido longltudml en-
‘re os elementos de guia deslocaveis.

6 — Instalagdo ceifeira, de acdt

da pelo fato de que o mecanismo dc
corte, conjuzado com a mstalagao cel
fexra, apresenta uma série estaciona-
ria de ldminas mais curtas e ume

s munida com lammas mais compri-
das. N

Finalmente, o depositante reivindi
ca de'acérdo com a Convengio In-
ternacional e de conformidade com ¢

Industrfial, a prioridade do correspo.r
dente pedido, depositado na Reparti
¢do de Patentes da Alemanha, em !
de julho de 1961, sob o0 n° C 24.54{
111-45¢.

Rio de Janexro, 4 de julho de 1968
— €. Bigler,

Térmo n® 141.683, de 1 de a‘g&éto
de 1962

Requerente: Hermann Himmerle.

austriaco — Austria, .

Pontos Caracteristicos: “Réde para

revestir linguicas e produtos de car
ae” (Privilégio de Invengdo).

Pontos Caracteristicos

1) Réde em forma de tubo de ma-
‘has, propria para revestir linguigas e
produtos de carne, como sejam lingui-
gas duras, presunto. defumado e seme-
hanté, caracterizada pelo fato de que
us corddes longitudinais da réde con-
sistem em raterial ndo “elastico e os
cordGes. transversais (corddes circuns-
ferenciais) em material eléstico, par-
“tcularmente em fios de borracha re-

1o com os pontos 1 a 5, caracteriza {

art. 21 do Cédigo -da Propnegadx,nstente a

em face do que ficon resolvido ne

2) Réde, de -acérdo com o pont®
1, caracterizada pelo fato de que o9
cordGes longitudinais da réde consis-
«em em urdiduras de malhas.

3) Réde, de acordo com os poatos
1 ou 2, acarierizada pezlo fato de que
os cordbes longitudinals da réde cone
i€m um fio ou arame dz mater.al sine
wético, ou cinsistem exclusivamente em
material sintético.

4) Réde, de acdrdo com os pontos
1 a 3, caracterizada pelo fato de que
os corddes longitudinais sio formu.ios
por duas drd.duras entrelagadas, uma
das quais consiste em fios de aigoe
dao ou celulese, e a ouira em um fio
ou arame de material sintético.

$) Réde, de acbrdo com os pontos
1 a 4, caracterizada pelo.fato de que,
como material sintético, é empregzde
pohetneno, principalmente poliet.teno
de baixa pressdo.

1 a 5, caracterizada pelo fato de que
a conexdo entre os corddes lonziindie
nais e transversais é entrelacada, iste
%, que os  corddes transversais passcim
através de malhas dar urdiduras lon~
gxtudma s,

7) Réde, de acordo com o ponto
1, caracterizada pelo fato de que dows
cordGes transversais se achem dispase
| tos em forma de X entre dois corddes
‘ongitudinais.

8) Réde, de acérdo com cs pontos
1 a 7, caracterizada pelo fato de qua
os corddes transversais estdo - fizxados
em uma costura longitudinal de tal

faca, posta em movimento de vi-vém)Maneira que, ao ser cortada a costura

longitudinal, seja conservada a contexe
tura do conjunto,

.

e

9) Réde, de acbérdo com os pontos
1 a 8, caracterizada pelo fato de que
os cordGes consistem em material ree«
coecdo e-ou a defumagdo.

10) Réde, de acérdo com os ponicse
1 a 9, caracterizada pelo emprégo de
uma borracha com qualidade propria
para géneros alimenticios.

11) Réde, de acbrdo com o pénto
10, caracterizada pelo fato de que a

borracha consiste nos seguintes comse
Jonentes:

—— Borracha natural, principalmente
em forma de crepe claro;

—\ Enxéfre colcidal;

— Oxido de zinco.em quantidade
tal que ndo seja ultrapassado um teor
maximo de 1% de zinco na borracha,
e-ou 4cido siliciso coloidal, como ma-~
wriais - de enchimento;

— Ligas de tiuram, particularmene
te bissulfeto de dimetildifeniltiyram,
em- quantidade maxima de 3%, e-ou
ligas de guanido, principalmente bie.
g#1anido de ortotilil " em quantidade

thatma de 1,39, como acelerador de
vulcanizagdo.

Finalmente, a depositante reivindie
ca de acdrdo com a Convencio Inters

vestidos com aleoddo e-ou celulose.

nacional e de conformidade com a.

" 6) Réde, de acdérdo com os poatos /°

i’
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art. 21 do Cédigo da Propriedade In--
dustrial, a prioridade dos correspon-
dentes pedidos, depositados na Repar-
Hgio de Patentes da Austria em 23|
de janeiro de 1962 e 10 de fevereirol
e 1962, sob os ns. A 560-62 e A’

2.117-62, respectivamente. i

!

TERMO N° 142.9819
De 25 de julho de 1952

Requerente: Yassrjire Maruyama
= Sag Paulo.
Titulo: “Carpideira

-

Meciniea.
Modélo de utilidade,
' . Reivindictinies i

1) Carpideira mec’uica, constitui-
le, por um eixo moni2do em cava-
;etes, caracterizada por 1 malavan-
2a uperpendicular ao cixo e soidaria]
nrloUmo a um; de svas exiremidades:

2 por uma engranagom também so-!
lidéria a ésse eixo 1np meio do sed
:omnrimento, cujos dentes engie-
18m numa creme heiva vertienl.

9) Carpideira ~ mecaniea, 2cdrdo
o o ponto 1, caracterizada voOr
pemalhaiva se alonear num haste
ertical que termina numa plca su-

“socte em “U’, para o cncaixe de tm

sing solidario o enzoda da corpi-!
iei*a. ,
3) Carpideira mcclnica, accrde

om ¢35 pontos 1 e 2 tudo como subs—;
ancialmente descrito, reivindicado e
epresentado nos desenhos anexos.

\ —_—

TERMO N.° 140.816 DE 9 DE
JULHO DE 1962

Requerente: Braunschweigische
M-z-chinenbauanstalt A.G. — Alema-
nha. ]
Invengdo: “Dispositivo para cent}'i~
fugas continuas com cesto de peneira .
cdnico e eixo giratério vertical, por
exemplo para sucos de: acticar”., —
Privilégio de Inverao. .

Reivindicagoes

1. Dispositivo para cenirifugas con-
tinuas com cesto de peneirz conico e
gizxo giratérin vertical, por exe.mplo
para sucos de aclcar, caracterizado
pelo fato que o espaco do melado (7)
da centrifuga & fechado para fora to-
talmente ou quace completamente a
nrova de ar.

2. Dispositivo de acérdo com a
geivindicacdo 1, caracterizado pelo fato
qu eo espago do melado (7) é fechado
a proav de ar na sua parte de cabega
superior por um anel de fechametno
{25) com feitio de ved.i 3o (30) do
certo de peneira e na sua parte de

visot na chapa de cobertura (3) é
fechado por uma chapa de cobertura
(17) e uma vedagdo (18).

7. Dispositivo de acdrdo com as
reivindicagdes 1 a 6, caracterizado pelo
fato que a chapa de desvio do ar
(26) é fixada por meio de espacadores
(27) na parede intermediaria (5).

8. Dispositivo de acoérdo com as
re'vindicecbes 1 a 7, caracterizado
pelo 1cot que se enrvuras. formando
o’cesio de paenira (10) tém um feitio
ciiindr.co, respeciivamente quase «¢i-
Yindrico. :

A requcsente reivindica a prioridade
de idénitco pedido depositado na Re-

. maritcFo de Patentes alema em 206 de

julho d2 1961, sob o n° B 63.413
JI7/82%,

4

TALMNIO N° 140.8522 DE 9 DE
JULEO D7 1962

Reqroretne: .poration,

Local: . Bstad.. .3 da América.
Titulo: Processo i.-ra produzir fer-
ro metilico. Privilégio de Invencao.

Pontos caracteristicos

1. O processo para produzir ferro
meilico com alto rendimento a patti
de minérios de ferro ndo titaniferos e
materiais que contém oéxido de ferro
caracterizado pela reducdo dos .citados
material na presenca de um agente
redutor” carbondceo sélido e cérca de
0,5 a 5%, em péso, do citade mate-
rial, de, pelo menos, um composto de

metal alcalino escolhido no grupo uqe
consiste de sais e bases orginicas de
sédio e potassio, e em elevadas tem-
peraturas ,inferiores, entretanto, as
que produzem sinterizacdo ou aglome-
racdo plastica,

2. O processo, de acérdo com o
ponto 1, caracterizado pelo citado com-
posto alcalino ser o cloreto de sédio.

3. 0O prccesso, de acérdo com o
pontn 1 ou 2, caracterizado pela ci-
tada temperatura elevada ser, sufici-
cntemente, inferior @ 1093°C para evi-
tar apreciivel sintetizacdo ou aglome-
racdo plastica.’

4. O processo, de acdrdo coth qual-
gquer dos pontos precedentes, caracte-
r’zzdo por, antes do estigio de redu-
cdo do citado material ser éle, intima-
mente, disperso em forma pulverizada,
no citado composto de metal alcalino,
depois do que se reduz o minério,
~ssim traatdo, na presenca do citado
agente reduotr carbonceo sélido; es-
Iriar e pulverizar o produto reduzido
e separar o concentrado de ferro me-
tdlico do material bpulverizado.

.5 O processo, de acdrdo com o
scnto 4, caracterizado por produzir o
.erro metélico com alto rendimento a
portir de minérios n3o ittaniferos o
ndo magnticos o materisis -que con-
teem &xido de ferro.

6. O processo, de acérdo com o
ponto 5, carcterizedo pelo citado mi-
nério de ferro conter cérca de 2 a
10%, em péso, de 6xido de aluminio
e cérca de 3 a 25%, em péso, de
dgua quimicamente combinada.

COLECAO

© por uma capa (22).

3. Dispositivc; para centrifugas con-

. . ~
tinuas com cesto de pcneira conico € -

tino giratério vertical, por exemplo
para sucos de agucar, erpecialmente
de acérdo com a reivindiczio 1 ou

reivindicagdo 1 a 2, caracterizado pel‘o ]
tato que no espao do melado 7) fi- |

sam disposto uma ou diversas chapes
de desvio do ar (26).

4. Dispositivo de cedrdo com A
veivindicacdo 3, caracteriztdo pelo fu-
to que na chapa de desvio do ar
(26) ficam dispostos um ressalot (29)
¢ um gume de vedacdo (30).

$. Dispositivo de acdrdo com as
reivindicades 3 e 4, caracterizado pc?lo
fato que no ressalto (29) ‘ficam  dis-

postas adicionalmente uma ou varias

rinas de vedac@o (32).

6. TDispositivo de acérdo com as
it ttaacBes 125, caracterizado pelo
£2.0 cac o furo de inspsgdo (16) pre-
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ATOS DO PODER LEGISLATIVO
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Leis de abril a junho
Div-ulgagéo n® 1.051. ’
PRECO NC:$ 4,00

VOLUME IV
ATOS DO PODER EXECUTIVO

Decretos de abril a junho
Divulgacao. n® 1.052
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' A VENDA:

Na Guanabara
Secdo de Vendas: Av. Rodrigues Alves, 1
Agéncia I: Ministério da Fazenda
Atende-se a pedidos pelo Servico de Reeémbodlso Postat
L Em Brasilia
Na sede do D.I.N,

DAS LEIS

e T T T ——————

7. O processo, de acordo com 4q
ponto 5 ou 6, caracterizado pelo citads
minério de ferro antes de ser, intimas
mente, disperso no citado composts
de metal alcaling pré-calciando.

ponto 5, caracterizado pelos citados
materiais que conteem o6xido de ferrs
conterem magnética em quantidada
substancial, e por pré-tratar o citado
material para converter presente eum
hematita, e dispersar, depois, o0 matew
rial assim ' -‘ado, em forma pulveris
zada, no . cdo composto de metel
alcalino, para reduzir o minério, assins
tratado, na presenca do citado agente
redutor carbonéiceo,

‘Rio de Janeiro, 9 de julho de 1258

TARMO N° 141.071 DE 17 DZE
JULHO DE 1962

Requerente: Deering Milliken Re-
search Corporation, U.S. A,

Pontos caarcteristicos de: “Processo
para a preparacdo de estruturag clése
ticas de lay. (Privilégio de ir -
cio). '

Pontos caracteristicos

1. Processo para tornar elastica
uma estrutura de fibras de 1a, caracte~
rizado pelo fato de se impregnar a
dita estrutura com um agente de re~
dugdo e secar a dita estrutura, sendo
ambag as fases conduzidas em condi-
¢Oes’ substancialmente livres de tensio,
para prover uma estrutura de fibrag
de 1a caracterizada por uma elastici-

dade em, pelo menos, uma direcio de,
peol menos, 10%.

2. Processo para tornar elastica uma
estrutura de fibras de 13, caracterizado
pelo fato da presenca de tensGes lon-
gitudinais e torcion~'s, compreender as
fases, em qualquer seqiiéncia deseja-
da, de impregnacao da estrutura com
uma solugido aquosa de um agente de
reduciio e alivio substancial dag ditas
tensGes longitudinal e torciona]l na dita
estrutura e secagem do tecido, sendo
todas as fases conduzidas em condi~
gdes substancialmente livres de tens3o,
apra prover umga estrutura caracteéri-
zada por uma elasticidade em, pelo
menos, uma diregdo de, pelo menos cér~

ca de 10%.

3. Processo para tornar elastico um
tecido de 13 tecido, caracterizado pelo
fato da .presenca de tensdes longitudi-
nal e torcional compreender as fases,
em qualquer seqiiéncia desejada, de
impregnaciio do dito tecido com uma
soulgdo aquosa, contendo um ageante de
reducdo e alivio substancial das ten-
sdes longitudinal e torcional no tecidc
e secagem do tecido, sendo tddas as
fases conduzidas em condi¢Bes subs-
tancialmente livres de tensdes, par:
prover um tecido caracterizado por ur:
elasticidade em, pelo menos, uma A
recido de, pelo menos, 10%.

4. Processo para tornar elastico -
tecido de 13 tecido, cortendo fios «
urdidura e de enchimento, caracte
zado pelo fato da presenca de tensi
longitudinais e torcionais, compree:
der as fases, em qualquer seqiiénc:
desejada, dé impregnacdo do dito -
cido com uma solugdo aquosa, contend
de cérca de 0,01 a cérca de 5%, puv
péso. de um agente de reducéo e alr-
vio substancial das tensdes longitudi
nal e torcional e secagem do tecido,
sendo t8das as fases conduzidas cm
con’ i "es substancialmente livros de

8. O processo, de acérdo com @ ~
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fensay, pary prover um tecido, carac-
terizaCo por uma elasticidade em, pelo
menos, unm diregio de, pelo emnos,
10%.

5. Prccesso, de acbérdo com o exem-
plo, 4, car.clerizado p3lo fato da
solugiio aquousn conter um agonie de
entumesc.mento,

6. Prccesso, de acdrdo com o ponto
5, caracterizado pele fato do agente
de entumescimento compreender uréia,

»

P
81

7. P.oceeso para tornar’ elstico 1n
tecido de I tecido, tendo fios de ur.
didura e d: enchimento ,caracier.zado
pelo foio wa presenga de tensées lou-
gitudinal e icicional, compreender us
fases de impreguagio do dito tecido
tom uma soiu¢io aquosa de um agente
de redurio, durante um periodo sufi-
ciente apenzs para rutura de cérea de
5 a cérea de 509 por nitmero de Ji-
gagdes transversais de dissulfeto de cis-
&tina npa molécula de 13 e secagem do
dito tecido, sendo tbdes as fases con-
duzidas em condicSes substancialmern-
te livres de tensdo para prover um
tecido caracterizado por uma elastici-
dade em, pelo menos, uma diregio de,
‘pelo mencs, cérea de 109,

8. Prceevso, de acdrdo com o ponot
6, caracter’zado pelo fato da solucio
aquosa conter de cérca de | a cérea
de 5%, por pdso, do agente de redu-
cao,

9. Processo, de acdrdo com o ponto
8, caracterizedo pelo fato do ageme
de reducgiic compreender borohidreto
de sédin,

10. Precetso para tornar eldstico um

j de dissulfito de cistina das moléculas
:de ld e suficiente para aliviar as ten-

' 82,2°C., pelo que é induzida uma ten-

tecido em uma solucio aquosa fer-
vente, contendo um agente de redugno
durante um periodo “suficienie para ru-
tura de cérca de 5 a cérea de 500
por ndmero das ligagdes transversais

«Oes longitudinal e torcional, secagem
do dito tecido, trabalhando-o branda-
mente em ar, a uma temperatura com-
preendida entre cérca de 48,82 e .,
séo de consolidagfo nos fios do tecido,
sendo cada uma das ditas fases con-
dubidas em condigbes substancialmen-
te livres de tensdo, pelo que & pro-
duzido um tecido, caracterizado por
uma elasticidade "em, pelo menos, ume
direcio de, pelo menos, cérca de 10%.

15. Processo, d acdrdo com o ponto
14, caracterizado pelo fato dos fios
de urdidura e de enchimento se carac-
terizarem por uma porcio substancial-
mente maior de tensdes longitudinal e
torcional do que o outro componente,

16. Processo, de acérdo com o pon-
to 14, caracterizado pelo fato da so-
lugdio aquosa ocnter de cérea de 0,01
4 cérea de 0,125%, por péso, do agen-
te de redugio,

17. Processo; de acérdo com o pon-
ot 16, caracterizado pelo fato do
agente de reduciio compreender o for-
maldeido-sulfoxilato de sddio.

18. Processo, de acbrdo com o pon-
o 17, carecterizado pelo fato da solu-
530 aguosa conter, também, de cérea
de 0,01 a cérca de 0,125%, por péso,

tecido de I3 tecido, teudo fios de
urdidura ¢ de enchimento, caracteri-
zado pelo fato da presena de tensdes
longitudinal e torcional compreendsr
a impregnacio do dito tecido com uma
solugdo aquosa, contendo de cérca de
L a cérca de 5%, por pedso, de um
agenter de  enlumescimento,. durante
um perindo suficiente apenas para ru-
tura de cérca de § a cérca de 50%
por nimero das ligacBes transversaig
de dissulfeto de cistina na molécula de
18, remogiio do dito tecido da solugao
aguosa e imersdo ‘do dito tecido em
fgua fervente durante, pelo menos,
cérca de 30 minutos, e secagem do di-
to tecido, sendo cada uma das ditas
fases conduzidas em condigdes subs-
tancialmente livres de tensdo, pels
que & proluzido um tecido, tendo uma
elasticidade em, pelo menos, uma di-
regio de, tecido, tendo uma elastici-
dace em, pelo meons, um' adiregho de,
pelo menos, cérca de 109%.

11. Processo, de acbrdo com o ponto
10, caracterizedo pelo fato dos fios
" de urdidura ou de enchimento se va-
racterizarem por uma porgio subs-
tancialmenet maior de tensdes longitu-
dinals e torcionais do que o outro
componente.
12. Processo, de acérdo com ¢ ponto
11, caracterizado pelo fato de se secar
o tecido, trabalhando o tecido branda-
mente em er, a uma temperatura entre
cérca de 48,8° ¢ cérca de 82,2¢C,,
pelo que é introduzida uma tensio
consoliddvel nos fios.

13. Processo, de acdrdo com o ponto
12, caracterizado pelo fato do agente
de redugiio compreender bissulfito de
sédio e o asegnte de entumescimento
compreender uréia.

14, Processo para tornar elstico
um tecido de tecimento, composto de
fios de urdidura e de enchimento, ca
racterizado eplo fatd da presenca e
tens€es longitudinal e torcional com-

de um plastificante.

TERMO N° 138.816
De 4 de malo de 1962

N. V. Philips Gloeilampenfabrieker
-— Holanda, '

Titulo: Aperfeicoamentos em ou re-
lativos s dispositivos de frenagem.
Privilégio de Invencéo.

Pontos Caracteristicog

1. Aperfeigoamentos em oy relati-
Vos a dispositivos de frenagem, parti-
cularmente utilizivels em maquinag
enroladeiras de bobinas, nos_quais o
fio metalico, que é de preferéncia iso-
:ado o que deve ser enrolada na peg.
de bobinagem, é desenrolado lateral.
mente de uma bobina eliminadora €
das quais g fio é freiado entre o pon
L0 em que deixa- a bobina alimenta-
dora e o ponto onde encontrs a pe¢:
de bobinagem, caracterizado pelo fat:
do dispostivo de frenagem compreen-
der determinada quantidade de ele.
mentos de atrito que podem ser car-
regados ajustavelmente, separadamen
‘@ ou em seccGes, ¢ que ficar dispos-
tos uma por traz dos outros na dire-
tho do fio, elementos éstes cue, du-
rante o funcionamento, ficam tode:
'ocalizados em oposicio a elemento -
lefriccdo  de tigaco rigido e nos
Juais o fio caminha entre os elemen
tos de carga varisvel e o elemento
“igidos. .

2. Dispositivo de frenagem, como c
réfvindicado no ponto 1, caracterizad
velo fato de todos 0s - elementos de
2trito rigidamente ligadog serem com-
“uades em um elemento unico.

3. Dispositivo de frenagem, como o
“eivindicado ao ponto 2, caracterizad
nelo fato de todos os elementog d-
atrito de carga varigvel, juntamsn'
-1 oos elementos de atrito associa-
Aae. serem ivcerporados 2 um supor-
‘s afustdvel em relacio ao element
“eldn e permendtanig. 3 fs%2 o'»
mants.

preender as fases de mergulhar o dito

4. Di-nnsitica 4. tronasay,

o

descrito no ponto 3, caracterizado pe
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0 Talo dos elemontor
oa1gd variavel terem, cada wn, uina
U icle de atrito q.e faz parte de
wma superficie cilindi ca, cujy  exo
“7Utg a direglio do fio perpzndicular-
mente e tals elementrs serzm lizados
A0 suporte de maneira e podervem g-
-ar em {0rno de wm eixs que criea
3 dizecdo do fio em angulo seto, Ti-
sando o ponto de rotagio de cada
elemento acima do ¢ixo dg superti-
sie ¢iuindrico, em. rel elo a dirsgan
-2 céminhamento do fio. : .

5. Dispositivo de frenagent,-ccmy ¢
Jezcrito em qualguer- dos ponius pre-
seldenies, caracterizado pelo fao dos
ciementos do atrito de carga varia-
.€l, pelo mencs no qle tange 4s su-
perficies cilindricas, swrem fabricadas
coin satira, _

6. Dispositivo de frenagem, como o
Jescrito no ponto 5, caracterizado plo
fato dos elementos de atrito de liga-
+ho rigida ser feitg.de vidro,

7. Dispositivo de frenagem, como v
descrito em um ou mais dog pontos
vrecedentes, caracterizado pelo fato
de possuirem dispositivos capazes de
fazér um ou mais elementos de abrito
“# carga varidvel girar em t6rno dos
jeus pontos de rotagdo, contrariando
2 ag¢do da carga varidvel.

8. Dispositivo de frenagem como o
deerito no ponto 7, caracterizadg pelo
‘ai0 do dispositivo citado consistir de
batentes de esporg ajustaveis, dispos-
to3 perpendicularmente ao fio, os
quais, no lado do fio, sfo todos pro-
dos de u ma superficie inclinada ou
.-ampa, que pode cooperar com um
Nno localizado por baixo do ponto de
-otagdo ha direcig do fio, pinos ésse:
Jque se encontram presenies em cada
elemento de gtrito de carga varidvel,
de tal sorte que por meio de am mo-
vimento de um batente de espera no
sentido do fio, 0 rlemento de atrito
e carga variavel associado gira em
“%8rnp de rotagdo, afastando-se do fio.

9. Dispositivo de frenagem, como o
revindicado no ponto 8, caracterizado

de fricgio de

pelo fato de todos os batentes de es-j

pers, serem incorporado s um cursor
gue se move paralslamente 3 diregao
do flo.

10. Dispositivo de frenagem, como o
reivindicado no ponto 9, caracterizado
pelo fato de cursar se deslocay por
Processo eltromagnetico.

11. Dispositivo de frenagem, como ¢
descrito em um 4u mais dos pontos
precedentes, caracterizado pelo  fato
de presentar um instrumento ou dis-
20sitlvo destinado a medir o esforgo
ensor gue se verifica no fio durante
2 funcionamento do dispositive de fre-
nagem,

12. Dispositivo de frenagem, como o
descrito no ponto 11, caracterizado
velo fato do dispositivo medidor ser
constituido por dois elementos de atri-
t0, qu¢ podem ser ajustados perpen-
dicularmente g direcéo do fio, elemen-
‘0s’ €sses que podem cooperar com wn
:lemento de friccdo situado no outro
ado do fio e entre €les, um elementy
cer ligado 8 um dos bragos de ums
alavanca de dois bragos; a qual pode
3rar em térno de um ponto f'xo e
sfbre a qual pode atuar uma fores
varidvel no outro brago, no sentido
1o fig, enquanto que a extremidade
do brago & configurado como um pon-
‘eiro que trabalhe em conjunto com
ma escala por trazs dele situada.

13. Dispositivo de frenagem, como o
lescrito no ponto 12, caracterizade
nelo fato de existir no brago da ala-
Tanca um péso que pode sobre éle
deslizar, . :

14. Dispositivo de frenagem, como
" deserito em um ou mais dos pontos
“ecedentes, caracterizado pelo fato
‘e haver dispositivos destingdos e Iu.
“vificar o flo antes déste encontrar
" figpositivo de frenagem,

*5. Dispositivo de frenagem, parti-
“'armente aplicivel a mdaquinag de
~hiras,  subztancialmente estrutyra-
‘as de conformidade com a descrigho

T

aqui feils, com referéneig a03; despe
nhes anexos.,

A requerente veivindiea de ach da
cem a Convengiio Ihbernacional e 1]
Art. 21 do Decretc-Lei u? 7.903 ce 27
de asOsto de 1945, a priongode da
correspondente pedido deposiiato na
Reparticio de Patentes da Heolatda
°m 8 de maio de 1961, sob n? 26(.570,

TERMO N* 139.345
De 25 de maio de 195%

Sozielé Anonyme Frangaise Elern't

— Franca.
*Titulo: Processo e dispositivo para
{fabricar, num molde, um COrpo a pate

tir duina mi.turg aquosa e fibrgsa,
Priviiég'd de Invencho,

Pontos Caracteristicos

1. Processo para fabricar num niole
Ge, por injecao, um COrpo a partir
duma misturs aquosa e fibrosa g base
de liga hidraulica, caracterizado por
Que se injeta a mistura num molde
“uja cavidade € composta por uma
pareje que corresponde a forma ao
wdjeto a moldar, ¢ que é delimitada
bor uma porgho parcialmente permese
vel & dgua e parcialmente ir permase
vel e elisticamente deformédvel, e por
uma porgho cilindrica cuja base, dirie
gida para o exterior, é constituida por
Uma parede axialmente deslocavel
f:cando estanque; fecha-se a conduta
de inje¢iio, desloca-se a dita, parede -
na dita cavidade cilindrica, expulsane
do um volume de agua correspondene
te pela dita parede permiavel, e coma
orime-se enfimr a ditg porgiio defor
mével da parede contra a mistura, por
meio dum fluente sob pressio.

2. Processo de acdrdo com o ponfe
1, caracterizady por que a dita porgag
deformavel da " parede, de molde & .

constituida poy umg parte macho di-
lativel e 6ca, - ’

3. Dispos‘itivo para fabricar num
molde, por injecdo, um corpp a par-
Uy duma mistura aquosa e fibrosa, &
base dumsa liga hidrauliea, consttando-
dum molde cuja parede & barcialmen-
te permeivel e parcialmente impers
laeavel e eldsticamente deformdvel,
em -Comunicagdo com uma cavidade
de parede impermeivel na qual se
pode deslocar um pistem, duma cone
duia para injetar a dita misturg, ao
inolde, meiog para fechar a dita cone
duta, e meios para, aplicar umg, prese .
s40 contra a dita parede impercesdve]
¢ elasticamente deformavel,

4, Dispositiyo de acordo com o pone
«0 3, caradterizado porque a dita cone
dut@ desemboca na cavidade cilindrie
ca ja citada.

5. Dispositivo de acérde com o pone
to 4, caracterizado porque a dita con=
«uii estd situada no piston,

6. Dispositivo de acérdo com o pon«
Poatlo 5, caracterizado borque o pise
«on apresenta um bordo anterior em
forma de anel que so introdus num
espagu  anular compreendido entre

esta cavidade cilindrica e um ndceleo
“ue »la cantém, .

7. Dispositivo de acérde com og
pentos 3-8, caracterizado porque g
dita parte elasticamente deformével
do molde & constituids DPOor um nucleg
expansivel contido no molde citado,,

A requerente reivindica de acodrde
com a Convencio Internacional e Q
Art. 21 do Decreto-Lei ne 7.903, de
27 de agdsto de 1945, g prioridade do
correspondente pedid, depositaco us
Reparticdo de Patenteg da Franga, em
26 de maip de 1961, sob n? 863.05".
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TERMO N? 140.%42
Be 13 de julho d2 185
Roouerente: Ciba Sceiétd Aronyme

.3 clemio: Ciba Aktiengesellschaft)
2.z, Suica.

Fontos caracterfsticos: “Processo
pera a preparagdo de 18-nor-esterdi-
¢es” — Privilégio de invencdo,

i Pontos Caracteristicog

1 — Processo para a preparacdo de
1¢-nor-esterdides, caracterizado pelo
fatoc de se oxidar os delta 4,6-3-oxo-
19-hidroxi-esteréides a acidos este-
wdides-19-carboxilicos, sendo os mes-
mos descarbonizados a quente, e de
8 eisomerizar, conforme o case, 0S
delta, 5(10),6-3 x 0-19-nor-esteroidie-

Internacional ¢ de conformiGcds com
0 artigo 21 do Cédigo da Frowriedade
Industrizl, & prioricade dos corres-

rondentes pedidos, dencsitadcs na
Rcparticdc de Patentes da Suica, em
14 de julho de 1851 e 29 de dezembro
de 1681, sob cs n% 8270-61 e 15.169-
31, respectivamente,

TTERMO N° 141.526 s
De 27 de julho de 1952

Privilégio de Invencao. B

“Aperfeicoamentos introduzidos em

portas de torradores para café”, —

Companhia “Lilla” de mdaquinas In-

distria e Comércioc — Sao Paulor —
Capital.

nos formados & delta-4,6-3-0 x 0~19-
nor-esteroidienos, e quando assim se
desejar, se halogenar os delta 4,6-3-
~-0X0--19--nor-esteroidienos ohtidos,
o posicao 4.

2 — Processo segundo o ponto 1,
paracterizado pelo fato de se realizar
B oxidagdo do grupo hidroxila ng po-
pi¢do 1% ao grupo carboxila (acido),
fpelo tratamento dos compostos de
Ezrtida, com compostos dz cromo he-

valente.

3 — Processo segundo o ponto 1,
caracterizado pelo fato de se reall-
par por efapas, passando-se interme-
ligdriamente pelos compostos 19-cetd-
micos (19-o0xo0) .

£ - Proczsso segundo ‘o ponto 3,
garacterizado pelo fato de ser reali-

dz & oxidacio do grupo 19-hidroxi-
ico a 19-cetonico (19-oxo) por. meio
de tri-6xido de cromo e piridina.

5 — Processo segundo o ponto 1,
garccterizado pelo fato de se realizar
o descarboxilagio em splugdo de 4l-
cools alifaticos de baixo péso mole-
gular, seb a influéneig de acidos.

8 — Processs segundo o ponto 5,
garacterizado pelo fato de se empre-
gar como solventes, alcools alifaticos
terciarios.

7 — Processo segundo o ponio 6,
caracterizado pelo fato de se em-
pregar o alcool butilico terciario.

8 — Processo segunde o ponto 1,
ceracterizado pelo fato de se proce-
der & descarboxilacdo em presenca de
Eiecidos inorgénicos ou org nicos fur-

S. -

9 — Processo Segundo o ponto 1,
garacterizado pelo fato de se realizar
2 descarboxilacdo pelo aguecimento!
em um 4acido carboxilico alifatico de
baixo péso molecular.

g 9, caracterizado pelo fato de se rea-
tizar a descarboxilacdo pelo agueci-
mento da substinciz em dcido acéti~

10 — Processo segundo os .sdntos 1;

il — Processo segundo o ponto %,,

earacterizado pelo fato de se proceder
#& descarboxilacio pelo aguecimento
k1 bases orginicas, e quando assim
se deesjar de se isomerizar os delta
5(10) ,6-3-0x0-19-nor-esteroidienos for
mados pela acdo de &cidos ou hases
inorginicas.

12 — Processo segundo os pontos 1
g 11, caracterizado pelo fato de J&

oceder & descarboxilagdo pelo aque- |

imento em piridina.

12 — Processo segundo o ponto 1,
paracterizado pelo fato de se proceder
b desearboxilacio sem adigio de aci-
dos ou de bases.

| como reivindicado em 1, 2, .
itude como substancialmente descrito,

Reivindicacdes
\

19) “Aperfeigoamentos introduzidos
em portas de torradores para café”,
caracterizado, por constarem de uma
tampa principsl, formada por um.
anel, munido, em um de seus lados,
de um ressalto circular, que acompa-
nha a borda do orificio interno dés-
se anel, e que servird de encaixe ao
bocal do cilindro depésito, e, partin-
do désse anel, hastes fixas e parale—
las entre si, em direcio a ointerior
do cilindro depdsito, penetrardo em
orificios das. hastes internas désse ci-
lindro, de forma a movimentarem a
tampa, em conjunto co mo mssmo,
pela ligacio assim feita.

29) “Aperfeicoamentos introduzidos
em portas de torradores para café”,
como reivindicado em 1, caracteriza—
do, mais, por & tampa principal ser
dotada, em seu lado contririo, de ou-
tro ressalto em forma de gola, onde
se dara o encaixe da tampa secun—
daria, sendo que em seu orificio cen-
tral, ¢ sustentado por hastes radiais,
passa o eixo de sustentagfo das por-
tas.

39) “Aperfeicoamentos introduzidos
em portas de torradores para café”,
como reivindicado em 1 e 2, caracte-
rizado, ainda, por a ttampa secundi-.
ria ser, também, em forma de anel,
possuindo ressalto anular onde se
forma o encaixe ccm & tampa princl-
pal, e encaixandec-se, do lado contra-
rio, com a caixa dz insuflagdo e ter-
mina, apds esta, em um rolam:onto
ligado externamente & mesma, fiean-
do protzgido do calor. |

49) “Aperfeicoamentos intreduzidos
em portas de torradores para café”,
como reivindicado em 1, 2 e 3, ca-
racterizado, também, por a calxa de
insuflacdo ser formada pOr um corpo
circular, de onde se dirige, para a

dutor que receberdé o ar queunte, re-
enviando~o para o interior do cilin-
dro depésito, por meio dos orificios
das tampadas. o

5%) “Aperfeicoamentos Introduzidos

em portas de torradores para ca.fé’;,
e 'y

lpa.rte superior do torrador, um con-
|

reivindicado e ilustrado nos desenhos
anexos.

TERMO N¢ 141.542

De '27 de julho de 1862
Farbenfabriken Bayer Aktlengesel-

14 — Processo segundo os pontos 1!iechaft, Alemanha.

o 13, caracterizado pelo fato de se
realizar & descarhoxilagio et pre-
gengsn de tolueno como selvente.

15 — Processo segundo- o ponto 1,
goracterizado pelo fato de se tratar

® delta 4,,6-—3—0:{0—19—110r—ester61desf‘

gom cloro.

16 — Processo segundo o pornrg: fa,
garacterizado pelo fato de se proceder
# cloracio em soluciio de um 4cido
glifstico de baixo péso molecular,

Meahwente, & depositante velvin-
S5 Sa  ~oloda

anay &

* pontos Caracteristicos de: “Proces-
s0 para a preparagio ¢_ie embalagens
com propriedade fungicidas, para ma-
teriais a granel deteriorfvels’” -
 Privilégio de Invencdo.

Ponlos (Taracteristicos

' 4 — Processb para a preparacio de
materiais de embalagem. com proprie-
dades fungicidas, para materiais a
granel deteriordveis, em particular,
substancias alimentfcias, caracteriza-
e wdlg faty do so gplicsr um fungl-

ycida finamente pulverizado, sob for-

ma 2 uma pasta contendo agentes
aglutinanies, ccm auxilio de um dis-
positivo artliccdor de réauas, seme-
Ihant? ao usade nos preccessos de imie
pressio a beixo-relévo, sdtre cunfizu-
racdes planas, comoe pape), persami-
nho, peliculas de mzterizis sintéticos
ou metal.

2 — Preccessn, de acédo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de se
usar como agente aglutinznte, dis
persfes de materiais sintéticos isen--
tas de agentes emolientes, em parti-
cular, dispersdes de acetato polivini-
lico.

3 — Proeecso, de acdrdo com cs
pontos 1 eu 2, caracterizade pelo fa-
to da pasts conter agentes espsssan-
tes e/cu de distribuigdo e, se dese~
jado, pigmentos.

Finalmente, g depositante reivin-
dica, de acérdo com a Convengfo In-
ternacional e de conformidade com o
artico 21 do Co6digo da Propriedade
Industrial, a prioridade do correspon-
dente pedido, depositado na Reparti-
¢lo de Patentes dag Alemanhs, em 27
de julho de 1961, sob o.n% F 34.543
VI b/65 f. .

o
TERMO N? 136.085

De 30 de janeiro de 1962

Requerente: Comssiariat A L'Encr.
gie Atomique — Franga.

Titulo: “Processo de prepara¢io de
massas metalicas por compressao dum
pd a base de magnésio’”’, — Privilé-
gio de Invencao.

Pontos Caracteristicos

- 1 — Processo de preparagio de mas.
sas por compressic dum po & base
de magnésio, essencialmente caracte.
rizado por que se efetua uma fluora.
¢do de metal num momento qualguer
em relagdo ao momento da compres-
sdo, a uma temperatura compreendi-
da entre O? a 600°C. em meio du.
ma atmosfera contendo um agante
dz fluoracéo, sendo o tratamsanto con.
duzido da maneira a obter ums meas.
53 que comtenha de 0.1 a 15% de peso
do fluor fixo.

2 — Processo de acérdo com a rei-
vindicacdo 1, segundo o qual a dita
atmosfera ¢é constituida, além do
ggente de fluoragio, por um gas iner.
e.

3 — Processo de acoérdo com g rei.
vindicagdo 1 em que o dito agente
é o fluor.

4 — Processo de acérdo com & rei.
vindicacBo 1 em que ¢ dite agente

é o acido fluoridrico.

5 — Processo de acdérdo com a rei-
vindicagdo 1 em que o dito agente
é ums substancia susseptivel de liber.
tar facilmente o fluor.

6 — Processo de acordo com o rei-
vindicagfo 1 em que o pé metdlico
devendo ser submetido & compressdo,
é previamente submetido & a¢io du-
ma, atmosfers fluorada durante o tem.
po necessirio para obtencdo dum grau
de fluoracioc desejado dos gréos me.
télicos. .

7 — Processo de acbrdo com a rei.
vindicacdo 1 em que o pé metslica
é primeiramente comprimide e frio
ap6s 0 que & massa obtida & tratada
por uma atmosfera, fluorada.

8 — Processo de acdérdo comr & rei-
vindicagio 1 em que a duracdo do
aqueclmento estd comprendida ontre
2 e 5 horas.

9 — Processo de acérdo com a rei.
vindicacfio 1 em que o tratamento de
fluoracdo se efetua ao mesmo tempo
que se submetem as massas compri.
midas a operacdes da formacfo plac
tica.

-~

10 — Massas metalicas formadas de

grios dum pé & base de magnésio

gerdo o§ ditos cré-= echrricg On
camads d2 meonésio,

1l — Dfaseay metdlicas oluiia: o
acordo com o processo da reiving
céo 1.

A requerente reivindica de ac’ry
com g Convencfio Internscionc! & ¢
Art. 21 do Decreto Lei n? 7.9%3 (4
27 de agdsto de 1845, a prioridade dq
correspondente padido depositeda ua
Reparticido de Patentes da Franca, ery
3 de marco de 1961, sob n? 854.483, )

)

Lt

TERMO N° 136.294

De 8 de fevereiro de 1963

Reguerente: Molins Machine Caima
pany Limited -— Inglaterra. . ‘

Titulo: Aparélho para alimentagf’é}
de lminas impressas e semellantc
e para cortar pecas primarias dsli;
~ Privilégio de Invengia. ;

Pontos Caracteristicos

1 — Aparelho para alimentaglo da
laminas impressas e semelhantes e
para cortar pecas pirimarias dati, ca-
racterizada pelo fawo de compreencay
um alemento impolidor, dispesto pe,
ra cooperar com umg série de bordag
existentes na l&mina e para empurap :
por éste meio, s lamina longitua:nol. '
mente; de compreender dispositivos’
de slimentacido parg alimentar a .l
mina longitudinalmente, em dirzedg
do elemento impelidor, a uma velcci- |
dade suficiente para porporcionar fol-
ga na ldmina enfre o elemento impc-
lidor e os dispositivos de alimentacie
e pelo fato de serem os citados dis.

| positivos de alimentacao dispestos pas

ra soltar periddicamente a lanrna
momentineamente parg permiiir a
lamina, de se. mover para tris sufi-
cientemente. pars impedir a inde .da
acumulagio de folza. .

2 — Apaoreiho cde gcérdo comt ¢ patle
to 1, carecterizada pele fato de coa-
preenderem os citados dispesitivos de
alimentacdo vm per de rélos ¢oae.
rantes de alimentaczo; e de possuir
um déles, uma parie da sua periieciy
circular interrompida, para possoili.
tar aos rélos dec aiimentacfo, livia. 4
‘.tmina, periédica. e momeniinenn.is
e,

3 — Aparciho parc climentazfa ¢2
laminas impressos e semelhentes, @
para cortar pecas dali, caracterizcdo
pelo fato de ser a citada lamina, p.c-
vida de pelo menos um corte em
cgincidéncxa. com as citadas insc.i.
¢oes; de compieender um dispos...va
de corte no gual sdo cortados pac.s,
da lamina; de compreender an o~
clique de alimensagac adaptade porg
cooperar com um hordo proporcicnan.
do pelo citado crte e suscetivel :le se
mover através de uma distanciy igual
ao comprimento de peca; de compre.
ender um cortador disposto pars iveo-
ber a lamina assim alimentada, -
para cortar uma peca da extremidede
dianteira; de compreender rélos de
alimentacio para alimentar a l2minsg
em direcio do declique. a uma velo-
cidade maior do que a necessaria, pa-
ra que se forme uma lagada cutire
os rélos e o declique, possuindo um
dos dito srblog parte de sus perifesia
eircular interrompida; e de compio-
ender um rélo de tensio mével pro.
cedenda 208 rélos de alimentaciq, e
disposto de forma. a absorver a foiga
ocasionada pela lagada, quando a par-
te inferrompida da. periferia do vd(n,
permitir & lamina mover-se pare (tis

Lewt s

4 — Aparelho de azérdo eom o poa.
to 3, caracterizado pelo fzto de ger
o citado declique cisposta para os.
cilar alternativamente sdbre uma fu.
perficie arqueada que suporfa s l4.
mina, e para se mover o dito decli-
que mais depressg do que a veloci-
dade de alimentacdo da Iamina, da-
rante o curso de a'imentagZo. prra
qize: parte ou o todn da lagads seja
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absorvido; e pelo fato de alimenta.
rem, oS rélos de. alimentacfio, em seu
curso de retérno, a léming pata fazer
aparecer outra lacada.

5 — Aparelho de acérdo com o pon.
to 4, caracterizado pelo fato de ficar
8 parte interrompida de um dos 10~
los de alimentagdo, ao fim de um
curso de -alimentagdo do declique,
oposta a0 outro rélo de alimentagao;
e de puxar para tras, o rélo de ten.
sdo, em consequéncia disto, a lacada,
para tornar a lamina razoavelmesnte
tisa, de modo a evitar ravoavelmente
ou acumula¢do indevidas da lamina,
na lacada. X

6 -— Aparelho de acdérdo com o
pouto 3, caracterizado pelo faio de
posuir um rélo ou semelhantes umido
40 declique, e disposto para sompri.
mir o material nas margens da la-

. mina, além dos cortes e no que diz
. respeito ao declique de alimentagio

de modo a assegurar que um decligque
coopera, positivamente, com o bordo
deum corte, para propurcionar ali-
mentacdo rigorosa,

- A requerente reivindica de aclr-
do com a Convencio Internacional
e o Arf. 21 do Decreto-lei n? 7.903,
de 27 de agdsto de 1945, a prioridade
do correspondente pedido depositado
na Reparticio de Patentes da Ingla-
terra, em 9 de fevereiro de 1961, sob
n? 4,698, -

"

THRMO DE PATENTE N¢ 136.561
DE 20 DE FEVEREIRO DE 1962

Compaghie de Saint-Gobain —
Franca,.
Titulo: “Aperfeicoamento & fabri-

cacdo.de mantos ou feltros de fibras
de vidro,” ou de materials minerais
analogos, tendo em vista obter pro-
dutos resistentes a temperaturas ele-
wyadas”.

. /
(Privilégio da invengdo) -
Pontos Caracteristicos

1 — Um processo para a obtencio
de produtos resistes a ‘temperaturas
olevadas, formados de  fibras de w-
dro ou de materiais minerais analo-
gos, ésse processo caracterizado por
consistir na projegdo sbbre um su-
porfe de uma mistura de fibras de vi-
dre e de materiais que apresentam
ume resisténcia ao calor mals eleva~
da que o vidro, em que’se transforms
sob a acBo do calor dando produtos
que protegem ag fibras de vidro, &
percentagem désses materiais em re-
lagdo & das fibras de vidro aumen-
tando no curso da projecio de modo
8 obter um produto em que a densi~
dade aumenta de modo continuo ou
bor escalonamento, & partir de uma
de suas faces até g outra.

2 — Um processn de acbrdo com o
ponto 1, caracterizado porque colo~
cam~se acima de um é6rgho de movl-
mentacfo, tal como um transporta-
dor, varips aparelhos produtores de
fibras de vidro, colocados um adiante
do oufro no sentido do movimento
do referido drgéo, bem como disposi~
tives que introduzem nas fibras pro-
jetadas por @sses sparelhos sdbre o
transportador, ums quantidade de
materiais que cresce do primeiro apa-
relho para o ultimo.

3 — Um processo de acdrdo cam
um ou mais dos pontes precedentes,
caracterizado porque os materiais in-
troduzides has fibras sdo constituidos
bor diatomiceos, silicas fossels (Kie-
selguhr), terras infusérias, fragmen-
tos de mica, p6 de argila e seme-
lhantes. -

4 — Um processo de acdrdo com
um ou mais dos pontos precedentes,
caracterizado porque sfio introduzidos
nes fibras materiais tais como por
exemplo sals de aluminio que, quan-
do as fibras de vidro sdo levadas &

e

altas temperaturas, se transformam
formando sbbre a superficie des di-
tas fibras um invélucro refratario. .

5 — Um processo de actrdo com um
ou mais dos pontos precedentes, ca-
racterizado porque incorporam-se 2
fibras de vidro produtos que, sob &
acfo do calor, apresentam fendmenos
de decomposicio endotérmica. |

6 — Um processo de acordo com
um ou mais dos pontos brecedentes,
caracterizado porque utilizam-se para
incorporar & fibras de vidro, produtos
hidratados tais como o sulfato de bs-
rlo, sulfato de calcio e semelhantes.

7 — A titulo de produtos indus-
triais noves, feltros ou mantos 3 base
de fibras de vidro ou de materiais
minerais analogos, destinados & fa~
bricacdo de produtos resistentes K}
temperatures elevadas, caracterizados,
por compreenderem incorporados 3
massg de fibras, materiais em ele-'
mentos finos, destinados a evitar o

dro nas temperaturas a que os ditos:
produtos podem ser levados, 8sses.
materiais estando repartidos na.
massa enfre as fibras, de maneira,
que a superficie dos produtos, que se!
destina s ser submefida 3 tempera-
tura mais elevada,” contém g maior |
quantidade dos ditos materiais,

8 — A titulo de produtos indus~
triais novos, feltros ou mantos segun-
do o ponto 7, caracterizado porque
néles os materiais incorporados 2
massa de fibras estfo repartidos de
modo que sua porcentagem cresce de
medo regular de ums face para a
outra do feltro, ’

9 — A titulo de produtos industrials
novos, feltros ou mantos segundo o

teriais incorporades & massa de fi-

Sua porcentagem” cresce por escalo-
nhamento, de uma face para a ouira
do feltro.

A requerente reivindica de acérdo
com g Convengdo .Internacional ¢ o
Art. 21 do Decreto-Lei n? 7.803 de
27 de aglOsto de 1945, a prioridade
do correspondente pedido depositado
ng Reparticho de Patentes da Fran-
¢a, em 8 de mareo de 1961, sob ni-
mero 854925, ' .

—

TERMO N° 136.981 — DE § DR
’ MARCO DE 1962

American Viscose Corporation =
Estados Unidos da América. ’

Titulo: Composicho de Cosmético.

(Privilégio de invengﬁ;o) )

1 — Uma composicio de cosmético,
caracterizacda por conter agregados de
cristalito de celulose tendo um grau
de polimerizacdo de equilibrio (“level
-off D.P.”) e pelo menog . ingre-
diente ativo de cosmético compati-
vel *com os agregados e presente na
tomposico em uma forma disponi-
vel e em uma quantidade suficiente
para comunicar seu efeito cosmético
caracteristico, quando a composigho
é aplicads, tOpicamente.

2 — Uma composicio de cosmético
de acirdo com o ponto 1, caracheri-
zada porque os agregados de cristalito
de celulose tém um grau de polime-
rizagdo de equilibrio de 15 a 275.

3 — Uma composicio de cosmético
de acordo com os pontos 1-2, caracte-
rizads porque os agregados de cris-
talibo de celulose sf0 pequenos agre-
gados desintegrados e pelo menns
19 em péso tem um tamanhs de
particula nfo menor que 1 micron.

4 — Uma composiciio de cosmético,
de acérdo com os pontos 1-3, caracte-
rizada porque os agregados de cris-
talito de celulose contém nfo mais

concrecionamento das fibras de vi- |

5 — Uma composicio 2 cosmético
de acordo com 03 pontos 1-4, carac-
terizada, porque a compenicio estd
em forma de pé aps entemente séco.

§ — Uma comrposicio de cosmético

de acdrdo com os pontos i-4, caracte-
rizada porque estd em forma compri-
mida,
.7 — Uma ccmpesicdo de cosmético
de acdrdo com os pontos 1-4, caracte-
rizada por incluir 4gua e estar em
forma de um gel, og agregades de
cristalito de celulese estando coloi-
dalmente dispersos na 4gua, o el
compreendendo de 3% a 35% em
péso dos agregados,

8 — Uma composicdo de cosmético
de acérdo com os pontos 1-4, carac-
terizada por incluir Agua e estar na
forma de um liquido despejavel, os
agregados de cristalito de celulose
estando dispersos na 4gua coloidal-
mente. N '

9 — Uma composicido de cosmético
de acordo com os pontos 1-4, 7 e 8,
caracterizada por incluir um material
oleaginoso,

10 — Uma composicio de cosméti-
co de acOrdo com os pontos 14, ca-
racterizada porque o ingrediente ati-

| tergente ativa,

|cdo de um Artigo Cozido, Comestivel.

on ,caracterizado porque mé- | -
ponto 7 . do porque os A Pontos caracteristicos

bras estfio repartidos de modo que |.

5. por cento em péso do produto co-

vo de cosmético é uma substincia de-

———

TE_JRMO Ne° -137.351

Em 21 de marco de 1962

Mead Johnson & Company — X-.
tados Unidos da Ameérics.

Titulo: Processo pard o Fabrica-

Privilégio de invencao.

: 1. Processo para a fabricacio de
um artigo cozido, comestivel, scme-
Jhante a bolacha, caracterizado por
formar uma massa adaptada para
prover "um produto cozido que m-
preende, em péso, de 15 a 40 por cen-
to de proteina, de 5 a 20 por cento de
igliceridio comestivel, de 5 a 25 por
cento de ingredientes suplementaies,
para prover melhor aspecto em qua-
lidade nutricional no dito, produte
cozido, o restante do dito produto co-
zldo sendo hidrato de carbono dige-
rivel, a sua quantidade em péso sendo
de pelo menos 35 por cento em péso

nima do gliceridio sendo maior que
zido por 15 vézes-g diferenca entre
25 por cento e o teor de proteina do
produto cozido, ‘expresso como perceu-| ¢
tagem em péso déle, quando o teor de
proteina é menor que 25 por cento, ¢
por 0,5 vézes a diferenca entre 35 por
cento e o teor de proteina do prodato
cozido, expresso como percentagem
em péso déle, quando o teor de pro-
teina excede de 35
tidade maxima do gliceridio sendo
menor que 20 por cento do péso do
produto cozido por 2/3 da diferenca
efitre o teor de proteina do produto)d
cozido, expresso

32,5 por cento; o teor de proteina scn- | €

agua, por 100 partes em néso déle;
corte da massa resultante em peda~

to 1,
cozido compreende de 25 a 40 por|©
cento de proteina e de 5 g5 15 por
céento de glicrridio cormestivel, a quas,
tidade mini,b  de gliceridio sendo
major que 5 por cento do péso do
produto cozido , por 0,5 vézes a dife-
renca entre 35 por cento e o tecr de

de 500 ppm de componentes extrati-
veis eoma éter. )

proteina do. produto cozido, expresso
como percentagem em péso  déle,

to 8,
de proteina também
menor quantidade de farinha de ge
mente de‘ algoddo desengordurada.

quer um dos
zad_o xforque 0 hidrato -de carbono di-
. ) gerivel compreende pelo menos umg
do produto cozido; a quantidade mi- das substfncias, amido, sacarose, frie
tose, maltose

por cento; a quan-|fo 11,
de carbono contém de 45 g 55 parteg
em péso de sacarose.

como percentagem | Porque
em péso déle, e 32,5 por cento, quan-| €M Déso,
do o dito teor de proteina excede de|Proteina, 50 por

quer' dos pontos 1
porque a fase de
comgreende as

sequ ncias_ (1) formacdo de um cremg
peiy Juncio do gliceridio e dog hidra-

]

quando o 'dito, teor de proteina exrce

de de 35 por cento, a quantidade mé~
xima do dito gliceridio sendo rocnog
que 15 por cento por metade do die

ierenca entre 40 por cento e o taog

de proteing do produto cozido, ex=
Dresso _como percentagem ' em  péso

déle
3. Processo de acordo com o jaters 2N

to 1 ou 2, caracterizedo porque os ine

gredicntes suplementares compreaen~
dem quantidades suficientes de uni-~
dade, flavorizantes e ingredientes nue
iritivamente inertes, nara dar um pra-
duto de hom aspecto.

4. Processo de acérdo com quale
quer um dos pontos 1 a 3, caracterie

zado porgue os ingredientes suple<

menfares compreendem quantidadeg
suficlentes de vitaminas e sais mine~
rais, para prover um produto nutris
tivamente balanceado.

5. Processo de acordo com quale
quer um dos pontos 1 a 4, caracteri=

zado porque o aditivo de proteina 4

caseinato de cdlcio, concentrado dg
proteina de soja, farinha de soja de=

sengordurada, ou farinha de semente

de algodao . desengordurada.
) Processo de acérdo com quale

quer um dos pontos 1 a 5, caracteri-
zado porque o teor de proteina do
| produto cozido _compreende, em péso,
pelo menos 1/3 de proteina animal
de baixa solubilidade em

4gua, e @
restante é proteinga vegetal, .

7. Processo de acérdo com quals

quer um dos ponfos 1 a 6, caracteri-
zado porque o teor de protina do
broduto cozido ests compreendido, em
béso, de 1/3 a 1/2 de caseinato de c4l~
cio, o restante sendo proteina vegetal,

8. Professo de acordo com quals

cozido,

soja.

Processo. de acérdo com. o pons
caracterizado porque o aditive
contém umsg

10. Processo de acordo com qual«

pontos 1 a 9, caracteris

ou dextrose.

11, Processo de aclrdo com quai-

quer dos rontos 1 a 10, caracterizade
porque o hidrato de carbono digelivel

ompreende, em péso, de 45 a 55 par-

tes em péso de sacarose, frutose, majw
tose, ou dextrose, e suficiente amide
bara dar 100 partes
drato de carbono.

em péso do hie

12. Processo de acérdo com o pon-
caracterizado porque o hidratg

13. Processo de acordo com - qual~
uer dos-pontos 1 e 12, caracterizade
o' proditto cozido compreende,
cérea de 30 por cento de

arbono digerivel e 9 por cento de

do compreendido de 37 2 20 partes | 8liceridio comestivel, o restante sendo
€m péso do gluten de trigo-e pelo vitaminas,
menos 64 partes em péso do aditivo| DUtritivamente inertes, g
de proteina de baixa solubilidade ewm|D& Compreendendo cérca

minerais e ingredienteg
dita protef-

de 7 parteg

em péso de gluten de trigo, 55 par-
tes em péso de proteina
¢0s e cozimento dos mesmos. partes em
2. Processo de acérdo com.o pon-|nha de semente de algodio desengore
caracterizado porque o produto|durada, por 100 partes em béso déle,
dito hidrato de carbono  digerivel
sendo aproximadamente .
sacarose, em péso,

. de soja e g
DEso de proteina de fari-

Processo de acérdo com qual«
8 13, caracterizadg
formagfio da massg
seguintes fases, emi

cento de hidrato .dg .

quer um dos pontos 1 a 7, caracteri~ .
zado porque o aditivo de proteing
compreende soficiente caseinato de
calcio para suprir de 173 a 1/2 do
teor de proteina do produto
em Dé&so, e o restante do aditivo dg
proteina sando formado principalmens
te de proteina de

/
.

PO e P Sy S P S

U
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gos Ge carbono; (2) formagio de;
umea massa batide do creme resultan-
te, hela misturacio com éle de um
Péso predeterminado de’ #gua e in-
grediente contendo gluten de g0, &
uantidade do dito ingredien’e con-

¢endo gluten de trigo sendo suficien

te para prover de 37 a 20 partes em
péso ae gluten de trigo por 100" par-
fes e péso de proteina PO produtu
gozido acabado; e (3) misturacio, com
8 mas.rsa 1'§sultzmte, logo gnges &'le co-
gimento, de uma quantidade de U .

aditivo de pro eina comestivel, deygfé“a p:,l a lav
paixa solubilidade em 4gua, suticien-|to e st
te para provar pelo menos 64 paries
em péso de protema por 100 partes

em péso da proteina do prodtito €o-

@ido acabado; a dita quantidade
predeterminada de agua, adicionada
fng segunda fase, sendo justamente o

suficienie pera proysr uma

15. Processo de acordo ¢om © Put-

%0 1%, ca-acterizado porque o pésu
predeteiminado de dagua, empregado
na tomacgdo da massa da fase 2 €
ecalcuiada pela equacho y+ax-H=0,
em que y é o dito péso prede.erming-
do de agua, expresso em gramas por
454 gramas Ge constituintes n&o ayuo -
gos da massa, X € & percentagc €m
péso de gliceridio comestivel no 1ro-
duto coxido acabado, e as constantes
ug” g “h” sio calculadas da percen-

tagem em peso de proteina ao Ppro

duto cozido acabado, € sendo igual a
1,96 m2nos 0 produto de 0,0135 pela
percentagent em péso de profeina, €
«p" sendo 85,0 menos 0 produto de

0,463 pela percentagem em pé
proteina.

16. Processo de acdrdo com o
pontos 14 ou 15, carac:erizado porque
@ masse resultante é separada em peé-
dagos e cozida dentro de um pveriodo]| eixo reced
de uma hora, apés se compictar a

fase 3 do ponto 14.

A requerente reivindica de acordo;
com a Convengio Internacional ¢ O
Art. 21 do Decreto-Lei n® 7.903, de
97 de agdsto de 1945, a priovidade do
correspondente pedido depositado na
Reparticio de Patentes nos EE.UUI
da Ameérica, em 21 de margo de 1961,

sob n? 97.275.

 TERMO N 138.417
De 25 de abril de 1962

" privilégio de Invencho “Méquina
polvilhadeira de veneno paia faveu !

1

O'Y'xpes Silva Machado, Esizdo de

830 Paulo.
Pontos caracteristicos

1 — Maguina poiviinadelia G& ve -
meno para layouig, carac.erizada (o .
zompieender iniciaimenie wna caixe’
deposito de veneno, com tampa Ssu-
pedior arncwaas, € tende o fundo !
gormado por auas paiedes opustas |
inclinadas, entie ag Qquais ¢ previstn

um €ixo reiiuneo, envolvido rigida

mente por capa wbular, esia dotada
de hélice laieral sasdente, transpul- !
tadora e trivuradcia do venenc, €
uma das extremidadss do dit™ eixC:
senao avangada para fora da caixd. |
atdavés de oriici® justo previsto no !
Jateral da mesma, € ainda sendo por-
tadora de duas polia extremas, uma
recep.ora e rotacio provenien & .0
trator cu _alente, e a outra
tran. inisscia da mesma rotagio para
pove polia, extreria de novo eixo
disposto atravessand a referida cal-
xa, no intedior da qual é provido de
pas radiaic mexedoras. alternativa- !

]

mente em T e em

2 — Maquins polvilhadcira de ve-
neno p.ra lavoura, como reivindicado |
em i, caracterizada pele fatv de #
enten, extremidade do inesmo eira:
sitatio ~ra 1 avanear tembém vara
sma da caixa, através de abzriura |
slyreada de passagim para o vene-
ug, & a'gavessando centralmente um

DIARIO OFICIAL (Segfio 1D

e

. Juthe cde 1.3

curto conduto dilindri
abertura lateral
na qual é previsto
tical, de comando
rador da referida passagem; -
o conduto cilndri
acionando um ven
encerrg o em Ccal

co, - dotado de
or .de. cespiro,
um reglstro ver-
manual, ‘e obiite-

e mantidas em posi¢io por
sendo Juas delas pdovidas de
tas entre o disco mos-
05 1, no enca-
es, uma delas
tra para desligar as
..actor acima referi-
te o conjunto encer-

orelhas dispos
trador e armagao citad
minhamento dos
para ligar ¢ a ou
laminas de coOI
dos; e finalmen
rado en: uma Cal

8§ — Disposiliv

30, 0 mesmo
tilador de pas ra-
xa hermética.
duas saidas oppstas,
as com  mangueiras flexive s
doras do veneno pulverizado.

3 — isquina  polvilha

xa adequada.
os para controle de

substancialinente

nie como desers flustrado nos desenhos anexos.

1ado nos desenhos aneses.

T SRMO N° 188.813
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TERMO N° 138.520 De 4 de maio de 1962

Dr. 27 de abril de 1962
Tnassal  Privilégio de Invencho “Dispositi-
moldevel na terceira fase. _vo para cont:ole de tempo”.

conuroles Automaticos Sermar Ti-
mitada — BEstado de Sao Paulo,

Pontos caracteristicos

Fdijoriale ~omas S.p.A.

Dispusitivo  para levanta~
de dados de tra-
gutomovel o

menio € regisho
balho de um veicul

Privilégio de invencio.

{ — Dispositivo para controle d.
tempo, aplicavel em
mais diversos tipos
racterizado por compr
macho form
ciaimente r€

poutos ca. ... .sticos

m dwpositive para Jevanta-
cgistro Je dados de traba-
eicuio g m:tor em mo-
pelo fate de

juminosos cu n0s
de aparelhos, £a-
eender ume 8i-
placa subsfan-
tapgular plana atraves-
sad: por dois ef
motor sincrono
terior; € queé movim

tho ge um v
vimear 0, caracteriz
compreender
celula foto-elétrice montada sébde o
veiculo e des
pela reflexac
caio investigad

x0s, um deles de um
fixac.o & parte pos~-
enta um .disce
roda dentada.
de marcagdes cor-
20 espago de
dois cursores D¢
aliéncias inferiores,
de um cursor mais

(inade a ser energizada
w/ou refragio de um
or su re uma plurali-
tos localizados @0
jo veiculo, em
ma unidade

disco éste dotado
respondentes
ainda recebs

longe da trajetori.
. distancias conhecidas; U
oméirica geradora,
ar sobre ume fite
uma escala de
cala preestabelecida.;

w0 del S8 providos de s
50 de cendo o saliéncia
slongada que O do outro.

9 — Disposiii
mo reivindicad
acleslzaww pelo fat’

vo pura contddle de
¢ em 1, Cw-
de 0 segunao
emidade pus-
.ames que se apoiam em
duas l4anias
extremidade &n
grupo ue pey
das, ligadas €

tempos ccm uma €s-
umsa unidade

dita fita registradora
e constante, e 6rgdos
zacac da foto-

21 em sup exiy para avangar
| com velocidad
ara traduzir a enert
Jula e & operagdo d

t dos Orghos ac

e coutacto e em cuj
tarior & previstor un
as placas articuia
ntre st por rasgos .

e um ou mais
do veiculo em
respondentes

¢30160 NAGIONAL DE TRANSITO

LEl € REGULAMENTO

Divulgacio nt 1037

pRECO NCR$ 2,00

A VENDA:
Na Guanabara
Gecho de Vendas: - Avenida Rodrigues Alves o’ 1

Agéncia I Ministério da Fazenda

-

mente trainsporiados pein uluua fita
e relacicnados com @ mencionuda
escala de tempos,

9 — Um digpositivo de agu.vo <o
o ponte 1, caracterizano pewr 1a.0 da
dita uaidade c.noméurica s BUOCR
compresnder wumn cireuico «e aiimens
tagao puia a céiula faL0-€160 wa; am
circutto smpuificador para O sin2l uq
sitaan céluia; um giupo de muitvi=
hracores que recebem oS puLsos  de
controle cos cirouites 1 a0Sistorita~
dos; um circuito gerador para UM
sinal de amostra; div: ciwcuito sen~-
do cont.olado por quasts € oneiitie
vamente associado a um mutiivipra-
dor menoestavel para fragar a escala
de tempos.

3 — Um disposi‘ivo de acGrdo com
03 pontos 1 & 2, caracterizado pew
fato do citado circuito amplificador
para o sinal fotoelétrico compreender
uma pluralidade de estagios consis-
tindo de fansistoves conzciados um
ao outro por dicdos de germanio.

4 — Um dispositivo de acdrdo com
os pontos 1 a 3, carachlerizado peio
fato da saida do ltimo estagio do
citado circuito amplificador consistir
somente de pulsos positives.

5 — Um dispositive de acordo coin
os ponios 1 @ 4, caracterizado pelo
fato do mencionado circuito gerador
para 0 sinal de amostra padrio con-
sistir de um grupo de transistores €
resisténcias puras. :

6 ~ Um dispositivo de acordo com
os pontos 1 e 2, ecaractarizudo pelo
£at0 de no circuito de alimentagic
sevemn insedidos filtros destinados @
impedir que possiveis ruidos vindos
do circuito da fonte alcancem o am-~
plificacor fotoelétrico & as diversas
unidades geradoras de sinais.

7 — Um dispositivo de acdrdo com
os pountes 1 a 6, caracherizado pele
fato da citada unidade cronométrica
consistir de um grupo de mtotores
década, conduzindo a um segundo
motor controlado por um eletroima
energizado por um transistor de po-
téncia.

8 — Um dis = sitivo de acordo cofm
os pontos 1 & 7. caracterizado pele
fato dos citados década seme cones—
tados uns aos oubros por melp de
transistcres associados 2 diodos.

9 — Um dispositivo de acdrdo com
os pontos 1 e 8, carncterizado pelo
fato ds unidade registradora consis-
tir de um circuito transistorizado que
tem a finaliddgde de fornecer 0 mMoO-
vimento para a ¢rente da fita regls-
tradora, do sistemsa de suprimento de
tinta & de reenrolamento ¢ dos ele-
{troimAs de impressdo.

10 - Um dispositivo de acordo com
‘us pontos 1 a9, caracterizado peio
fato dos motores de acionamento
de enrolamento puara & fita serem
Slimentados por meio de um conver-
sor sincrone de energip ativado por
uma onda gquadrade proluzida pela
unidade geradora.

11 -~ Um dispositivo de acordo com
35 pontos 1 a 10, caracterizado pelo
rato da unidade destinada a mover
para a frente @ referida fita com-~
preender um cilindro acionader, um
srupo de cilindros auxiliares, wm

plano de apolio Jocalizado acima ae

! unidade impressora, € um cilinddo

de enrolamento controladn 1OT um
motor autonomo.

12 — Um dispositivo de ‘acordo com
os pontos 1 & 11, caracterizado pelo
fato de acima do plano de apoio es-
tarem localizados um compressor de
mola, um cilindroe tracador @ wiac
almofada giratoria provida de tinte
engajada com © mencionado ¢ilindro

% Atende-se a pedidos pelo Servico de Reembdlso Postal
|

Em Brasilia

Na Sede do D.1. N, ‘

fragador. .

13 — Um dispositivo de acdrdo com
os pontos 1 & 12, caracterizado pelo
tato do citado plano de apolo 3er
grovido com um Tasgo em registro
eom O qual estdo 1ocalizados alavan-
ans de impressdo destinadas a em-
purrer, assim controladas. & fita de
papel contra O citado cilindro 18-
cador, dependendo da cnergizacuo
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:fos eleiroimés associados ds- mencio-
‘nadas alavaneas (e impressio,

1 14 — Um dispositivo de acordo com |
08 pontos 1 a 13, caracterizado pelo
-fato do cilindro tracador para a fita
-ger controlado por um motor sincro-
.00 com a interposicio de uma uni~
.dade de reducio de velocidade ¢o-
-nectada pod meio de uma correly de
atrita ao cilindro de enrclamsnto,

15 — Um dispositivo de acéruo cot
0s ponfos 1 a 14, caracterizado pelo
‘fato do diio cilindro tragador ser
girado por um motor sincrono com
& interposicdo de uma unidade de
‘reducio de duas velocidades consis-
;tindo de dois trens de engrenagens

montados sébre umsa a.lavanca‘ de
controle em 4angulo, pivotalmente

montada em seu centro e mével pa~
ra duas posicées operativas as tfuais

i & comprimid

'substancialmente

i Worthington Corporation — Esta-~

a treivin-
pa de borracha
a entre um par de sodelas
metdlicas rigidas.

6 — Dispositivo conforme qualquer
uma  das reivindica¢Ses precedentel e
como, descrita  ¢om
2o desenho anexo, '

5 — Dispositivo conformie
dicagio 1,-em que a tam

referéneia

= -
'

TEF}MO N* 139.859
De 8 de junho de 1962

‘dos Unidos da America.

Titulo:  Dispositivos de _ descarga
para um compressor alternativo.
Privilégio de invencao,

corsespondem duas relagdes de redu-
¢do. e R

16 — Um dispositivo de acordo com
o0s pontos 1 a 15, caracterizado pelo
-fato dos mencionados eletroimis que

controlam as alavancas de impressao !

gerem operadas velg unidade gera-
dora da escela de tempo. pelo sinal
fornecido pela célula, fotoeletu'ca e
pelos Orgdos de contrdle de veiculo,
como por evemplo a empreavgem dz
atrito e os freios, respectivamente.

17 — Um dispositive pars levanta-
mento e registro dos dados de tra-
balho de um veicilo em movimento,
caracterizado pelo fato de estar subg-
tancialmente de acordo com 0s pon-

trs 1 a 16 e com 0 o que foi agui
cdesedito e ilustrado.

A requerente reivindica de acérde
cum a Convencdo Internascional e o
Art. 21 do Decreto-lei n® 17.903 de
27 de agzbsto de 1945, a prioridade do
corvesnondente nadido deposxtgaglo na
Reparticde de Patentes na Itaha,qem
25 de julho de 1961, soh 119 $0-282.

TERMO . N* 139.704
D: 6 de junho de 1962

Invencdo: «Disposi-

de €
trithos™  ferro-

do para
vidrios ¢ semzthantesy,

£

<
Socictd Applicazioni Gomma Axnti-
vibranti «Sagay S.p.A. — Italia.

1 — Dispositivo de fixagﬁo_ para
trilhos ferroviarios, do tipo em que a
chapa de apoio do trilho repousa sébre-
uma sola de borracha e & apertada
contra o dormente por meio de para-
fusos enroscaveis, caracterizado pelo
fato que entre a cabeca de cada para.
fuso e a chapa de apoio estd inter-
posto um tampdo de borracha, e que
o grau de pré-compressdo nominal da
sola e do tampdo ¢ pré-estabelecido
por mejo de uma bucha -distanciadora
enfinda sobre o parafuso,

2 — Dispositivo de fixagio con-
forme a reivind'cagdo 1, em que entre
a sola de borracha e o dormente é
‘nterposta uma chapa de base de ma;
terfal rigido, e em que a bucha distan-
ciadora aperta a chapa de base coatra

a1 travessa,

3 — Dispositivo de fixa¢do confor-
me as reivindicacbes 1 e 2, em que A
sola de borracha e a chapa de apoio
vstdo alojadas numa cavidade prevista
sobre & face superior a chapa de base,
"uma disposicio tal que a chapa de
hase limita de forma substancial os
"slocamentos re'ativos  da chapa de
“polo transversalmente aog trilhos,

4 — Dispositivo conforme a reivin-

dicagdo 3, em que a cavidade na
chapa de base apresenta pelo menos
umra pemeds e g chong de annin

Ty de cdatats da sola

para as o
su dos veiculos que {ransitamn

s0b o p

.

descarga
de am
alternativo

1 — Um
para variar
compressor

dispositive de
a capacidade
de movimento
tendo uma carcaga, uma primeira
divisio na carcaca para dividir o
compressor em uma parte: de comprés-
sd80 e uma parte de cortar de eixo

racterizado  por-

—— Ty

movels para fornecer o ve'cu
racional & dita camara
clemento midvel ¢ acionado
do acoplamento com a segun
para permitir a comunicacfo entre ¢
coletor de sucgio e o cilindro através
a dita abertura de sucgfo.

de descarga
acidade de um com-
ento  alternativo ca-
possuir uma carcaga
um cilindro na dita carcaga, um pistdo
deslizavelmente - disposta no cilindro,
dispositivo na ditq carcaga formando
um coletor de Succdo e um - comporti-
mento de descarga;* yma abertura de
succfo para o dito cilindro propor-
cionando comunicagio entre o coletor
de succio e o cilindro, uma abertura
de descarga para o dito cilindro por-
porcionando comunica¢fo entre o ::om—l
partimento  de déscarga ¢ o cilindro,
dispositivos na  forma de  valvulas de
sucglo ¢ descarga wontados de maneira
movel vas ditag aberturas de sucgfio e
de descarga para controlar a vasfo de

o ope-
pelo que o
e retirado
da divisgo

3 — Um dispositivo
para variar a cap
pressor de movim

"manivela, uma sequnda’ divisdo fa
iParte de compressig  do compressor
para dividir o mesmo em_um coletor
de Stucgdo ¢ em um compartimento de
descarga, um cilindro no compartl-
mento de compressdo de compressor,
um pistdo deslizavelmente disposto 1o
cilindro, uma abertura de Suc¢do para
o cilindro e em comunicacdo com o
compartimento de sucgfio, uma aber-
tura~de descarga para o Cilin.dro ¢ em
comunicagdes com o compartimento de
descarga, dispositivos de . va'vula de
sucgfo e descarga montados de ma-
nefra mével na abertura de sucgfio e

fuido para deptro e para fora do dito
clindre, o dito dispositivo de descarga
compreendendo  vim . elemento  mével
montado . em torno do dito cilindro,
dispositivos no ci'indra atuando  con-
juntamente com o dito elemento mével
para formar uma cAmara de pressio
do fluido entre og mesmos; o dito
elemento mével norma'mente disposto
em acoplamento com os dispositivos na
dita carcaca fofmando um coletor d=
Stccdo e um compartimeato de des-
carga para interromper a comunicacgo
entre o coletor de sucgiio e o cilindor,

RammesSs

pressor de movimen
racterizado  por possuir uma carcaga,
uma  primeira  divisfio ha  carcaga
para dividic o com
pressor em uma p
€ umg parte de ¢
divisdo na barte
Compresgor par
um coletor de
mento de des

to alternativo egw

arte de compressio
ortar, umsa segunda
de compressio do
a diyidir o mesmg em
succdo e um comparti=
carga, uma camisa de
cilindro formando um cilindro no seu
interior disposto no compartimento
de compressio do compressor, um pig-
tdo deslizAvelmente disposto no cilin-
dro, uma aberturs de suc¢io para o
cilindro e em comunicacds com o coe
letor de sucgfio, uma, aberturg de dese
carga, dispositivos ng forma de vale
vula de sucgio ¢ -descarga momta-
dos de maneira mével nas ditas aber-
turas de succdo e de descarga para
confrolar a visio de fluido para den-
tro e para fora do dito cilindro, o
dito dispositivo de descarga compre-
Shidendo um elemento mével monta-
do em torno do dita camisa de cjlin-
dro e entre os ditas Drimeira e segun-
da divisdes, dispositivos ng dito ca-
misa de cilindro atuando conjuniae
mente com o dito elementy mévet pit=
ra formar wma cAmarg de pressao de
fluido entre os mesmas, o dito ele-
mento movel normalmente topojando
wua parte da difa camisa de cilindrg
para interromper & comunicagio en-~
tre o compartimento de succio e o
cilindro, o dispositivos conetores . li-
gados com g ditn cimara de pressao
de fluide através os ditos dispositivos
|moéveis para fornecer o veiculy ope-
tacional & dita cimara de fluido em
consequéncla do que o elemento me-
vel & retirado de sua Posicio de to-

¢ dispositivos conetores  operacional-

na abertura de descarga “para controlar
& vasdo do fluido para dentro e para
fora do cilindro, o dito dispositivo de
descarga compreendendo um elements
mével em tomo do dito ciilndro e
mwoével em acoplamento com a segunda

{divisio para interromper a- comunicas

;3o entre o com
e o dito cilindro.

2 — Um  dispositivo de  descarga
para variar a capacidade de um com-

partimento de sucgio

mente associados com a dita camara
de pressio fluido através os ditos dis-
positivos  modveis "para fornecer o
vetculo operacional a dita camara de
fluido em conseqiizncia do que o dito
elemento méve] & acionado e retirado
de acoplaménts com os ditos dispositi-
VOs na carcaca’ formando um coletor
de succsio e um compartimento de deg-
carga para permitir a comunicagio
eatre o coletor de Succio e o cilindro

.pressor de movimento alternativo ca-
| racterizado  por possuir uma carcaga,
(wma primelra divisio na carcaga para
dividir o ‘compressor em uma parte dey
compressdo e uma parte de carter do
eixo-manivela, uma segunda divisio na
parte de compressio do compressor
para dividir o mesmo em um coletor
de sucgfio e um compartimento de
descarga, uma camisa de cilindro ~for-

mando um cilindro no seu interior dis-|q

posto no compartimento de compressio
do compressor; um pistdo operacional-
mente . disposto no cilindro, uma aber-
tura de succSio . para o cilindro e em
Comunicagdio com o compartimento de
succdo, uma-. abertura de descarga
para o cilindro e em comunica¢do com
0 compartimento de descarga, disposi-
tivos de valvula de sucgdo e
carga montados de mancira mével na
abertura de succdo e na abertura de
descarga para controlar a vasio de
fluido para dentro e para fora do dito

< . . e ura de sucgfio e na
jcllindro, os ditos dispositivos de des. abertura de descarga para controlar a
carga  compreendendo um elemento vasSo de  fluido para dentro e para

mével montado em 6,
misa de cilindro,
misa de cilindro

dispositivos na ca-
atuando  conjunta-
mente com o dito elemento mével para
formar uma cdmara de pressdo de
(Huido entre og mesmos, o dito elemen-
to mével normalniente disposto  em
acoplamento com a sequnda  divisao
para interromper a comunicagfo entre
o coletor de succdo e o cilindro, e
dispositivoy cenetores  eneracion»Tmente
~ssoc’zdos com a cAmara de pressio
tde fluido através os ditos dispositivos

através o dito abertyyn de sucgfio,

4 — Un dispositivo de descarga
bara variar a capacidade de um com-
pressor de movimento -‘alternativo ca-
tacterizado por tep uma carcaca, uma
primeira divisdo na carcaca para di-
vidir o compressor em uma ‘parte de
compressio e uma  parte de cortar,
uma sequnda  diviso - pg parte de
compressio do compressor para divi-

pejamento com o dito parte do dita
camiga de cilindro dessa* formy, oG-
Mmunicagio ¢ permitida entre o cnlee
tor de sucgdo e o cilindro através da
dita abertura de succéo.

6 — O dispositivo de descarg
acérdo com o ponto 5, caracterizado
pelo fato dog dispositivos el4sticos
serem dispostes no dito elemento mo-
vel numa extremidade ¢ em acoplae
mento com o primeira divisio na ex-
tremidade oposta e PAra normalmen=
te manter o elemento moével em to-
pejamento_ Com uma parte da dita
camisa de cilindro.

7 — Um dispositive de descarga phe
ta variar a- capacidade de um COlne
bressor de movimento alternativo, ca-
racterizado por possuir uma carcaca,
uma ‘primeira divisdo na carcagy pars
dividir- o compressor em uma fparts
de compressio e uma parte de ~arier,
tma segunda divisdo na parte de ¢ome
pressio do compressor para- dividir o
mesmo em um -coletor de succio @

A, de

it o mesmo em up coletor de sucesio
€ um compartimento de descarga, uma
camisa de cilindro formando um ci-
lindrs no sey interior disposto ne com-

de des-|d

o da dita ca-|y,

Ipartimento de compressio do compres~
Isor;, um pistio deslizévelmente disposto
0o cilindro, uma abertura de succio
bara o cilindro e om comunica¢io com
o coletor de sucgdo, wma abertura de
descarga para o cilindro e epy comu-~
hicacdio com o Compartimento de des.-
carga, dispositivos. de valvula de suc-
¢do, e descarga montados de maneira
mével na dita abert

ora do dito cilindro,

o dito dispositivo
e descarga com

preendendo um ele-
menfo  mével montado em tdérno de
chmisa de cilindro e entre o primeiro
e sequnda divisdes e normalmente se

um compartimento de descarga. uma
camisa de cilindro tendo um flange
20 seu redor e formando um cilindro
no seu interior disposto no compare
timento de compressao do compressor,
um pistdo deslizavelmente disposts no
cilindro, uma abertura de succdo rara
0 cilindro e em- comunicacio cum o
coleior de Sucelio, uma abertura de
descarga para o cilindro e.em somue
nicacdo com o compartimento de dese
carga, dispositives em forma de vale
vula de succio e de descarga mcencae
dos de maneira mével nas aberturag
de sucgdo e de descarga para cone
trolar o vaséo de fluido para dentre
€ bara fora do ditg cilindro, o dite
dispositivo de descarga compreendene
do um elemento anular mével mone
tado em téhno da dita camisa de cj-.
lindro e .entre os ditos Drimeira ¢ se-
gunda divisdes e normalmente tonge

justapondo a umg parte da dita ca-
misa de cilindro bara interromper a
omunicarfo entre o coletor de sucgdo
¢ o cilindro através a dits abertura de
sicglio, -

5 — lUm dispositivo  de descarga

Para variar a capacidade de uin com-

jando o flange da dita camlss de cle
lindro parg interromper a comunica.
¢do entre o compartimento de succao
e o cilindro através da dita abertura
dg succsn. .

8 — Um disrozilivo de descargn pae
Ta variar a capacidade de um come
pressor de wmovimento alternativo ca~
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por ®possulr uis corcacd;
almg ¢OvisFo Do €aTialh [oId
jvidir o Compressor em umsa perte
de compressio e uma parte de enrter;
vme sennnda  divisie na partz do
gcoronvessfo do compresser para divi-
cir 2 reesme em um ccletor do sue-
ndo ¢ um compertimento de dsscar-
o, umg cemisa de cilindro tendo tm
ilange 20 seu redor e formando-um
cilindro no seu interior disposto 1o
comnartimento- de compressdo do
compressor, um pistdo deslizdvelmen-
te disposto no cilindro, uma cobertu-
tra de sucgio para o cilindro e em
eomunicacio com o coletor de sueg@o,
uma avertura de descarga para o Ci-
#ndro e em comunica¢io com o com-
partimento do descarga, dispcsitivos
na, forma de valvulas de sucgiio €
@le descarga montados de maneira moé-
vel na abertura de sucgéo e na aber-
tura de descarga para controlar a
yazdo de fluido para dentro e para
fora do dito cilindro, o dito dispositi-
vo de descarga compreendendo um
clemento anular moével montady em
torno da dita camisa do cilindro €
entre as ditas primeiras e segunda di-
visb6es, um flange anular na camisa
do cilindro atuande conjuntamente
@om o dito elemento mével para for-
mar uma cAmara de pressdo de flul-
do entre os mesmos, o dito elemento
anular movel normalmente disposto
em topeajmento com o dito fiange na
dita camisa de cilindro para interrom-
per a comunicagio entre o coletor da
succdo e o cilindro, o dispositivos co-
metores ligados com a dita cAmars de
nmressdo de fluido através do dito ele-
mento anular movel para fornecer o
veiculo operacional & dita cémara de
finido pelo que o elemento anular
mével € retirado de sua posicdo de
topejamento com o dito flange para
dessa, forma proporcionar comunice-
¢ao entre o coletor de succido e o ci-
lindro através da dita abertura de
siaccéo.

9 — Um dispositico de descarga, de
aeordo com o ponto 8, caracterizada
pelo fato de molas serem dispostas
mo dito elemento anular mével tendo
uma, extremidade em topegjamento
@om o primeiro divisio para normal-
mente manter o dito elemento anular
movel em topejamento com o dito
fllange. :

——

TERMO N? 139.882

11 de junho de 1962

Regie Nationale des Usines Renault
== Franca.

Titulo: Comando de Fechadura
Principalmente de Porta de Automé-
vel. — Prrivilégio de Invencgéo.

Pontos Caracteristicos

1 — Um comando de fechadura,
¢rincipalmente de porta de automo-
vel, earacterizado por constituir oca-
cencialmente de uma haste eilindrica
solocada mno interior da armago da
jfoxta, pivotado em tbdrmo de cossine-
%es fizados na dita armecéo, sendo
Gue uma extremidade tem um excéb-
¢vico em relacio com & pega de co-
mando da fechadura, e a oufra ex-
fremidade desta haste tem um ele-
mento igualmente excéntrico e cons-
#tuindo o 6rgéo de comando manual
@ fechadura, sendo 8&ste 6rgéo ac-
cessivel pela méo através de vma
sperture praticada pare tal fim em
©msg perede da armacfo da porta.

2 — Um comando de fechadura se-
gunde o ponto 1, caracterizgado porque
o mesme € realizado no interior @e
e viaturg automével, e ¢ g parede
fnterne da armacéo da porta que tem
o abertura para o comando manuai
dp o6rgdo de manobra. i

3 — Um comando de fechad\n'a'so—
Cuando © ponto 1, caracterizado por-

cvo vms rolz forge o érgfo menual
de mencbrs very @ posicio de ree
LCUSO. .

A reguerenie reivindica de gedrec
com 2 Convengio Intermeccional e €
ATt 21 Co Deeretc-Lei N¢ 7633, de 2T
de agbsto de 1845, & priovidade de
correspondente pedido depositado D12
‘Reparticdo de Fatentss da Franga, em
14 de junho de 1961, sob n® 864.885.

TERMO N9 132.942
¢e 12 de junho de 1963

Regie Nationale des Usines Renault
— Franga. ‘

Titulo: Aperfeicoamentos em €on-
juntos Dianteiros de Veiculos Auto-
moveis com Tracio Dianteira — Pri-
vilégio de Invengio.

Fontos CaracteriSticbs

i, Um aperfeicoamento em con-
juntos dianteiros de vefculos automo-
veis de tra¢io dianteira, tende lon-
garnas muito rigidas e com altura

importante, . com suspensio por Baras

lelogramas articulades, barras de tor=
¢io e amortecedores hidraulicos te-
lescopios acoclados entre um ponto
fixo € um estribo ligado ao brage in-
ferior do paraleiograma ligado ao
chassis articulado, caracterizado per-
que cada dos conjuntos € constituido
por dois grupamentos, sendo cada um
déles fixado a uma aermacho fixede na
longaring do chassi por cavilhas,

2. Um conjunto segundo © ponto
1, caracterizado porque cada arma-
¢do é cunstituida por uma Unica-pegn
levando o eixo de articulagio do bra-
¢o superior € o do braco inferior da
suspensio, uma extensado perfurada de
um orificio para fixagio da extremi-
dade superior do amortecedor, ¢ qua-
tro soleiras perfuradas para & £ixa-
¢ao da srmacho ao. chassi.

3. Um conjunto segundo o ponto
1, caracterizado porque cada arma-
¢do é constituida pcr ums armaduré
de chapa, na qual séo fixadas por
soldagem umg guarni¢io perfurada
para a fixacdo superior do amortece-
dor, uma pega intermediaria atraves-
sada por um tubo, no qual est4 fixa-
do o eixo de articulagdo do brago in-
ferior, sendo que cada das duas 1ul-
timas pecas se prolongam por duag
soleiras perfuradas para a fixa¢dio da
armacdo ao chassi.

4, Um conjunio segundo o ponto
1, caracterizado porque cada grma-
¢cio é obtida a partir de uma YUnica
chapa de ago estampada, na quel sdo
fixados os tubos portadores do eixo.

5. Um conjunio segundo o ponto
1, caracterizado porque & articulagio
do brage superior é duplo, sendo o
do hraco inferior unica.

§. Um conjunto segundo o ponto
i, caracierizsado porque a barra de
torgiio é montada sbbre a articulagdo
tnics, do braco inferior por interpo-
sigho de uma luva.metélica que € so-
liddrie 20 dito brago inferior, e que
& fixads na dita barra de torclo por
entalhes, e que pivota em tdrno do
eixo de arficulagdo fixo ao brago in-
ferior, por intermédio de uma luve
de kworracha, cujas superficles inter-
nas e extermas siéo tornadas respecti-
vamente solidarias por vulcanizagéo,
a0 eixo de articulagio e & luva.

7. Um - conjunto segundo o Ponto
1, caracterizado porque a barra de
torcio fixada ao chassi, é acoplada
por melp de entalhes a uma placa
suporte fixada por cavilhas ao chassi
e reguldvel em uma posi¢do angular.

A requerente reivindica de acbrdo

com a Convenclo Internacional e ©

Art. 21 do Decreto-lei n? 7.204 de
27 de agdste ds 1945, g pricridade do
corraspeadante pedido depesitado na
Reparticdo de Patentes na Frenga, em
15 de junho de 1851, sob n°® 865.062.

TERMO N° 120.518 — de 23-5-1281

Requerente; General Eiectric Com-
ny — USA.

Titulo: “Aperfeicoamento em Pro-
cesso de Producéo de Poliesteres Li-
neares de Acidos Dicarboxilicos em
Composto Dihidroxi”, Privilégio de
Invengéo,

Publicado como RETIFACAGAO

1. Aperfeicoamento em processo de
produgio de poliesteres lineares de
acidos dicarboxilicos com compostos
dihidroxi, que inéiue a reagfip de um
ou mais haloides dicarbonil com um
ou mais fenoia ou glicoia dihidricos,
caracterizado por serem os reagentes,
enquanto sfo dissolvidos em um sol-
vente comg benzefenona, a-terfenil,
bifenil clorado, bifenil brosado, éxido
difeni! clorado, naftaleno clorado ou
naftaleno brominado s&o equecidos 8
ume temperatura desde 270° C até a
temperaturs de refluxo da solugdo
até cessar substancialmente t6da a
evolugio de haloide hidrogénio, e de-
pois, ao resfriar, o polisero s6lido &
separado da mistura da reacBo,

2. Aperfeicoamento em processos de
producédo de poliesteres linearss de
acidos dicarboxilicos com compostos
dihidroxi, de conformidade com a
relvindicago 1, caracterizado por ser
o solvente um bifenil clorado. .

3. Aperfeicoamento em processo de
produ¢do de poliesteres lineares de
acidcs dicarboxilicos com compoestes
dihidroxi, de conformidade com as
reivindicagfes 1 e 2, caracterizados
por serem produzidos superpoliestare
com viscosidade intrinseca de pele
menes 0,5 pela reagdo de um ou
meis haloides dicarbonil arométicos
com um ou mais dihidroxi henzonog
ou dihidroxi benzenos com substitui-
¢&o ou uma mistura dos mesmos com
um ou mais fenois dihidriccs.

4, Aperfeigcamento em proceszo de
produgde de pcliesters lineares de
acidos dicarboxilicos com compostos
dihidroxi, de acérdo com as reivindi-
cacbes de 1 a 3, caracterizado pela
reacdo de um ou mais fenois dihidri-
cos com um ou mais haloides dicar-
bonil arométicos.

5. Aperfeicoamento em processo e
producdco de poliesters lineares de
acldos dicarhoxilicos com compoOstos
dihidroxi, de conformidade com as
reivindicacdes de 1 a 4, cargcterizado
por ser empregado um cloreto dicar-
bonil aromético ou, um cloreto dicar-
bonil aroméatico com substituigéo.

6. Aperfeicoamento em processo
de producdo de poliesters lineares de
Acidos dicarboxilicos com compostos
dihidroxi, de conformidade com qual-
quer das reivindicagGes procedentes,
caracterizado pela reagfio de hidro-
quinona ©ou ums hidroquinosa com
substituico com um haloide isoftaloil
ou um halolde isoftaloil com subsii.
tuigéo. )

7. Aperfeicoamento em processo Ge
produciio de poliesters lineares de
acidos dicarboxilicos com compostos
dihidroxi, de conformidade com &
reivindicagiio 6, caracterizado por ser
8 hidroquinina reagida com clorete
isoftaloil.

8.. Aperfeicoamento em processg Ge
poliestrs lineares de écidos dicarboxi-
licos com compostos dihidroxi, de
conformidade com qualquer das rei-
vindicacbes de 1 a 6, caracterizado
por ser a mistura de haloide isoftasil
e haloide tereftaldoil empregada na
proporgiio de 7 mols de isoftaloll para

cada 3 mols de haloide tereftaloil.

©. Aperfeigogmento 2 precs:se (8
produgfo de |[pcliestzrs linoaizs
écdes dicarbeordlicss ecm composit:
dikidrozi, de ccnformifaca gomx quile
guer gas reivindiengbes 1 o G, crvnlo
terizedo por Ser elapregeis uma Wl
tura de hidrcguingna com 44%-dinl.
dgroxibifenil ne gual pely naencs
mols de hidroquincia si0 empregi-.
dos para cada 3 mcls dz 4,4'7diaidice
xitifenil. i

10. Aperfeicoamentc em Pproecesso
de producdo de poliesters lineares dn
gcidos dicarboxilicos com compositn
dihidroxi, de conformiade com Qu&ie
quer das reivindicaces 1 a 6, carac.
terizado pela co-reacdo de (1) hidroe
quinosa € (2) resorcinol, ou 2.2'-di-
hidroxibifenil & relagho molecuiay
sendo de pelo menes 1 meolde de nis
droquinons pars cade mol de fenol-
dihidrico de (2) com um haloide isofw
taloil e haloide tereftaloil, a relegh
molecular sendo de pelo menos wy
mol de haloide isoftaloil pera cads
mol de haloide tareftaloil.

11. Aperfeicoamentd em processo
de producdo de polesters linearcs
de Acidcs dicarbexilices com compos-
tos dihidroxi, de conformidade coxj
gualquer dzs reivindicacdes 1 & §,
caracterizado por ser umsa mistura <3
resorcinol com 0 a 30 por cento d¢
hidroquinona feita reagir com um
haloide tereftaloil. 1

Finalmente, & reguerente reivindi.
ca os favores da Convengdo Interng-
cional, visto a preseate invencfio ter
sido depositada nz. Repartico Ofi-
cial de Patentes dos Estados Unidos
da América do Norte em 1? de junho
de 1960 sob o n° 33.124,

-

TERMO N° 137.020 — de 9-3-1962

N. V. Philips'Gleeilampenfabrilien
— Holanda,

Titulo: “Aperfeicocmientes em oy
Relativos a Dispositives do Tipo
Compresndendo um Oscilador a ser
Automaticamente  Estabilizado na
Fregiiincia de -um Sinal de Conirdle
Pulsativo”.

Privilégio de Invensgfo.,

PONTOS CARACTERISTICOS

I — Aperfeigoamentos em ou rele-
tivos e dispositivos do tipo compre-
endendo um osciiador a ser automati.
camente estabilizadp ne {fregliéncia
de um sinal de eontréle pulzaZfivo e
um corretor de freqiiéncia, acoplade
com o oscilador, e cujo corretor & all-
mentado por uma tensdo de coatxlle
que ¢é derivada de um detetor de {ase,
o qual compreende um comutador ele-
tronico que pode conduzir em dols
sentidos e que explora, sob e contrd.
le de uma tensfo pulsativa de comu-
taggéo um sinal de comparagfo derl-
vado do oscilador e supre o ginal
expiorado & wri capacitor, & fim de
produzir ums, voltagem d¢e cnntrble
que reduz as diferengas de fregiién-
cia enfre o sinal de contrgle e o gina!l
de comparacfo, caracetrizados pelo
fato da voltagem de comutacfo ger
derivada de um circuite de coincidén-
cia controlado pelo sinal de contréle
e por um sinal pulsativo correspon-
dente ao sinal de comparac¢io.

2 — Dispositivo, compreendendo
um oscilador @ ser automaticamente
estabilizado ns fregiiéneia do oihal
de contrdle pulsativo, substancialal-
mente constituido de actrdo ccm a
descricio aqui feita com refsréncia
a0 desenho anexo,

A requerente reivindics de acdrdo
com a Convengado Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lel n? 7.903 de 27
de agdsto de 1945, & prioridade do
correspondente pedido depositede naz
Reparticio de Patentes na Holands,
em 13 de marco de 1961, sob o nime-

ro 262.312.
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k"” CERMO N¢ 137.782 — de 6-4-1862
{
0

Requerente: S.p.A. Virginip Ri-
‘moldl & C., — Milao, It&la.
{ Ponto caracteristico: “Maquina de
Pontear Debrum” (PrlvilégiO'de In-
\encho) .,

PONTOS CARACTE.PISTICOS

1 — Méquina de costura do tipo
gue faz ponto de debrum, caracteriza-

tle por dispositivose para unir pop
dneio de costura pegas ‘de tecido e
digpositivos para costura fie pesponto
de trés flos ao longo da borda do re-
¥erido trabalbo ¢ para fazer simul-
$anecmente ums costura de ponto de
ga.deia, com dois. fios no referido tra-
alho, espacada do pespontpy e para-
igla cdm o0 mesmo.
— Maquina de costura segundo o
ato 1, compreendendo dispositivos
Egra unir por meios de costura pegas
le tecido, para costurar com pespon-
o de trés fios ap longo da borda do
referido trabalho e para costurar si--
ultdneamente com ponto de cadela
rom dois fios separado do pesponto
@cims e paralelo com o mesmo, ca-
h'ﬁctenzada por uma barra de agu-
l as acionada com moviment, alter-
natlvo provida de duas agulhas, ¢
por numerosas langadeifas acionadag
em conjunto, em ligacio reciproca
reulada, pela trajetéria alternada
das agulhas para executarem os dols
tinos de pontp, a0 mesmo tempo, por
dispositivos para acicnar a barra de
agulhes e para acionar as lancadeirag
em ligagéo reciproca regulada umas
com as outras € com es agulhas.

3 — Maiaquina de costura segundo
0 ponto 2, caracterizada por haver
entre as varias lancadelras uma que
€ acionada no sentido de atuar em
conjunto .com uma das ggulhas, para
costurar o ponto de cadeia & medida
que o pesa trabolhada avanga, e ain-
da outres langadeiras zcforadas para
atuar em conjunto com outra das
a"ulhus, pare a costura de ponto de,
dekrum, havendo dispositivo comum
pars acionar a referida lancadeira e
uma determinada lancadeira dentre
as outras, comprecndendo a0 mesmo
tempo um brago servindo de suporte
& referida determinada lancadeira e
um eixo acionador comum provido de
um excéntrico para acionar a referl-
da langadeira em dire¢ao transversal

3 trajetéria da agulha com a qualf

atua em conjunto.

4 — Mdaduina de costura segundo o
ponto 2, na qual entre as vdrias lan-
¢adeiras hd uma acionada no sentido
de atuar em conjunto com uma das

_ agulhes, para fazer a costura em
ponto de cadeia & medida que a peca
trabalhada avanga havendo sinda
outras lancadeiras acionadas para
atuarem em conjunto com outra agu-
tha pars a costura de ponto de de-
brum, umsa determinada lancadeira
:ntre as vérias sendo acionada para
atuar em conjunto- com as outras
ancadeiras para formar o oponfo de
debrum, caracterizada por compre-
enderem os meios para aciona: as
lapcadeiras em ligacfo reciprocs re-
gulada um braca montado de mo-
do giratério suportando a deter-
minada langadeira, outro brago mon-
tado de modo giratério suportan-
do a determinada lancgadeira dentre
as outras e uma hiela ligada de modo
giratério entre os bragas, para acic-
nar o primeire braco em relacdo ac
segunde e em ligacdo regulada com
éle, ao longo de uma trajetéria pré-
c:terminada.

5. Mé4quina de costura segundo ©

ponto 4, caracterizada por nm dis-|-

pusitivo que permite modificar a po-~
s:80 angular do primeiro orage e
assim fazer o determinada langadeirs
vunci nar em sgincronizagdo com uma
acilha.

f MAquina de costura segundo ¢

pronte 5 com um dispositive que peRe

?

mite modificar a posicBo angular do
printeiro brago, caracterizada por um
pino compreendendo duas se¢bes mon-
tadas excéntricamente em relagdo ao
eixo giratério do outro brago, pela
montagem de uma das seghHes, que se
estende paralela com o eixo giratério
Jdo outro brago, & outra ssgio do
piro ligando de modo giratério a
biela ao outro’ brago e um meio de
modificar a posi¢io excéntica do pino
sm relacio a0 eixo giratério do outro
brago,

7. Miquina de costura. segundo 0

ponto 4, caracterizada, por um eixo
de pivd em que se acha montado de
modo giratério o primeiro braco men-
cionado, e por um dispositivo para
montar o eixo com deslocamento em
sentidp axial,
niveis pelo referido. eiko acionador,
meios que compreendem forquihas
para dssiccar seletivamente o eixo
em sentido axlal em ligagdo regulada,
com movimento alternativo da agulha
mencionada e das lancadeiras,
8. Maquinag de costura segundo
o ponfo 4 em que a determinade lan-
cadeira tem um fio que a atravessa,
caracterizadg por um meio de alterar
automaticamente a tenséo do fio con~
duzido pela lancadeira para executar
o ponto de dois fios.

9. MAquins de costura segundo o
ponto 8, provida ‘de meio para mo-
dificar. gutomaticamente a tenséo do
fio, caracterizada por uma came de
rotagéo excéntrica, ume mola de la-
m'na com uma fenda através da
qual a came se estende em sentido
radial com grampos recurvados nha
mola de 18mina e g ela seguros, des-
tinados a guiar o fio para a lanca-
deire, um suporte em gque é muntada
a mola de 1dmina,; esta sendo dispusta
de maneira a comprimir o fio de en--
contro & uma superficie do suporte
e de encontro & periferia da came e
através dela, & came tendo configu-
racdo periférica, para esticar ¢ fio
a intervalos, durante os quais o fio
requer esticamento longitudinal para
formar o ponto de cadeia.

seletivo, tendo, asiu--
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10. Méguina de costurs szgundo o
ponto 9, caracterizada por meiocs pars
montar o suporte a disténcia varif-
vel do eixo de rotagdo de came, como
melo adicional de controlar g tensao
aplicada pelg came ao fio.

11. Maquina de costura do tipo
que faz ponto de debrum, sezundo os
pontos 1 e 2, campreendendo disposi-
tivos para unir por mew de coswura
pecas de tecido, para fazer costura
de pesponto de trés fios ap longo
da orla da peca trabalhada, para
costurar simultdneamente com ponto
de cadeia de dois fios, ests costura
ticando separada da de pespoato por

um espago Intercalar e corvendo pa-

ralela; com & mesms, uma barra de
agulhas com acionamenfo alternati-

i vo, duas agulhas na’ barra, numerosas

lancadeiras acionadas em conjunto e
em ligagdo regulada uma com as ou-
tras e com & trajetéria em movimen-
to alternativo das agulhas parg exe-
cutarem os dois tipos de pontos ao
mesmo tempo, dispositivo para acio-
nar # barra de agulhas, dispositivo
para acionar as lancadelras em li-
gacdo reciproca regulada, umas com
as oufras e com- as agulhas, caracte-
rizada por dispositivos qus fazem 4
peca, de tecido trabalhada avangar
durante a costura dos pontos.

12, MAquine de costura segundo o
ponto 11, caracterizada por disposi-
tivo para compor as bordas da peca
de tecido trabalhada simultineamen-
te com o costurar os dols tipos de
pontos mencionados, para assiin pre-
parar o trabalho para o &ostura do
ponto de debrum ao longo da borda
da pegs trabalhada.

Finalmente, a depositante reivindi-
ca, de acdrdo com g Convencie In-
ternacional e de conformidade com ¢
artigo 21 do Cédigo da Propriedade
Industrial, a prioridade do corres-
pondente pedido, depositado na Re-
particio de Patentes da Ibtilia, em
6 de abril de 1961, sob n°® 6.638-61.

]

'CENTRO NACIONAL DE SEGURANCA,
HIGIENE E MEDICINA DO TRABALHO
(FUNDAGAQ)

LEl B ESTATUTO3. -

Divulgagfo n° 1 .047&

PRECO:: NCr$ 0,50

A vendat
Na Guanabaca
Secdo de Vendass
Avenida Rodrigues Alves n? ]
Ageéncia [: Mlmsteno da Fazenda
Atende-se a pedidos pelo servico de Reembélso Postal

Bm Brasilia
Na Sede do D.I.N,

J

Jmﬂho de 1968 3C37
_————

TEFAO N° 138.437 -/

D¢ 25 de abril de 1962

Otto Metzler ¢ Willy Kaus — Alo-
manha,

Pontos ¢ racteristicos de: “Electrés
dio pare c<iementos primérios e se-
cunldsirlos, e processo para fabris
c4-lo”

(Prxvilegm de Invengdo)
Pontos Caracteristzcos

1. Hlectrédio pare elementos pri-
marics e secundérios, caracterizado
pelo fato de que, como portador da
massa ativa, serve um ¢orpo de me~
terial sintético, formado por meio
de particulas mediante acio de calor
preferentemente sem presséo, e a ser
aglutinado ou aglomerado em si bem
como o dedutor de electrdnios, adap=
tado & forma do dedutor de elecird-
nios, resistente ao ataque do electré-
lito e do oxigénio, e polimerizado pre-
ferentemente do etileno, corpo ésse
que’ apresenta um volume de poros,
dependente da estrutura das parti-
culas de material sintético e portante
a ser comandado, bem como capaz de
absorver & necesséria massa ativa.

3. Electrédio parse elementos pri-
mirios e secundirios, de acbérdo com
o ponto 1, caracterizado pelo fato de
que, como portador de msassa e como
dedutor de electrénios, serve um es-
queleto de grade relativaments leve
e pobre em antiménio, cujos inter«
valos se acham preenchidos com par-
ticulas de massa porosa de material
sintético aglomerado ou aglutinado,
que envolve parcialmente também ag
superficies da grade

3. Electrédio para elementes priw.
mérios e secundarios, de acdrdo com
os pontos 1 e 2, caracterizado pelo
fato de que o dedutor de electrnios
se acha provido com um revestimen-
iot anticorrosivo e coloid&l de gra-
1ta,,

4. Electrédio para elemento.; pri-
mérios e secundirios, de acOrdo com
os pontos 1 a 3, caracterizado pelo

fato de que o corpo poroso e antosus-
tentador de material sintético, a ser
formado sob a acéo de calor, consiste
em grédos de polietileno, tetrafluore=
tileno, trifluormonocloretileno, poli-
propileno ou semelhantes ou em mis-
turas déstes.

6. Electrédio para elementcs pri-
mérios e secundarios, de actrdo comy
os pontos 1 a 4, caracterizado pelo
fato de que a mistura de material
sintético a ser aglomerado consiste
em dois polimerisados que apresen=
tam pontos de fusfio diferentes, sel
do que os grios de material sintético
com balxo ponto de fusio se desti
nam 3 formacgdo de pontos de solds.

6. [Electr6dio para elementos prie

‘mérios e secundérios, de acfrdo com

os pontos 1 a 5, caracterizado pelo
fato de que ao material sintético, des-
tinado a formar o portador de mag~
sa, sdo ' adiclonadas substinclas que
retardam a fusdo, como, por exemplo,
biéxido de titdnic ou outras.

7. Electr6dio pars elementss pri=
mérios e secundarios, de acordo com
os pontos 1 g 6, caracterizado pelo
fato de que os poros do corpo 4@
material sintético se destinaw, a algs
jar a massa ativa que pode ser intrge
duzida "mediante plastificagao. lique-
facao infiltracdo, impregnacdo sob
pressao ou segundo outms processos
conhecidos.

§. Electr6dio para elementos pri~
marios e secundarios, de acodrdo com

os pontos 1 a 7, caracterizado pelo
fato d. dque & massa ativa sio adi-
cionadis solugdes de galena, acetato
de chumbo ou bi6zico de titdnio, gu
que estas substincias sio gdicionadas
em finfssima distribuicio A& massy

atlva, que serve para formar pontes
cristalinas que conduzem g coOrrente
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eiétrica, de uma partitula para g ou-
ara da massa. )

$. Electrédio para elementos " pri-
marios e secundarios, de acbrdo com
95 pontos. 7 e 8, caracterizado pelo
fato de que 0 corpo de material sin-
gotico que serve como portador de
massa, € munido com um  revesti-
meato coloianl ag g wota, pass ins

¢ ooler-se uma condutib iltsce eé-
e

2 Hlectrédio pura eiementos pri-
m: et e secundarios, de acordo com !
o p.nto 9, caracterizado pelo fale. de
g w, no portador de massy para elec-

t:odios positivos, é Introduzido sulfa-
ta de chumbo, cuja condutibilidade &1
a2 unentnds, mediante adicdes de gra-|
fita, fuligein ou substdnc.us seme-:
loantes,

11. Processo, proprio para fabricar
e octrodios para elementos primérios
e secundarios, caracterizado pelo fato|
de que o pbé de material sintético com |
a sua granulacio escolhida é livre—‘
mente despejado mais ou menos na
grossurs, do respectivo dedator de!
electronios e neste ppuatizauo, e, ain-
da, pelo fato de que o dedutor de:
clectronios juntamente con os grios,
de material sintéfico é expdsto a um'!
aquecimento, até ser ating'ds o grau'
g plastificacso das particulss de |
material sintético, necessario para a
soldacem, para fins ds sinterizagio
mitua, sendo que as diversas parti-
=ulas conservam gproximadamente a
j1a estrutura  inicial.

12, Processo para fahricar elecirs-
dios para elementos primsrios e se-
enndarios, de acérdo com o ponio 11,
caracterizado pelo fato de q1e o por—
tador sinterizado de massa e o corpe
de deducao sao lavadoes. preferente-
‘nente a quente, com discoiventes e
graxas ou com agentes Jde umedeci-
tnento, . .

13, Processo pave fabricar electré-
dios anddicos, de acbérdo com o ponto
1, caracterizado pelo fato de que duas
placses porosas de material sintético,
tornadas eldtricaments conducentes,
4d0 reunidas com uma f6lha de chum-
bo intercalada. sendo assim formado
nm corpo de electrédio, e, ainds, pelo
fato de gue nos poros déste electréaio
¢ introduzido — com solucio do ni-
trato de chumbo com electedlito, e
com placas de chumbo comon calé—
dios -~ 6xido de chumbo, que elf &
enriguecido.

14, Aparelho para fabricar o por-
tador de mnssa de materlal sintético,
caracterizado mnelo fato da que o
fundo e o molde que aloja a niassa
de material sintético deseinda den-
tro, apresentam pines ou 6refos ge-
melhantes, verticais, apresentando a
forma de agulhas e adantados 3 es-
truturs da grade, aue. para aumentar
artificialmente o natural votume de

pores, atravéssam a grade e 2 masca
dz material sintétien durants o pro-
ces-n de sinterizacdo. '
Finglmente, os depositantes reivm~!
dicam, de acdrdo com a Convencio:
Intcrnacional e de conformidnde com
o artigzo 21 do Cédizo da Propriedate
Tr.dustrial, a orioridads Ay eorres- |
pordente. nadido, denasitady na R~
paiticio de Patentee da Alpmanhs,,
em 28 d» ahril de 1261, sob n nimers
M 48.823 IVas21d.

TERMO N? 140.932

De 11 de julho de 1962

Requerente: General Eleciric Com
pary — E.U.A.
Titulo: “Aperfeicoamento em Re

sulacio de Tensho’.
Privilégio de Invencgio

Um aperfeigoamenty em regu
facao ds tensho, coniorme acima des-
¢rito e ilustrado, caracterizado por te
uir primeiro-mefo ajustavel que de-
femnina o0 nivel nominal de tensic
tur dito meio regulador ¢ calibradt

T

#uig manter, 0 segundo meio-ajusfa-

——

vel gue delermiinz a largura da faixa
de tensao idative, na gual @ilo nmejo
reguiador ¢ iaadivo, dito primeiro
meio ajusiavel, Inciuinde wma primes.
g escala visivel.e meio innicanlo ni

minat gue dito melo reguiador € ua-!.ativo senco ligado a um puw_eiro’
23U de;
meio ajustavel, ncuindo wmg soguu-!

librade para manier adib

iador é calibrado parn ‘manier, e se-
nenindo  wa
setgundo potao rolalivo que atiermilu
DOT sUa POSICR0 a jargura de fseixe de
ccensho  inaliva, na gual d@i'o regula-
primeira escai@ o nivel Qe iensko no.;dor é inaiivo, (i o prineire poilko ro-

guUndo meid ajustave,

4

& inativo, um primeivo anel dividide
envolvenao divo priniiro holio em
contalo e airito ool 0 mesmo de
modo a s Toaiivy coil o primeive .
N0Lit0, UINa primedra wscsa visinel em

Giwo primeiio ane: dividudd, nina pris -
aneira morca (g referencia qujacente
ralorio que se Livse alravés Ge umaia dito primeizo Loido, indicando ng
primeira escala visivel de moao a in-] primeira escala o nivel de tensho

Y

da escala visivel fendo linhes que stidicar nessa primciva escala o wiveljtominal que 0 1esU.awor ¢ calibrade

intercepiam pera correlaciolar ¢ -lde tenssfio neminal gue

o reguiador é}g)&l'a manter, as ponias o dito pri-

vel dc ten:30 nominal e a larguralcadoisdo Ppaia MEbLGC o Sogldos | miio anel dividito, terminando pro-

de faixa, e me.0 indicado nw, segunda

gscala o calibracdo a2 largura de fai-

xa de dito mcio regulador,

2, Um egperieicoamenio em melc
reguladlor de tensao curacteruzudo por
ter um primeiro meio ajusicivel ae-
rerminado o nivel no.ningl de tensic
que dGito meio regulador € calibrado
para manisr o segundo wmelo ajust.-
vel, iacinindo um botao rovativo de-
.ermibando a largura da fzixa  de
ensgso ionative, na qual dito melo re-
sulador € inavivo, aito prima2ir0 meio
ajustavel, incluindo uma primeira es-
cala visivol, meio indicando na pri-
ineira escala o0 nivel de tensao no-
minal que dito melo reguiador, ¢ ca-
tpirado para laanter dito LoOlao roB-
Jive, sendo asso.ixdo com uma segu:
da escalo vitivey feouwo ilbppas que se
interceptam para coirelacicnar o ni-
vel de tensdag nowmunal e a largura de
jaixa, e meio cooperando com  dits
segunda esscala e modo gue a ajus-
‘agem apurada do dilo meio regula.
dor para uma largura de faixa pre-
leterminata para wn nivel de ten.
sio nominal preceternunado posga
ser optida pela rotacko ao dilo koian
em apenas uma diretau.

3. TUm aperfeicoamento em um re-
gulador e tfensko caraceerizado por
.er um primeiro meio ajustavel, in-
cluingo um primneiro botédo rotaiivo
gue determina por sua posicio o ni-
vel nominal de tens2o que o0 regula-
dor é calibrado para msanter o segun.-
do meio ajustdvel, incluindo um se-
gundo botao rotativo que determina
por rua posicRo a largura da faixa
de tensio inativa, na qual dito re-
gulador ¢ inativo, dito primeiro botac
rotativo sendo associado com uma
primeira escala visivel e meio indi.
cando na primeira escala o nivel no.

minal de tens@o que o regulador ¢ ca-|9
llibrato para manter dito ¢2zundo bo-

tho rotativo, sendo associado com
uma segunda escala visivel que tem
linhas que se interceptam para cor-
relacionar o nivel de teénséo mominal
com g largura da faixa, ¢ meio indi-
cando na segunda escala a calibra-
cdo de largura de faixa do regulador.

4. Um aperfeicoamento em um ve.
gulador de tensdo caracterizado PpPor
ter um primeire meio ajustével, in-
cluindo um primeiro botdo rotalivo
que determina por sua posicdo o ni-
vel de fensdo nominal gue o regula-
dor & calibralo para manter o se-
gundo meio ajustivel incluindo um

;segundo botdo rotativo que aetermina

por sua posicio 8 largura de faixo
de tenszo inativa, na qual dito re-
sulador é inativo, dito primeiro botdo
votativo tendo uma primeira escala
visivel aplicada no mesmo modo a ser
mével com o mesmo, uma primeira
marca de referéncia adjacente a ditc
primeiro botio indicandce na primeira
cscala o nivel de tensfo nominal que
o regulador é°>cilibrado para manter
dito cegundo hotdo rotaiive. tande
uela ap'icada, ¢z mcdo a com é'e SC
mEser uma sepdnda escala viziiel que
tem linhas que se interceptam para
correlacionar 0 mnivel de tens&o no-
minal e a largura da faixa, e uma
segundGa maerca de referéncia adja-
cente a segundo botdo, indicando na
segunda esca’'a a calibracido de largu-
ra de faixa dr regulador.

5. Um. aperfeicoamento ou um re-
~ulador ae tensTo caracteri.ado por
ter um primeiro meio ajustivel in-
clhnindo um primeiro bgtiio rotativo
que defermina por sua pocicfio o wni-

> ) ‘st pocicdo & 1trours
vel nominal «o tcnsdao ¢ve aio re71 !enslo ina iva na qutl di'o regulstior

LOWAO Totmuivo, s2ado  auctiado com
uma segunda esca'a visivel que temn
linnas que e interc€plam para ccrie-
:agionar o nivel de iensfo nominal e
a largura de faixa, o melo indicads
na segunda  cscaln a calibvecho  de
iargura de fainxa Go regulador,

6. Um aperfeigoamento em unt re.
gulador de tensfo caracterizado por
ier um primeiro meio sjusidvel, in-
cluindo um primeiro_Hoido rotalivo
gue delermina por sua pesicdo o nivel
nominal de tensao que 0 regulador ue
tensao € calibrado para menter o se-
sundo meio ajustavel, incluindo um
segundo botdo rolativo que deiermi-
na Ppor sua posicdo a largura da faic
X3 Ge tensio inativa na quel dilo re-

ximas wma,da outra de modo a de-
fiidir wn hiaie quz expoe visivelmen-
te a superiicie (e dio p.imeiro bo.
{10, uma primeira marca o calibra.
¢ho splicada na  superticie de dito
orimeiro botao, & localizagio de dite
yrimeira moren de colibracao, sendo
tal que dito primeiro meio ajustives
¢ aturadamente ecalibrodo  guendo
dita primeira marca de cailbragio €
visivel npo histo entre as pontas do
dito primeiro anel dividido, um se-
unco anel dividido envolvendo dito
segundo botdo em contato de atri
com 0 mesmo de modo a ser rotas’
tivo com o segundo botéo, uma se- .
gunda esca’a visivel, tendo linhas qus’
se intercep.am puara corrélecionar o
sulador ¢ inativo, wm pruneiio gnei|nivel de tensdo nominal e a largura’
Gividido envoivendo dito primsirg bo-ide faixa em dito segundo ouel divi-
1fio em contato de atiito de modo a;dido, uma segunda marca de referéns;
ser rotativo com o primeivo botdo.|cia adjacente ao segundo botdo, indi.-
uma primeira escain visivel em  aito{canco na segunda escala a calibra~
anel dividide, wma primetra marca de{¢&o de largura de faixa do regulador,
referéncia adjacente g difo primeirolas pontas de dilo segundo anel divi.
boifio, indicanGo mna primeira escala|dido terminando proximas uma d&
o nivel de tensio nominal que o re-touira de modo & definir um hiato que
gulador é calibrado paru manter, uny|expde visivelmente a superficie do
egundo anel dividido envelvendo ditojsegundo botéo, uma segunda marca
segundo botio em contaio co atritc| de calibragho apiicada na superticie
comn o mesmo ce modo a ser rotati-}do segundo -hot@o, a localizagao dae
vo com o segundo botdio, umg se-idila segunda marca de callbragéo,
sunda escala visivel, tendo linhasisendo tal que dito segundo meéio ajus.
que se intercepiam pars correlacionaritavel ¢ acuradamente calibrado quan.
0 nivel de tensfio nominal e a lar- |do dita segunda marca de calibraghy
gura de faixa em dilo sezundo enel{é visivel no hiato entre as pontas &g
dividido, ¢ umsa segunda marca de |dito segundo ane) dividido.

referéncia adjacen’e ao segundo bo s N
tdo, indkando na segunda escnla @ 1;ing{et?c:n daép ecrotglt%c%gmf;}t:cé?mué% %
Sguxblmicﬁro de largura de foixa doloompreender um nucleo de solenoide

gulador. envolvido por um enroismento, meio

7. Um aperfeigom+ento em wm re.jde mola suportando parcialmente ¢
gulador de tensao caracterizado por|Péso do dito nucleo, primeiro mele
ter um primeiro meio ajustével, in-|ajustavel para varlar e tensio ds
cluindo um primeiro bLotdo rotativo)dita mwola, para que seja conseguids
ue determina por sua posicho o ni-|{uma ajustagem de nivel de tenséo
que dito voltimetro de contato mane
terd seja conseguida variando-se dito
primeiro meio ajustavel, uma primefe
ra escala visivel associada com dito
primeiro meio ajustavel, indicande o
nivel de tensfio »pominal que dito
voltinetro de contato é calibrado pars
manter, uma viga ou brago giratoric
tendo uma ponta ligada operativa-
mente a dito nticleo de solenoide, um
primeiro par de contatos em dito
brago, um seégundo par de contatos
para conjugar respectivamente com
cada um de ditos primeiros contatos,
dites segundo contatos, sendo espa-
¢ados de modo ajustavel de ditos pri~
meiros coniatos, segundo mecio ajus-
tavel para variar a distancla entie
ditos primeirog e segundaos contotos,
para que g largura da calibracio 62

vel nominal de tensao que o regula-~
dor é calibrado para manter, 0 se-
gundo meio ajustavel, incluindo um
segundo meio ajustavel, incluindo uir
segundo botfio rotativo que determni-
na por sua posicio a largura da fai-
xa de tensdo inativa, na dqual dito
regulador € inalivo, um primeiro anel
dividido envolvendo dito primeiro bo-
tdo em contato do afrito com o0 mes-

mo de modo a scr rotativo com o pri-
meiro hotdo, wuma primeira gscala
visivel em dito primeiro anel dividi-
do, uma primeira marca de referén-
cia adjacente a dito primeiro bolao,
indicando na primeira escala o nive!
de tensdo nominal que ¢ regulador é
calibrado para manter, um segundo
anel dividido envolvendo dito segundo
boido eI Soniato,do abrfo Som ¢ \faiwa Inatva de cifo vormero rni:
segundo botdo, uma sezunda escqn{deLelﬂlﬂlha(_{a p-la d:sfanm; en're ¢
visivel, tcndo linhas que se int:r-i?;;:”v?gvi?ntﬁigs; iiéf:}?;cl‘““‘”'}‘n‘.‘f -
ceptam para correlacionar o nivel dej ."q ‘fai%m (e n%?cl '.,,“1;;,(,)1. 7'1‘ A"‘\l;ou-
tensdo nominal e e largura de falX%|.io6." com dito sler;un(g[) l,‘,“e‘.(‘)ja;‘.:,,,'_
em dito segundo anel dividido, e uma vei ‘de modo a ihdicar é ‘cm“;li,‘,l.m
ig%ut?d:o S’Q“;Jggo dgot%ecfsrislnﬁiczn daoddg;‘de Iargura de faixa de cilo voitmei o
, ¢

o.egunda escala a larguva de faixa ca- %c;leclorazat&ns;?'%ranCg?in;?lxoraqocb e
litrada no regulador, o meio incluin. * '

de uma marca de calibracdo em cada!’ 10. Um aperfeicoomento €m w2
um de ditcs ho's°s para  indicor alvolimeiro de contato caracteri,s~w.

nosigdo correta de ditos anéis divid
dos para calibrac®o acurada de ditor
primeiro e scgundo meios ajustaveis.

8. Um aperfeicoamento em um re-
yulador de tensio tendo primcirc
meios ajustaveis, incluindo um pri-
meiro botao rotaiivo que o regulador
é calibrado para manter o segundo
meio ajustiavel, incluindo um scgundo
hotdo rotativo que determina por
da faixy do

por compecnder um nlcleo de ol
noide envolvido por um enrolamcn:n,
mola suportando parcialmene o po.
de dito nucleo, primeiro meio ajust -
vel para variar & tenséo de ¢

mola, para que uma gjustapcm pre--
sa do nivel de tensdo que dito volim®
tro mantera seja consepuida, variar.
do-Se dito primeiro melo ajustivel,
uma primeira escaln visivel assoclada
ccm Cito primeiro mein sivsiével in-
JGizendo o nival de w0 nominad
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que ‘dito voltmetro € calibrado para
manter, uma viga ou brago articuiado
tendo uma pouta ligada cperativa-
mente & dito ntcleo de solenocide, um
primeiro par de contatos em il
brpgo, uwm segundo par de contatos
. para conjugar  respectivimente com
cada um de dilos primeiros coutatos,
ditos segundos contatos, sendo ajus-
tavelmente espacgados de ditos pri-
melros contatos, segundo meio ajus-
. tgvel, incluindo um botdo rotativo
" para variar o espacamento entre di-
tos primeiro e segundo contatos de
distancis predeterminadas com - O
- que a la.gura da calibragio de Iaixa
inativa de dito valtmetro é determi
uada pela distdncia entre pares de
contatos, uma segumda escala visivel
tendo linhas que se interceptam para
correlacionar a largura de faixa e ©
nivel de tensdo nominal em dito bo-
tao rotativo, me€ios cooperando com
dita segunde escala de rodo que uma
ajustagem acurada. de dito segundo
meio ajustavel para uma largura
predeterminada de f/xa correspon-
dente 8 um nivel de tensdo nominal
" predeterminado possa ser obtida pela
votacio de dito botho em apenas
uma ¢, .
Ll .-

11, ... aperfeicoamento em um
meio de calibracdo de Jargura de fai-
xa de tensdo inativa no qual ficara
fnativo um dispositivo de tensio call-
brado para manter um nivel de ten.
§80 predeterminado, caracterizado por
compreender: um grafico tendo nele
jmpressa  uma ‘primeira série de li-
nhas que representam niveis de ten.
8o aproximados, uma segunda série
de linhas que interceptam ditas pri-
meiras linhas, cada uma de ditas
gegundas linhas representando a lar-
gura de umsa faixa de tensio na qual
dito dispositivo ficard inativo, e os
pontos de intersegio de ditas primel-
ras e segundas linhas indicando cali-
bhcdes de largura para niveis especi-
ficos de. tensao nominal.
~12. Um aperfeéicoamento em melo
de calibragio ‘da largura de uma fal-
xa de tensfo inative na qual flcara
inativo um dispositivo regulador de
tensfio calibrado para um nfvel de
tensio nominal” predeterminado, ca-
racterizado por compreender: um
grafico no qual € impressa uma lnha
em escala, contendo uma . série de
graduagbes representando o nivel de
fensdo, uma Série de linhas parale.
las ‘que se estendem através de dito
grafico a particr des graduacdes em
dite escala, e uma Série de curvas
que inferceptam ditas linhas parale-
las cada uma de ditas curvas, sendo
determinada por uma série de pontos
que representam a- largura de
uma faixa de tensfioc na qual dito
dispositivo ficara inativo, e os pontos
de-intersecio de ditas linhas g curvas
indicando as calibraghes de largura

e ‘faixa para nivels especiflcos de

sdo nomisal. | ;

Finalmente, 8 requerente relvindica
os favores da Convencio Internacio-
nal visto a presente invengéo ter sido
depositada na Reparticao Oficlal de
Patentes dos Estados Unidos da Amé-
rica do Norte, em 5 de setembro de
1861, sob o n? 135,087, :

Rio de Janeiro, 11 de Julho de $062.
vl "

TERMO NO 141,788 ReEl

————

De 3 da egosto de 1562

General eEletric Company — USA.

«pAperfeicoamento em  manipulo
para interruptor elétrico fechado.” —
Privilégio de Invengdo,

1. Um aperfeicoamento em mant-
pulo para interruptor elétrico fecha-
do conforme ' acima descrito e ilus-
tredo, compreendendo um dispositivo
de contréle elétrico incluindo um ma-
nibupo de operagio manual, dito ma-
nipulo sendo’ caracterizado por ter
uma fenda alongada cortada no sén-
tipo do seu comprimento a partir ge
um extrono, um mcmbro corredica

do travamento ptés. de modo desll-
zavel e dita f.nda, molejy resiliente

parede de dita fenda,. e melo pren-
dendo dito molejo resilienie em posi-
¢io, Gito meio rt mtor também atu-
ando como wm batinie para imitar
0 movimento paca fora «de dibn core
redica de travam:nto. )

9, Um saperfeigcaniento conforme
acima decerito, compresndonda um
interuptor elétrico, wn superts, um
manipuio dz 0perigio caractel.2edo
por ser montado articuladamente em
ditp suportz 'para 1otagho em tOrnd
de urn eixo que seestende subscan-
cialments parpendicular & dito su-
porte, uma fenda alongada estendica
dantro da2 dito meonipulo, uma corye-
dicdo de travamento de maferial p'a-
no relativamente largo e fino, supor-
tada de modo deslizavel em dita fen-~
da, dita corrcdiga de travamento ten-
do uma abortura longada,- uma mo.nd
de compre.sio duntro de dito mani-
pulo, dita mola dz compressdo estan-
Go dentro de d.ia ahertura alongade
em dita corrediga, dita moeia de com-
pressio exercendo uma roftma contra
dita corrediga for¢ando dita corredica
conira a parcde de fundo de dita
fenda, dita mola de compressio sen-
do suportada pelo membro retentor
giraimente plenar aque s¢  estinde
transversalmente a dita corrediga
dentro de dita abertura alongada dito
membro retangular sendo fixa com
celagio a dito manipulo.

2. Um aperfeigoamentn conformse
ac'ma descrito, compreendends um
‘ntiaruptor elétrico, um membro su-
porte geralmente p'anar wn mani-
pulo de operagdo saracterizado por
ser cuportade em dito membro su-
porte para rctagao em térno de um
eixo que =e estende de modo subs-
tancialmente perpendicwsar a dito
membro < suporte, um mempro corre-
diga de trAavamento aiongado feito az
chapa plana suportado de medo des-
lizdvel em dito manipulo a2 mdével
para dentro e para fora:de dito ma-
nipulo em uma diregio que se eSten-
ds paralela a dito memyro suport@
planar, meio prindendo por atrito
dita’ corredica em dito manipulo e
I'mitando o movimenio de dita cor-
redica: para fora de dito manipulo
compreendendo uma abertura alon-
gada em dito corredica. dita aber-
tura sendo alongada em uma dire¢?o
paralela a dito. membro geralmente
planar, umga placa retentora estens
dida ‘atrayés de dita abertura alon-
‘gada transversalmente a dita corre.
dica de travamento e suportads de
modo fixo com respeito, s dito manie
pulo, uma moia de compressio tondo
umsa ponta apoiada em dita placa re-
tentora ¢ tendo sus. outra ponta atu-
ando em dita corrediga para assim
pressionar dita corrediga contra a
parede de fundo de dita fenda em
dito manipulo, -dita placa retentora
também servindo para iimitar o wo-
vimento para fora de dita corrediga
com respeito & dito manfpulo.

3. Um aperfeigoamento conforme
acima descrito, compreendendo um
{nterruptor elétrico, um membro su-
porta geralmente plansr, um mani-
pulo de operacgio caracterizado por
ger articuladamente suportado em di-
to membro suporte para rotencio
em témo de um elxo substancial.
mente perpendicular a dito membro
suporte, uma corredica de travamen-
to alongada suportada em dito ma-
nipulo éntre uma posicio retraida e
uma posicdo avangada, dita corre-
dica tendo um par de porgbes opos-
tas espagadas, uma placa retentora
montada de modo fixo em dito mani-
pulo e estendida transversalmenia en-
tre ditas porgdes opestas, uma wola
de compresséio tendo am extremo su-
portadora em dita placa e o outro
extremo apoiando.se na porgio opos-
ta pressionado dito corredica contra
uma superficie de apoio alongada em

dite manipulo.

’

pressionado dita corrediga contra umna.

- 4, Um aperfeigcamenio conforme
acimh deserito  compreendendo um
dispasitivo de contrdle eidtrico, uma
supetficie syporte geralmente planaf,
um manjpulo de operagio snontado
para_ rotagio em dita supeificie sd-
pre um e&ixo, que se estende de modo
substancaalmente | perpendicular a0
mesmo, uma .corredica de travamsnto
suporteda em dito manipulo de ope-
magfo pars movim nto de deslizamen-
to para fora do megmo e wmna G-
recio, substanc’a'mente paraleln a
dita, supsrticie supori2, wina whertura
em dita corrediga, dita abeviura sen-
do a‘omgada na diregio de  deslizo-
mento de dita corridica, uma placa
supprie estendida iransversa'mente a
dita aberiura e tendo suas superficles
planares . maiores substanca mente
paralelas a dita superlicis suporte,
meios -prendendo 4ty placa suporie
a dito manipulo de operacio para
que assim dita plica ssja adapirda
para atuar como um bhatenbe para
movimento de dita corrzdica para
fora, a uma mola de ¢omp
tre dita placa suporic e dita corre.
d.ca, dita mola do compressdo pres-
sionando dita corredica contra. uma
superficie que éf xada com respeito
a dito manipulo pira assim dita cor-
redica ger p.&sa por alrito na posigho
contra foércas menores ta's como a
vibragio ou gravidade contra movi-
mento deslizante com ierp.ito a dito
manipulo.

Fnamante, a requirinie reivindi-
ca 03 favores da Convencan Interna-
cional, v.sto a present:z ter sido de-
positada na Roparticio Oficial dos
listacdos Unides da Américn do Norte,
em 15 de sctembro de 1961, sb o
nv 138.450.

E—

TERMO N° 142.112

De 14 de agdsto de 1932
- Privilégio de Invengiio de “Aper-
feicoamentos em silos, principalmen-
te para ensilagem de sementes olio-
genosas, como- por exemplo, o amen-
doim ¢ semelhantes’’. .

‘Franz Zeller ~— Capital do. Estzldo
de Sio Paulo. ) '

Pontos Cuaracteristicos

1 — Aperfeicoamentos em silos,
principalmente para ensilagem’ de se-
mentes oliogenosas, como por e&xam-
plo o amendoim e semelhantes, ca-
racterizados por uma canaleta for-
mada por uma segiiéncia- de planos
jinclinados em zig-zag, tendo suas
aberturas voltadas para cima e fe-
chada em seus joelhos; canaieta esia
disposta verticalmente no centro do
silo e que é alimentada superiormen-
te por um sistema transportador do
tipo convencional do qual recebe as
sementes conduzindo-as até ¢ fundo
do silo.

' 2 — Aperfeicoamentos em silos,
acorde com o.ponto primeiro, com-
preendendo ums forma variante para
a canaleta cifada em 1, caracteriza-
dos pelo fato da dita canaleta poder
se apresentar em forma de ®na es-
piral continua desenvolvida em torno
de um tubo -de sustentagéo.

8 — Aperfeicoamentos em silos,
acorde com os pontos primeiro e.se-
gundo, caracterizados pelo fato da
canaleta citada ere 1 ou 2, poder s¢
apresentar livrémente no cezbio do
silo, ou ainda no interior de uma
iérre tubular disposia  centralmente
no silo; torre esta dotada de safda
inferior para o cereal ¢ que se apre-
senta dividida em andares por meio
de grades de malha relativamente
larga, sendo os andares ligadec poOI
escadas e apresentandc 3ada andar
em sua altura mediana, uma série ae

ijanelas de acesso para o silo; janelas
lestas formadas por sAerturas prati-
cadas na parede da drta térre e que
s&9 guarnecidas

superiormente por

-

anteparos incliinados pelos quals Pas -
derfio ser fechadas as referidas abes'
turas ou ‘anelas.

mentes oliogenosas como por exemplo
o amendoim ¢ semelhantes, acords
com os pontos precedentes, substane
clelmente como descrilos nos memaoe
rir! e ilustrados a titulo de exemple
nog desenhos anexos.

-

TERMO N? 142.234

De 20 de agdslo de 1082

Leybold Hochvakuum-Anlager Q.
M.B.H, — Alemanha.
Pontos caracteristicos de: “Dizpe-

«ifivo para a secugem por congela-
cho” ~ (Privilégio de Invencho;.

Pontos Caracteristicos

1. Dispositives para a secagem de
produtos por congelagio, preierente-
mente executada em processo conti-
nuo e em grandeescala, em que 08
produtos a serem tratados sdo intro-
duzidos enmy uma pluralidade de recls
pientes abertos e, no término do pro-
cetso de secagem, retivados dos mes-
mos, caracterizedo pelo fato de qu2
os recipientes, feitos de maneira co-
inhecida por meio de material cua
hoa condutibilidade térmica, apresen-
tam  cimaras ou compartimentes,
dentro dos quais a2 espessura du ca-
mada do maierial a tratado exs
cede a largura das. ditas cimares,
rendo gque a camaia ad.auge o mates
rial a ser secado na nraicr parie aa
sua superficie, e, ainga, pelo fato de
que, entre a superficie do produto a
ger secado e as Paredes da camara.
existe, além da superficle L.re de
difusfo, pelo menos wma Tfeuda d2
difusfo. .

‘

2. Dispositivo, de acirdo com ©
ponto 1, caracierizado pelo fato de
que as cAmaras dos recipientes apte-
sentam uma segho transversal retaa-
gular, sendo que a superficie lvre de
difugdo ¢ formada por uma das -me-
nores faces laterais, e, ainda pelo
{ato de que, entre uma superficie la-
ternl meaior da cimara e o produto @
cer secado, se acha prevista pelo

menos uma fenda de difusio.

3. Dispositivo, de acdrdo com O
pento 1, caracterizado pelo faly e
que as camaras dos recipienies apre-
sentam uma secio transversai trape-
zoidal ou trianguiar, e, ainda, pelo
fato de que os procutos a serem Se-
cados € introduzidos nas camuias,
eventualimente em forma parcial .ou
totalmente congelada, se acham dis-
tribuidos dentro da segfio transversal
das camaras de tal maneira que 4
fenda de difusio existente cntre o9
produtos e as paredes se alarguem
na diregfo da superficie livre de-di-
fusdo. :

4. Dispositive, de achrdo com 0°
ponto 2, caracterizado pelo fato de
gue os produtos introduzidos nas ch-
maras em estado parcial ou total-
mente congelado, apresentam a tor-
me de corpos perfilados, cujas Cle
mensdes sfo calculadas de tal ma-
neira que se formrem fendas de ditu-
sdo junto s paredes das camaras,

5.. Dispositivo, de acbrdo com os
pontos 2 € 4, caracterizado pelo fato
de que os produtos apresentam s for-
ma de perfis retangulares, cuja di-
mensfo transversal é menor do que
a distancia entre as duas superficies
maiores da ciAmara.

6. Dispositivo, de acdérdo com ©

ponto 2, catacterizado pelo fato de
que a relacfo entre a altura e u lur-
gura das cAmaras importa, pelo me-
nos,
5:1.

em 2:1, preferentemente em

7. Dispositivo, de acérdo com og

pontos 1 a 6, caracterizado pelo fato

de que os
uma pluralidade. de camavas parale-

recipiantes apresentan

"4 — Aperfeicoamentos em silos,
principslmente para ensilagem de se- .

b
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Zienositivo, de acérdo com ©
toato 8, corncterinnds pelo fzio de

oA ity esnirel consliiz ca uma
j3etelod s filada, nproduzids nor pro-

<

G2320 ©2 Drensagem em cordsp, e fei-
Y8 Gz matedal comr Doa conautinili-
dzce térmica, preferentemante e
“m3 peea perfilada de aluminio.

13, Dispositivo, de acorao com os
MI0S 8 ou-9, caracterizado pele fato
42 que os paredes de fechamento
corveaicas apresentam elementos «e
3'ua breierentemente em forma de
srwde de anderinha, que se Introdu-
Frnoem correspondautes reentrancias
©73 parades mojores das cAmaras,

Laamalmenye, a2 depositente  peiviy-

=

c_:'“ca. de acirdo com a Convengdn In-
“ernacicrel e de conformidade com o
eriigo 21 do Cédigo de Fropriedadel
La‘ugtrinl, o prioridede do corres-)
2tz pedido, depositedo na Pe-
"2 de Patentes da Alemaphs,
d2 outubro de 1261, sob o nu-
540 212 X/82a,

-———

TIRMO N° 142.357

T2 23 de agisto de 1232
. IRt C;ﬂt.’l:n Is alle Ak.‘.;cngesells.1
S Replclica Feders: Alems, i
13.1;05'.caracterisi;icos de “Processo|
ot pora 0 Preguzimento de
08 da gselsichos” —. (Privilé-
foy.

£ontos Carecterjices

FL0CCS30 para o prezueamenio
: ‘oliccos de salsichs colocscios
oV-IC U@ coxpiza ou mencril sop ra-

m222te contra um apolo, carag-!
Ty a‘dc pelo foto do invélucro ae
s2lsicha, sar empurrado per meio dz
~8los empurradores, osciiantes irans. |
ivv:ﬁ cfontger). cllgeﬁﬁc} de avango do
Tnysl s, '8 Tl
Son e g a5 che,’ e transportado
ST0CSS50 para o pregueame
invélucrcs de salsichag %e ac&zl'l;g
il 0 ponto 1, caracterizado peio
LBio dos réios empurradores, simui-
-winamente com a oscilacio trans-
yv..i,gi & direcdo de avanco, oscilarem
-2W3em na direcdio de avaiico do in-
vilnero de salsicha, i

<. Processo para o re;izame
de imvélucros de salsichgs “de aé%é?cgg
coxm ¢ ponto 2, caracterizado pelo
-atc de, neste caso, dois v6los em-
sULGLOrSS, cpostamente situados nos
<ols ‘\agaic_s de‘ espiga, com aproxinis-!
Gag :nuxgx_ma, 8 espige, serera movirios'
. O alspositive de avanco dos in-
o; de salsichas e alcincavem &
T aproximavdio & cspiga, ol-

Laatrmeate,

d
¢

t

“ ICispositivo para o pregueam=n - |

';,)3. oo invdlucros de salsiches Segundo|
03T

0 330 Go ponto 1, com: ums es-|
s @ Faclos transportadoics, situm-
cos Leicralmeate da mesme, caracte-
clzace wpelo fato dos mesmos consis-
ursin ce rélos empurradores, situados
opostamente um ao ouiro, nos dois
laccs da espiga, providos na sue, cir=
cunizrlneia com umg respsctiva, re-
m}gural dc secfio transversal constanis,
F0:05 c3zes que sfe mopnfados oscilcss
tes uonsvercalmenie @ espigza,. '

-

-isnositivo para o prisusamen-
i

vélucros de salsichos de cedg-

9,
’

e I éke

I
w

e corio Ionzliudiceiments
Disa:,
6. Diggesitivo da gedrdo com O
2o 5, caracterizedo pelo fato dos
rolos ey purredorss sziem montados,
givdvels, nua piao montado excén-
tricziments sdbra wn cizo montado
aa7el cum um eixo ligado com um
ACloNariEe, @ noio into dos  rélos
capurradoic gerim etndos com uma
corda intein, e gutl ergisna com
Uima corda cuifma wm eixo oco liga-
CC ccm i acionzmento e montzdo
Satricaments em torno do eixo pro-
vido com ¢ pino.

Finalmente, & depositante reivin-

dica, de acordo com a Convencdo In-
ternacional e de conformidade c¢Im

{o artigo 21 do Cédigo da Propriecade

Industrial, a prioridade dos corres-
pondentes pedidos, depositados na
Reparticdo de Patentes da Alemanha,
cm 27 de agbsto de 4951 e 12 de julho
de 1862, sob os ns. K 44.574 ITI/65h
¢ X 47.271 I1I1/65b, respectivamente.

S —

TERMO N° 142.361
De 23 de agodsto de 1962

Requevente: I, N, A. S/A Industria
de Armas — S. Paulo.

Titulo: “Aperfeicoamentos om me-
canismo de seguranca. para revolver’’
— Privilégio de Invengéo.

Reivindicagdes

1 — Aperieicoamontos cm ieconis-
mo de seguranga para revoélver, ca-
racterizados pelo fato ds zoasisvicem
cxa uma disposicdo de duas reces dis—
tintas: uma que dessferrolha o “Tam-~
wor”, & oura gue trave vu destrave
o “Cao”, pela acdio de uma lingiieta
que pode girar parcialmente em tor-
no de um eixo que ihe & solidario, e
lambém pela acdc de uma wmola, que
age sbbre atrave, sendo Juc a Jin-
gileta gode ser azicnada polo fato
externo, através de um botio mon-
tato sfbre o qilo eixo.

2 -- Apericicoammentos ein niess~
nismo de gspurance pars revoélver,
conforme velvindicacdo anisrwor, tuco
como substanciaslmente. descrito no
relztdrio, mivindicado nos pontos ca~

veeteristicos precedentas. o {iustiado
003 desenllos anexo3 o vresontd mo-
morial,

TERMO N9 142,417
Depositade, em 27 de agiste 62
__ Requerente: Indtstiias 1f7:c]
Hermann Ltde, — Si0 Psulo. .

Titulo: “Aperfeiconmentos e o1
relaiivos a digerics semicentinuo
para gorduras” — ®rivilégic de n-
vencéo,

Reivindicacdes

1 — ¢“Aperfeicoamentos e ou re-
lativos a digestor semicontinuo para
gorduras”, constituido por cecipieniz
cilindrico disposto horizontalmente,
com ligeira inclinagdo pars baixo vol-
tada para & parte anierior, recipienia
ésse revestido por camisa em que ¢ir—
cula vapor, caracterizado pelo fato &2
que anterior e inferiormente g ca~-
misa é interromplds por parede qua
delimite “calhg de maior inclinacio,
s6bre & qual se encoutrando disposts
placa. perfurada, removivel e inte.-
cambidvel por oufra inteiriga, sendo
que em correspondéncia ao nivel su-
perior da referida pfaca se ENCONIr®
porta anterior disposta mno tépo ¢o
corpo cilindrico.

2 == “Aperfeicoamentas em ou re-
lativos a digestor semicontinus para
gordures”, conforme reivindicacfo au-
terior, tudo substoucialmente como
descrito no relatério e ilustrado nos
desenhos apensos ao presente iemo-
rial,

TERMO N° 142,424
De 27 de agbsfo de 1882

Depositanie: Siemeas & Haltke Ak-
tiengescllschaft, Berlim e Mumnigue,
Alemanha.

Pontos caracteristicos de: “Trans-
formador electroactstico” -— Privilégio
de InvencZo.

Pontos caracteristicos
1 — Transformador electroacistico,

munido com um diafragmsz (placs vi-
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cawenll) come e
tc em, pelo zl:
de mmateriel elecizsstrisiive, co
zod0 pelo felo de que g suge.’t
razierial clec.Csi Lty s
haixo de maierial ds coninte, &
e, ainda, pelo £2{0 d2 qus ¢ diaficg-
ms Se acas Cagosiads na sue maese
gem, 2nire um gpoio fino @ ono
elastico.

2 — Tooaosforiacklor 2lectroncustles,
de aclrdo coma o ponfc 1, euracteri-+
zado pelo faio de guc @ asporeza 6o
superiicie do maisrigl electrostrictive
impoiia, no mixioo, ¢ cérca de 5 &

3 — ‘Ivansiommcdor clestroacusticn,
de acdrdo coix o8 poatcs I ou 2, exl:
racierizade pole fuio de gue ¢ disee
de maierial elecivostrictivo aprasenss
umg grossurg ds cérea de 0,2 mm, ¢
¢ obtido mediante ssmerilheinento ¢
polimento de urma disce inais gross3,

4 — Transformador eleciroacustica,
de acOrdo com ous punios 1 ¢ 3, co=
racterizado pelo fato de que o diws
fragma consiste em dois discos cirs
culares electrostrictivas, reunidos Bz
colagem ou solda e metalizados &
ambos 0s lados, e, ainda, pelo fato @8
que o didmetro de, pelo mengs, dos
duas camadas metalicas externas <O
diairagma é menor do due o didmetro
do apoio anular fixe de modo us
ficars livre uma fainzs mavgloel ex-
terna, isenia 6o revesiimento.

5 —~ Transformadayr elestroacisiics,
de acOrdo com O Pumio & €ovaslenls
zaGo pelo 1fato [Gele IRV o
pelo menos, Gas €::as cainfldas
ticas cxternas GO dinfvesm
ponde & um Gidmclro du CEICE

—g v

~
3

RORE TN 5}
do diameirc de 2goie anular

8 — wransicamodvs olestn
de acorao ¢oin uS PORS3 L &
racterizado peid inic de yue ¢
timo faz peric da percds O
em formg 8 Wd ceglall €C.ll
iransversal treuzzoiccl )
© 7 TLANSLCLsia AUl CLUIILICES
de eeérdo comv 08 nomios i & Y, i
raclerivado peio L0 ¢ gue u RRCIo

°

adondadn faz 2nrts
2.

madar cleclroagugtion,

gulo com caalo &
aa parsde 62 &C
& —— ArRns

de acdrde ccn cs pentos 1 &5, ¢o-
racterizado pelo fute Iz oue, ¢o20

apoio fizo, serve ura gocl de materis
duro, como, gor ezcmplo, de melel
que repousc £ibTs um desrar de pR
rede da caixe. e
9 — Transformcdor clectroagustics,
de acordo com oc pontos L & 8§, ca-
racterizado pelo fato de que © ancis
elgstico comsistc em um anel de mea-
terial macio, oo, pos exempls, ker-
reche magin, walerial espumose, Lo~
terial termonlastico cu semelhzate.
10 — Transformador electroacusii~
co-de gcérde cum ot pontos I @ &
caracterizado pelo fato de que o greis
elastico consiste ¢m um znel de metal
com propriedades elasticas. X
11 — Trens{.emoader cluctraaclsti-
<0, de acordo com o fonis 1§, eo-
‘cacterizade pole IZtd de QU2 O LR%
,de metal sz wcha fixado na tem3za
.da ceaize. o
Fiaalmente, 8 depostinnit Loivings.
o de acérdo coma @ (onveucfo Ii=
ternacional ¢ de conformiczae com
o artigo 21 do C%dizo da Propriedads
' fndustrial, e, nrioridade do correspom-
'dente pedido, deposiiacdo na Reparti-
jcdo de Patentes da Alemanha, em
129 de setermioro de 1831, 591 0 nvmero
'8 76.040 VIIIa-21e3,

TERMO N 142,451
Depositada em 27 de egosto dz 1862

Requerente: Inddjstiias nicas
Hermann Ltda. — Sdo0 Paulo,

Titulo: “Preasa conjugade o vic
brador para a foiiaacic de noosuine
tos”. — Frivilégio de xaveaglo,

Rulvindizagdzs

%

413y

—

1 — “Prenss coniugrde 3 vioradol
pars o formerilo de presunios”, o
ractevizada pelo fafo de gue sols zaos(
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e e

veceptora ser disposto mecanismo vi-
, brador, sendo que sébre a citada mesa
" ¢ depositeda f0rma ou recipiente em

que é colocada a massa, contra a qual

atua pistdo -ou émbolo correspondente

& abertura do recipiente, émbolo &sse

por haste ligado a- um depésito de

gr comprimido, com contréle de pres-
séio efetuado através de mandmetro
usual, )

2 — “Prensa conjugada a vibrador
ara & formacfio de presuntos’”’, eon-
orme reivindicacio anterivr, tude
substancialmente como descrito no
relatorio e ilustrado no desenho apen-

&0 ao presente memorial,

. TERMO N¢? 142.453 .
Depositada em 27 de agdsio de 1962

Requerente: Industrias Mecanicas
Hermann Litda. — Sdo Paulo,

Titulo: “Aperfeigoamentos em ou
relativos a cortador sutomatico pars
carnes” — Privilégio de Invengéo, -

Reivindicagbes

1 — “Aperfeicoamentos e¢in ou re-
lativos & -cortador uamtomatico para
carnes”, caracterizados pelo fato de
consistirem em estruturs suporte de
bacia em forma de uanaleta circular
.@ esecdo transversal em meia cang,
no interior da qual atuam, trans~
versalmente, facas devidamente dis-
fanciadas por discos mhermedzé,nos,
éstes e aquelas fixos a eixo acionado:
por redutor ligado por transmissao:
epropriada & um motor, sendo que
tal eixo, pelo lado oposio ao redutor,
movimenta um segundo eixo hori~
zontal dotado de rosca-sem-fim a gque
se @ copla coroa provida de mecanis-
mo de catraca com trinco,

2 — “Aperfeicoamentos em ou re-
lativos & cortador automatico para
carnes”, canforme reivindicagéo an-
terior, caracterizados mais pelo fato
de que lateralmente a estrutura su-
porte da bacia se encontrar articula-
do, com posslbilidade de movimento
basculante, eix0 que numa das cx-
tremldades apresenta molor e redutor
que ¢ movimento e no extremo oposto

um extrator para a carne picaia, o
qual se apresenta na forma de cam-
pénula ajustavel & canaleta em meia-
cana da bacia.

3 — ¢“Aperfeigoamentos om eu re-
lativos a cortador automatico paru
carnes”, conforme reivindicacde 1 6
2, tudo substancialmentg como des-
crito no relatério e ilustrado nos de-
sexihos apensos 80 presente memo-
rial.

TERMO N° 142.455
Depositada em 27 de agbsto de 1982

Requerente: Industrias Mecanicns
Hermann Ltda. — Si&o Paulo.

Titulo: “Desenformedor para pre-
suntos” — Privilégio de Invencho.

Reivindicagdes

1 — “De.:nformador para presun-|
tos”, caracterizado pel. fato de ser
constituido por superficic totada de
abertura limitada superiormente por
‘guias .em forma de cantoneiras para~
leles, solicitadas por mwlas laterais, |
sendo que -entre .85 guies sfio .retidas’
A8 férmas contendo os presuntos, far-(a
Jmnas .essas dispostas emborcadas € do-!
tadas, no fundo voltado para o .alto,
abertura internamente ‘vedada por.
folha Dplastica ou similar, sendo cug;
«contra tal mbertura 'poderi ser ajus-.
tado bocal de material flexivel adap-.
tado na extremidade inferior de tubo!
conectado a conduto de ar compri-
mido, tibo ésse dotado de movimen-
to vertical através de salavanca que
atuas em cremalheira ou similar,

2 — “Desenformador para presun-
tas”, conforme reivindicagaoanterior,
‘tudo substancialmente como deserito
'no relatério e ilustrado nos desenhos

-

TERMO N° 142.502

De 28 de agosto de 1962
Priv, de Invencdo.

Req. Casablanca: High Draft Com-
pany Limited — Inglaterra.

Aperfeicoamentos em aparelho Esti-
rador de Rolos, para estigarem de Fi-
bras Texteis,

1. — Aparelho. estirador, do género
especificado, caracterizado pelo fato de
que os rolos acionados, nos trens de ro-
los sucessivos, vdo montados transver-
salmente sobre partes de um suporte
que ¢ influenciado por um meio elasti-
co, e localizado zo longo da senda de
estiragem entre rélecs -propulsores, dis-
postos abaixo e acima da dita senda,
|sendo tal a disposi¢do, que os rélos
|acionados de entrada e saida resultem
impelidas em um sentido, na dire¢do dos
seus rolos propulsores cooperantes, dis-
postos aos lados da dita senda, enquan-
to no minimo um rdle acionado inter-
mediario ¢ impelido em sentido contra-
rio, na dire.do0 de no minimo um rélo
prOpulsor intermediario, na dire¢do de
no minimo um rélo propulsor interme-
diario cooperante, -disposto no outro
lado da senda -em questdo.

2, — Aparelho estirador, de acérdo
com o ponto 1, caracterizado pclo fato
do suporte ser composto de partes dian-
teira e traseira articuladas, sendo os
rdlos acionad. . de entrada e saida dis-
postos em posigdes remotas da articula-
¢dv, nas respectivas partes do suporte,
enquanto o ou os rolo(s) acionado(s)
intermediario(s) é ou s3o montado(s)
mai$ perto da dita atriculaggo.

3. - Aparelho estirador, de acorde
com o poato 2, carazterizado pelo fato
de que os rélos propulsores de entrada
e saida vao dispostos, com seus eixos
coplanares, abaixo. do nivel do campo
ou senda de estiragem, enquanto o ou
os rolo(s) propulsor(es) intérmedirio
(s) € ou sdo elevado (s) acima do cam-
po ou senda d. estiragem.

4. — Aparelho estirador, de .acdrdo
cem ¢ ponto 2 ou 3, caracterizado pelo
fato de que a parte dianteira do supor-
te suparta um rolo acionado de saida,
para cooperar com um rdlo de 'saida
acionado .subjacente, ao passo que a
parte traseira -do suporte suporta, em
sua extremidade posterior, um rdlo acio-
nado de rentrada, ‘para cooperar com um

Tolo propulsor de -entrada subjacente, e,

mais perto d. sua -extremidade .anterior,
‘o minimo um rdlo acionado intermedia-
Tio, para cooperar com no minimo um
r8lo propulscr intermediério sobrejacen-
te.

5. Aparelho, de acdrdo com o ponto

{14, caracterizado pelo fato de que & par-

te dianteira dp suporte vai disposta para
deslocamento .angular em relaglo & par-
te traseira «do suporte, contra a agdo
do dito meio elastico, a fim de assumir
uma Pposigho superior @ estivel «le re-
‘teng8o, sob a gual o rélo de saida acio-
nado permanece bastante

a qual 0 agregado de estiragem :perma-

mote isento da pressdo descendente que,

ihe é aplicada pelo .dito meio elastico.

t. — Aparctho estirador, de :acérdo
com .0 ponto 5, caracterizado pelo fato
d: que a parte axantexra do suporte pos-
sui um garfo que se proj ‘a em dire-
&0 & .retacuarda, e cujos .bragos .abra-
cam entre si as paredes laterais .espaga-
das da parte traseira do suporte, .sendo

[ articulados .5 mesmas.

7. — Aparelho -estirador, de acdrdo
com ‘0 ponto 6, caracterizado por um
trem de rolos .intermedirios, mno .qual

apensos a0 presente memorial.

agregados de rbles interme.4rios acio-

" afastado do

D'»ﬁRﬂO OFLCIAL (Segdo 11D

cubos providos
num rdlo propulsor singelo, sendo que,
cada um dos ditos~dgregados incorpo-]
‘ira cintas ou correias sem fim superior

nados cooperam com

e inferior, cuja correia superior é punr-
cialmente - suportada por dois rélos ario-
nados que se apioam, méveis, entre as
paredes da parte traseira do suportc,
re§pectivamente & frente e & retaguarda
do rolo acionado superior, de sorte que
o rame superior da correia seja flexio-
nado ao redor de dito rélo superior, a
fim de -impedir o suporte positivamente
de deslocar-se em dire¢io para a fren-
te ou para a retaguarda,

8. — Aparelho estirador, de acérdo
com o ponto 7, caracterizado pelo fato
da correia sem fim inferior ser analoga-
‘mente disposta para passar ao redor de
rolos anterior e posterior, os gquais sdo
apoialos entre as paredes lateriais da
parte traseira do suporte, sendo 0s ro-
los, que suportam a correia superior,
apoiados em rasgos, a fim de que o
‘movimento, transmitido -do rdlo propul-
sor intermedidrio @ correia 'superior, em
consequéncia da pressio ascendente,
seja também transmitido & correia sem
fim - inferior.

9. — Aparetho estirador, de acérdo
com o ponto 7 ou 8, caracterizado pelo
fato de que as correias sem fim superior
e inferior sdo, er. suas e- ‘ramidades
dianteiras, guiadas s6bre membros ten-
sores dianteiros, suportados na parte
traseira do suporte.

10. — Aparelho estirador, de acérdo
com qualquer dos pontos 6-9, caracteri-
zado pelo fato de que as paredes late-
rais da parte traseira -do suporte sdo
separdveis, sendo mantidas unidas por
meios de grampo,

11. — Apareho estirador, de acérdo
com qualquer dos pontos 6-10, caracte-
rizado pelo fato de que cada um dos
rolos acionados é do tipo de cubo sin-
gelo, ficands o cubo do rolo acionado
de saida situado entre os bragos do
garfo ou forqueta, da parte dianteira do
suporte, ‘enquanto os cubos dos demais
rolos acionados ficam situados entre as
paredes lateriais da parte traseira do su~
porte,

12,
com qualquer dos pontos 6-9, caracteri-
zado pelo fato-de que os rdlos aciona-
dos s3o constituidos por cubos de- rd-
los convencionais de cubo duplo, servin-
do a mecanisz.os estiradores contiguos,
sendo o suporte disposto para suportar
os: rolos de cubo duplo nos centros das
arvores dos ro6los.

13, — A:.arelho, estirador, de acérdo
com qualguer dos pontos 6-12, caracte-
rizado pelo fato de que, 7as paredes da
parte traseira do suporte, vdo dispastes
prolongamentos para cooperarem com

rem o movimento lateral do agregado.

14. — Aparelho estirador, de acor-
do com o -pento 12, caracterizado pelo,
‘fato de que secges ‘medianas alargadas,
nas -&rvores dos rolos acionados, «coope-
ram com ‘partes «<lo suparte, no sentido.
de impedirem o moviment -oaxial dos,
rdlos acxonados, em w€lagio ao suporte,

15, — Aparelho estirador, de acordo
com o ponto 12 ou 1%, caracterizado
pelo fato de ser o rdlo acionado ante-
rior disposto para poder ser removido
da parte dianteira do .suporte, quando
esta se encontrar na posigdo elevada de
retengdo, apbs o .que a dita parte dian-
teira do ‘suporte poderd ser abaixada,
até uma posigdo na qual, uma saliéncia
mna mesma, voltada para baixo, da :con-

tra o rdlo propulsor anterior subjacen-,

— Aparelho estirador, de acérdo |

saliéncias providas ‘'em .no minimo um]
rolo propulsor, no sentido de impedi-’

Jdulho de 1238 ’091]\
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16. — Aparelho estxrador, de acordm
com qualquer dos pontos anteriores, cae
racterizado pelo fato de que o melo
elastico, para exercer uma pressdo dege
cendente sébre os rdlos, é constituido
por uma mola. '

17, — Aparelhp estirador, de acére
do com qualquer dos pontos 6-11, carags
terizado pelo fato de que a parte dians
teira do suporteesta articulada reamovis
velmente a parte traseira do mesmay
para’ 'sua facil retirada, quando cess§
a pressdo de gravitagdo sdbre os rélos,

18. — Aparelho de rolos estiradores
aperfeigoado, para -estiragem de fibras
téxteis, substancialmente conforme .deg~
crito e ilustrado sob referéncia #&s fign-
ras 1 e 2 ou+4 a 6 dos desenhos ane~
X0s.

Finalmente, a depositante reivindica,
de acérdo com a Convengio Internacio~
nal e de conformidade com o artigo 21

do Codigo da Propriedade Industrial, &
prioridade do correspondente ‘pedido,
depositado na Reparticio de Patentes .du
Inglaterra, em 28 de agosto de 1967,

sob o numero 30. 930-61.

. e N
imtan {

TERMO N. 142.550

Depositada em 30 de agésto de 1962
— Privilégio de Invengéo.

Requerente: Pechiney Compagnie de
Produits Chimiques Et Elsctrometaliur-
giques — I'rancga.

Pontos caracteristicos de: «Processo
de Tratamento de Minerais Pobres em
Oxido de Aluminio. :

1) — Processo de Tratamento de Ni-
nerais Pobres eml Oxido de Aluminio,
em duas etapas, por ‘tratamento désse
mineral em presenga de um agente re~
dutor a temperatura inferior a cérca de
1.500°C, e depois, por tratamento do
mineral intermediario, assism obtido, em
um forno elétrico de arco, caracterizado
por: Tratar-he primeiramente, em. um

foruo a combustdo, & temperatura su-
perior a cérca de 700°C, um mineral
cuja relagdo R entre o péso de oxigénio,
no estado de o6xidos de ferro, de silicio
e de titanio, com respeito aquéle .da alu-
mina ¢, pelo menos, igual a 19%, por
uma quantidade de agente redutor ao
menos igual aquela estequiométricamens
te necessaria para fixar a guantidade
de oxigénio definida pela diminui¢io
de «R» até um valor inferior a 19%;

Tratar-se, em :seguida, em um forno
elétrico de arco; o mineral intermecdiario,
assim obtido, :que contem, praticamerite,
a totalidade do ferro e do silicio ‘presen-
tes mo. mineral inicial, to :mcarbono @em
quantidade pelo menos igual Bguela ws-
tequiométricamente
¢80 das impurezas oxidadas ai contidas,
conforme qualquer técnica

2) — <Processo de tratamento e
‘minais pobres em 6xido de -ahmminio»,
segundo o item 1, caracterizado por ser
a temperatura, «durante a primeira eta«
pa, mantida entre 1.100_e 1.300°G;

3) — ¢Processo de tratamento de mi-
nerais pobres em 6xido de aluminio»,
conforme o item 1, «caracterizado por se

Jrealizar o primeiro tratamento ¢e retius

¢do com a ajuda de um agente redutor
56 ido, & base de carbono;

4) —~ «Processo de tratamento -de
.minerais pobres em 6xido de .aluminioy,
de acdérdo com o item 1, caracterizado
por se realizar tal tratamento com a

ajuda de produto redutores gazosos,

o

i
te, a fim de manter a -pressdo desceso -
dente, exercida sobre os rdlos posteriee

necessaria A gedu- -

istadidiss s .

i) s

-
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fais ccmo o gaz natural, o gaz de co-
queria, o metano, o hidrogénio, o 6xi-
do de carbono cu suas misturas, etc.

Reivindica-se, finalmente, os benefi-
wérdo com o gue dispde o artigo 21,
40 Decreto-lei n¥ 7.903, de 27 de agd:-
to de 1945, tendy em vista a pateate
depositada na Franga, sob n® &§71.923,
2 30 de agdsto de 1961.

TERMO N.» 142.563
De 31 de aydsto de 1902

Requerente:  Ciba  Sociedade Ano-
8, ;me (em alema: Cha Aktienjes:
chatt) ., — Dduiga.

Pontos  Caracieristicos:
gparelho  para  apicac
{Trivilégio de luvenqdo).

«Processo ¢
revestimentos

1 o= Pro;‘esw paca <evestir mat - 1<

selecionados  denire o grupo  consti-
puido  por comprimidos, capsulas ¢
particulas, carcclerizado por comprea-~

gler os scguiutes esidqios operat vees:
# over, sObie uma lita, sinais de cdigo
sbrangendo um codigo, providos ruma
Bite perfurada. por via de um p ogra-
n dor ! tingdo @ ativar o .neio gue
EA a rotymso a uma panzgla e
evestiento com trés a quatro defie~
gorer ¢ conicndo os materials  mdo-
govestido.; ativar o .ac'o borrifador, e
Sozitar o composto de  reves'imento
B8obre os waterizi{ nio revestidos; ativar,
depois de compleiar o borrifam:@:ao ¢
govestidos os malerials, [0 meio paa
molvilhar um po sdbre os materiats
g -asticos; ativar] o meio, e “vroduzir
o alzsmo ar comprimido calefatado,
ata  secar »- —ateriais reves:ii’y>s e
polvilhadus: o repetir o ciclo em ques-
i#o, deixando wun intervalo de fompo
zatre cada troic s2uto, para obter a
uniformidade no revestimento, até que
3ste apresente uma espessura z'-~uada.

4

2 == Processo para revestir materiais
seleclonadc: de dentre o grupo consti-
Cuido por comprimidos, capsulas e par-
Hiculas, ecaracterizado por comprcender
s scguintes catadlogos operativos: pro-
¥e. sbre yma fita, sindls de cédigo
&b.angende um ciclo para revestimento
do material; fransmitir os sinais de
#6dige, ssovides numa fita perfurada,
bor via de um programador destinado
ativa: o &eio que imprime a rotagdo
= paucla o revestimen*~ com trés
3 quatro defl:fores e eontendo os ma~
teriz’- n-o-rev .stidoss ativar os meios
heerifndores, e borrifar © composto de
rovestimsrto  sobre oS materiais n3o-

¢

V]

BN sty o, ativar, depois de completado
= ' erifareer 5, ¢ revestidos @ materiais,

D meid, » introduzir no mesirn ar com-
#rimido cal:fatado, para secar os ma-
ferinis revestidos e repetir o ciclo em
fuestdo, deixando um intervale de tempo
Rt cada t atamento, para obter a
uniformidade no revestimento, até que
&gfe gprez-ate nma espessura ad-~- - 'a.

A

Lro. . ‘e acérdo com o
toute 1§, caracterizado pelo fato de que
5 eompo-to - revestimento € do tipo
;}nf ‘o,

5

— Yroc e acdrdo com o ponto
3, carr  izudo pelo fato de que o
aaterial revestido apresenta a forma de
Zomprimidos.

"4 = Progerso de acdrdo com o p.-
3 ca ierizado pelo fato de que o ma-
Perial reveztido apresenta o forna e
sapsilase.

7 DProcesso e acérdo cuin o pont
3, ewraci-rizado pelo fato de que o r--
Ferld gevestido apresenta o forma d.
Wart -ulas. :

8§ — Processo s acd o ~om o pon

>

T e e

walerial “evestiso apresenta a foram de
comprinddes,

4, caracterizade pelo fato de que o
matevial revestilo apresenta a forma de
capLias.

10 — Processo de acdrdo com o ponto

4, caracterizeco pelo fato de que o
material revestidn apresenta a forma de
1 rticulas,
* 11 — Um ap.._".o, caracterizado por
compreender: um prograiador, dotado
d: . ios nmara transmitir sinajs codifica-
dos, providos numa fita, e abrangendo
unt c’clo para reve-£mento de matericis
ascolhidos de dentre o grupo constituido
por comnrimidos, capsulas e particulas,
a uma série de cinco relés, um de cujos
relés estd ligado o uma panela d2 reves-
limento, e se destina a atvar o meio
que inica a rota¢do da pancla, enquanto
um segu..lo désses relés estd ligado a
w1 panela
a ativar o meio gue inicia a rotagZo da
panela, enquanto um segundo désses
relés esta ligado a uma pistola borrifa~
dora, e destina-se a ativar o meio que
requla o fluxo ¢ composto de revesti-
mento, ao passo que um terceiro désses
relis estd ligado a fuma outra piztola
borrifadora, e se destina a ativar o meio
qie regula o flumo da suspensio do pé
de polviha-go, sendo um quarto dos
ditos relés livcado] a um meio de ar
comprimido, desti.ando-se a ativar o
r cio que prové o ar comprimido quente,
¢ um quinto dos e's esta ligado a um
me'o de desligamento, e se destina a
ativar o meio que termina o ciclo de
rcvestimento; uma panela de revesti-
mento, equipada com 3 a 4 defletores
equidistantes entre si, gradativamente
~eduzidos em suas dimensdes e inclina-
dos na direcdo da rotacio da pancla, e
estendendo-se ao longo de cérca 126,97
a cérca 203,16 mm a partir do centro
da panela, até c3rca 126,97 a cérca
253,95 mm contados da periferia da dita
panela; e meios para imprimir a rotacfo
4 panelat uma pistola borrifadora, para
borrifar dentro da pan.’y um commosto
de revestimentc: ¢ uma outra pistola
borrifadora para borrifar, dentro da pa-
nela de revestimento, um pd de polvi-
'haz8o, sendo .ul, - posicio das pistolas
horrifadoras pz-a aplicacio do composto
de revestimenta e do pé de polvithacso.
bem como dos m:ios para prover o ar
quente comprimido e para exaustar o ar
quente, que todos operam dentro da dita
pane'a -~ revestimento.

12 — Um aparelho, caracterizado por
compreender: um programador, dotado
de meios para transmitir sinais codifi-
cados. providos numa fita, e abranqendo
+= ciclo ~~+a revest'ment> de materni~
escolhidos de dentre o grupo consti-
tuido por c. nprimidos, capsu'as e par-
ticulas, a uma série de quatro relés, um
de cujos relés esta ligado a uma panela
¢ _revestinem®o  se destina a ativar 0
meio que inicia a rotacio da panela,
enquanto um segundo désses relés esta
ligado & #=o _stola borrifadora, e des-
fna-se a ativar o meio que regula o
flur  do composto de revestimento, ac
Passo que um tercewe désses relés estd
igado a um meio de ar comprimido, des-
#nando-se a ativar o meio que prové
o ai comprimido quente, e um quarto
dos relés estd Vnado a um meio de des-
ligamento, e se destina a ativar o melo
que termina o ciclo de revestimento; uma
poncla de zevestimento, equinada com
3 a 4 "-fletores quidistantes entre s,
avadat' .mewnte reduzidos em en.  di-
mensdes e inclinados na direcfio da csia-
rio pane'o  stendendo--+ aa lonao
d~ cerca 12697 - carca 20316 um a

partic dn renten An mansty, gtt eteen

112657 a cérea 27205 wm contadag da

4, JESERTatrad o fatg de que o

periferia da A “~nela; e mejos para

9 - - Procewso de acdrdo com o ponto|

. e.timento, e se destina |

imprimir a rotagfio & pancla; uma pis-!

tola borritador a borridur denteo da
nanc'a L. corapu-to de revestimzalo; e
uma pistola bho- . “sa para borrifar,
dentro (v pune’a de reve-eonto, um
pé & pothe 7 wendo talya posicio|
da pistola borrifaliica rira anlicacto do
ce.posto de revestimenio. bem como dos
mejos para prover o ar quente c.)mpri—I
mido e para e»r ‘ar o ar quente, que|
todos ope~am dentro da dta panela de
revestimento.

13 — Aparelho de awdrdo com o
ponto 11, ca.c:l.rizado pelo fato de
que os meios, vz a reqular o fluxo do
composcto de revestimento e para regu-
lar o fluxo da suspcasdo do pé de pol-
vilha¢do, sio ambos meios de pistola
borrifadora.

14 — Aparelto de acdedo com o
ponto 12, caracter’zado pelo fato de que
o meio para regular o fluxo da solu¢do
A+ revestimento, é um meio de pisto's
borrifadora.

15 — Todos os aspectos inventivos,
substancialmente conforme agui descritos.

Finalirente, a ~ psostante reivindica
de do com a ConvengZo Internacio-
nal e de conformidade com o artigo 21
¢y 7 Adigo da Propriedade Industrial, a
nrioridade dos correspondentes pedides. |
depositados na Renasticdo de Patentes
dos Estados Un‘dos da América do
Norte em 1 de sctembro de 1961 e 8 de
junho de 1962, sob os ns. 135.472 ¢
203.485 respoctvamente.

TERMO Ne¢ 142.651

Depositada em 3 de sctembro de 1962
Requerentes: Virgilio Braidotti e
Augusto Gutierrez — Pontos Caracteris-
ticos de: «Magquina para Quebrar Cécos
Babagi» — Privilégio de Invengdo.

1) «Maquina para quebrar cécos ba-
dois volantes (5) acoplados a um eixo
bagu», caracterizada por apresentar nas
paredes laterais de uma bancada (1)
(2) que € acionado por um motor, ar-
ticulando exc@ntricamente — os volan~
tes (5) — uma trave (6) superior &
mesa (8).

II) «Maquina para quebrar cocos ba-
bagu», como em I, caracterizada por
estarem acopladas no eixo (2), em cada
uma de suas extremidades, rodas (%)
que acionam por meio de correntes ou
correias {18) duas outrag rodas (10}
que sfo acopladas a um eixo (11) si-
tuado na parte antero-posterior da mesa
(8) que ai passa de plana a inclinada
descendentemente (13), terminando em
uma esteira transportadora (14).

IITI) «Maquina para quebrar cdcos
baba¢i», como em I e II, caracteriza-
da por ser a trave mével (6) provida
em toéda a sua extensdo de pungdes (7)
posicionados em correspondéncia 3 ro-
letes cavados (12); acoplados a um
eixo (11), e assim, em virtude do en-
grenamento entre as rodas {4) — (10),
poderem os pungdes (7) atingirem si-
multdneamente os cbcos caidos sobre
os roletes (12) e por éles orientados,
empurrando-os e quebrando-os (por cho-
que mecanico) contra uma parede (15),
robusta, existente sébre a bancada (1),
sendo que, emquanto a trave (6) é re-
traida pelas rodas (4), os roletes (12)
giram derrubando os ¢dcos quebrados
para a esteira (14) e orientam novas
séries de cdeos liberados por correspon-
dentes funis (16). .

V) «Méquina para quebrar ¢6co ba-
baguz, como cm I, II, III, caracteriza-
da por haver sdbre os roletes (12) in-

pendantes ou nfo da mesa (8), wme
sér'e de funis (16). cada um de dimen-
sOes o wurrespondeéncia aos respeclives .

roletes (12}, e por conseqgiiincin aus
respectivos  pungdes (7)), prestando-se
cada um, a alojar coluna de ¢Acos de
dimensses semelhontes, previamente seles
cionados, de medo a fazer cuiv, cada
funil (16}, um s6 céco de cada wvez
sébre o seu corvespondente rolotz (12),

V) «Miquina para quebrar ¢évo ba-
bagus, substancia.mente como d:s iito
acima, re‘vindicado em I, 11, 1 e IV,
e representado nos desenhos ancxos ilus-
trativos.

-——

TERMO N° 142.997
De 14 de setembro de 1962 — Ro.

querente: Geuneral Electric Company - =
U S A — Titulo: Aperfeicoamento cia
disjuntor a sépro de gas com conjunto
silinciador de exaustio — Privilégio de
Tavengio, .

1. Um aperfigoamento em um d:s-
juntor a sdpro de gés com conjunto si-
lenciador de exaustdio caracterizado por
compreender um disjuntor elétrico @ so~
pro de gas tendo uma passagem de
exaustdo através da qual sfo esgotadus
os gases de exaustdo pressurizados dus
pois de pasarema pela regifo de centeo
lhamento-do disjuntor, onde uma cama-
ra de expansdo ¢é provida dentro da
qual os gases de exaustio sio descar~
regados axialmente, a camara de expati~
sfo sendo provida con paredes concén-
tricas espagadas que sdo formadas com
aberturas através das quais os gases de
exaustio podemn fluir em uma direciio
radial, o ndmero de aberturas sendo
maior mas o tamanho dos mesmos seu-
do menor na parede radial externa do
que na parede radial interna adjacen-
te, e onde a cidmara de expansio é for-
mada com um defletor contra o qual in-
cidem os gases de exzustdo, a superfi-,
cle ativa do defletor sendo de forma
semi-torcical para que a descarga dos
gases de exaustdo se ftaca em uma di-
re¢io axial inversa ao longo da parede
interna da camara de expansio puva
fornecer uma d'stribuico uniforme da
descarga atraves das abertures das pa-
redes,

2. Um aperfeicoamento ew um dis-
juntor a sépro de gas com conjunto si-
lenciador de exuustfio, conforme mencio-
nado no ponto 1, caracterizado por
prover um segundo defletor para a ca-
mara de expansio no lado oposto o
defletor semi-torr idal, sendo céncava a
supetficie ativa do segundo defletor.

3. Um aperfeicoamento em um dis-
juntor a sdépro de gas com conjunto si-
lenciador de exaustdo, caracterizado por
compreender conforme mencionado nos
pontos 1 ou 2, onde o defletor é feito

d2 material metalico de preferdncia ten-
do uma condutbilidade térmica maior
do que a do ago para reduzir a pres-
sdo dentro da cimara de expansdo pelo
resfriamentc dos gases de exaustdo.

4. Um aperfeicoamento em um  dis-
juntor a sopro de gas com conjunto si-
leniciador de exaustdo, caracterizado oofr
compreender, de acérdo com qualquer

dos pontos mencionados acima, onde o
defletor semi-torcidal é isolado da pare-
de externa da camara de expansio por
meio res'liente,

5. Um aperfeicoamento em um dis-
juntor a sdpro de gis com conjunto de
exaustdo, caracterizado por compreender.

de acérdo com quaquer dos pontos men
cionados acima, onde hi duas paredes
concénfricas que sdo perfuradas, e ond
um cilindro adicional & provido, situa
do em t5rno da varede concéntrica ex
terna da cémara de exnansia, o cliin

tdro adic'~=nl ea=y farendy de uma k

metalica densamente aglomerada dentic



~

Tirza-feira 23

— o

da qual o gas de exaustdo é dscarre-
gado.

6. Um aperfeigoamento -em wm  dis-
juntor a sOpro de gds com conjunto si-
fenciador de exaustdo, caracterizado por
compreender de acdrdo com o pont~ .,
onde um cilindro de material poroso vio
metalico evvolve o cilindro de 13 meta-
lica para atemuar os componzates de
ruido de alta fregiiéncia.

7. Um aperiecoamento em um dis-
juntor a sdpro ce gds com conjunto si-
lenciador de exaustio caracterlzado por
compreender de acérdo com qualquer
dos pontos mencionados acma, onde a
parede mais externa da c@mara de ex-
pansdio é envolvida por uma pluralidade
de venesianas espagadas e viradas para
baixao.

8. Um aperfeigoamento em  um  dis-
juntor a sdpro de gds com conjpunto si-
lenciador de exaustio caracterizado por
ser descrito e ilustrado substancialmente
nos desenhos anexos.

Finalmente a requerente reivindica os
favores da Convengiio Internacional, vis-
to a presente invengdo ter sido deposi
tada na Reparticdo Oficial de- Patentes
dos Estados Unidos da América do Norte
em 2 de outubro de 1961, sob o nime-
‘ro 142.338.

Rio dc Janeiro, 4 de marco de 1963.

TERMO N° 143.021

© " De 1° de agdsto de 1962

Requerente: " Edwin Woodroow
Strauss — Sdo Paulo.

Titulo: «Névo tipo de protetor para
polos e terminais de acumuladores elé-
fricosy. '

Privilégio de Invengio.

-
Reivindicagbes

1 — Noévo tipo de protetor para po-
Jos e terminais de acumuladores elétri-
cos, em forma de massa e caracterizado
por possuir em perfeita armonia a fér-
mula: (C12 H22 All) +.(Na_-—
HCO3) + (Corpo Massa). :

2 — Como reivindicado em 1, e mais
Novo tipo de protetor para polos e
terminais de acumuladores elétricos ca~
racterizado ainda por possuir em seu
conjunto, arruela de material absorven-
te.

3 — Névo tipo de protetor para pd-
los ¢ terminais de acumuladores elé-
tricos, caracterizado como tudo des-
crito no presente memorial descritivo.

TERMO N° 143.094

Privilégio de Invengio

Em 17 de setembro de’ 1962
Requerente: Denis Jean Lacabanne —
8#io Paulo.
Titulo: «Aperfeicoamentos em ou re-
lativos a comutadores conjugados com
lanternasy. S

Reivindicagées

1°)  Aperleigoamentos em ou relati-
vos a comutadores conjugados “com
lanternas, apresentando lente em forma

de capsula conjugada a uma base cir-
cular, ambas as pegas preferivelmente
confeccionadas em pldstico, caracteri-
zados os aperfeicoamentos pelo fato de
que .as bordas livres +da abertura da
cépsula se apresentarem com seqiiéncia
de saliéncias e “reentrancias, enquanto
que lateralmente se apresentam salién-
cias em forma de orelhas, em corres-

pelas faces internas, saliéncias. em for-
ma ¢e «L» investido.

2?)  Aperfeicoamentos em ~ou  relati-
vos a comutadores conjugados com lan-
ternas, conforme reivindicagdo anterior,
caracterizados, mais, pelo fato, de que
centralmente a ‘bae se encontrar fixada
mola laminar, com ramos opostos ele-
vados e com extremidades curvadas para
baixo, wvoltadas para aberturas exis-
tentes no ‘fundo da base, swmdo que
pela face oposta, em  correspondéncia
a tais aberturas se encontram dizpostas
as extremidades livres de places eletri
ficadas, enquanto que a moia, por cha-
pa lateral mediana que lhe & solidaria
sustenta um dos “soquetes de lampada,
o soguete oposto suportado por mola
constituida por placa ligada a um su-
porte de terminal de condutor.

3*) Aperfeicoamentos em ou relati-
vos a comutadorcs conjugades com fan-
ternas, conforme reivindicaydes 1° e
2°, caracterizados, ainda, pelo fato de
que os fisadores dos condutores se
apresentarem ‘na . forma de pinos com
cabeca no terminal e dotados de redu-
¢do de diametro junto & ceb2n, sendon
que solidariamente ao pino sc encontra
disposta mo'a elevada em forma de
chapa com rasgo confrontante com a
parte superior do pino. .

4") Aperfeigoamentos em ou relati-
vos a comutadores conjugados ¢ m lan-
ternas, conforme reivindicacdes 17 a 3°

inclusive tudo substancialmente como
descrito no relatério e ilustrido nos
desenhos apensos ao presente memo-
rial.

7

TERMO N” 143.09% .

Privilégio de Invencio
De 17 de setembro de 1952

Requerente: Denis Jean Lacabame —
Sdo Paulo.

Titulo «Relé¢ Termo-Magnéticos.
Reivindicagdes

1°) Relé Termo-Magnéticor .consti-
tuido por base isolante suporte de pinos
de saida de corrente para alimentagdo
de lampadas de pisca-pisca e piloto
correspondente, e pino de alimentagdo
elétrica do aparelho, caracterizado pelo
fato de que o altimo pino se apresenta
solidério a uma placa dotada de ramo
balango, situada em plano vertical orto-
gonal aos planos verticais de duas pla-
cas ligadas aos demais pinos, placas
e-sas paralelas e afastadas entre si,
uma delas atravessada por parafuso de
regulagem fixdvel por porca ¢ a cutra
portadora de lamina suporte de contato,
éste e o topo do parafuso confron-
tante com platinados dispostos nas fa-
ces externas de ramos opostos de pega
em «Uy intercalada entre as placas pa-
ralelas, enquanto que os ramos da cita-
da pega  fixado emm suporte solidério
com' a base ‘isolante, encontro-se imd

permanente. .
2°) Relé Termo-Magnético, conforme
reivindicagdo  anterior,  caracterizado,

mais, pelo fato de que a pega em «Us
se apresenta, pela base, ligada a uma
haste presa a um suporte fixo, sendo
que a parte mediana da jamina se
prende tira bimetalica conectada ao
ramo em balanco da. placa ligada ao
pino de entrada de corrente, ramo é&sse
que em sua extremidade se apresenta
atravessado por parafuso que atua con-
tra batente fixo soliddrio a base iso-
lante do aparelho.

3°) Relé Termo-Magnético, confor-
me reivindicages 1° e 2°, tudo subs-
tancialmente como descrito no relatdrio

pondéncia das quais apresenta a base,

e ilustrado nos desenhos apensos ao
presenée memorial. :
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“tde alguns milimetros do coméco da {8«
;111a de armadura, os fios adutores ae
corrente elétrica se acham ligados cocm
as fothas de armadura, por
por meio de solda, e, ainda, peio tato
Patenté de Modélo de Utilidade da' g, que as cxtremidades salientes das

Invengio de «Um interruptor de tempo fslhas de armadura se acham dobradas

de comando eletro-mecanicos. s6bre os fios adutores de corvente,

. TERMO N° 143.100 _
De 17 de sctembro de 1962

Privilégio de Invengiio

Requerente: Renato Ambrogi ~- Ca-

] T ! o . Finalmente, a depositante reivindica,
pital do Estado dc a0, Paulo.

de acérdo com a Convenydo Interna~
cional e de conformidade com o artigo
21 do Cédigo da Propriedade Industrial,
a prioridade do correspondente pedido,

Pontos Caruacteristicos
. N

1 — Um interruptor de tempo de co-

mando  eletro-mecanico,  caracterizado gepogitado na Repartigio de Patentes
por uma armagdo suporte na qual 4o Alemanha, em 27 de outubro de
acha-se montado um micro-motor de 1961, sob o namero S 76.440 Vill
baixa rotagfo, que ap-esenta na extr(:-’c/zjg.

nidade ‘de seu eixo um disco cuja; } -

seriferia apresenta uma ou pais de- '

Jressdes s%mi-circulares; sendo  que, - TERMO N°® 143.203

pouco abaixo do referido disco, acha- De 20 de sctembio de 1962

se montado um micro-mterruptor, cujo Requerente: General Eletiic Com-

brago de comando projeta-se para cima pany — U, 8. A.

2 tem sua extrmidadz, formada por uma X .
it - tulo: feigozment ree

cabega esférica apoiada na periferia do Titulo: Aperfeicommento em apare

. : R ) avar pratos.
citado disco; sendo que, o ccnjunto é ho de 1_ v pratos R
Privilégio de Inveucdo,

alimentado por um circuito elétrico que
por uma de suas derivacdes alimenta ) ym aperfeicoamento em apare-
‘diretamentc o micro-motor mediante ' 0 |ho de lavar pratos caracierizadp por
acionamento, a ser alimeatado pelorcompreender uma tina para recaver
micro-interruptor que alimenta simulid- artiges a serem lavados, uma vau ula
neamente © motor ¢ o circuito das lam-| para fornecer liquido de lavigem a
d: dita tina, uma bomba para rati.ar
padas. i A1l ! ! h
. . e Gitp liguido da ting e retorna~lo a
2 — Um interruptor de tempo de megmy para efetuar a lavagem de
comando eletro-mecéanico, acorde com o

ditog artigos, e uma bomba de des-
ponto prezedente, substancialmente como carga para retirar dito liguido de dita
descrito o memorial e Justrado nos

tina e descarrega-lo para o exterior,
desenlios anexos. _

caracterizado pelo fato de que um

solendide ¢ tornado efetivo Qqua..ao

. energizado para abrir dita valvula e

T o efétivo quando desenergizado para fe-

TERMO N° 143.168 char a mesma, e um meio de coniruie

. i parg energizar pelo menos uma dag
De 19 de sctembro de 1962 ditas bhombas e dito solenéide; dito
Sicmens & Halske Aktiengeselischaft; meio de contréle quando atingiudo

— Alemanha um nivel de liquido predeterm naco

Po;ltos Ca;a cteristicos de <Condensa ﬁmnccllitadtma, efetuando ;itdegcarga de
- Q> o da mesma para & bomba de
dor elétrico bobinado» — Privilégio de descarga a fim de fazer uma eva~

Invengdo. 1 cuagdo praticamente completa de i~

quido de dita tina, e é ainda tornago

efetivo quando de um niumerp de

1 — Condensador elétrico bohinado,| Ve%€s pli'se&etm‘mmafio ¢ dutant_e /g

provido com armaduras em forma de' gll:géso g’; descl;%z é’zr;tapb?;ab’oa gg

félllxas- plgtalxc!'as.) ;:o?tz:it’ada? m_edmute descarga para interromper s bomia
3 2 ¢~ valvula,

Zlnenttos ge c;n}:xao (sle achamdlo'cahzados 2. Um aperfeigcamento em apares
entro de dobras das armaduras. tho de lavar prat:s conforme descrito
2 — Condensador elétrico bobinado,| no ponto 1 (:m‘:-'cterlz‘adp pelp fato ce

de acérdo com o ponto 1, caracteriza- ggftoo‘ g‘.%ir(;cdepg(l’:tre%gl“l.’ca‘ul ;mbcu'-

d o fc ., i etAme g étrico par ‘gizar as bom-
o pelo fato de que, a uma dlstancxa: bas e o selenodide.

g A s 3. Um aperfeicoamento em apare-

tho de lavar pratos de acdrdo com g

ponto 1 caracterizado pelo fato de

Pontos Caracteristicos

AFASTAMUENTOS que sio providos, wm meip pars re-
- 4 tardar a descarga de ligquido da tina
DE FUNCIONARIOS .bara a bomba de descarga de uma
. - acumulagio predeterminada de liuie
DECRETO Nv 61.776, DB +do dentro da tina, e também um mo-
24-11.67 tor para acionar a bomba de descarga

um circuito elétrico incluindo primen-
ro e segundo interruptores ligados em
série para energizar o solenoide, ¢ um
'uutro ci(li'cui'f;(zB e]émbico inclue apenas
;0 segundo interruptor para energizar
PRECO: NCr$ 035 {0 motor da bomba de descaraga, um
. dispositivo responsivo & presséo asso-
ciado como descarga de umsa bomba
de descarga para operar os interrup-
tores, o qual é efetivo quando de um
certo aumentp na pressdo da bamba
de descarga para abrir o prinieiro ine
! terruptor e preparar o segundo inters
-ruptor para operacio ‘para ums cone
dicdo aberta, sendo eftivo quando de
umg subsequente queda na pressio de,
descarga a qual retornar o primeiro
interruptor para uma condicéo de clr-
culto fechado ao mosmo tempo que
‘i operando o segundo interruntor para
{uma condigdo de circuito aberto,

4. Um aperfeigoamento em apare-
tho de lavar pratos de acérde com
0 ponto 1 caracterizado pelo falo ae
Que um motor comum aclona ambas

Divulgagioe o7 1.038

A VENDA
Na Guanabara
Segio de Vendas:
Av. Rodrigucs Alves, 1

Agéncia I: — Ministirlo
da Fazenda

Atende-se a pedidos pelo
Servigo de Reembslso
Postal

Em Brasilia
Na Sede do D.I.N.

CXEMPIo, |
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cep de recirculagio ¢ toambém
kz de descarga, um circuito elé-
2vp, Neigizar de modo coravm o
¢ o moicr, um interruptor

{9 ccm wm einndcr para cpe-
Tupicr entre pciighAo feche-
1ie, 0 atuador senco operail-
2 g%zocindo com urax cano e
dois niveis de oncracfo, um
bira operar o interruptor parg
v05'¢cfo da circuito aberto e um se-
wtrdo nivel pera operar dito inter-
ntoy para & posicdo de circuito fe-

- a acscargs, de liquido para a
<ombky de descargd, dito como sendo
wszocizdo para rotacfo ponto-a-pontp
© nelo regpensivo & presséo do fluido
@ar, descarga da bomba de descarga
pera efetuar s operagdo de.um meca~
nismo de graduagéo de cano para que
apss um numero predeterminado de
operacfes dito cano seja restabelecido
2 um primeiro nivel para desenergi-
. Zer o circuito elétrico.

Finalmente, a requerente reivindica
os favores da Convencio Internacio-
nal, visto a presente invencio ter sido
depositada na Reparticio Oficial de
Patentes dos Estados Unidos da Amé-
rica do Norte, em 18 de outubro de
1861, sob o n? 145.224.

TERMO Ne¢ 142,734

DE 5 DE SETEMBRO DE 1962

“Rs;uerenté: Mario Coate Ccsen-
tiro.
) Zcuaiclliade: Sfo Paulo — Capi-

Jiea,

Talente de: Privilegio de Inven.-
.

Ispcsitivo

! Para  Aplicacio
ninigdes,

] -de
C1

Pontos caracteristicos:

-— Dispositivo para aplicagio
deo guarnicbes, em janelas de vei-
culcs e outroes, caracierizado por se.
coastituido por ume aste metdlica,
puovids em uma de suas extremi-
G2des, de um cabo, € na extremi-
dede oposta, que é recurvada, de um
glorgamento de contornp eliptico «
faces inferiores e superiores planas.
aiongemento éste dotado de orificic
inclinado, disposto transversal
wente.

2., -- Dispositivo para aplicaclo de
guernicées, como reivindicados em
i, substancialmente como descrito e
fiusirade nos desenhos anexos.

Rip de Janeiro, ... pp.

"

A B

TERMO N® 142.747

DE 6 DE SETEMBRO DE 1962
Depositante: Heultenwerck Ober-
cuses Actiengellschaft, Alemanha.
Pontos caracterfisticos de: “Processo
de Produzir, 8 Partir de Ferr¢-Es-
onje, Ferro Pulverizado, Denso,
ouco Poroso ou Livre de Poros”,
(Privilégio de Inveng@o).

:Ponkos caracteristicos:

o. <= Proc2sso de predusir, & per-
tz de Zezro-esponje, ferro pulveiza~
Go, denso, pouco poroso ou livro de
woros, caracterizedo pelo fato do fer-
ic-zsponja ser recozido em forma
nio moido, em pedagcs ou scb & for-
wia Ge trociscos ou briqueies em
pimoosfers, redutora ou neufra e. ]
¢an seguida, ser triturado a granula-
gio desejada. N

2. - Processo de acérdo com 0O

%o 1, caracterizado po¥ ser O
%é?;'o—esponja recozido em pedsagos
do tamanho de cérca de 10 até cér-
G ge 50 mm, de diémetro.

3. - Processo de acfrdn com 0S|

pentes 1 € 2, caracterizades por st
» ferro-esponja aduzido ao reco-
ahecimento no seu calor de proedu-
cfo ou apbs estriomento enterlor.
4. — Frocesso de scOrdo com 08

o recdzimenio ser realizado g
temperatures acima de 1.600° C.

— Processo de acdrdo com os
pontos 1 a ¢4, ceracterizado pelp fa~
to do recozimento ser realizado em
fornos de rscozimento. ususls, por
exemplo, fornos de bLarras levanta-
to.as, fornos giratérios.

3. — Prceesso de ecisdo com oS
gontos 1 a 5, caracierizado pelo fa-
{o do ferro pulverizado moido ser
suvmetido a recozimento mole e, em
seguida, novamente moido.

Finalmente, a depositante reivindi-
¢2, de acordo com a Convencdo In-
fernacional e de conformidade com
0 artigo 21 do Cédlgo da Propriedade
Industrial, a prioridade do corres-
pondente pedido, depositado na Re-
participo de Patentes da Alemanha,
em 24 de novembro de 1961, sob o
n° M-44.216 VIs-18h.

TERMO N° 142.700
DE 4 DE AGOSTO DE 1962

Requerente: Ciba Société Anonyme
(em alemfo: Ciba Aktiengeselichaft),
Basiléja, Suica.

Pontos caracteristicos: “Processo
Para a Preparacio de Novas Guani-
dinas”,

Privilégio de Invengio.

Pontos coracteristicos:

I. — Processo para a preparacio
de novas guanidinas, especialmente
de 2-aminckenzoil guanidinas e seus
sals, caracterizado pelo fatg dz se fa-
ser leagir com uma guanidina um
&cido benzéico ou derivado funcionsl
do mesmo, que tem na posi¢ado — 2 —
um grupo amino livre ou substituido
ou um supstituinte, que pode ser cou
vertido nisse grumo, e em um com-
posto resultante aSsim se converter
um substituinie conversivel em um
grupo cmino livre ou substituido e,
s2 desejado, se converier uma vgse
resultante em um sal ou um sal re-
sultante em uma base livre.

2. — Processo, conicrme especifi-
czdo npo pcnto 1, caraciericado pelo
fato de se fazer reagir um éster de
acido 2-aminobenzdico com uma gua-
niding,. ‘ .

3. — Processo, conforme- especifi-
cado no ponto 2, caracterizado pelo
fato de se fazer reagir uma lactona
6. um 4cido 2-acilamino-henzéico
com uma guanidina.

4, — Processo, conforme especifi-
cado em qualquer um dos pontos 1
a 3, caracterizado pelo fato de em
um compdsto resultante se dissociar
o radical acila de um grupn acila-
mino, na posi¢ho-2.

— Processo, conforme especifi-
cado em qualquer um dos pontos 1
a 3, caracterizado pelo fato de em
uma resultante nitro 2-amino-ben-
zoil guaniding se reduzir o grupo ni-
$ro no grupo amino. .

8. — Processo, conforme especifi-
cado em qualquer um dos pontos 1
s B, caracterizado pelo fato de se
preparar uma 2-R-benzoil guanidina,
na qual R represents um: grupo
amino livre ou substituido e onde ©
niclep do benzeno estd insubstitui-
do ou substituido por grupcs Gucoila
aleoxi, nitro ou amino ou fitomos de
halogénio € em que O grupo guam-
dinp estd insubstituido ou substitui-
do por radicais alcoila e/ Ou um
grupo amino & parte do grupo gua-
nidino de uma cadeia heterociclica.
ou um sal da mesma,. )
%, — Processo, conforme especifi
cado em qualquer um dos pontos !
s 6, caracterizado pelo fato de se
preparar a 2-acetilamino-benzoil
guahidina ou um sal da mesma.

8. — Processo, conforme especif:
cado em qualquer um dos vpo-tos 1
& 8, caracterizado pelp fato de se
preparar a 2-amino-benzoil guanidi
nga ou um sal da mesina.

9. — Processo para a fomireeac

sontos 1 6 3, caracterizado pelo fa-

de novas guanidinas conduzido subs-

tancialmente, conforme descrito em
qualquer um dos exemplos, conticos
no relatério. .

Finalmente, o depositante reivin-
dica, de acordo com a Convencio
Internacional ¢ de conformidade com
o artigo 21 do Cddigo da Proprie-
dade Industrial, a prioridade dos
correspondentes pedidos, depositados
no, Repeariigdo de Patentes da Suica,
em 5 de setembro de 186% e 22 de
junho ds 1952, sob os ns. 10.2087-61
e 7.861-62, recspectivamente.

Rio de Janeiro, 4 de setemiro d
1962, — CT — P-12.033-IiI. '

TERMO N° 142,748

De 6 de setembro de 1962

Requerente:  The Lummus Com-
pany, Nova York, Estado de Novd]
York, Estados Unidoy da América
do Norte,

Ponto  caracteristico.
continuo para’
de celulose”,

(Privilégio de invencéo).

Pontos caracteristicos

1, — Processo para transformar
em pasta ou polpa, materiais celulé-
sicos, caracterizado por compreender
as fases ou estagios de: impregnar, o
material celulésico  desasrado, com
um licor de cozimento; efetuar a di-
gestdo, do material .mpregnado,
dentro de uma atmosfera de vapor;
e lixiviar o material cozido, median-
te sua lavagem em contra-corrente.
slsaden-shru m m m m bm bm bm

2. — Processo de ac6érdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato do
que g digestdo tem lugar dentro de
uma 4area, a qual tem uma z0na su-
perior e uma zona infsior, sendo 0
vapor introduzido na zona supervior,
dar d.gestdo das lascas ou liminas
do material, go passo qu ea lixivia-
¢do tem lugar, na dita zona infe-
rior mediante introducio do liguido
de lavagem no fundo dessa zona in-
ferior, e mediante a retirada do li-
cOr escuro na adjacénceiy do topo da
zona inferior.

3. — Processo acordo com ©
ponto 1 ou 2, caracterizade por com-
preender a fase de remover-se o li-
cor em excesso das laminas impreg-
nadas, antes da digestdp das mes-
mas.

‘4, - Processo de acirdo com os
pontos 1, 2 ou 3, caracterizado pelo
fato de que a impregnacio tem lu-
‘gar pelo misturamento do material
desacrado com um licor de digestio
sendo o l6do resultante transporta-
do a uma zona de impregnacio,
mantida sob pressdo. :

5.. — Processo de acoérdo com ©
ponto 4, caracterizado pelo fato de
que & impreghacdo ocorre SOb ume
pressio compresndida ontre 10,85 e
21,10 kg/cm?2.

6. — Processo ‘de acordo com ©
ponto 4 ou 5, caracterizado vpelo fa-
to de que o 18do é elevado, pelo me-
nos parcialmente, até & presséo que
pervalece dentro da zong de imnreg-

_ “Processo
fabricagdo de pasta

>
'S

'de desaoracso.
.

nacio, durante o seu transporte &
esta zona, com procedéneia da zona

— Processo de acdrdo com @3
pontos 4, 5 ou 6, caracterizado pelo
fato de ser o material celulésico mis~
turado com uma -quantidade de licér
de digestdo. suficiente para peimiter
|0 fluxo do 16do resultante até 3 zona
,de impregnacgo.

L9, Processo de - acordo com
jqualquer dos pontos 4-8, caracteri-
|zado .por compteender o fage do adi-
.cicnamento de licor de preparacio &
izona de desaoracio, a fi mde man-
ter entre limites desaiados. a con-
centracio do material no ‘icor im-
prennante

N, — Preecten de acdrds erm

ST Ll el RS 2
do pelo fato do material celuldsise
cmpregnads ser traasferido, ¢a zo3o
de impregnacio 3 zona de digesiie,
por um transpoirtador de 23lgs.

11, — Processg deacsrdo com suzl-
quer dos ponfcs 4-10, caracterl cds
Dor compreender, onutrossim, a 2os@
dp retdrno do excesso de licor das
}ammas ou lascas impresandas, aib
a zcna de imprognacéo,

12, — Processo &2 ocdrdo com
qualquer dos pontos anteriores, ca-
racterfizado neplo fato de quo o mae
terial & desaerado em um desgasei-
ficador, e qu eo licdr de digesifio &
introduzido né&ste dJeszaseificador,
com o fim de arrastar dali o mate-
;'?.Cill desaerado, com éle formando um
6do.

13. — Processo de acoérdo com O
ponto 12, caracterizado pelo fato do
qu ea introdugio do licor no desgz-:
seificador tem luzar perto do fundo
déste ltimo.

14, — Processo de . acdrdo com ©
ponto 12 ou 13, caracterizado pelpo
fato de que o material seluldsico de
partida, é glimentado & zona de dg~
saeracdo sob um ritmo tendente 2
manter um certo nivel de material
dentro dessa zona, além do que in-
clue os estagios de: introduzir e dei-
xar escapar, por secufncia, o vapor
na zona de desaeracdo, a fim de ¢a=
saerar o dito material; introduzir @
licor na zona de desaeracfo, abaixd
do nivel do aludido amaterial; e re-
gular a introdugio do licér, no sed-
tido de manter o liquido em um nivel
abaixo do nivel abaixp do nivel do
material.

15. — Processe para transformag
em past aou polpa, materiais celuo
16sicos, substancialmente conforme
aqui rescrito, sob referéncia ao dese-
nho anexo.

Finalments, a depositante reiviv-
dica, deacérdo com a Conveicdp Iid-
ternacional e de conform’dade com
o artigo 21 do C6digo da 2ropricdn-
de do correspondente pedido, depo-
sitado ha Reparticip de Datentes
dos Estados . Unidos én Améries Go
Norte, em 11 de setembro de 1983,
scb n? 137.121.

TERMO N° 142.802

‘De 10 de setembro de 1962
Privilégio- de invencéo.
“ Aperfeicoamentos em méquing pa-

ra bater amendoim” — Francisco Pa-
dial Urél. — Sao Paulo — Capital.
Reivindicagoes

1. Aperfeicoamenfos em maguina
para bater amendoim, caracterizedos
por uma armagfo, em plano horizon-
tal, numa extremidade possuindo
abertura superior, com moega e Por
esta passando a ramagem com ©
amendoim; internamente, a armacéo
possui eixos transversais, no plano
horizontal, dotados de pé4s, em forma
de garfos, dispcstes diametraimente
e seus eixos, de maneira que na par-
te superior, L4 segiidneia de dQois ei--
xos com as raspactivas pas (Mote-
‘doras) e, mais abaixo, seqiifnele d¢
trés eixos, ccm as respectives pis
(hatedores) .

2. Aperfeicoamentos em maquina
para bater amendoim, como relvin-
dicado sob n? 1, caracterizado por
as pontas dus pas dos eixos superic-
res e inferiores (batedores), serem
interpenetraveis, porém nfo coinri-
dentes entre si.

3. Aperfeicoamentts em méguna
para bater .amendoim, como reivindi-
cado sob ns. 1le 2, e caracterizados
pelo fato de que as pontas dos cixcs
dos batedores nfio coincidem ou nfo
se toccam entre si, tando em vista gue
o3 eixos dos ditos hatecores supstio-
res girem com relwcfo A rotacfo dos
eixos dos batecderes infericres, em

qualquer dos p~ntos 4-9, coracteiiza~

decorréncia das diferencas dos Q-
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metros das polias nas quais sdo mon-
tados ditos eixos..

4. Aperfeicoamentos em maquina
para bater amendonn, como reivindi-
cado sob ns. 1, 2 e 3, caracterizados
pelo fato de'que no interior da ar-
macao e sob os batedores, haver cal=
‘xa, montada em hastes basculé,veis
dita caixa sendo oscilavel sob agio
de haste acionada por excéntrico; no
interior desta caixa, hé peneira com
furos paras permmr passagem  do
!'amendoim, que deflui em ramps la~
[tem] também oscilante com a caixa,
dita rampa desembocando em aber-
tura inferior de conduto vertical; sob
a peneira, Hé tela, com furos de me-
nor dxamet.ro para passagem e descl-
da de areid, que escda por saids la-
teral existente no fundo da dita cal-
%a oscilante.

B. Aperfeicoamentos em maquina
para bater amendoim, como reivin-
dicado sob ns. 1, 2, 3 e 4, caracte-
rizados pelo fato de que em seqiién~
cia nos batedores, e ainda sbbre a
peneira, reivindiceados em -4, incluem-
%@ meios para quebrar e triturar o
restante das ramagens, remetendo-as

- para cima, em direcdo ao exaustor,

meios @stes constitufidos por bpatedor
rotativo, formado por duas péis, fi-
nalizados em garfo, com menor ro-
tagho.

6. Aperfeicoamentos em méaquina
para hater amendoim, como reivin-
dicado sob ns. 1 8 5, caracterizados
pelo fato de que, em parede da ram-
" pa oscilante, reivindicada em 4, ha
telw, conecta.da. a0 conduto vertxcal
de’ modo que na parte superior défte
h4 exaustor formado de dupla pé

sendo que as pas de maior didme-
tro tém cobertura finalizada em bo-
cal; no lateral do conjunto exaustor,
h4 cdmara situada sébre a zona de
desembocadura da peneira, dita ci-
mara sendo delimitada. por cobertura
externa; ¢ conjunto exaustor é co-
mandado por polia, animada por cor-
reia, aclonada por sua vez, por outra
polia maior; centrada no mesmo eixo
motor desta hé outra poha. menor
que, através de correis, aciona as
outras seis polias dos batedores.

7.. Aperfeicoamentos em maguina
para bater amendoim, como reivin-
dicado sob ns. 1 a 6, "tudo conforme
descrito no relatério, reivindicado o
ilustrado nos desenhos anexos

Térmo n.° 142.894, de 18 de
de julho de 1962
Privilégio de Invencio.

Requerente: Hideo Katayama —
Sdo Paulo.
Titulo: Circtito eletrnico  para

geracdo de ondas ultra-sdnicas median-

te uso de oscilador de titanato de
bério,
Reivindicagcoes
1 — Circhito eletrénico para ge-

mgdo deondas ultra-sdnicas median-
te uso de oscilador de titanato de
bario, caracterizado por ser formado
por dois outros circuitos de ressonan-

cia com uba bobina geradora — 1 —
e um condensador sincronizador
— 2 — gque geram onda ultra-séni-

ca, do tipo de acoplamento eletréni-
co, ligando-se a véalvula geradora
~— 3 —; pelo fato da bobina chogque
4 — de radiofregiiéncia, li%ada
a placa da valvula geradora — 3 —
transmitir as valvulas amplificadoras
— 85 — e — 6 — a poténcia de
onda ultra-sdnica de modo a diminuir
a perda de poténcia; pelo. fato da
impedancia da bobina-choque — 4 --
ser maior do que a da fregiiéncia
da onda ultra-sénica; pelo fato da
poténcia da onda ultra-sdnica emiti-
da pela valvula geradora — 3 — e

| tudo como
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— 3 —; pelo fato da bobina-choque
18§ ~— 5 — e — 6 — ligadas em
ampliada pelas valvulas amplificado-~
to primario de transformador de sai-
da, cuja bobina ~—~ 10 — ou enro-
lamento constitui um circuito de res-
sonfincia com condensador sintoniza-
dor ~— 9 —, ao qual se liga em pa-
ralelo; pelo fato de a freqiiéncia. resso-
nante déste Gltimo circuito ser idén-}
tico & freqiincia do circuito de res-
sonéincia constituido pela ‘bobina ge-
radora —~ 1 — @ pelo condensador
sintonizador — 2 — de tal wmodo
que a potncia gerada nas valvulas
amplificadoras = § — © — § —
pode ser enviada a0 primério do
transformador ‘de saida — 10 — com
minimo de perda; pelo fato de serem
utilizadas bobinag — 7 « & — 8 —
para eliminar vibragdes parasitas en-
tre a grade e placas das vélvulas am-
plificadorag ~— 5 ~— & — 6 —, oriun~
das da alta tensdo; pelo fato do se-
cundério transformador de saida, bo-
bina — 11 —, ligar-se a oscilador
— 12 -a de Titanato de Bério (Ba
Ti 03), ambos com idéntica impedéin-
cia; pelo fato dos terminais — 14 —
e 15 — fornecerem alta tensdo, res-
pectivamente, as plavas das valvulas
amplificadoras — § — e — 6 — e
as placas segundas e grades da val-
vula geradora — 3 — e as segundas
grades das referidas véilvulas — 5 —
e — 6 —; e finalmente pelo fato da
voltagem entrada pelo terminal ..
~ 15 -— ser mais baixa do que a en-
trada pelo términal — 14 —,

2 — Circuito eletrénico para gera-
¢do de ondas ultra-sdnicas median-
te uso de oscilador de Titanato de
Bario, acorde com o ponto anterior,
caracterizado ainda pela geracdo de
ondas ultra-sénicas ser obtida pela
oscilagio de oscilador de Titanato de
Bério (Ba Ti 03).

3 — Circuito eletronico para ge-
racio de ondas ultra-sdnicas mediante
uso de oscilador de Titanato de Ba-
rio, acorde com os pontos anteriores,
,substancialmente reivin-
dicado, descrito e ilustrado nos dese-
nhos anexos.

————

Térmo n° 143.146, 18 de
de 1962

setembro

General Eletric Company, Kstados

Unidos da América. .

. “Aperfeicoamento em arranjo climi-~
nador de condensado para aparelho
condicionador de ar’’ — Privilégio de
invengdo.

1. Um éperfeigo\amento emy arianjo
eliminador de condensado para apare-
1ho "condicionador de ar, conforme aci-
ma .descrito e ilustrado compreendenda
um condicionador de ar do tipo inde-
pendente para condicionar o ar dentro
de um recinto caracterizado por com-
preender uma caixa, mejo dividindo
dita' caixa em um compartimento in-
terno que tem aberturas comunicando

ecinto e um -omparti-! .
com o ar do r P tlador para ser por éle atomizada.

mento externo com aberturas -quo co-
municam com o ar exterior, vm eva-
porador em dita caixa adaptado para
condensar umidade para fora de uma
corrente de ar circulada sébre o mes-
mo, uma bacia de. condensado 2m dito,
compartimento externo, meio para co-
letar e encaminhar &4gua condendada
de dito evaporador para dita bacla.
um ventilador do fluxo axial em dito
compartimento externo tendo uma plu-
ralidade de pés adaptado para cir-
cular ar exterior através de dito com-
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dirigir wr exterior para dito vagtila-
'dor ¢ cooperar com ‘dito ventitoior
pera dividir dito compartimento ex-
terno em uma regido de pressdo rclati-
mente baixa no lado montadente de
dito orificio e uma reg’xao de pressaoc
relativamente baiza no lado monta-
dente de dito orificio e uma regido de
presséo relativamerte alta vo lado cir-
‘cundando pelo menos as bordas dian-
teiras de ditas pas, meio para levantar '
égua de dita -bacia e depois depusité~'
la sébre dita superficie interna de
dite orificio, uma pluralidade de fen-
das estendidas através de dito oriti-
cio os volta da periféria de dita super-
ficie que envolve dito ventilador atra.
vés do qual o ar vindo do lado juzan-
te do dito orificio circula para o seu
lado montante na diregdo de dito. ven-
tilador e sopra a égua em goticulas das
bordas de ditas fendas sobre dito ven-
tilador para serem assim atomizadas.

2. Um aperfeicoamento acima des-
crito compreendendo um condicionador
de ar independente para condicionar
0 ar dentro de um tecinto caracteriza-
do por compreender uma caixa, meio
para dividir dita caixa em um c<ompar-
timento interno que tem aberturas co-
municando com o ar do recinto e um
compartimento externo tendo . abertu-
ras comunicando com o ar exterior,
um evaporader em dita caixa adapta-
do pera condensar a umidade para
fora de uma corrente de ar .irculada
sdbre o mesmo, uma bacia de counden-
sado em dito compartimento externo,
meio para coletar e encaminhar agua
condensada do dito evaporador para
dita bacia, um ventilador de fluxo
azial em dito compartimento externo
tendo .uma pluralidade de pis adapta-
das para circular ar exterior at-avés
de dito compartimento externo, um
orificio para dirigir ar exterior para
dito ventilador e cooperando com dito
ventilador para dividir dito rompar~
timento externo em wuma regidn de
pressdo relativamen baixa no lado de
montante de dito orificio e uma rze-
gido de pressco relativamente alta no
lado juzanto de dito orificio, dito ori-
ficio tendo uma superficie {hterna que
envolve pelo menos as berdas diantei-
ras de ditas pas, meio para levantar
agua para fora de dita bacia e depo-
sitar dita dgua sObre dita uperficie
interna de dito orificio, uma _plurali-
dade de fendas longitudinais delgadas
estendidas através -de dito orifizio, em

sdo passa para dita regido de ba‘ra
no lado montante do orificio, ditas
fendas sendo inclinadas com respeito

porcoes do juzante de ditas fendas in-
clinada da direcio de rotagio de dito
ventilador de modo que a agua nra su-
perficie do dito orificio quando encon-

B e T e

vdlta de sua periferia através das quais
o ar vindo de dita regifio de alta pres-|

ao eixo de dito ventilador com ditas!

Julho de 1968 sms‘

e - =

bacia de condensado em dito coip.r

cncaminhar 4gua condensada de aitg
evaporador para dita bacia de condene
sado, um ventiladar de fluxo auial
montador em dito' compartimento cx«
terno e tendo uma pluralidade de péds
adaptadas para aspirar ar através de

|

to externo e dirigir dita currente deo
ar na direcdo de dita reparti¢do, um
orifcio para confinar a coriente de
dito ar exterior para dito ventilador ©
cooperar com dito ventilador paia die
vidir dito compartimento externn em
uma regido de pressdo relativaments

cio e uma regido de pressdo relativas
mente alta no lado juzante de dito
orificio de dito orificio entre dito ori»
ficio ¢ dita repartigio, dito orificio
tendo uma superfcie interna envolven-
;do pelo menos as bordas dianteiras de
ditas pés, meio para levantar &gua
para fora de dita bacia e dep.-sitar
Adgua sdbre dita superficie interna de
dite orificio, uma pluralidade de fene
das estendidas através de dito crifi~
cio em volta da sua superficie adja~
cente a ditas pas através das quais o
ar vindo ' de dita regido de alta pressae
no lado juzante de dito orificio cirs
culada por dito orificic para dita res
gian de baixa pressdo no lado montane
'te de modo que a dgua na superfici@
ide dito orificio seja suprada poi dito
ar que circulada através de ditas fen-
das para dito ventilador para ser pog
éle atomizada,

4. Um aperfeicoamento conforme
acima descrito, compreendendo um
condicionador de ar tipo independente
para condicionar o ar dentro de um
recinto caracterizado pof corapreender
uma caixa, meio dividindo dita caixa
em um compartimento interno tendo
aberturas comunicando ‘com o ar do
recinto e um compartimento externo
tendo aberturas comunicando com @
ar exterior, um ventilador de fluxo
axial em dito compartimento externa
tendo uma pluralidade de pés adap-
tadas para circular uma corrente de
ar externo através de dito comp>arti=
mento- externo, um intercambiadsr de
calor em dito compartimento externo
através do qual dita corrents de ap
circula. vinda do dito ventilador um
orificio para dirigir ar exterior para
dito ventilador e cooperar com ditQ

ventilador para dividir dito compayti=
mento externo em uma regiao de

.pressdo - relativamente baixa,

Finalmente, a requerente reivindic@
os favores da Convencdo Internacionaly
visto @ presente invencdo ter sido dee
positada na Repartigdo Oficial de Pas
tentes dos Estados Unidos da América
do Norte, em 25 de outubro de 1961,
sob o n° 147.691.

tra ditas fendas é soprada da super-
ficie de dito orificio sGbre dito venti-

3. Um aperfeicvamento conforme .
acima descrito compreendende um con
dicionador de ar independente para
condicionar o ar dentro de um recindo
caracterizado por compreander uma
caiza, uma repartigdo  dividindo dita
caixa em um com\"""t;mento iterna-
tendo aberto comunicando ¢om o ar
do recinto e um comparumento ex
terno tendo abertures cormunicando
com ¢ ar exterior, um evaporador em’

dita caixa adaptar’o .para condensas

Rio de Janeiro, 18 de setembro de
1962.

—

TIRMO N° 143.14; .
18 de setembro de 1962
General Electric Company — Esta-

dos Unidos da Ameérica.

«Aperfeicoamento em refrigerador res-
frizdo par ar forgado» — Privilégio de
i Invengéo.

1. Um aperfeigoamento em um refrie
gerador resfriado por ‘ar forgado, carace
;terizado por compreender um compare

partimento externo, um OrlfICIO para umidade para frca ¢e uma corrente timento de armazenagem, um evaporae

doe ar circulado sébre o mesmo( ung

timento externo, meio para colcier o,

dxtas aberturas em dito compartimen~ ~

baixa no lado montante do dito orifis
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dor separado de dito compartimento um
"duto definindo um caininho para uma
corrente de ar por fora de dito compar-
timento para a circulagdo de ar vindo
de dito evaporador, através de dito duto
e de volta dito evaporador, meio para
prover a circulagdo for¢ada de ar por!

g

que define up primeiro caminho de cir-
culagio de ar para circular uma . cor-
rente de ar vindo de dito evaporador

a dito evaporador e meio definindo um

dito duto, uma passagem de entrada con-i sequndo camirtho de ar para circular

tinuamente aberta ligando dity duto e
dito cowpartimento, uma passagem °de
saida ligundo dito compartimento  de
dito duto a um
ponto ajuzante de dita passagem de.
enfrada e um mecio controtador de des-j
.arga paar dita passagem de saida e

alimenwo: frescos com

movel eutre uma posi¢do de fechamen-
W0 de pasagem e uma posigdo de aber-
tura de passagem dito meio bloqueando
progress vamente dito duto a montante
e dita passagem de saida durante o mo-
vimento para dita posicdo de abertura
1 passagem.

2. Um aperfeigoamento em 'um refri-
jerador resfriado por ar forcado carac-
erizado per compreender um compat-

Jor separado de dito compartimento,
im dute arranjede ao longo de uma
sarede de dito compartimento para de-
tnir um caminho de corrente de ar para
a circulagdo de ar vindo de dite eva
sorador, através de dito duto e de volta
w dito evaporador, meio para prover
+ circulagao forgada de ar em dito duto,
ima passagem de entrada de ar ndo-res-
wita ligando dito duto com dito com-
sartimento, uma passagem de saida li-
carga para dita passagem de saida e
frescos com dito duto em um ponto aju-
zante de dita passagem de entrada e um

meio de contrdle de destarga associa-
do com dita passagem de saida e mé:
vel entre uma posigdo de techamento
de passagenm e uma posigdo de aber-
tura de passagem, dito meio de contré-
te bloqueando dito duto a montante de
lita passagem de saida quando do seu
movimento paxa dita posigdo de aber-
wura da passagen:. .

3. Um aperfeicoamento em um re-
frigerador resfriado por ar forgado ca-
cacter:zado por compreender um com-
partimento de armazenagem, um evapo-i
-ador separadc de dito compartimento,
im duto definindo um eaminho de pas
tagem de ar por fora de dito compar
imento para a circulacdio de ar vindo de
fito evaporador, através de dito duto

» de volta a dito evaporador, meio para‘'da pelo encontro da borda esquerda dal
prover a circulagdo forgada de ar $6- chapa que entra na calandra com a:

sre dito evaporador e através de difo!
juto, uma passagem de entrada con
inuamente aberta l'gando dito duto com
lito compartimento, uma passagem de
iaida ligando dito compartimento de ali-}
nentos frescos com dito duto em umy
sonto a juzante de dita passagem de!
sntrada e um meio de contrdle de des-
:arga para controlar a corrente de ar
itravés de dita passagem de saida, dito
nelo controlador de descarga  sendo
mével entre uma posicdo de fechamento
fe passagem ¢ uma posigdo de aber-
wura de passagem, dito meio de con-
1ole de descarga estendido através de
fito duto a montante de dita passagem
Je saida quando em dita posicio de
sbertura para bloguear a descarga de ar

através da parte de dito duto entre di-
‘as passagens.

rador refrigerado por ar foryado carac-
erizado por comprender wm comparti-
nento de alimentos frescos, para guar-
far alimentos ndo congelados, um com
partimento congelador para a guarda de

ilimentos congelados, um  cvaporador
ieparado de ambos os compartimentos,
1m sistema de circulagdo de ar incluin
1o um ventilador singelo para circular
w «ohre dito evaporador ¢ por* ditos

uma outrd corrente de ar vindo de dito
evaporador através de um duto situado
por fora de dito compartimento de ali-
mentos frescos e de volta a dito eva-
porador, uma passagem aberta ndo-con-
trolada ligando dito duto com dito com-
partimento de alimentos- frescos, unti

passagem -de saida ligando dito com-
com
dito duto em um ponto a juzante de
dita passagem de entrada ¢ um meio
de contrdle de descarga para dita pas-
sagem e de saida mével entre uma po-;
si¢do de fechamento e uma de aber-
tura e adaptado para progressivamente
bloquear dito duto a montante de dita
passagem de saida durante o movimento
imento de armazenagem, uwm evapora-| para dita posi¢io de abertura da pas-

partimento de alimentos frescos

sagem.

Finalmente, a requerente

visto a presente invengdo ter sido de-
positada na Reparticdo Oficial de Pa

tentes dos Fstados Un'dos da América

do No'te em 26 de outubro de 1961,
sob ¢urero 147.816.

TERMO Ne¢ 143.297
8 de agdsto de 1962

Patente de ‘nvengio
Titalo: Nova maquina para fubricar
tubos.
Requ-rentc: Aristide Typaldo Carita-
to — Sio Paulo.

Caracteristicas

18)  «Nova maguina para fabricar
‘ubosy caracterizada essencialmente por
compreender uma ca'andra, uma estru-
tura de arcos (ga‘ola) conjugada &
simeira, e um pré-d'spositivo de cilin-
dros que guiam a chapa para a calan-
dra com um angulo capaz de transfor-
ma-la num tubo cuja cos'ura é uma
hé'ice de passo variavel em fungdo do
préprio angulo. sendo a costura forma-

borda aireita da chapa que sai da ca-
landra.

2°) «Nova méaquina para fabricar tu-
bosy de acdrdo com o ponto 1°) e ca-
racterizada ainda pelo fato da calan-
dra cosiprecnder melos ou elementos
longitudinais e paralelos, podendo ser
rolos, ou barras ou hastes, dos infe-
riores fixos e um superior regulavel si-
tuando-se os dois prineiros em vio cen-
tral longitudinal da maquina apoiados
sébre A estrutura desta e sob um dis-

ipos:tivo em balan¢o que traz incorpo-

rado na fase inferior o tercerro elemen-
‘0 ou rolo; pelc fato ainda de entre os
dois rolos inferinres, lateralmente a és-
tes e no interior do véo central, dispor-

ise um quarto e'ementp longitudinal ou
4. Aperfeigoamento em um refrige-|

rolo reguldvel que se conserva prati-
camente tangenic com o rolo superior.

sendo o mesmo de apoio nivelador das|

bordas da chapa em hélice, cv'iande
que nas prox midades do pouto de en-
contro destas mesmas bordas, borda cs-
quesds, que centra ¢ borda direita que

compartimentos, dito sistema sendo ca-
racterizado por compreender  um meio

através de ditop congelador e de wolta!

reivindica,
os favores da Convengéo Internacional.

sai, ns. mesmas Situem-se em niveis di-
ferentes,

. '3) «Noma maquina para fabricar tu-
bos» de acérdo com os ponios 17), 2°)
e caracterizada ainda pelo fato da ca-
landia estar copnjugada a uma armacgdo
de arcos (gaiola) que alojam em sua
periferia interna uma série de roletes,
paralelos e longitudinals ou recursos’
apropriados equivalentes, barras, hastes,
destinados a guiarem a cbapa em cur-
va para a formagdo do tubo assegu-

'rancddd um didmetro constante para €ste.

4°) ¢«Nova méaquina para fabricar tu-
bosy de acdrdo com os pontos 17),
2?), 37), e caracterizado de cilindros
guiadores da chapa para a calandra.
d'spositivo ésse. regulavel a prazer ao
longo de um arco de circulo cujo cen-
tro se encontra nas prooxim'dades do
ponto de encon'ro da borda esquerd:
da chapa que entra na calandra com a
borda direita da chapa que sai da ca-
landra sendd que o angulo de incidéncia
da chapa sobre a calandra. dado em
funcfo do préprio angulo do dispositi-
vo em relagdo ao plano longitudinal da
calandra, dd o passo da hélice ou passo
da costura em hélice formada pelas bor
das da chapa.

5°) «Nova méquina para fabricar tu-
bos» de acérdo com os pontos 1¢), 2°),
3%). 4°). e tudo conforme substancal
mente descrito, reivindicado acima e

. pelos desonhos an:xos demons’rativos.

VOs.

TERMO Ne¢ 143.342
Privilégio de Invengiio

Denasiteda em: 24 de setembro de 1962

Reauerente: L. Caselli — Sdo Paulo
— Titulo: "Aperfeicoamentos em ou
relativos a antenas Direcionais de faixa
larga”,

Rcivindicagdes

1°)  “Avperfeicoamentos em ou ve-
lativos a antenas direcionais de faixa
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DE HOJE: NCKS$ 0,16
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larga”, caracterizados, iniciclueton, polo
fato de que no centro aerodinamico séo
dispostas duag garras de fisacio da
antena no poste suporte,
que envolvem o Mago da

“ .

.2'-‘) Aperfeicoamentos cm ou rela-
tivos a antenus direcionais de faxa
largn”, conforme reivindicaciio anterion,
caracterizados. muais, pelo fato de ele~
mentos isolados ou nfo, de maior ex-
tensda, sdo fixados a um suporte iso-
lante que anresenta canais perperdi-

gJarrds Issds

antena,

culares, sendo que por peguenas ca-
thas encaixadas em tals canals e atra-
vessadas por parafusos, se da a fivae
¢80 dos elementos, os gquais poderao.
para o transporte do conjunto, screm
dispostos paralelamente ao braco da
anrtera e perpondicularmente 3 mesma
quardo montado o conjunto.

3%)  “Anerfeiconmentos em ou rcla-
tivos a antenas direcionais de lajxa
larga”, conforme retvindicagdes 1° ¢ 29,
caracterizados, também, pelo fato de
que alguns dos elementos tuncionarcin
rae duas faixas uma vez que sdo pro-
vidos de chogues divisores, sendo apli-
cadas bracadeiras especiais de ciuza-
mento, sendo ¢ conjuno de elementos
e bracadeira atiavessados por parafu-
so, tais bracadeiras tendo por funcdo
nrender o choere a 90° em posicio de
operaciio ou paralelamente.

49} “Aperfcicoamentos em oa .ela
tivos a attenas direcionais de faixa
larna”, conforme reivindicacdes de 1?7
a 13° inclisive, caracterizados, igual
mente, pelo fato de placas aproximada-~
mente  retanaulares, com  dois lados
onostos cortados em wrco, wm diles
ree~trante ¢ o outro saliente, permitem
a formacfo, por encurvamento par<
cial das placas, de bracadeiras tubula-
res. gendo aue as extremidades do lado

vacortadn do forma cdncava atuam s
bre o elemento a ser fixado perpeudi-

cularmente an brace da antena ou on-
tro eurorte qualquer.

59)  “Anerfeiconmentos em ou relos
tivos a antenas direcionais de faixa
lara:.”, conforme reivindicagdes de 1°
a 4° inclusive, caracterizados, ainda,
nely> feto de que para a conexfio d:
elemenrtos diretores e refletores colinea-
res screm utilizados elementos isolado-
res d¢ pléstico ou similar, na forma de
tibos, pré-aquecidos e que se a'ustam
sdbre ms pzcas, mesmo de diferentes

diamctros, por aplicagdo de ferramenta
comnressora, com formagio de pontos

aprofundados que provocam depressdes
nas zonas coligadas.

6°) “Aperfelgoamentos em ou rela
livos a antenas direcionais de faixa

larga”, conforme reivindicagdes de 1°¢
a 5° inclusive, caracterizados, finalmen-

te, pelo fato de consistirem em sepa-
radores de plastico ou similar, pars
a retencfio dos fios, pecas essas de
plastico e apresentando parte central
achatada com extremidades tubulares,
sendo formados a partir de segmentos

tubulares de plisticos devidamente com-
primidos.

7°)  “Aperfeigoamentos em ou re-
lativos a antnas direcionais de faixa
larga”, conforme reivindicagSes de 1°
a 6° inclusive, tudo substancialmente
como de~crito ro re'atdrio e ilustrado

nos desenhos apensos a o presente me-

morial,



