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- DEPARTAMENTO NACIONAL
DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

EXPEDIENTE DO DIRETOR
DA DIVISAO DE PATENTES

De 20 de fevereiro de 1968

Priviléglo de invencdo deferido:

Ne¢ 127.820 — Aparelho para ajus—
tar os l4blos, as bochechds, a lingua
e sugar a saliva — Requerente —
Darcy Mendes Domenici.

Privilégio de invengdo indefe-
rido:

~ N¢ 101.853 — Balanca de platafor-

ma — Requerente — Toledo Scale

Corparation,
N¢ 105.109 — Conjunto de balanca

de plataforma — Requerente — To-|

ledo Scale Corporation.
Modelo Industrial indeferido:

N° 147.156 — N6vo tipn de presi-
1ha para malas em geral — Reque-
rente — Antfnio Lopes.

Térmos com exigéncias % cum-
prir:

N? 83.552 — Requercnte ~ Cia.
Cipan Industria e Comércio .,

N¢ 153.182 — Rezquerente — Torres
Ltda. — Industrla Eletremetatrgica
e Eletronica,

N° 157.532 — Requﬂrente — Hans-
georg Ulrich. ,

N¢ 153.434 — Reguerente — Homx—
lon Corréa e Gilverto Mene<eb Man-
so Costa Re's,

N¢ 145.375
‘valdo Villela.

N¢ 150.616 — Requerente — Bell
Acrospace Corporation,

N® 151.003 — Requerente ~— Com-
missariat A L’Energie Atomiqie.

N? 152.100 -- Requerente - (om-
missariat A L’'Energle Atomique,

N¢? 155.138 — Requerente — John
tAnthony Skelton e Anna Gomes El-
1rop.

N¢ '160.021 — Requerente — Sea-
Jled Power Corporation.

N? 164.005 — Requerente — Car-
los Alexandre Poetzsher Junior,*

N¢ 165.411 — Perkins Engines Li-
mited.

N¢ 151.188 -— Sonobras Comercial,
Exvortadora e Importadora Ltd.

N? 151.297 — Requerente — Qabl—
no Caricoia,

N?-164.052 — Requerente — Olindo
Cappiello.

N? 165.632 — Requerente -— To-
‘hao Sato o Carlos Bruno Noaves,

_ Requerente — Ario—-

"Ne 165 T64 — Requerente — FEs-
tsni<lt Minlkowski,

N? 155 082 — Requerente - Fritz
Reinke, )

NO 158 933 — Requerente — Gu
. Eliot Lane. a i
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SEXTA-FEIRA, 23 DE FEVERE(RO DE 1968

N? 161.011 — Requerente — Hen-
rique Castelli,

N¢ 163.083 — Requerente — Scha-
lom Rochlim,

N° 163.491 — Requerente — Del-
mag Maschinenfabrik Reinhold
Dornfeld.

N¢ 163.737 — Regquerente — Joseph
Ralph Distasio.

N¢ 163.902 — Requerente — Gilda
Fonseca Pires.

N° 156.412 — Requerente — P. de
Gruyter & ZN, N. V.,

N° 134.968 — Requerente — The
Osborn Manufacturing Company.

N¢ 161.414 — Requerente
boratérios Bruneau - S, A,

N? 161.499 — Cinetécnica Paulista
Ltda.

N? 161.843 — Ronalde R, Goyannes

N? 136.364 — Requerente — José
Pinto Pessoa.

N? 92.654 — Requerente — IFranz
P.asser e Josef Treurer,

N? 159.998 — Requercnte -— Pedro
Bertoiozi Reméli,

N¢ 161.375 — Requerente — Ota-
vio Ramos do Prado. __

N¢ 163.303 ~ Requerente
‘tur. Fischer.
N° 165.928 — Requerente — Akti-

La-

engeselskahet Thomas Ths. Sabroe
& Co. .
N® 166.375 — Requerente - J.

Stone & Company (Deptford) Lid.
N? 157.135 — Requewnte — Celso
Silveira,
N? 159.055 -—— Requerente — Ava-
lie Instalagées Industriais Ltda

N? 162.662 — Requerente — Cor-
nelic Pertica, Camps S. A. Indds-
tria € Comércio.

N° 163.379 — Requerente -- Mi-
guel Serra.

e 164.333 — Requerente — “Nilo
de Araijo Borges.

N? 164.350 — Regquerente — Tonao
Sato e Carlos Bruno Novaes,

N?¢ 165.006 — Requcrente — Geor-
ges Barké.

. N? 165.195 — Requerentec --
Carlos Henrigue Bessa.

N? 165.975 .— Requerente -~ Ma-
noel Szterling e Iser Werebe,

N° 166.203 — Requerente — Pe-
chiney Compagnie de Produits
Chimiques et Electrometallurgioues,

N¢ 163.391 — Requerente — N, V.
Phillps’ Gloeilampenfahrieken.

N° 163.442 — Requerente — Raidio
Corporation of America,

N? 163.475 — Requerente < Frie-
derich Weisskopf.

N? 164.265 — Re&uerente — Er'es-
ison Eelephones Ltd. —
N? 184.520 — Re~querente — 8 an-

Dr.

dard Electrica S. A.

—

REVlSTA DA F’F\’OF’RIEDADE
INDUSTRIAL

N¢ 165.202 — Requerente — Xerox
Corporation.

N° 163.067 — Requerente -— Ces~
koslovenska Akademie Ved,

N¢ 190.329 — Requerente — Joao
Paulo Rocha de Assis Moura, Jodo
Guilherme Marzagdo Barbuto, Fer-
nando Anténio de Souza Campos e
Alfredo Correia Soeiro,

N?® 193.67¢ — Requerente — GSEB
— Societé D'Emboutissage de Bopr-

gogne, s

N¢ 194.379 — Requerente — Otto
Biernath. )

N¢ 194.818 — Requerente -— Olto
Biernath, N

N? 194.986 — Requerente — Jodo
Paulo Araujo Figueira, ) -

N? 195.976 — Reguerente — Sea-|
gers & Stock do Brasil S, A. Iv por-
tadora e Indusirial de Bebidas!

N? 196.130 — Requerente — ‘The

Dunlop Company Ltda,

N® 196.13¢ — Requerente -~ The
Dunlop Company Ltda,

N°¢ 196.225 — Requerente — Mar-
cos Buabssi.

Arquivamento de processo:

Foram mandados arquivar ng ‘se-
guintes processo abaixo mencionados

N¢ 135.658 — Rago & Sanchez Li-
mitada.

N° 148.670
kian,

N¢ 150,463 — Ryuhey y Amamoto
e Ichiro Tomita e Mitsur Serikava,
N? 150.528 — Visdo Equipamentoz
de Protegio Ltda.
Ne¢ 150 920 —
Glass Cdmpany.

N¢ 151.301 — Paul Alphen

N¢ 151.335 — Scma Albala,

N? 151.604 — Sonhobras Comercial.
Exportadora e Importadora Lidu.

-~ Ohhig' Koundakd-

Oowens

l'nois

N? 151.612 — José Elias de Jesus.
N? 151.615 — Tomonori Ttatani.
N¢ 152.181 — Paul Alphen. -

N? 152.221 — Tomahis Sunago.
N? 152.327 —  Jurandyr Cagvalho,
N¢ 152,483 — Instron S. A. In~

dustria e Coméreio,

Ne 152.514 — Alfa S. A. Rado e
Televisdo IndGstria e Comérciy

N 152,968 — John de Zalduondo.

W? 153.270 — Shellmar Fmbalagem
Mcedorna S, A,

N? 153.372 — Gennaxo Coppola e
Anténio de Lugzio.

N° 153.546 — Manuel Castri Ocani

N? 153,703 - Yoshihiro Asai.

N? 153.704 — Yoshihiro Asac.

N¢ 153.878 — Jodio Carlos B'tten-
~ourt da Costa, :

N? 152.83
Take TLida.

N° 153.889 — Alpha Research Cor-
poraticn.

4 — Aricjatos de Bambu

N? 153.951 — Francis Torres Gibe
son., .

N¢ 154.016 - Roberto Langvistz.
N 154.067 — Messias Ribeiro, de
Barir®

N¢ 154.099 — José Bovo,

N¢? 154.100 — José Bovo,

N? 154.101 — José Bovo.

N¢ 154.140 — José Maria Gonzn-
lez.

NP 154.459 — Sicawa S. A, - In-
distria e Comércio- de Md4quinas
Agricolas,

N° 135.879 — Georges Frybor,

N¢ 189.798 — Ferramentas Belzer
S. A. — Industria e Comérclo,

N? 189.799 — Ferramentas Beizer
S A. — Industria e Comércio.

N¢ 171.537 — Jo:é de Oliveira Leite

N° 173.403 — Cirei 8. A.

N? 179.791 - Andres Luiz Lavin.

N° 179.799 — Andres Luiz( Lavin,
N¢ 179.802 — Andres Luiz Lav.n,
N? 179.813 — Andres Luiz Lavin,
N° 179.876 — Andres Luiz Lavin,
N° 180.419 — Andres Luiz Lavn,
N° 183.813 — S. José de Vascuncel='
los Duarte, Paul Henrique Dan’el

Duarte e Tupi dos Santos,

N° 136.963 — .Odilon Rodxinucs de
Souza.

N® 189.419 — T. Naka“lhma & Cia
Ltda. .

N9 189.796 — Ferramentas Relzer
S. A. — Indusitria ¢ Comércio.

N? 112.632 — =Engenharia, (omére
o e Tndustria Taminarco ILtda.

N?.128.920 — Luiz Pires Corréa,
N 130.739 — The Norwich Phare
macal Company,

N¢ 133.831 — E. T. du Pont d= Ne-
mours And Company. .
N? 131.772 - Societé de Construc-
tion D’Appareils Mecaniques SOCAM '

N? 139.506 — Josef Bock .
N? 145.857 — Philippe Marc Piane
chon,

- N° 146.4€9 — Jo«é Ferreira,
N?® 147.333 — Aldo Coti Zelati,
N? 152.324 — Eenedito Martins.

N¢ 154.215 — Erwin Walther
Krausse.

N? 154.261 — Joaquim Heinze,

N? 154.265 — Thomaz Baldasare,

N¢ 154.329 — Domingos Pascara,

N 154.527 — The Daw Corporae
faun,

N9 154,537 — Solvay & Cie.

Ne 154, 656 — Tartrizild -- Gess

sellschaft Hackenbruch & Co.
th" 154.660 — Sertorio Arruda Fie
(s

N¢ 154, 696 — Casemiro C. Rosa
« Cia,

N°® 154,722 — Antdnio Bauine,
N¢ 154.815 — Pechiney Compagnle

de Produits Quimiques et Electro-
‘metallurgiques,
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— As Repartt;oes Publtcas de- :

 verdo entregar na’ Seégdo de  Co-
-municagdes do’ Departamento de

Imprensa Nacional, até as 17 ho-}|
ras, o expedzente destmado & pu-|-

blicagio,

- As reelamagGes pertinentes
" & matéria retribuida, nos casos de
éro ou .omisso, deverdo ser
formuladas por escrito & Segdo

de Redagiio, até o quinto dia util ‘

" subseqiiente &+ publicagio no
6rgdo. oficial, .- -

_— A Segdo de Redagdo fun-
. eiona, para atendimento do publi-
co, de 11-as 17h30m.

~ Os originials, devidamente
autenticados, deveréo ser dactilo-
grafados ém espago dois. em uma
86 .[ace do papel, formato 22x33:
as *emendas e rasuras serdo res-
salvadas por quem de direitd._

~ As assinaturas podem ser
tomadas em qualquer época do

ano, por sezs meses ou um ano,p.

exceto as_para o exterior, que

DP PARTAMENTO DE

.CHEFE DO ssnvcco oe puaucu;bls

J. B, DL. ALMElDA CARNEIRO
s " DIARIO

GIG

SecEoc de pubiicidade do expadiente do Dspartaments .
Naclonal de Proprisdsde Industrial do Ministério
¢a industria @ de Comérsic '

EXF’EDIENTE

IMPRENSA NACiCNAL

DIRETOR GERAL

ALBERTO DE BRlTTO PEREIRA

CHERR OA s:cxo oE REOAGAO

FLORIANO GUIMARAES
OFICIAL .

AO 1n

i

Impresso nae Oflcines go Depnftamcnto de Imprensa Naciohal

ASSINA
REPARTXCOES E PARTICULARES
Capital e Intcrxor.

‘Semcstr. nt't-no-ao- NC’$ 18 00

AnO ssesseseenese NC”$3600
Exterior:

Ano ;Tmu-ao.—“Q NCr$ 39 00

-0 prego do numero avulso
exemplar. .

sempre serdo anuais.

;

se do mesmo.a%o, e de NCr§ 0.

b

TURAS . o
FuncionArios #
" Capital e Intcrior s

Semestre «.oeeames NCrS 13,50
Ano seversessssce NC!'$2700

Exteriors™ -
Ano L A NCI‘$3000

" NOMERO AVULSO

figura na tltima pagina de cada

— O prego do exemplar atrasado seré acrescido de NCr§ 0 01

01 por ano, se deanos anteriores.

aUlSO-

~ Para evitar interrupgio na
remessa dos drgéos oficiais a re=
‘lnovagdo - de assinatura deve ser
solicitada . com- antecedéncia de
trinta (30) dias,

~ Na parte superior do ende-
réco estio consignados o numera
do taldo de registro da assinatura

e o més e o ano.em que findars,

~ As assinaturas das Reparti-
¢bes Prblicas ser3o anuais e de~
verdo ser renovadas até 28 de fe-
vereiro. ' :

!
;

~ A remessa de valires, sem-
pre a favor do Tesourciro do De-
partamento de Imprensa Nacio-
nal, deveré ser acompanhada de

cagdo.

~ Os szxplcbuntos as edigSes
dos 6rgios oficiais s6 serdo reme-
tidos aos assinantes que os soll-

citarem no ato da assinatura.

N? 154.831 — Donald Thomas Hill,

N? 154.848 — Industrias Heller —
- Metais e Plasticos Ltda.

N? 155.010 — Canuto Calmon Mar—
tins de Almeida.

N° 155.102 — José Ferreita Mar-
ques Dotton,r -
_ N9 155.143 — Industrm. Lmnma—
dora S. A. -

‘N? 155. 239 — David Ca.uchaner

EXPEDIENTE DA SEGAO LEGAL
* De 20 de fevereiro ce 1968

. . Arquivamento de processos:

Foram mandados arqulvar 0s pro—
cessos.

Ne 179.332 — Revlon Ine.
No 163.862 — Ciba Socicté Ano-

N° 155.398 — Demitrios. Jyannis|nDyme.

Loudaros.

N° 155.423 —. Zimba Etablissement |

_ Fiir Patentverwertung,
: N°¢ 155.508 — -Pirelli — Sapsa So—
cieta per Azioni, . -

N¢ 155.664 — Tadeusz Witold Redo

N° 155. 740 — Clodomxro Arsemo
Arncbile..

Ne¢ 155. 753 —_ Embalagens Plést: c’ls
Aratas Ltda..

N° 155.781 — Arnaldo AIves Netto

— Arquivems=se 0s rocessos.

EXPEDIENTE DA DIVISAO
’ DE PATENTES )

Razpubl'cados por terem safdo cori
Incorrecées no dia 19-2-68. - -

Térmos com ex;géncias g Ccum-
prir: -
Ne 161.292 — ReqLexente — Mau~
© ricio Bittencourt Noguelra da Gama,
ONY 161.443 — Requerente — Angelt}-
Pedrcira Alonso. -

N°¢ 1§5.629 — Requerent,e — Exe-
. qu'el Rene Beaulieu. *

N? 1£8.333 — Rﬂquerag}.e - .lohn
Chr+c Wilkinson:

c’d'no Guerrieri Brigagio.

N¢ 193.418 — Requerente — Meta-
lireica Oriente S. A. -

N¢ 194.835 — Requerente —~ Me-
talirgica e Estamparia Maus . Lida.

DIVERECS

N° 143.737 — Requerente — Eta-|

bussements Genoud & Cie,
ve-se O preceseo.

N9 148,518 — Requerente — SheiH-
Internationale - Research Maatschap-

— Arqui-

M? 179.686 — Reguerente: — Pla-

“N° 179. 333 — Revlon Inec,

N :174.160 — Combustion Engi-
neering Inc.

N° 173.208 - — Combustion Imgi-
neering Inc,

N© 145.546 — Franz Wittmann,

N? 126.996 — - Rohm & Haas Com-
pany.

N? 156. 827 — F. Hoffmann-La Ro-
*he & Cie. Societé Anonyme,

- Arqulvem -S¢ 0s Pprocessos,

e Exgencms

Termos com cmoencxas 4 cume-
. prir: P

N° 176.384 — Someté Rhod'aceta.
N? 175.442 — Societé Rhodisceta.
N¢ 145.660 — N. V, Phuxps Glo-
‘pamnemabneken i

EXPEDIENTE DA SECAO DE
TRANSFERF_‘NCIA E LI(‘E'NCA

N

‘ Rio, 20 de fevereiro de 1938
f‘ont:‘!ta de- exploracfio d= rateptes |

Cia. Soutex de Rcupas (nu pedido
de. averbagio da contrato da pat. P1
n? 63.651). — 1) Anote-se a alt. de
nome da titular. 2) Averbc-s¢ o con-
trato de .exploragio com o respectivo
aditivo.

Transferenc;as e altcracoes de mnonie
do' titular de proctssos - Y

Foram mandadas anolar nos pro-
cessos gbaixo mencionados as seguin-
tes tra sferéncias ¢ alteracdss e

vome do titular de Pree2esns:

pij N. V.'— Arquive-se 0 process)

N¢ 153.893 — Requerente — Fa-
brica Italiana Magneti Marelir S. P
A, — Arquive-se 0 proresso,

American Zinc_Compan¥ (alt, de
nome na gat. PI térmo 177.389).
American Zinc “Compaay (alt.

nome na pal. Pl n? 75.373).

de

Exigéncias

Térmm com exigéncias a
cumprir:

Colgate Palmolive - Company (juu—
to & pat. PI n? 41. 083)
CONTRATO DE EXPLORAGAO DE

. MAR CAS

Uso autorizado de marcas
(Art. 123 do CPI)

Por despacho do Sr. Cheic da Se-
cdo foi mandado averbar o contrato
de exploragdo da marca St.
registrada sob o n? 252.091, de pro-
prieGdde de St. Regis Papnr Compa-~
ny, estabelecido em EE. UU., e em
favor de Bates do Brasil S.A., esta-
belecido 'em S. Paulo. — Averbe-se
0 contrato de explomcao
-<Por despagho do Sr.  Chsfe da Se-
|céo fol mandado averbar o contrato
"Ide exploracio das marecas: - Veto, nu-
mero 209.780 — Syntex, n? 210.731
— Glance, n® 212,593 — Loarnay nu-
mero 213.265 — Palmolive n® 259.434

~. Wildroot n? 249.503 — Cadum
ne 255.232 ~» Cadum n? %57.335 —
Cashemere  Bouguet n? 263,178 —-

Alax n? 267.178 — Jauné n9 272.89%

— Azué n? 283.229 — Ferrufil no-
mero 222,444 — Afax n? 307.799 —
Roza Curo n? 310.167 — Creme Dan-
tal Colpata o Criador dcs Mais Belos
Scrrisrs (frase dz propazanda) nu-
mero 311.221 — Navchydsin niOme-
ro 320.047 — Kay-Danmit s 243,141
— lLnstre-Creme n® 263.173 — de
nrepricdads d»  Colgate  Pa'motive
Company, estabelec’do em EE. .UU.,
2 em favor de: Colgate Pa'molive
S.A, estahclecido em 8. Paulo.
Averbe-s2 -0 contrato d= exnloracio.

Por despocho do Sr. Chefe du Se-
c&o fci mandado averbar o esntrato
de exploracko das marcas: Bomba
n® 284.401 — Ping, Pong n? 287039
— Wocdy-Wcody n" 295.199 — Gud-
Gud n? 299,839 — R-~creio Pmng Pong
n® 305.624 — _siral’ Chicle de Eola
Ping Pcpn  Mais Gestosa Grana 'de
Mazear n? 307,567 — sibal O 12 Jh

mero 310.463 -

Regis, |

— Odex n? 273,426 — Pa'molive nu-
msro 280,815 — Palmolive ¢ ©80.816°

i

— Super-Ball n® 311.034 — Woody-

Woody n® 311.035 ~—~ Good-Ball ui-
mero 311,108 — Brink-Gall n? 314.162
— Ping-Pong n? 325.408 — Emble~
m.’a.mco n? 343.706 -— Ping-Pong 2
Maior Bola do Ano (frase de propa-
ganda) n°® 357.398 — de propriedade
de Cia. Bras. de Novidades Doceiras,
etsabelecida em S .Paulo, ¢ em favor
de: Kibon - S.A. (Inds. Alimenticias)

estabeelcida em Brasil, — Averbe-se
o contrito de exploragio.

Transferéncias e alteracbes de noviie
-do titular de processos

Foram mandadas anotar npes pro-
c3sscs abaixo mencionados as scguin-
tes transferéncias e alteragdes
nome do titular de processas:

Jbras Ind. Bras. de Seringas S.A.
(alt. de nome na marca Solar ni-
mero 211.296), - 1) Retitique-se
mediante apostila o nome da -titular

nome da marca Lensidet t. 578.096) .

‘Cédegy S.A. Ind. e Com. de Ma—
deiras (alt. de ngme pa marca Co-
dep’at Fantasia t. 585.903).

sey nome da marca Distel térmo pu-
m"m 575.767) .

“Miller S.A. Viagens Turismo e "Re--
pres:ntacbas (alt. de nome no sinat
Clube d2 Férias Miller. t. 575.770

Miller S.A, Viegens Turismo e Ro-
~resentasdes (alt. dz nome no titulo
Club» de eFérias Miller t.. 573,706,

An"re.o Milani S A. Ind. e Cou.

n? 575,625 .

Arg-miro Lima ftrausr para seu
acm> ¢a marce Café Hellopolis ter-
mn B576.156) .

Cia. Fotoquimica Nacwanal Jrans-
toras t. 576.168).

Cia. Fotoquimica Naclupal (trons-
feréncia para Seu ncme da vearce Fo-

tonec t. 576.169 — Fotonac t. nni-
mero 576.170 — I‘otoqmmmn N& fo-
nal t.” 576.171).

¢'s dy FPola Braci'~ird Ping Pong »u- |
Cow=Boy n¢ 311.033 Ccm.

Aeroquip Sulamericana’ Ind o
S.A. (alt. de nome ua marci

— As assinaturas vencidas PO
|derso ser suspensas sem prévio

esclarecimentos quanto 4 sua apha‘

ae

para Ibras — Ind. Bms Je Seringax
Ltda, - .

Shell Infernational - - Petroleum
Company. Ltd. (iransf, para &geu

Rafa:l Veiga Passere (transf. pais

(alt. de nomsz Dpa marca Amery térmo -

fex“énc a rara s:u neme da marca pICH

|
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576,183 — Hidroflex' 1.
4,182
(T flex L.

Ilidwofiex t.”
n® 576,181 — Iffuroflox’ t.
Hidrofiex t. 576.13 —
‘n'-' £%6 184, .

Leal, Gomeaze & Cordeiro Lida.
tiransf, paig U NOWC (M marca
Kikor t, 576.393» .,

Pizenria Pirilo Lida. (braasf. para
setl nome da roarca Pirilo t. 575.483V.

Sebasti@o Nori Farias (fransy. para
el neme Ga marca Café Dm.ouma
L. 576.815»,

Lab. Indigena Ltda. (txau.s?. nara
seu nome da maica D:fumudo: Paze
ne 247,734 .

Ison S.A.
teraco de nome
n¢ 250.272 .

Towmotor Corp. f(alt, 12
transf. para seu nome Cuo
Towmowor n% 263.861).

Tennceo Chemica's Ine. ‘all. de
nome na marca Nucleato n? 3045 i25).
— 1) Averbe-s¢ o contrato de ex-
ploracic com c¢s respectiivas contra-
tos suplemenrares, de 29 de agosio
de 1960 ¢ 18 d= agdsto de 1961, e do
conirato de prorregacho, firmodo em
17 de s:icmbro de 1963, a favor de
Nuodex S.A. Iud. e Com. d¢ Secan-
tes. 2) Ancte-se a. lransf. da titutor
para Hevden Newport Cﬁem'cal
Corp. «antizamente H. D, N. Corp).
31 Anocte-se a alt, de noume desty
pars Tenneco Chemicals In.

Ind. Farmacéviica ia-
na mareax “Mugolio

pome €
mairca

Agfacevaert Akliengesellschatt
ttransf. n'ua s nome  danareu
Brovira n" 349.828) .

Kcendell do Brasil Ind. e Com.
Ltda. r‘travsf, para seu eme i
marca Even t, 327.961),

Inds. Quimicas .Colina Lida.
ftransf. para sen nome Jda mared
Lago t. 573.976). .

Sintomalik Ind. ¢ Com. de Com-
pouentes Eletronicos Lida. {transi.
para sen nome da marca Vo.ksradio
t. 573.029 — Siwo t. 573.930/.

Jawa, Narodni Podnik (all. de
noms ng marea Jawa t, 573.6%7),

Casmas $S.A. Adm, e .Comercial
‘alt .de nome ua marca Casmas; t.
nY 574.185) .

L. Brandjo S.A. Ind.
Produtos  Farmacéuticos
nonie ns marca Ano Bom ¢,
— Nate! t. 575.291),

Enger«l S.A. Eng. Com.
(alt. ¢ée¢ nome na Imnarcun
t. 575.583% ., ..

Hatsumee Ind., ¢ Com. S.A. (ait.
da noms na murca Hatsumec térmo
n® 575.5%% .

Labs. Organon do Brasil Ltda.
(alt. de nome na marca Docabolin
ts 575.C78) .

Rofchhold Chemicals Ing, (transt.
para sen pome da marea Peroxidol
t. 576.116).

S. Marco Vidros de Arte S.4. (al-
teragfio de ncme na marca 8. Marco
t. 576.158»,

Cia. Crstol inds, de Oleos Vege-
jais (al't de vem: na marca O Ces-—
tol f. 576.341»,

vinhos Luiz Auntunes S.A. (alt.
de nome na marca Itamarail térmo
n? 576.3<3\.

Labs. Keto Wemaco S.A. (all, de
nome n& marca Bismusitério térmo
n" 597.32¢ ~- Lenbrol t. 577.326) .

Orval Ind. e Com., de Produtos
Quimicos Ltda. (alt. de nome na
marca Orvarol t. 577.245).

Tennees Chemicals Ine. (alt, de
nome nz marca Fungltrol nimero
260.161) .

Tenncco Chemicals Inc. falt. de
nuome pe marca Three Littler Bob#tles
That Built The Plant n? 174,274,
— Torre sem efeito o despachu de
fls. 62, rata o fim d eautorizar as
seqtiintes anotacdes: 1 Transf| da
tituiar para Ieyden Newport Che-
nica: Corp  “ani{gamenty ., D. N,
QurR.Y, o _ \'f. de pome desta para
Iennocc C-temicals In, .

e Con, de
(alt. ae
5%5.290

e Ina.
Eugeral

f

" Pacheco Souza & C'a. I.-da ralt.
da2 neme na marca Cafs N"’)nomll'o

nooUsy, o),
. Cls. Francgaise de  Bonuecterie
oreansf, rara sct nome  da marcea

Korrigan n? 233.918) .

Scott & Wilijams Ine. (transi.
nara seu nomes da mavea Scott &
Williams n° 332.332),

Tintas Borsucesso Ind. ¢ Com.
Ltda. (transf. para seu nome da
mere asSupw Raz t. 420,923,

Carlcs Fuas (transf, para scu
ncme do titulo Gurildndia Clubz In-
fantil t. 525.839 — Gurilindia téimo
n® 543.016 — Gurilandia '+, 543.017
— Gurildndia t. 522.020 — Gurildn-
dia Cngieniar t, 543.021 -- exnres-
530 A2 prenaeswda Cotpaval Guri-
landia t. 544.059 — expressdo Pa-
tabons Gurilandia t. 544.080),

Exigéncias

T mm com ‘exigéncias a
cumprir:

Trombctii, Fiora & Cia. Lida.
to =0 sinal n® 315.410),

Kibon S.A. (Inds. Alimenticias)
(jm\tq A marca n® 183.790% .

z\ktlebolarret Astra (unio ac re-
gistro 105.108) . .

Vikar Ind. e Com. S.A. Viesa
(junto ao reeistro 209,344 .

Cavdoso Torres = Cia, Ltda. (Gun-

to ao registro 227.276).

Prata Trmao Jre<talagdes Hospitala-
res Indistria ¢ Com. Ltds. (unto
a0 registro 245.804), '

Oesterreichisch-Alpine Motangesel~
Ischaft (junto ao registro 251.203) .

Com. e Ind. Pereira Almeida Ltas.
(junto ao rewistro 262,157,

Com. e Ind. Pereira Almeida Ltda.
(junto ao reeictro 264.897).

Chesebrough-Pond’s In¢, (junto ao
registro 278.686), .

Colauto Adesivos e Massas Ltda.
(junto ao registro 300.432).

Belfam Ind. Cosmética S.A.
to ao registro 310.817).

Yoii Knwabara (junto ao 1egistro
n? 48.121) .

Produtos Alimanticios Bueno Ltda.
(junto ao registro - 350.204, registro
n® 50.295) .

Valvo Gmbh (Junio ao registro int.
n¢ 43,906 .

Fanal Ful. Naciona! din Tustres

.A. (unto ao térmo 350.313),

Jacinto Ferreira e eSi (yunto ao
t. 569.220% . .

‘Manoel Alves (junto ao térmo na-
mero 521.299) .,

Miguel Oliva (junto aos térmos no-
meros 539.356 — 539.338 ~- £3).359
— 539.360 — 558.050) ,

Scott & Williams Ine,
reg. n? 62.264).

Textil Judith S.A. — ¥ilene S.A.
Fios Texteis Industrials ‘- Brasilang
Grodutos Texteis S.A. - TFiacho
Torcenil S.A. — Benfitex Beneficla-
dora de Fibras Texteis S.A, — S.A.
Induastrias  Reunidas
(junto ao reg. n? 219.522),

Textil Judith S.A. — Filene S.A.
Fios- Textels Industriais — Tor¢do de
Seda de Ranieri Ltda. — Brasileira
Produtos Texteis S.A. - Spumar-
Espuma de Nylon S.A, Ind, e Com.
— Fiaclo Pessina -~ Cesaro S.A.
Ind. e Com. -- Fac@io Torcenil S.A.
— Tamerfil S.A, Fibras Texteis —
Inds. Reunidas Titan 8.A. — Meia-
tex S.A. Ind. e Com., — Benfitex
— S.A. Inds. Reunidas F. Matarazzo
Beneficiadora de Fibras Textels S.A.
— Renil S.A. Ind. Textil (junto aos
regs. ns. 219.860 — 219.861 — 219.862
— 219.863 — 220.029). -

Filene S.A TFios Textels Indus-

(jun-

(titular do
rs

triais — Heborlein & Co. A.G. (jun-
to ao reg. n® 44.675).

Meiatex 8.A Ind. ¢ Conl. — Inds.
Reunidas Tiaun S.A., .- Torcan de
Seda de Ramer! Lida. .- %extil Ju-

4 patente n® 68.1.3)

Jun-

F. Matarazzo

dith S.AY-— Tamerfil 'S.A. Fitras
Texteis — PBrasilana Produios ‘'[ex-

teis S.A. — Cia, Brasileira Rhodia-
cetw Fébrica d2 Raion — Rhuodia
Inds, Quimicas e Texteis 5.A. —
Renil S.A. Ind. Textil — Fiagho

Pessina S.A. — Spumar - Espuma de
Nylon S.A. Ind. ¢ Com. — Cesar¢
S.A. Ind, e Com. — Fiagdu Torce-
nil S.A. — Temerfil S.A. Fibras
Texteis — Benfitex Benoficiadord de
Fibras Texteis S.A. — 3.A, Inds.
Reunidas F. Matarazzo . -~ Filene
S.A. Fios Texteis Indusiriais junto
aps regs. ns. 49.926 — 43,643 —
46.176 — 46.561 — 49.995,

Heberlein & Co. A.G. (Cumpri as
4 exigéncias referentes a patente nu-
mero 58.810) e patente 1. 57.792.

Heberlein & Co. A.G. icumpra as
3 exigénciag referentes 4 patente
n? 66.785) e patente n? 64.507).

Heberlein & Co. A.G. (junto a

meros 53.466 — 66.146 — 67.971 —
50.829 — 51.935 — 68.340 — 53.187.

EXPEDIENTE leS DIVISOES

Republicado por tér saido éor

incu.recdo

Retificagio do dia 16 de fevereiru
de 1968

Marcas deferidas
Térmos:

N¢ 518.750 — Marca: Mombae —
Cl. 16 — Requerente: Mombaé —
Construtora S.A. — Engeuharia. e
Comércio.

N¢ 554.530 — Marca: O Libertador
— Cl, 32 — Requerente‘r Ruy Mene-
zes.

N? 555.221 — Marca:
Cl. 3 — Requerente:
Emer S.A, :

N? 569.455 — Marca: Tilapia —
Cl. 41 — Requerente: Tilapia — S.A.
Piscicultura Produtos Alimenticios.

N¢ B69.629 — Marca: Quenquen -—
Cl. 46 — Requerente: Colgatc-Pal-
molive Company.

COLECHD DAS LEIS
T

VOLUME Vi

ATOS DO PODER
LEGISLATIVO

ATOS LEGISCATIVOS DO
PODER EXECUTIVO

Leis de outubro dezembro
Divulgacio n* 1.031

PRECO NCr§ 400

Geriding -
Laboraiério

. VOLUME vl
ATOS DO PODER
EXEQUTIVO
Decretos de outubro a dezembre
Divulgacfio n* 1.032

PRECO NCr§ 18.00

A VENDA:
Na Guanabara
Secfio de Vendas:
Avenida Rodrigues Alves n* 1
Agéncia [:
Ministério da Fazenda
Atende-se a pedidos pelo
Servico de Reembdlss Postal
Em Brasilia }
Na s¢ede do D | N

e pateutss nu- !

N? £69.8300 — Marca: Crepoptex. —

Cl, 10 — Requerente: Crepon Textil -

Ataduras e Afins Ltda,

N? 569.449 — Insignia: S.:rv'»Fuma
— Cl. 33 — Requerente: Servi-Folha
S.A. — Industria e Comércio, —
Registre-se de acordo com o artigo

70 1% 1, do Cddigo,

N? 534.505 ~—~ Nome2 Comerciai:
Metalurgica Técnica Erwal Ltda, —
Requerente:  Metalurgica  Técnica
Erwal Ltda. — Regisfre-se, de acOr-
do com o artigo 93, n? 2 do Cédigo.

N° 569.254 — Titulo de Estabele-
cimento“ Mercearia Principal —
Cls, 42, 42 -- Requerente: Ali Ra-
‘chid Raad. — Registrease™ de acordo
com o artigo 97, n* 1, do Cddigo,

Transferéncia de titular de marca .

Agfa-Gevhert Aktiengesellschaft, —

Transferéncias para o seu nome das

marcas.

Marca Amb: n? 238.618.
Marca Agfa Repro n® 269.207.
Marca Clack n® 301.757.

Marca Agra n® 319.668.

Marca Agfastat n? 320,894,

Marca Brovira n" 328.134.

Marca Agfaphoto n° 320.805. --
Anotem-se as transferéncias:

Bell & Howell Company — ‘Trang-
ferénc.as para o sell nome das mar-
cas:

Marca Ditton n® 252.036. — Avro-
tem-se as transferéncias., :

. Exigéncias

mitada —— No pedido de transfcrén-
cia do registro n? 335.010. — Cum--
pra a exigéncia,

N2 765.723 — Lincoln Raltes Viei-
ra. — Cumpra a exigéncia,

N? 569.806 — Armed Murad., —
Cumpra -a cxigéncia.

Dwersos

Madeiras e Esquadnas Calari Ltda.’
— no recurso interposto ao 1érmo
n® 519.53¢ marca Catarinense, —
Arquive-se a peticho de tls, 8, 9 & 10,
conforme determina ‘a lel. -

J. Cordeiro Neves — no pedido de
transferéncia do térmo 495.567. -—
Arquive-se o pedido de anoi,avao de
transferéncia.

EXPEDIENTE DAS DIVISOES

I.ccpublicado por ter sado com
incorrec¢Ges

Retificacdo do dia '19 de feverciro
de 1268

Marcas deferidas

Térmos:

N¢ 286.411 -— Marca: Lanalobell
— Cl. 36 — Requerente: Fernando
Chinaglin.

N° 450.701 — Marca: Volbrag —

Cl. 21 —"Requerente: Voibras Auto
Mecanica Ltda.

N® 495.371 — Marca: Mistubras e
Cl. 5 — Requerente: — Mistubraz —
Misturadores Industrinis DBrasileirus
S.A

N? 531.690 — Marca: Cimymbras —
Cl. 16 — Requerente: Cimembras --—
Artcfatos de Cimento Ltda. .

N¢ 537,449 — Marca: Gelomatic —
Nobre — CI,.8 — Requerentie: lbesa

gens S.A. — Registre-se conside-
rando o artigo “refrigerante’ como
“refrigerador”. .

N¢ 537.465 — Marca: Gelomaltle —
Classe Nobre — Cl. 8 — Requerente:
Ibesa — Industria Brasileira de Em-~
balagens S.A.

Ne¢ 555.996 - Marca: Brique —
Cl. 44 — Requerente: Fabrica dc Ci-
garro, Caruso S.A.

N° 556.%08 — Marca: J. Serrano

— CI, 40 ~ Requerente: [oxtil J.
Serrano S.A.

»

Indistria e Coméreio Aracugy Li- -

— Iuddstria Brasileira de Embama~

‘
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", Fe-er¢iio de 19€7

—

. N? 550.817 - Marca: 'sininter -
Cl. 17-— Requerente: A B Ahlén &’

. Akerlund Forpacknlng

—_

\

-

- N? 569.262 Marca: Preto ou
"Branco — Cl. 32 — Requerente Pé~
ricles- do Amaral. '

N° 569.486 — Marca: .Nossa Senhg-
ra da Aparecida.— Cl.°47 -- Reque-
rente: Auto Pdsto Nosea aSenhora da

. Aparecida Ltda.

© Cu.

N° 569.505 -— Marca: Plexon
Cl. 31 — Requerente: “Plexon”
Comzreial e Industrial Litda.

N° 568.681 — Marca: Econoflex

Cl. 16 — Requerente: Psrmatex —
Cirmento Amianto S.A.. -
N? 570.688 — Marca: Resfibra -

Ci:’4 — Requerente: Resfibra Indis-
tris. e Comércio de Residuos Lida.-
N¢ 570.838 — Marca: Celisa
C). 48 — Requerente Harolda Sena
Otom

Marcas indeferidas
_N? 508.992 Marca:. Sabdo da
Costa Monarca — ClI.
rente: Laboratério e Perfumarxa Mo-
narca Ltda.

N? 555.347 — Marca' C A P -_
C}.-21 — Requerenie: The Columbus
Autn Partes Comnany. .

19 562.620 — Marca: A Semana no
R's .— Cl." 32 — Requerante: Lucia
-Jzazuirre Mulholland e Lilia Izaguirre
dz Teledo Malta. ,

..N® B567.772 -~ Marca: D=flxma<?;;1
Chefe Rei dos Flexeiros — Cl1.

- Requerente: Raxmundo Amemo Ra»
beln.

N? 568.622 — M.;rca erassununga
— Cl. 42 — Requerenie: Intltastria e
Coméreio de. Agua.rdente Pirassunun~
gq Yi'a.,

‘N? 71.630 — Mama L‘")ncs‘. —
5 — . Re querente Brandao -

P ]
Panrini,

Ezigéncias

y- Térmo scom exxgcncias A
cumprir: N

% convidado Olin ‘Mathieson Che-
-mical Corporation a compsarecer ao
Departameénto a fim de fomar co-
nhecimento do- pedido de caducidade
requerido por Cia. Riograndense ae
Adubos “CRA”, na marca 'Ammo-
‘Phos n? 239.863.

— Fer-

N? 475.713 -~ Abelha S.A.
ragens, Ferramentas e Materials
Para Construgho. o

N? 491.443 — Gerhardt Arthur
Marquardt.

N® 453.555 — Metaltirgica Nlpo-
Bras.

N? 555.860 Importadora Amer'-
-gana S.A. — Comercial e ‘Técnlca.

Desisténcias de processcs

Volkswagen do Brasil, [uddstria €

,Comércio de Automéveis S.A, — De—|

- clara a desisténcia dos seguintes pro-

-

cessos abaixo mencionados:

T N? 657.8361 — Insigma. “YW*, para
© Municipio de S8o Manuel, Estado
de Sao Paulo.

N° 657.362 — Insi;mia “YW", para
o Municipio de Monte Alio, Estado
de Sio Paulo,

N° 658248 — Insignia Volks, para
o Municipio de Barretos, Estado de

- Sdo Paulo.

N° 659.249 — Insignia Volks, para

"0 Municipio de Beurt, Estado de

Sao Paulo, -

N° 659.250 — Insigma Valks, para

* 0 Municipio de Avaré, Estado de 8éo
Paulo.

Ne 659, 251 — Insignia. Volks, paxa
© Municipio de Birigui ¥<tado ,de
S840 Paulo.

- N? 659.257 — Insignla (olks para
o Municipio de Assis, Estado 4%
Sdo Paulo,

.

3 -- Reque-

o !

~fo Municipio de

"o Municipio de Divindpolis,

N? 659.262 — Insignil. Volks plrl
o Mmniciplo de Sio José dos Cam-
pos, Estado de Sédo Paulo.

N°¢ 659.263 — Insignia Volks, para
o Municipio de Campos de Jordao,
Estado de Sdo Paulo.

N° 659.264 — Insfgnla *“Volks”,
para o Municipio de Sio Jodo de
Boa Vista, Estado de- 830 Paulo,

N? 659.265 — Insignia Volks, para
o Munic“pio de Registro, Tstado de
Séo Paulo.

N¢ 659.267 — Insiguia Volks, para
o Municinio de Santo André, Estado
de Séo Paulo

N? 659.268 —- Tusignia Volks, para
o Municinio de Sfio Cat‘oq Hstradc
de Sdo Paulo, ~

N¢ 659.269 — Insfgnia Volks, para |

o Minicinio de
de Sao Paulo. -
N¢ 639.270 —

Adamantina, Estado

Capivari, Estado de
S3o Paylo. - i
N° 659.271 —
o Municirio de
Sao Pavlo,
- N? 659.272 —-
0 Manicipio de Itg, Estado de¢ £io
Paulo.

N°? 659.276 .~

o Municinio da-
de £ao Paulo. .

N? 659.277 — Insignia Volks, para
o Mrunicipio de Itapem, Ds.ado de
Sao Paulo, ‘

NO 659.280 — Insignia Valks, pars
o Municipio de  Presidente P“udent.e
Estado de Sio Paulo.

N? 659.281 — Insignia Volks, para
o Municipio de Pompela, Iastado de
Sdo Panlo.

Ne¢ 6.;9 282- — Insignia V.)H s, para
o Mnnicivio de errassununga Esta-
d odz Sio Paulo.

N°¢ 659.283 — Iusignia \')n\a, para
0 Municipio de Olimpla, Estado dc

Insignia Veoiks, pata
Ttuvera-a, kEsge~ de

. .
Insignia Volks, para

" 1880 Paulo.

N? 659.284 — Insignia Volks, para
0 Municipio de Santos, Estado de
SSo Paulo. ‘

N? 639.285 — Insignia Yalks, para
0 Municipio de Cruzzivo, Estauo de
Sio Paulo.

N° 659.286 — Insio-nia Volks para
a Municipio de Itapira, Bstado de

%3 Paulo. -

N¢ 659.287 — Iunsignia Volks para
o0 Municipio de FFernanddpolis, Bsta-
do de Sdo Paulo.

N? 659.288 — Insfgnla Volks, ps;ra.'

0 Municipio de Lins, l.stado de Sao
Paulo. -

N° 659.239 —~— Iusig'uia Valiss, para
o Municipio de Jacarei Estado de
Sao Paulo.

N° 659.290 — Insignla Volks. pars
Estado

de Sdo Paulo. — Arquivem—se.,os pro-
€e850S,

EXPEDIENTE DA SEGOES
REPUBLICADO .

Exploragdo de contratos

Por despacho do Sr. Chefe da Se-
¢A0 foi mandado averbar o contrato
de exploracéo’ da marca Peraluman
— registrada sob numeroc 240.144 —~
de propriedade de Schwizerische Alu-
minium A.G. (Aluminium Suisse

S.A.) — Aluminio Svizzero 8.A.) - [

estabelecido na Suica € em favor de
Alumfnio Inddstria S.A. — Averbe-
se o contrato de exploragio — retifi-
cado por ter saido com incorrecdes
em 15 de-fevereiro de 1968. .

Ezigéncia

Janda S.A. Importacio, EprLtz--

cAo Autopegas — opoente do térmo
n? $58.045 — marca Janda. -~ Cum-

pra a exigénc.a. ficando sem efeito o

.- avquivamerty o pricesso, tendo cum

Tnslenia Volks, para.

Imarea Pinexo) .
Insignia Velks, pare.

Itapetininga, Estado

vista que n exigéncia nio era para o '

titular' d opedido. Retificado por_ter
safdo com lncortegt'ns em 2% de" Se-
tembro de 1967, .

Reufzcacao de pontoé bublicada&

Térmo 137 164 — privilégio ‘de in-
vencdo ,’'para Processo e. aparelho
para a producdo de ferro gusa em
fornu rotativo — Requerente:-Yawa--
ta Iron & Steel Co. Ltd. — Ponlcs
publicados c¢om mcorxego s cm 9 de
fevereiro de 1968. . .o

NOTIEIARIO
. Oposicoes )

Cia - Swift do Brasil S.A. (opousi¢
80 acsxelmse 832.673 — ©34.759 —
8§34.674 — marca Roda Viva @ texmo 1
n? 834.743 titulo Roda Viewd, ¥

Colgate Palmolive Cnmx,aw (OPs~
.sicBo ans térmes 818.406 -— . 818.497

Cac*anho & Filhos 8.A. — com. |
e T+ (oposicho a~s térmos:

Ji¥ 626,400 — Utulo Spaie cal-
rad <, !

NY 856, i.\')() - marca Spal'a,
Orni~x S,A. Org. Nac¢loaal de. Tm-
ners a"ao e Expmtanao (OPosiIgAD acs
.érmcs

L.
~

"N 8 48.'617 ,— marca Tenux.
N? 828.618 — marca Tenax,

© Nv 829,115 -— marca Bio-Zura. = 7
N¢ 829,118 —. marca Bia-Zima.
N? 829.117 - marca Bio-Coi.
N¢ 820.118 — marca Bio-Col.

- Pnieniac S.A. Comercial e Impor-
tadora (oposigdn aes térmos:
N? 822.483 — marca Palacio dos
Automoveis. .
"N?-833.111 — utulo Pneucat, -
Moigho Graciosa S.A. (opusicao
aos 1érmos:

" N? 838.459 — marca Graciosa.
N? 838.460 — nome de emprésy

imuﬂcadoxa ¢. Merc:zaria Gxacxoad
tda

Sceledade
Comercral Ltda.
mos:

N¢ 820.523 -—— marca Qurm é Quem
Ba Feonomia Brasileira,

N” 816.811 — marca Who’s Who
In Brazl,

Asaki Kasei Kogyo Kabushiki
Kaisha (oposi¢éo - acs térmos:

N¢ §27.827 — marca - Casmirlene.

Ne¢ 827.826 — marca Casmirlene,

S. Paulc Alpargatas 8. A, (oposi-
~80 ao0s térmos:

N9 825,946 — maxca La Fiorentira.
N° 825.7241 —-marca Brilset.
Plastifon S.A. Plasticos e Deoriva-

des  (oposicdo ros_térmos: -

N©. 818.657 — marca Plastic Foil.

N°? 818.658 — marca "Plastic Foil.

N? 818.878 nome cumercial
Pzastic Foil Ind. e Com. de Pl Lsticos
Ltda. °

Metalon Ind. e Com. S.A. (oposi-
¢do nos térmos:

Blasueira de Expanséo
(oposiqio a0s tér-

. N? 817.461 — marca Pratalon.
N¢ 817.457 — marca Metalen.
N? 817.458 — marca Metalon,
‘N° 817.459 — marca Metalon,
N¢ 817.460 — marca Praialon.
Natxc\mal Periodical Publications

Inc. (oposigio ao ifrmo $18.384 may':
ca DBat-Man). \

Inds. Poxeu-a Lopes 8. s (oposi—
¢do ao térmw B830.059 marca P.L.).

Textil Assad Abdalla S.A. -(oposi-
cho ao térmo 230.240 marca At'dabha).

»Cabega- Brancéa S.P. Prods. Al-

TS ————

Adiplan Administracfo Industrial ’
e Planejamento (oposicdo "ao . térmo
n? 828.609 marcs Audiplan),

Modveis Habitat Ltda. (opusicAo wo
térmo' 832.723 marca Habitat).
Adatex S.A. Industrial e Comercial
zEﬁjpo)siqao a0 térmo 830 461 marce
)

Bavar 13 Ltda. (oposlgso ao térmo
ne 827. %.6 marca Bar e Sorveteria
Treze) .

Industria de Tintas e Vernizes R.R.
Ltda. (o osicio no térmo 826. .988
marca O Rei das Tintas) .

-Ing. C. Olivetti & C. S.P.A. (0po-
sicfio a0 {érmo 818.019 sinal De Pla).

Brasifrio S.A. Ind. e Com. deo
Refrigeracdo (oposicio ao térmo nu-
mero 819.092 marca Fazfrio).

Walter Kidde & Company Inc.
(oposvgao ay térmo 817.473 nome de
‘emprésa - Walter Kidde S. Al Ind e
Com.).

Avon Products lm. (up:,smia ao0
{érmoe 826.723 marca D:von

Brasil Maraschin (oposwaa a0 léx—
mo 826.329 marca Di-Lar) .,

Earbanfabriken PRayer Akticnge-
uellecha¥t . (cposicdo 2o térmo 818 578
mavea Uropu'm)

Willys Overland do  Brasil 8.4,
Ind. e Ccm. (oposicin ao térmo nii-
mero §17.629 marca HP?.

Provacanda Neon [Inix Lida.
(op?;zr-a.o ao te*mo 818 522 maren

Fenix)

. Silen Ind. e Com. Ltda. Acposicho
£0 térmo 816.731 marca Silen-Porta).

Luchsinger -Mfdsrin Comercial
S.A. (opcsisdo a0 té rm.s £19.793 in-

Islgnia Trovao).

Eletrn Mecinica Ama _,fda ("po-~
sizdo ao térmo 818.554 marca Arme).
Scrvicos Técniccs Admiunistrativos e
Coutalris Contee Lida,
térmo 819.514 titulo Coniec Conta-
bilidcade Técnica).

Editora Mouterrey Ltda.
a0 térmo 819 120 marca, I'he Spec~
ires) .

Luchsinger  Madorin Comelcxal
S.A. (oposigdo ao térmo 819 401 mar-
cg, Tyevo) .

Sociedade Anénima Auto—EléLma
tSAEL) (oposicho ao {érmo 819,217
marca. Sael) . .

~ Raffo Irméo Lia. (opasicAo . a0
térmo 836.838 mnna Pio de Uva).

Hans Scwarzkopf (oposicao ao {ér-
my 813 209 msarca Cubzca de Negroe.

Iuds de Bebidns Jraquim Thomez
d2 Aquino Filho 5.A (oposicio ao*
té"mo 8117. 481 marca Pratladmha)

utana Agro- Pmmul Ltda. (0p0—
i(;.w a9 térmo 3818.332 marca Saun-
tana). .

Retificagho do dia 16
: de 1968 -

de feverciro

© Pedidos de preferéncias

Emprésa Brasileira de Turismo
(Embratur) — No p:dido de prefe-
réncia dos térmos 643.074 -- €57.919
— '657.920 — 636.710 e #73 397.
Defiro o pedido de wvrefaréncia para
0 exame do térmo 815.8%6 — marca
Embratur — Com relacio a todos os
térmos, o despacho é um 6 - Defi-
ro a preferéncia rara.o térmo nt-
merd 815 896.

EXPEDIENTE DA SECAO DE -
ADMINISTRAGZO

Rio, 20 de fevereiro de 1668
) o —
Ezrigéncias

rTRves Pa‘autrs -

Mileralv-s

No pedido de inserigio comd Agrute

mentlams topesicao a0 térmo 834 616’
marca qutmc)

de Propricdads muu,u ai,
pra a exigénzia. -

-~ Cunv-

(oposicio a0

L1

foposigao . -
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. Certificados Expedidos : L
Ficam notificados os requerentes dos certificades abalxo meunciorados TéMmos Rogistrcs Témos lagisires
a comparecercm a €ste Departamento no prazo de €90 dias, & fim de efe- . ,
tuarem o pagamento da laxa de acérdo com o Decreto n? 254, de 28 de
fevereiro de 1967, . ) c,
JTérmos R_‘,egzstr;o_h Térmos Reglstres 512,071 268.735 530,150 . 168,798
- S 3 ———— 512.358 368.736 ~ D65.932 . 368.779
‘ ~ : 512.765. 368,737 530.162 363,71
290.850 368.649 553.861 . 368.6a2 565.931 368.738 530.163 96801
395.432 368.650 55%.799 368.693 513.285 368.739 530,186 363,142
458.151 368.651 560,309 368.694 - 514.628 368.740 630,199 368.43
< 462,147 368.652 560,825 368.695 514.629 368.741 530,79 488,
462494 368.653 563,867 368.626 519,762 368.742 530,24 257
471,333 368.654 - 565.570 368.657 520.241 368.743 530.234 363
486,061 368.655 250.234 368.698 520.274 338.744 530.435 | 363777
491,629 - 368.656 283.718 368.699 520.283 368 745 530,240 364:7u8
499.%30 - 368.657 283.801 368.700 ° 521.675 ' 368.748 530,245 363..09
499,747 " 368.658 332,324 * . 368.701 591,724 468,747 530,263 363. {0
500.285 . - 368.659 346.470 368,702 521.758 368,749 530.266 364.7°1
502.615 368.660 . 3712.474 368,703 522.911 363,749 530.274 368 .02
505.183 368.661 © 373,281 368,704 . 523.351 368.750 530,279 - . 363,793
507.598 - 368.662 .. 398.409 368.705 523.433 368.751 530,293 363.7:4
511.710 : -368.663 415.450 - 368,706 523.845 388752 530294 368,735
. b1a.621 268.664 £ 427,834 368.707 574434 368.753 530,318 363,766
- 520.327 v368.665 447,922 * 368.%08 524.755 ‘36.8754 630.362 368.7417
521,592 368.666 452.773 358.1N9 525.088 68758 530.528 368.798
523.932 368.657 456.717 ¢ 368.710 625.551 '968.%56 530.530 368.799
524.388 368.668 470,632 . 368.711 ) p 57 530570 363200
n > ! 525.578 368."7.
524.678 368.669 480,665 -+ 368,712 « 525.755 268.758 531.103 3G3.801
524,880 . 368.670, 482.134 368.713 6 531,104 ¢ 568.802
) - 525,813 368.759 .
525.647 368.671 485.462 . 368.714 : 760 531.355 388.4603
526,781 368. .
529.469 368.672 486.849 - - A363.715 761 531.976 368.804
528.505 \ 368.
520.050 368.673 487.895 368.716 753 B31.984 368, 805
528.620 368. .
530.062 368.674 468.800 . 368.717 83 531,985 368.800
v 528.707 368.
530.188 - 368.670 492,095 368.718 528,800 368.764 532.016 368.507
530,232 368.€76 492.683 368.719 E9g 532.024 368.908
~-. . : 529.192 368."165 . R
530.273 -+ 368.677 492,923 308.720 529.354 368.766 532.043 366.409
530.277 368.678 494.437 - 368.721 5303006 368.767 632.073 368.810
532,164 "~ 368.679 495,100 - 368,722 ’ 532.086 - 368.611
- . ; 530.031 368.768 .
532.284 368.6380 496,178 . 368.723, - 530.035 368.769 532.094 368.412
§32.593 368.€31 496.524 +368.724 530.036 368.770 - 532.121 368.813
532.628 . 368.682 106.818 d68 728 530053 158.771 532,122 368.814
532.841 368.683 497,944 368.726 et . 535194
] 6 530.052°° .} _ 368713 . 368.515
634.631 .- 368.685 . © 499,114 363.728 ~ : N : 532,162 . :
. . » 530.063 . 368.774 .16 368.817 .
535.108  4° - 360.6%% 500.182 .- 368.729 - . 30,108 368 775 832,171 308818
537.511 _.368.687 _ 502.654 /368,730 "Ton & . '
ool 530.128 . 368.77 532.175 . 368.819
544,906 . 363,688 503,844 - 968.741 530 149 - 308717 565995 368 §20
544.366 368.689 _bU6.942 368.732 St o HA ) :
- . ‘546,426 368.69%0 ' 511.351 208.733 ; '
547.024 368.601 511.908 - 368.131 — — LI —
U -TRIBUNAL DE ALCADZ
| L -TRIB AL - DE ALCADA ~
E ‘ e A, ) o -
o DO ESTADO DA GUANABARA
REGIMENTO INTERNO. "% 1
- : A

DIVULGAGAO N 1.030 . | A

| PRECO: NCr$ 130

A VENDA: T

_ , Na Guanabara -~ | :
Secio de Vendas: Avenida Rodrigues Alves ot *
" Agéncia 1: Ministéric da Fazenda
Atende-se a p-t;didos pgkf Service de Reembdiso Postal

.- 'Em Brasilia
“Na sede do DI N,

C e




mifcarkor~aio, ou pelo iato de faze.

" . compreender a condensagdo de cloro.

©.,cos «p qcido cloroiormico ou ésteré
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PATENTES DE INVENGAO

Publ cagao que se faz de acdrdo com o

TERMO N° 131.032
De 20 de julho dz 1961.

. -Requerenie: Farbenfabrizen Bayer

Aktie ygesellschafl, coriedade alema,

indus.rial, es.abcleciia -em  Lever.

kusen — Rayerwerk, Reptblica Fe-
. dercY Alemi,

“Processo d2 produgdo de . esieres
do &cido cartaminico’.
" Pontos caracteristicos

1. Ptoceéso c\i\e produglls de ésteres
do acido carbaminico *da formula
geral -
0

' : ,oon
a7
‘ 'R” : l‘\ ' )
'!H-j pﬁ'g A

na‘qual! o grupo dimeiilamino se en-
contra na posicRo M e R, significa
um grupo m:tila na posicdo p, ou o
grupo dimeiilamino estad na posiciao
n 2 R significa um radical m-ztila
caracterizado pelo fato Ca farer rea-
-girem 08 corresponientes dimotilami
nofeacia com' metilisocianato, clorésc!
metilcarbaminico ou com N-metilfo-

1

réasirem  ésteres- dimetilaminofent!t.
- bis-(dinsetilamirofenilico) - do - acid
" carbinico com metilamita, o
. 2. Procisso de produriao de compo-
-sig0es para combater animals dani.
nhos, c-racterizado pelo fato de em-
pra=zr 0s compostos do ponto 1, |
3. Cctmpasi¢des rpara combater ani-
mais . daninhos caracterizedos ' por
contarem ou coasistircm de compos-
tos do ponto 1. :
flaalmenle, a depositante reivin-
dica, de acoérdo com a Convencgfio In-
ternacional e de conformidade com o
artigo 21 do Co6digo da Propriedade
Industr:al, a prioridede do cprres-
pondente pedido, depositado na Re-
~particio de Falentés da Alemanha,
em 29 ce julho de 1960, sob o numero
F 31.711 IVb/12 o. .

TERMO DE PATENTE N¢ 131.139
De 25 de julho de 1961
Sumitcmo Chemical Company Ltc#
— Japéo'. ) .
Titulo: “Processo -para preparar o
aplicar tiono-{osfato de. 0,0-dimetils.
0-(4-ciano-fenila) "¢ composicées ‘in
seticidas de’ baixa toxides baseadas
no mesmo’’, ' C !
1 — Um processo para prepara

 tiono-fosfato de 00 - dimetil - 0 - |4

(4 - ciano-fenila), caracterizado por

tiono-fosfato de 0,0-dimetilz, com um
- composto representado pela férmula:

\\
"/

em que M é selec.o-ado do LTupo

MO - CN

.

art. 23 do
Item 4 da Portaria n? 73 de 4 de
2 — Uma composicio inseticida,

caracterizada por compreender um
veiculo- inerte e, como ingrediamnte
essencial ativp, o t.ono-fosfato de
0,0 - dimetil - 9 -*(4 - ciazo-fenila).

3 — Uma composicio inseticida,
caracterizada por compreender uma
emulsio com uma quantidade inseti-
cidamente -toxica de tiono-fosfato de
0,0 - dimetil - 0 - (4 - ciano-fenila).

4 — Uma composigio inseticida,
caracterizada por compreender ume
suspensio aguosa de um pé. umecta-
vel contendo uma quantidade Inseti-
cidamenie tdxica de tiono-fosfato de
00 - dimetil = 0 - (4 - clano-fenila).

8-— Um proeesso para matar inse-
fos, caracterizado por compreender o
contacto ¢os mesmos com uma quan-
‘idade*inseticida de tiono-fosfato de
390 - dirrz'il - 0 - (4 -~ ciano-fenida).

6 — Um processo para matar broca
de arroz, caracterizado por compreen-
der o contzcto da broca de arroz com
uma quantidade inseticida de tiono-
fosfato de 0,0 - dimetil - 0 - (4-cia-
no-feni'a) ., . .

7 — Um processo pa.ri matar mos
ca domésti a. caracterizado por com-
preen -+ ¢ contacto da mesma com
uma . e : ‘dade Inspticide de tiono

20-fani ™y, -

6 —— Um processo para matar broct
vgs de mosca doméstica, caracteriza-
¢ .por compreender o contacto dt¢
mssma .com Uma quantidade inseticl
da de tiono-fosfato de 0,0 - dimetil -
0 - (4 - ciano-fenila), °

A requerente reivindica de acoérdo
com a Convencgdo Internacional e o
art. 21 do Decreto-Lei, n? 7.903, de
27 .de agbsto ‘de 1945,.a prioridade
do correspondente pedido depositads
na RevarticRo ‘de Patentes do Japao
em 2 de'agdsto de 1060, sob o nime.
ro 33.848. ,

* TERMO NO.133.943
Em 29 de setembro de 1961

la.

Titulo: “Processo para’ preparar
4-hidrox§~3-cetofdelta 4-esteroides™.

~

Pontos Cuaracleristicos
- 1. Um processo para preparar oS
4-hidroxi-3-ceto-delta 4-esterdides, do
grupo dos andratanos, 19-n readros-
tanos e 17 alfa-hidroxi-prognanos,
substituidos ou n&o na posicdo 21
tom uma hidroxila, caracserizado por-
que os ' 3-ceto-delta 4-esterGides de
partida, providos de um grupo 17, 29,
20, 21-biscetileno-dioxi ou um grupo
bismetileno-dioxi ‘substituido, no caso
0S pregnanos, com a cadeia dloxi-
aceténica em .posigié C-17 ou, con-
quantn nio necessariamente, um gru-
po 20, 20-atileno-dioxi, no caso dos
pregnanos, com a cadeia acetilica em
posicdo C-17, sfo feitos reagir com
oxigénio ou ar, em Alcoois alifaticos
terciarios, em. presen¢a do sal potas-
sick de um 4lcool alifatica terciario,
e 4-hidroxi-3-cetc-dela 4.6 éste-
réi resultantes sdo purificados de
modo conhecido e isolados como tais,

tos, por acilacio com um ~lo c¢to ou

consistindo  de  hidrogénio -e metals
alealinos. . -

com um 4cido anidro e

fosfato v 0,0 - dimetil - 0 - (4-cia- |

Societd Farmaceutici Ithlia — Ita-|-

ou sfo transformadas #wgs:us ai'a-:

Codigo da Propriedade Industrial (Decreto-lel n® 7,903-45), em

outubro de 1957, do Dirctor-Geral

ou niao de aminas terciarias, ou sao
convertidos nos 4-hidroxi-3-ceto-del-
ta 4-esteréides - corespondentes, por
hidrogenacfo catalitica de delta 6.

2, “"Um processo de acérdo com o
ponto -1, caracterizado porque os 3-ce-
to~-delta 4-esterdides de partida sao
dissolvidos em 4&lcoois a'ifaticos ter-
cidrios, ‘tais como e dlcuo] butilico
terciario ou o Alcool amilizo tarcidrio,
e séo feitos reagir com oxigénio ou
com ar, na superficie, ou por insufia-
cdo do gés na soOlugho, e nesse ulti-
mo caso com eliminagdo do anidrido
carhonico e da unidade, se existirem,
em presenca do sal poldssico de um
acido alifatico terciario, tal como o
anidrido de wm é&cldo, em presenga
molares, bases: esteroide, variaveis
entre 1 e 30, e de preferéncia entre
5 e 10, em pressdo amblente ¢ em
temperatura de 10 a 50°C, € de pre-
feréncia temperatura ambiente,
por um periodo de algumas horas a
alguns dias, -de preferéncia 1-2 dias,
a os 4-hidroxi-3-ceto-delta 4, 6-este-
réides resultantes sio puriticados de
modo conhecido e isolados como tais,
ou transformados em seus acilatos
por acilacho com um cloreto ou um
anidrido .de um 4cido, em preesnca
ou hilo de aminas tercjirias..

p X

3." Uni processo de acbrdo com Gs
pontos 1 e 2, caracterizado porque os

l

ou seul acilatos, sio Transformados
nos correspondentes 4-hidroxi-(ou aci-
loxi) -3-ceip~delta - 4-esterdides, - por
hidrogenacao em presenca ‘de um ca-
telisador.-tal como 5 a 10% de pala-
dio sbbre- carvao, ou diéxido de pla-
tina, "em’ presenga ou auséncia de
aminas . terclarias, como a trietilami-
ne. ‘.. - . v .

A requerente reivindica de acordo
com a Convengdo Internacional e o
Art. 2! do Decreto-lei n® 7.903, de 27
dae: f“!sto,de 1945, a prioridade de
corle - ondente pedido depositado na
Reparticdo de Patentes da Itilia, em
3 de.outuro de 1960, sob 0 n? 17.074.

‘ : .
.. TERMO N° 133.731
- «Em 27 de outubro de 1961

" Reqlierente: Farbenfabriken Bayer
Aktingesellschaft, firma alema, :

“Processo para 9 producio de cou-
ro”,

Pontos Caracteristivos .. =

1, Processo para a produgdo de cou-
ro com compostos de sulfato de cro-
mo — (III) pulverulentos, cuidadosu-
‘mente sécos, respectivamente com lixi-
vias de sulfato de cromo — (III) de
elevada concentracdo, com um teor
minimo de 15% de  6xido de cromo,
contendo radicais de 4cidos mono -,
di — e oxilcarboxilicos ligados por
mejo de valéncias de coordenagio, ca-
racterizado pelo fato de adicionar os
curtentes em estado ndo dissolvido,
respectivamente nédo diluido, & pelos,
respectivamente couros, animais, com
ou sem°banho de curtimento e de re-
gular a quantidade de radicais acidos
orgénicos ligados medidnte valénclas
coordenadas de modo gue o intenso
,efeito de muascaramento presente ao
iinfcio do curtimento desapareca de mo-
Idc praticamente completo du->ntz-o
'roneourso do curimento. . )

- 2 Procesgu de acdrdo com ) ponw 1,

prstuga taracierizado pelo faw de emicesf da

’ S .
B . -
-y

4-hidroxi-3-ceto~delta 4. 6-esterdides,|.

face do que ficou resolvido no

. -

acOdrdo com a natureza do radical éci-
do, até 0,8 mol. déstes radicais acido
organico por mol. de cromo e de adi-
cionar os' curtentes em estado’ ndo

dissolvido, respectivamente nio diluido
& pelos, respectivamente couros,ani-
,mais, com ou.sem banho de curtimen-
to.

3. Processo para a producio do cou-
ro com eompostos de sulfato de cromo
— (III) pulverulentos, cuidadosamen-
te sécos, respectivaniente com lixivias
de sulfato de cromo — (III» concen-
-tradas, com” um - teor minimo de 157
em Oxido de cromo, caracterizado pelo -
fato de que, ditos compostos ou lixi-
vias, contém radicais acetatos ligados
mediante valéncias de coordenac¢io, em
proporgiao de até 0.2 mol. por mol. de
cromo e de que os curtentes sao adi-
cionados em estado ndo dissolvido,
respectivamente nao diluido, as peles.
respectivamente couros, animeis, com
ou sem banho de curtimenio. :

4. Processo de acdérdo com oS pontos
1 a 3, caracterizado pelo fato de em-
pregar compostos pulverulentos, cuide-
dosamente s&cos, do tipo descrito nos
pontos 1 e 2, misturados com carhona-
to de s6dlo ou outros agentes usuats
para 8 reducéio da aclidez, sengo a al-
calinidade preferenzialmenie re<uladn
em 30 a 807%. : -

Finalmente. a depositante reivindica,
de acdrdo coni-g Convengao Infarna-
cional e de conformidade :tm o avtigu
21 do Cédigo da Propriedade Industrial. .
a prioridade dos corresponds~ntez pidi-
dos, depositados na Repariteiq de Pa-
tente da Alemanha, em 28 dz cuibhro
de 1960 e 8 de abril de 1951, ach oy
niameros F 32.434 IVe-28 a e £ 33.624

{1ve-28 a, respectivamente.

27

) . TERMO N?® 134.552
Em 29 de novembro dz 10617
..The Carborundum Companry —~ Fsta-
dos Unidos da América.

Titulo: Almofada para o tiatunrcuu
de superficies por pbrasio v proce sy

de fabricia-la.

Pontos Caracteristicos

“l. Uma "almofada para tratament.
de superficies por abrasao. caracte: izt
da por compreender um foltry abherts
de pélos animais encrespados a's-
postos ao acaso, ligades em suy inle:-
seccdo por meio de um agluiin-n e ve-
'sistente & 4gua, com vazias ent'e os
pélos, dita almofada tendo cs péles d»
somente parte da sua espessura reves-
tidos sbbre dito aglutinante com um.
resina polimida-epoxi curada, e dita
resina tendo grios abrasivos cnvolvi-
dos pela resina e assim ligados a ditos
pélos. : . .

2. Uma almofada para trataments
de superficies por abrasio, caracierizi-
du por compreender um feitre aberto
com pélos animalis encresoados dispas-
tos ao caso, -selecionados du giund
compreendendo gado Poteo @ eavalo.
sendo ditos pélos revestidos’ com uma
resina epoxi-poliamida cu-udu, e di a .
resina tendo griocs ahresivos envo vd s -
Fela resina e assim ligzdoy a do3 pe-
0s, .

3. Uma almofsls pzra t7o 20y nty
dc superficies, por abra 83 ~ard 1. jvq-
da por ccrapreende- 2ty abarhy
om pélig enimaje an e ke TRNE B T+ t: N
108 "uv ucaso, ligados e suas mbar-
. . . e

o
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scceoes por uma glutinanie resisten-
te a Agua e com vazios nos pilo:, di-
tos pélos consistindo essencialmani2
dé 207 em péso de ptlos de gado en-
crespados e 80% em pélos de poreu
encrespados, dite feltro tendo uma
superficie® superior e uma superficis
Inferior, comm uma espessura noemi-
nal de cérca de 1,27 em, existindo um
tecido de malha aberta fixado ccmw
reforgo na  dita superficle inferios
por melo do.aglutinante resistente a
‘dqua, tendo dito feltro de pélos czr-
¢ de 4.7¢ mm de espessura a partir
an superficie superior, revestida com
ima resina epoxi-poliamida, de mo-
cdo a proporcionar uma superficie de
trabalho "e uma porgio adjacente li-
gr2Ca a dita face de trahalho nédo re-
vest.ud, & qual proporciona uma ca-
mada de acolchoar flexivel sob a ca-
mada.-te trabelho e de reforgo pu-a
a mesma, dita resina tendo graoy
sihreclvos  envolvidas pela mesma e
lizades a ditos pélos encrospados.

4{. Uma alinofada para tratamento
de superficiés por abrasdo, caracteri-
zadg por compreender um feliro ahe.-
to com pélos encresnados dispostos wo
acaso, lisados em suas  intersec;d:
per um aglutinante elastdmeroy resis-
tente & Azua, com vazios enire 03
pélos, dita almofada tendo os pélos
encresnados de sdmente uma poiciv
ca espessura da almofada revestidos
com o azlutinante, cobertos por uma
resing sintética  rosistente a agxga
curada. tendo a dita resinz -griaos
sbrasivos envolvidos pela mesma e as-
sim ligados a ditos péles.

5. Uma slmofada sezundo os pon-
tos 1 ou 4, caracterizada porquz o3
pelos encrespagos consistem essencl-
ulmente de uma mistura de pélos dez
porco encrespados. I

6. Uma almofada segundo o ponto
4, carc~’erizada porque o3 pélos en-
crespados sdo seleclonados do grupo
de gado,_porco e cavalo.

7. Uma almofada para tratamento
de superticles por -abrasfo, caracte-
tizada por compreender um faltro
aberto com pslog encrespados dispos-
{cs mo acaso e llgacos em Suas In-
terseccdes por um aglutinante elas-
témero resistente & 4gua, dito feltro
tendo uma superficie superior e uma
superficle inferior, ¢ tendo oag -pélos
encrespados de uma porgio da espes-
sura da almofada Impregnados & par-
tir de. parte suyerior com uma resina
sin{&7ca curada, rfsistenie & Agua. a
fim de proporcionar uma face de tra-,
haiho, e uma por¢lo adjacenie, mus
rio revestida, ligada a dita face, dita
porcho ‘ndo revestida porém ligada
proporcionando uma camada para
acolshoar flexivel som = dita face e
de apoio & mesma,.e dita resina ten-
do grios abrasivos envolvidos pela
inestna e os ligando assim a0s pélos
encrespados,

- 8. Uma almofada segundo o ponto
7. caracterizada porque os pélos anl-
majs encrespadcs congistem essencial-
mente de uma mistura de cérca de
20% em péso de pelos de gado encres-
pados, e cérca de 80% em péso de
pélos de porco encrespudos.

9, Processo para fbbricur uma al-
mofada para tratamento de superfi-
cies por abrasao, caracterirado por
ncluir os estdgios de proporcionar um
feltro aberto com pélos animals en-
crespados dispostos ao acaso, ligados
em suas Intersecgbes por uma agluti-
nante elastOmero resistente & agua,
com vazlos entre os pélos, e revesti-
mento de uma porgio da superficie
do dito feltro com uma composigio
resinosa  sintética resistente & 4gua,
a incorporacdo de graos abrasivos no
dito revestimento de resina e-a cura
da dita resina, pelo que ditos grios
ficara lizados a ditos pélos.

18, Treceszo para fabricar uma al-
pret e owavq o atamento de superfi-
el abrazhs, earacterizago por

facouie o3 eslaglos ue  proporcionar

~

um fzlt-o aperto cuom pélos &
encrespados gispusies an acaro.
dcs em sums. _interseeeCos - plr

vazics entre os ptlos, o revestimchto
de uma porgao da superficie do ditv
feltro com uma’ composicio de resi-
na enoxi-polinmida consistinio essen-

2 p’-.coprepilideno-difenol ¢ rpoliami-
da, a aplicagfo dos grfos abrasiggf. a
dito revestimento de resina e a apli-
cagdo posterwr de um revestimento
de encorpamento .da aita cocmoosicas

grios sbrasives, e o aquecimento da
almofada revestida & uma tempera-
tura na faixa de cérca de 80°C a cér-
ca de 90°C, durante um periodo de
terapo na faixa de cérca de 1 a cér-
ca de 15 minutos para curar a resina,

11. Procesus de¢ fabricar uma al-
mofada "para tratamento de superfi-
cles por abrasfo caracterizado por iu-
cluir os estagics de proporcionar um
feltro dberto de pélos animals en-
crespaded. dispostes av acaso com va-
zies entre os mesmos, e ligados em
suas iutersecgbes por .um aglutinante
resistente & agua, o revestimento de
“‘uma porgio da cspessura do dito fle-
tro, incluindo uma  superficie, com
uma composi¢gho de resina de epoxi-
pellamida, consistindo essencialmente
do* éter . diglicldilico de "p.p’-isop.opi-
lideno-difenol, com 25 a 75 partes em
péso e 'de wm preoduto de reagio de
um 4&cido menocarboxilico com uma
amme alifatica, tendo um péso equi-
valente ¢de 90 € uma viscosidade a
25°C de 150-400 centipoises, com 100
partes em péso, a distribuicdo uni-
forme de grfoy abrasivos sbbre dito
revestimento de resina, a aplicagdo
posterior de um revestimento de en-
corpamento da dita -composicio de
resina para cobrir e envolver os grios
cbrasivos, o aquecimento- de feltro
revestido & uma temperatura na fai-
‘xa de cfrea de §0°C a cérea de 1499C,
durante um periodo de tempo na fai-
xa de cérca de 1 g cérea de 15 mi-

friamento da almofada revestida.

12, Processo para fabricar uma al-
mofada para tratamento de superfi-
cles por  abrasdo caracterizado por
incluir o3  estéglos de proporcionar
um feltro sherto com pélos animals
encrespados dispostes ao acaso, a li-
gacho dos pélos em suss intersecgdes
por meio de um aglutinante resisten-
te & figua com vazios entre os mes-
mos, tendo dlfio feliro um péso de
cérca de 60y¢ por 1000 cm2, e consis-
tindo essencialmente de cérea de 80%
em . péso de pélos encrespados de por-
co e cérea de 20% em péso de de
péles encrespados de gado, tendo uma
espessura nominal de cérea de 127 cm,
o revestimento dos pélos da superfi-
cle do dito feltro até uma penetra-
¢80 de cérca de4,74mm com resina
epoxi-pollamida, consistindo essenci-
almente de partes iguais em péso de
éter diglicidilico de p, p==opropilide-
no-difenol com o produto de reagéo
de um A&cido menocarboxilico com
ums eminag alifatica tendo ‘um péso
equivalente de 90 e uma viscosidade
a 25°C de 150-400 centigoises, a oma
taxa de cerca de 180 g pdor 100 dma2,
a distribufcfio uniforme de o6xido de
aluminio com granulagdo 120 sdbre
dito revestimento da resina a uma
taxa de cérca de 1020g por 100dm2,
a aplicacio posterior de um revesti-
mento de encorpamento da composi-

109¢ por 100dm2, para cobrir e en-
volver o0s gréosc abrasivos, o aqueci-
mento da almofada revestida a uma
temperatura de. cérca de 121°C, du-
rante cérea de 8 minutos para curar
a resina, e o resfriamento da almo-
fada e seu flexionamente posterior
para torna-la resiliente, i

‘A’ requerente reivindica de azo d:

de agdsto de 1915, a priovitud: do

 cialmente de éter diglicidilico de

de resina para cohrir e envolver os|

nutos, para curar a resina e o res-| DATR
replete, de -combustivel qiie iria flulr

cio da dita resina a uma taxa de

ccm & Conven~io Inlerp-ciorel e o
Art. 21 do Deoroto-lel pf 7.792 a2 77,

¢i cotrespondente pedido d°positado a

Repartigio de Paténces nos Estados
Unidos da América, em 8 ¢z dezem-
bro de 1960, sob o n? 74.529.'

TERMO N? 135.381

Fm 29 de dezembro de 1961
Nova York, E. U, A, :

Pontos Caracteriéticog

1. “Nova valvula Termostatica pa-
ra Bomba de Combustivel”, caracte-
rizado por ser constituido por um
corpo. com  dispositivo de bombea-
mento de combustivel, inciusive dia-
fragma lacrado,-através de uma par-
te do corpo, para formar a cdmara
de bombeamentg, com cimara de en-
trada e saida,”uma primeira passa-
gem cntre a cimara de entrada ‘e de
bombeamento e uma outra cntre a
camara de saida e de bombeamento,
com valvulas entre elas, e um con-
trole sensivel & temperatura.

4. “Nova Valvula Termostatica pa-
ra Bomba de Combustivel”, tvomo
reivindica em 1, caracterizado, mais,
por &sse contrdle sensivel & tempera-
tura, ser executado por umsa mola
que exerce pressio sobre a vilvula
de retérno de combustivel.

“3. “Nova Valvula Termostatica. pa-
ja Bomba de Combustivel”, como rei-
vindicado em 2, caracterizado, ainda
por, 0 movimento da vélvula de retér-
no sed regulado por uma mola que,
a0 entrar em contacto com combus-
tivel de temperatura mails alda, que
poderia ocasionar uma vedagdo por
vapor, expandir-se, abrindo a valvu-
la, ¢ dando escape a0 vapor ou com-
bustivel de temperatura mais eleva-
da. . .

4. “Nova ifé.lmla Termostatica na-!
@y, pelo fato de que o citado acionador

ra Bomba de Combustivel’’, como
vindicado em 1, 2, e 3, e caracterica-

do também, por evitar o “encharca-,

mento’ do motor, bois que, apbs éste
funcionar por um perfodo de tempo
e ser desligado com a cimara da boia

para .0 canal de alimentagfo, fazer
com que €sse combustive]l ao elevar-
se sup temperatura pelas condigdes
de calor provenientes.do motor, fa-
zer com que a mola termostética abra
g valvula de retdrno do combustivel,
evitando o -“encliarcamento”. .

5. “Noya Valvula Termostdtica pa-
ra Bomba de Combustivel”, como rei-
vindicado em 1, 2, 3 e 4, caracteriza-
do, ainda, por, ao elevar-se a tem-
peraturg do combustivel e abrir-se a
valvula de retbérno, pela agéo da mo-
1a, termostatica, criar-se uma condigao
de -maior "circulacdo de ccmbustivel

entre o depésito e a.bomba, pelo te-'

témo de parte déste conribuindo
dessa forma, para o arrefecimento da
temperatura da bomba,

6. “Nova Valvula Termostatica pa-
ra Bombs de Combustivel”, como rei-
vindicado em 1, 2, 3, 4 e 5, tudo co-
mo substanciamente descrito e ilus-
trado pelos desenhos apensos ao pre-
sente memorial.

TERMO N° 136.071
Em 30 de janeiro de 1962

' Robertshaw-Fulton Controls Com-
pany — dos Unidos da América.

Titulo da invengiio: Mecanismo de
Contréle. .

Pontos Caracteristicos

1. Um mecanismo de contrdle para
volocar em posigho um elemento de
controle que atende a uma condigiao
veriavel, caracterizado por compre-
cnder uma fonte de fluido sob prese
uwim diznositivo de atendimento
A preewin lleedp 4 citada fonte e
Totedn nmea maver 0 elemento de
con'rile eatre pusied2s de contréle,

B
Tas,

um conjunto de injetor e palheta li-
gado 2o citado dispositivo de atea-
dimento & pressdo e funcionande pa-

ac8rdo com a posicio relativa do cita-

dimen%o as condicoes pary. variar a
citada posigclo relativa do citado cun-
junto de acdrdo com a variagbes em
uma ctondicdo variavel, uma alavan-
ca de cotovelo que tem um wvrago
suportando o citado conjunto para
mover-se com €le, uma pega girato-
ria que tem uma parte eslendzido-
se adjacente ao outro brago da citada
alavanca de cotovélo, um disposiiive

de alavanca adaptado para transmitir
o movimento do elemento de conird-
e pra a citada peca girvatoria, e um
-dispositivo ajustivel que funciona en-
tre a citada peca giratéria e o ‘itado
outro krago para variar o mavimen'o
proporcional entre a citada alavanca
de cotovélo e o citado dispositivo de
alavanca e com Jsso o grau de aten-
dimento do citado conjunto. :

2. Um mecanismo de coatrile de
acordo com o ponto 1, caracterizado
pelo fato de que ¢ citado outro bra-
¢o é formado com - uma supatficie
plana oposta & citada parte adjacen-
te da citada pega giratoéria, incluindo
o citado dispositivo ajustavel uma

afiada capaz de entrar em contato
com a citada superficie plana. -

3. Um mecanismo d¢ confrble de
acérdo com o ponto 1, earadi=2rizado
pelo fato de que o citado dispositivo
de atendimento, &s condigbes inclue
um elemento acionador capaz de en-
trar operativamente em coninto com
a citada palheta para coloci-la em
vosicdo em relagdo o citado njeror.

4. Um mecanismo de controle de
acordo com o ponto 3, caracterizado

{& impelido por uma mola em direcho
e o citado dispositivo de atendimento
Y43 condigbes exerce um Impulso s86-
bre éle ng diregio oposta,

5. Um mecanismio (e contrdle de

6rdo com o ponto 4, carscterizado
pelo fato de que se proporclona um
dispositivo de ajustagem para a cita-
‘da ‘mola de impulso pwra mudar o
!ponto de ajustagem do mecanizmo de
contréle, . :

6. Um mercanismo de contidle dz
acdrdo com o ponto 2, caracterizads
pelo fato de que um dismstivo de
jesbarro coopera ccm g citada pegs
deslizavel para limitar a faixa propor-*
cional na qual pode ser ajustads a.
citada peca dcslizével, .

7. Um mecanitmo de conlrdle de
acdrdo com qualquer dos pinios pre-
- cedentes, caractevizado pelo [ats de
que a citada alavanca de cotovélo ¢
Impelida por mola em uma diregio
' para girar o citado um braco na gire
¢do da citada parte projetada da cie

tado  dispositivo. de atendimento a
pressdo através do citado dispositivo
de alavanca e da citada peca giratd-
ria para fazer com que o citado d'se
positivo justdvel acione a citadg alae«
vanca de cotovélo na direcdo oposta,

Relvindica-se, de acdrdo com a
Convencéo Internacional e o Art, 21
do Cédigo da Propriedade Industrial,
a prioridade do pedido corresponden-
te depositado na Repartigio de Pae
tente dos Estados Unidos da Amérie
ca, em 2 de fevereiro de 1961, sob o
u? 86,724, : B

TERMO. N? 136,508
Em 19 de fevereiro de 1962 '
Requerente;: Independent Products
Canada Limited, sociedade canadene

se. -
-- “Suporte

para Tripas de Salsicha™.
Pontos Caracteristicos o

~1. Suporte para tripas de salsicha,

ra. controlar a pressio para éle dﬂ‘

peca deslizdvel que tem uma patte

tada ptca giratérf, funcionndo o ci- *

na forma de um tudd chato, flexi~ .

A

de conjunto, um dispositive de aten--~
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vel e mole, de material 1mpermeé.vel
caructerizado pelo fato de ‘que uma
extremidade do tubo é provida ds pe-
1v menos uma aba .estendida do resto
do tubo e proporciona uma , parte de
agarramento que permite a um ope-
rador puxar o tubo sObre um man-
dril ou chifre de enchimento.

2. Suporte para tripas de salmcha
de acérdo com o ponto 1, cAracteriza-
do pelo fato de serem prex1§tas duas
abas opostas,

3. Suporte para tripas de sa.lsmha,
de acirdo com o ponto 2. caracteriza-
do pelo fato de que partes de borda
do tubo achatado sio. cortadas ba
referida exiremidadz de mudo o for-
_ mar as abas. -

4. Suporte para {ripas de salsicha,
de acérdo com qualquer un dos pon-
tos precedentes, caracterizado pelo
fato de que a extremidade do.tubo,
oposta & aba ou abas, é fechada par~
cialmente, pelo que o tubo pode ser
inflado e,  simultineamente, lubrifi-
cado por meio de um jato interno
de 4gua, ao ser puxado sdObre um
mandril tubular, -

5. Supo.te para tripas de sa.lsicha
de acérdo com qualquer am dos pon-
tos precedentes, caraclerizado peln
fato de que uma tira de ret()rgo é in-
serida no tubo, ao lengo co r'ompri-
mento do mesmo,

6.. Suporte para tripas de sals'.cha,
de acorco com qualquer um dos -pon-
tos precedentes, caracterizado pelo
fato de gque pelo menos wma aba é
provida de um olhal.

7. Suporte para tripas de salsicho,
de acdrdo com gqua.guer um dos pon-
tos precedentes, caracterizado peio fa-
to de que o material cdo ftubo é po-
heliieno,

" Finzlmente, a depositants re\vinch-
ca, da acdrdo com i« ‘lnvencao n-
ternacionzal e de zcn fonmdaue com o
artigo 21 do Codigo Ga Propriedade
Induswrial, a prioridade do correspon-
dente pedzdo depositado na Raparir-
cdo de.Patentes do Canadi, em .%
de ahril de 1961, sob o n? 821.876.

TERMO N¢ 136.508
De 28 dg margo de 1962

Requerente: Canada QIron Foun-
drics Limited — Canadd.

Titulo da invendao: Compawa ior
Eletromatica. .

s Pontcs caracte, isticos

1 — Um compactador caracterizado
Ppor compreender: dois bragos come
pactano.es espagados um do outro em
foima de garfo, eixos de acionamento
locanzazos, em posicio central entre
0s bragos e-estendendo-se no sentido
longitudinal déstes;. um dispositivo
acionador ligado a ditos eixos acio-
nadoies e compreendendo um :notor
‘para acionar ditos L.xos acirnacores;
um exo de manivelas pendente do re-
ferido motor; um .pax.de bielas esten-
dendo-se lateralmente, cada quai
mantada em um excéntrico no refe-
rido eixo de manivelas; e um balan-
cim ligado & extremidade externa de
cada uma das referidas bielas e ao0s
referidos eixos acionadores, a fim de
transmitir aos citados bracos utha vi-
bragéo de alta freqiiéncia e baixa am-
plitude.

2 — Uma cabega compaciadora c&-
racterizada por compreender: uma
armacdo projetada para ter um mo-
vimento alternativo .vertical sdbre um
~ veiculo ferrovidrio; um motor monta-
- do substancialmente no cento da re-
ferida armacfo; um eixo de manive-
las llgado ao referido motor e esten-
dendo-se ao longo do eixo vertical da
referide armacéo; um par de excén-
tricos no referido eivo de manivelas
. e instalados com uma defasagem de
180° ‘ng referido eixo de manivelds,
um acima do outro; dols: pares de
‘barras compactadoras pendentes no
plano vertical abaixo da referida ar-
magﬁo em posigao espagada um e'xo

de acionamento loecalizado central-
mente para cada par de barras coms-
pactadoras e estendendo-se para den-
tro da referida armacio no plano ver-
tical da mesma; um _par de bielas,
cadz qual ligada em uma extremidade
a um dos referidos excéntricos; e um
balancim ligado a cada uma das re-
feridas bielas na sua exiremidade li-
vre e.abs referidos eixos de aciona-
mento, a fim de fransmitir aos cita-
dos paxes de barras compactadoras
um movimento oscilante de alta fre-
giiéncia e baixa amplitude.

3 Uma cabeca compactadora
projetada para ter um movimento ai-
ternativo vertical sébre um veiculo
ferroviario, caracterizade por c¢om-
preender um par de cabegas compac-
tadoras de acérdo com o ponto 1,
montadas de modo pivotante em wmn
membro de armagio para terem um
movimento oscilante de afastamento

e aproximacdo entre si; um macaco,

nidraulico na referida armacfo para
transmitir uma .4cdo de apérto As re-
feridas cabecas compactadoras e um
macaeo. hidraulico para elevar e bai-
xar dita armacio e dxtas cabecas
compactadoras.

4 — Um dispositivo de acérdo com
o0 ponto 3, caracterizado por compre-
ender ainda uma tenax frouxa ligada
ao cilindro de cada macaco destinado
a erguer e baixar ditas cabecas com-~
pactadoras e projetada para cooperax
com um trilho por ocsido do movi-
mento relativo entre dito cilindro ¢
sua cabega, compactadora, ficando
assim dito cilindro préso ao ({ritho
quando dita cabeca compactadora en-
tontra a resisténcia do lastro, de ma-
neira a obrigar o referido cilindro a
utili-ar dito tfilhn para forgar as eca-
.becas compactadc'ras paia dentro do

. lastlo.

_ 5 — Um dicpositivo de acdrgo com.
o ponto 3. caractesizado pelo fato de
existir um “dispositivo para dsslocar

em sucessio a cabsga compactadora|
para dantro do lastro. obrigando esta)

a transmitir uma agio de aperto so-
bre o lastro e removendo a mesma €0
lastro. ao ficar concluida -a operagéo
de compac\taqéﬁ? :

6 - Um, dispositivo de acdrdo com
o ponfo 3, .caracterizado pelo faio de
cada uma’ das unidades compactado-
ras ser ainda montada para tey um
movimento pivotante -acima_do - eixo
vertical de cabe¢a csmpactadora.

7 — Uma unidade compactadora
caracterizada -por compreender: um
par de garfos compactadores; um 1no-

{tor; um eixo de manivelas ligado de

modo operante ao referido motor e
pendente do mesmo e uma ligagio de
acionamento entre dito eixo de raa-
Civelas e cada um dos referidos gar-
fos compactadores; compreendendo
cada uma de tais ligacoes de aclona-
mento: uma haste.de ligacdo mon-
tada em uma extremidade sébre um
excéntrico do referido eixo de mani-
velas e estendendo-se para fora do
mesmo; um balancim ligado em uma
extremidade a outra extremidade da
referida biela e um eixo de aciona-
mento a outra extremidade do refé-
rido belancim e estendendo-se para
baixo,para um qontat,o operante corm

Lum garfo.

8 — Uma unidade compactadora
para ser montada em um veiculg de

manutencéo ferroviadria caracterizadol-

por compreender uma armac¢io en-
cerrando um par de garfos compacta-
dores gue ficam separados entre si e
pendentes da mesma; um motor mon-
tado -na referida armagio; um-eixo
de manivela ligado de modo operante
ao referido motor e pendente do mes-
mo; um dispositivo de ligacio entre
dito eixo de manivelas e cada um dos
garfos referidos garfos compactado-
res, compreendendo cada uma de tais
ligacGes  de acionamento uma bieia
montada em umsa extremidade em um
rxcéntrico do referido eixo de mani-
velas e estendendo-se para fora do
mesmo em &angulp reto; um lLalan~
cim ligado em uma exitrem’dade a
outra extremidade da rcferida bhieia
e um elxo de acionamento lizado a
outra. extremidade do referido ha'an-

um contato operante com um garfo.

9 — Um dispositivo de manutencgio
de ferrovias caracterizado por com-
preender: um veiculo montado sbpre
rodas para trafegar em uma-via fér-
rea, um disposifivo motor paar- des-
locar dito veiculo para frente ou para
tras ao longo da referida via férrea,
uma *cabega compactadora momada
em uma - exirgmidade do veiculo e
projetada para deslocar-se em movi-
mg¢nio alternativo vertical em relagao
a0 mesino para entrar em contato e

afastar-se do lastro a ser compacta~
do; um dispositivo localizado de pc-
sicdo dispa.ando para baixo do refe-
rido veiculo ferroviario e projeta-io
pars. cooperar com uma referéncia na
referida via, & fim de acionar um cir-
cuito de controle incluindo um dis~
positivo para garantir que o contaio
tenha sido feito com a refexencza
correia, de modo a fazer parar o vei-
culo sGbre um dormente cujo lastro
-deve ser compactado ¢ de modo a pu1
em funcionamento um dispositivo de
controle para. promaover a penetracio
sucessiva da cabega compactadora no
lastro a ser compactado; e de modo
a, uma - vez terminada 2 compactacio,
retirar a cabeca compactadora do las-
tro e dar ‘inicio a um movimento do
veiculo para frente,

10 — Um aparelho de avdrdo ccn.
o ponto 9, caracterizado pelo fato de
existir -um dispositivo de controle
para faer a cabega compactadora
compactar duas v€zes no mesmo

ponto antes de deslocar o .veiculo
pasa. frente.

11 — Um aparelho de acérdo cum
o ponto 9. caracterizado pelo fate de
existir um dispositivo para pavar o
veiculo em resposta a cada s**gumlo
sclonemento do interrugtor localiz
cdor ds posicho, de modo a fazer o
vz eulo parar sucessivamente sdhre
tcdcs os dormentes da via.

12 — Um dizpositivo de manuten-
¢do de feriovias, caracterizado nor
compreender: um veiculo montado
sfbre rodas para -trafegar em tma

via. férrea, um dispositivo motor
para deslocar dito veiculo para
frente ‘ou para trds ao longa

da referida via, pelo menos uma.
cabegg camnamadora modiada em
uma extremidade do velculo e
projitada para ter um movimento
alternativo vertical em ' relacio ao
veiculo e para entrar em ccntato e
afastar-se do lastro a ser compacta-
do: um dispositivo localizador de po-
sicdo disparands para baitc do refe-
rido veiculo.e projetado para coope-
rar. com uma refiréncia na referida
via, de modo a fazer dito veiculo pa-
rar sobre um dormente a ser compac-
tado € de modo a pdr-em funciona-
wento um dispositivo de contréle para
promover a penetragdo sucessiva da
cabega compactadora no lastro a s:ir
compactado; o aperto do lastro pela
cabeca compactadora; a remocdo da
cabe¢a compactadora do lastro apgs
a operacdo de aperto e o inicio do
movimento do veiculo para frente.
13. Um dispositivo de acSérdo com
o ponto 10, caracterizads pelo fato de
existirem duas cabecas compactado-
ras e de existir um dispositivo de
contréle disposto ‘para acionar uma
ou ambas as cabecas simultanea-
mente, t

14. Uma unidade compactadora ca-
racterizada por compreender: um par
de garfos compactadores, um motor,
um eixo de manivilas ligado de modo
operante ao referido motor e pen-
dente &0 @nesmo, uma ligacdo de
acionamento entre dito eixo de mani-
velas e cada um das citados garfos
compactadores; compreendendo cada
uma de tals ligacOes de acionamento
uma biela montada em uma extremi-
dade em um excéntrico do referido
eixo de” manivelas e estend:indo-se
para fora do mesmo; um balancim
I'gado em uma extrenndade a outra
extremidade* da veferida biela; e um
eixo d» acionamenty ligado a,out'.'a
extremidade do citado balancim e es-
.t>ndendo-<e para bgixo para um con-
tato operants com um garfo.

cim ‘e estendendo-se para baixo para

¥ dinalmente =ac-

—_————

7153, -Uma unidade) compactadora
para ser mentada em um veiculo de
manutengdo de ferrovias, caracterie
zada por compreender: uma carcaga
um par de garfos compactadores ese
pagados e-pendentes dz carcaca; um
motor montado na referida garcaca;
um eixo de manivelas ligado de modo .
operante ao referido motor € penden-.
te do mesmo no interior da referida
carcaca; uma ligacdo de acionamen-
to entre dito eixo de manivials e
cada um dos citados garfos compace
tadores e c¢ompreendendo: uma biela
montada €m‘uma extremidade e um
excéntrico do referido eixo de mani-
velas e estendendo-se para fora pere
pendicularmente ao mesmo; um bae
lancim ligado em uma extremidade
a outra extremidade da citada biela;
e um eixp de acionamento ligado a
outra extremidade do citado balan=
cim e estendendo-se para baixo para
um contato operante com um garfo,

16. Uma cabeca compactadora pro-
jetada para ter um movimento altere
nativo wartical em um- veiculo fere
roviario, caracterizada por compre-:
ender; um par de unidades compace
tadoras compreendendo uma carcas-
sa; um par de garfos compactadores
pendentes da carcassa e . espacadas

um do outro; eixos acionadores loca-
lizados centralm:inte entre os garfos
compactadsres, .estendendo-se longitu-
m2smos e montado3
de modo roia.:.0 na referida carca-
¢a; um dispositivo acionador ligado
a0s citados eixos compactadores e
cimpreendendo: um motor para acio-
nar ditos ¢ixos ascionadoies; um eixo
d¢ maniveles ligado de modo ope-
rante ao referido, estendendo-se para
dentro da referida carcaca e locali-
zado por dentro de cada um dos eixos
scionadores: um par d: bielas esten-
dendo-ce lateralmente e cada qual
montada em.um excéntrico do citado
zixp de manivelas; e um balantim ii-
gado & extremidade externa de cada
uma das bitlas e aos citados eixos de
acionamento, a fim de transmitir aos
citados garfos uma vibragio“de alta
freqii?ncia e baixa amplitude, um dis-
positivo de montazem para montar de
modo pivotente ditas unidades com-
nactatoras {in ura mambry de arma-
250 a fim de poderéem aproximar-se e
afastar-se mutusmente, um macaco
hidrdulico na referida armecdo para
transmitir uma agdo de comnpreesdo as
veferidas -uridades compoctadoras e
m macsco hidraulico para erguer €
baixar dita arm2céc e dita cabeca
som’ ~ziadora. : ‘

17. Um dispositivo de acdrdo com
o ponto 6, curacterizado pclo fato do
mec2co hidréulicy para transmitir a
acio de compresds as referidas uni-
dades compactadmas' ser  projetado
para permitir 4s mesmas pivotarem
em térno do refirido eixo vertical e
ficando previsto um. dispositivo de
distribuicio de prescdo, ligads em ge-
ral ao citado macaco, a fim de per-
mitir & um braco ae garfo de uma
unidade compdctadora compensar um
braco de garfo da outra unidade
compactadora da cabega compacta=-
dora se dito brago de garfs da citada
outra unidad: compactadora ficar en-
gasgado durante uma operacic de
compactacao.

18. Em umf veiculo de manutengio
ferrovidria: um par de cabegas com-
pactadoras montadas em uma arma-=
¢ao para terem um movimento altere
nativo vertical em relagio a dito vei-
culo, compre: ndendo,cuda cabeca
compaciadora um par d2 unidades
compactadoras wmontadas de modo
uniyersal na referida armacio; pos-
suindo cada - unidade compactadora
dois pares de barras compactadoras
transversalmente espazadas, um dis~
positivo para fazer vibrar.ditas bar-
¥28 compsactadoras com uma vibracgio
de alta fregiiéneia .e baixa ampilitude
f.cando ditas unidad’s comnactaderas
Gispostas na ref rida arma~io de tal
maneira que. e.n posicio dz trans-
roste, as barrar ccmpaciadoras das

fuay unidades ficam e<nzcadas entre
si~de uma G@istdncia malor dy qune
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8 largura de um dormente, enquanto
que as barras de cada unidade com-
pactadora ficam e€spacadas de uma
distAncia  suficiente para abranger
~um trilho; um motor para acionar
dito veiculo ao longo da via; um dis-
positivo localizador de posi¢chs pro-
jetado para cooperar com um dor-
mente cujo lastro deve ser compac~
tado e fazer- funcionar um circuito
de contrdle incluindo um relé de re-
tardam:nto funcionando para manter
o marcha do veiculo para frente du-
rante um perfodo  predeterminado
apds o acionamento do referido dis-
positivo localizador de posi¢do, a fim
de parar 0 mesmo quando as cabegas
compactadoras estiverem localizadas
s6bre um dorm?nte; um macaco hi-
draulico acionado pelo referido cir-
cuito de contrdle para baixar ditas
- cabegas compactadoras sobre o las-
tro do dsrmente referido; um maca-
co hidraulico projetade para oscilar
‘ditas unidades ccmpactadoras mon-
tadas .de modo universal uma em
direcio’ a outra para compactarem
o lastro entre e em térno do dor-
mente; e um dispo:itivo de distribui-
cio de pressio projetado para ga-
rantir que cada pav de barras com-
pactadoras de cada unidade coopere
com o compacte dito lastro com uma
pressdn igual; e um dispositivo pro-
jetado para extrair dita cabl¢a com-
pactadora de dentro do ‘lastro e fa-
zer o veiculo deslocar-se para o dor-
mente seguinte cujo*lastro deva ser
compactado. BN

——— et "
TERMO N¢ 137.559
De 23 de margo de 1962,

Garlock Ing. Estados Unidos

da América.
Titulo: Processo e aparelho. nara
fabricacdo de material de engaxeta-

mento trancado,

/

pontos caracieristicos

1. Processy de fabricasio de ma-
terfal de enzaxetamento ‘¢rangado
inteiramente impregnado com :inate-
rial semelhante a “teflon” finamen-
te dividido pre-aglomerado, caracte-
rizado pelo fato de compreender o
preparo de uma pasta que inclui um
volume subitencal do referidp ma-
terial finemen'e dividido e aplicado
um volume substancial dp referido
material finamente dividido ¢ apli-
cando refer'da pasta as perhas do
Ilo durante a formatio do Wltimo
para dentro de um frangado ¢ "~
gado, :

2, Processo dg acdrdo com o pon-

to caracteristico 1 caracterizaly pzlo
fato de o materiay finamente dividi-
do ser de umg finura de enire 40 €
100 (amboz inclusivey de malhas por
polegada de ¢rivn. :

3. rrocesso de acdido com o Dun-
to caracteristico 1, caracterizadp peio
fato de a pa'ia ser entveguz contl-
nuamente ng poato de sua aplicagio
as referdas pernas do fio a uma
razdo de eniregi substanczialmente
coordenada ccm g razip da formagho
das referidas pernas em um tran-
cado, .

4, Proces:o de acdrdo com o pou-
to caracteristico 1, caraclerizado pelu
fato de a pasta ser provida como
uma massa s0bre g qual as po:mas do
flo esfregem para apanhar pasta da-

\
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te dividido e pre-aglomerado, carac~
terizado pelo fato de compreender
o preparo de uma misiura pastosa
de material semelhante & <teflon™
tinamente d'vidido e pre-aglomnerado
e figua, em que foram adicionados
em mistura agentes espessantes ~e
wnidificantes, e aplicando referida
mistura &s pernas de fio fibroso du-
rante a convergéncip das referidas
pernas na formagéo de um tranca~
do alongado disso,

7. Aparelho para fabricagdp . de
material de engaxetamento (rangado
inteiramente impregnado com ma-
terial pastoso caracterizado pein fa-
to de compreender umpa matriz para
trazer numerosas pernas de material
fibroso movendo-se para cima em
unifio dentirp do formato de um tran-
cado, e uma chapa de segurar a pas-
ta apoiada por baixo e em relagdo
do espacamento ag referidas pernas
que o material pastoso na referida
chapa esti em associagio contagi-
ahnte com ‘referidas pernas em pon-

tos na, frente da entrada das refe-
ridas pernas para dentro do traue
cado. . -

8. Aparelhp de acérdo com o pon-
to caracteristico 7 caracierizadp pelo
fato de a chapa estar em posicac
para receber excesso de pasta que
val caindo do referido material fi-
broso n areferida matriz,

9. Apareitho de acdrdo com o pon-
to caracteristico 8, caracterizado pe-
lo fato de incluir ainda mai; uma
tubulagdo alimentadora pressuriza~

.|da tendo ums extremidade de des-

carga disposta entre a referida mu-
triz e referida chapa para descarre-
gar continuadamente e dirigir mu
terial pastoso no sentido das refe-
ridas parnas de fio a um ponto ime-
diatamente abaixo da referida ma-
triz.

_10. Aparelho de acoérdo ‘com " u
ponto caracterislico 9, ecaracterizado
peio fato de incluir ainda mais meios
para controlar a relacio da circula-

caracterizado pelo fato de que o corte
¢ uma .agdo de cizelhamento.

5 — Um processo de acdrdo com
qualquer um dos pontos precedentes,
caracterizado pelo fato de incluir as
etapas de deslocar uma egtrutura de
corte pesada dotada de uma abertura
vertical para uma posigio horizontal
com a sabertura suspensa acima da
estaca, deséendo a estrutura
sObre a estaca por - gra-
vidade .controlado até a estrutura
assentar numa posicio submersa
substancialmente. horizontal e fe-
chando os meios do corte da estru-
tura através da_estaca para separar
a sua dita porg¢do superior,

6 -~ Um processo de acérdo com
0 ponto 5, caracterizado pelo fato de
qu. inclui a etapa de deslocar a es~
trutura lateralmente para ocasionar
gque a linha de repuxo dos,meios do
corte coincidem  substancialmente
com o centro da porgdo inferior da
estaca e mover os meios do corte La
dita linha de repuxo para separar &
dita por¢io superior da estaca,

7 — Um processo de acérdo com
03 pontos 5 ou 6, caracterizado pelo
fato de incluir as etapas de levantar
8 estrutura’ para uma posi¢io acima
de uma estaca subseqilente e repetir
8 operacio.

-8 —~ Um dispositivo para efetuar
0 processo de jualguer um dos pon-
tos precedentes, caracterizado
fato de incluir uma marca de péso
dotada de wuma abertura através
déle de diadmetro maior que o diad-
metro maximo de uma estaca cuja
porgao superior deve ser cortada, um
par de membros engatadores de es-
taca movivels relativamente susten-
tados pela massa pesada e localiza-
dos quando movidos para uma bo-
sicho fechada para fechar a abertura
€ cortar a d'ta porcdo superior,
mezi0s aluadores do corte ligados
para impelirem um dos membros en—
gotadores de estaca no sentido de
outro para cortar a d'ta porcéio su-
perior entre éles e meios de contrs-
fe remotos colccados para atuarem
0s ditos meios atuadores de corte

cdp da pasta da referida tubulagio
o\je alimentacio,

11, Proces:o e aparelho para fa-
bricagio de material de engaxeta-
mente  trancado inteitamente im-
pregnado com material pastoso, subs-
t,ancigzlplente como apresentado na
descriclp ant2rior feita e ilustrada
no deenhy anexo.

Reiviadica-se, de acordo com a
Cenvencéio Internacional e o Arti-
go 21 do Céd'go da Propriedade In-
dustrial, a prioridade do pedido cor~
respondente depositadp ha Reparti-
¢éo dy Faienies dos Es‘ados Unidos
da Améuica em- 31 @ margo de
1961, ~ob N¢ 99.767. .

TERMO DE PATENTE N°¢ 138.230
De 18 de abril de 1962

Columus Construction Company
— Estados Unidos 'da América.

Titulo: “Um processo e méaquna
pare. remover de um iocal submerso
4 poirgag superior de uma estaca’,

Pontos caracieristicos
1 — Um processo e mAquina para

remover de .um lccal submerso a
porgao superior de uma estaca, ca~

numr ponto distante da dita massa
pesada. .

8 -- Um dispositivo de acordo com
0 ponto 8, caracterizado pelo fato de
que a massa¥ pesada é um membro
de estrucura retangular pesado,

10 — Um dispositivo de acérdo
com os pontos 8 ou 9, caracterizado
pelo fato de que os membros movi-
ve's relativamente compreendem um
membm engatador de estaca esta-
clonario suportado fixamente pela
masta pesada e uma limina movivel
suportada deslizantemente pela
m2s5a pesada e movivel no sentido
¢ cceniraria ao sentido do membro
esiacionirio engatado. - de estaca.

1t — Um dispnsitivo de acdrdo com
qualquer um dos pontos 8 a 10, ca-
racier.zado pelo fato de que os
‘meios atuadores de cortadores sdo
um cilindro hidraulico ¢ um dispo-
sitivo de ariete, sendo uma extremi-
dade do cilindro ancorada a massa
pesada e sendo o ariete ligado pars
mover um dos membros engatadores
de estaca no sentido e contra o sen-
tdu de outro.

12 — Um dispositivo de acordn
com qualquer um dos pentos-8 a 11
cayacterizado pelo fato de que os
meigs de contrdle remoto sio cons-
tituidos por uma vilvula de contro-
le num circuito hidriulico pressuriza-
do dotado de condutores flexiveis en-

racterizado pelo fato de o processo

i dissp durante a formagdo das per-
nas em o referido trangado. L

5. Procesto de acdrdo com o bon-
fo caracteristico 4. caraclerizado pe-

incluir - o corte de percic superior
num ponto ac’ma do leito da massa
de agua e retirada da porgdo supe-
rior cortada para fora do local.

"lo-fato de.a massa ser continuada-

meute reabastecida com tal pasia 9
uma relagfio substancla’mnale covdZ
dehada com a relacio d:» =:coamyn-
to da referida. massa causada peio
apatthamento da pasta ali d'ss» pe-
lag referidas pernas do fio.

: 6.0 .Processo de fabiicacio do nu
, terial de enzaxotamento trancado

l, § — Um processo de acdrdr com
0 ponto 1, caracter zado pelo fato: le
incluir a .etapa de prender a d'ta

tre os orificlos de operacio de uraa
valvula de contréle e a extrem’dade
operarte dos meios atuadores .do
corte.

13 — Um d'spositivo de acdrdo com
qualquer um dos pontos precedentss
dz 8'a 12, caracierizado pelo fato de
que pelo mz2nos um dos ~membros
~ngatadores de estaca tem uma linha

por¢ao superior antes do corte.

3 — Um wrocasso de acdrdo ¢om
por:tc 2, caracterizado pelo fato
que a etana de prendsr comvresnde
& amarracdo de um: JFnha A di‘e
por¢io superior.

-4 — Um processn de a¢fiidy esm,

inteiramente impregnado com mate-

de empuxo encéntrica 4 abertura.
14 — Um processo substancialmen-

te ccmo descrito anteriormente.
15 — Jm dispositivo cortador de

“sigees  substancialmente como lus-
trads nes decenhos anéxos e €COmMoO

rall semelhante a “tefion” [inamen- qualquer um dos ponios precedentes. descrito ccm referéncia a éles,

pelo.
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A requerente reivingica de acérdo
com a Convencio Internacional ¢ o
Art., 21 do Decreto-lei n? 7.903, e
27 de agbstp de 1945, a prioridaae
do correspondente pedido depcsitado
na Reparticho de Patentes dos We-
tados Unidos da América, em 24 de
outubro de 1961, sob o n° 147.330.

—

_ TERMO N¢ 138.250
De 18 de abril de 1962.

Requerente: Yawata Iron & Siecl
Co., Ltd., firma japonésa.

“Dispositivo obturador hearmctico
para o topo de ui alto forno’’,

Pontos C¥' acterasticOs

1, — Um disposilivo obturador her=
mético para a parte superior ou da
topo de um alto I6rno, caracteriza»
do pelo fato de gue um cilindro pie-
tetor é verticalmente "mdvel dentio
de um rebaixo feiwn na face. mteina
da parte da parede lateral de uma
tremonha para carregaments da ma-
téria prima, de maneiri a estar ent
contdto com um céne de carregamen-
to, enquanto um auel interno de cone
tato hermético, na parte da exiremis
dade inferior do dito cdne, permunes
ce,. embora mével, em contdlo ese
treito com um ane: externn de cone
taito hermético na parte da extres
midade inferior -1a parede lateral da
aludida tremonhsa.

2. — Dispositivo ¢bturador herme-
tico para a parte superior ou de to-
po de um alto forno, de acérdo com
o ponto 1, caracte~izndo pelo fato de
que o anel internc de contato here
mético, na parte dg extremidade in-
ferior do cone de carregamento, e o
anel externo de contdto hermético nu
parte da extremidade inferior da pa-
rede lateral da tremonhia d ecarregae
mento, apresentam umg secgdo (runse
versal arqueada, es*ando o dito anel
externo em estreito contdto com o
referido, anel interno. ¢ constitiuxio
uma estrutura labiringica, na qual
um gas de vedacio pode ser iute-
duzido sob pressdo por via de um
respectivo cano de ‘admissﬁo.

Finalmente, a deplsilante 1€ivine
dica, de acbrdo com a Coavengdo Ine
ternacional e de conformidade com
o artigo 21 do CHligo da Propriedade
Industrial, a prioridade do  corress
pondente pedido, depositado na Bee
particio de Patertes do Japio.” em
18 de abril de 1941, sob o n? 13.622.

TERMO N9 133.436
De 25 de abril de 1982,

Requcrente: Grundsiiicizsverwale
tungsgesellschaft Mitller & Co. KG.,
Schwelm-Westfaliu, Alemenna.

“MAquina paar lavar louga com
dispcsitivo de lavagem instalado no
fundo do recipienie, particularmens
te- chuveiro oscilante™.,

Ponlos Caiucteristicos .

1. Maquina patu lavar longa com
instalacdo de lavagem disposta ho
fundo do recipieunte, representada, por
exemplo, por um chuveiro (pulveri-
zador) oscilante, caracterizada pelo
fato de que a instulacdo de lavagem
com todos os pertences a todos oS |
agregados adicionats  como  sejan,
bomba, eventualmente o dispositive
de acionamento, o aguecimento e oue
tros, se acham reunidos em forma de
um agregado Unico, que serd embue

tido, como parte inferior do recipiene

te, em uma abertura adequada do
dito reciplente.

2. Maquina, de acordo com 0 pone
to 1, caracterizada pelo fato de que
a parte inferfor 40 recipiente -consise

te em uma cAmsra . essenelalmente
circular, em cujo centro estd montas<

-
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da a instalaclo e lavagem propria-
mente dita, por exemplo, representada
por um sistema c¢e palhetas ou um
chuveiro oscilanis, ag passe que

abaixo da cimara seacha ligado um}

canal de decantarin além de uma
bomba que se comunica, do lado de
sucgdo, com o canal de decantacdo &
do lado de pressio. com 3 instalagio
de lavagem. .
3. Maquina, de acfrdo com os pon-
tos 1 e 2, caracterizada pelo fato de
que ha camara circular se acham dis-
‘postas serpentinas de  aquecimentc
que envolvem g infalagio de - lava-
gem. N
4. Miquina, de acérdo com os pon-
tos 1 a 3, caracterizada pelo fato de
que, na” parede do canal de decanta-
¢do, estd instalada um interruptor de
membrang para o aquecimento. -
5 Méqiua, de acdrdo com os pon-
tos 1 a 4, caractarizada pelo fato de
" que no canal de decantagdo estd pre-
visto un encaixa de peneiragio des-
~ moutaivel. - -

8. Miquina de acérdo co mos pon-
tos 1 a 5. caracterizada pelo fato de
que o enceixe de peneiragdo estd di-
vidido em duas seqCes, sendo a  se¢do
superior possui f'nas aberturas .de
penetracio, destinadas ao revolvimen-
to do liquida de lavagem cem o au-
xilio de bomba, e, a secio . inferior
possui aberturas da peneiragdo malo-
res, estando esta parte do canal de
decantagdo em comunicagdo com uma
bomha de esvaziadento. '

7. Miquinas, de acdrdo com ©OS
pontos 1 a 6, caracterizada pelo fato
de que, por baixy da eclmara cir-
‘eular, se acha - previstc wm  motor
de sacionamento, ‘

TERMQ N? 139,289
De 2¢ de maio de 1962

Requerente: Rud Fiirrer Schne Ag.,
firma suiga. .
“Pasta coletora desdobravel”.

- Pontos-‘ caracieristicos

1 — Pasta coletora, provida com,
pelo menos,” um fundo, um dorso e
duas paredes laterais paralelas e pré-
pria para arquivos pendentes com tri-
lhos herizontalmente dispostos, sendo
que, no dorso da pasta coletora, exis-
‘tem o6rgios para ligd-la, de maneira
desmontével e longitudinalmente des-
locavel, com um trilho, e acontecen-

- do, ainda, que a pasya coletora des-.

- dobravel é. confeccionada por mei«
de uma s6 peca de material, caracte-
rizada pelo fate de que o fundo -ou
o0 dorso apresenta duas partes entre
si separada, situadas ro mesmo plano
€ mantidas em conaxio par meio de.
pelo mengs, um 6rgio de ligagdo que
se introduz em aberturas do material
da pasta:
- 2 — Pasta coletora," da acdérde com
o ponto 1, caracterizada pelo fato ae
que as duas partes se juntam a tope
ou conseryam, no lugar da junts,
apenas uma distdncia pequena..

2 — Pasta coletora, de acdrdo com
os pontos 1 e 2, em que a junta se
acha dispesta no dorse e r O6rgdo de
ligagko funciona ae mesmo tempo
coma orgio de suspensdg, caracteri-
zada pelo fato de que os cantos mu-
tuamente voltrdos da parte do dérsc
£2 agcham providos com reentrdncias.
e, .ainda, pelo fato de que o o6rzde
. de=. ligacdq anresenta, na se¢fo trans-
versal, linguétas angulares, e, ainda
que existem lébulos que se introdu-
zam em sherturas do material da
pasta’ - : N .

4 — Pasta coletora, de acixde com
os pontes 1 e 3, caracterizada pela
fato de que as reenirancias apresen-
tam uma forma trapezoidal. ‘

5 - Pasta coletora, de acdrdo com
os .pontos : e 3, caracterizada pele
fato de que os lobulds possuem uroa
linha de dobramento quese estende

.

N\ pary

obliqguamente para com o eixo lon-
gitudin:* do dorso e se acham dobra~-.

dos, em forma de semicirculo, para |

fora do material do orgio de ligacio
6 — Pasta coletora, de acérdo com
o ponto 1, caracterizada pelo fato de
gue o lado oposto ao dérso se acha
fechado por uma parede e apresenta.
na sua parte superior, igualmente um
03ga0 de suspensio. )
Finalmente, a depositante reivin-
dica de acérdo com a Convengio In-
ternacional e de conformidade com o
art. 21 do Codigo da Propriedade In-
dustrial, a prioridade do correspon-
denfe pedido depositado r.a Reparti-
cio de Patentes da Safca em 31 de
maio de 1961, soh o n? 6.370-61.

TERMO N? 88.388
De 6 de agdsto de 1956

- “Aperfeicoamentos em ou relativos
a reatores para Jampadas: fluores-
centes’. : :
Ugo Novloski — Curitiba — Estado
do Parana. ' :

Pontos caracteristicos

" 1 —. Aperfeicoamentos em ou relati-
vos a reatores para lampadas fluo-
rescentes, caracterizado pelo empré-
go de uma presilha, que pode ser
construida de qualquer metal e, gue
envolve a lampada fluorescente e é
ligada & linha neutra.

2 -~ Aperfeicoamentos em ou rela-
tivos 2 reatores para lampadas fluo-
rescentes, de acérdo com o ponto 1.

tudo substancialmente como descrito..

reivindicado e representado esquemd-
ticamente. nos desenhos anexos. -

So——

TERMO N? 128.584
De 20 margo de 1961

Requerente: José Cabrera Fer-
nandes — Estado de Siao Paulo.

Titulo: “Aperfeicoamento em mo-
délo de persiana”, -

Caiaeleristicas -

1®¢ — “Aperfeicoamento em modélo
de persiana'’, constituido por persia-
na quebra-luz ou para-sol, formadc
por palhetas metdlicas —1—, de pids-
tico ou de outro material julgado
conveniente, de perfil variado, carac-
terizado por ter as suas extremidades
ligadas centralmente a eixos —2—
gue, por sua véz ligam hbragos —3--
e —4— de alavancas, entrecruzadas
em “X” cujas extremidades, também
por meio de eixos se interligam, nu-
ma corrente continua de forma a con-
figurar um pantégrafo em cada uma
das extremidades da série pe palhe-
tas horizontais; pelo fato de cada
ull dos eixos —2— do pantégrafo, e
dos eixos que interligam os citados.
bragos, aos subseqilentes, se projeta-
rem mais ou menos transversalmente
outros bragos ou alavancas —b— e
—6— de tamanho substancialmente
menor que os bragos —3— e —4— e
que se interligam pelas suas extre-
midades livres por meio de qutros
bragos —7— e —T— de idéntico ta~
manho dos bragos =-5— e.—6— €
paralelos &s alavancas —3— e —4—,
de modo a configurar outro panté-

grafo com uma das paredes comuns
‘formado. por paralelogramos cujos la-
dos sfio os bracos —T7,65— e a meta-
de da alavanca. —4-— ou entdo, pelos
bragos —7'—6—5--, ¢ a metade da
alavanca —3-—; pelo fato do eixo —2—
ser solidarlo com os bracos —5— e
—6— e com 8 extremidade das pa-
lhetas —1-—, de tal forma que.o seu
movimento de rotacdo imprime idén-
tico movimento & f6lha da palheta:
pelo fato do pantégrafo principal ter
a extremidade fixa e e inferfor présa
a cordél, cabo -ou corrente de co-
mando —8— passante por duas po-
lias, superior e inferior —9— e —9'—
interligadas duas a duas, por meio de
eixo —10— e que comandam manueal
ou mecfmicamente 0 movimento de
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tografos, e portanto, .da . persiana:
pelo fato do movimento de ahertura

ou fechamento das l&minas oy na-. .

lhetas ser dado por movimento par-
cial de polis —11— acionado
cabo de comando —12— centrada iiw

mesmo plano do eixo vertical do cabo.

—8— de comando do pantégrafo e
que tem préso excéntricamente a pri-

meira glavanca -—7— do conjunto, ou . -
seja, & mais proxima da referida po- .

lia, de #al forma que com sua movi-
mentagdo, © pantégrafo secundario
abre ou fecha as palhetas.

TERMO N¢ 120.279
De 12 de abril de 1960° N

Requerente: Inpower Works (Pro-
prietary) Limited, sediada na Africa
do Sul. : )

Titulo: “Aperfeig¢oamentos
em transmissores de torque’,

Rewindicagdo

1 — Aperfeigoamentos em transmis-

sores de torque, caracterizados pelo fa-
to de wn transmissor compreender um
portador, pelo. menos uma roda pla-
netaria montada no portador para gi-
rar em térno de ssu préprio eixo, um
reservatério adequado para conter flui-

do hidraulico e na forma de um tant- .

bor akial com o portador e um segun-
do eixo, estando ¢ portador e o fam-~
bor montcdos para girare~ em tdérno
do segundo eixo. melos de conexfo
de acionarento conectados ao nor-
tador para o lirarem @ uma fonte de
votencia de rotagfio, uma roda sol
coaxial com o segundo eixo, melos de
conexio acoplades 3 roda <ol para s
associarem a uma carga de modo 8
absorver poténcia de rotaci~ melos
intermediirios de acionamento co-
nectando onerantemente a roda pla-
netiria com 8 roda sol e aplicando e
torque desenvolvido em tornn do ei-

~|xo da roda planetaria na mesma di-

recho em torno do segundo eixo, meios
retentores de liouido compreendendo
neios que definem uma nlurajcade
ecessos espagados circunferenciaimen-
te em torno e afastados em relacfio so

encolhimento ou esticamento dos pon- .

S

pelo |

~ixo0 da roda planetiria € que sfo ade- -

nuados, quando o portador gira, para

receberem liquido proveniente de nms

~amada anular no tambor e sob &

a~fo de forca centrifuga, para rete-
rem liquido no lado do arrasto da ro-

da plenetari em relacio A diregfo de
rotacio do portador e para regeitar
<ubstancialmente todo o liquido reti-
do para fora dos recessos ounando es-
tes se encontram ra regido definida
pelo Jugar exto do eixo da roda pla-
netaria, quando éles giram em térno
do seu préprio eixo em relacio ao
=ertador, e auando éles se movem em
;'-blta em tbérno do eixo do porta-
dor.

2 — Aperfeicoamentos em transmis—-
sores de torque, de acérdo com o pon-
to 1, earacterizado pelo fato de que
07 meios retentnres A Youido com-
reeendem uma pluralidade de .recipi-
enfes montados na roda p'emstaria e
esnacados em relardo 20 eixo da roda
v "~ndn swes pberturas orientadas nu-
r' =~ direcio em torno do eixo da roda
- ~athria, . : : o

3 — Anerfeiccamentos em trans-
wTezntam da torgue. de acérdo com o
aonto 1, caracterizados pelo fatgp de
~ue os melos retentores dea liquido
cmpreendem uma pluralidade de gle~
‘s prefetadas de dertro para fora
oresas junto com a reda n'anetéria e
“-na~adas circunferencialmente em
~rno dn~ eixo da roda p'anetiria, e
'"ma parede de envoivimentn nresa
com o portador e estendida em témon

“as axtremidades e lador das aletas

numsa pesicdo de arras*~ do eixo da ”

rcda Planetiria en retacin & direein

bl ecunco eixs)

de reracdo do portador em térno co
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4 — Aperfeicoamentos em transmis—
sores de torque, de acordo ccm o
ponto 3, caracterizados pelo fato de
que é prevista uma armacio que su-
porte rotativamente o portador e tam-~
bor em tiérno do segundo €ixo, pelv
menos uma roda servente montada no
porlador para girarem em torno do
seu proprio eixo, aletas estendidas pa—
ra fora presas na roda servente, uma
roda sol de ?ncora coaxial com ose-
segundo elxo e presa na ammagio,
mejos de acicnamento conectando
operantemente & roda servente e roda
sol de ancora e adaptados para trans-
witirem o torque desenvolvido em tor-
no do eixo da roda servente para ter
a mesma diregho em térno do segun-
do eixo, uma parede de envolvimen-
L0 para a roda servente presa com 0
portador e estendida em toérnp dos
lades e extremidades das -aletas na
roda servente em uma posigdo que
guia o eixo da rcda servenie. em re-
iasio &4 diregiio de rotagio do porta-
dor ¢n todrng do cegundo eixo, pelo
que o liquido deslccado para dentro

pelas a'elas @a rcda planetiria é re—

cebido sobre as aletas da roda ser-
vente, sendo o liquido deslocado para
fura np sentido da camada anular sob
a aclo da forca centrifuza e exercen-
do i momento de giro na roda ser-
vente em térno de seu eixo, movimen-
io de piro €sse que é transmitido ac
portador via os meios de aclonamento
¢ roda col de &ncora, .

5 — Aperfeicoamentos em transmis—
gorestce torgque, de acOrdo com qual-
quer um dos pentos precadentes, ca-
1acterizados pelo fatp de que o tam-
bor esté preso ao portador e ccaxial
cen 0 me.mo.

6 -— Aperfeigcamentos cm trans-
‘missores deé torque, de acérdo ccm
qualquer um dos pontos 1 a 4 inclusi-
ve, caracterizados pelo fato de que
o tambor é montado livremente rota-
tivo em’ l6érno do segundo eixo.

7 — prerfeiccamentos em transmis-
sores de torque, de acdrdy com o pon-
to 6, caracterizados pelo fato degque
s30 previstas aletas projetadas para
fora espacacdns circunferencialmente,
presas com o portador e lendo um
ralo total da mesma ordem da distin-
cia maxima entre os meios retentores
e liguido e o segundo eixo.

8 — Aperfeicoamentcs em transmis-
sores de torque, de pcordo com qual-
quer um dos pontos precedentes, ca-
racterlzgdos pelo fato de que as ro-
das panetirias e 8ol sdo engrena-
gens dentadas € em que os melos in-
teinediarics de acionamento compre-
endem uma engrenagem auxiiiar den-
tada, montada rotativamente ao por-
tador e engrenada com as redas pla-
netéarias e golar. )

9 — Aperleiccamentos em transmiz-
sores de torque, de acérdo com qual-
quer um des pontes de 1 a 7 inclusi-
ve, caracterizados pelo fato de que
as rodas planetarias e so. ¢do com-
preendidas por engrenazens de ca-
deia e de gue os meios intermediarios
de acionamento compreendem uma
cadela de actonamento engrennda com
a, engrenagens de cadeia,

10 — Aperfeicoamentos em trans-
tThissores de torque, de acébrdo com
qualquer um dos pontos precedentes,
caracterizados pelo fato de qus é pre-
vista uma pluralidade de rodas pla-
netarias montadas rotattvament? em
equllibr'o dindmico em téruo do se-
gsundo exo,

11 — Aperfeicoamentos em trans-
miszores de torque, de acdrde ccm
yualquer wn dos pontes precedentes,
caracterirados pelo fato de que a re-
lazAo entre o3 di?metros de passo da
roda panetdria e roda sol € da ordzm
da unidade.

12 — Aperfeiconmentos em trans—
missores de torque, de acérdp com
qua'gquer um dos pontos de um a 7,
cit dos pontos 10 a 11 na dependénn-
¢'2 d2 cva‘quer um dos pontos de 1
a 7. ea~a~terizades pelo fato de quo
e vez das redas planetarias e sol, sA”

previstos bragos.de manivela e pinos
de arremesso igual, e em que o3 meos
intermedidrios de aclonsmnto -sio
constituidos por uma haste de cone-
viio que accpla os pinos da manive-
a. o

13 — Aperfeigcomentos em, trans-
missores de torque, substanciahneute
conforme descrito na especificaciio e
conforme representado nas figs. 6 a
11 dos desenhos anexes.

A requerente reivindica, de acérdo
ccm a convencdo internacional e o
art .21 do decreto lel 7.903 de 27 de
agbsto de 1945, a prioridade cos cor-
respondentes padidos depositades na
reparticio de patentes da Uunidic Sul
Africana, scb n? 1.390 de 13 d= abri!
de 1239 e n® 3.335 de 25 de azdsioede
1959, )

TERMO N.© 132.889
De 25 de setembro de 1961

Requerente: Aquiles Tractor — In-
dastriddstria e Comércio Lida,
Capital do Estado de Sdo Paulo,

Titulo: Aperfeicoamentos intredu-
zidos em compressores de ar.

Em Resumo, reivindicam-se nesta
patente de invengdo de “Aperfeigoa-
mentes introduzidos em compressores
de ar’. os seguintes pontos carscle-
ristices:

1.9 “Aperfeicoamentos intreduzi-
dos em compressores de ar’, carac-
terizados pelo fato do eixo (9 da
manive'a, ser provido externamernte
de uma luva (11, dotada de-um furo

’

~

interno e de um paraluso (12) -a-
dial. ~
29, “Aperfeigoamentos iniroduzi-

des em compressores de ar”, come no
ponto 1, caracterizados pelo fato o
cabegote (4). ser dotado em sua face

superior, de uma argala (5) na yual

é fixada a extremidade de wma‘zor-
rente (16) . . :

39) “Aperfeicoamentcs introduzi-
dos em compressores de ar’, “.1195—
tancialmente como descritos, reivin-
dicados em 1 e 2 e dpresenlados no
desenho anexo,

TERMO N.2-134.318
De 22 de novembro de 1961

Requerente: Lima Oliveira & Cia.
Lida. - Porto Alegre.

«Aperfeicoamentos em bucha para
direcio de veiculos automoveis™,

Reivindicagocs

1 — Aperfeicoamento sem hucha
pars direcio de veiculos ‘automoto-
res em geral, caracterizados por um
revestimento de material duro, como
chapa de ferro, sébre um nucleo de
material adequado como o brenze
fosforoso.

2 -~- Aperfeicoamentos em bucha
para direcdo de veiculos automotores
em geral, caracterizados por serem
essenclalmente como descritos, rei-
vindicados e ilustrados nos desenhos

Anexos.

TARMO N.2 131.956
De ‘12 de dezembro de 1961

8. A. Glaverbel — Béigica.
Titulo: “Aparélho para a fusilo de
produtos como ¢ Vidro e processo pa-
ra seu uso”, R
Pontos caracteristicos

1. Um forno para a fusio e elabo-
ragio de produtos como vidro, carac-
terizado porque as duplas parades (a
cuba contendo cs produtos em elano-
ragho, formam wma camisa metalica
estanque, na qual se faz circular um
fluido resfriante.

2. Um  féruo segundo’ o ponto 1
caracterizado porque a3 paredes da
camisa metdlica sudo recobertas por
uma camade d2'gaii  de materiais
protetores. )

DIARIO OFICIAL (Senfo Iil)

3. Um forno segundo o ponto 2.
caraclerizado perque a camada del-
gada de materials protetores é cons-
tituida por um metal resistente 2
corrosdv como a platina,

4. Um férno segundo o ponto 3,
caracterizado porque a camada dew-
gada de materiais protelores é cous~
tituida por uma liga, como do cromo-
niquel.

5. Um férno segundo 0 ponto 3,
caracterizado porque a camada del-
gada de materiais protetores, é cons-
tituida por uma mistura Ye o6xidos
pouco fusivelis. como wmn esmalte re-
fratario. ]

6. Um forno segundo o ponto |,
curacterizado porque nas proximida-
des do ponto de saita dos produtos
fundidos, se intercalanml nas parzdes
metdalicas dacamiza, uma parede de
materiais refratarios.

Um férno segundo um ou va-
rios rios pontos precedentes, caracta-
rizado porque a faga externa da .a-
misa metdlica é recoberta de um re-
vestimento isolante de calor.

-8. Um processo de uso de um fdr-
no segundo um ou vérios dos ponlos
precedentes, caracterizado porque se
utiliza como fluido de resfriamento
dd camisa metalica, um fluldo que
slimenta os queimadores do idruno

.9. Um processo segundo o panio
8, caracterizado porque se utiliza
como fluido de resfriamento o com-
burente que alimenta os queimadoves
do férno.

10. Um processo segundo o pnnto
8, caracterizado porque apOs sua jpas-
sagem na camisa metdlica, se super-
aquece o comburante antes de iniro-
duzir 0 mesmo nos gueimadores,

11. Um processo seeundo o ponto
10, caracterizado porque apés sua
passagem na camisa metalica, se in-
troduz o comburente em um recupe-
rador ou um regenerador. .

12, Um processo segundo o ponic
11, caracterizado porque se introduz
o comburente no recuperador ou no
regenerador em um ponto interme-
diario, no qual o comburente frio, in-
troduzido diretamente ao recupera-
dor ou regenerador, atingiu apro«i-
madamente a mesma temperatura
que a do comburente que passou na
camisa inetdlica.

13. Um processo de uso de um {5r-

'mo segundo ou varios dos pontos 1 a

7. caracterizado - porque se utiliza
como fluido de resfriamento um ter-
ceiro fluido que se introduz apds num
trocader de calor, no qual cede ca-
lor sensivel a um fluido que alimen-
ta os queimadores do férno.

14. Um processo de exploragiio de
um forno segundo um ou varios dos
pontos precedentes, caracterizado por-
que, no momento de se acender
fogo no forno, se recobre o interior
da cuba com um material s6lido ca~
vernoso tendo a constituigio de uma
massa Solidificada, sendo esta cama-
da mantida durante a exploragiio co
férno por meio da regulacdo Jjudicio-
sa do fluido de resfriamento. -

15.- Um - processo segundo o pon:o
14, caracterizado porque, para se ob-
fer a camada cavernosa se insuflam
gases em wna composigio -de vidro
em fusfio,

16, Um processo segundo ¢ ponto
11, caracterizado porque para se Ob-
ter a camada cavernosa. se incorpo-
ram 3 composicdo compostos que des-
prendem - bolhas de gas apls a fu-
130,

17. Um processo segundo o Ponto
14, caracterizado porgue se aquuce
uma crosta de vidro. de modo a oh-
ter wn material fritado reccbrindo
as maredes da cuba, .

18. Um férno para a fusio e ela-
bor#cio de produtos como e vidro,
caracterizado por ser substancialmen-
te cocnforme descrito aciida com re-
lacdo ao desenho anexo,

19. Um processo de uso de um Zdr-

'no segundo um ou virios dos ponlos
»8 a 16, caracterizado por ser substaa-
‘glalmenle seru.:day descrito acima.

Feverciiva ¢

. -

A rzquerente relvinlica O axicle
com arConveucado Intcrracional e o
Art. 21 do Dacreto-lei n® 7.203, de
27 de2 agdsto de 1945, a prioridade ‘o
corresbondente pedido devositado : a
em 19 de dezembro dz 1960, sob n ¢
Reparticio de Patentes na Ré&'y ra,
em- 19 de dezembro de 1960. sob n#
475.858.

TERMO N? 135.020

De 14-12-61

Wagner Electric Corporation — Bz~
tados Unidos da América.

Titul:: “Dispositivo de fr:aazem
de centralizagio automaitica.™

Pontos Caracteristicos

1. Um mecanismo de frenagem ca-
rac.er.zacd por compreender di. .. ie
tives de fricgho mu:itiplos pa.a c.uje-
racdo com um membro reiipiccu-
men.e girdvel, disp sitives dc aueco-
1agem girdveis nocmalmente a:se.-
tando as superficies oposias dos ditos
dispesitivos de fric;do muitiplos, um
dos ditos dispositivos de fricydo szn-~
do afastavel dos ditos dispositiv.s de
ancorazem durante ¢ acoplamento re
frenagem com o dito membro gi-
ravel e sendo colccado em coniaz:o
produtor de torque com os ditos di.~
positivos de ancoragem apdés o aco-
plamento de frenagem. .

2. Um mecanismo de frenagem, de
acordo com o ponto 1, caracterizaco
por compreender dispositivos clasti
cos para retornar o dito primeiro
dispositivo de fric;io colocando-o0 em
contacto . produtor de torque com os
ditos dispositivos de ancorageni apos
um accplamento de frenagem,

3. Um mecanismo de frenagem, ca-
ratcerizado por compreender belo
‘menos dois membros de fricgiio adap-
tados para serem ativados e coloza-
dos em acoplamento de frenagem com
um mebro reciprocamente girdvel, s
ditos membros de friccdo tendo su-
perficies opostas adjacentes, disposi-
tivos de ancoragem girdvels normul-
mente aisentando as ditas superficies
opostas dos ditos membros de fric-
¢do, umn dos ditos mémbros de fricgiio
sendo desassentado dos ditos dispesi-
tivos de ancoragem durante o acu-
plamento de frenagem com o dito
membre giravel, e dispositivos e'as-
ticos para retornarem o dito p-imeiro
membro de friccio ad contacto linear
com os ditos- dispositivos de ancora-
gem num ponto deslocado do centro
de rotagido dos dilos dispositives s
ancoragem, .

4. Um mecanismo de frenagem, de
acérdo com o-ponto 3, caracterizito
pelo fato do dito primeiro membro
de friccéo ser, desassentado dos dlt.s
dispositivos - de ancoragem duranfe o
acoplamento de frenagem numa di-
recdo de rotaglio do dito membro gle
ravel e o dito outro membro de frice
cio ser ‘desassentado dos dispositivos
de ancorazem durante o acoplamernto
de frenagem na dire¢fio oposta ds
rotagio do dito membro giravel, ¢ os
ditos dispositivos! elasticos para ree
tornar o dito membro de friccio de-
sassentado recolocando-o ‘em contacto
cm os dites dispositivos de ancora-
gem para produzir torque nos di os
disposilivos de ancoragem apés o aco-
plamento de frensgem numa e nou-
tra direco de rotacho do dilo meme

bro girdvel,

5. Um mecanismo de frenagem, da
acérdo ¢ m qualquer um dos pontos
precedentes, caracterizado pele fato
dos ditos dispositivos de ancoragem
terem uma primeira face,em coniacto
de superficie cot '.wficie com 0
dito primeiro moml Y de fricefio o
ierem uma segunda face em ¢ ntzclo

. '
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. ‘linear com o dito outro méuib:\q de

.7 frieggo, - .

3
LY

. 6. Um mecanismo de frenagem, 24-
racterizado por compreender. um par
. de saputa de freio com  extremidade

"~ contfguas, um _tambor girivel em

-torno de um eixo central em relacio
#s ditas sapatas de freio, um bloco
de ancoragem rotativamente munta-
do em térmo de um eixo -geométrico

. \numa lipha radial do- dito eixo cen-

tral, e dispositivos elasticos manten-
do normalmente as extremidades ad-
jacentes das ditas- sapatas “de freio
-assentadas em lados, cpostos do dito
bLloco de ancoragem, as extremidades
das ditas sapatas tendo .superficles
pianas cada uma das quals é for-
mada a. substancialmente o mesmo

* Angulo em relagdo 3 linha radial do

- eixo central de roftagio do tambor,
um_lado do dito bloco de ancoragem
. tendo uma superficie plana subrtan-
cialmente complementar & superficie
plana de uma extremidade da sepata
e freio, ¢ o lado oposto do dito blcco
de apcoragem tendo uma superficie
curva formada por uma linha radial
de um pcnio deslocado 3 um éAngulo
"major que o éngulp formador das
ditas svperficles planas das extremi-
da2zs da sepata de freio.

7. Um mecanismo de frenagem, de
az.rdo com o ponto 6, caracterizado
pe'o fato das ditas superficies planas
serem formadas & fngulos predeter-
mirados de um primeiro ponto na
linha radial do eixo central, e a dita
superficie curva do.dito bloco de an-
coragem sendo formada por uma li-

" nha radial de um segundo ponto, cujo
segundo ponto é-l-cslizado por um
~arco do primeiro acima do eiro geo-
métrico do bloco de ancordgem e €
7 deslocado em relacio. A wma linha
através © blcco de ancoragem Dp2r-
* pandicular & superficie plana da ou-

" tra sarpata de freio.

. 8, Um mecanismo de frenagem. de
- agirdo com o ponto ¢ ou 7, caracieri-
zzdo por incluir dispositivos de ajuste
ent-e crtremidades - inferiores ‘adja-
ceates das ditas sapatas de freio, um
motor hidraulic)> para deslocar as. di-
tas sapatas dg freio radialmente colo-
cando-as em acoplamento com o dito
‘tamhor; o dilo bloco de ancoragem
sendo ritetivamente montado sbébre
uma contra-placa diametralmente
oposta aos ditos dispositivos de ajuste
e disposta entre as exftremidades su-
periores a{’acenies das ditas sapatas
de freio, e dispositivos elasticos para
no-malmente manterem as ditas sa-

patas -de freio em acoplamenio cim

o dito bloco de ancoragem.

9. Um mecsnismo de frenagem, de
acdrdo com o ponto 6 ‘ou 7, caracterl-
zado pejo fato dos ditos dispositivos
elasticos deslocarem uma das ditas
sapatas de freio colocando-a em con-
tacto superficial com a dita superfi-
cie plana do dito bloco de.ancoragem
e a outra sapata de freio ser deslo-
cada e colocada em contacto linear
num ponto de tangénci com a super-
ficic curva do dito bloco de ancora-
gem, o dtio ponto de tangéncia sendo
radialmente deslocado do eixo geomé-
trico do dito bloco de ancoragem.

10, O mecanismo de frenagem, de
acérdo com o ponto 9, caracterizado
por incluir um pino de fixagio fi-
xado & uma contraplaca, o dito bloco
de ancoragem sendo montado {ric-
cionalmente sbbre o dito pino de fi-
xacio e girivel em relacho a0 mes-
mo, e dispositivos elasticos produ-
zindo uma linha de fér¢a orientando
as ditas sapatas de freio no sentido
do eixo geométrico do dito pino fi-
xador para normalmente mante ras

rficies extremas das ditas d4ps-
gspede freio em justaposi¢ho Q"gug
dito bloco, dé ancoragem, € O do
ponto de tangéncia sendo deslocal
- em relacio & linha de 1or¢as pa.;g
eriar um movimento de torgio
" dito bloco de ancoragem. .

» 11, Um mecanismo de - frenagem,

caracterizado pr compreender uma
contraplaca; pelo menos duas sapatas
de freio arqueadas montadas de for-
ma moével sdbre a dita contraplaca
em -relagio oposia para proporcio-
nar dois jogos de extremidades opos-
tas e deslocivels para entrarem em
acoplamento de frenagem com um
tambor de freio que é girdvel em am-
bas as difegées de marcha avante e
de march A& ré; um motor hidraulico
para colocar as sapatas de freio em
acoplamento com o tambor de frefo,
dispositvos interligando ‘um jdgo de
extremidades de sapata de freio opos-
tas; e um bloco de ancoragem tendo
faces laterals opostas e sendo m:n-
tado & pivot sébre a dita contraplaca
entre as outras extremidadss opos-
tas de sapata de freio para acop’a-
mento com as mesmas; as ditas ou-
tras extremidade; de sapa‘a de frelo
tendo superficies planas, a faca late-
ral do bloc> adjacente a sapata que
se torma a .sapata de ancoragem
quando o tambor de freio gira:na di-
regio de marcha ‘3 ré sendo curvada
para normalmente proporcionar um
contacto linear enfre a supecficie ex-
trema plava da dita sapata e o bloer
num pon‘o deslocado do eixo pivod
do dito bloco, girando durante o aco-
plamento de frenagem de marcha &
ré para deslecar o dito contazto li-
near com um ponto alinhado com o
eixo pivotante do dito bleco para
transferir o torgue das. ditas sad:tas
de freio diretamen‘e para o dit? hlo-
co de ancoragem .¢ a dita contra-
placa. - N

12. Um mecanismo de frerazem
construido e adaptado para opsrar
substancialmente conforme aqui des-
crito com cspecia! refzréncia i con-
cretizacdo- 1ilustrada nos desenh:s
apeinsos. :

~ A Requerenie- erivindica de acirdo
com a Convencao Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lei n°® 7.903 de 27
de agésto de 1945, a prioridade do
correspondente padido depositado na
Repartigdo de Patentes nos Estados
Unidos da América, em 11-de dezem-
bro de 1250, sob n® 75.748.

TERMO N° 135.206
De 22 de dezembro de 1961
Vidros Corning B.asil 8. A.
Brasil. -

Titulo: Mater'al Fototrépico ® Ar-
tig_o Feito do Mssmo.

Pontos Caracrerisi.cos
“31.:Um artigo fototropo caracteri-
zado por compreender um corpo de;
vidro de silicato tendo, pelo menos
numa parte déle, cristais inorginicos
que escurecem por exposicio a radia-
¢do actinkca de comprimentos de onda
entre 0,3 e 0,5 micron sendo & con-
centracho dos: citados cristais, de,
‘pelo” menos, 0,005% em volume,

2. Um artigo fototropo transpa-
rente caracterizado por compreender
um corpo- de ¥idro de silicats tendo,
pelo. menos, numa parte déle, cris-
tais inorginicos Yue escurecem poOr
exposicdo a radiacio actinica de com-
primentos de onda entre 0,3 € 0,5 mi-
cron, sendo a concentragdo dos ci-
tados cristais, na citada parte, de
0,005¢% a 0,109, em volume, scns)y 0S
cristais de diametro inferior a 0,1
micron, e sendo o Testo da citada'
parte do corpo de vidro, substancial-
mente amorfa. . --

. 8. Um -artigo fototropo,” caracteri~
zado por compreender um.corpo de
vidro de shicato tendo, pelo mwenos
numa parte déle, cristais - de, pelo
menos um halogeneto de prata esco-
thido no grupo que consiste de clo-

¢io dos citados cristais, ‘na citada
farte _de, pelo menos, 0,003% em vo-
ume,

- 4. Um artigo fotoiropo, de acdrdo
com o ponto 3. caracterizado pela cj-
tada parte do corpo de vidro de sili-
cato codter, com base em anilise
quimica, pclo menos, 0,2% em pé&so,
de prata e uma gquantidade global
de halogeno escolhido no grupo que
consiste de “cloro, bromo e 106d7, su-
ficiente para reagir, estequiomé‘rica-
mente;, ccm 6s citades 02% de prata,
para produzir o hologenetq de prata
correspondante, o

5. .Um artigo ;fototr:po transpa-
réente, de acdrdo com’ o poalto 3, ca-
racterizada Pela concentrasio dos ci-
tades cristais nfio ser superior a 01%
em volume nio terem os citados cris-
tais aldmetr> superior 8 5 micra, e
. ser o resto da citada parte do. corpo
da vidro, substancialmente, amerfa.

6. Um artigo fototrcpo, transpa-
rente, de acdrdo com o ponto 4, ca~
racterizado pela .citada. parte conter
até 0,7% em pdsy, de prata e uma
quantidade glokal dos citados halo-
genos de. pe’o menos até 049 em
piso. )

7. 'Um-a-tigo fototropo, da acdrdo
cem ‘o poato 3, caracterizado pells
citados crista’s da halogencto de pri-
ta contercra. pslo menos, wn tracu
de prata metalica.

8. Um artizo fototrep>, d» az5rdo
c:m o pontd 4, caraec erizcdo pelss
cltados cristais eonterom. pzlo menos,
urr. traco d¢ prata metdlica.

9.. Um artizo folotrop> transpa-
rente, dz acirdo com o ponto 5. ca-
racterizado pelos citados cristais de
hal-geneto de prata  conterem plo
menos, wn traco de prata metilica.

. 10. flUm artigo fototropo transpa-
rente, de acirdo com o ponlo §, ca-
racterizado pelos citados cristais de
ha'ogeneto de prats conterem, pelo
men:s, um trago de prata metdlica.

11. Uma composicao de vidro que
€ polenc’almente, fototropa, caracte-
rizada por compreender. em percan-
tagem em pAso, por dndlise feita, 40%

{8 8% de Si02 4% a 26% de AlZO3
4% a 26%- de BZO3 e Gxzidos de me-

tais alcalinos nas prepoergds indica-
das esco’hidos ho grupy qu consiste
de 2 a 8% de Li20, 4 a 15% de Na20

16 a 20% de K20 8 4 25% de RbhiO ¢

10 & 30%% d Ca20, 0,2 a 15% de prala
¢, ‘pclo menos, suficlente halogeno
[escolhido no grupo que consiste d2
claro bromo, iddo e suas misturas,
para reagir, estequiométricamente,
cem 00029 mel de prata, sendo o
total dos constituintes de vidro de
base, prata e halogeno, pelo menos,
85% da composigho. de- vidro total.

12, Um vidro capaz de passar ao
estads ~ fototropo caracterizado _.por
compreender, em base percentual, em
piso, determinada po ranalise qui-
mica, pelo menos 0,29 de praia e,
pelo menos, w:n halogeno .escothido no

i6do e suas misturas, numa pr-por-
¢fo, pelo menos, estequiomeétricamen-
te, equivalente aos citados 0,2% de

——

AVISO AS REPARTICOES
07 PUBLICAS

O Departamento de Im-
prensa Nacional avisa as
Reparticoes Puablicas em
geral, que deverio provi-
denciar a reforma das assi-
naturas dos 6rgaoes oficiais,
até o dia 29 de feverciro
corrente, a fim de evitar o
cancelamento da remessa
A partir daquela data.

reto de prata, brometo de prata, e
jodeto de prata, sendo 1 concentra-
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grupo que ccusiste de cloro, hromo,

Pprata, para’ & -producéio ‘de haloge-
neto de prata correspondente,

13. Um vidro capaz de passar ao
estado Totolropo transparente, carac-~
terizado por compreender, em base
percentual, em péso, como determi-
nada por analise quimica, 0,2 8 1,5%
de prata e um -halogeno escolhido no
grupo que consiste -de cloro, bromo,
i86do e suas misturas, numa  propor-
cio entre a suficiente para reagir,
estequiomeétricamente, com os .citados
0,29 de prata para produzir o cor-
respondente halogeneto de prata e
04% em péso, -

-.14. O processo de produzir um .
corpo de vidro fotatropo caracteri-
zado por fundir uma composicho Ini-
cial de vidro, contendo a citada com-
posicdo & constiiuintes de um’ halo-
geneto de pra‘a escolhid:s no grupo
gue consiste de cloreto de prata, bro-
teto de prata, 1odeto de prata, e suas
misturas, para preduzir ym vidro que
contém, com base em andlise feita.
ptlio menos 0,2% em pisOd, de prata,
e suficlente halogeno para reagir, es-
tequiométricamente, ¢ m a ci'ada
guantidade de prata para produzir
o cbrresgondente halogeneto de pra-
te,” fundir a .composicdo, esfriar e
moldar a composiclo -fundida para
formar um artigo de vidro e, em se-
guida tratar térmicamente o citado

fartigy de vidro, numa tempera’ura

entre o ponto de deformagio € o
ronto de amo’ecimento do citado’vi-
dro, por um tempo suficiente para
produzir uma segunda faze deatro do
citado vidrd, compreendendo a se-
sunda fase citada, pelo menos, ...
0.005% em volume, do citado artigo
de vidro e consistindo, pslo menos,
dos citadas halegenetos dz2 prata, e,
em seguida, esfriar o artico para levar
e cristalizar a segunda fase citada.

15. No prccesso de introducdo de
iontes preta dentro de, pelo menos,
ume parte da superficie de um vidro
que eontemn Oxido de metal alealino,
‘que consiste em colcear a parte de-
sejada do cilado vidro .em’ contacto
com um ma‘erial que contem prata
“u compostos de prata e, em seguida,
aqiiecer o vidro e o material em con-
tacto com ¢le, para fazer permuia de
fentes de metals alcalinos por lontes
prata. o aperfeicoamento caracteriza-
do por colocar a superficie ge um
vidryo que coniém, pel> menos, um
ha'ogeno escohido no grupo que con-
siste de clero, bromo, iddo e suss
misturss, numa concentracio (total,
pelo, menos suficiente para reagir, es-
tequicméiricomiente, "tom. a prata -
para produzir ¢s halogenetos de pra-
ta correspondentes, numa proporgio
de, pelo menos, equivalente a 0,2 em
péso, da prata, em contacto com o
citado material, e agiiecer ¢ vidro.e
» malerial em contacto crm éle, por
um periodo de tempo suficienie pars
introduzir prata suficiente, pclo me-
nos numa parte do vidro, para pro-
duzlr, néle, uma concentracio equi-’
valente a 0,2% em péso, déle.

Reivindica-se, de acbrdo com &
Convencdo Internacional e o Art. 21
do Cédign» da Propriedade Industrial,
a prioridade do pé¢dido correspon-
dente dewsitado na Reparticn de
Patentes dcos Es'ados Unid~s da Amé-
rica, em 30 de dezembro de 1260 sob
ne 73.€14. :

— -

TERMO N° 135.103
. e 22-12-1831
Molins Macine Company Limited —
Inglaterra, ) :

Titulo. “Aperfeiccam~ntos em
maquinas de fazer cigarros’. :

Pontcs Ci acteristiecs

1. —. Aperfu.cormentos emi mé-
quinas de fazer cigarros cn haste

»
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¢continua dotada de um aparelho de-
tetor e de umn aquecedor de haste,
.caracterizados pelo fato de que o dito
aparelho detetor compreende um de-
tetor adjacente ao trajeto ondé os ci-
garros se movem axialmente em
linha e arranjado para fazer um
sinal quando os cigarros deixam de
passar por éle no tempo adequado e
dispositivos sensiveis ao dito sinal
adaptados para controlarem s opera-
¢do do aquecedor de haste da mé-
quina, )

2 — O aparelho de acorde com
o ponto 1, caraccerizado pelo fato de
.que o detetor ¢ um detctor,de sucgao
e compreende uma roda ‘de succéo
arranjada para engatar cigarros que
saiem do corte da maquina para lhes
transmitirem um movimento adicio-
nal desejado e um interruptor de vé-
cuo pelo qual & auséneciz de um ci-
garro no tempo adequado para en-
gatamento ccny a roda origina uma
mudan¢a no vicuo e um movimento
corresponde nte dos contactos de in-
terruptor e melos para moverem o
aquecedor de haste para fora da
haste, conirolados pelos ditos con-:
tactos. - L

3 — O aparelho de acdrdo com ©
poato 1, caracterizado pelo fato de
que o detetor é um detetor foto-
elétrico. .

4, — O aparelho de acOrdc com o
ponto 2, caracterizado pelo fato de
compreender- ainda um relégio que ¢
movimentado ‘e parado pelos con—
tactos de interrupter de vacuo,

5. — O aparelho de aclrdo com o
ponto 2, caracterizado pelo fato de
compreender ainda wn contador ele~
{ronico attiado por pulsacdes de pres~
s80 na roda de svcgho devido ¥ pas-
éagem' des cigarros. ..

- 8. — O aparelho de acdrdo com o
pento 1, caracterizado  pelo fato de
compreender uin elétro-ima excitado
em resposta a um sinal, uma arma-
dura para o dito hn& que é acoplada
20 aquecedor Je haste, sendo o dito
aquecedor articulado para movimento
para dentro e para-fora da sua po-
sicio operante; pelo qual o dito sinal
origina qus o aquecedor de haste seja
oscilado rara a gua posicio inope-
rante pelo movimento -da armadura
quando o imd € excitado,

7..— O aparelho -de, acérdo com o
ponto 1, caiacterizado pelo fato de
compreender um eletro-ima que tem
uma armadurs acoplada ao aquece-
dor de haste, sendo o dito aquecedor
articulado para movimento para den-
tro e para fora da sua bosi¢cdo ope-
rante, umsa alimentacdo de poténcia
para o imit arranjada para excita-lo
enquan’o. & miquing ‘estd funciman-
do satisfatdériamente para - manter o
aquecedor de haste na sua posigio
operante, uma mola arranjada para
oscilar o aquecedor de haste para
uma posicio inoperante guando a
alimentacdo de poténcia é cortada e
un interruptor sensfvel ao dito sinal
para desligar a alimentacfo de po-
téncia ao eletro-imé, .

8. — O aparelho de acdrdo com
0 ponto & ou 7, caracterizado pelo
{fato de compreender meios para des—
ligarem a maquina do seu mecanis-
mo acionador e dispositivos de retar>
damento para retardarem a operacgio
dos dispositives que movem 0 aguece-
dor de haste da sua posicdo operante
até & maquina parar,

9. — O saparelho de acérdo com o
ponto 8, caracterizado pelo fato de
compreender um outro dispositivo re-
tardador para tornar o interruptor de
vacuo inoperante, quando a maqui-
na deu a partida e o aquecedor se
moveu para & sua posicdo oparante,

até a0 momento em gque & maquina

produz cigarros satisfatérios depois do.

nue a dito outro dispositivo de retar-
damento deixa. de operay e o inter-
ruptor de vacuo - torna-se novamente
npsvante.

., — Apaifelecamentos em ma-
quines de .fazer cigarrcs em haste

{tetor concretizado tal apareiho cons—

dtdklia,
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continua dotada de um aparelho de-
tetor e de um aquecedor de haste,
caracterizados pelo fato de a méqui-
na fer um motor de acionamento elé-

trico, um eletro-imé para controlar o
movimento do aquecedor para fora da
sua posicio operante, dispositivos de
comutacdo para darem a partida e
pararem o motor e para excifarem e
desexcitarem o im# e um detetor de
sucgido compreendendo uma roda de
succho arranjada para engatar cigar-
ros que saiem do corte da méquina e
um interruptor de vio, tendo contac-
tos no circuito do mencionado dispo-
sitivo comutador, pelo qual & agsen—-<
cia de um cigarro no tempo apro-
priado para engatamento com & roda
origina uma mudanca no vécuo, pelp
qual os contactos do interruptor séo
fechados e o aquecedor é movido da
sua. posi¢io operante ¢ o motor &
desligado. ’

11, — Uma méiquina de achrdo
com o ponto 10, caracterizado pelo
fato de compreender ainda uma em-
breagem magnética conectada entre
o motor e a miquine, sendo a dita
embreagem desexcitads -pelo fecha—
mento dos contactos do interruptor
de védcuo pelo qual o’ decrescimento
da’ miquina depois de- o motor ser
desligado nfo-
energia_do rotor do motor.

12. — Aperfeicoamentos em ma-
quinas de fazer cigarros em haste
contfnua dotada de um aparelho de-

truido, arranjado e adaptado para
operar substancialmente como - descri-,
to aqui com referéncia aos desenhos
anexes. ./ .

A requerente reivindica, de acoOrdo
com & Convencdo Internacional e o
Artizo 21 do Decreto-lei n® 7.903, de
27 de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticio de Patentes da Inglaterrs,
em 22 de dezembro de 1960. sob o
namero 44.070. -

~TERMO NP 135.241
T DE 26-12-1961
“Embutiménto dé material eldslico

esponjoso, especialmente para assen—
tos de veiculos’. ’ :

pirelli-Sapsa, —Socita por Azioni, |

coin sede em Viale Rimembranza nii-
mero 12, Sesto San Giovanni, Mildo,

Pontos Caracteristicos

1. — Embutimento de méxt.érial
elastico esponjoso, especialmente
para assentes de veiculos, caracteri~
zado pelo fato que §é provida, em
correspondéncia co ma zonga sobre a
qual & pescoa deve se apolar, de um
reticulo constituido por um canal
aberto para a superficie inferior, que
segue o contérmo da mencionada zona

¢ se une com semelhantes canails que (-

subdividem tal zona em &reas iguais
e subs:anciallmente tais _ que criam
em ditas areas, apoios compreendidos

entre o canal perimetral e os inter-|.

nos; ais canais podendo ser con-
tinuos com — Jintercalados em deter-
minadas ' distdncias diaftragmas
com o fim de formar contrafortes que
diminuem de forma regulada a fle<
xibilidade dos referidos apoios.

2, — Embutimento, como reivindi-
cado em 1, caracterizado pelo fato
que o reticulo que determina & zona
sobre a qual a pessoa deve apoiar-se
¢ constituido por alveolos, abertos
para & superficie do embutimento,
alinhados segundo o andamento aci-
ma indicado para os canais do pré-
prio reticulo; os quais (alveolos)
funcionam de modo correspondente
a ditos canais, pois as paredes entre
as cavidades dos alveglos equivalem
aos diafragmas dos canais que, por
sua vez, estdo aqui dsterminados pela

é prolongado pela |

siucessio dos. vios ded alveoles ali-
nhados, . : -

3. Embutimento, como reivindica-
do em 1 e 2, caracterizado pela fato
que nos apoios sdo obhtidos alveolos
abertos para a superficie superior do
préprio embutimento. '

4. — Embutimento, como reivindi~
cado de 1 ., 3, caracterizado pelo fato
que 580 providos, todos ou em parte
pelos condutos de comunicacio entre
os alveolos (abertos para & face su~
perior do embutimento) dos apoio e
canais ou alveolos abertos para-a face
inferior nﬁgx préprio embutimento. .

5, — butimento, como .reivindi-
cado de 1 a "4, caracterizado pelo
fato que os canais ou os alveolos do
reticulo da zona sébre a8 qual & pes-
soa deve sentar-se, apresentam sobre
o fundo um furo de seccio reduzida
pars a ‘passagem do ar, ¢
. 6. — Embutimento, como reiviadi-
cado ein 1 e 2) caracterizado pelo tato
que é aplicivel, além do assento,
também ao encédsto. )

7. — Embutimento como reivindi-
cado em 1, 2 e 6, caracterizado pelo
fato que o reticulo, com os respectivos
canais, ou alveclos de igual alinha~-
mento e os alveolos dos apoios sio
igualmente obtidos no embutimento
do encésto, & zona do reticulo sendo
atr. ge apolo das costas da pessoa sen—
ada. . -

8, — Embutimento, como reivindi-
cadoem 1 e 2, caracterizado pelo
fatq que o préoprii oembutimento
apoig sébre um suporte que apresenta
uma superficie superior continus, for-
mada coixo o fundo do préprio em-
butimento. . ,

8. — Embutimento, como reivindi-
cado de 1 a 8, caracterizado pelo fato
que, segundo o principio objeto do
pedido de patente 42 mesma Reque-
rente, da mesmea data, as superficies
do embutimento inferfor, respectiva-
mente posterior) lateral e eventual-
mente de contorno das zonas em gue
& Bessoa ou as pessoas sentam ou de
qualquer forma se apolam, é tornada
impermeavel & passagem do ar de

-{modo.que o ar aliernativamente aspl~

rado e emitido pelo préprio embuti-
mento, em consegiiéncia dos movi-

‘|mentos da pessoa (e em conseqiién-

cla.do movimento do vefculo quando
éle pertence a um assento para dita

aplicacdo) é obrigada a atravessar-
sdmente & zoha'em que g pessoa esth
sengada. ' '

Tudo substancialmenie c¢mao des—
crito e ilustrado e para as-finalidadces
especificadas.

A ‘requer ente reivindica a priori-
dade’ de igual pedido depositado na
Reparticdo de Patentes da Itdlia, sob
g nlfg(nlero. 5.135-61, aos 16 de margo

e 1061, ' .

.

‘" TERMO N¢ 135.367
De 29 de dezembro de 1961.

‘Houdaille Industries Ine, — Estados
Unidos da América.

Titulo: “Unidade de Vedacdo para
Eixo Rotative”, .

Pontos Curacteristicos

1 — Uma unidade de.sélo para eixo
wotativo compreendendo um aloja-
mento de apoio de um eizo, um sulco
no dito alojamento abrindo em térno
do dito eixo, um elemento de veda-
¢io no dito sulco de caracteristicas
compressiveis e de baixa fricgdo, ca-
racterizado pelo fato de nu?:g\o dito
elemento de vedagio inclui uma
manga que tem uma superficie in-
terna cilindrica de diametra um pouco
menor que o dilo &ixo e circundado
o-dito eixo em relagdo de apoio e
umsa superficie externa convergente
gradualmente no sentido de uin lado
do dito sulco e um flange tendo
uma superficie externa complemen-
tar ao outro lado do dito sulco e
uma superficie interna continua com
a  superficie externa da dita manga,
2 um aunel de vedacio elistico em
torrro  (da dita manga em contacto
com a parede inverna do dito flange,

-
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tendo o dito anel de vedacdo eléts-t
tico um didmetro normsalmente ex=
pandido major que o didmetro exe
terno do dito sulco e sendo compri-
mido mecdnicamente entre a porgio
de didmetro externo do sulco e a
dita manga e em contacto de ve-
daclo com a porcio de diAmetro
externo do sulco para uma por:ic
maior da sua dimens@o axial, sendo
o dito anel de vedagio eléstico es< .
pagado radialmente da superficie in-
terng da dita manga por tdda a sua
dimensdo ‘ axial, proporcionando a
dita. manga e o dito anel de vedagio
elastico uma firea de pressio em
cooperacdo com o dito lado do dito
sulco e sendo o dito anel de vedagéo
elastico comprimido hidraulicamente
pela pressdo hidraulica ns dita Aarea ~
de pressdo, para exercer assim umsa
combinac¢io de apérto mecénico e hi-
draulico na dita manga ¢ uma férgg
de vedacfio entre a dita manga e o
dito eixo proporcional & gquantidade
e pressio hidriaulica na di‘e Area
e pressio e & inclinacio v dilas
superficie externa da dita manga.

2 — Em combinagio «om um alo-
jamento ¢ um eixo montado no dito
alojamento, tendo o dito -alojamento
um sulco que circunda- o eixo, win
sélo de eixo rotativo compreendendo
um elemento de sélo no dito sulco
tendo uma manga que recebe ajus-
tadamente o dito:cixo em relagao de -
apoio ¢ um flange na outra extre-
midade da dita manga, e um ele-
mento eldstico circundando - a dila
manga em relagio de vedagdo com o
dito elemento de vedagio e o dito
alojamento e em relagio radialmente
espacada o eixo, definida o dito ele-

mento elastico e o dito alojamento " -

uma érea de pressio hidraulica neo
dito sulco- de tal modo que a pres—
820 hidriulica ali impelird o dito
elemento elastico no sentido do dilo .

flange para induzir engatamento Iric-

cional entre o dito flange e¢ o dito .
alojamento. .

3 — Uma unidade de sélo Toiativo, -

caracteriznda pelo’ falos de compre- |
ender um eixo, um alojamentio apoie -

ando o dito eixo, tendo o dito alo-

Jamento um sulco em térno do dito
eixo definido por paredes Iaterais
substancialmente estendidas vadial-

Imente ¢ uma parede de fundo anu-‘

lar, um elemento de vedagdo no dito
sulco tendo uma manga que recebe
biravelmente o dito eixo =m relacdo
de "vedaglo e um flange numo extre-
midade ce dita manga e um anel
elastico comprimido entre "o dita
manga e a dita parede anular em
relacio de vedagiic estatica ‘a elay -
e a0 dito flange numa relacio es-
pagada a0 ditp " eixo, tendo o dito
elemento de dimensdo axial menor
que a dimensdo axial do ditec sulco

N
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para proporcionar uma 4rea de prese .- *

sio entre uma das ditas paredes la-
terals e a dita manga e anel, pelo
qual & pressfo hidraulica na dita area
de pressfo impele o fiange para en-
gatamento de vedagdo fricciona® com
a outra das ditas paredes laterais
e comprime ainda o difo.anel, tendo
a dita manga uma superficie externa
convergente a partir do ¢dito flange -
o entido da dita parede lateral .
para aumentar em compressio proe
porcionalmente & pressdo hidraulica
e efetuar uma agdo de apério na .
dita mangs para aumentar € veda=
¢i0 entre s manga e o elxo. .
4 — Uma unidade de sélo para
eixo rotativo, caracterizads pelo fato
de compreender um alojamento, um
eixo, o dito alojamento montando
o dito eixo em relagdo de ajustagem
livre, um sulco formado no dito alo-
jamento em tdrno do dito eixo, um
elemento de vedagfo compressivel noe

dito sulco circundando compactae .

mente o dito eixo em engatamento
de combinacho com uma parede da -
dito sulco e espacado do didmetro:
externo do dito sulco e um anel de
vedaglo elastico no dito suico sen=
sivel ‘3. pressio hidraulica no dite

e
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suco para exercer -agic de apérto
mecanico e hidriulico no dito ele-
nento de vedaclo para eletuar uma
vedacdo . entre o, dito elemento de
vedacdo e o ‘dito eixo e induzindo

- enza‘amento friccional entre o di{o

elemento de vedagdo e'a cita rarede
do . dito sulco para impedir a rota-)
¢io do dito,elemento dz vedagdo em
relacdo ao dito alojamento, estando
‘o dito anel de vedagdo clastico em
relacdo de vedagip estatica com - o

- @ito alojamento e o dito e'smento de

~vedacio e em relacdo espagada a0
eiro, acomodardo a -dita unidade mo-

. vimento oscilatério do cito eixo em

-

- ro:ativo,

relacdo 20 dito alojaments junta-—
riente com o movimeanto raiacional
e'nt'x_je éles. ~ Ty

5 — Uma unidade de sélo para eixo
caracterizddo pelo fato de
ccmpreender  um  alojamento, um
eixo montado no dito aloiamento, um
sulcy no dito alojamento ~rrindo em
tirno do dito eixo. nm' :-emento de
vadacio compressivel relativanwente

. e terdo uma porcio de superficie

complementar a uma porcio de pa-

red do dito sulco e em relacdo de
-4voio com .ela e meios apertando o

‘dito clemento de vedagfio numa rela-|
. cdo de’ védazdo

aumentada com’ 0
dito. eixo e inynelindo a dila porc¢ao
de supecrficie do dito elemento de
vedacdo para um engatamento fric-
cioncl de ndo rotago com a dita
porcéo de parede do dito sulco em
resposta & pressdo hidraulica ali.

6 — "Uma unidade e sélo ,para

" eixo rotativo, caracterizada pelo fato

de compreender um eixo, um aloja~
mento com .um furo que recebe o

= dito .eixo para . rotacdo relativa, per-

[P

mitindo o dito furo um valor prede-
terminado de folea para o dito eixo,
tendo o dito alojamento um sulco
anula» com paredes -laterais opostas

- restend’das radialmente ¢ uma parede

.de didmetro externo substancialmente

- eilindrico, um elemento de vedacido

K

no dito sulco tendo uma manga que
¢'reunda o dito eixo ¢m relacdo de
sroio comPaco e um flange anular
estendido radialmente numa extre-
mid~de da dita. manga, proporcio-
.n~ndn o dito flange e a dita parede
‘¢i'indrica uma folga entre elas para
ac~modap movimento oscilatério re-
In*ivo do dito eiro e um anel toroi-
dal eléstico engatando a dita manga,
e-tando o dito flange e a dita pa-
vede cilindrica em relagio de veda-
cip 'e sendo comprimidos entre a
dita pareds c’'lindrica e a dita manga
‘para  exercer uma fc¢ho de apérto
mecinico na ditd manga, tendo o
dito elemento de vedacdo uma di-
menTas anisl menor que a dimensiao
a=ial do dito sulco e
dito anel cooperando com uma das
ditas paredes para proporcionar uma
aveq de pres:ao hidraulica no lado
do dito anel oposto ao rilo flange,
sendo o dito anel comprimido ainda
p2la prersdo hidraulica nra dita érea
ds pressfo rara exercer uma acio
de avnfrto hidriulico na dita manga
e sondo disvosto continuamente ra-
dialmenis para fora da manga, efe-
tuondn a agfio de apérto mecénico
- e hidraulico na dita manga uma
forea de vedagio entre a dita man-
ga e o dito eixo proporcional &
pressfio hidraulica no dito anel e a
aifa nressio hidraulica no dito anel
induzindo ¢ engatamento friccional
entre o dito flange e & outra das

- ditas paredes laterais para propor-

cionar uma condicio estitica para o
dito anel em_relacdo ao dito alo{i-
mento e ao-dito elemento de veda-
¢do. ‘ ’

7 — Uma unidade de sélo para
eixo rotativo, caracterizado pelo. fato
de compreender um eixo, um aloja-

mento tendo um furo para receber |.

o0 dito eixo para rotacfio relativa,
permitindo o dito furo um valor
prédeterminado de folga para o dito
eixo, tendo” o dito aelojamento um
. sulco anular com . paredes laterais
opostas estendidas radialmente e

Jta manga e

substancialmente cilindrico, wm ele-
mento d¢ vedacdo no dirto sulco ten-
do uma manga circundando o ditv
eixo em relagdo de apoio compacto
€ um flange anular estendido radial-
menfe numa extremidade da " aita
manga, proporcionando o dito flan-
ge ‘e a- dita parede cilindrica uma
folga entre éles para acomodar mo-
vimento -oscilatério relativo do dito
eixo e um anel torcidal elastico en-
gatando a dita manga, o dito flan-
ge .e a dita parede cilindrka em re-
lacio dz vedagdo eysendo comprimi-
do-entre a dita parede cilindrica e
a dita manga- para. exercer uma
acio de apérto  mecanico. na -dita:
manga e sendo espacado do dito
eixo, fendo o dito elements de ve-
dagdo uma dimensio axial menor
que a dimensdo axial do dito sulco
e a dita manga e o dito anel coope-
rante com uma das ditas ' paredes
laterais para proporcionar uma Aarea:
de pressdao hidraulica no lado do
dito anel oposto ao dito flange, sen-
do o dito anel ainda comprimido pela
pressdo hidraulica na dita 4area de
pressdo para exercer acio de pres-

a difa manga uma superficie exter-
na inclinada convergentemente a
partir do dito flange no sentido de
uma das ditas paredes laterais para
aumentar a acédo de. apérto mecd-
nico e hidraulica na dita manga
uma forga de vedagdo entre a dita
manga ¢ o dito eixo proporcional &
pressdo hidriaulica no dito anel e a
dita pressdo hidriaulica no dito anel
induzindo o engat&men&o friceional
entre o dito flange e a oufra das
ditas paredes laterais para propor-
cionar uma condi¢do estatica para o
dito anel em relagio ao dito aloja-
mento e dito elemento de vedagdo.

* 8 — Ufa unidade de sélo de, elxo
rotativo, caracterizado pelo tafo de

compreender um eixo, um alojamen-
to ecom um furo que recebe 0 dito

N
L,

sfo hidraulica na dita manga, tendo-

eixo pare rotagio relativa, permitin--

do o dito furo um valor prédeter-
minado .de folga para o dito eixo,
tendo o dito eixo’ um sulco anular
com paredes laterais opostas esten-
didas radialmente ¢ uma parede de
didmetre externo . substancialmente
cilindrico, um elemento de vedacho
no dito sulco tendo uma manga cir-
cundando o dito eixo em rela¢do de
apoio compacto e um flango anular
estendido radialmente numa extre-

midade *da dita manga, proporcio-
nando o dito flange e a difa parede
cilindrica uma folga entre éles para
acomodar um  movimento oscilatério
relativo do dito eixo e um anel tor-
cidal elastico engatando a dita man-
ga, o dito flange e a dita parede
cilindrica em relacAdo de vedacido e
sendo comprimidos entre a dita pa-
rede cilindrica e & dita manga pars
exercer uma acio de apérto meci-
nico na dita manga ¢ sendo espa-
cada radialmente do ¢ilo eixo, nio
axial do dito sulco e a dita manga
e o dito anel cooperando com uma
das ditas paredes laterais para pro-
porcionar* uma frea de pressao - hi-

- draulica’ o lado do dito anel oposto

ao dito flange, - sendo o dito .ane:
ainda comprimido pela pressio hi-
draulica na dita 4rea de pressio’pa-
ra exercer uma acdo de apérto. hi-
draulica na dita manga, tendo a dita
manga uma superficie externa in-
clinada convergentemente a partir
do dito flange no sentido de uma das
ditas paredes, para aumentar a acéo
de apérto hidraulico proporcionada--
mente com aumentos na pressdo hi-
draulica, tendo:o dito flange uma
paredes interna estendida radialmen-
te, unindo a dita parede interna es-
tendida radialmente a dita superficie
inclinada convergentemente com um
raio de curvatura tal de modo a en-
gatar "o dito anel em relagio de
vedacdo, efetuando a acldo de apérto
mecénico e hidriulico na dita man-
ga uma foérca de vedacdo entre a
dita manga e o dito eixo proporcio-
hal & pressGo hidraulica no dito

-

uma parede de dlAmetro externo
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anel e a dita pressio hidraulica no
dito - anel induzindo o engatamento
friccional enire o dito flange e =
outra, das ditas paredes laterais pa-
ra proporcionar uma condigdo estd-

tica para cada anel em relagio ao
dito alojamento e dito.elemento da
vedagéo., oot

9 — Um elemento de vedagdo para -
um sélo de eixo formado de mate-
rial compressivel escorregadio’ com-
preendendo uma manga e wm flange
radial numa extremidade da dita
mnanga, - tendo a dita manga uma
superficie externa convergente gra-
dualmente a partir do dito flange:

10 — Numa unidade .de sélo, um
membro receptor de eixo tendo o
dito membro receptor de .eixo um
recesso0  anular com uma  parede .
estendida substancialmente radial,
um elemento de vedagio . inciuindgdo
uma perna radial e€m engatamen:o
de apoio com a dita parede e um-
perna adaptada para -engatar de
modo vedente um eixo no memb:o
e formado integra:mente c¢cm a per-
na estendida radialmente com uma
superficie _externa inclinads conver-
gentemente a partir da perna es-
tendida radialmente e um membro

elastico anular engatando a dita
superficie inclinada convergentemen--
te, a dita perna estendida radial--
mente e o dito membro receptor de
eixo em. relacdo - de -vedacdo, sendo
o dilo membro elistico  confinado
dentro ‘de um espac¢o ligado peia

4 perna estendida radialmente, a su-

perficie inclinada - convergentemenie
e 0 membro reezplor 4 eixo e sen-
do sensivel’ 8 prexsac  idvAulica pa-
| rd aplicar ‘uma fbéi¢a comorescora
crescente na perna adaptada pare
engatar de modo vedante um eixo e
na perna estendida radialmente co-
mo uma fungdo da prestdo hidrau-
lica crescente contra ela, efetuando
a dita forga compressora na perna
estendida radialmente uma ‘relaedo,
de sélo estatico entre a.psrna esten-
dida radialmente e & parede esten-.
dida substancialmente radial de
membro receptor de, eixo.. .

11 — Numa unidade de sélo, um
membro receptor de eixo, tendo o©
dito membro receptor de eixo um
recesso anular com uma parede es-
tendida substancialmente radial, um
elemento de vedagdo incluindo umsa
perna radial em engatamento de
apoio com a dita parede e uma per-
na adaptada para engatar de modo
vedado um eixo no membro e for-
mada integralmente com a permna
estendida radialmente com uma su-
perficle externa inclinada conver-
gentemente a partir da perna esten-
dida radialmente e mergulhando com
a perns estendida radialmente num
arco gradual e um membro elastico
anular engatando & dita superficie
inclinada convergentemente, a dita

‘| perna estendida radialmente e o difo

membro receptor de eixo em relacld
de vedacao, sendo o dito membro
elastico limitado dentro de um es-
paco unido pela dita perna estendi~
da radialmente, a superticie, de in-
convergente e o membro
receptor de eixo e sendo sensivel &
pressio hidriulica para avlicar uma
tér¢a compressora crescente na per-
na adaptada para engatar de mado
vedante um eixo € na perna esten~
dida radialmente como uma funcfio
da pressio hidriulica crescente con-
tra ela, efetnando e dita for¢a com-
pressora na perna estendide® radial-
mente uma relacio de sélo estitico
entre a perna estendida radialmente
e a -parede estendida substancial-
mente de modo radial do membro
receptor de . eixo, .estandn o dito
membro elasticos em ' reiacdo de ve-
dacio com a.par¢io de arco gradual
do elemento de vedagdo. .

12 — Numa unidade de sélo, um
membro receptor de eixo, tendo o

dito membro receptor de- eixo um
recesso anular com uma parede es-

—
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v nuida subsiancialinente radial, um
e Iband) Ul VELRag4a0 Imcilinuo uma
paat  rawal  em  engaiwamento de
Wpu0 com e diw pareae em  rela-
Lad Cilagida 1aulaliuenic 80 membro
Iot oL Ue BiX0 para acoiniolar mo-
VLN« 0 osvilaworiv de um €10 € uma
Pesid  aldpoatd palda  ehgatar  de
LUD Vil B €iX0 nu membro
¢ LG IDlodaente cum a per--
L ea2nLGeua laldaadnenie com  umna
SeEL LGl eactrna inchinada conver-
Sl AWMIC W & parur ¢a porna es-
O Jeuiftunonee e uliy membgo
s G 8Nl eneawanco a diva su-
pecticle e Eua eanveorgenlemente,
@ Gild joisd escenianda racdialinenie
GO0 G MDD TRLCPIOT Ge eiXo
G 10L0A0 G dease. 0, sendo o di'o
L) Gadine0 Lacato  wontro de
Lid 00 Wl gGa plina esich-
Gl deolalanoin e, & sapeilicie incli-
B CONVerG sl CMERe € 0 Bimho
eixo € »ndo sensivel A

vty -
LO! o

O hLdrduaea paia eplickr uma
Laoy o CHECCLcCid C.rellie na per-
4 oa2P.0ad para eaguiar de modo

vooauts um o Gho € A poina estea-
(Gwd l8Giceaene como uma funguo
Gi P essad hidgrauiica cresconte con-
Lid tul (feauandd a diaa iorga come-
Piesio.a nac pe.na eswendida radial-
nieine wma 1elagio dr vodagdo de
.10 emde @ porhia estondida radiai-
men.e e o priosac estendida de modo
sy aneieimente rudial do mombio
ce.por de eixo.

13 — Numa umdncéa de sélo, um
mmbio reccp.oor de e vo, tendo o
¢iio mewmbro receptur e eixo um
ree2s:0 gnular com uma parede es-
tengioa dz msdo substanciaimente
racinl, um elemeato de vedagdo in-
¢.uindo uma poina radial em enza-
tamenio de apcio com & dita pare-
d¢» ¢ uma peina adaptada para en-
v1.4r de modo vedanie um eixo no
membro e formado integralmente
com a perna estendida radialmente
com uma superficle externa incli-
nada’ convergentemente a partir da
parng  estendida radialmente, e um
1membro elastico onular engatando a
di.a superficie inclinada convergen-
temiente, & dita perna estendida ra-
dislmente & o dito membro receptor
de ecixo em relacido de vedagfo, sen-
¢o o dito membio elastico confinado
dentro do espaco unido pela perna
estendide  radialmente, a superticie
inclinada  convergentemente € 0
membro receptor de eixo, e sendo
ansivel A pressio hidraulica para
aplicar uma fdr¢a compressora cres-
cente na perna adapiada para enga-
tar de wmodo vedante um eixo na
perna  estendida radialmente como
uma fungio da pressio  hidriulica
crescente contra ela, efetuando a
cita fdrga ‘compressora Nna perna es-
tendida radialmente uma relagdo de
s8lo estatico entre a perna estendida
radialmente e a parede estendida de
modo substancialmente radial de
membro receptor de eixo, tendo o
dito recesso uma segunda parede es-
tendida de modo substancialmente
radial cooperante com- 0 membro
elastico para proporcionar uma ares
de pressio para a aplicacio de for-
¢a hidraulica contra o dito membro
eldstico.

TERMO N° 136.472
De 16 de fevereiro de 1962

Requerente: Allied Chemical Cor-
poration — EE, .
Nitragem de fase de vapor de ci-
clohiexano, :
Reivindicacdes

1. Um processo para a mononitra-
gem de ciclochexano pelo tratamen-
o de ciclchexano com #cido nitrico
ou bidxido de nitrogénio, caracteri-
zado pelo fato que a mistura gasosa
de ciclohexano e acido nitrico ou bi6-
xido de nitrogénio numa proporgdo
relativa de 4 para 10 mols de ciclo-
hexaps por mol de Acldo nitrico, eoi-
tuludo como (N3, ou 1 a 5 mols de

ciclohexano por mol de bidxido dc
nitrogénio, calculado c¢nmo NO2, €
p-sans através de uma zong de rca-
¢io como 250.375° C, com um tempo
de permanéncia de pelo menos 10
segundos.

2, Um processo de acdordo com &
reivindicacdo 1, caracterizado pelo
fato que a mistura gasosa é forma-
da misturando os vupores de ciclo-
hexano e o agente nitrante gasoso
com umg temperatura de 120-180°-C.

3. Um processo de acérdo com as
reivindicagoes 1 ou 2, caracterizado
pelo fato que o agente nitrante €
acido nitrico e a mistura contém de
4 a 5 mols de ciclohexano por mol
de acido nitrieo.

4. Um processo de acdrGo com as
rcivindicagdes 1 ou 2, caracterizado
peio fatg gue o . agente nitrante &
sioxidn de nitrogénio e a mistura
contim de 1 a 1.5 mols 3> ciclohexano
por mol de bioxido de nitrogénio.

5. Um pricesso de acldrdo com
qualguer uma das Peivindicacoes 1 a
4, caracterizado pelo fat~ que o tempo
de permanéncia é de 10 a 150 se-
FUIGGS.

6. Um processo de acdrdo com 8
rcivindicacdo 3, caracterizado pelo
faio que a temperatura é de 290-310
C. e o tempo de permanéncia é de
20-70 segundos.

7. Um processo de acérds com a
reivindicagdo 4, caracterizado pelo
fato que a temperatura é de 265-285°
C e o tempo de permanéncia é de
40-50 segundos.

8. Um procgsso de acdrdo com
qualquer umga das reivindicagoes pre.
cedentes, caracterizado pelo fato que
se adlciona na misturg gasosa inicial
0.5 a 1 mol de 6xido nitrico (NO)
por mol de agente nitrante presente.

9. Um processo de multi-estagios
para a3 mononitragem de ciclohexano
caracterizado pelo fufo que o pri-
meiro estagio -de nitragem é efetuado
conforme definido em qualquer uma
das reivindicagdes 1 a 8, e, como se-
gundo estégio, mais agente nitrante
€ misturado com a mistura da rea-
¢do deixando a zona da reagio do
primeiro estégio, e a mistura gasosa
astim obtida é passada através de
uma segunda zons de reagdo com
250-375° C durante um tempo de per-
manéncia de pelo menos 10 segundos

10, Um processo de multl-estigios
de acdrdo com g reivindicacfo 9, ca-
racterizado. pelo fato que & mistura
da rea¢do do segundo estigio é, num
terceiro estigio, misturado com mais
agente nitrante e passada através de
meis uma zona de reacdo nas con-
dicoes definidas na reivindicagdo 9,
e opcionalmente mistura da rea-
cio deixando éste terceiro estigio &
tratada similarmente em estagio sub-
scquente,

11. Um processo de multi-estagios
de acdrdo com ag reivindicagdes 9
ou 10, caracterizado pelo fato que a
quantidade de agente de nitragem
misturada’ com 8 mistura da reagéo
deixando cada zona exceto & ultima
é de 0.9 a 1.2 mols de agente de
nitragem por mol de agente nitrante
introduzido dentro da primeira zonu
da re;xgﬁo.

12. Um processo de multi-estagios
de acoérdo com as reivindicagdes 9
a 11, caracterizado pelo fato que o
agente nitrante usado sempre ¢ bio.
xido de nitrogénip e a relagido glo-
bal molar de ciclohexano para bi6-
xido de nitrogénio suprido para o
prccesso é menor do que 1:1.

13. Um processo de multi-estagio
de acoérdo com qualquer uma das
reivindicacbes 9 a 11, caracterizeio
pelo falo que o agente nitrante usa-
do sempre € 4cido pitrico e a rela-

cdo global de ciclohexanp para acido
nitrico supvids para o prceessc € me-
nor do gue 1:1,

14. Um processo de multi-estagio
de acdrdo com qualquer umg ¢as rei-
vindicagbes 8 & 13, caracterizado pelo
fato que oxido nitrico (NO) ¢ adi-
cionado na mistura gasosa suprida
pars, cada zonag numa proporgiv ae
0.5 a 1 mol de 6xido nitrico por mol
de agente nitrante presente na mis-
tura gasosa. :

A requerente reivindica as priori-
dades de idéntico pedido depositado
na Reparticao de Patentes norte ame.
ricana em 16 de_ fevereiro de 193],
sob n® 89.613 e 89.652.

TERMO N° 135.776
De 27 de fevereiro de 1962

Frame S, A. — Friburgo Suica.
wampao. de vedagdo,

Reivindicacdo

- Tampio de vedacio comportando
um corpo de matéria plastica, roscu-
do interjormente, a tim de receber
um bujfio, e introduzido numa aber-
turg da parede de um recipiente me-
talico, apresentando éste c¢oOrpo,
para a sua fixagdo estanque a esta
parede, um flange moldado numa das
suas extremidades e, na outra exire-
midade, um ressalto circular perifé-
rico mandrilado, que aperts entre si
e o flange uma parte anular da re-
ferida parede;caracteriza-se éste tam-
pdo pelo fato de dobrar-se o dito
flange na sua periferia exterior na
dircgao  do ressalto, de maneira a
formar com o corpo um gorne circu.
lar, destinado a receber a borda livre
da abertura do recipiente,

—

TERMO N¢ 136,815
De 28 de feveeiro de 1962

Requerente: Siemens Schuckert-
werke Aktiengesellschaft — Erlangen
Republica Federal Alemé.

semicondutor de uma liga gaseifor.
me em fluxo, -constituida por uma
mistura de, preferentemente, um ha-
logéneo, do material semicondutor e
de um reagente gasoso.

Pontos Caracteristicos

1. Dispositivo, préprio para elim!-
nar material semicondutor de uma
liga gaseiforme em fluxo, preferente-
mente de uma mistuwra de um halo-
géneo, do materialisemicondutor e de
umsa reagente, gasoso, convenicnte-
mente hidrogénio, mediante reacao,
particularmente mediante redugao,
sobre véarios portadores em forma de
barras, auto-sustentacdores, de pre-
feréncia, diretamente aquecidos por
meio de corrente elétrica e feitos do
mesmo material semicondutor, dentro
de um reciplente, caracterizado pelo
fato de que a distdncia méxima entre
os portadores em forma de barras é
menor de que a distincia minima
entre os portadores e as pareder: do
recipiente,

2. Disposilivo, de acérdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de
que a distAncia entre os portadores
¢, na média, pelo menos pelo fator
2, menor do que & distAncia média
entre os portadores e as parcelar de
recipiente,

Finalmente, a depositante reivindi-
ca, de aéordo- com @ Convengdo In-
ternacional e de conformidade com
o artigo 31 do Cédigo da Proprieda.
de Industrial, a prioridade do cor-
respondente pedido, depositado na
Reparticdo de patentes da Alemanha,
e~1 £3 de abril de 1961, sob nwmero
'&£73.6 9 Viddh.

Dispositivo para eliminar material]

TERMO N? 137.033
De 13 de marco de 15¢2

Requerente: Buhnbaumaschinen Joe
sef Plasser — Austria.

Titulo: Instalacdo parg alinhamen-
to de superestruturas de estradas de
ferro e especialmente de¢ curvas,

Reivindicagbes

-1, Instalacdo para alinhar supere
estruturag de esiradas- de ferro, es-
peciaimente de curvas de supevestru-
turas, por meio de no minimo quas
retas de orientagdo, que passam ao
longo da superestruturas, represen-
tadas por exemplio poOr arames estle
cadores, de comprimento dusigual
servindo de cordas, cujos poutos fi-
nais sdo moveis ao longo da supcrese
trutura, caracterizada pelo fato que
é coordenada a cada uma das ditas
cordas (2 respectivamente 10), com
preferéncia no centro da corda, um
6rgio indicador (20 respectivamente

21), que pode ser influenciado de ca-
da corda, independentemente movel
e apoiado num carro, sendo os dois
indicadores coordenados a um triltho
(31) pertencente & corda mais com-
prida respectivamente mais curta,
apoiadog num apoio ccmun® para
operagdo em conjunto,

2. Instalagio de acoérdo com a rei.
vindicagio 1, caracterizada pelo fato
que & corda mals comprida (10) ¢é
conduzida num outro plano, com pre-
feréncia 'wnais alto- do que a corda
mais curta (2),

3. Instalagho de acdrdo com a rel-
vindicacio 1, caracterizada pelo fato
que os dois Grgios indicadores 20, 21,
coordenados a um dos trilhos (31) da
superestrutura e que cooperam em
conjunto, sfo basculantes em volta de
uma articulagho comum, cuja distine
cia do trilho coordenado pode ser de-
terminada & vontade,

4. Instalacfio de acérdo com a ref-
vindicagho 3, caracterizada pelo fato
que cada orgdo indicador (20 respec-
tivaments 21) é provido de uma fcne
da longitudinal, pela qual & guiado
em um arame esticador (2 respectiva-
mente 10), que representa & corda
pertencente, sendo nesta ocasiso base
culadp pela arame esticador em po.
8igGes variadas.

§. Instulagdo de acdrdo com uma
das relvindicagbes 1 a 4, caracterie
zada pelo fato que um dos doig Or.
gdog indicadores (21>, que operam
em conjunto e que sfo coordenados
Juntos & wm trilho (31), § equipado
com contatos elétricos (25,°26), com
08 quals ctoopera o outro orgdo ine
dicador (20) construido cocmo trans-
missor de contatos.

6. Instalacho de acdrdo com a rele
vindicagdo 5, caracterizada pelo fato
que o orgao indicador (20) coordens.
de & wma das cordas (2) ¢ apoiado
de modo deslocavel como transmissor
de contatos no 6rglo indicador (21)
equipado com contatos (25, 26), CO=
ordenado & outra corda (10).

7. InstalacBo de acérdo com as
reivindicagbes 5 e 6, caracterizada
pelo fat oque o8 contatos (25, 26)
podem operar sinais, por exemplo
lampadas de varias cores (27, 28),
que indicam com relagio ao ponto
de medigho, se & necessdrio alinhar
a superestrutura e para que lado.

8, Instalagfo de acdrdo com ag rele
vindicacbes 5 e 8, caracterizada pelo
fato que sfo ligadas através dos con-
tatos 25 e 26 servomotores, que inflye
enciam & superestrutnura respectivae
mente que podem influir nas fir¢as
dos ditos motores de modo a fazer
efeito no trilho esquerdo ou direito,
para deslocar desta maneira automae
ticaments a supez'eshrutum para ese
querda ou para a direita.

9. Instalacdo do acédrdo com as rele

vindicagdes precedentes, caracicrizie

. da pelo fato que se coloca um curTe



)

'

Feve-eiro de 19268

' 1232 Sexta-feira 23

DIARIO OFICIAL (Segdo IIf)

premm——

(1, 11, 14~ 15) para fixar as extre-
midades (3, 4, 12, 16) da corda mais
curta ou mais comprida (2, 10) em
distincias iguais em pares a um car-
To (6), que se encontra no centro das
cordag (2, 10).

10. Instalacio de acdrdo com & rei-
vindicagdo 9, caraclerizada pelo fato
que o carro, que fixa uma das extre-
midades da corda mais curta (2) €
construido como maquina de alinhar
superestruturas (1).

11. Instalacfo de acérdo com a rei-
vindicagdo 10, caracterizada pelo fato
que & prevista, saindo da maquina
de alinhar supgrestruturas (1), uma
corda mais curta em cada lado (2),
estendendo-se em cada lado da dita
maquing, conduzindo cada uma das
duzs cordag com a sua outra extre-
midade para um carro proprio (14
vespectivamente 14'), € que as extre-
midades fixadas (12, 16) por caIros
proprios (11, 15) da corda mais com-
prida (10) sdo com relagio & ma-
gquina de alinhar superestruturas (1)
deslociveis e distanciaveis de uma
maneira, que se pode levar para fins
de mudanca da direcdo do servico &
escolhg, uma ow outra dag duas COr-
das mais curtas (2) para o centro
da co®ia mais comprida (10).

A requerente reivindica & pgiori-
dade de idéntico pedido depositado
na Reparticio de Patentes Austriaca
em 18 de maio de 1961, sob numero
A 3.938.61, :

1

TERMO No 137.102
De 13 de margo de 1962

Requerente: Asbiton do PBrasil So-
ciedade Anénima — Rio dz Janeiro,
Estado da Guanabara.

Material de vedacdo eldstico e com
forte teor de betume, bem como pro-
cesso para fabrica-lo.

Pontos  Caracteristicas -

" 1) Material de vedagdio elastico com
forte teor de betume, caracterizado
pelo fato de que a superficie acha-se
coberta, total ou parcialmente, com
uma camada conexa de metal fina-
mente distribuidu.

2) Material de vedagdo, de acérdo
com o ponto 1, caracterizado pelo fato
de que & camada metalica € aplicada’
uma camada de protegdo.

3) Material de vedacfio, de ncérdo
grom os pontos i ou 2, caracterizado
pelo fato de qué & camada wmetalica €
aplicada uma camada de cobertura
golorida.

4) Material de vedagfo, de acdrdo
com os pontos 1 a 3, caracterizado
pelo fato de que a camada metilica
gonsiste: em aluminio,

5) Processo, proprio para fabricar
um material de vedag¢do de acordo com
os pontos 1 a 4, caracterizado pelo
fato de que a superficie do material de
wvedacfio & pintada, aspergida ou em-
poada com uma emulsdo de metal fina-
mente distribuido ~em. um dissolventc
wvolitil que contém um aglutinante.

6) Processo, de acérdo com o ponto
5, caracterizado pelo fato de que, como
aglutinante! é empregado betume,

7) Processo para fabricar um mats-
yial de vedacdo de acérdo com os pon-
tos 1 a 4, caracterizado pelo fato de
que a superficie do material de vedagfio
¢ tornada
calor e/ou um dissolvente volatil ¢/ou

2::\ aglutinante, sendo, em seqgetds,
mpoada com mctal finmmente distri-
buido.

8) Processo. de acdrdo com os pon-

\

viscosa mediante agfio de|

que a camada metilica é pintada,
aspergida ou empoada com uma emul-
sdo de pigmento em um dissolvente
volatil, que contém um aglutinante.

Finalmente, a depositante reivindici,

de acérdo com aConvengfo Interna-
cional e de conformidade com o artigo
21 do Cédigo da Propricdade Indus-
trial, a prioridade do correspondente
pedido, depositado na Repartigdo de
Patentes da Holanda, em 16 de margo
de 1961, sob o n® 262.434.

TERMO N¢ 138.437
De 25 de abril de 1962

H. T. Golde G.m.b.H., & Co. K.
G., com sede em Francfort/Meno,

Alemanha.

Teto  corredico
veiculos motorizados.

dobravel  pava

DPontos Caracteristicos

1) Teto corredigo dobravel pata
veiculos motorizados com abertura no
teto e com trithos de guia, dispostos em
ambos os lados da abertura, para um
suporte mével na dire¢do longitudinal
do veiculo, caracterizado pelo fato de
que o suporte possui bragos rigidos
voltados para trds, com os quais se
articula, de maneira oscilavel em tdrno
de um primeiro cixo transversal ao
veiculo, uma capota que sustenta a
extremidade dianteira do material de
cobertura (lona), e, ainda, pelo fato
de que no suporte estd montado um
pega-mio girdvel ao redor de um eixo
vertical, e, ainda, que sObre o eixo
acha-se fixado um disco que apresonta
ranhuras condutoras que se cstendem
ligeiramente em espiral, bem como um
pino, e, ainda, que nas ranhuras sio

e T——
~ !
conduzidos pinos de arraste de um TERMO N¢ 138.460 N
sistermia de  alavances que produz a De 25 de abril de 1962

oscilagdo da capota em tdorno do seu
eixo horizontal de oscilagdo, e, ainda,
que com o pino se articula um gancho
de travamento que atravessa uma aber-
tura do suporte e possui um canto de
guia curvo, apertado pela fér¢a de uma
mola, contra a borda da abertura, e,
finalmente, que a capota leva, nos scus
cantos  externos traseiros, pecas de
guia arrcdondadas para cabos tensores
ajustaveis, que sdo segurados nos can-
tos longitudinais laterais do material
de cobertura e cujas extremidades tra-
sciras acham-se engastadas no teto do
veiculo motorizado.

2) Teto carredigo dobravel, de acor-
do com o ponto 1, caracterizado pelo
fato de quo o sistema de alavancas
contém uma jungdo articulada, que
possui certa folga na direqdo lengitu-
dinal do veiculo e qutra folga em térno
de um segundo eixe situado transver-
salmente ao veiculo.

3) Teto corredico dobravel, de acor-
do com os pontos ! ou 2, caracterizado
pelo fato de que o suporte acha-se
montado, através de rélos de desliza-
mento, nos trilhos condutores do fteto
do veiculo,

4) Teto currediyo dobrave!l, de acér
do com os pontos 1 a 3, caracterizado
pelo fato d¢ que o pega-mio pode ser
dobrado na diregfio do suporie e afas-
tado déste para ser levado 3 posic3o de
uso. : )

—

5)Teto corredico dobravel, de acdr-
do com os poutos 1 a 4. coracterizado
pelo fato de que o material &> cober-
fura acha-se cortado na reqiio do cixo
longitudinal do  teto corredi,n,  cem

algum acréscimo no scu comprimento,
sendo ass'm fixado nio teto.

“Na sede

SUPREMO TRIBUNAL FEDERAL -

NDICE DA REVISTA TRIWESTRAL
DE JURISPRUDEKCIA

VOLUMES 32 A 21

. PRECO: NCr$ 8,00

A Vendas
Na Guanabara
Agénc".ia I: Ministé;ioh da Fazenda
v Se;ﬁc; de Vendas: Av. Rodrigues Alves 1
' Atende-se a pedidos \pelo Servi¢o de Reembdlso Postal

Em Brasilia

‘.

do DIN

Requerente: Ireneo Klausberger =
Local: Rio Grande do Sul.

Apcrfeicoamentos em bomba
‘rante premente  de agdo dupla,
liquidos em geral.

aspl~
pare

Reivindicagdes

1) Aperfeicoamentos em bomba as-
pirante-premente de agdo dupla, para
liguidos em geral, caracterizados por
um pistdo em cujas duas ertremidades
formem-se camaras providas, cada
uma, de uma valvula que 2 comunica
com o canal de recalque =zberto no
corpo da bomba, dito pistio - sendo
animado de movimento de (translacdo
alternado, através de uma cremelheira
existente na sua face externa e aco-
plada a um setor dentado fixado a um
eixo acionado manuvalmente ou por
motor,

2) Aperfeicoamentos, conforme rei-
vindicagdo 1, caracterizados’ por duas
vélvulas montadas, cada unia, em uma
extremidade do cilindro onde traba'ha
o pistdo, ditas véalvulas abrindo ou
fechando a comunicaciio eatre os
capais de aspiraciio, o dito cilindro e
as camaras do pistio.

3) Aperfeicoamentos, conforme rei.
vindicacoes 1 e 2, caracterizados por
vélvulas do tipo borbolets, -ow
retdrno, ccm alma rigida revestida de

" material flcxivel.

4! Aperfeicoamentos, confornie  rei-
vindicagdo 1, caracterizados por :nolas
de expansio atuando diametralinente
sébre as juntas de wveduchio que  sho
fixadas por tampas-roscadns.

4) Aperfeicoamantos em  bombi a8
?ira_ntoplemcnte de agdio dupla, para
liquidos em geral, caracterizides  por
serem. no scu conjunto, como descritos, -
reivindicados ¢ i'ustrados aos desenhos
anevos.

TERMO N° 138.468
De 26 de abril de 1982
“Elo cem trava de seguranca'

Oswaldo Soares de Lemos — Si
Paulo. S
Punlos Caracleristicos
1 — Elo com trava de seguranca,

caracterizado por ser composto em
duas partes, quais sejim o corpo

| vrincipal, de formato circular, oval

ou outro. porém incompleto, e a par~
‘¢ movel formada por haste retili-
aea constituinte do complemento do
corpo principal, haste esta tendo uma
Adus extremidades ariiculada por oi-
30 transversal 4 um dos extremos
Jd¢ dito ~orpo principal, e tendo =
Jutra extremidade formando um en-
cawxe chanfrado incl nadamente e
com dente extcno, correspondentes
a outro encaixe, de¢ configuracio
vamplementar, praticado no outro 2x-
‘emo dn~guele corpo.

— Elo com trava de sczuranca,
cem reivindicado em 1. caracteriza-
do pelo fato de a refarid:. haste mé-
vel ser provida de um alojamento
‘nterno longitudmal, voltado para 2
:ug extremidade art’culada e no in-
cerior do  qual sdo dispostas duas
molas, sendo uma espiral e posicio-
nadora da outra .esta sendo laminar,
de flexio, e encaixada extremamente
em recorte ou similar prevsto no
Corpo prircipal,

3 — Elo com trava dc seziuianr-a,
ccmo re:vindicado até 2, caracteriza-
do por compreender f.ralinente uma
peca de trava. formada por peguena
capa cilindrica, aplicaca em tdrno da
oxtrem’dade livre da  haste mivel

Pos 5 a 7. caracterizade pelo fdto de

cgescria em 1 e 2, capa esta pro-
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vida de um rasgo lateral inclinado,
com um alafgamento extremo longl-
tudinal ,e deslisante sdbre um pino
.de guia, saliente lateralmente da has-
he moével, préximo & sua extremidade
1 yre,

4 — Elo com trava de seguranga,
como reivindicado até 3, substancial-
. mente como descrito e ilustrado nos
‘ desenhos anexos.

TERMO N°? 137.534
De 28 de marco de 19G2.

Requerente: Hans Ritz, alemao.

Transformador de medida para al-
ta tensio, com caixa tubular conten-
do um acrenbe isolante liquido.

Pontos  Caracteristicos »

1 — Transformador de medida pa-
ru alta tensdo (transformador e
corrente ou transformador combina-
do de corrente e de tensio), provido
com um isolador tubular que contém
um agente isolante liquido e leva,
na sua extremidade superior uma ca--
bega, em que se acham alejados dis-
positlvos para comutar as partcs .
bobina primaria, que tbrangem pinus
arroscados talas comutadoras e por-
cas arroscadas, ligados .com as extre-
midades das partes du bobina, trans-
foimador ésse, munido com um re-
cipente de Jdilatacho para o agente
isolante liquido de preferéncia her-
méticamente fechado contra ‘o ar
exierno, caracterizado pelo fato ae
que, sbbre o isolador tubular achu-
se ajustado um corpo oOco, constilii-
do por uma s6 pz¢a e que se esten-
de para deniro da chamada cabeza
do transformador, corpo 6co €ssc que
consiste em uma parvede tubular cum
tlanges terminais e liga o espago in-
terno do isolador comn o -recipiente
de dilatagho aisposio sébre o moa-
mo aenro da csbeca e cuja parede
lateral apresents uma parte piang,
destinada a susten*ar - piros arros-
cados em pos:cdo hoiizon:al ou ob ~
qua e, a‘nda, pelo fato de yue a pa-
rede laternl da cab.ca possui em
frente aos dispositives dz comu.a-
¢io, uma jancla com fdlha transpa-

rente,

. — Transfoimador ds med'da pa-
ra alta tensio, de acdrde com o
pento 2 caracterizado pelo fato de
que o rec plente de dilatagiio consis

_te em um  dispositivo que veda ©
agente {sotante liguido 4 prova de )
e vurdade contra o ar a.mosféricu
externo e possui paredes move's, hem
como um d.spositivo ind'cgdor visivel
atras da jancla,

3 — Transformador de med)da. pa-
ra alta tensdo, d2 acérdo com o pon-
to 1, caracterizado pelo fato de qu2
o corpo Cco. constituido per wma pe-
¢a Unica, consiste em metal e leva
0s p.nos arroscados ligndos com 2§
extremidades da bobina prmaria,
dentrp de buchas ou passagens iso-
lantes.

4 — Transformador de m:dida pa-
ra alta iensio, de acérdo com o pon-
to 1 caracterizado pelo fato de que
o corpo Gco, censtituido por uma sé
peca e levando os pinos arroscados,
é formado por material isolante, par-
ticularmonte, por res na fundida.

5 — Transformador de medida pa-
ra alta tensio, de acodrds com o pon-
% 1 caracter zado pelo fato de que
& limitaglo exterr~ Co flange suve-
rior do corpy Cco de uma "6 peca
abrange uma superficic menor do ¢ne
aquela do flange inferior.

6 — Transformador de medida pa-
ra alta tensfio,.de acdrdo com o [ n-
to 1, ciiacterizado pelo fato de que
a secdlo transvessal ! bular do corpe
ocu- constitu 40 por uma pega Unica
apresenta uma forma  aprox mada-
mente re.angular, com vértices pre-
ferentemente arrended. sados.

Molo, dz cimbustfio int-rna, tun
bém a gds ou hidraulich ¢ bomua
Colllpatsivals Ploa 0 QUL R .2ar Par
tenwe ve sahli.its Céilo Cuelo Junilr,

brasilelro, engenheiro civil, e Lako
Karolys, hungaro,, . técnico ™ecanico,
residente em Belo Homzonte Estade
de Minas Gerais.

1) Um motor de combustdo inter-
na, constituido por um bloco meta-
lico no qual se acha localizado uma
cavidade de planta e secgdo circular,
denominada cilindro circular, dentro
do qual se encontram dois rofores em
forma de borboleta, cujas pas sdo
émbolos ligeiramente curvos que pre-
enchem parte da cavidade, e que gi-
ram em_ movimento 1otat1vo e pul-
sante comandado por um sistema
mecinico apropriado, quer compOsto
de engrenagens quer compdsto de
juntas do tipo Cardan, capaz de
transformar um movimento normal
de rotacdo de eizo externo da mé-
quina em movimento roto-pu'sante
dos roicres, e vice-versa, efetuando-
se a alimentagdo, ignigio ou injeydes
por qualquer dos métodos convencic-
nais conhecidos,

2) Uma turbina de vapdr rotativa
pulsante, constlinida das mesmas
partes principais do motor de com-
bustfiio interna indicado no item 19,
com duas entradas de vapdr »m- alta
temperatura ,ncs pontos iniciuis dos
dois ciclos de expansio e saidas ros
pontos finais dos dois ciclos de com-
presiisslo, fornecenco, pois, trabalho
mecénico util no ei}m externo da
maquira, A me sma maquina indicw
da no presente itzm poderd ser utili-
zada para transformacio de energia
\potencial de reservatodrios ligauidos, .ou
seja para trakalhar como turbina
hidraulica ecm aumento de &rea de
salda do linnido.”

3) Uma b.mba de rEca.qm do 1°-
nuido, ou compressor de gazes, rota-
tiva pulsante de constituicio e ecns-
frucdo idén ica & twbina indicada
no item 2, na qual o fluide a recalcar
ou combrimir ¢ admitido no inicio
cos dois clelos de expanséio e expu'so
dos dvis ciclos de compiessio me-
diante . consumo de enerpia -xterior
aplicada ao eixn externo da mAiquina
em foima de rotagdo.

4) Um bloco de mo:or, vu wirvina,
vu . compressor, ¢u bomby, saracters-

2e.do por conter ~m cilindro de Zuinmaf

Szculiar continua cieular e secgio
" ciocular, constiiuido de duas pegas
Que se juntem centradamente em re-
lagio ao ei:o de ro’acioc de maqitna
e que contém o eixp circular g Aaca-
vidade. I'ste bloco pcdara ser resfria-
do a ar, tendo portanto, para isso,
aletas gz resfriamento ou ser refri-
gerado a ar, quando entio deveri
ter também uma capa externa apro-
priada para conter o liquido banha-
d; as paredes do cilindro circular.
Nos pontos apropriados éste b.oco
tera orificios para que se apiiquem
sistemas convencionais de igni¢io ou
inje¢do, entrada de combustiveis e
saida de gases quaimados, ou entio
simplesmente entradas e saidas de
gases ou liquidos, porém sempre en-
tradas e saidas inteiramente desti—
tuidas de valvulas uma vez que as
vedagfes sfo promovidas -pe’os pro-
prios corpos rotores.

5) Um sisterna de dois rotores con-
jugados, caracterizados, cada um dé-
les por sua forma em T, compdsty de
um c¢ixo e perpendicularmente a éle
em uma das extremidades um disco
gque mantem diametralinente opos-
tas duas pas em formz -de émbolos
curvas os quais sdo dotados de ra-
nhuras onde se colocam anéis de seg-
ment, vedadores semelhantes aocs em-
pregados nos motdres convencionais
alternativos a émbolos. Um dos 10-
tores tem sfu eixo vasado ou deco de
ferma a permitir a passagem do eixo
chei, do outro rotor conjugado, tudo
d> maneira tal que uma vez monta-
G0 €5 03 (0L0.Is 0s eixos cenliaw
403 €mbolos descrevent una  wesma

L.cular, isto € uma cavidade da plan-

segmento promovem a vedagio entre
as paredes dos émbolos e do cilindro
circular, também entre discos e dis-
co e parede p'ana de bloco previstas
vedagdes quer em lahirinto elicoidal
ou nao, quer por meio de anédis ve-
dadores.

6) Um sistema de vedaglo rdo mo-
\or, turbinas ou bombas rotativas ca-
racterizadas por: -

a) foima especial de cilindro cir-

ta e também secgio circular que per-
mite vedagio continua.

b) Embolos cilindricos circulares,
isto é, de forma geoméirica cilindrica,
porém apropriadamente curves de
msdo a se adaptar perfeitamente ao
cilindro circular, com ranhuras_ para
colocacio de anéis dz segmento,
Anéis de segmenio expansiv:is cir-
culares que se adaptam corretamen-
te nas ranhuras dos émbolos indica-
dos no item-b e cujas extremidades,
apropriadamente afastadas, mergu-
lham dzniro do disco que suporta oS
émbolos.

¢) Anéis vedadorey e ranhuras em
labirinto dispostas paraleiamente @0
piano dos discos ¢m todos vs inter-
valos, isto é, entre disco e disco, e
entre dicco e parede do bloco, tantas
quani{o necessarias conforme poténcia
e dimensoss da maquina. As ranhu-
ras podem, também, ser em forma
e icoidal e com scntido de desenvolvi-
mento adcquado, d2 forma a impedir
ou pbromgver o retrocesso de gases e
liguidos para o tinterior das camaras
girantes, qucr acelerando as molé-
tulas por chiogue ou viscosidade, quer
se utilizendo da forca centrifuga
atuante- n, interior da mdaquina.

7) Cinco sistzmas mecédnicos de
tiensformigliio do movimento de ro-
tagfio constane, ou uziformemente
¢ Jeleraco ou retardado em movimen-
to vibratério pulsante, que pods ser
simples ou aplicad> duas vézes de
tar forma .que o movimento uniforme
w0 elxo externo da -méquina seja
transformado em movimento pulsan-
te em um ou dois rctores menciona—
Gcs no it2m sels, cujos cinco sistemas
cfo assim descrifos e caracterizados:

a) RSistema de junta Cardan, sim-
ples — cujos eixos méveis sio dis-
postos em Angulos apcopriados, um
déles acoplado por cngrenagem ou
QUtro meio qualguer as eixo externo
da méquina, e portanto com  movi-
mento uniforme ou normal, sendo o
oulrp eixo- da junta Cardan acoplado
ro rotor Oco, comunicando-lhe pois
movimento pu\sante Neste c¢aso, o
rotor de eixo cheio sera dnetamente
ligado ao eixy externo da maquina,

‘b) Sistema de dup'a junta Cardan
independentes — simétricamente dis-
postas em um plano, uma de cada
lado do eixo externo da mdquing,
convenientemente dimensionadas e
anguladas, podendo seus angulos ser
complementares, funcionands cada
uma de per-si comon o sistema @ su-
-pra indicado, porém uma comandian-
do o rotor de eixo 6co e oulva co-
mandando 6 rotor de eixo cheio.
Neste caso amhbos os rotores terédo
aprOpxiados movimentos rotativos pul-
santes, e sdo acolpados an eix0o ex-
terno da magquina exclusivamente por
meio das juntas Cardan indicadas,

¢) Sistema de dupla junta Cardan
concéntricas — de *1l forma cons-
truidas que ambas tém ‘os mesmos-
elxos centrais de rotacio e igualmen~
te anguladas, e a'ém disso, um eixo
comum no quui sdpy definitivaments
fixadss ou do gual fopam parte inte-
grante por construgdo dois garfos
dispostos ¢m argulo reto. Os donis ou-
tres eixos, um para cada junta Car-
dan sho dispostos concantricamente,
sendo a juifa exteena vasada 2 o da
funta insrna cbhein, 03 quais direta-

tores dz mesmas caractoristichs, coe
municandc-lies assim  movimentss -
harménicos pulsantes.

d) Sistema de quairo engrenagens
circu’'ares descentradas compisto
de quatro engrenagens ipuais e de
furos descenfrados, dispostas em de-
fasagem de 1F0? em relagho aos raios
maijores, duas rolidarias ao eixo exe
terng de mdquina e as outras quas,
uma ao rotor cheio e outra as rotor
éco, comunicando-lhes também movx-
menbos harminicos pu’santes.

e) Sistema dz engrenagens elinlicas
e circulares —~ compdsto de quatrg
engrenagens elipticas, montadas aug
pares e defazadas de 170° em relasdo
a0s seus semi-eixos maiores. Duas
engrenagens elipticns sfp solldivins
ag eirxo ext:rno da miquina e as duay
outras engrencszeas eclin’’cas sho ©ne
da uma, ligadas respectivamen‘s ao
rotor 6co _cao rotcr chelo. Além das
engrenagens eipticas o sistem~ @
constituido também por mais qu-t o
engrenagens circulares de furos cos-
centrados e montadas ¢cm dols eix'ap
concéntricos, um cheiy € outro va-dc
sado, sempre defazadas £os pares, da
1809, Assim p2is, quanto & forma, tee:
mos dois ronjuntos de engrenay?s,
a saber, quatro elipticas, sempre Mo
tadas com defazazem de 13809 ¢ quiae
tro circulares de furo descentrads
montados com defazagem de 180‘ra
quanto & posicio temes um cenjunty ‘
de duas engrenagens elipticas e'rtex-l
nas, pois solidarieas 2o eixa extrrn
da méaquina, acolpadas respechivas,
mente a duas engrenagens circulaves,
e mais outro conjunto de duas en-
grenagens internas, pois so'iddrias
20s rotores e "copladas a duas oulras
engrenagens circulzres, tamhém di<’
tas internas.

Assim é raivindicado privilégio da

invencio para a maquina cujas finae
lidades cdo ca:acterizedss pelos it»ns
1, 2 e 3 e cxmnosta das pzeas e s"s—
temas caracterizados pe'os itens 4.
6 e 7, os quals sendo constituxdo\ du
pecas conhecidas tais como cilindros,
engrenagens juntas Cardan, ete, poe
rém alterados em sua forma, disno,,
sicdo e uiliznofo, frrnecem resullae,
dos originnis e especlais Intimamente,
ligados e decorrentes ds suss mnovas,
funcées em uma méguina comnleta,
justificando wnois. p'enrmente; o eS=,
nirito e escéop de uma p'\ten\e dex
invencao.

WERMO N¢ 137.487
De 27 de mar¢o de 1932

Local: Sio Paulo.

Requeren‘e: Sedo Simeene,

Titulo: “‘Tovas ‘disposicdzs constm-
tivas em dispositivo controlador dae
avanco de méquinas opevatrizes’,

Retvindicacies _ ‘:

19) «Noves disposighes construtiveg’
em dispositivo controlador de avango
de maquinas operatrizes”, caracteri-
zado pelo fato de que o corpo coénico

provido de escala se apresentar com2 -

livre giro sobre corpo tubular dotadol
de flange apoiado  em rolamentosit
confra elemento associado ao eixo der
avanco, sendo que contra o ceferido.
cone se encontram dispostos sucessi- i
vamenle anel e luva rosqueada, esta
assoeiada & pega tubular jnterna, 2

29) “Novas disposigdes coustrutivas
em dispositivo controlador de avanco.
de méquinas operatrizes', . contorme;
rejvindicagdo anterior, caracterizadas,,
malis, pelo fato de que numa segunda,;
modalidade “possive] de execugfio, Q.
2:k0 de avango se apresentar clreun-
dado por luva ou bhucha incompleta,
dotada de rasgo longitudinal perilé..

rico em cunha, no qual se &loJ& tRc

rugo cilindrico, luva e tarugo civeun. -

cacunfenned Aum  gos ands ge

menie aco.padus auvs respectivos ro-

dados por luva que contatela .contra
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DIARIC OFICHAL

(52080 W)

Fe'e-etro de 168

& i apoizdo no cene poriador de ss
o .
y o “Novas dispostcoes coasirutivas
eta uilpositivo coudrsiador de avangu
Q. M&guiras cpera’so2gs’,  cdniotme
reoondicactos 12 e 29, tudo suwestan-

corduzante, qu> seja mos Adelcadar  Raguercnte:  Indastria Mecanica
por uma unidade de tam:niw du!Senuina Lida. — Sie Paulo .Ca-
gue ¢ tameu o modo dos grace 2. pitalr.
vidro,

2 _ Preeso. de acérdo com O Pontos Cuaraclerisiicos

ponto 1, caiacter.zady

pelo fato d2

1%y Originuis dispo.-igde; em ma-

.7 meita como c¢ezcrito mo 1claléricique os graos de- vicdro sco qunnica- )

e s usiralo ;‘Co desenhos apenscs a0 ments met alizados. ‘3}]1“:! para fecuutcl witar pneuma’ ‘€33,
}fu;nne racmosial. : 3 — c0, @ acordo com n’“r cieria-se  por comstituirse as
_ ronto 1, c..acze,'izn:!u p.lo falo del CURs milrizes, uma inferior (1), des-
i QU2 0s grios de Vid o -w0 salvaila ilor.{nel em moymento acencional e
o TLIMO N7 108.053 mente e.licados. de de cida. e oulra superier (2), afi-
1 . lucn em pvoghr\)es sup.rioras {3) de
Ce 13 d» sbrii de 1802 GL—- PZ'CC\‘b:Ot, de  uedrdo f’»‘um Oitrés ou mais supsries verteais (4
e gee | PORLO 10 cavacterizacdo polo foie dvgpoue ‘am e sistentam o conjunts
Wolbices hc“‘j‘ﬂ("m’ Inc. Que cs gre 0 Ge vidro sfo umid \}::ia swna e que pedim ser Biixa
_‘s:x.cg Lridos wa Af}f(’l‘“_‘; o) €3 Wi esltiinani2, a0 qual 2 Cos a0 slo, por parifuras (3) ou
it 2‘1‘10 a iavergio: ‘ eae segu- ul":L 1;1)::” demm::; allme‘ Ii":',ilut‘ll{u mgios(: mr‘zLa; a‘, ,m wrizes sa0
e s myelinn < BLAIRE, aadi na.s nnuvy < Quocavidales () U2 aum
" Pontos caracicrisiicss Jdo era compaiucio com o iranhem STUs o cortornos inreulures,
couranca foro o ce Yidro, : caa w localizaziio dys resisténcias,
Com03i0 Ca.duasl B — com o PUREO-se nos dattrals de anlas,
? s sS4 Cuci.xa-|PORio 4 SRS 8 T, e piNp paid Conexan
: - oo olous 9 ph de s st erLengs | 400 cotios € numa das matvizes
< nzoianowra @ um exo ¢l deldu ) bd €.st SUUA Crudme o 19 mattizes S0
¢ ..a peia clairisn e ai :f adap-] CeBdUcCnie  €in7isir om Cm""""‘ﬂr{{.lp R et 1?‘-
V.1 G2 oLnl fOrraa uma na oaaa gac|petdlicas polidar. como, po: M e meé‘:xo Itln“'.“‘,:\if;,%if,'f.' eo «af”j;l_
Aonain ot asel esiipcw) que syl PO 0 chamado “brenst de copr. s b (650 BB SRE S B EAIEE

gr ortepio para szurcr vl parte] 6 — DProcesso, ce aclro eom e T ORSE TTE 0 5 Dordos.
o umqa ma e ¢ i doislo.amentos |PORNOS 1A G carxclerzide p2'o 10io 24 Cuizinals disposicdes ‘m mi-
wi.r 4, empcedaio polo fato do d: que os geiacs de vidro sio fanv-  guina pora recautchutar pnzumati-
¢ ..o popramenz duo co aucl 10 cady; em um rocessy drostihasttlcees, neorde com o itemn 19, caracte-
(> aca mreads (AB) ser na sua| €9 pulverizagd  por ‘melo de LinCirizada por w malrviz inferior (1), ser
Lt p‘.xta rigitc ~éle saitdo para(Pd de vidro. . f'vlnu “Wuoan ¢.ana (15), e ha peri-
v ¢os l2dos wum  traco cantilever| T — Preecsig, de a: f0 cum 68 foria da face inierior de ta, ha trés
vL que termina run prelonganien- pontos 1 a € caraci.rivacdo polo 170 jgu mal, sunoiries 1adizis 11y, pro.

A5 ) €ém scuba. Ge D&z ¢ Cujo ber-)t
e alenno (17 é riralxddo ¢ofroats: ]
K2 ciipko riglido do ancl (M, a £
¥ ° 1cebir a poca de travamento
i melate do anel,” ao pasco que
q: 0110 laco do corpo rigido do ane
2°% g2 adapta uma lingua dobrave
o7y, cujc boreo extemo (22) é re
da.x. do cefronte o tordo externo )
't‘c.m rigiCco o anzl. (10) e evtre 2
eutl e o0 corpo ricdo do arnel (10,
e6. 1 disposta uma abertura (23) par,
rxc 2~ o prolongamento em forma
Y- noviz ca ontra metade,
It Apel de scouranea de  fodrd
‘€. 0 ponto ca:acteristico 1, carac-
temirecdo pelc fato do brago cantile-
g0 15 e da lingua (20) d-cresceven
f:,‘n tmuadaments em  seus  cortes
ftrapgversals na direcdo da extremu
¢ T2 livie

3. f.\] &2 sezurrnga  segundo 98
hontoe caracteristicos 1 e 2, caracteri-
78’0 pelo fato do pordn exterro das
Imanes anuleres encaixadas ter con-
%6-no circular,

_ 4. Anel de seruraiga
é(,alos ceraccelisticos 1 e 2, caracte-

ado pelo fato do berdo externo das
maiades anulares encaixadas ter con.
férro quadrangular,

Is Reivindica-se, de acordo eom @
Crpvengdo Internacionsl ¢ o Art, 21
oty Cadigo da Propriedade Indusirial,
{g priorida*e do pedido conesponden-
bte (epostado na Repartigio de Pa-
Sfenies dos Fstados Unidos da Amié-
Snica, em 17 de abril de 1961, sob nu-
1£n.nro 103.375.

o® -
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M
1

TERMO N2 138.0¢9
Dz 13 de abril de 1862

Reguerente' Robert, Bosch G.MBM.
Stuttgart — Alemanha.

. Processo para fabricar uma imassa
e vedacio e de contato €letricamen-

lte comducente, feita de vidro,

—

)9

2 pontos Caracleristicos
.

3imassa de vedacao e d> contailo ele-
iricamente conducente para conduto-
tes elétricos de metal, em particular,

ara eletrédios de velas de igniqﬁu
iconst;xtmda. por vidro fundido, provi-
do com materiais cletricamente con-
;;ducentes, caracterizado pelo falo de

de vidro com grios de tamanio pOa-

sequndo 0S|

.1 — Processo para labricar uma |

dz que cs grivs de vidro recadem ujetaaus Para fo:a, cujas exr
cua forma esférica em uwm Prow ssd | pessuent

de fuslo.
na'mz2ate. a  depcsitan’e v -
diey de acordo com a. Convencto

Interns

lonal ¢ de conformidade ¢c.m
o artigo 21 do Cddizo ca Proprie~
c¢ade Industrial. a priovidade o coo-

v

“wnondente pedido. denoszitado

Reprrticio de Patentss da Alemonha,
lem 15 de auril de 1061,

ro B 62.158 VIB-32b.

——

TERMO N2 138.271

00 hdre

D> 20 de novembro de 1961

O:iginals dispo icdes an magquiua

para recautchutar pneum:iticos,

La

.midade;
rodizios (1), que cuusam
\e*n vei-vem vertical, em trilthos (13)
(siluados no anszulo interno de cada
supsrte wvert'exl (4). e os term:nais
superiorys dos tu!hos curvame-se pare
dentro, em arco (14); as reg.d2s su-
p2rior e infericr de ambas as matrl-
zes sAo amplamente abertas (13.16);
na ahertura (16, se localiza wn dis-
co (17), como que fechando-3, o
qual ¢ deslocavel,

3.9y Origina’s disposi¢ées em ma-
quina para recsutchutar pnéumat'-
cos, acorde com o8 it ns anteriores
¢ caractérizase por O3 movimen os
ascensional e de descida da maw 2
inferior (1) e chapx (10) & propor-
conado por nmecanismo alojado den-

antes da fusio, com uma camada

R

) envolvente de material elericamente

Agéncia Lt
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tro de carcaca (18) qu> tem ,:itig
hexaeconal ou outro, um motor ‘M)
awraves de correia 19y, animg polia
louca (20)., que transmite o movi-
men‘o & fricgdo (21), sob agio de
garfo (22) deslocavel por pedal -<3);
0 movimento é transmitido a Zm
conjunto exo sem f.m (24) cozoy
(25), e esta alima os movimentds
rotativos de parafuo v.riical (i6)
alojado em sede (27) com rolamicn-
tos, sob a chapa (10).

4.9) Originals disposigdocs em mi.
guina para recautchutar pmmn Atle
cos, ace-de cem s itens anterines e
caracterza-se por a fim da propor—
cicuar a elevagio do prato .nfec.or
(17) para facilitar o des.aqus o
pneu ja rccautichuirdo. na face iu-
arior cis.e prato tem  incorpc.acas
trés ¢ip mais hat'es vertica’s .suca.
dores) 23), qu> sio e€xientivel, 03
guais sz projetam pata kaixo e $20
passantes em furos (25 da chapa
(A, e as extremidades infenoces
gésfes sacadores penetiam na av.X-
tura (44) da carcata e teim Ul Grs-
c'da dellm tada, devido 25 pon'as
aos mermos baterom na platalorma
fixa (30) que se constitui na »ropria
carcaza da coréa e rosca sxn timt
do wm .¢2nismo.

50) Originais di pcsizécs em ma-
quiny para recautooutar paoumisti-
ccs, acorde ctm o: i.ens anter.Cres
e caracter.zicg pelo fato no d.sco
inferior tor furo central (31) uno gual
se ajusta haste (37), em cuja €x.ro-
midade coniraposia ce ajusta, &aira-
vés de poica (331, vutro cdisco U4y,
cujo diameoiro é m-uor qut o Gidme-
tro da abcriura superior da watrz
de cima.

6.2) Ouigirajs disposicdes ¢m Mmi-
qu-na para 1ecantchudar pn2umaticus
acorde cnm oOs iting an eriores, cu-
racterizada pelo falo de na parede
inferior da cnapa (10) ter haste (3H)
que pemetra em orificio (36) prati-
cado na chapga lorizontal da carcaca
(18); por sua vez, & extrerhidade in-
t:rna da alavanca (37) de acionu-
mento do motor, termina em p.no
(38) que se projeta opcionalmente
através do orificio (36) acima Ca
superficie horzontal superior (33: da
carcaga,

7.9) Orignais dispo.i¢des em ma- -
quina para recautchutar penumaticos
acorde com os i.ens autoriores, ca-
racterizada pelo fato da no bordo 3a
matriz superior (2) h& encalxe (41
para os apertedores (40) que sdo e
ticulados ¢m suportes (42); nos aper-
tadores incluem-se hasteg (43, para
manté-las em posigio apropriada.

8.) Originais disposi¢des emn mé-
quine para recaufchutar pneumaticos
de acdrdo com os pontos preccdentes
e tudo conforme subsianciaiments
dzscrito, reivindicado e pelos dese-
nhos anexos, .

| -

TERMC N2 138.316

De 23 de abril de 1962

V. D. O. Tachometer Werke Adoll
Schindling G.M.B.H,, firma alema.
Apareiho rgeistrador.

Pontos Caracteristicos

1 — Aparelho, préprio para regia-
trar cursos de trabalho de maquinas,
o numero de pa¢as fabricadas e lu-
formagdes outras, munido com um
disco de diagrama que gira em de-
pendéncia do tempo e com um brago
registrador oscilavel, comandado por
um mecanismo electromagnético o
cujas oscilagdes se acham limitadas
por bat:intes, caracterizado pelo fato
de existirem meics para destacar de«
terminados mult.plos, preferent>men-
te decddicos, dos ctrsos de trabalho,
numeros de pogis fabricadas ou ou-
tros dados a serem rogistrados, Jue
avancam no comparcso das oscilatees

do braga registrader e influ=nciam a
posicdo de um dos batentos para o
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brago registrador, a fim de obter-se | bo-manipulo, compreendendo um 6 tubo resilientemente, no sentido dejque o seu maquindrio compreends
membro em forma de gancho. afixa-!{manté-lo achatado contra o =ncon-~|bombas centrifugas, com canos de

os multip'os preesiabelecidos dos ce-
glstros.

-+ 2 > Aparelhopara registras cursos
de trabalbo, namero de pegas fabi.
cadas por uma méqguing e ouiras in-
formagées, provido com um d.sed, de
dagrama que gira em dependen*m
¢o tenipo e com um brajo rez.st.asor
cselldve!, comandado por um meca-
n'smo €lectromanitico e cujas ogci-
“a~H2s se acham limitadas po: ba-
.t ntes, cavacierizado pzlo fa'o de
- gu» um dos batentes para o brago
remicira:’or apresenta a fo ma d2 wmn
dirco piravel cur avar-a no coOMpassn
dos movimintns orcilatdrios e (m
suja ciicrnferéne’a se acham previs.
tas rooairAnzias  de  profuundidads?
iguil on variada a fim de destaecar
det=rmi-~ados ren tres em in‘ervalns
Tegan es.

3 — Apar:lho registrador, dz acor-
do com o3 pontrs, 1. e 2. cavacteri-
rado p2'o fato d2 gne, para o ac.o-

~naments compas'edo do disc>-ba‘en.-
te. scha prveisty oma alavanca
augular montada no mesmo exo e
otz esiA em ligasio, através dz um
dos seus braros, com o €letroimi que
rean> o cada curso de-trahalho ocu
em cada ne-~a fabricida, e cujo cutro
b:res comenda o i.rago registiadar
e leva ima lin~ueta oua co'ahora
com uma rcda montaca no dico-
ba‘cnte, ’

4 — Apwe, - rexistrador. de acdr-
do com o3 poutcs 1o a 3, caractrizado
“pelo fato d= que o bra*o repistrador
etd rir'damen‘e lieado com uma
alzcanva an~u'ar que no func'onu-
meato do imd em mudan-a compis-
+oda, € influencisda pela alavanca
anoular crvendaca pelo im3 e pelo
disc~~raten’e, sendo oun 03 seus bra-
cos formam alternadameonte uma fol-
ga, eutre o d's~o-hatente e & alavaneca
anu'ar ccmandada pe'o fm3.

‘Fralmente, a depositanie reivindi-
ca, de acdrdo com & Convingio 1n-
ternaciona’ e de ~cnformidade com
o artizo 21 do Cée:go da Propriedads’
Industrial, a nriovided: do corres-
pondente nde’do. denositadn na Re-
pa“t’ere d2 Pat-nies da Alemanba,

“em 12 de miio dsz 1961, tob o na-
mero v 22650 IXh.42d.

2

TERMO N? 133.361
D: 24 de abril de 1962

Signal Manufacturing Co, suecieda-
de norte-americana.

Aparelho combinado de e¢nceradel-
ra. e limpa tapetes,

Pontos caraclefisticos

1 — Combina¢fio, com uma maqui-
na provida de escovas gemeas, e do-
tada de um cabo-manipulo, articula~
do & mesma, e por meio do qual a
maquina pode ser propelida, do con-
junto caraclerizado por inclu'r: um
carrinho, adaptado para suportar a
maquina independentemente das es—
covas, cujo carrinho compreende wn
pogo-reservatério, situado 4 reta-
guarda das escovas. e contendo ori-
ficlos para conduzir o liquido do
poéco as porcbes periféricas das es-
covas: meios para fixar um reecipi-
ente destacavelmente ao cabo-mani-
pulo; um agregado de valvula, adap-
tado para ser apiicado ao bocal exis-
tente na extremidade inferior do re-
cipiente; um tubo que sz 2stende
entre a vilvula e o pdgo, e um ele-
menlo para atuar a valvula, o qual
estende-se entre a valvula e a extre-
midade superior do manfpuly, po-
dendo a valvula ser operada por seu
intermdédio, a fim de permitir ao
tluido escoar-se do rec’plente alé ao
paco,

2 - Aparelho do genero descri to

do ao cabo-manipulo e voltado para
cima, sbbre o qual deve repousir a
borda do recipiente, e um ftrinco re-
siliente, ~ vert'calmente espagado do
membro-gancho, incitindo uma has-
te e um -gancho voitado para baixo,
para cooperar com 8 borda inferior
1o recipiente, cuja haste pode ceder,
2 fim d2 permitir seja o rec’p;cnre
forgado entre os panchos, ¢ cendo
opzravel, pelo préprio péso do reci-
p'ente, no sentido de fixar éss2 ulti-
mo entre os ganches,

3 — Apare’hd> ccotorme agni €o-
¢ meio para fixar o recipiente ao 1ma-
ajnulo, ccmpreendends um clem-nio,
rdaptado & ser afixado as maniru'o,
2 tendo ganchosjem suas extreni'da-
dcs opestas, voliados um  coutra o
outro, para cooperarem com S €x-
trem dadss opostas, do recipiente, vm
de cjcs ganchos possui um elomen-—
{o de came a prejetar-se do mesmo
¢ qual é operaravel, o ser-Ihs aplica-
da uma pressio p:ls fato de forga-:e
uma extremidade do recipients con-
tra os ganchos, no sentido de au-
mentar 0 espaco entre ésses 1i'timos,
a f{im de permitir ssja uma exird-
midade do recipiente colocada debai-

linguete t:mbém provendo um meio
para recuar manualmente o alvdido
gancho, a fim de remover o recipi-
~nte.

4 — Apar¢lho do género aqui des-
crito. caracterizado pelo fato de que,
o agregado de vialvula para contro-
lar o escodmento do fluido do re-
cipiente ao péc¢o, compresnde: um
bloco de valvula, tendo uma passa-
gem de descarga-e uma tampa, adap-
tada para fixar o bloco de vilvula
a9 hoesl- de” descarga, no lugsr da
tamoa obturadora: um tubo Hexivel
ligado ao bloce de.vilvula e A pas
sagem de descarga. de maneira & .co-
mun‘car com o interior d> recipen-
te; um encontro, suportado pelo dis-
pensador, e pendendo do bloco de
valvala; €& um lnguete, situado no
lado esquerdo do bloco de vi'vula,
~ pendendo do mesmo, cujos Lnguete
e encontro possuem porcoes Jispos-
tas uma defronte da outra, entre as
quals passa o tubo, fazendo a porgio
do linguete, oposto an encontro, con-
tato resiliente com a tubo. manten-
do-0 normalmente achatado conira
0 -encontro, sendo o membro de tra-
~d0 ligado ao linguete, a fim de dis-
socid-lo do tubo, para perm'tir o es-
coamento do conteido do recipiente
nor via do tubo; e uma valvula de
repercussio no referido bloco. desti-
nada a admitir o ar no reeiente, a
‘medida que seu contetido se .ezcoar
nelo tubo,

5 — Agregado de vé,:vula para re-
gular o escoamento do fluido do reci-
piente, cujo recipiente tem um bocal
de descarga com rosca.para receber
uma tampa obturadora, caracterzado
o agregado por compreender: uma
tampa com rosca, para adaptagio ao
bocal do recipiente, cuja tampa con-
tém um furo através do seu topo: um
hloco de valvula, tendo um flange
disposto na tampa, e contendo uma
massagem de ventilagho, e uma val-
vula de repercussdo na mesma, para
admitir o ar no recipiente, impedin-~
do porém-normalmente o escoamen-
to, pela- mesma, do contetido do re-
cipiente, e contendo uma passagem
de descarga, a qual se cstendende do
intericr a0 exterior da tampa; um
tuba flexivel; um meio, fxxando uma
extremidade do tubo na passagem d°
descarga; um eéncontro, fazendo cor-
po com O bloco, € pecndendo déle
através da fampa, ao longo de um
Jado do tubo, adjacente A anortura
de descarga no exterior da tampa:
um linguete, pendendo do bloco e
tendo uma parte localizada defronte
do encontro, de maneira que o tubo

caracterizado pelo fato de gue o meio.
d:istinado 8

passa entre ambos, cuia parte do lin-

“ixar o rec’p'ente ao ea-sute. defronte do encontro, coraprime

crito. caracterizado pelo fato de que.

x0 de um dos ganchos, com o dto,

tro; ¢ um membre de tragio, l'gado
a0 linguete, e podendo ser_operado
no sentido de puxar o linguete, afas-
tando-0 do aludido encontro, a fim
de soltar o tubo.

6 — Agregado de valvula para re-
guiar o escoamento do fluide do re-
cipiente, cujo recipiente tem um bo-
cal de descarga com rosca para re-
ceber uma tampa obturadora. carac-
terizado o agregado por compreen~
der: uma tampa com rosca, para
cdaptagdo ao bocal do recipiente,
enja tamna contém um furo om seu
tono; um bloco de valvula, tendn um
flange, cujo didmetrs ccrresponde a?
didmetro interno da tampa,. para
cooperat no sent'do de sua fixaciio.
com a bhorda do hocal. quando a
tamna estiver atarraxada dentro do
hocal: uma passacem @&n ventilacdo
através do bloco Ge valvala crmiendo
vma valvula de reporeussfo, a qual

‘abre na direcdo do infitxo do ar-no

recipiente; um  encontro, fazarda
corpo com o bloco, e dali se e n-
dendo através d6 furo na tampa, e

\dotado d2 uma suverficie de upoio:

vma passagem de descarga no b'oco,
do interior ad exterior; um tuhc f]e-
xivel; um meio para fixar umo ex-
tremidade do lubo na passagem de
descarga, enquanto a ontra extremi-
dade do mesmo se prolonga em di-
recio e além da dila suoerficin de
apoio; um linguete resiliente, mon-
tado no bloco, tendo uma wvarts que
s2 projeta para baixo, adiacente a
superfic'e de apoio. e mantém » {ubo
resilientemente echatado contra a
superfic'e de apoio; e uma corda fle-
xivel, afixada numa extremidads gua
a0 linguete, e podendo ser operada
no sentido de afastar o linguete do
encontro, a fim de soltar o tubo.

TERMO N° 138.363
‘De 24 de abril de 1962

Morten Lassen-Nielsen, dinamar-
qués — Dinamarcn.
“Trator”.

Pontos caracteristicos

1..— Um .trator, com um chassis
montado sébre rodas lagartas ou ou-
tros meios propulsores, € tendo meios
pars, o acionamento - désses meios
propulsores, caracterizado por tanques
de lastre, montados sObre o chassis,
e dimensionados de manheira que, ao
ser o trator abaixado dentro da Agua,
éles sejam capazes, quando completa
ou parcialmente vazios, de manterem
o trator flutuante, mas que; depois
de terem sido total ou parcialmente
cheios de Adgua ou de algum outro
lastro, éles tenham por efeito fazer
com que 0s membros propulsores do
trator assentem sébre o fundo, com
aderéncia suficiente para proporcio-
nar-lhe grande férga de tracgio.

2. — Trator de acoérdo com o pon-
to 1, caracterizado pelo fato de serem
os tanques de latro incorporados a
uma caixa que pode ser obturada de
maneira estangue contra o exterior,
e a qual, se desejado, constitue o
chassis do trator. )

3. — Trator de acordo com ¢ pon-
to 1-2, caracterizado pelo fato de
que a caixa, a qual contém tanques
de lastro, compreende também Ca-
maras obturdveis estanques, que alo-
jam o maquinirio do’ trator.

4, — Trator de ac6rdo com os
pontos 1-3, caracterizado por eclusas
de visita, dando acesso as camaras
da caixa que contém o magquinario.

5. — Trator de acérdo com os
pontos 1-4, caracterizado pelo fato
de que seus membros propulsores
consistem em rodas, as quais, se de-
sejado fér, serfo reunidas em tru-
ques.

6. — Trator de acordo com o
3ontos 1-5, caracterizado pelo fato de

lavagem para limpar os trilhos sébre
os quais rolam as rodas, e providas
de canons de suc¢do, que abrem na
Zgua ambiente.

7. — Trator de acordo com 0s pon~
tos 1-6, caracterizado pelo fato de
que as redas estdo ligadas a um con-
tador de rotagées, €ste por sua vez
ligado a um mecanismo automatico
de parada e veversio do maquindario
prozulsor do trator,

Finalmente, o depositante reinvidi-
ca, de acordo com a Convencio In-
ternecional e de conformidade com
o artigo 21 do Coédigo da Proprieda=-
dz Industrial, a prioridade do corre-
fondeate pedido, depositado na Re-
particio de Palertes da Dihamarca,
em 10 de fevereiro de 1962, sob o
numero 643-62.

TERMO NJ 138.378

D2 14 da novemhro de 19611
" Rgguerente: | Viemnte I\'amnimm
Neito - Sao Paulo.

Titulo: Aperfeizodmento em ou re-
lativo a cilindros de aletas, ue vefrie
gerazdo a ar'. ’

Reivindicagdo oy

1. Aperfeicoamento em ou rektivo
a cilindros de aletas, da refrigeracao
a a:, do tipo de cilindros de ferro
fundido, caracterizado pelo fato de se
fabricar fals cilindros em ferro fun-
dido e aluminio, em que o corpo do
cilindio é de ferro fundido e o corpo
de aletas ¢ fundido em aluminio,

2. Aperfezcoamento em cu relativo
a cilindros de aletas, de refrigeracéo
a ar, do tipo de cilindros de fero
fundxdo reivind'cado em 1, carecte=
rizado pelo fato do corpo de aletas,
es.as na quan-gade ideal requerida,-
fundido em aluminio, ser aplicado
sob presséo, & superhcxe externa do
cilindro de feiro.

3. Aperfeicoamente em ou lelatl\o
a cilindrgs de aletas, d=- 1e!11gesac 20
a ar, do tipo de cllindros de -'ferro
fundido, rejvindicadg em 1 e 2, ca-
racterizado pelo fato do corpo de ale-
tas, estas na quantidade ideal reque«
rida, fundido em aluminlo, ser' ros-
queada & superficie externa do cllm-
dro de ferro, sébre rosca correipon-
dentc.

4, Apecriziccamento cm ou relative
a cilindios de aletas, da refriglracio
a ar, (o {ipo de cilindros de ferro
fund'do como reivindicado de 1 a 3,
caracterizado pelo fate doa corpo de
aletus, esias na quantidade ideal re-
querida, - fundido em aluminio;, ser
aplicado 4 superficle externa do cle
lindro de ferro, firmado por anfis de
fixar” . ou ouiros meios adequados,
5. Aperfeigoamento em ou relativo
2 cilindros de aletas, de refrigeracio
a a7, do tipo de cilindros de. ferro
fundido, como reivindicado até 4, ca-
racterizado pelo fato de se proceder
ao encapamento prévio da superficie
externa do cilindro de aluminio com
uma camista de certa espessura, de
aluminio, lisa ou com rosca e, sbbre
esta aplicar-se o corpo de aletas, de
aluminio, na quantidade ideal reque-
riada, dotado de rosca ou firmado
por anéis ou outros meios adequados.

6. Aperfeicoamento em ou relative
a cilindros de aletas, de refrigeracio
a ar, do tipo de cilindros de ferro
funzislo, comn reivindicado até 5, cae
racterizado pelo fato de se intercalar,
entre o cilindro de ferro e o corpo
de aluminio das aletas, qugndo re-
querido, para aumentar-se o contato
entre os dois metais, uma camisa de
cobre, estanho ou outro metal de
alts condutibilidade térmica.

7. aperfeicdamento em ou relative
& cilindras de aletas ,de refrigeracfo
o ar, do tipo de cllindros  de ferro
dido, somo reivindicado até 6,

caracterizado pelo fato do corpo de
aletes, tundido em aluminto, se cons-
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partes justapostas,
idedl desejada.

8.. Aperfeigcoamento em ou relativo
a cilindros de aletas, ‘de refrigeracio
a ar, do tipo de “ciltndros de . ferro
fundido, como reivindicado até 7 su-
botant:lalmente como descrito e . ilus-
trade no desenho juntc

i”q

vt . , )
< TIR#MO N° 138.380
MY

déb 14 de novembro de 1961 -~
- Angelo” " Bicelli . e

wmy quantlr'sde

Titulo: Betoneira de Ahmcnmcw
Autcmétlca‘

1 h Reivindicagio . ~

1. Bu.oneira de alimentagd.. su~
tomtica, caracterizada por wm con-
Junto unitauo ‘nstalado em uma for .
te ama;&o sbbre rodas, constduido
porSuma bstoneira proprigmente di-
. ta, 3iim silo-cimenio, onde & usposi-
tadd‘o cimento, uma série ‘de com-
‘pariimentos  individuais destinados
& tbeeber areia. cascatlio, saibou o4
cutfls materiais destinados a inte
grafffa mistura; um carrmho-isans~
portddor que recebe bs materiais j4
dosHfios nos mencionados compsrti-
inentos e os despeia na befonelia;
umg,. plataforma-balanca proviia de
magcador, stbre a qual possa o dito
cerginho-transportador  aurante &
carga dos diferentes materiais e af
sao,, pesados; um ou mais motores

ados a uwm ou mais guinchos
pl‘QYldOS de cakos para deitar e sus-
pen,der 0 me>monado silo-cimentio e
‘puxgr o car“mno—tranaportadm un
trilho soébre o qual corre éste’ para
receber a carga e depeja-la;’ um
quadro de comando e uma- série de
alayancas pard- a execu¢io automi-
tica, ou manual das vsirms Opera—
906,} . -

2.} A betoneira ae amnentaqao au-
tomitica, . reivindicada em 1, caiac-
terizada pelo fato do si;o-cimunto,
acorde com o punto anferior se cons-
tituir de um depédsito disposto em
veytxcal de phporgoes adequadas,
coyi saida em ‘orma de moeda, des-
tindda a despejar o cimento no car-
rlﬁho—transportado‘, sendo’ gque 8
dita saida ‘é provids de. um 1écho
comandado por alavanca.

3. A betoneira de alimentacio au-
tomatica, reivirdicada em 1 e2 ca-
ractemzada pely fato do méimy silo-
ser
giratério na armacéc e inclindvel
até 90° aproximalomen.e, para to-
niar posigdo horizental e passar fa~
cilmente debaixo de arcoes e puntos,
sendo que seta operacdo, assim como
a operacdo inversa, é levada a efeci
toscom um gumcho maotorizado por
méjo de . cabos super-refofgados.

A betoneira ds slimentagio au-
matica, reivindicada até 3, carac-
rizada "pelo fato da sérle de com-—
p rtunentos individuais destinados
a ‘receber 03 varios. materiais, tals
como areia, cascacho, saibro e ou-
5, ' acorde com © ponto . 1,-serem
tos com condutos que despe-
jath éstes materiais- no - car-inho-
tr hsporatdor, sendo ainda que és-
' mesmos compartimentcs sao pro-
o5’ de fécho incGividual "comanda-
por alavanca. .

5. A°. betoneita de alimentacho
.autométlca‘ relvig ¥gada até 3, ca-

hd

P

',

. rmterlzad.a pelo fato: do- ‘carrinho- |

tmnsportador, destinado: & receber
og: materiails e despeja-los na beto-
ngira, acorde -com o© ponto 1, ser
mpvimentado sébre um trilho, por
meio de um cabo aclonado por um
guincho motorizade,

‘6. A Dbetoneira &e alimentagho
sutomatica, relvindicada até 5, ca~
racterizada pelo fato da platatorma—

_balanca, dotada ¢o marcador para

& pesagem dos vdrlos materiafs pro-
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partimentos de ecarga, sobre a qual
pousa ¢ carrinho-transportador,
acorde com o ponto 1, ser disposia
em correspcidéneia as varias saidas
dos mesmoe ateriais, preferencial~
mente logo abaixo desias.

7. A hetoneira ~ de  alimentagio
automatica,” reivindicada até b4, ca-
racterizada’ pelo fato de um ou malis
motores, conveaientemente  distcibui-
dos e firmados & armacan acopla-
dos & guinchos e ‘dotados de cuhos,

acorde com v ponto 1, ‘se destinaremn
a deitar e suspender o slo-cimentd
¢ & movimertar o carrinhd-transpor-
tador tanto em relacdo a betuneira,
para a-descarga, quando em rvelagio
a0 ponfo de carga.

.8.7.A betoncira de aiimentacio
automé.tica reivindicada 'até 7. ca-
racterizada pelo fato do car.inho-
transportador, acorde com O pon:o
1. correr guiado .sébre . um triino,
estendido éste " do ponto de carga
a0 ponto de descarga na betoneira,
sendo que a0 chegar a esia Jditu car-
rinho—transportador é elevado pcla
traseira, por meio (de um cabo acio~
nado por motor, a fim de dcfnojax
a respectiva carga.-

9. A  Dbetoneira de alimentacho
automatica, reivindicada  até. 8, ca-
racterizada por um quadro-de co-
mando, fixado & armacio. acorde
com o ponto 1, convenientemente dis-
posto - e  adaptado para a execucgido
autemética por nmeios motcrzzados
das yarlas operacoes.

10. A Dbetonewrs de alimentagac
automatica, reivindicada aié 8, cu~
racterizada por um’ _grupo de alavan-
cas, acorde comr o'ponto 1. comau-~
dadas manual, elétrica ou mecanica-
mente, destinados 4 execucdo das
varias operag¢oes relacionallas cum as
safdas dos diferentes materiais dos
varios compartimentos que fmmam
o conjunto. -

11, A Betoneira de 4Iimenta<;u.o
automética, reivindicada de 1 a 10,
substancialmente como: descrito e

FeVE: eiro de v1968 .

representado noz
folhas de 1 a 4.

TERMO N° 138.384
-De 16 de novembro dee 1961

Requerente: Japir Antonio Radesca
— 8. Paulo,

1 — Novo cavalo rolante transmis-
soh da poténcia dos eixos de tracéo
de veiculos automotrizes censtituido
por uma plataforma amovivel carac-
terizad apor ser constituida de duas
longarinas paralelas ligadas uma &
outra por travessas, preferivelmente
nos extremos, tendo, a dist?ncia con-
veniente para apoiarem rodas de au-

desenhos  juntos,

forma, dois roletes transversais, cujos
eixos giram em mapcais dispostos ta-

nas, sendo um dos eixos dos roletes
saliente para o lado de fora da lon-
garina, para adaptacfo, nesla ponia
de eixo, de polias de transmissio.

2 ~— Ngvo cavalo rolante trans—
missor de’poténcia dos eixos de tra-
c¢do de vefculns automotrizes, como
reivindicado no. ponto 1 acima, ca-
racierizado por ser adaptado & frente
ddo rolete desiituido de pulia, em
sentido contrario ao mesmo rolete e
em aclive até quase 8o alto aéste
rolete, unma rampa fixsda pcla par-
te baixa em uma das travessas de-
fixacio das longarings -~ tudo como
substancialinente descrito nos relato-
rios, graficamente mostrado ncs de-.
senho sanexos e reivindicado uestes
dols pontes caracteristicos.

TERMO N" 138 428 -
. Tm 25 de abril de 1J62

Local Sdo Paulo, © .

- Requerentes: Serafim Barnabé e
Benedicto Alberio de Sousa.

- Titulo: “Aperfeigpamentos em ou
relativos g - mecanismo de comando
dos m‘m*haa de vefculos motonzaf—

dos
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tos em sentido longitudinal a plata—‘

teralmente em uma e outra longari-

Jtador de espulas

Jmefal ccm baixo coeficiente

" Reivindicagies

lativog a mecanismo de comango das
marches de vefculos motorizados’,
compreqndendo barra usual dzspvsta

mentada por alavanca, caracterizados
pelo fato de ‘que a extremidade in~

sentar com pino lateral, aos quais
correspondem reentrincias executa~
das nas bordas de duas pecas que'
abracam o0 eixo, pecas essas com
flanges seguidos dz luvas de bronze,

cerrado. em bragadeiras ligadas a co-
Inna do volante, sendo que as pecas
dotadas de reentrincias apresentam

solidarias e que pelas extremidades
livres ' se articulam &s hastes de co-
mando das combinagbes de engrena—-
mento na caixa de cédmbio, -

2 — “Aperfeigdamenws em ou.re-.
lativos a mecanismo ds comando das
marchas de vefculos moivrizados”,
conforme reivindicagio anterior, tu-
do substancialmente como descrito,no™”
velatorio e ilustrado nos desenhos
apensos a0 presente memerial,

TERMO N°¢ 133.694
DF: e3 de maio de 1962

“Dispositivo automatico aliments-
dor d eespulas em teares”. :

Iiapctinmga n? 88 10¢ andar — Ca~
pital.

Po ntos caracieristicos

1 -~ Disposiiivo aulomético alimen--
1 teares, caracteri~
gad opor um d...» giratério com as
espulas dispostas periféricamente, do-
tado de’uma caitraca com mola, aco~

uma de suas extremidades sempre
justapostas & primeira espula, “como

Jainda o dispositivo dotado de uma

a'avanca de scguranca e de haste de~
cacopladora.

2 — Tudo como descrito e ilusirado
nos desenhes anexos. .

"

TERMO N°® 136.733

R"quﬂrente'
Mcrin, Paris, ‘
. “Nbvo proeosso de sceagom eléirica .
mediante ’embutimento 1z fics de
resisténeia™, <, .

Franga.

Pontos caracteristiccs
1]

coloca-se no interior do objeto de
concreto que se deseja socar eletri-
camente, no -minimo uma resisténcia
conistituida por fio de paquena segdo
tran§versal, e de um metal com .baixo -
oeficiente de resistividade, estando
o fio repartido de maneira spropria-
da na massa do concreto, e estando

plastica sintética que possui um cer-
to grau de elasticidade’'e é suscetivel
de conferir ao fio. 0 necessirio isola-
mento elétrico em relago aoc con-
creto, dando-lhe também uma resis—
téncia mecanica maior do‘que a que
éle possul em estado ni, suficlente

mecanicos aos quais o concret 06

e por ocasifio de ser vibrado.

tindo por em-pratica o processa? con-
templado no ponto 1, caracterizado
pelo fato de comportar um elemento
do fio elétricemente rzsistente com |
pequeno di?metro, constituido éiv am

re-
su;tmdade embuiido no intericy dv

1 — “Aperfeigoamentos em ou re-

junto & coluna de dire¢io e movi- -

ou similar, o conjunto ficando en- -

nos topos opostos placas qu2 lhes sdo. .

Affonso Locatelll — Rua Barfio de..

plada a uma hsaste' martelo, que tem .

D2 26 de ¢ levereiro dg 190" T
B nblisscments Pierre .

1 —.Ndva prccesso de ~letro-seca~
gem, caracterizado pelp.fato de que °

rzcoberto por uma bamha, de matéria .

para permitir-lhe Suportar os csforgus -

submetido ao ser despejado no molde

ferior da mencionada barra se apre- .

K

2 — Elemento de concreto, permi- - =



I
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" conereto - que constitui o elementb,

gendo o dito elemento eletricamente
resistente revestido por uma bainha
de isolamento elétrico, feita de algum
material sintético que possui um cer-
to grau de elasticidade.

Finalmente, & depositante reivindi~
ca, de acérdo com a Convenglo In-
ternacional e de' conformidade com
0 artigo 21 do Cédigo da Propricdade
Industrial, a prioridade do corres—
pondente pedido, depositado na Re-
particio de Patentes da Franga ,em
7 de marg¢o de 1961, sob o numero
854.879. -

+ TERMO N? 137.962

Requé.ente: Enrigue " Gerardo
Martin Caba e Manoel Martin Fer
nandez — Séo Paulo.

Titulo: Aper[eiqoamegto em ou
relacionado com suspensbes para vei-
culos o quatro rodias.

Teivindicagio

1. Apeifeicoamento em ou rela-
cionado com suspensGes para veicu-

TrTe—

lacionado com suspensdes para vel-
culos de quatro .rodas, .reivindicado
de 1 g 5, caracterizado por um ba~
lancim constituido por dois feixes
paralelos de molas, ligadas, entre si,
com certa folga, por uma bracadeira
central, molas estas dispostas esca-
lonadamente no sentilo das extre-
midades. para 0 centro, sendo que as
respectivas molas de tra¢do sio sum-
pl;zs ou dotadasg:de molas helicoi-
dals, o

7. — Aperfeicoamenio em cu re-
lacionado com suspensdes para vei-
culos de quatro rodas, reivindicado
de 1 a 6, substancialmente como
descrito e representado nos desenhos
juntos.

" TERMO N» 137.886
De 10 de abrll de 1862 )
Requerente: Robert Henry Ab-
rica do Nerte.
Titulo da Invengfioo:

Para Ldstribuir Liquidos
Pressfo.

Dispositivos
- Sob

Pontos  Caractensticcs

los de “quairo 1odas, caracterizado,
em esséncia, spelo fato de um ba-
lancim o tipo descrito, com ou sem
amortecedores, ser dispdsto na par-
te inferior centiral do cl}assis cm
pasigio  transversal a0 eixo lon-
pitudinal do veiculo, com as Yespv
tivas barras cde tracdo opostas duas
a duas. as guals, em suas extremi-
dades, sio dispostas - pecas de for-
mato aproximadamente triangular,
suspensas p2lo seu vértice ‘a0 pro-
prio chassis e enganchadas pe_la
parte .da freate As barras de tragho
¢ pela parte posterior ao brago de
apfio no elxo das rodas; disposicho
esta, que. atusndo combinada e sin-
crénicamente, se estima a transfor-
mar a pressio vertical exercida pe-
lo péso e pela carga do veiculo s6-

 bre -as rodas, cm tensfo horizental,

assim como suavisar, em relacio ao
vefculo, os feitos de haixa para ci-
ma. decorrentes dos acidentes de
superficie, transmitidos ao conjunto
pelas rodas do vefculo.

2. O aperfcicoamentn em ou re-

-

lacionado com suspenspes para vel-

- cules da quatro rodas, relvindicado

- sio compensadas

em 1 caracterizado por 2
cim, acorde com o ponto anterior,
constituido por uma peca Unica. ten-
do em suas extremidades as barras

de ftraclo firmazdas em bpinos quej

Ihes permitem um movimento de
rotagho parclal ¢ suficiente.

3. O aperfelcoamento em ou re-
lacionado com suspensdes para ve-
culos de guatro rodas reivindicado de
1 a 3, cnracterizado por um balancim,
acorde ccm o ponto 1. constituido por
uma peca Gnica, sendo que as barras
de traciio. em suns extremldades séo
compen:adas or molas helicoldais.

4. 0O aperfeigopamento em ou re-
lativos com suspensdes para veiculos
de quatro rodas, reivindicado de 1
a 4, caracterizado por um balancim
constituido por duas pecas' dispostas
a exemplo de tesoura com pino cen-
trul em térno do qual giram, sendo
que as respectivas barras de tracfio
por molas heli-
coidals.

5. O apcrteicoamento em ou re-
relacionados com suspensbes para vei-
culos de, quatro rodas relvindicado
de 1 a 4, caracterfzado por um ba-
lancim constituido por duas pecas
dispostas a exemplo de tesoura com
pinm central em t6rno do aqual gi-
ram. tendo cada pe¢a um feixe de
molas dispostas escalonadamente no
sentio das. oxtremidades para o cen
tro ¢ of firmadas por bYracadeiras,
an“y gve as respectivas barras de
*-a~8n sin  <mvoles ou dotadas de
metos  helicofdnds.

um balan-

1 ~— Um.conjunto para distribulr
‘material sob pressdo,™ caracterizado

pur cempreender um. botéo operati-.

vo para a haste de valvula de amn
, recipiente de material sob pressdo,
tendo o citado botdg-ma sua parte
inferior um soguate” para receber &
haste de valvula e na sua parte su-
perior uma saida de descarga con-

-nho substancialmetne circular que €
‘formada na parte inferior do sogue-
te, havendo pelo menos uma passa-
lgem que também-é formada na par
te inferior da parede superior do
botio e que fica ndo apenas acima
e aberta no seu fundo Dpara o so-
quete mas também sz vontunde subs-
tancigimente tangencialmente na ci-
tada mara circular.

o ponto 1, caracterizado por se ada-
pitar a haste de valvula que se as-
senta no soquete e tem pelo menos
um conjunto de descarga que con-
duz para a citada passagem e com
ela se comunica. - -

3 — Um conjunto de acoérdo com
o ponto 2, caracterizado pelo fato
de que o soquete, a saida de des-
carga, a camara de redemoinho e a
haste de valvula sfio sodos substan-
cialmente co-axials uns com os -ou-
tros. i

4 — Um conjunb de acdrdo com

‘o ponto 2 ou 3, caracterizado pelo

fato de que a2 haste de véalvulo for-
me & parede inferior da cAmeara de
redemoinho. -

5 — Um conjunto de acdrdo com
o ponto 4, caracterizado pelo fato
de que a haste de vilvula tem uma
projecfio superior © que e projeta
além do soquete e se estende par-
cialmenie para dentro de um recesso
substancialmente = circular formado
na parte inferlor da parede supe-
rior do botdo, formando o restante
do recesso a cimara de redemoinho
que é fechada no fundo pela citada
projecio.

6 — Um conjunto de acdrdo com
o ponto 5, caracterizado pelo Tato de
que ‘a-‘ projecio, que & co-axial com
8 haste e a parede externa de haste
de vilvula proporcionam um espago
anular ‘ superior que se comunica
com um conjunto ou com 08 COne=
juntos longitudinais de descarga na
haste de vilvula e também com a
citada passagem ou passagens no
botdo. i

7 — Um conjunto de acdérdo com
o ponto 6, caracterizado pelo fato
que h& uma pluralidade dos -citados
condutos separados uns dos outros

por divisbes radiais que se afunilem
para cima e terminarn parte ¢a ex-
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planalp — Estados Unidos da Amé-!

duzindo de uma camara de redemog‘

2 — Um conjunto de¢ ac8rdo com|.

6. O aperfeicoamento em ou ré- tremidade superfor da haste de val~- pelo fato de ser

vida, para contribuirem na formacis
do citado espago anular,

8 — Um. conjunto de botdo ope-
rativo de valvula e haste de valvuia
caracterizaods por estarem substan-
cialmente de acérdo com o0 que se
descreveu- com referéncia aos dese-
nhos anexos. S -

Relvindica-se, de acdrdo com a
Convengio Internacional e o Art? 21
do Coédigo da Propriedsde Ralus-
trial, a prioridade do pedido corres-
pondente depositado na Reparticdo
de Patentes dos Estados Unidos da
América do Norte, em 18 de abril
de 1961, sob o n? 103.942. :

TERMO N¢ 137.322
> De 21 de marco de 1352.
Regquerente: Borg — Werner Cor-

poration, estabelecida e¢m Chicago —
Estado de Illinois — .EE. UU.

- “Dispositivo - Anti-Rodante Para
Transmissfio.”
Reivindicagbes
1. Dispositivo anti-rodante para

transmissdo caracterizado pelo fato
de que se acha montado giratéria-
mente num mecanismo de transmi-
sio compdsto de uma ~arcaga sendo
o dito dispositivo de engrenagem
sujeito ao dito 6leo de transmissho
e interligado com os difos eixos de
entrada e saida, e de.um dispositi-
vo fricional de arrasto sensivel a
temperatura, montado dentro da di-
ta carcaga, sujeito ao ito o¢leo de
transmissdo, ao qual é sujeito o dis-
positivo de engrenagem e substan-
cialmente & mesma temperatura e
ligado com o clito elxo de entrada
para exercer um .torque limitado de
parada no dito eixo de entrada em
reagho & uma mudancga de tempera~
tura do dito o6leo de transmissio,
para inibir a dita engrenagem em
redor llvremente.

2. Dispositivo anti-rodante para
transmissfo, conforme reivindicaco
no item anterior, caracterizado’ pelo
fato de ser integrado por uma en-
grenagem Intermediiria disposta um
mecanismo de transmissio compos-
to de uma carcaca <contendo 6leo
de transmissdo, dentro da qual se
acha a dita engrenagem intermedi&~-
rla, de um eixo rotativo apolado na
dita carcaga € ligade com a dita
engrenagem, e do dispositivg de ars
rast,o composto de uma tira de ma-
terial bi-metalico montao dentro
da - dita carcaca e rensivel & mu-
danca da - temperatura do o6leo de
transmissiéo e que engata - no dite
eixo rotativo para exercer uma for-
¢s friclonal no mesmo que aumen-
ta com o aumento da temperatura
do 6leo a fim de inibir desta manei-
ra a rotagho livre da dita engrena-
gem. : L

3. Dispositivo antl-rodante para
nos itens anteriores, caracterizado de
transmissfo, conforme reivindicado
pelo fato de ser o mecanismo de
transmissio combinado com uma ti-
ra de material bi-metdlico provida
de um dispositivo para tixd-lo com
uma das extremidades na carcaca
da fransmissdo, onde pode ser sen-
sfvel 4s mudancas da temperatura
do 6leo de transmissio, e ce uma

-l dita tira a se curvar.

e - -t - . o

S missho Provido de u exo o
GINIRGH € GO WN €0 12 5 W0d Leas-

*

0 mearnismy  de

! DINRAO  pOr G0 de uma caiidia o

para coater oleo. de lubrificagin e
'emsposmvo de transmissuy aterd-
gando .0s ditos eixos de enlraaar e

l'de saida para uniio rotativa enf o’

8!, e tendo uma pluralicade da2 pe-
¢as rotativas "de transmissio deniro
da dita carcaga pa.a PR
umsa pluralidade de proporgdes sale-
‘tivas de velocidace, de dispcsiivo
para desligar as ditas rotativas de
; transmissiy da sua unido  rotatiia
jeom o dito dispositivo de transmis
1880, sendo as ditas pegas de trans-

an

miss&o sujeitas & mudanea ca Wh-

peratura do difo 6lec de transm’se
sa0 e aparelhadas para engatar no
minimo uma das - ditas pegas de

transmissdo para inibir tal rotagjo |
das ditas picas de wausmissiv s,p-
‘do o dito cispesitivo de arresto spa- |

sfvel 4 uma mudanga na tempoca-
ture do éleo para suplementar
ralmente o arrasto normal de vcig-

tura do 6leo é baixa e o Oleu Au-

mals alta do 6leo & aguéle do i<
positlvo de arrasto sfbre as digs
pecas de transmissiio. in

5. Dispositivo  anti-rodants pata
transmissiio, conforme reivindicagio
rno item 4, .caracterizado pelo ko
vde que o dito dispositivo de ara®o
s¢ compde de no minimo uma tifa
de material bi-metalico com cantfi-
das de comprimentos  diferenciafs,
sendo a dita tira aparelhada p?ifa
se curvar numa direcho normal pé-
ra com o seu plano de disposicio
em reacio & uma mudanca nha ten-
peratura do dito 6leo, sendo a dita
tira provida de uma pecs de mate-
rial fricional numa das suas extre-
midades o que.é causada a ser mio-

pecas de transmissfo
dita temperatura do 6lep causarda
Y EC

A requerente reivindica a pricfi-
dade de idéntico pedido depositado
na Reparticdo - de- Patontes Norte-
Americana em 21 dz marco de 191
sob n? 97.329. ‘ﬁ

[ - - 1
FTERMO N2 137.501 [
De 20 de marco de 1963 J’j”

Worthington Corporation -~ DIstoe
dos Unidos da América.

Titulo: “Unidade Pncuméblica Soge
vo — Localizadors’, N
il
Pontos Curdacteristicog 1

(4]
1 — Uma unidade servo-localiza~
dora pneumatica para  nssoriacho
com uma servo carga na forma (e
um elemento moéve! em ambas '§s
direces ao longo de um eixo ldf-
gitudinal desta Gliima  coaxial coin
o eixo lonigtudinal da’ citada uni-
dade, caraclerizada pclo fato de
compreender uma carcaca  proviga
com uma primeira abertura de ell-
‘trada para aplicacén & referida unj-
‘ade de uma pressho ‘localizadoln
substancialmente constante, dita cal-

caca sendo também provida co
uma segunda abertura de entradi,
para aplicacfio & referida unidade de
presséo de sinal de entrada; um 6r-

carcaga de fricio sustentada peia!&80.de diferenca de pressio tendo
outra extremidade da dita tira, e de:fomunicaciio com a citnda seguncm

um elemento rotativo de escora in-
terligado com o dito eixo de entra-
da e aparelhado para entrar em
contato com & face da dlia fricho,
sendo que a dita tira exerce desia
maneira um  esférgo
parada no dito elemento, que au-
menta com o aumento da tempera-
*ura do 6leo de transmissio.

4 Dispositivo anti-rodante para
trenswissfo, conforme  reivindicado
nes itens anterlores caracterizado

limitado de,
7tagho ao citado eixs de jongitudingt;

abertura de entrada e funcibnando
para sentir. e responder & variacies
da mencionada pressfio de sinal de
entrada, dito 6rgho de diferenca de
pressido’ estando disposto de manelta
Aubstanciallmente concéntrica em re-

yuma valvula - comunlcando-se com '

trada e engajamento com o mencio-
nado 6rgdo de diferenca de pressao
para_ser -atuado pelo tltimo e funs
cionando de modo a derivar da prey-

cidade do 6leo, quando a temperp-

-

menta de temperatura, de modo gye .
o arrasto primdrio com temperatuya .

vida gradualmente contra as ditas -
assim quénpa -

referida primeira aberturs d2' ens -
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sio localizadora e estabelecer na cl-
- servo-localizadora- o
valor derivado exato do fornecimen-—
to de pressido localizadora necessi-
ria para efetuar movimento axial do
referido elemento -para cada posi¢io
do mesmo e manter dito elemento
na -posicio dada; e um Orgdo’elds-
tico_disposto dentro da mencionada
carcacs e concéntrico com o referido
eixo, uma extremidade do dito 6rgio
elastico -sendo engajavel com o ci-
tado. 6rgao de diférénca de pres:io
e a outra extremidade do citado Or-
gdo_ elastico, destinado & compres-
siovdo mesmo, sendo disposta para

. movimento axial idéntico em exten-
. shola qualquer movimento axial de

meifcionado elemento, de modo &
efefhiar. continua transmiss:do, atro-
vés do dito orgdo eldstico, de uma
férca diretamente aplicada ao cifa-
do *orgdo de diferenca- dz pressdop €
até’a extensio e o valor efetivos
para o funcionamento da respectiva
unigade servo-lccalizaderg  pars

. prej};ier dito ~lemento na mencicna-

da yposicdo axial dada.

-

TERMO N» 137.284
De 20 de marco de 1962

Requerente: “Mixolit” Kunststof-
ferzaugung Gesellschaft m.b.H.
E-fabelecido na Austria.

Htule: “Processo vara a faorica-
cadlde corpos moldades especialmen-
te ')He placas de material fibreso',

- Reivindi~acées

1 — Prccesso Wmid» pava a fapri-
cacio de corpos moldados, .especiai-
mente de bvlacas de material fioro--
so com tecr de celulose, especialmen-
te 'dos seus retalhos como sejam

-aparas ds serra de aplainar, com

préferéncia somen’e coin agluiinan—-
“tes contidos no dito material, carac—
terizado pclo fato que -se prepara
todo o material  fibroso, esp.scxa,‘.—
mente os seus retalhss inclusive a
pocha de esmerilhamento, mis@urad_o
ent’ segnida 5 — 59% do material fi-
brosn precarado com um diametro
Gaf-fimas até aproximadamente 4 /n
e-respectivamente ou 40 — 90% do
madterlal prevaiado ocnm um compil-
menip da fibras de aproximadamat-

tz 0.5 até 5 mm e com um didmeiro.

de aproximademente 50 até 200 /u
e 0 até 4077 do material preparado
coin um comprimento das fibras de
3 até 40 mm e com wn diametro .de
02 até 3 mm, ; ‘ustando a dita mis-
tura a um tzc, le corpos sélidos cie
apfdzimadamer 3 até . 30%, com
prefaréncin s,roximadamente 3§ —
10¢;, drenanrdo em seguida a mistu-
ra em formas sch pressdo, dessecan—
do-a devois em outro lugar com -per-
manéncia mnas fcrmas sob pressio,
com preferéncia numa atmosfera vo-
brg de oxizénio, ‘podendo imprensar
nesta ocasiao eventualmente na su-
erficie dos corpes moldados vArins
elementos, sor exemplo um reticuld
comg periador da embogo.

9 __ Proces:o de acdrdo c~om a rel-
viridicagdo 1, caracterizado pelo fat0
quz se mistura para 8 fabricacao de
placas leves — & — 20% do mater!al
fibreso com um didmetro até apro-
ximadamente 4 /u com 40 — 8% do
material com um comprimento das
fibras de aproximadamente 05 até
sem e com um didmetro de aproxi-
madamente 50 aié 90l /u e 10 '—
' comcomprimento
das fibras de aproximadamente 3 —
40 mm e com um corte transversal
de aproximadamente 0.2 até 3 mm,
continuando a trabalhar a mistur\a
<em seguida. ) -

3 — Processo de @edrdo cOM a It~

. vindicacdo 1, caracterizado pelo fafin

que se misturk Dara & fabricagao ’1?3
’glacas meio guras § — 20% do Wi~
+hria] fibrose com wm - didmetro 78
proximadaments 4 ‘4 com 40 -

Jgem sob pressas a

| ligada com um quadro de enchimen-

0% do material com um comprimen-
to das fibras. de aproximadameate
05 — 5 mm e ccm um didmetro de
aproximadamente 50 até 200 /u 2 5
-— 256% do material com um conmpri-
mento -das fibras de aproximada-
merite 3 — 40 mm e com um did-
metro de aproximadamente 0.2 — 3
mm, tratando em’ seguida conforme
descrito.

" 4 — Processo de acérdo com a rei-
vindicagdo 1, caracterizado pelo aio |
que se mistura para a fabricaciio de
placas duras 20 — 40¢, do material
tthroso com um diametro até aproxi-
madamente 4 /u com 60 — 80'¢ do
maierial ccn: um comprimenfo das
fibras de apreximadamente 05 — 5,
mm e <“cm um didmetro de aproxi-
madamente 50 — 200 su e 0 — 16~
dgo material . ccm um comprimano
das fibras de aproximadamente % --
43 mm e com um didmetro de anro-
mimadamente 0.2 — 3 mm sendo ra-
ba’hado em continuacio. ’ ‘
i
§
l

5 — Prccesso ‘de aciyao com a iei-
vindicagdo 1, caracterizado pelo faio
Gue se coloca para fins de drana-
mistura soébre
uma placa de drenagem por si co-
nhscida e provida de orificios e ca- |
nais de drenagem na parte de bai:no.

to que cerca a placa nos lados e que
permite de exercer de cima na miis-
tura situada dantro do quadro. por
m=io de um pistdo de pressdo, que
admite eventualmente também uma
drenagem wara cima, ‘uma pressin,
afrouxando em seguida depois de al-
cancada °'na consisténcia "sélida da
mistura, enquanto a mesma se eb-
contra, ainda sob pressdo, o quadro :
de enchimento da placa de dreua-
gem com uma instalacdo dz levaa-
tamento, por ‘exemplo, por melo de
aparelhos hidraulicos de levania-
mento, raspectivamehte de placa,
suspendendo o material prensado

-maneita conhacica, por exemplo com

’
do em seguida 0 quadro de enchl-
mento apbs & remocdo do pistio de.
pressdo. :

. 6 — Prdcesso de acordo com & rei~

T——

-

 vindicacdo 1, caracterizado pelo falo

que se forma para fins de desseca-
gem sob pressao alternadamente pi-
lhas de placas de drenagem e de bo-
lcs preprensados’ da mistura fibrosa,
que se arma nwma prensa ou e o~
tra maneira sob pressic por meio de
colchétes de fechamento, transpor-
tando as pilhas em seguida sob pres-
£do para umg instalagdo de desse-
cagem, dessecando-se com tempera-
turas dJde aproximadamente 100
300° C, com preferéncia de aproxi-
mtadamente 160 — 2500 C.

7 — Piccasso de acoérdo ~om a rei-
vindicacio 1, caracterizado pelo fato
quz2 se -felua .a d2ssecagem pelo
emprégo de placas dz drenagem ou
d> rédes, que substituem as ditas
pineas ou per meip de dispositivos si-
milares para a drenagem da 4gua .-e
do vaper de Agua numa prensa
fuante, que pcde ser aqutcida de

vapor, nergia elétrica, energia de
alta, fregincia ou similares.

fato que se efetua a dessecagem nu-
ma , instalacdo de dessecagem equi-
pada com placas de aquecimento,
onde sdo0 as placas de aquecimento
aquecidas de maneira conhecida.

12 — Processo de acérdo com & .
reivindicagdo 6, caracterizado peio
fato que se efetua a dessecagem por
meio de placas de drenagem, cons-
%ruidas como placas de aquecimen- -
0.

13 — Processo de acérdo com as
reivindicagoes precedentes, caracte-
rizado pelo fato que os'bolos pren-
sados .sdo dessecados até um teor de
3% de umidade, resfriados em segui-
da e simultineamente levados de
névo a um teor de umidade de 8 —
10¢%, pcdendo-se aproveitar o calor
dssprendido *dos bolos prensados res-
peciivamente da. pilha eventualmen-
te de maneira conhecida. ‘

14 — Processo de acdrdo com uma
das reivindicagbes 1. a 4, caracte-
rizado pelo fato que a _prensagem e a
de:secagim sdo efetuadas continua--

’mente, cenduzison shrdlu etaoin shr

mente, cenduzindo a  mistura de
material por exemplo entre fiths
conduzicas s6bre rolos. especialmen-

8 — P.ccoszo de acdrdo com a rex-
vindicacdo G, cavacierizado pelo falo
qu:z se efelus a de2siecagem numa:
instalacdo de.dessecagem, que fraba-'
Iha eccm circulacdo de ar quente,

9 — Processo de acordo com a rai-
vindicacio 6, caracterizado pelo falo |
que se efetua . de2:secagem numa.
instalacdo de, dessscagem, que traba--[
lha ccm aquecimento por falta’ fre-!
qiiéncia.

10 — Processo de acordo com a
r2ivindicagdo 6, caivcterizado pelo
fato gque sz efetua a dessecagem

nums instalagio ds= dessecagem, vue |

trabalha ccm aguecimento por ra~
diacdo, especialmente com radiaguo
infravermetha, -

11 Processe de aczdrdo cocm a

para um bélo um pouco, suspendefi-;relvindicagio 6, cavacterizado  pa!
' ’

- , : _ [
-~ l

ACAO POPULAR

T § S/ 4 :

. - i " . .

© LEIN' 4 217, D 2v-6-65 ' )

N2 sede

Divulgacao a' 943 |
Preco: NCr§ 0.0

A AVENDA
» Na Guax_labari o
Seglo de Vendas: Av. Ro’drigues Alves, 1 -
Agéncia 1: — Mipistério da Fazenda ‘
_Atcn;!c-u a pedidos pelo Servico de Reembbdlso Postal

Ba Brasilia

do DIN

“AS.

te fitas perfuradas, com preferéncia
5O zprezcao  crescente, sendo desta
maneira prenzada para as dimensdes
definitivas, impedindo o# escapamen-
to lateral da massa por uma limita-

[3:0) lgtergl, desszcando o material
forinado simultdnea ou pestefior-
mente,

A recquerente reivindica a priori-
dade de idéntico pedido depositado
na Reparticdo de Patentes Austria-
ca em- 2t de margo de 1961, sob o
n® A 2.422-61,

TERMO N¢ 137.240
- De 19 de marco .de 1962

Requerente: F. L. Smidth & Co.
firma dinamarquésa, .
“Processo para secagem ou pre-
aquecimento de particulas  ferrugi-
neras”. .

_Ponto Caracteristico

1 — Processo para a secagem ou
pre-aquecimento de particulas ferl
ruginesas, de dimensao da ordem de
10 mm, por exemplo de minério de
ferro ou de produtos de residuos fer-
rugme:sos, antes da sua aglomeracao
em um {orno rotativo, caracteriza-
cjo pelo fato de se empregar, para
Csce fim, um pre-aquecedor de ci-
clene, do tipo assim, denominado e
conhecido, utilimado para o pre-
aquecimento de matéria prima de ci-
mento antes do seu cozimento em
um férno rotativo,

Tinalmente, a depostants reivin-
dica d2 aclrdo com a Convelicio In~
ternacional e de conformidade com
0 artigo 21 do Cddigo da Proprieda-
de Industrial, a prioridade do cor-
respondente pedido, depositado na
Reparticio "de Patentes da Franga
em 20 ds marco de 1961, sob o au-
mero 856.172, . ’

) TLRMO N 113.752
De 5 de outubro de 1959

W. II. Miner, Inc, — (Estados
Unldes da América) ]

Titulo: Mecanismos amortecedores
de atrico -

(Priv. Inv.).

1. Mecanismo absorvedor de cho~
que, que ccmpreende uma caixa,
rma embalagem de fricgdo resiliente—
mente montada em uma extremidade
de dila caixa, um fecho removivel-
mente msatado na outra extremida-
de de (4 caixa, e dispositivo resi-
lente_ alojedo deniro de dita caixa e
aue epgaia a embreagein de fricgdo e
o iecho, de- maneiia a enviesar dita

embreagem e dire}io a dita extre-

e St P —————————
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midade e dijo fecho ‘em diregio & ou- |

tra extremidade de dita caixa, cavac-
terizado por flanges” em dita outra
extremidade que se estend¢m para o
lado de deniro de cada uma de dues
paredes opostas de dita caixa, com-
preendendo dito fecho um membro
anular dotado de flanges estendidns
para fora, fazendo contato em rela-
¢cio de encontro com ditos flanges da
caixa, um ressalto coniinuo no in-
terior de dito anel daado face para
o lado d 'denfro da caixa, duas su-
perficles cénicas continuas no inte-
rior de dito anel, unindo-se cada uma,
de ditas superficies cénicas dentro de
dito ressalto, e um bloco de enchi-
mento encaixado dentro de dito anel,
tendo dito bloco umn ressalto contiriuo
que da faee para o exterior e em con-
tato com o ressalto anular, e superfi-
cies cbnicas ao longo dum ou doutro
lado de dito ressnlto de bloco com-
plementar as superficies conicas em
dito anch e em contato com elas, es-
tendendo-se ditas superficies cbnicas,
em convergéncia, em direces 3 linha
ce.:iitral longitudinal exteriormente a
caixa. :

2. Mecanismo absorvedor de cho-
que, de ac6rdo com o ponto 1, carac-
terizado pelo fato de dita outra ex-
tremidade da caixa ter uma configu-
racfo retangular, ¢ ter dito anel uma

.configuragdo retangular, -

3. Mecanismo absorvedor de cho-
que,  de acérdo com o ponto 1 ou 2,
caracterizado pelo fato de ditos flan-
ges estendidos para dentro estarem
em relacio emparelhada, lateralmen-
te espacados, uma nervura central-
mente localizada projetada para dea-~
tro, em cada um de duas paredes
opoetas da caixa, e estando ditos
flanges que se estendem para fora
em relacio emparelha,
montados sébre dita nervura e =m
duas seq¢Ges opostas de dito anel.

Reivindica-se, de acdérdo com a
Convengho Internacional e o art. 21
do COdigo da Propriedade Industrial,
a prioridade do pedido coresponden~
te depocitado na Repartigio de Pa-
tentes dos Estados Unidos da Améri-
ca, em 24 de outubro de 1953, sob
n® 769.458.

" TERMO . N? 159.710

‘Requerente: Indistria e Coméreio
de Protetores Luminosos “Chock-
Light” Ltda. — Sao Paulo.

Titulo: “Um tampdo para caler de
abertura e fechamento automftico e
sem exigir a sua retirada' — Pri-
vilégio de Invencdo, -

Reivindicagies

1 — Um tampida_para carter de
abertura e fechamento automitico e
sem exigir a sua retirada, caracte-
rizado pelo fato do tampio apresen-
tar um casamento central que apre-
senta inferiormente uma diminuicdo
formando uma sede céuica e tendo
susuperiormente: uma tampa rosquea-
da formando assim uma cidmars in-
terna cilndrica onde acha-se /aloja-
do um pistdo que é pressionado para
baixo por uma bola helicoidal, fi-
cando quando em posicdo de repouso,
com sua extremidade inferior cdnieca,
apoiada contra a referida sede. conica
da passagem. .

2 — Um tampio para carter de
abertura o fechamento automatico

¢ e sem exigir a sua retirada, acorde

com o ponto precedente, caracteriza- [na]

_ do pelo fato do corpo cllindrico do

tampio citado em 1, que penetra por
rosqueamento na parede inferior do
carter, apresentar em sua zona in-
ferlor e no ponto que se situs na
mesmra altura ia parede interna do
carler, uma piuralidade de orificios
ccmunicantes com a cdmara interna

. ou passagem ceniral do tampio: ori-

ficies éstes ous quando o conhumto
em posiciio de Trepouso, néo obstrf-

-dos pela parede lateral do pistdo ci-

tado em 1,
L4 L4
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3 — Um tompdo para carter dz
abertwra e fecaameaio adilgmalico e
sem exigir a sua reiirada, atorde cum
os pontos precedentes, caracterizado
pelo rato do- tampdo receber interior-
mente uma peca sextavada, dotada de
vasamento central; pega esta provida
em sua face 3¥uperior de ranhuras
diametrais formando cansaletas; ca-
naletas; caneletas eesta que servem
de mancal de giro para um arame de
aco que tem um trecho intermedis-

rio em forma de “U’” formando um-

birabrequim, no pal estd préso ar-
ticularmente um pino cuja extremi-
dade fica apoiada na extremidade in-
ferior do pistio citado em 1 e 2,
arame éste que se prolonga lateral-
mente para fora da referida pega sex-
tavada, formando um cabo de co-
mando com capa metdlica flexivel
tendo em sua extremidade um botdo
de acionamento giratério que é loca-
lizado em um ponto de facil acesso
junto ao motor do veiculo ou no pai-
nel déste.

4 — Um tampio para carter de
achertura e fechamento automatico
sem c¢xigir a sua retirada, acorde com
os pontos precedentes, substancial-
mente como descrito no memorial e
flustrado a titulo de exemplo nos
desenhos anexos. © |

~—

TERMO N 162.290
Ce 31 de agosto de 1964

- Requevente: Felippe Clemente ~—
Séo Paulo. S
Titulo: “Mesa de esnuquer, em mi-
niatura, com prisio de bolas” — Pri-
vilégio de Invengfio. ; .

tejvindicagoes

~ = 1 — Maesa de esnuquer, em mi-
niatura, com bprisio de bolas, for-
mado de wma mesa de esnuquer
comum, porém caracierizado por ter
canaletas sob o ifampo, que automa-
ticamente conduzem as bolas caidas,
nos cestos’ da mesa, para uma gave-
ta oude se reunem tddas elas, uma
vez terminada a partida,

2 — Mesa de esnuquer, em minia-
tura, com prisio de bolas, caracteri-
zado ainda por ter -uma trava que
mantém & gaveta fechada, dela se
libertando s6 quando é introduzido
em uma fenda, existente na prépria
trava, nma ficha especial. :

3 — Tudo como descrito no presen—
te memorial e {flustrado nos dese-
nhos anexos. )

TERMO NY 186.389
De 20 de janeiro de 1967

Requerentes: FEruesto Christiano
Aichinger e Alexandre Zainko, re-
sidentes no Parané e Guanabara, res-
pectivamente.

Titulo; *“Prccesso para engarrafa—
mento de produtos liquidos gaseifica-
dos e aromatizadosé — Privilégio de
Invengio, : .

-

]
Reivindicacoes

1 — Processo para engarrafamento
de produtys iiquidos gaseificados e
aromatizades, caracterizade como no-
vidade no aproveitamento de matéria-
prima natural (erva mate) até hoje
nio aproveitada indistrigimente sob
esta modalidade e que representa so-
lucio & economia ervateira nacio-

<

.
-

2 — Processo pars engarrafsmento
de produsss liquides gaseificados e
zz.gorlnatizados, de acbrdo com o pon-
. TERMO N° 136.493

De 13 de feverero de 1932

Requzrente; Robertchaw - 7ylton
Centrols Compa=y — Estados Uni-
dos da América,

comame—tly

Titulg da invencdo: Disuositivo de
Contidle T_ermostaticn. .

Ponios caracieristicos

1 — Um dispositivo de cpntriie
termostéitico caracterizado por com-
preender uma caixa tendo uma ad-
‘missfio e umsa caixa para (xa de
combustivel através da mesmd, wn
par de sedes da valvula posionadas
na dita caixa entre as ditas admis-
sio e safda, um par de pecas de
valvulg cooperdveis com as ditas se-
des respectivamente para controlar
o dito fluxo de combustivel, uma pe-
¢a avmagio pivotalmente "montada
na dita caixa, uma peca alavanca
pivotada na dita armacio e présa a
uma das ditas pe¢as de valvula meios
acionadores para girar as ditas pe-
cas armagio e alavanca como uma
unidade par amover a primeira v&l-
vula para engajamenio operativo
com sua sede, e mecanismo de agic
de mola operativomente disposto en-
tre as ditas de armsacio e a:avanca
e présas a outra dita peca de val-
vula, os ditos mews acionadores sen-
do operativos pais girar a dita ar-
magdo em relagdn 2 dita pega aal-
vanca quando g primeira vilvula for
engajada com sua séde e obrigando
um movimento de mola da dita cutra
vilvula para engalamento com sua
sede.

2 — Um dupositivo de contrdle
termostatico come foi reivindieads no
ponto 1, caraecterizado porque no
mesmo o diio ma2c acionadoc com-
preende um dispostivo respordonie
térmicamente g umgp alavanca for-
¢ada para engajamento opevativo
com o dito dispositivo respondente
térmicaments’ ¢ causando a rotacio
da dita armagdo em respozta n va-
riacdes de températura.

3 — Um dispositivo de contrdle
termostitico, como foi relvindicado
no Ponto 2. caracterizado porque no
mesmo 8 dita alavanca é miontada
pivotalmente na dita «rmacéo para
rofaclo indespnd-ntemente da mes-
ma coatra seu forgamento em res—
posta a um movimento anormal do
dito dispositivo -respondente t&rmi-
camente depois que o dito par de
gecos de valvula tiver-sido assenta-
o :

4 — TUm dispositivo da contidle
termostatico, comy foi reivindicado
np ponto 3. caracterizado porque no
mesmo o dito pdar de sedes de vil-
vila  se comunica separadamente
com } dila safda, o dito par de pe-
cas de vilvula controlandp separa-
damenge o fluxo para a -dita saida
e a dita primeira pega de valvula
sendo uma epega de vélvula princi-
pal controlando o fiuxo em um mo-
do gradual para estabelecer uma
condicéo - de temperatura predeter-
minada até ser movida para enga-
jamento operativo com sua sede, a
dita .outra ‘peca d evalvula sendo
umz2 pega de vilvula de fluxe wni-
nimo que é movida com agdo de
mola paraz engajar-se o desengajar-
Se com sua sede para manter a dita
temperatura predteterminaca

5 — Um dispositivo de controie
termostativo como , fol reivindicado
no ponto 4 caracterizado porque no
mesmo o dispositivo de regulagem de
temperatura é operativamente ligado
8o dito dispositivo respondente tér-
micamente pars seletivamente posi-
Cionar o mesmo na dita temperatu-
ra predterminada.

6 — Um dispositivo de contréle
termoststico, como foi reivindicado
no Ponto 5, caracterizado porgue no
mesmo o0 dito dispositivo de regula-
gem de temperaturg compreende uma
arvore. operativa montada rrotativi-
mente na dita caixa: o dito disposi-
tivo respendente térmicamente in-
cluindo um elemento nio rotativo
one?ati\:amen!e tigado a dita Arvore
por meio da it 2 moaviments rotai-

———

mento axial do. dito dispositivo réesess
pondente térmicamente, £ 2
7 — Um dispositivo de contrie
¢xmostatico como “foi 1e'vindic¥io «
em qualquer dos Pontos precederics <
caracterizado porque o dito par da-:
pecas de valvula compreenda disths'n
tendo bolas présas a uma face Hos 7
mesmos respectivamente as ditas boei}
las sendo présas por molas em [&F-%2
ma de C as respectivas pecas aifie"
vanca e de a¢io de mola para pid-'4
porcionarem urea montagem piyofal
para as ditas p~yas de valvula, - - =

8§ — Um dispositivo de contréle
tesmostatico como foi revindicado jyo .
Ponto 4, caracterizado porque a dita
sede de valvula para a dita' pgge
de valvula principal os comunica g-
retamente com a dita saida, e a dita
sede de valvula para a dita pgea
de valvula de fluxo minimo se go-
muaica com a dita saida atraves
de uma pastagem de derivagio. o

9 — Um dispositivo de conii¥le
‘{ermostitico como fol  refvindedtio
no Ponto 8, caraclerizado porque Ino
mesmo o fluxo de combustivel atra-
vés da dita passagem d» derivagao
é controlado por uma pega de vil-
vula ajustdvel para estabelecer um
fluxo minimo predeterminado.

Rejvindica-se ,de azxwrdo> com i;a
Convengio Internacional e o A\l
go 21 do Cédigo da Propriedads [Ine
dustrial, a prioridads do pedido cpye
respondente depcimentp na Rerary'-
¢ho de Patentes dos Estados Unigle
da Amérca, em 23 de fevereiro ae
1961 s£oh n? 91.105. .

- TERMO N¢ 136.222
De 6 de feverdiro de 1782.
The Lubrizol Corpovation -- E;r'.x-
dos Unidos da América, «
Titulo da invengio: Compusigyes
de Gasolinu,

Pontos carccteristicos ‘f,
1. Uma gasolina plumbada ayl)‘.)h.
priada para 120 em motores d= o y-
bustiio interna por meio d2 Vegs
de ign’clo, caracterizads por tor uma
pequeng quentidade de fosfo-.0.48«
to tri-metilico efetiva para redpgr
a pre-ignicio e as irregularidades sic
trabalhg ‘das velas de ignigdo. ,
2. Uma garolina plumbada e
acdrdo com o ponto 1, caracterizigin
por conter de 0,1 a cérea de 1Qqf0
valor teérico de fosTo-tioaato -
metflico, )
3. Uma gasolina plumbaan a2
acdrdo com o ponto 1 ou 2, catmp~
terizada por conter cirea de ¢
valor tedrico de {fosfo-tiona™ (8-
metilico, :

4. Uma gasclina. plumbada ®-de
acordo com o ponio 1, catacterivifia
por ser a gasolina umsg fracia‘ce
‘petréleo fervenda na escala de .l
a 232°C. <

5. Uma gasolina plumbada ’ lde
acérdo com qualquer dos ponios He-
cedentes, caracterizada por ser prfe
parada por incorporacéo, numa fe&e
¢io de gasolina (a) de cértea de },i3
a cérea de 21 cmd de fluidg .ge
chumbo por litro ou 80 xr3 .gov
ga]éo. . Ly (O

Reivindica-se, de acordo comi” a
Convencio. Internacional e o Aflte
go 21 do Cédigo da P’ropriedade Fne
dustrial, a prioridade do pedido ¢dr-
respondente depositado na R 8
¢do de Patentes dos Estados Unidos.
da América, em 14 de fevereiro”de
1961, sob N° £9.133, '

——— tfe

TERMO N¢ 137.200 . "°
De 16-3-1961 St

. . Mo
Requerente: Welded: & AHied
Products Limited. .. - i
Titulo; “Apérfeicoamentos eni tmy

com relagdo & transportadores’ i

live da dita arvoie causa um movi-

Inglaterra,

&
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Revindicagbes

. 1. -Unidades de transpsitador para
© transporte de mercadorias, carac-
te.izada pelo fato que se compge de
elementos ou elementos rotativos e
dispositivo, que se pcde encher de
ar.cpara elevar ou abaixar o dito
elemento ou os ditos elementos para
cima e para baxo de uma suparfl.
ciejde referéncia como por exemplo
uam':piso ou wna plataforma, de ma-
neira, que se pode transportar na
posigdo- levantada do dito elemento
ou dos -ditos elémentos artigos. atra-
vés- do transportador, cnquanto 0s
‘mesmos ficardo iméveis no transpon-
tador guando-na sua posicdo abai-
xcda, I

2. Unidade de transperiador. de
acordo com a reivindicagao 1, carac-
terizada pelo fato que os ditos ele-
mentos rotativos sdo rolos, .

3. Unidade de trangporcador de
acérdo com a reivindicagdio 1 ou 2,
cafcterizada pzl ofato que é envols
vida uma bolsa. que se pode cncher,
dz @r, para levaniar e abaixar o dito
elemento ou os d'tos elomentss ro-!
tativos, -dentro de uma Sarcassa eX-
terha ou de um revestimenio cxter-
no{ que é composto de um ma'erial
flexivel tubular, porém, ndo exten-
si

vel.

g. Unidade de tran-portader, de
acirdo com ,a reivindic2cdo 1, 2

3, ravacterizada p:lo fato que € equi-
pafia com mais dz uma bolsa, que.
se |pode encher de ar, cm baixo do,
dito-elemento ou dus d.tos elemen-
to3 rotativos, que se encon'ram €m
ccinunicag2o
mmto e esvasiamento

5. A undade de tran puriador de

s‘mulian-o,

acordo com a reivindicacio {, 2, 3 ou}

4. caracterizada pzlo fatu que os di=
tos rolos ou outros elementus vota-
tivos apoiados em pontos distenca-

.~ dos numa Simpies peca tifo einal.l”
sustentada pela holsa ou ko'sas, Gu2,

4

ato que se com-!

seli.pads encher de ar.

6. Unidode de transpoitador de

- achrdo com as ‘reivindicagdes 1 e 2,

camc erizada pelo & )

. pde-de um canal aberto em cma

_col flanges . sobressaindo. para aen-
trg. de uma

cubsta com corie de
cahal, cujos flanges

lafevals d rig:-
dop para cima estdo sitnacdos  ere
balxo dos flanges da dila cubc
um canal mais estreito ¢ mals pro-
fuhdo na.dita cubeta com 0’03 mMm-
tallos livremente dentio da m?2sma
em pontos distancindos &ao longo do
comprimento e de uma DbolR.

sen :
que se pode encher de ar cm baixo
do dito primeiro canal, envolvida

dentro dsz um revestim-n'o nio es-
tensivel. . o
© Undede d: transportadors de
wchrco com ‘a reivindicagio ¢, oa-
racter.zada pelo fato que O3 dl}'(}s
rolos Mo apo‘ados nos flanges dint-
gidds para cima de uma oufra psga
com corte de canal sepura na dita
cubeta ¢ de umg largura gque Be:-
mite a sua. enirada entre os ditos
flanges dirigidos para dontro, quan-
do levantados pelo enchmen’o dn
bolsa- com ar. N

' §. Unidade de trenspovtader de
acérdo com qualquer uma das rei-
‘- vindicagdes 1 a 7, cayacterizada pelo
fato que é modificads pelo fato, que
e estrutura d
xamento impede
esteiras Ou super

uma supetficie de
ficies a receber ele-

“méntos rotativos para as mercado-

-glas a serem transportadas.
! 9. Unidade de trensportador, de
.achrdo com e reivindieagdo 1, carac-
terizada pelo fato que a d'ta uni-
‘6ade é construida e adapiada paie
wsp substancialmente de acdrdo com
-qualquer um dos tipos de execucho
escritos nesta especificagho com
‘poferfneia acs  desenhoy anexos,

A uerente revindiea as priori-
CQates _.

A

.___..m

ou

mitua par ao enchi-|

ta, de.

e levantamento ¢ abai-,

1déntico pedido dupositads’ «
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‘|na Reparticio de Patentes Bri{.f'mi~

ca em 25-10-61 e 5-12-61, soh os nu-
meros 38.177-61 e 43,416-61, respec-
tivamente, -

—
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TERMO Ne 136.132 .

¢

De 31-1-1962

N. V. Philips’
ken — Holanda,

Titulo: “Apserfelcoamentcs em ou
relativos @& lampadas refletoras, de
aplicagdo particular em veiculos mo-
torizados’’, ’

Gloeilampenfabri-

. -

‘Pontos caracteristir:s

1 — Aperfeicoamentos ¢m ou relas
:tivos a liampadas refletoras, de epli-

cacdo em particular em velculos mo-
torizados, nas gnais o corpc da lam-
pada compreende uma ceorbertura de

vidro ‘e um suporte, atravss do qual
0s glementos supridores de corren
te para os elementos emisscres .de
luz, sendo a cobertura de vidro ¢ 0
supor’s fundidos um o ouiro pelas
bordas, send. o-suporte parcial-
mente projetado como vefietor con-
cavo, caracterizados pelo fato dos

?

‘pontos em que o0s elemenios almeon-.se 1)

tadores de corrente sdg levados at:a-
vés do suporte ficarem local'zadcs

a0 lado das porcdes do su

porte que
'atuam como refletores. .

TERMO N? 135.404

De 2 de jangiro'de 1962

Requerente: Leesona Corporation,
companhia norte-americana.

“4Aperfeicoamentos em _ eletredos
para célula de combustivel e processo
para sua obtengfo”. -~

Ponips caracteristicos

1. Aperfeicoamentos em eletré/dos
para cclula de “combustivel compre-
oudords um alojamento, pelo menos
-uo«L wodo oxidaute, pelo menos
i €. 0 odo de ¢ vcl, e um ele-
ffioliwe,  eoractericr L:lo fato de,
pelo menos, um eieivodo ser um car-
bono poroso contendo um suporte de
. tela metdlica, sendo dita tela um
| condutor elétrico,

I\ 2. Aperfeicoamento em eletrodos
{ para célula de ccmbustivel de acdr-
;do com .o ponto caracteristico 1, ca-
-racterizados pelo fato do carbong po-
roso conter néle um metal catalitico.

3. O processo de fabricar um ele-

trogo aperfeiccado de célula de com-
! bustivel, caracterizado pelo fato de
. 8¢ misturar um aglutinante re-
- sinoso, um solvente volatil para dito
"aglutinante resinoso, e negro de fumo,
de se 2) borcifar uma pelicula da dita
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mistura sobre uma tela metalica, de
3) secar dita pelicula, e de se 4) cars
bonizar dita pelicula sobre dita tela.

4. O processo de acordo com O pon-
to daracteristico 3, caracterizado pelo
fato de se efetuarem os’ estagios 3 e
4 concorrentemente num férno:

§: O processo de acérdo com 0 pon-
to caracteristico 3, caracterizado pelo
fato da tela metdlica ser composta de
platina. ‘ E

6. O processo de acordo com o
ponio caracceristico 3, caractetrizado
pelo fato de se aplicar mais de uma
pelicula de aglutinante-carbong an-
tes da carbonizacéio.

7. O processp de acdrdo com o pon-
to caracteristico 3, caracterizado pelo
fato de se repetir pelo menos uma
vez 0s esiagios 2 e 4. -

8. Anvecrfeicoamentos em eletcodos
para célula de combustivel e processo
de sus preparacio, substancialmente
como acima dsscrito e especificado.

Finalmente, a depositante reivin-
dica de acordo com a Convenc¢io In-
ternacional e de conformidade com o
art. 21 do Codigo da Propriedade In-
dustriel, a prioridade do correspon-
dente pedido, depositado na Reparti-
cio de Patentes dos Estados Unidos
da Amfrica do Norte em 23 de janei-
ro de 1961, sob o n? 83,940.

.

TERMO N 135,291
De 27 de dezembrp de 1961
Jaroslav Kaifus e Vilém Langer —

Tchecoezlovaquia. .
Titulo: “Mdquica rachadora, hi-
hidraulica para corte de ladrilnos,

blocos e mosaico”,

Pontos caracteristicos

1. Maiaquina rachadora hidraulica
para corte de ladrillios, blocos e mo-
saico, especificada pelo mecanismo
para criar a pressip hidraulica, ca-
racterizada pelo faio de a maguina
ser formada pela conexao das bhom-~
bas de baixa e alta pressio de tal
modo que durante um ciclo de fraba-
lho a bonmiba de balxa pressdo serve
pars ¢ movimento do mecanismo com
os cortadores e a bomba de alta pres~
sd0 para a -cria¢do da pressdo de ra-
chamento.

2. A miquina de acdérdo com o pon-
to 1, caracterizaad -pelo fato de uae
a disposi¢cio dos cortadores € feita
de tal modo que o cortador tronsver-
sal superior e coctador longitudinal
superior e o cortador transversal in-
ferior e o cortador longitudinal infe~
rior estio na forma de um “T” que
serve pars rachar o material duran-
te um ciclp de trabalho em duss par-
tes em dois nivels verticais perpendi-
culares um ao outro.

3. A maquina de acérdo com o -
ponto 2, caracterizada pelo fato de
que o cortador em “T’ superior que
é feito pelo cortador transversal e
cortador longitudinal tem O seu cor-
tador transversal ajustado numa po-—-
sicdo oscilante,.

4. A maguina de- acérdo com ©
ponto 1, caracterizada pelo fato de
-que o cortador transversal-  superior
e os cortadores longitudinais supe-
riores e-o cortador transversal infe-
rior ¢ 0s cortadores longitudinals in-
feriores sdop arranjados ng forma de -
uma cruz servindo para o racha-
mento do material em quatro partes
durante um ciclo de trabalho em dois
niveis verticais perpendiculares um
ao oufro.

5. A mdaquina de acoérdo com o
ponto 4, caracterizada por um corta-
dor em cruz superior, sendo feito
pelo cortador transversal e pelos cor-
tadores longitudinais tendo um cor-
tador transversal ajustado numa po-
si¢do oscilante.

A requerente reivindica de acérdo
com a Convencdo Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lel n° 7.993, -de
27 de agbsto de 1945, a prioridade do,
correspondente pedido depositado na
Reparticdo de Patentes da ‘Tchecoes-
lovdquia, em 27 de dezembro de 1960,
sob o n® 7.760. : .

-~
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TERMO N? 135.y51
“De 15 de dezembro de 1961

. Constructions Edmond Coignet —
Franca,

. ‘Titulo: “Aperfeicoamentys & Fa-
bricacio de Elementos de Concreta”.

Pontos caracteristicos

1. Processo de fabricagio de ele-
mentos de ediffclos modelados em
concreto caracterizado. elo fawo ac
que se efetua a modelagem dos ditos
elementos na posicdo verileal que
éles sdp destinados a ter no edificio

o construir, e a admissio de concre~-
tn efetuando-se “em fonte" por ori-
ficios ajustados no fundo do molde,
entre duas paredes vertica’s dispos-
tas para receberem aquecimento.

2. Processo de acérdo com o pon-
to 1, caracterizado pelo faio de que
se utiliza um molde no qual pelos
menos uma das paredes”’ vorticais é

movel transversalmente, e pelo fato
de que as bordas méveis sAo "ajusti-
vels em posigiio longitudinal,

3. Processo de acérdo com o pon-
to 1, caracterizado. pelo faln de que
se utilizam moldes de parades ver—
ticais constituidos de plazas condu-
toras da eletric’dade, montadas sbbre
um suporte isolante e ligadas a uma
fonte de corrente produzindo o ague-
c'manto,

4. Processo de acordo com 03 ‘on-
tos 1 e 2, caracterizado pelo fato de

que se utilizam simultdaramente
dois moldes de paredes verticais
obliquas, as duas paredes moveis

sendo montadas m forma d2 cunhas
sébre um carrinho mével.

5. Processo de wcérdo com os pon-
" tos 1 e 2, caracterizado pe'o fato de
que se utiliza um molde *ondv suma
parede vertical movel lonzitudinal-
mente e coopsrrando com a cvtra pa-
rede mével transversalmente

6. Processo e acérdo com 0 ponto
1 caracterizado peio fato.de que uti-
liza um molde cujas oaredes sao
ajustadas para assesurar um acgue-
c'mento por-carga dielétri:a de alla
freqgiibnela, .

A requerente reivind’ca Ad» acérdo
com a Convenc¢do Internacuinal. e o
Art. 21 do Decreto-lel n? 7.803 de
27 de aglsto do 1945, a seioridade
de correspondente nedido denositado
na Renarticio de Patentes da Fran-
ca em- 14 de rovembro de 1951, sob
nv 878.829.

TERMO N¢ 134,938
Dia 29 de setembro de 1861

Patenie de Invengdo -
Titulo: Nova cobertura ou telhado
para construgio em geral,

Requerente: Enildo Baptista Br-
ros — S. Paulo — Capital,

Caracteristieos

19) Nova cobertura ou telhado para
construgdes em geral” caracterizada
essenclalmente por compreender uma
série de planos elevados e rebaixados,
consecutivos e laterndos, orientados
na horizontal ou, com pequeno de-
clivel de uma para outra viga, sen-
do o espagamento vertical resultan-
te dos mesmos .em téda a volta,
aproveitado para 8 {luminacio €
ventilacdo, uniformemente distribui-
das.

29) Nova cobertura ou telhado
para construgdes em geral” de acor-
do com o ponto 19 e caracterizada
ainda Delo fato da estruture da co-
"bertura, compreender vigas-mestras,
paralelas entr si, Interligadas, per-
pendicularmente, por esquadrias de
fervo. ou vicamentss préprios for-
mando assim, tfantas Areas quantos
forem o©s p;anvs clevados e rebai-
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xados, sendo a altura das vigas-suas faces, e servindo a parte pos- — 2 — de altura fgual § espessura dos

mestras € esquadrias igual a altura
da zona de iluminacfo e ventilagéo
que se deseja obter; pelo fato ainda
das vigas e esquadrias possufrem re-
gularmente espagados, amplas aber-
turas para receberem os vidros, for-
mando assim, caixilhos de ilumina-
¢do e ventilagdo, podendo ser caixi-
lhos de ventilacdo permanente ou

apenas a parte minima exigida pe-;

los requisitos técnicos.

39) Nov cobertura ou telhado
pareg construgées em geral” de acor-
do com os pontos 19), 290 e carac-
terizada ainda pelo fato das lajes
pré-moldadas ou planos de cobertu-
ra, apolarem-se num 1inico sentido
e sObre as vigas- mestras, lajes es-
sas, que configuram, isoladamente s

forma das 4reas resultantes das- vi-
gas e esquadrias; pelo fato ainda
das lajes elevdas apresntarem @s-
pessura minima e apolarem-se s6-
bre & dobra superior (L) das vigas,
e nas lajes rebaixadas de maior es-
pessura, apoiarem-se na dobra in-
ferior (T) das vigas, consecutiva e

.alternadamente, de modo a forma-

rem os planos de cobertura eleva-
dos e rebaixados, igualmente conse-
cutivos e alternados; pelo fato ain-
da destas lajes terem caimento nos
dois sentidos ou- de duas 4guas; as
lajes elevadas sdo providas de ba-
langos e na interseco das mesmas,
de juntas de dilatacio; é&stes mes-
mos planos elevados possuem em
téda a volta, beiras para malor pro-
tecio dos caixilhos e para gradua-
c¢ho de isolagdo direta.

49) Nova cobertura ou telhado
pare, construgbes em geral” de acdr-
do com os pontos 19), 29), 39) e ca-
racterizada ainda pelo fato -das co-
lhas serem praticadas nos laterais
das lajes ou planos rebaixados, bem
préximo das esquadrias, situando-se
assim, paralelas ao sentido de apoio

das lajes ou seja, perpendicular as
vigas-mestras; elas "abrangem téda
a extensio o ufundo da cobertura,
com cimento nos dois lados, isto &,
parte central elevada, -com decliveis
laterais no sentido das calhas e fi-
nalmente pelo fatd do caimento das
calhas ser dado pela prépria espes-
sura das lajes rehaixadas, ou entéo
pelo caimento de uma para outra

viga, por deslocagdo vertical das
lgjes. .
59) Nova cobertura ou “ftelhado

para construgoes em geral” de acor~
com 0s pontos 1°9), 29), 39), 49), e
tudo conforme substancialmente des-
crito, acima reivindicado e ilustrado
nos desenhos anexos demonstrativos,

-

TERMO N° 134.909
. Dia 27 de setembro de 1961

“Aperfeicoamento em ou relacio-
nado com meijos de producdo- indus-
trial de chapas de méarmores e ou
suas imitagdes com  desenhos em
altos e ou balxos relévos”,

-Requerente: José Geraldo “Pinto
Vaz — Sao Paulo,
Reivindicagdo

1. Aperfeicoamento em ou rela-
cionado com meis de produgdo n-
dustrial de chapas de marmome e
ou suas imitagées com desenhos emn
altos e ou baixos relévos, caraceri-
zado por umsg peca operatriz cons-
tituida por um suporte. vertical e
um -bloco horizontal, sendo que #
parte anterior déste bloco estd apta
a receber e fixar ferramentas opera-

trizes, em numero adequado, pro-

prias para operar eficientements sd-.

bre as chapas de méarmore ou suas
imitagGes, .em uma ou ambas as

2 ~

terior de contrapéso para manter o
equilfbrio do- conjunto em suas ver-
ticalidade em relagio a0 material
sujeito doperagfo.\

2. O aperfeicoamento em ou ‘re=
lacionado com melos de produgéo

industrial de chapas de mérmore e
ou suasimitagies com desenhos em
altos e ou baixos relévos, reivindi-
cado em 1, caracterizado pelo fato
de que & parte anterior do bloco,
acorde com ‘o ponto anterior, por-
tadora das ferramentas operatrizes,
ser disposta com wuma  abertura
transversal passante, destinadas a
colocagdo. e fixacio das menciona-
das ferramentas operatrizes. .

3. O aperfeicoamento e mou re-
lacionado. com meios de. producido
industrial de chapa de marmore e
ou suas imitages com desenhos em

altds e. ou baixos- relévos, relvindica-
do em 1 e 2, caracterizado pelo fato
do suporte do bloco operador, -acédr—
de com o ponto 1, estar supenso a
um suporte intermedidrio por ‘meio
de um eixo transversal; suporte in-
termedidrio ésse por sua véz fixado
2 um cabecote e &ste montado no
travessio da plaina, sendo que dito
suporte é disposto com uma salién-
cia em sua parte inferior por meio
da qual encosta no suporte inter-
mediario e oferece resisténcia ds
ferramentas operatrizes quando es-
tas atuam sébre o material para a
execucdo de desenhos sobre um ou
ambas as superficie do mérmore,

4. O aperfeicoamento em ou re-
lacionado com meios, de producio
industrial de chapas de marmore e
ou suas imitacées com desenhos em
altos e ou baixos relévos, como rei-
vindicado até 3, caracterizado pelo
fato de o péso da parte anterior do
bloco portador das‘ferramentas ope-
ratrizes & controlado por meio de
contrapésos adicionais na parte pos-
terior do mesmo bloco, de modo a
manter o perfeito equilibrio do blo-
co operader.

5. O aperfeicoamento em ou re-
lacionado com meios de produgdo
industrial de chapas de méarmores e
ou suas imitagdes com desenhos em
altos e ou baixos relévos, como rei-
vindicado até 4, caracterizado ainda
pelo fato da superficie .plana supe-
rior ,da parte posterior do bloco
operador ser disposta, quando re-
tuerido com reentrancias em niume-
ro conveniente, desthadas a rece-
her, pésos unitariamente correspon-
denfes ao péso de uma ou mais fer-
ramentas operatrizes, a fim de man-
ter o equilibrio e a verticalidade do
conjunto em funcdo do numero des-
tas ferramentas no bloco.

$§. Aperfeicoamento em ou rela-
cionado com meios de produgfio in-
dustrial de chapas de marmore e
ou suas imitagGes com desenhos em
altos e ou baixos relévos, reivindi-
cado de 1 a 5, substancialmente
como descrito e representado nos
desenhos (fls. de 1 a 6) juntos,

TERMO N° 134,846

‘Sigismundo Bialoskorski Jinior —
Estado de Sédo Paulo.

Nova disposicAo construtivg = em
encaixes para sustentagio de painéis
modulados. -

1 — Nova disposicio construtiva em
encaixes para susteniaciio de painéis
modulados, constituido por montan-
te de material cunveniente, preferi-
velmente madeira alonguza, Oratée
camente do comprimento dos pai-
néis que ird juntar, caracterizado por
ter secio trapezoidal - 1 — de onde
se projeta centrai e longitudinalmen-
te um dente de seclio quadrangular

painéis — 3 — que ird juntar pelo
fato de se superpor a projecio — 2
~— uma alongada — 4 — de SeCg¢io Iee
tdngular cujas bordas ultrapassam
sensivelmente o ‘recho quadriangular

— 2 — de forma a comprimir ajus-.

tando as bordas dos painéis de en-

contro aos ressaltos formados pelo
trecho do montane .- 1 — , tendo
ainda a peca — 4 —~ ou mata jun-
ta, central e longitudinalmente um
corte ou rebaixo — 5 — de secgfio re«
tangular simples ou dupla que abriga
os pregos ou parafusos de fixaclio e
que é ayrematado por outro mata jun-
tas — 6 — dotado de srojecdo que se
encaixa rigorosamente séhre o g«
baixo — 5 — deixando um espaco in-

terno suficiente para & pasagem de -

fios — 7 — de forca e luz; pelo fato
dos mata-juntas terem comprimento
igual sps dos painéis de forma , 2
vedar enventuais livres deixados nas
extremidades dos mantantes para
passagem de elementos — 8 — amsgr-
racdo ou sustentacdo; pelo fato do
novo dispositivo de encaixe poder

ser utilizado intetro ou dividido lon- |

gitudinalmente de forma gz sustenfar
apenas um painel. ou entdo forman-
do &ngulos. .

2 — Nova disposicio construtiva
em encaixes para sustentacdio de paj-
néis modulados’, acorde com' O
ponto anterior, conforme acima subs«
tancialmente descrito e velvindicado e

devidamente ilustrado nos . desenhos
€ém &anexo. )
TERMO N¢ 134.815 ’

De 11 de dezemnru de 1961,

Requerente:  Joahannes Hohla,
alemdo, engenheiro atualmenie re-
sidente em Essen-Warden, Alema-
nha. .

Ediffcio de vérlos andares, com
um ou mais apoios nucleares o {e-

tos de pavimentos apoiados sobre oS
primeiros”, \ )

Pontos Caraclerfsti‘:')s

1. — Edificio de vérlogs pavimene-
tos com um ou virios apolos nucleae
res, e tetos de andares assentados &6~
bre os. primeiros, caracterizado pelo
fato de que, em cuada segundo -andar,
sGbre o apoio nuclear ou’ os apois
nucleares, respectivamente, acham-se
assentadas vigas principais com a &l-
tura de um andar gue se estendem em
determinada direchc e sustentam ©
teto’ de andar, situado acima e abaj=
x0 das mesmas, respectivamente.

2. — Edificto,-de acdrdo com o pon-
to 1, caracterizado pelo fato de
que os tetos dos pavimentos se €S-
tendem transversalmente &. diregio
das vigas principais. - S

3. — Edificio, de acérdo com 08
pontos 1 ou 2, caracterizado pelo fato
de que os tetos dos pavimentos
acham-se inclinados para com as vi-
gas principais. ) . )

4, — Edificio, de acérdo com o08
pontos 1 a 3 com tetos de pavimen-
%os - feitos de concreto e aco, carace
terizado pelo fato de que umg faixa
dos tetos de andaves superiores entrg
si ligados ‘constitni aoc mesmo teri
po a cinta superior das vigas prinéis
pais, € uma faixa do teto de andar ine
ferior constitui a0 mesmo {empo n
cinta Inferior das vigas principais,

5. — Edificio, de acérdo ecom os
pontos 1 g 4, caracterizado pelo fato
de que cada apoio nuclear consiste em
duas ou vérias partes, entre si sepae
radas por interva’os verticals, e apree
senta reenfréncias para o assentée-
mento das vigas principals.

6 — Edificio, de ' acérdo com o8
pontos 1 a 5, caructerizado pelo fato
de que o apdio nuclear ou os 8pois
nucleares, respectlvamente, achame

se dispostos de tal maneira e o eixo,

1
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apojo
© 8. Edificio, de acordo com o pon-

. ternacional e de contormiidade com ¢

- emorelacdo ao plano médio-peritérico
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< : . -
longitudinal de sua secdo transversa!
orrp  perpendicularmente ag - e1xo
ongitudinal do sdiffcio, . :

~ . i N
" 7, — Edificio, de acdrdo com o2
pontos 1 a 6, caracterizado pelo faio
de gue, nas bordas dos tetos de an-
dares, que-se estendém na direcéo da:
vigas principals, existem vigas mar-
gingjs, igualmente assentadas sobre €
ou os apoios nucleares,

léo.

8 — Um processo para a fab.ics¢lio
de um mpneumatico caracterizado por|
possuir um par de meia capus for-
madas de material filamentar perifé-
rico disposto, uma' em ~2ada triso la-
teral do pneu compreendendo o for-
mar-se cada meifa-capa  essercial |
mente. no seu formato moldaco finul
pelo enrolar-se uma série de conve-!
'lugdes em espiral.-de material fila-
mentar, em relagdo lado a lado e pa-
ralelas entre si em térno da superfi-
cie perfilada de um conformador de
perfil de frizo lateral, dispcndo-.¢'
-os conformadores de perfil do Jriso a-;
teral para localizar-ce as meias ra. |
pas simétricamente, uma de cada ladg
de e coaxialinente como vespeity &
um_ conformador construior de preus
conduzindo a carcaga do preu ruma
posicdo - substancialmente | eilindrica,
e expandido a carcaga radialmenie
para o exterior entre o em coentacto
com as meja-capas, e dispondn-se a3
meja~capas sbbre a carcaga.

9 — Um procasso de_acdrde om o
ponto B, caracierizado pelo fato ds
um par de lengdis de borrecha aao
vulcanizada .angulares -para formar
as paredes ou frisos laterais du. pueu
sdo coaxiaimente dispostas ne inte-
rior dos conformadores <o pe=riil as
convolugbes do material filamentar
para formar as mefg-capas sendo A
geguir enroladas sébre as tiras de bor-
rachas, e as-tiras de borracha sendo
adicioradas & carcaga do pneu junta-
mente com as meia-capas.

10 — Um pneumatico zonsiruido e

disposto substancialmente cor.forma
aqul descrito e ilystrado na figura 1

2

to 7, caracterizado pelo fato de que

as vigas marginais sio Gcas.
Finalmente, o depocitante reivindi-

ta de acérdo com & Conyengdo In-

artigo 21 do Céd'go de Propriedad:
Industrial, a prioridade do esrrespon-
dente pedido, depositado na Repar-
ticit da Alemanha, em 14 de dezem-
tewode 1960, sob o mumero H 41.210
Y -3, . .-

 TERMO N°133.821
or De 31 de outubro de 1861

. Dimlop Rubber Company Limited -
Inglaterra. - o .

Titulo: “Aperfeicoamentos em ou
xeldtivos a pneuméticos.

;i Pontos caracteristicos

1. Um pneumatico caracterizado
por;compreender um refdr¢o de ban-
da ge rodagem dispos\g abaixo da re-
gidg de banda de rodagem do pneuy, a
umg, carcaga, cada um dos frisos la-
terais da qual sdo guarnecidos (e uma
mejy; capa se estendendo da 1iegiao
de taldo associada e para cima para
o fpiso lateral para terminar abaixo
do g;do da regido da banda de rada- qos desenhos apensos.
gem mals préxima do dito friso late- ) ] .
tal, a dita mela-capa sendo formada . 11 — Um pneumdtico tendo am re-
de material filamentar que se estende fordo de taldo construido e disposto
numa direcio periférica ao redor do substancialmente conforme descrito
pnew numa multiplicidade de- con- aqui e {lustrado na ffigura § dos de-
volugdo em espiral, as conyolugbes senhos apensos. .
‘sendo paralelas entre si e dlspostas‘
em .pelacio lado a lado, e pelo menus

‘acdrdo com qualguer um’ dos poutea

de um preumitico subsiancialmente
conforme descrito aqui ¢ itustrado nas
figuras 2-4 dcs. desenhos apensos,

13 — Um processo para a iahrica-
¢d0 de. um- pneumditico substanzial-
riente confoyme asui descrito o dus-
trado na figura 5 dos desenhos apen-

&05,

14 — Um pneumnitico na cmétmcéo
do qual é utilizado um processo de

8, 9 ou 12,

"15 — Um pneumitico na constru-fo
do‘ qual € utilizado um ptocrei-uv de
acdrdo com o perto 13.

A requsrente veivindica de acérdo
com a Convengio Internacional, e o
Art, 21 do Decreto-lei n? 7,033, de
27 de agdsto de 1845, a priovidade o
correspoadente pedido depositado na
Reparticdo de Patentes da Irnglater-
ra, em 1° de novembro ae 1930, sob
numero 37.423,

v

————

. TERMO N.° 133.484
De 17 de ou'uhro dz 1951

Requerente — Alfred Guntrier.
alemao Técnico, residentie em Ham-
tach/Weinstrasse, - Alemanha.

“3Britador para material de granu-
lagdo grossa e’cu fina™,

Pontos Caracleristicos

1 — Britador para material de gra-
nulagéo gro:sa e ou fina como seram,
minérios, pedras, carvia e materiais
diversos com wn 6rgdo britador a ser
posto em vibragdes, que colabora sob
otmagao de, pelo menos, uma camara
zcneiforme de britagem, com, pelo
‘mnenoes, wma gueixada regulavel e fi-
xavel, caracterizado pelo fato de que
o 6rgfo britador é susténtado por mtio

ums outra capa sendo proporcionada,|.

>

a dita capa se esterndendo ce uma re-
giddsde taldo para a outra regiio de
taldb e compreendendo corconéis diz~
postos & um Argulo de pelo mencs 45°

do ‘pneu., -

2 < Um pneumético, de acérdo com
o pohto 1, caracterizado pelo fato de
néle ser propourcionado um esfir¢o ri~

id® da banda de rodagem, o dito 1¢-

6r¢o’ de banda de rodagem compresn-

denéfd uma capa ou capas de materias
filamentar substancialmente inelésts-
co disposto & um fugulo reduzido com
resg}'ito 20 plano médio periférico do
pn 1 .

* DECRETO-LEI N
DECRETO-LEI Nt

3 Um pneumético, de acérdo 2um
qualquer um dos portos 1 ou 3, caracs )
teriZado pelo fato de os cordonéis da , ..

- cep¥'se estenderem de uma regido de
‘taldh para a outra regifio de “alio-
e3¢nd0 cada um disposto & um fngulo
de 90° em relacio ao plano médio-pe-
ﬂtg}-xco do pneu, )
45+ Um pneumatico, de acdrdo ¢om
qualquer um dos pontos precedentes,
caracterizado pelo fato dos cordonéls
de cada meta-capa serem de ago,
5.~ Um pneumético, de-acdrdo

DIVULGACA

- conf ' qualquer um dos pontos prece- ' s
denjes, caracterizado pelo fato de nfo A. VENDA .
serém proporcionados quaisquer flos ,
de gpido. ' ' " Na Guanabara_ .

. 8 — Um pneumitico, de acordo}
con¥‘p ponto 3, caracterizado pelo faio
. de #er proporcionada umea camada de
refdrgo anular em forma de disco| |
forfifada de convolugdes em espiral{f.
periféricamente dispostas de cordo-| |’
néléde aco, e capa que se estende de B
wmg regido do taldo do pneu para ou-| ! :
ira‘regifio de talio sendo mnterposta .
pm 'eada regifio do taldo entre a dita
oax‘i}z»da e a mela-capa associada. -

7 — Um pneumtico co qualquer. um
- gdosspontos precedentes, caracterizade

/

'LEI DO INQUILINATO

LEI Nr 5,33¢ — DE 12/10/67 -
_ ) /

PREGO NCr$ 0,40

Seclo de Vendas: Av. Rodrigues Alves 1
Agéncia I: Ministério da Fazenda

- Atende-se pelo Servigo de Reembdlsa Postal

-Em Brasilia
“Na Sededo DI N )

4 — DE 4/2/66.
6 — DE 14/4/66 -

O Nr 1.029

' -

‘proporcicnada ‘em eada .egific de fa- 12 — Um Drocesso para a tabricisio!de 6redos elisticcs dispostos acima ou

‘abaixo cu eventua’mente ao lade do
mesmo, podendo cer pdsto em vihra-
~0:8 em diregiio herizontal com o au-
xflio de massas dispostas dentro do
mesmo, |

2 — Britador, de acérdo com o pon-
0 1, caracterizado pelo fato de que no
érgdo britadoc, se acham dispostas
'masas excéntricas que giram em di-
verd2s contrarias, | : .

3 — Britador, de acdrdo com o0s
pontos 1 ou 2, caracterizado pelo fato
de que c¢s jugares d2 montagem e de
apolo da cueixada ou das queixadas,
rcspectivamonte, podem ser deslocados
:m senitdo horizontal e fixados na po-
siofio desejada. - :

4 — Britader de acérdo com os pon~
tos 1.8 3. caracterizado pelo fato de
que o35 lugares de montazem e de

tincias diferentes da posichio média
40 6érgio britador, .

H — Britador, de acdrdo ccm o pon-
{0 4. provado com duas cimaras de
tritarem cavacterizado pelo fato de
qu2 a britador se. acka conjusado
com vm 6rgdo transportador, como
seja. uma roda essencialmente co-
nhecida e, acicndvel e pz'ovx’dzza com
nueixadas na me ma dispostas de tal
maneira que o medierial préviamente
nucbrado-em . uma das cdmaras possa

mara de britagem.

Fina'mante, a depositante retvin-
dica de ~c*rdo com a Convenc¢io In-
ternacional e de conformidade com o
artigo 21 do Cédigo da Prooriedads
Industrial, a prioridade do correspon-
dente p-~iido depcsitado na Reparti-
cd0o de Poptert-c dg Alemanha em 22
de ma=sp de 1961, sob o ng 31.879
I1/50 c. )

——

TERMO N.2 133.402
De 13 de outubro de 1951

Requerente: - Caterpillar Tractor
Co. — Estado da Califérnia EE. UU.
“Braco de empuxo e estrntura de
montagem para a lAmina de um nive-
lador de basculante',

Reivindicagdes

1 — Estrutura de montagem de Ja-
min em um nivelador basculante, ca-
racterizado pelo falo de que se compis
de bragos de empuxo com articulagde
na lAmina, escoras basculantes que se
estendem para baixo entre os brazos
da empuxo € a ldmina, de uma escora
diagonal formada integralmcnte coni
cada brago de empuxo, se estendendo
pera dentro e de uma ligavic arti-
culada entre as cxtremidades internas
das ditas e-coras diagonais.

2 — Edtrutura de montagem de la-
mina em wm_ nivelador basculauate,
caracierizado pelo fato que se coripde
de bragos de empuxo com 3riicuiascao
com a lamina, de escoras basculantes,
oue se’estendem -para baixo entre os
bragos de empuxo ‘e a l&mina, sendo
uma escola' diagonal formada inte-
gralmente com cada braco de ernpu~o,
wtendendo-se para dentro e de uma

des internas das ditas escoras diago~’
rais, sendo a dita ligacdo de articula-
céo composta de uma junta ostérica e
junta de ponta. :

3 — Estrutura de montagem dae
ldmina em um nivelador caracteriza-
do pelo fato que se compds de bracos
de empuxo, seguros por melo de arii-
culacdo na lamina, ds escoras bas-
culantes que se estendem para haixo
entre os bracos de empuxo liminsa
uma escord diagonal formada inte-
gralmente com cada brago de cmpuxo
e que se e:tendem para dentio. e de
uma ligacio articu’ada entre a3 ex-
tremidades internas das ditas eacoraa
diagonals, sendo a dita ligacio avii
culada ccmposta de vma’ junta esff..

lq fato de uma cinta de reforgo Ser e
M - -

e
SNBSS

rica e de penta, cuia pa‘te dp noma
¢ envolvida dentro de uma extremida-

-7
* 4

L

apoio das cueixadas aprecentam diss-

ser enceminbado para a outra cf- -

-’

iiragio articu’ada entre as extremida~ -
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’de de uma das ditas escoras diago~
nals; ¢ a parte esférica da junta epoia~
' @a deslizante num pino de arSiculagso
friado na extremidade da outra cas
ditas escoras.

4 — Estrutura de montagem e !&-
ming em um nivelador basculaats,
baracterizada pelo fato que se ~m:npde
'tle bragos de empuxo seguros com ar~
,Heulagdo na lamina, de escoras bas
oulantes gue ¢e estendem para uvaixo
‘entre os bragos de empuxo e a lymina
uma escora dlagonal formada inte-
gralmente com cadg braco de empuxo

que se estendem para dentro ¢ de
uma ligacio articulada entre as ex.

- {remidades internas das ditas escovas
diagonais, compondo-se a dita ligagio
articulada de uma junta esférica ® de
ponta, cuja parte de ponta ¢ envol-
vida dent:0 ae uma das extremidades
das ditas escoras diagonals e a parie
esférica apolada des'izante num . no
articulado fixado na extremidade da
outra das ditas escoras e de dispositivo
deslizante da junta entfe as exireml-
dades das escoras, para reter lubrif-
cante na vizinhanca c‘j\a dita junia.

5 — Estrulura de montagem de 14~
mina em um niveiador basculente ca~
- racterizada pelo fato gue se compoe
de bracos de cmpuxo com articulacio
na lAmiva, de +coras basculantes cite
se cslendem para baixo entre os bra-
cos de empuxo e a lamina, uma sscora
diazona! formada integralmence com
caca brago de empuxo e que se esten-
daa pain dentro e de uma 1gacio ar-
tiv.oua entre as extremidades inter—
nas ¢a diias diagonais. compondo-se
a dla ligagio articulada da junta es-
r_(enca ¢ de ponta, vuja purte Jda2 ponta
e'ecavo.vica dentro de uma das exire-
Inicades das ditas escoras diagonals e
& parte esférica apofada deslizante
num pine articu’ado fixado ni extre~
midade da outrs das ditas cworas, e
de dispesitivo para apoiar a extremi-
dade interna dJde no minimo uma dos
di'ta.ﬂ; eszo1us diagonais na 1aming do
mve'@dox' para movimento limitado ce
apreximaeio e afuslsmento da laming,
4. requerente reivindica a nriomidade
d+ icéntico pedido depositado na He-
Peiican de Patentes norta qine ‘eang,
er1 17 d= oulubro de 190, svb o ni-
mero 63,117, :

- . TERMO N¥ 143.%946 DE 9-10-61

“I\[}l’(lll!l)ﬂ. pasa pixar tacos”.
Inddstris Mceanica Aragon Ltda.,
e anelecica na cidade de Sio Paulo.,

PeriGs chiaclertsticos

'

L Miguan pai poxar tacos, ca-
tavocan duu par cotapreender preli-
HLILsLiane Wl .008¢R0 Ou Incsa,
sobte a qral e pi ea'lstoxinlcialuwuw
UM puadieto canspor.aXor horizon-
tal, tipo estelia sem fim, e provide
tm sua superiicie de  separadores
Tlransve.caly equidistantes, afastades
tnire s!oce uma distancia igual ou
ligeier e malor que o taco, estei-
ra esa azilna da qual situa-se  um

eplsiio yeriical “a.imen.ador de ta-
€08, O LU0 eora csuzados sobre cla.

2 - .Y\_laquh'.a paca pixar tac s,
conro reivindicado em 1, caracteriza-
a4 por oompreender também  um

par de gu'as paraie as lengitudinais,
d'spesias em prolensemento frontal
da 1 ausportadora retericda
em 1. ¢ haixo das qualy é previsto
am Gzposito de pixe, com um roletz
sup<iior voltode paia as faces infe-
veiores dos [2r0s encaixados nas guiss
1ole e (ste alintado - vaiticalmente
com auire, ro’d;e tansverss! superior,
de jvee~"rparven’n dos taces  sobre
aguele,

3 — Miruwils para puxav tacos cu-
mo reivni‘eado ofé 2, caiacterizada

por iretrte gincu uma seetinda es-
tel-o + g -0 ofcia tonde um tre-;
cho T T em o tgen avenente  in-

eline do, disposto imedintem nte abai-
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%0 ‘de um deposito alimentador de
pedrisco, trecho éste que termina
justamente abalxo dea extremidade
livre das guias referidas em 2, dai
passando o trecho horizontal, sdbre
o qual é previsto um rolete pressto-
nador superior; € o conjunto com-
portando, como  acessorios comple~
mentares, um motor acionador para
as partes moéveis da maquina, - um
desviador extremd e inclinado para
o taco pronto, e um depésito inferior,
coletor do excesso de pedriscor a0
-qual € conjugado um dispositivo -ele-
vador de canecas, direcionado para
o depésito alimentador de nedrisco.

4 — Maquina para pixar t2eos, co-
mo reivindicado até 3. substancial-
mente como descrito e ilustrado nos
desenhos anexos.

TERMO N° 131.972 DE 24-8-64

Massey-Ferguson Ine. — Estados
Unidos da América. '
Titulo: “Tanques 7.
para grupo motor>.
N

Combustivel

Pontos caracteristicos :

"1 — Um grupo motor coms, *por
exemplo, de um trator, em que um
tanque de combustivel ¢ montade
sbbre a unidade motora como, nor
exemplo, um motor de combustao
interna, € um radiador resfriadn @
ar é montado na frente do mesmo.
caracterizado em que o tancue de
combustfvel é montado numa caixa
que se estende do radiador para traz
até uma entrada de ar, por mein da
qual ar é aspirado em direcin &
frente, através da caixa, para o ra-
diador, e passa em térno do tanque.

2 — Um grupo motor conform= o
ponto 1 caracterizado em gue uma
grade comum, na frente do radiador
formg uma regifo com a -mesma.
pars onde a frente da calxa se abre
e na qual um ventilador, localizado
atraz do radiador, causa a aspiracfn
para & frente do ar. através da cai-
xa. sendo a grade levemente restri-
tiva para que 8 passagem de ar pela
mesma ajude & aspiracfo.

3 — Um grupo motor conforme 0s
pontos 1 ou 2. caracterizado em que
a caixe compreende um fundo e uma
tampae € o tanque de combustivel
¢ mantido esnacado entre o fundo e
0 tampa & fim de prover passaoens
de ar em balxo ¢ um em cima dn
tanque.

4 — Um grupo motor confarme
os pontos -1, 2 ou 3, caracterizado em
cue o tangue de combustivel & man-
tido. espagado. entre os lados da
cajxa, por suporte B a fim de nrover
nassugens de ar em ambos os lados
do tanque. .

5 — Um grupo motor conforme
~ualouer dos pontos anteriores. ca-
vacterizado em que um fole é intar-
nosto entre 8 entrada de ar e o tan
rue e dismosto pars defletir o ar
entvante em térno do tanque.

Um gruno motor conforme o nenta
? caracterirado em aue o fundo da
raixa se estende de lado a lado do
mesinn e so estenda da varte sune-
~ar da radiador nara trez e snh a
'arfle inferior do tanaue de comhrs-
Al‘.,e . -

A reocuerente reivindica de acdrdo
rom a Convenrio Interraciona! e o
Art. 21 do Derretnclei n® 7,903 de
7 de a~6sto de 1945 a nrioridade dn
enrresnondenfe nedido dennsitado na
Darnrtinfio de Patertes Are Fetadng
Tnidne da Amérirg em 24 de agdsto
Aa 1023 sob no 51.506.

TERMO N°? 131.645 DW 11-8-81

“nfictirgdor T‘P."E"’"‘ An fepre aoon
tu p frig pare (maccarepniag?
Tagnerentas M. rneta

] Passae
Mala riiho — Porto Alegre.

Reivindicagoes

1. Misturador paralelo de dgud
qu e e fria para encanamento, ca-
racterizado por uma juncgido “T" pro-
vida de um sépto entre os dois bra-
¢os, as paredes laterais do dito sépto
sendo encurvadas e convergindo para
¢ centro da tubulacio que constiiui

a perna da juncéo. .

2. Misturador paralelo, conforme
reivindicagdo 1, caracterizado por se-
rem, as paredes da perna da jun¢io
encurvadas neos sentidos das paredes
opostas’ do sépto. :

3. Misturador paralelo de Agua
guente e fria para encanamentos,
caracterizado por ser, no seu con-
junto, como descrito, relvindicado e
ilustrado nos‘degenhos anexos.

—

TERMO N¢ 171,258
| De 28 de julho de 1961

Requerente: Stamicarbon N.- V. —
olanda . - .

Aperfeicoamento em processo e ins-
talacdo para lavagem de partfculas
finag cobertas por uma Suspensao
(privilégio de invencéo).

Pontos caracteristicos

1 — Aperfeicoamento em processo
para lavagem de particulas finas co-
bertas por uma suspensdo, caracte-
rizado por compreendecr, em conjun-
to, os esiagios operativos de: passar
as particulas, na forma de wma ca~
maca, por sdbre uma peneira, ’sepdo
a espessura da camada und multiplo
das dimensbes das particulas indivi-
duais; espalharu m liquido de lava-
gem em forma de uma pelicula e se
parar a pelicula em gotas; depbsitar
estas gotas sObre toda a largura da
camada, em uma quantidade sufi-
ciente para molhar substancialmen:e
toda a superficie superior da cama-
da; as gotas do liquido incidindo
contra a face superior da camada,
com uma forg¢a . suficientemente pe-
quena parg causar, no maximo, uma
agitacho negligencidvel da mesma e
descarregar o, liquido através da pe~
neira sem formar nela um banho de
suspenséo,

2 — Aperfeicoamento em processo
de acérdo com o ponto 1, caracteri-
zado pelo fato de ser a camada pas-
sada por s6bre o plano de peneira-
mento de um modo que impede subs-
tancialmente a ocorréncia de uma al-
teracio na estrutura e na distribui-
¢do dos tamanhos dos gi#xs da dita
camada, L

3 — Aperfeigoamento em processo
de acordo com o ponto 1, caracteri-
zado pelo fato de ser a camada pas-
sada sObre s peneira em presenca de
meios magnéticos pesados. )

4 — Aperteicoamento em processc
de acoérdo com o ponto 1, caracteri-
zado pelo fato de incluir o estagio de
rompimento periédico da adeséo en-
tre as particulas na camada.

5 -— Aperfeicoamento em processo
de acOérdo com o ponto 4, caracteri-
zado pelo fato de ser a camadn pas-
sada sbhre tiras montadas no plano
de peneiramento, cujas tiras tém uma
altura maxima de 60 min. :

6 — Aperfeicoamento em processo
de acoérdo com o ponto 4, caracteri-
zado pelo fato de ser a camada pas-
sada sChre wmn plano de peneframen-
to escalcnado., sendo de no méaximo
60 mm, a diferenca em altura entre
degrans adjacentes. :

7 — Aperfeicoamento em instala-
¢do para borrifar particulas finas co-
bertas por uma suspensdo, caracteri-
zado pelo fako de compreender: um
plano de peneiramento para receber
a3 ariieos em formia de camada; um
“onaue geislmente retangular, tendo
un funds suhsicne’alimmente hor’zon-
crgntade asima do plano de pe-

ferior do tanque possni um niame
de aberturas trespassantes unifoim. -
mente distribuidas: meios pard A«
mentar o liquido de borrifamento ao
dito tanque; e mcios para controlar
o nivel do liquido no tangie.

8 — Anerfeicoameilto em insiaiacan,
de aclrao co mo ponto 7, ciuacitii=
zado por incluir meios, Qispowos
sbaizo do - fundo do tanqus, para
sransforniar em um Tilme, 0 ja's. (e
liquido due se escoa através d2 ¢ u
abertura, ¢’ paia djvidir o filma em’
uma sziie de faixas oun tiras ogtie
quido, subsiancialmente iguais e ht=
ralmente paralelas. <
g — Aperfeicoamento em insialugdo
de acLrdo com o ponto 8. caracyy.i-
zodo pelo faio de que os ditos 1y 9s

4vao dispostos em fileiras gue sho per-

pendiculares ao eixo longi.uding. ca
peneira, e por nch.'r uma sdric e
chapas geraimeme naralelas, o a-
das. sob um angulo em relatno no
fundo do tanque, cada uma de c¢.'as
chapas inclui uma seccdo piana, Hione
tada dzhnixo de no minimo uina ajgre
tura de cada umsy das referitas {ileis
ras, bem como unia secclo corrusida,
adjacénte & secgio plana. | s

10 — Apeifeicoamenio em insthla-:
cao, de acordo com o ponto 9, carac-
terizado pelo fato de que a sIicgao
corrugada inclui elementos similares
a semelhanca de gamelas, cadu nm
dos " quais inclui duas- chapas, “fa-
zendo interse¢io angGlarmeniz, plia
definirem cristas, cujas cristas, por
sua vez, fazem ini€rsecae ccm a séce
¢do plana. B

11 — Aperfeigoamento em jnstrfin- -
¢Ao0 preparatéria para _carvao, m@hes
rics ou similares, caracterizado @or
compreender: meios de lavagerii pira -
separar materiais finamente granus
lares de acdrdo com O seu Piso ese
pecifico mediante uma suspensan ses
paradora; um meio de peneiraingne -
to para drenar ou escoar a susprne
sdo separadora relativamente as uire -
ticulas de material dispostos .sdbre o
mesmo em forma de camada;. meios
borrifadores para distribuir um dis
quido de borrifo sObre toda a larghra .
do meio, de peneirnmento, cujos meios o
borrifadores estendem-se, sem solu--*
¢do de continuidade, sébre pelo me-
nos uma parte do comprinento,:o s
mejo de peneiramento, -sendo corpse
truidos e dispostos com respeiio. a
ésse
forme de avua de lavagem sobresgd i
superficie daquela parte do meio gde.
peneiramento que se encontrar sob,_‘ps )
meios borrifadores, € em uma qugR~ n
tidade tal, que éste lquido pussa scr 3
descarregado através do meio de pee -
neiraniento, sem formar sébre o mgse
e wr banho desuspensdo. sengo .
que a dgua, que se escoa sobre o ma-
terial a ser lavado, incide contvaga .
camads do mesmo com uma velgci-
dade t4c baixa, que causa, No Mie
ximo, uma agitacio negligenciavel pa .
12 — Aperfeicoamento em Instala-’,
oce superior dessa camada. le N
¢d¢ preparatéria de acdrdo cony hTs 2
ponto 11, caracterizado pelo fato de
incluir meios para transmitir um nfo-
vimento vihratério uwo meijo de penel-
ramente, Y

13 — Aperfeicoamento pelo falo’de b
que o. comprimento do curso vibrge
téric do meio de peneiramento é e_"‘"
10-30 1.1y, sob umsa fregiiéncia eb
800-1.000 vibragbes por minuto, 't 7
14 — Aperfcicoamentio em instalhe °
¢ho preparatdéria de acdérdo com o
ponto 11, caracterizado por inciuir -
uma piuralitade de membros, montg=
dos no meio de peneciramento. guyge .4
rande uma relagao transversal coj,y
o eizo longitudinal do mesmo. ST
15 -- Aperfeicoamento em instala- ;;
¢fio preparatéria de acérdo com .o i
ponts 14, caracterizado pelo fato .de et
que ns ditcs membros tém wma aliu- e
ra. mixima de 60 mm, sendo e .
20-60 cm a distdncia centiro-a-centro
entre merabros adjacentes. o
16 — Aperfeicoamento eni instalas &
a0 preparatdria de acdrdo com

22w amenie, cujo fundo ou parede in-

ponto 11, caracterizado pelo fato de

ultimo, para distribuigio ug- -

P N

.

o



o

g

o

kY

o\ .
1244 Soxta-fciu 23

& —

que.os meios de penezramento 580 de
construgao escalogada, sendo de
60 mm' no miximo, a diferenca em
altura entre degraus sucessivos.

» 17 — Aperfeicoamento em instala-
c¢do preparatéria de acbérdo com o
ponto 16, caracterizado pelo fato de
que o degraus sdo entreligados por
mieio de transmissdo.

‘18 — Aperfeicoamento em instala-
_¢ao preparatéria de acdrdo com »
“ponito 11, caracterizado palo fato de
que ¢ meio de lavagem Inclui meios
para separagdordo madterial por for-
Q»i‘ cenirifuga. -

Fmahnente, o deposxtante zeivindi-
ca, de acérdo com a Convencio.In-
tgmacwm‘ e de conformidade com
o,art. 21 do Cédigo da Propriedade
Irdustrial, a prioridade dos .corres-
pénuentes pedidos, depositados na Re-
particao de Patentes da Holanda, em
30 de julho de 1960 e 18 de setem-
~bro de 1960, sob ¢& ns. 254.397 e
255.972, respectivamente, BTN

<10l

o : )
T TERMO 130.526
! :m’ De 30 de Junho de 1961

i

“Requerente: ' Yawata Iron & Bteei
VO ., Ltda, — Japaao. .

""Aperrelgoamenu em ou relativo &
laminacdo de barra. ou blocos ae me-
tal com pretratamenot de HUAT e.zt;re-
mldades verticais™..

Pontoc Caractenstzcos

ul, Apezfexgoamento em.ou reialivo
. &claminacio de barras ou wloves -da
- mptal com pretratamenco ue suas ex-
tr&mlda.ues verucal.. para’ evitar pel-
d. pelo sobrepusto caracterizado
pelo fato de se conformar. a superficie
terminal vertical, formando auguso
‘reto com a dlrer;ao de janminmncao, d»
‘uma barra ou bloco, antes do e:la-
gio de laminacéo, de mowo a se apre-

* sentar’ como superficie convera.

2.. Aperfeiccamento em oa reiativo
2 laminacio de barras ou wulocos de
meial com pretratament ode suma
extremidades verticais para evitar
--perdas pelo soureposto, caracterizado
pelo fato de se conformar a superfi-
cie ferminal vertical, formando &n-
"gulo reto com a diregdo de laminagio,
" de uma barra nu bloco, antes de sua
-laminacdo, de modo a se apresentar
; ;ggxo superficis inclinada & dita dire-

<o

._’x- 3. Aperfeigoamenw em ou relalive

-5 A2Ccrrela Abrasive,

#flaminagdo de barras ou blocos de
. melal, de acdrdo com o ponto 2, ca-
. racterizado pelo fato de que ‘a0’ divi-
+dix o bloco ou barca em camsibcs
« 2propriados & .aminagao, se piaticam,
dg antemdo,cntalhes em posigdes al-
v%madas ou desiocadas em reiagdo a !
Ttical, nas faces superior e inferio.’
-d bloco, sendo éste cortado segundo !
- ul plano inclinado entre oS d-lvOS
: entalhes. H

malmente a depoaita.nte 1e:vin-
de acordo com & Convenglo In
'tez‘naclonal ¢ de conformidade com u
- arfigo 21 do Cédigo da Propriedaas:
Industrial, a prioridade do correspon-
- donte perhdo Jdepositado na Reparti-
50 de Patenies do Japdo, em 2 ds
glho de 1960, w40b 0 n° 30.230.

K ==
~ ©,. TERMO N¢ 130.038
. . De 15 de junho de 1061 .

sem ﬁm ou

« parcelada’”. .

.~ yNarciso Pereira da Costa. ~— Jun-
t —. Estado de S&o Paulo,

o Pontos Caracteristicos

LI Y

= 81 ~ Correla abrasiva, sem fim ou

rparcelada, caracterizada pelo fato de

.88r o sen elemento abrasivo consti

;tudo por 18 deaco que é previamente

tra.balhada de modo a assumir a

mrmﬂ. de trancas, adquirinao assim

mm. necessé.rla eompaotlbmdnda,

D e
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trancas est,as que s&o coladas sdbretorna wi.'

uma das faces da correia, ficando
dispustus lado a lado em seu senildou
longitudinal, de modo a otinar toda a
Fua largura.

2 — Correia abrasiva, sex fim oa
parcelada, acérde com o ponto pre-
cedente, substancialmente como des-
trito no memorial e 1lust1 ado nos de-
senhos.

TERMO N° 129.490°

Requerente: Lester Daniel Supiro,

«Proecsso .para produzir rapidamente
pés metalicos de alta purezay.

Estado de Nova Jersey — EE. UU

ISR Rewmdacaqoes

1 ~ Unm processo para reduzir com-
posto metalico para um pé metalico, ca-
racterizado pelo fato que éle compreende
adicionar um agente redutor organico
sélido num <:mposto de metal, aquecen-
do o &, ..te redu‘or o compc:to de me-
tal num agente redutor gazoso para efe-
tvar a reacho eatre o ageate redutor
sblido, o o-ente redutor gazoso ¢ o com-
posto de metal até -nenhum agente redu-
tor_sélido solrar, e continuando o aque-~
cimento no agente redutor gazoso a‘é
o composto de metal ficar completamen-
te reduzido para metal,

"2 — Um processo de acdrdo com a

reivind.cagio 1, caracterizada:pelo fato)

que no mesmo © composto de metal fica
substancialmente reduzido para 6xidos
mfenoreq do . .tal antes da feagdio atin-
gir-a temperatura na qual a reducdo
se *orna violenta.

3 — Um processo de acérdo com a
reivindicagio 2, caracterizado pelo fato
que no mesmo O aquecimento do residuo
¢ continuado, acima ~a temperatura na
qual a redugio do oxxdos mais aitos se

‘a, no ag'eute redutor ga-
zoso até a redugHo para o mctar estar
completa.

4 — Unm processo de acardo com
qualquer wma das reivindicagdes anterio-
res, caracterizado pelo fato que po mes-
mo substancialmente todo, o composto
¢ metal contends oxigénio que-tende a
entrar em erupgio ou a volatizar-se
guando aquecido, € reduzido antes -da
temperatura de erupglq ou volatizagdo
ser atingida, e conunuando o aqueci-
mento no agente redutor gazoko até o
composto de metal restan‘e parcialmente
reduzido ficar completamente " reduzido
para metal. :

[ 5 — Um pmcesso de acordo .om as
reivindicacdes 1 a 4, caracierizado pelo

fato que no mesmo o primeirc aqued-|

mento 400% C e o aquecimento conti-
nuado ‘até aproximadamente . 1000°C,
6 — Um processo de acérdo com as
reivindicagdes 1 a 4, caracterizado’ pelo
fato ‘que no mesmo o agente redutor
solido ¢ misturado com o comfosto de
metal numa relagio de aproximadamen-
te 1:5 a 1:10 parte por péso. . .
7.2 Um processo de acdrdo com as
reivindicagdes 1 a 4. caracterizado pelo
fato que po mesmo o grau de fluxo do|¥

agente redutor gazoso é que aproxima-|

damente 25°a 50 pés cibicos por hora.

8 — LUm processo de acordo com
qudlqucr uma das reivindicagbes ante-
riores, caracterizado pelo fato que no
mesmo o agente redutor sélido & hexa-
mina, citrato de anidrometileno-de me-
tanamina, céra, gordura,’ amdo ou mis-
turas- dos mesmos.

9 — Um processo de acdrdo com
qualquer uma das reivindicagdes 1 a 8,
caracterizado pelo fato que no mesmo o
agen‘e.redutor gazoso ¢ hidrogénio, mo-

néxido de carbono, aménia, metano, pro-
e « |
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£—2, endogds, gis; pobre, gas de &gua,
w por de cdlco ou sédio, gasolina va«
porizada ou misturas dos mesmos..

10 — Um pmcesso para reduzir um
composto metdlico para um pé metdlico,
de acérdo com a reivindicagZo I, ca~-
racterizado por ser o agente redutor
gazoso derivado . vaporizando-se " pelo
menos uma parte-do agente, redutor or-
ganico sdlido.

1{ — Um processo de acordo com
qualquer yma das . vindicagdes 1 a 9,
caraceerizado pflo fato que no mesmo
o composte’ de metal ¢ um 6xido mais
alto de  “‘bdénio, unr 6xido mais alto
de tuagsténio, bidxido - de tungsténio,
bisxido de molibdénio, molibdato de amé-*
nio, paratungstato de aménio ou mistur
ras dos mesmos, -

12 — Um processo de acérdo com
relvindicagio 11, caracterizado pelo fato
gue no mesmuo o composto de metal é
trioxide de molibdénio.

13 — " processo de. acordo com a
reivindicagiio 41, caracterizada pelo fa‘o
que no mesmo o composto de metal €
triéxido de tungsténis.

14 — Um processo para reduzir um
composto metdlico para um pé metdlico
substancialmente-conforme acima descri
to co mreferéncia u;pecxal aos Exem-
plos.

15 — Um pé metid'c> . ando produ-
duzido pelo’ processa conforme reivin-
vindicado em gualquer uma das reivin-
dicacBes anteriores. )

'
———

TERMO N° 129.253

«Aperfeigoamento em dispositivo pa'
reengraxamento de mancais»

General Electric Company ~— Esta-

dos Unidos da Ainérica do Norte, - *

Depositada na Reparticio Oficial de
Patentes dos [stados Unidos dd Amé-
rica do Norte em 28 de junho de 1950,
scb o n° 39.334,

U que a requerente reiv:ndica, como
novo €: .

I - Aperfenqoammlo em dxspant;vo
para reengraxamento de mancais, con~
torme descrito ¢ ilustrado acima, carac-,
terizzdo por: as etapas de introduzir
nova graxa dentro de uma caixa de
mancal, encapsulando um-mancal, que

-anntenha a pressdo. na caixa a_‘um

nive: mienor que aguéle nivel que cau-
saria 2 migragio. da graxa axialmente
ao longo do eixo; e de remover a graxa
veiba da caiax dc tmancal.

2 —= Apirfeicoamento em dispasitivo
para reengraxamento .de mancais, €a~
racterizado por: a etapa de adic.onar
nova graxa a umup caixa de mancal e
rouover simultinesmente a'velha greva
du1, por um uispositivo gue
.onstaniemunie ¢ graxa em movimento,

3 Arerfeiqoamento’ em dispesitivo
aca reengraxcnento de mancas, (arace
terizado por: etapas de adicionar ncva
graxa a tfua vama Jde mancal; remover
a grax. velha da dita caixa e guarda-ia
num tubo &:sciiado com o mancal; e
de remover a graza do dito tabo.

"4 — Anecrfeicozmento em dispositivo

‘para reengraXamentd de mancais, carac-
.terizado por: as etapas de adicion1. rova

graxa a uma ceixa de mancai, man-~
tendo-se simulténeamente a pxes..rn den-
tro da caixa'a u.n nivel ménor do que
aquéle que de cutio- modo caia a
nigragfio axial da’ graxa ao loaygn Co
eixor de guardar’ a graxa velha nrem
tulo: e de rercver a g axe ve! s e
dta ¢oiva e tube. - - .

5.0 Apirre,o v Lato er W Fuo

v
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terizado por: wwa caixa de mancal ten-
do nela um rizncal; uma adaptayio so
bre dita caixa comunicando com uma
- cavidade adjaceate ao dito mancal pira
introduzr a grahy dentro do dito man-
cai; um Gispositive de remogfio 1 graxa
pa dita caixa «ntendo (digo comum-
cando) com dita cavidade, de modo
que pela introdugdo da nova  grasa
denioo da dita cavidade a aruzgio do
dto dsustyvo causa a remogdo dh
.graxa duu ‘

6 — Aperfeivcamento da dispositivo
para reengraxsmento de mancass, carac-
terizade por; uma caixa de mancal ten-
da nela um” muncal, uma adaptaydo so-
bre dit caixa para introduzir 2 nova
g:axa dentro de wma cavidade envol-

_vendo dito mancal, um tubo puma pa-
rede de caixa dc mancal e tendo co-
municagdes - com dita cavidade; e uma
vareta espiralady dentro do dito tubo
elicaz para remover a graxa velha da
cavidade s‘multaucamente cga a intro-
dugiio da’fova graxa ai dentro ¢ pedo
que causando a migragdo da  graxa
axialmente a0 longo de um eixo,

7 — Aperfeicoamento em dispositive
para reengraxamento de mancais, carac-
werizado por: una aiax de mancal —
tendo um mancal de rolamento locuiza-
do dentio de uma cavidade dela; uma
adaptagdo sobre ¢ caixa para enchipen
to da cavidade com graxa; ¢ um dis
pos tivo s6bre 3 ciixd para renover a
g.axa do mancal, seja separadameat.,
sefa concomituntemente  com a adido
da nova graxa; dao dispositivo coni
preendendo uma vareta de carrcgamen-
to comprometido com a dgraxa na cavi-
dade, de modo que quando a vareta de
carregamento ¢ atuada a graxa ¢ levada
_a migrar para dentro do tubo.

Finalmente, a requerente reivindica os
favores da Convenclo Internacionat, vis
to a presente invengdo ter s'do deposi-
tada na Reparti¢io Oficiul de Patentes
dos FEstades Unidos da América do
Norte em 28 de jusho de 1960, sob o
aunero 3Y.334. ’

TERMO N° 127.708
de 16 de margo de 1961

Requerente: Abbott Laboratorics -~
Estados Unidos da América.

Titulo: Processo para preparar uma
nova composiclo estiavel, de aerossol, de
isoproteronal.

Pontos Ca~acteristicos

{ — Processo para preparar uma nova
composigdo estavel de acrossol de 1sopro-
taronol, caracterizado pelo  ftato de se
incorporar a uma mistura dissolvente-
propelente em volumts aproximadamen-
te iguais, de etanol substancialmente ani-
dro e um ou mais de um hidrocarbone-
to fluorado liqueleito sob press3o, que
pelo menos un dtomo de fluor e n3o
ma’s que dois dtomos de carbono, de 0,1
a 03% de cloridrate de isoproteronol
.¢, pelo menos, 0,59, de palmitado . dg

" ascorbila.

2 — Processo para preparar uma nova
composicio estdvel, de nerossul, de iso-
proteronol, de acérdo com o ponto ca-
racteristico 1, caracterizado pelo fato de
se incorporar a uma mistura em volu-
mes aproximadamente iguais, de etanol
anidro e hid:ocarbcactos®  fluorados li-
yuefeitos que tem, pelvo menos, win 4to-
mo de fluor e nBo wais que do's dtomos
de carbono, de 0,1% a 0,29%, de rlori-
drato d» izoproteronol e de 0,1 a .29
de palmitito de ascorbila.

e e— Y -

de se incorporar a uma mistura em vo-jular, tendo superficies externas subs- terizada pelo fato de conter «rboximes

subtancialmente anidro ¢ um ou mais de
um hidrocarboneto fluorado «liquefeito
que tem, pelo menos, um dtomo de fluor
e nio mais que dois atomos de carbono,
cérca de 0,25% de cloridrato de Isoprote-
ronol, cérca de 19, de &gua- e cérca
de 0,29 de palmitato de ascorbila,

4 - Processo para preparar uma
nova composiio estavel, de aerossol, de
isoproteronol  de acérdo com o ponto
caracteirstico 1, caracterizado pelo fato
de se incorporar a uma mistura em Vo-
tumes aproximadamente igt{ais, de etanol
anidro e hidrocarbonetos ftuorados lique-
feitos que tem, pelo menos, um atomo
de fluor e ndo mais de dois dtomos de
carbono, cérca de 0,259, de cloridrato
de isoproteronvl ¢ cérca de 0,29, de pal-
mitato de ascorbila.

5 — Processo de acdrdo cont os pon-
tos 1 a 4, caracterizado -porquc os d{tos
hidrocarbonetos  fluarados  liqueleitos

de oito partes de dicloro-tetra-ﬂquet&
no e créca de 2 partes de dicloro-d:fhuor-

metano, -

6 — Processo para preparar uma nova
composigdo estavel. de aerossol. de iso-
proteronol, substancialmente como des-
to no relatério e definido nos pontos
caracteristicos precedentes.

A requerente reivindica de acérd_o com
a Convengdo Internacional e o artigo 21
do Decreto-lei n° 7.903, de 27 de agos-
to de 1945. a prioridade do correspon-
dente pedido depositado na Repartigio
de Patentes dos Estados Un'dos da

América, em §° de maro de 1960, sob

A n* 15.549.

TERMO N° 126.464

De 7 de feverciro de 1964

Requerente; Brons Fintube Company
— EE.UU. - .

Titulo — Aperfcigoamento em  re-
cuperaclores.

Poutos Caracteristicos

{ — Um recuperador trocador de ca-
lor, caracterizado por compreender uma
camara disposta de wn modo geral, ho
rizontalmetne, ¢ estendendo-se longitudi-
nalmente; dispositivos para fazer passar
Jongitudinalmetne os gases de aqueci-
mento através da cAmara; wmna estru-
tura para transmitir os gases a serem
~quecidos e que se estende através do
topo da cimara e compreende compar-
timentos superior e inferior transver-
sals A cmara, com uma divisfo- inferior
10 fundo do compartimento Inferior e
vma divisfo interinedidria separando 08
comparstimentos superior e inferior; e
um banco de elementos trocadores de
calor voltados para baixo, de segdo
retangular ¢ suspensos na dita estrutura,
&sse banco compreendendo pelo menos
uma fileira ddsses elementos trocadores
de calor estendendo-se transversalmen-
t¢ a c3mara, com O eixo maior da se-
¢fo retangular de cada elemento tro-
cador de calor esteadendo-se longitu-
dinalmente .em rela¢fio & camara, cada
ur dos elementos trocadores de calor
compreendendo um elemento tubular in-
terior estendendo-se para baixd, de se-
¢lo retangular, tendo uma abertura em
sua extremidade inferior ¢, em sua
extremidade superior, sendo suportado
ela divisgo intermediiria, em comuni-
a¢do com o compartimento superior, e,

3 — Processo paca  preparas wua
nove com=omie8y ¢utavel de aerossol, de
isopretrreal de acdido com o poako
va.acleristico i, cacavaizado pelo ato

mportado  pely divisfio inferlor e em
"omunlcncz'«o om0 compartimento - in-
rior, um el it fubielar exterir oue
se estende para baixo, de segfio retan
L
Bl

consistem de uma combinagio de circa’

lumes aproximadawmente iguais, de etanol | tancialmente regulares e no tendo pro-

tuberancias externas que poderiam au-
mentar as superficies de troca de sulor,
ésse elemento tubular exterior envolven-
do o elemento tubular interlor e definin-
do entre éles um espago pariférico, o
elemento tubular etxerior tendo sobre
as superficies interiores das suas pare-
des, alhetas trocadores de calor sepura-
das que se .estendem longitudinixmente
em relagda ao - referido elemento no
mencionado espago periférico.

2 — Um aparelho de acdrdo com o
ponto 1, caracterizado por ter uma plu-
ralidade de fileiras de elementos troca-
dores de calor, com os elementos troca-
dores de calor correspondentes das fi-
leiras adjacentes alinhados «m com o
outro. -

3 — Um aparctho de acordo com
qualquer dos pontos precedentes, ca-
racterizado porque cada um dos ele-
mentos tubulares exteriores de uma fi-
leira tem uma blindagem suportada ad-
jacente a sua .extremidade que fica
voltada na direcio da qual \€m os
gases de aquecimento. -

4 — Um aparctho de acdrdocom
qualquer dos pontos ‘precedentes, carac-
terizado porque os elementos trocadores
de calor das extremidades de cada fi-
Yeira sdo formados de tal modo gue do
lado déles que fica mais perto da pa-
rede lateral adjacente da camara, & lar-
aura do espago perifirico e a profun-
didade das althetas trocadoras de calor
«do substaneialmente maiores do que
nos outros elementos trocadores de ca-
lor do-mesmo banco.

1 — Recuperadores trocadores de ca~
for, substancialmeate como aqui descri-
tos, com referéncia aos desenhos ancxos.

L) .

A .requerente reivindica de acdrdo
com a Convengdio Internacional e o ar-
tigo 21 do Decreto-let n® 7,903, de 27
de agosto de 1945, a prioridade do cor-
respondente pedido depositado ma Re-
narti¢io de Patentes nos Estados Uni-
dos da América, em 8 .de fevereiro de
1960, sob n° 7.440.

———

TERMO N* 125.136
De 20 de dezembro de 1960

Colgate — Palmolive Company —
Estados Unidos da América.

Titulo — Uma Composicio Liguida
Detergente, baseada em um Detergente
organico ndo catidnico solivel eln dgua.

v

Pontos Caracteristicos °*

I — Uma composi¢io liquida Eeter:
gente baseada em um detergente organi-
co, ndo catidnico solivel em dgua, ca-
racterizada pelo fato de compreender
cérca de 5 a 30% por péso de um de-
tergente organico nfo catidnico soli-
vel em Agua, cérca de 5 a 309 por
péso de um sal “builder” inorganico
alcalino solivel em &gua, e c3rca de
0,1 a 5% por péso de uma mistura
de um composto celulésico solivel em
dgua e um polimero vinilico solivel em
20:1 a cérea de 1:20 por péso.

2 — Uma composi¢io liquida deter-
gente de acérdo com o ponts 1, ca-
racterizada pelo fato de conter um de-
tergente sulfonado org&nico anidnico so-
Yavel em agna. - T

3 — Uma composi¢io liquida dete
jente de acérdo com o ponto 1, carac-
terizada pelo fato da conter carboxime-
“relueloce sddica e polialeool vinilico.

4 — Uma composigdo liquida deter-

geute de acérdo com o ponto 1, carac-

iilcelulose sodica : palivinilpirrolidonaa

gente de acdrdo com quaisquer dos’ pon-
tos precedentes, caracterizada pelo fats
de conter cérca de 4 a 129
de um aril sulfonato hidrotropo’ sohis

vel em 4gua i

6 — Uma composi¢do [iguida™d.ter-
gente de acérdo com quaisquep. des
pontos “precedentes, caracterizady,: pelo
fato de conter um folifosfato de

tassio, T e

7 — Uma composicio hquida M. ter.
gente de acdrdo com quaisquerl (os
pontos precedentes, caracterizadal, pelo
fato de conter cérca de 5 a 309, por
péso de um detergente de ilcoil gpupe-
rior benzeno sulfonato de metaltgilcae
lino, cérca de 10 a 25% por p@b e
um polifosfato de potassio sclecionade
do grupo’ conmsistindo de pirofostato «
tripolifosfato, cérca de 4 a 129, por
péso de um aril sulfonato de metal al-
calino selecionado do grupo corsirline
do de tolueno e xileno sulfonatos, jeére.
de 1-15% por péso de uma alcoilolan
mida de icido graxo superior, eggirca
de 0,1 a 2% por péso de uma nlistura
de carl?o:;bmetilcelulose sddica opolis
mero vinilico numa proporgao cére
de 10:1 a 1:10 por I;ésg. who de clrea

A requerente reivindica de acprdio
com a Convencdo Internacional e o are
tigo 21 do Decreto-lel n* 7.903 d¢ 27,
de agdsto de 1945, a prioridad® do
correspondente pedido depositad® na
ReparticSo de Patentes nos Estados
Unidos da América, em 22 de dezembro
de 1956, sob n® 61,182,

h Y
o

e

a
TERMO N° 124.223
LY
Dia 16 de novembro dec 1960
 Girling Limited — Inglaterra. j.:
Titulo: Freio de Disco para Vesoulos
Ferrovidrios, o
. : st
Pontos Caracteristicos 'V
1 — Freios de disco para vel¥ilus
ferrovidrios, do tipo no qual as tas
d?: frenagem, conduzindo almofadas de
Fricgio ou lonas, sdo dispostas de modo
a se adaptarem a superficies opostas
de'irenagem em uma roda ou disco rge
'tabvos e ;ao nlxontadas nas extremidades
Iniereas de alavancas cooperantcdq pis
votadas como «calibres, e o:pcxtremxda‘c’ie
externa dc uma alavanca se acopld &
um atuador, e a extremidade ext aa
da outra alavanca ¢ pivotada em o
de um pive estacionario Quja posigio
pode ser ajustada, caracterizados pelo
fato de a extremidade livie de M’?cla
Mepos uma das alavancas ser gupda
de tal forma que a posigiio radial das
sapatas com relagio & roda ou disco
¢ mantida substancialmente constgute
durante toda a vida das ditas almolsilas
de fricgio ou lonas. R U

2 — Freios de disco para veiculos
ferroviarios segundo o ponto 1, carace
terizado pelo fato da extremidade ex-
terna da alavanca atvada ser guiada
em um rasgo em um Suporte fixo, a
fo.rma ¢ a posicio d¥sse rasgo sendo
tais que vém restringir 0 movimento
radial das sapatas de frenagem, iy

3 — Freios de discosos para veiculos
lerrovidrios se§undo o ponto 1, carace
terizados pelo fato da extremidade iexe
terna da alavanca atuada ser .acoplada
a0 atuador através de um ajustador
automatico de folgas e ser guiada ¥m
um rasgo arquezdo ou em um rasgo
reto inclinado em um suporte fixo pjra
manter as sapatas em uma constante
posicio radial com relagfo A wmeta ou

disco.

5 — Uma composigdo liquida detere”

potfpesa -

po-



s

_servag uma inclinagdo praticaiente acei-

- ¢rito *no ponto 1, comportando uma mo-

D

ao longo do qual a mesma é movica

tados. de um lado, uma mola de temsdo

¢
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.4 - "Freios de disco para veiculos
vrroviarios segundo o ponto’l, carac-
wizados pelo fato da extremidade éx-
terna da alavanca ndo atuada ser quia-
da em up rasgo em um Ssuporte 1.xd

pot wmn ajustador automatico de folgas
de acorda com os desgastes sofridos
p-las almotadas ou ionas de fricgdn, a
forva ¢ & posigdo do rasgo sendo -tais
Qe us sapatas 530 mantidas em uma
posigiio radial  substancialmente cous-
tonte feen, relagdo a toda ou disco.

i TERMO N 124.142

" ’Dia {1 dec uovembro de 1960

Rcég.e Nationale - des -Usines  Renauit
— hgansa.

Titglo: 1'ensionadores Automdticos de

Corregtes,
fr
W Pontos Caracteristico
by .
| AL Aperieigoamenios ¢ 1 tonsiona-
dores” automaticos ¢ (o...uws, nAIS

pait.dllarmente apiicavel as co.reutes de
disuriPuigdo para motores de combustio
mwria'g, caracterizados pelo tato  de,
dispor” sGore o carter-cuindro um ot [
porte, de patim de atrito contra o lado
troudd’ da cnstente, com eixo de arti--
cilaggo coloca™ muito perto da roda
do epjo de exvéntricos, pernutindo con-

tavel=m: lado frouxo residual, tavoravel
para ra udjungdo de amortecedores de
virtagd. £ o suporte tensionador sendo
wolicgge tontra a corrente por &mbolo
midraulico ou por mola e comportando
um dispositivo anti-retdrno,

2 = Aperfeigoamentos conforme des-

daliddde de execugao do temsionador de
corrente na qual dito tensionador é cons-
tituidg, por uma placa suporte de patim

de afrito, - caracterizados em que d:ita
placa ¢ recortada e dobrada  numa
chapa de ago, -montada articuladamente

¢ copportando, de uma parte, uma
fenda] de. guia lateral em articulagdo
com wm eixo ‘do carter-cilindro, e de
outra parte, pequenas placas de guia
da parte direita do lado trouxo, fixadas
em e¢lementos de borracha, formando
amortgcedords de vibragdes.

3 -= Aperieioamentos contorme des-
crito - no ponto [, comportando uma
variante de realizagdo do tensionador ae
corregite nd qual o dito tensionador é
constiteido par sma  peaquena biela
porta - patim de atrito, caracterizados
em que dita biola é montada em arti-
culagio sobre uma chapa facilmente
amovivel no carter-cilindro, e sobre o
¢ixo de articulagdo da qual sdo mon-

contra .o lado frouxo, envolvendo o
eixo de articulagdo, e cujo ramo livre
¢ ligado 4 pequena biela, ¢ de outro
lado, uma mola anti-retdrno, cuja fivela
se enrola sdbre uma arruela ou disco
com ranhura, cujo ramo livre € ligado
a pequena bizla, ¢ que deslisa na ranhura
de arruela quando a mola de tensdo
aye sdbre o lado frouxo, e que impede
o recuo da pgqugna bicla por atrito na
ranbura da arrucla’ € arcobotamento,

A requerente reivindica de acérdo com
a Cohvengdo Iuternaciona e o art. 21
do Decreta-lei n° 7.903 de 27 de agésto
de 1943, a prioridade do correspondente
pedida  depositado na Resartico de
Patepjes da Franga em 18 de novembro

de 1939, sob n° 810.510,
y © ' TBRMO N° 132.385
¥ 'D‘ 13 de setembro de 19607

_|planetaria

DIARIO OFICIAL (Secio lil)

. . A ,

Fevereirc de 1268

«Cubo de transmissio de varias velo- Numa corda dentada do invélucro de

idades para bicicletas e semelhuntesy.

1. Cubo de trafismissio de varlas
elocidades para b'cicletas e seiveihan-
es, caracterizado pelo fato.de ‘com-
reender um eixo, um propulsor supor-
tado rotativamente no eixo e combinado
com uma roda sol simp!:s tixada no re-
ferido eixo, pinos de moutagem tixados
no portador, rodas planetirius nontadas
rotativamente nos pinos ds nr.atogem ¢
uma roda 6ca, engranzando as referidas
rodas planetarias com a reterda roda
sol e com a referida roda 6ca; uma bu-
cha de acoplamento que conecta o peo-
pulsor seletivamente com o portador ou
a roda 6ca; um invélucro de cubo su-
poriado rotativamente acionade via peln
wmeno; uma catraca ac'onadora por meio
de engrenagem planetaria. em que ¢é for-
mada na extremidade lateral da roda
da bucha de acoplmente,
uma zona de engate formada numa en-
grenagem de dentes retos  uniformes.
zona essa que engata seletivamente com
os dentes internos correspondentes do
po.tador ou com os, dentes internos cor-
res~ondentes da roda 6ca, proporcionan-
do ‘os dentes internos do portador uma
zona de engatamento cooperante  que
ica situada radalmente dentro do cir-
cilo definido pelos pinos de montagem
t>s rodas planetarias e que fica adja-
cente as rodas planetarias.

2. Cubo de transmissdo de virias ve-
ocidades para bicicletas, de acérdo com
o ponto 1, caracterizado pelo fata de
que os dentes internos do portador sdo
formados num anel que fica conectado
por meio de pinos ao portador. -

3.0 ubo de transmissdo de varias ve-
locidades para -bicicletas, de acdrdo
com o ponto 1 ou 2, caracterizado pelo
fato de compreender yma primeira ca-
traca acionadora suportada pela roda
dca, catraca acionadora essa que engata

cubo, e uma segunda catraca portada
pelo portador planetirio, segunda ca-
traca  essa - que engata  similurmente
ousta ¢drdu  demiada do invélucro de
cubo, em que a primeira catraca acio-
nadora’ é deslocavel na dire¢do axial em
relagio a roda éca e é portanio desen-
gatavel™ em relagdo & corda  dentada
associada. :

4. Cabs de rran-mivsio de varias ve-
locidade : para bic <! d>s acdrdo com
o ponto 3. caracter.zado prlo fato de
que pelo menos a primeira catraca acio-
padora ¢ uma catrag sem pnos,

5. Cubo dp transmissdo de varias ve-

tocidades,  para bic'cletas. de  acordo
com os pomes 3 ou 4. caracterizado
pelo tato de que a primcira  catraca

acimadora ¢ suporteda por um porta-
dor de catraca que fica suportado des-
locavelmente na roda dca.

'~6. Cubo de transnussio de varias ve-
locidades para bicicleias, de avérdo com
o ponto 5. caracter’z:do pelo fato d:
Jque a bucha de acopiamenio inclui um
membro de arrasto que arrasta o por-
tador de catraca contra a agiio de uma
wola helicoidal durinte uma parte de
scu trajeto, -

7. Cubo de transmissdo de viras ve-
locidades para bicicletas. de acdrdo com
o ponto 6. caracterizado pelo fato de
que o membro de arrusto ¢ lormado nc

lado plano dos dentes tormados na bu-
cha de acoplamento.

8. . Cubo
velocidades para bicicletas, de acérdo
com os pontos 6 on 7, caracterizado

de transmissio de varlas

pelo fato de que o membro de arrasto
engata na periteria interna de um disce
anular, que engata com sua periferia ex-
terpa contra o portador de catraca.

REGULAMENTO DO

t;uerenle: Fichte] § Sachs A. G.,
Shweinfurt, Alemanks. :

-

CONTENCAO DE PRECOS
QE '8 DE NOVEMBRO DE 196§

DIVULGAGAO N 1017 B
‘ ., Prego NCr§ 0,90

A VENDA

Na Guanabara

Secio de Vendas: Av. Rodrigues Alves. }
Agéncia 1: Ministério da Fazenda
Ateada-se a pedidos pelo Servigo de Reembolso Postal -

Ea Braiilia
! . Na sede do DIN:

DECRETO-LEl N’ 33,
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9. Cubo de transmissio de variag vee
locidades para bicicletas, de acdrdo com
o ponto 8. caracterizade pelo tato de
que o disco anular é multipart'do,

10. .Cubo de transmissio de varias
velocidades para bicicletas, ' de acordo
com qualguer um dos pontos 1 a 9, ca-
racier:zado pelo fato de que sio forma-
dos na extremidade lateral de aclona~
mento da bucha de acoplamento dentes
oxternos que engatamd com os dentes in-
ternos do nmrembro mpulsor. '

1t, Cubo de transmissdo de, varias
velocidades para bicicletas, de acérdo
com o ponto 0, caracter.zado pelo fato
de que a bucha de dcoplamento tem
um  digémetro aumentado na zona dos
:lcnte.s lriera’s do impulsor ¢ um man-
cal axial para o deslocamento da bu-
cha de acoplamento engatar na referida
zona.

Finalm-nte, 2 depositante reivindica,
de acdrdo com a Convengidg Interna-
conal e dz contorm'dade com o arti-
go 21 do Cédgo c¢a Profriedade In-
dusriial, a prioridade do correspondente
pedido, depos tado -na Repartigdo de
Patentes da Alemanba, em 10 de outus
bro de 1959, scb o ndmero F 29.578
11/63k.

TERMO N* 122.487
Dc 8 de setembro de 1050
Sociedade de Responsabllidade- Limi-
tada denominada  Etablissemen.s G,
Julin & Fils —~ Franga.

Vitulo: Prensa secadora continua com
regulagem progressiva em scrvigo

Pontos caracteristicos

1. Uma prensa secadora continua
com regulagem progressiva em serv.go,
caracterizada por compreender uma par-
te em rotagdo consiruida de duas se~
¢Oes separdveis a vontade, uma consti~
tuindo o p'no-suporte, a outra o para-
fuso propriamente dito, esta Gltima sen-
do aliviada ao maximo por mieio de re-
baixos ¢ cmprégo de materiais leves,
para permitir seu funcionamento sem
apo.o direto e, por conseguinte, a Ssu~
pressdo do sequndo mancal de extremi-
dade, lado saido da prensa, sem que
o dito parafuso em rotagio se atrite so-
bre a parte imével da prensa.

2. Uma prensa secadora -continua

com regulagem progressiva em servigo,

de acordo com o pouto 1, caracterizada

por corresponder um dispostivo de re-

gulagem fazendo variar a segdio de sai- .
da, solidario 4 armagio fixa da pren-

sa, para permitir uma regulagem pro-

gressiva em serv.go.

3. Uma prensa secadora continua
com regulagem progressiva em servigo,
de acrédo com os pontos precedentes,
caracterizada por compreender uym dis-
positivo de regulagem, solidario a arma-
¢Zo, constituzdo por um anel elastico,
de material apropriado, em forma de

toro 6co, disposto concentricamente ao

parafuso, e aplicado ao interior do ori-
iic'o de saida, num alojamento previsto
para tanto. o dito toro éco podendo en-
cher-se & vontade de um fluido qualquer
que o faga intumescer-se mais ou me-
ns, o que tem por efeito fazer variar a
importancia da estrangula¢io da saida.

4. Uma prensa secadora continua
com regulagem progressiva em servigo,
de acrédo com qualquer dos pontos pre-
cedentes caracterizada por compreender,
como variante, wmn dispositivo de regu-~
lagem, soliddrio a armacfio, constitui-
do por uma pesa anular cénica inte-
r'ormente, de raseira que possa cobrir
parc’almente a >xtremidade do parafu.

‘|0, a dita pe¢a anular podendo deslo-

car-se axialmente mediante a solicitac¥o

-
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de " dispositivos mec@nicoy oit bidrauli-

cos, com a finalidade de variar a seqdo)

de saida»,

A requerente reivindica de acérdo
com a Convengdo Internacional ¢ o ar-
tigo 21 do Decreto-lei n* 7.903, de 27

- de agséto de 1945, a prioridade do cor-

respondente pedido depositado na Re-|

partigio de Patentes na Franca,“em 16
de novembro de 1959, sob u® 17.502.

——natr:

TERMO N 121.767

De 4-8-60. ' .
Reg.: Rey Yamada ~ ILstado de
Sgo0 Paulo..

Tituo: Novo processo para a fabrl-
cagiio de cabecas de honecos e simi-

lares. e
Reivindicagoes

1°) “Novo processo para a fabrica-
¢%o de cabega sde bonecos e simila~
res”, caracterizado pelo fato de somsis-
tir numa primeira fase, na moldagem
de placa de papeldo, cartolina ou si-

milar, a cabe¢a de boneco ou outra
qualquer, scndo  que posteriormente
contra a face externa da pega ¢é colo-
cado tecido, que apés recebe devido
colorido, representando olhos, boca e
outros pormenores do rosto do boneco.

2¢) “Novo processo para -a fabric;:—
¢fio de cabegas de bonecos e.similares’,
conforme reivindicagfio anterior, tudo
substancialmente como descrito no rela-
tério e ilustrado nos desenhos apensos
ao presente memorial. .

i

TERMO Nv 121.570
De 28 de jutho de 1960,

Requerentc: Etablissements Industricls
D. Soulé, firma franceso.

“Aperfeicoamentos na construgdo de
vagdes e viaturas ferrovidrias”,

Pontos caracteristicos

1 — Aperfeiqoamentos na construgdo
de vagBes e viaturas ferroviarias, em
particular, um vaglo ou carro ferrovia-
rio, iacluindo uma carroceria suportada
por um chassi-ou infra-estrutura, carac-
terizado pelo fato da carroceria scr
formada por unidades ou elemcntos que
podem ser prefabricados, "sendo que
cada eclemento compreende dois painéis,
entre os qua’s vai intercalado um mem-
bro de isolamento térmico e acustico,
sendo os painés afixados as faces opos-
tos do membro- isolador por meio de
um adesivo.

2 — Aperfeicoamento ma construgdo
de vagbes e viaturas ferrovidrias, em

particular, um vagdo ou carro ferrovia-|

rio, de acordo com o ponto 1, caracte-
rizado pelo fato de que os painéis dos
clementos sio formados de metal, de
madera, ou de um material plastico
sintético.

3 ~ Aperfeicoamentos na construgdo
de wvagdes e viaturas ferroviarias, em
particu!ar, um vagdo ou carro ferrovia-
rio. de acdrdo com o ponto 1 ou 2,
caracterizado pelo fato- de que um ou
mais dos membros isocladores compre-
ende(m) um material celular natural,
ou um matedal celular. plastico sinté-
tico,

4 — Apefe coamentos na construcdo
de vagdes ¢ viaturas ferrovidrias, em

~

’

particular, um vagdo ou carro ferrovia-
rio, de acérdo com o poato 3, caracte-
rizado pelo fato de que um ou mais
dos membros isoladores compreende (m)
um riaterial' celular poroso natural, ou
um material celular poroso sintético,
adaptado para reter um gds neutro,

5 — Apecrfeigoamentos na construgfio
de vagbes e viaturas ferroviarias, em
particular, um vagédo ou carro ferrovia-
rio, caracterizado pelo fato de que os
painéis s3o providos de projegdes la-
terais, para facilitar a montagem dos
clementos. i

Finalimente, a depositante reivindica,
de acérdo com a Convencdo Interna-
cional e de conformidade com o arti~
go 21 do Cédigo da Propriedade In-
dustrial, a prioridade do correspondente
pedido, - depositado na  Reparticio de
Patentes da Franga, em 30 de julho
de 1959, sob o a°® 545.

»~
TERMO N° 120.786

Dz 28 de abril de 1960,

Titulo: Nova WMiquina para cor-
tar debruns (vivos), tiras, cadargos
e similares. o]

‘Requerenites: Eugénio Mezzarang e
IHugo Riberte — Estado de Bio Pau-
Q, - [ .

Caracteristicos -

1?) Nove . mdquina para corter
Debruns (vivos), tiras, cadargos €
similares’ “caracterizada essencial~-
mente por compreender dois cilin-
dros metélicos e rotativos, providos
de uma série de rebaixos ou cortes
periféricos e circundantes,. 0s quais
fazem resultar outras tantas salién-
ciag de cantos vivos, ou facas; pelo
fato ainda dos rebaixos e facas se-
re mdesnivelados, de um para outro
cilindro, isto é,-as facgs de um ci-
lindro se casam, com justeza ncs
rebaixos ou cortes do ‘outro cilindro
e vice-versa podendo, ainda, ag di-
mensoes -das facas e cortes dos ci-
lindros variarem, - ’

29) Nbua Maquina paar coritr De-
bruns, (vivos), cadargos e mulirges”
de acbrdo com o ponto 19) e carac—
terizada ainda pelo fatg dos cilin-
dros rotaitivos por meio de eixos se-
rem contratados num chassis cujos
laterais s@o assentados e fixos sé-

bre base; pelo fato ainda aestes el-
x0g terem incorporados um jogo de
engrenagens para sincronizagfo dos
movimentos, sendo o eixo infsrior, na
extremidade oposta, ligado a mani-]
vela ou a um eixo motor,

. 39) Nove mdquine para corlar de—
bruns (vivos), tiras, cadargos e si-
milares” de acdrdo com os pontos
19), €9 e caracterizada =inda pelo
fato dos Jaterais do chassis serem

providos, superiormente de rasgos
verticais, onde sfio ajustadas as pon-

tasdo eixo superior, as quais por mefo |

de - encostos recebem pressdp de um
clementp eldstico, podendo ainda és-
te eleemnto eldstico, possuir ccme

guia, parafusos , passantes por Ssu-
portes que vedam og referidos ras-

gos, parafuSos ésces, portadoves de
elementos de comando.

4°) Nova Mdquina para cortur De-
bruns (vivos), tiras, cadargos e &i-
milares” de acérdo com os pontos 19)
20, 39) e .caracterizada ainda pelo
fat odos alterais do chagsis, teremw
fixos, na saltura média, duas bases
horizontais, anterior de entrads do
material e posterior d esaida, com
suas -extremidades 'in/erras, tonritu-

dinais acompanhando - a -curya.ura

dos cilindros de modo a formarem
pontas guias que se situam ao ponfo
de tangéncia dos dois cilindros, ¢ fi-
nalmente pelo fato da base anteror,
de enitrada do material possuir aiga
de pressip incorporada a uma placa
ou chapa longitudinal, também de
pressdo, que- prende o material,

5°) Nova Madquina péra corfur de~
bruns (vivos), tiras, cadarcos e si-
milares” de acdrdo com o POnios
19), 29, 39 e .49 e tudo confor-
me substancialmente cascrito, acims,)
reivindicado e 1ilustrado nos dese-
nhos anexos demonstrativos,

TERMO N° 119.530
De 18 de maio de 1960,

R .
“Dispositivo de comando do mo-

vimento transversal do carro porta-

ferramentas de uma méquina~-ferra-

menta por molde em tamanho na-

tural e mecanismp com apalpador

copreando com éste molde”,
Gazeneuve .

plaine — Saint Denise
Franga,

Reqte. Atablissements 8. 'Gaze-
neuve.

(Senay

Pontos caracteristicos

1. — Dispositivo de comando de
movimento transversal do carro.por-
ta-ferramentas de uma maquina-
ferramenta por molde em tamanho
natural, o mecanismo- com apalpa-
dor coperando com é&ste molde, de
tal sorte que, no fim da Dpassagem
da ferramenta, esta € afastada auto-
maticamente da peca pela agipo do
molde sdbre o apalpador, e manti-
da afastada desta pec¢a até a passa-
gem seguinte, caracterizada " porque
o porta-palpador” (1) traz um dedo
(6) que, em uma posi¢io, ultrapas-
sa 4 extremidade do apalpador e ser-
ve entdo como estribo contra o mol-
de, para manter assin & ferramenia
afastada transyersalmente da Dpeca,
durante a corrida ' de retorno do
carro, 0 que, durante a passagem de
fabricagio da ferramenta ¢é afasta-
da. e mantida afastada da sua po-
sicio de estribo, ap encontro de wmna
mola elastica (8), pela acdo do mol-
de (25), estando entio o dedo (6),
nesta, posicio afastada "de sua posi-
¢io de estribo, arrastado & «uperfi-
cie do molde pelo corpo do apalpa-
dor, durante a passagem de fabri-
cagdo da’ ferramenta.

2. — Dispositivo segundo a reivin-
dica¢lio 1, caracterizado porque o tve-
ferido dedo (6) ¢ articulado sobre
o porta-apalpador (1), de maneira
& poder girar em torno do eixo déste
altimp .disposto tnarsversalmenie ao

movimento longitudifal da - ferra-
menta, .
3. — Dispositivo segundg o rei-

vindicagdo I ou 2, caracierizado pT
comportar meios de regulagem, a
vontade, da tensio da referida mola|
clastica, (8).

4.~ — Dispocitivo segundo aualquer
ums das reivindicngdes 2 e O cariec-
terizado po rser. o dedo (6) tarzwdo
por uma virola (5), transversalmente
a0 eixo desta ultima, circvhdando
esia’ virdla o porta-apalpadnr (1) e
podando rodar em velagfio a €le.

. — Dispositiva segundo a reivin-
dicazio 4, carccterizado porqgie a vi-
ro'a (5) comprzénde uma caimara
Iaferior (flgura 1), na qual esta ale-
jada a mola elastica da chamada
(8), yue € uma mola e¥astica de lor

6. — Dispositive segunds a reje
vindicaglo 5, casacierizadp po.gue O .
anel (10)- pove girar sdbre p poride
apalpador (1) -petmitindo o0 paratie
so (11) {mobilizd-lo em poitho dis
versa, o

c

. . . . e oy
7. — Dispositivo segundo qualgyer -;
uma das reivindicageds 1 e 8, carng~
terizado porque.o dedo (6) .e sya
mola (38) fornaam um oonjuatp ap-
téncmo montando-ge em bloco 3«
bre o porta-apzlpador (1) e fixado,
';l_e modo transferivel, sébre éste ul~ "
imo, :

8. — Dispositivo de dseslocamem®
da ferramenta fabricando uma po¢s
sGbre uma migquina-ferramenta agii«
pada com um reprodulor com gpale
pador, caracterizado porque éle: con~
siste em utilizar um dispositivo com
apalpador segundo qualquer das Iéle
vindicagbes 1 a 7, e em deter o metw - !
de que coopers com o apalpador (e
uma rampa (28), situada em wm
ponto do molde correspondente ao
fim da corrida de trabalho da ferras
menia, rampa cuja altura é super-
rior a maior dimensiio transvergil
do perfil dé molde, bem como a yuaiie
tidade cujo dedo de estribo (6) 1l
trapassa o apalpador quando éle £f-
t4 em posigio de estribo. b
-9, — Dispositivo de execugdo, S
bre torno paralelo comandado A mio
de umga abertura de rasca utilizaii-
do o parafuso-mie do tOrno, curdie
terizado pela utiliaz¢o simultanéa
sobre o térno ,para manobrar trafite -
versalinente o carro porta-ferramen. .«
ta, de um dispositivo com apalpadyr,
segundo qualquer wiina das reiyind.-
cacbes 1 a 7, e cooperando comn ésie
apalpador, de umg rampa situada em
um ponto correspondente ao fin da
corrida de trabalho da ferramena,
rampa cufa altura  ésuperior & pro-
fundidade da abertura da rsca 'a
executar, bem como a quaniidade
cujo dedo de estribo (6) ultrapasta ' -
o apalpador, quando éle estd em e 't

sl¢io de estribo, estando o molde '

(25) em oulra parte, liso de uma
ponta 2 -outra, e.o dispositivo ctin
apalpador estando até o -fundo da v

corrida, - durante téda a corrida ‘“Pe
fabricacho da ferramenta. ;:‘ b
A requeernte refvindica de acdpe «
|do com a Convengig Internazionk!
e o Art. 21 do Decveto Lef 7 205 da
27 de agdsto de 1845, a prioridade do
correspondente pedido depositado gia '
Reparticio de Patentes da Frangq, ...
em 25 de maio de 1¢59, sob o nimce
To P.V. 795.443. ;
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TERMO N¢? 105,522 ; -
De 26 d® setembro de 1938, f n(:.
Requerente: Société Amn-,':fﬂe
Oletta, ' : .
pa sl LS

“ProccsSo para oblencido e alege s
16ides e de principios bAsicos podews »q s
do constituir esteréides”, el
Oletta — Luxembkurgo, 6. -

woe e
Reivindicacécs SIREL

. . - . ‘ v A

1) — Processp para a obtenciin [+ - B
alealéides « ce principios bssicas,
podendo constituir estersides a pire

§

ol
st

wint

do ptle fatp que se trata coin

¢ho. estands as extremidades destshicido um extrato global™ de plania3

mola fixadas, re‘pz2cilivamente, wna
(1) em exir¢midades desta nwola ti-
x-~das, rispectivemente, uma (7Y em
uma extremidad= da virola -(5), =
cut™a (8) "¢m um -ane! (19) imobili-

do tipo Funtumihs conseguidy do -
maneira usual co ma ajuda.d esgbe .
ventes, de acdrdo: com procsssos Cie
ahecldos, sendo que entig os safd

zado s=fhve o porta-apalpador (L)
por um parafuspy (1i1),

preparados daquela maneira, dey”’
quatro complexos diferentes de ale

tir de materials vegetals, caracterizgy S .
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caléides (A, B, C ¢ D) sfo .separa~
dos por extragao ou filtragem, con-
seguindo-se com isto por neutraliza-
¢éo de alcaléides A, B, C e D extrai-
do as fragoes A’ (funtumiding —

$-aminoalopregnano-20-010) e C,
. (Funtuming =

3-aminoalipregnano-
20-0n0) com um solvente, e sepa-
réndo cada um por si os alcaicides
de forma livre, como sais ou deri-
vados funcionais, especialmente N-

- acilatos, para fora da solucho, sendo

que entdo se oxida eventualmente.os

———t

algJ6ides isolados A respeciivamen-
te i, de maneira em si conhecida ra
posigé,u 20, e/ou pasando eventual-
mente de maneira em si conhecida
o grupo 3-amino dos alcaldides A ou
C para um grupo 3-cetona, e/ou tra-
tando eventualmente a fracio de al-
caléide C com um peracido, hidrol-
sando eventualmente a fracio de al-
caldide C com wm peracido, hidroli-
sando eventualmente a liga de 17-
aciloxi, oxdiando eventualmente a
liga de 17-aciloxi, oxidando ev niual-

mente 'a liga conseguida de 17-hidroxi
para a corerspondente liga de 17-ce-
tora. ] ¢

DN — Pchesso de acdrdo com a rei-
vindicaco 1, caracterizado pz2lv fato
que paraa fabricagdo de hid:.ocloie-
to das. fragdss isoladas de alcaldide
A ou C se suspenda a base purifi-
cada e€m agua 4uente, misturando
com uma mistura de metanol e 4ci-
do cloridrico até obter um valor de

-

PH 4, .sendo que entdo o hidrocloree
to pode ser cristalizad opor resfria-
mento )

A roquerente renlndzca a prioridz-
de de idéntico pedido depositado na
Reparticho de Patentes Belga, em
27-8-1957, sob n° 561.173, bem como
reivindica as proridades lyxembur- -
guésas de 22-2-1958 e 4-6-1958, sob
ns. 35.812 e 36.147 respectivanente.
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