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(.DEPARTAMENTO NACIONAL
DA PROPRIEUADE INBUSTRIAL
EXPEDIENTE DO SECRETARIO
: DA INDUSTRIA

Dé 13 de fevereiro de 1968
Pedidos de preferéncias:

Avnet Shaw Division of British in-
dustries Corporation — Recorrendn
fos despachos que intleftriu os perii-
dos de preferéncias dos férmos abai-
xo mencionados:

N? 180.878 — ®Privilégio de inven-
¢io — Processo de fabricagdo de
moldes, ’

Nc¢ 180.918 — Privilégio de inven-
gho — Processo pyya o fabrico de

moldes para fundigho,
N¢ 181.037 — Privilégio de inven-

gio — Moldes, .
N° 181.397 — Privilégio de inven-
¢80 ~ Processo de prevencio da for-
— maglo de escamas de pegas meatali-
'eas fundidas.
N¢ 181,202 — Priviléglo de inven-
¢io — Estrutura de moldes e sua
producho. :

N 181.034 — Priviléglo de inven-

¢ho — Materiais para o revestimento |

tde moldes para fundigio,

Dou provimento aos recursos para
efeito do conceder as preferéncias
#olicitadas. o

* Desisténcia de processo:

Aluminio Marmicoe Industria e Co-
mércio Ltda. — No pedido de prs-
feréncia - do térmo 518.217 wmarca
Marmicoc — Considerando o podido
de folhas, . anote-se-a desisténcia e
mrquive-se o processo,

i Pedidos dé preferéncias:

© Oscar Bernardo Beckhauser ¢ Rudi
0. Beckhauser Recorrendo do
despacho que indeferiu o pedido de
preferéncia do térmo 3824511, titulo
Caprl Cldade Balnedria — Nego pro-
vimento ao recurso, confirmando o
despacho denegatério de 12, de de-
gembro de 1967,

Osvaldo Costa de Lacerda - No
vecurso interposto do indeferimento
do pedido de 'preferéncia do térmu

n® 784.374, marca Pro Misica Bra-
slleira SPMB — Nego provimento 2o
recurso confirmando o despacho de-
negatoério.
‘Notificagio: v

¥ convidado Indistrias York 8. A.
Produtos Cirurgicos, a comparecer a
éste Departamento a fim de assinar
as razdes do recurso no térmo nu-
mero 225.375, marca York,

-
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RE\)lsTA DA PROPRIEDADE

INDUSTRIAL

EXPEDIENTE DO DIRETOR
GERAL -

De 13 de fevereiro de 1968

. ‘Exigéncla:‘
N° 765.723 — Lincoln Ratte?7
Cumpra a exigéncia.

Diversos: R

A. Costa & Cia. — No pedido de
substituigdo de seu preposto o Senhor
Willy Peter dos Anjos pelo Sr. Jocge
Luis Barbosa Francesco — Deferido.

Madeiras e Esquadrias Catari Ltda.
— o recurso interpds do defcrimen-
to do térmo 530.530, marca Catari-
nense — Arquive-se¢ O I'gCurso.

Ns. 780.841, 1780.839 e 1780.840 —
Quaker Chemical Corporaticn
Prossigam-se 08 processos, com OS
processos, CoOm O0S NOVOS exempiares
apresentados.,

Pedido de preferéncias:

Emprésa Brasileira de Turismo —
Emjratur — No pedido de prefctén-
cia do térmo 815.896, marca Embra~
tur — Tendo em vista o parecer da
Divisdo, defiro o pedido.de preferén-
cla para o exame do térmo 315 823
Quanto aos pedidos dos térmos
ns. 643.074, 657.920 e 646.710 — De-
firo o peditio de preferéncia para o
térmo 815.896. :

Fundicio Finas Casting Ltda. —
No pedido depreferéncia do térmo
n? 748.207, marca Casting — Defiro
¢ pedido de preferéncia,

Gluseppe Vanossi — No pedido de
preferéncia do térmo 690.864, marc
Catud —~ Tendo em vista o pronun-
clamento da Divisdo, indefiro o pe-
dido de preferéncia. : :

Kanegafuchi Spiinig Co., Ltd. — No
pedido de preferéncia do térmo nu-
mero 635.386, marca Kaneb — Ten-
do em vista o parecer, defiro o pe-
dido de .preferéncia. -

Kanegafuchl Spnning Co. Itd. —
No pedido de preferéncia do térmo
n? 823.958, ‘marca Kancho — Defiro
0 pedido de preferéncia. )

Kanegafuchi Spnning Co. Ltd. —
Mo pedido de preferéncia do térmo
n? (66.282, marca Kanebo — Tendo
em vista o parecer defiro o pedido
de preferéncla, . .

Mercantil Jo&o-Destri 8. A, — No
pedido de :-referéncia do térmo niu-
mero 598.158 frase de propaganda:
Para Tdda a Famflia, S6 Calgados
Brasilia — Defiro o pedido de pre-
feréncia — Republicado por ter saido

com incorregdes em 9 de fevereiro
de 1968. :

|- Frauehauf do Brasil S. A.

Expediente da Segio
de Recursos

De 13 de fevereiro de 1968

. Recurso interposto:

— In-
dustria de Viaturas — Recorrendo do
despacho que deferiu o térmo 125.446
privilégio de invengdo de Trivellato
S. A. Engenharia, Indstria e Co-
meércio, . :

EXPEDIENTE DO GRUPO
DE TRABALHO -

bé 13 de fevereiro de 1968

Mar-as .deferidas:

N¢ 569.307 — P — Polenghi S. A,
Industria Brasileiras de Produtos
Alimenticios — Classe 4,

N? 569.344 — Meycor — Meycor —~
S. A. Metalirgica Industria, Comér-
cio e Representagées — Classz 21,

N¢ 569.360 — Publisul — P(A)BX
—_ g;blicidade do Sul Ltda, — Clas-
se 32.

N¢ 569.379 — Soaky — Colgate
Palmolive Company — Classe 46

N? 569.415 — Lisochoque — Indus-
tria Brasileira de Produtos Quimicos
S. A. — Classe 3..

N° 569.440. — Audilite == Quimica
Indistria Paulista S.- A. — Classe 1
— Com exclusio dos artlgos~sindica-
dos pela segfo.

N 563.441 — Audilac = Quimjca

% [Industria Paulista S. A. — Classe 1

— Com exclusdo dos artigos indica-
dos pela. se¢do,

N? 569.443 — DBronzil — Induistria
ngeiiallﬁrgica Bronzil Ltda, -~ Classe
n . . :

" NY 569.465 — Tilapla — Tilapla —
8. A, Piscicultura Produtos .Alimen-
ticios — Classe 41,

N? 569.462 — Teofedrin — Lab.
Loubet de Produtos Farmacéuticos
Ltda. — Classe 3, T

Ne 569.471 — JMSM ~— Jofio Me-
deiros San Martin — Classe 41.

N¢ 569.481 — Ferlan — Ferlan —
Representagoes Ltda., — Classe 16. .

N¢ 569.518 — Le Mazot — Rene
Brulhart — Classe 42. -

N¢ 569.520 — Les Enfants Terri-
bles — kene Brylhart — Classe 41.

N° 569.858 — Cunha Facchin! -
Editéra Cunha Facchini Itda, —
Classe 32, : ’

N° 560.865 — Madd — Porcelanas
Mad6 Industria .e Comércio "Ltda.
— Classe 15.

N° 569.883 — Orbe - Orbe — S A.
Org. Brasileiras de Eng., — Ulawe
n® 15.

N¢ 569.894 — Ruptagéo — Rupla-
gsole Representagbes Ltda, — Classe
ne 1.

N? 509.559 — Glistol ~— Chas, Pfie .
zer & Co, Inc. — Classe 2,

~ N® 569.563 — Sonatex — Sunata
Indistria de Aparelhos Eletrénlcos
Ltda. — Classe 8 — Com exciusio
de aparelhos de barbear, :

. N® 569.521 — Les Enfants Torrl-
bles — Rene Brulrart — Classe 42.
N° 569.522 — Les Enfants Terri-
bles — Rene Brulhart — Classe 43.
N? 569.575 — Hidroforte — Bet &
Cia. Ltda. — Classe 16.

N? 669.616 — SZo0 Luiz — Cia.
Agricola Adm. e Ind. Sdo Luiz -
Classe 2. .

N¢ 569.618 — Vatna — Nechonle
Wulken & Cla, Ltda. — Classe 36.

N¢ 569.621 — Dona Geringongia =~
Colgate Palmolive Company — Clas=

se 45, .
. N° 569.623 — Pepe — Colgate Pale
molive oCmpany — Classe 43.

N 569.626 — Pompom — Co'gate-
Palmc.ice ~Company — Classe 46.

N? 569.627 — Rethonchudo — (ol-
gg.tzé Palmolive ‘Company -— Classe
n 8 .

N¢ 569.628 .~ Rechonchudo — Col-
gate Palmolive Company — Clisse
n® 48,

N° 369.629 — Qengen — Calgate
Palmolive Company — Olasse 48,

N? 569.630 — Qenquen — Culgate
Palmolive Company — Classe 48

N? 569.637 — Quagua — Co'gate
Palmolive- Company — Classe 18.

N? 569.638 — Rococé — Culgate
Palmolive Company — Classe 48

N® 569.651 — Redentora — Soc,
Iénggiliaria. Redentora Ltda. — Ciag-
§ .

" N? 569.725° — IGEM — IGEM —=
Imp, Geral de Equipamentos Médie
cos, Ltda. — Classe. 10,

. N? 589)755 — WM — Fitas Eifistl-
cas WM Ltda. — Classe 24.

N° 569.756 — Agro Hoshina
Agro Hoshina de Maquinas Ltda,
Classe 6.

N? 569.758 — Agro Hoshina
Agro Hoshina de Méiquinas Ltda,
Classs 7. .

N® 569.772 — Libanor{ —
Libanori Ltda. — Classe 8,

mlg? 2&9-77%‘ —1Fetlaw ~ Retraw == -

ustria Brasileiras de E

Ltda. o Classe 5. - stampas
Ne !65.781 — Becaps — Soc. Agro

Pecuirla Becapi Ltda, — Classe 4L
N° 569.785 — ECEL -— Escritério

de Construcées e Eng. ECEL 8 A,

— Classe 43.
N? 569.803 — Dafil — Comérclo @e

-
——

Lustres

N° 569.869 —~ Casares — Bar e

- Lanches Casales Ltds, ~ Classe 41

Fd

Roupas Dafil Ltda. - Classe 36.
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~ As Repartigées Piblicas de-
verdo entregar na Segdo de Co-
municagées do Departamento de
Imprensa Nacional, até as 17 ho-
ras, o expedicnte destinado & pu-
blicagao.

~ As reelamagGes pertinentes
& matéria retribuida, nos casos de
érro ou omissdo, deverdo ser
[ormuladas por  escrito & Segdo
de Redagdo, até o quinto dia atil
subseqiiente & publicagio no
drgdo oficial, :

~ A Segdo de Redagfo [un-
ciona, para atendimento do publi-
co, de 11 as 17h30m.

— Os originiais, devidamente
aatenticados, deverdo ser dactilo-
grafados em espago dois. em uma
s6 face do papel, formato 22x33:
as emendas e rasuras serdo res-
salvadas por quem de direifo. -

~ As assinaturas podem ser
tomnadas em qualquer época do
ano, por seis meses ou um ano,
exceta as para o exterior, que
sempre serdo anuais.

"DIARIQ OFICIAL *

(Segdo 1IN

Fevereiro de 19€8

R o wm—

DEPARTAMENTO DE

CHIFE 30 SEAVICO OE PULICACHES

J. B. DE ALMEIDA CARNEIRO
DIARIO

EXPEDIENTE

MPRENSA NACIONAL

OIRETOR GERAL

ALBERTO DE BRITTO PEREIRA

CHEFE OA SEGAO DE REDACRO

FLORIANO GUIMARAES
OFICIAL

SEGCAO

-lnclo de pub''nidade so expertiante do Departamente
Naciona! de Propriedade Industrial do Mintstéria
ae indastris @ do Comércio

Impresso nas Oficins do Copartomento de Imprensa Nacional

RepaRTICOES B PARTILULARES
Capital e Interior:
Semestre »svimms. NCr§ 18.00
Ano siviiensnanes NCr$ 36,00

Exterior :
And litocotuc«o': NC{$3900

~ O prego do niamere avulso
exemplar,

se do mesmec ano, € de NCr$ 0.

ASSINATIIRAS - :

3 @A

FuncioNArios
Capital e Interiors ~>

Semestre i eivesmes NCr 13.50
ANS Liiiirenecess NCr$ 27,00

-

Exterior 2
|Ano «iviiaiiies.. NCr$ 30,00

NUMERO AVULSO -

[igura na altima pagina de cada

— O prego do exemplar atrasado scré af‘resc:do de NCr§ 0.01,

01 por ano. se de'anos anteriores.

derdo ser suspensas sem “prévis
aviso. §

3
’

=~ Para evitar interrupg:io' ni

|remessa dos orgios oficiais a ree

novagdo de assinatura deve ser
solicitada com antecedéncia de
trinta (30) dias, .
— Na parte superior do ende-
ré¢o estdo consignados o nimero
do talao de registro da assinatura
e o més e o ano em que findard.

~ As assinaturas das Reparti-
¢bes Pablicas serdo anuais e de-
verdo ser renovadas até 28 de [e-
vereiro, 1

~ A remessa de valsres, sem-
pre a favor do Tesourciro do De-
partamento de Imprensa Nacio-
nal, deveré ser acompanhada de
esclarecimentos quanto & sua apli-
cagdo.

—~ Os suplementos &s edigGes
dos 6rgdos oficiais s6 serdo reme-
tidos aos assinantes que os soli

citarem no ato da assinatura,

N° 569.821 — Irpasco — Irpascy —
Adm. Empreendimentos e Agricultu-
ra S. A, — Classe 2.

N° 569.823 — Resabra — Resabra
— Resina e Abrasivos Lida.

se 46. .
N? 569.853 — LPM — Livraria e

Papelaria LPM - Comércio ¢ IndGstria
Itia, — Classe 38. .

N? 569.854 — Judd — Artefatos
Plést'cos Judd Lida, — Classe 28,

N° 5(9.855 — Crepontex — Crepon
Te-ti] Ataluras e Alins Ltda. — Clas—
se 10,

N° 5%9.856 — KElbosolut — Tab.
Centroflora Ltda. — Classe 2.

Titulo de cxmbelc,mem,o defe-
rido: -

N° 39 254 — Mercearia Prine pal
Al Rachid Raad — Classes 42 e

42 - Ari. 97 n° 1.
N° 583.277 — Soconteca Soc Cont
¢ Adm. — Miguel Gongalves Fer-

non~g — Classe 33 — Art. 97 0% )

N¢ 569.313 — Comércio & Cons-
trutora Arrcjé — Comércio e Cons-
trutora Arrojé Ltda. — Classes 16
25 38 e 33 — Art. 97 n? 1, incluin-
do-se a classe 33 que substituiu 23
clpsse §0. .

N° 569.463 — Felicio Jabur Org.
Juridica Jmobilldria e Contabil
Felicin José Jabur — Cla.sse 33 —
Art. 97 n? 1,

WO 569.483 — Edificlo Cajutt —
Os Conddéminos do Edificlos Caj‘x‘l
" e~ Classe 33 — Art. 97 n% 1,

N? 569.882 -~ Promissio Agricola
e Adm. — Promissiio S. A. Agricola
e Adm. — Classe 33 — Art. 97, n° 1,

N? 569.695 — Rel dos Fogos — Be-
chara Mettar & Cia. — Classe 18 —
Art. 97T n° 1.~

569.838 — Hemisferio Sul Im6-
veis — Svlvestre Penha Martins e
Nivaldo Schefer — Classe 33 — Artl-
g0 97 n® 1,

Insignia deferida:

[}
N° 569.44% - - Serv! Fdihs - Servl
Félha 8. A. Indisiria e Comércio «
Classe 33 - Art. ®7 n® 1.

Marcas indeferides:
N? 569.436 — Autores TInjyersols

— Clas-|"

Difv=fi~o Europeia do Livro Ltda.
lasse 32

N° 569.794 — Paulista —~— PAdio
Paulista Soc. Ltda. — Classe 8.

Exigéncias

Térmos com exigéncing a cam-
prir;

N° 532.133 — Perfumes Roger Che-
ramy S. A,
i N 569.650 — Coelho Nf.'rves & Cia.

itda.

N? 569.673 — Casa das Juntas Li~
mitada.

N¢ 569.687 — Paulo Sisoy Horta]
Lessa Waldeck.

N? 533.806 — Ahmed Nurad. )

"EXPEDIENTE DA DIVISAO
DE MARCAS

Grupo de Trabalho
D 13 de fevgreiro do 1965

Marcas deferidas:

N? 566.768 — Urgente — Veritas
8. A. Comércio de Representagoes e
Participactes — Classe 32.

N° 566.792- — Cinturdo Verde —
S:,lirg.dor Lodovico Paterni — Classe
n .

N? 507.494 — Umbral — Umbra] —
Engenharia e Comércio S. A.
Classe 38.

N¢ 5688.464 — Mecanogral — Me-
canogre.f 8. A. Comércic ¢ Indistria
de Equipamentos Mecanograficos —
Classe 17.

N° 588.667 — Mincrinha — Con-
ceiclio Maria de Jesus ~— Classe 41.

N° 553.176 — Veen — Eversil 5. A.
Prod-¥os Farmacéuticos Indisiria e
Comércio - Classe 3. .

N° 554.093 — Guimarfes - [rmdos
Gul;garaes 8, A. Droguistas — Clas-
se 48,

N° 534.290 — Veraplac — Arplac
S. A. Artefatos Plésticos de Calqa—
dos -+ Classe 36,

N° 554.530 — ILibertidor — Ruy
Menezes — Classe 32.

N° 554,817 — Quidoform —~ Rn—
berto de Souza Ferreira — Cla-s2

N°® 554.939 — Frubras — Frubras
— Imp. e Exp. de Frutas Ltda,
Classe 41.

N? 555.21 - Geriding - {.4bora-
torio Emer S. A. — Classe 3.

N? 555.344 — Golden Line — Ma~
nufatura de Gravatas e Lencos Du-
plex 8. A. — Classe 36.

N° 555.382 — Buraco Kid — Coo-
perativa Editéra e de Trabalho b,
Alegre Téda. « Classe 32.

N? 585.427 ... Orgabras — Orga-
bras Comercial Ltda. — Classe 32.

N? 564.217 — Velvetcord — Indus-
tvfiazzsisaleirn do Brasil S. A. — Clas-
se 22.

N? 565.853 — CKL — Carlos Kie-
fer Ltda. — Classe 11 — Regisire-se
exceto para laminas que Sejam de
barbear e com exclusiéo de navalha.

N? 565.960 Shannon — Tha
Shannon Ltd. — Classe 17 — Re-
gistre-se com exclusio de codernos
de mata-borrdo para escritério e i~
chas de cartolina para arquivos.

N° 566.028 — Absor Flok — Fe-
ritlin Fertilizantes e Inseticidas Ltda.
— Classe 2.

N¢ 425.395 — PHB — Indﬂs'fria e
Zomércio Pohlig Heckel do Bras1 La-
mitada — Classe 50 — Registre-ae
ﬁm exclusdo de fichas blocos 2 pas-

]

N? 498.3T79 — FEspagfria* — Indis-
giias Quimicas Espagiria Ltda,

asse 2

Ne 566 518 — Aqua.rdor EN Lily
& Co. — Classe

N? 505.606 ~— Titblts Flocos Corn-
crips Produtos Allmenticios
Classe 41, .

N° 506.339 — Cartopress — Car-
topress Artes Graficas e Fmbalagens
Yida. Classe 38.

N° 509.302 — D#o — Joaquim Mar-
t.lns Santana — Classe 41,

" N® 509.308 — G@Grij6 — Joagmm
Martins Santana — Classe 41.

- N? 512,258 — JL — M. B. Indis
trin Metallirgica 8. A. — Classe 19

N° B514.527 — Ridamelis — Rnber-
to Candido Perelra ~— Clasce 48

N? 517.505 — Protectomat — Equi-
pamentos Tndustriais Zderlyl Ltda

11— Classe 6.

Neo-554.887 — Faelci — f‘onstruf-é‘<
Enelef Lida. — ¢lasse 16,

No 518 101 — Helel - Getulio Var
gas Mcreiti — Classe 28,

N°? 518.649 — Texturismo - VL-
cente Caetano Onorato Mecoza -
Classe 28.

N‘(’: 5!1&:30 Mommbaé -— Mombaé
— Co to A, Engenharia. e
Comércio --r%lasse

Ne 519.669 — Transnorte Ttaus—
porte Industrial Ltda. — Classe 3.

N¢? 521.099 — Erjautez — Precisio
Erjautez Ltda. — Classe 8 - Re-
gistre-se com exclusio de benjamirfs
que é marca de terceiro, substituin-
do-se por tomada m\‘ﬂtipla de cor-
rente, com exclusio também de apa-
relhos de expurgo utilizado na lLim-
peza e desinfeccio de sentinas, mic-
térios e outros locais, normégrafos
aparelhos de ondulagao permanente,
secadores para cabelos e tecrigrafos
que sio de outras classcs.

N° 525.316 — Jandira — Incfstria
e Comércio de Lustres Jandira Lida.
— Classe 14.

N¢ 525.674 — Pless — Jozsel Frank
& Cia. Ltda. — Classe 35,

N¢ 526.154 — Pevarpl — Carmina
Rodrigues de Oliveira - Classz: 41.

N°® 526.700 — Ingrid — Ingrid —
Modas Infantis Ltda. — Classz 35,

N? 528.586 — Allpack -~ Vlttcrxo
Pedrinola — Classe 3.

N¢ 549.845 ~— Delgado — Rep. De!—
gado Ltda. — Classe 23.

N¢ 550.566 ~— Equipocar — EquIpo-
car — Eguipamentos para Automé-
veis Ltda. — Classe 21,

N¢ 557.149 — Lagrolar — Antdnie
Ferraz Azevedo — Classe 46.

N? 530.249 — Formodec — OAL
Saud -— Orga. Aparecida Litrenta
Saud — Classe 21 — Registre-se com
exclusfo de gonzos-partes estruturais-
rufas e diferenciais.

N° 532.267 — Suivel — Mauro
Laurito — Classe 44. '

N¢ 533.561 — Cluco Virus — Lab,
Fama Ltda. — Classe 2.

N® 534.725 . —. SABAP — BABAP
— Soc. Anénima PBrasileira de Arte-
tatos Plasticos - Classe 28 — Re~
aictre-se com exclusio de puxadores
de Agua para uso doméstico que sio
ia outra classe,

Ne 534.731 — Carbugds — Tudds-

—

tria Mecanlca Carbugds Ltda.
Classe 1L — nezistrese com exchu~

= As assinaturas venczdas pee
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TERMO N 135.640

De 12 d¢ janeiro de 1962

Solvey & Cie, — Bérgica.

“Tratamento de superficies de ob-
jetos de resinas termoplasticas'.

Pontos . Caracter_isticos

1 — Um processo para o trata~-
mento de superficles de objetos de
resinas termoplasticas, com a finali-
dade de poli-la e de conferir &s mes-
mas propriedades superficiais parti-
culares, notadamente com a finali-
da luz e ou de as tornar anti-esta-
dade de,as estabilizar contra a agido
ticas, cdracterizado - porque os obje-
tos séo imersos durante alguns se-
gundos em um solvente que tenha
uma a¢do de Inchamento stbre a re-
sina, ésse solvente contendo dissol-
vido um agente de estabilizacio a
luz e/ou um agente anti-estitico, os
ditos objetos sendo em seguida sa-
cados por evaporagio do solvente,

2 — Um processo segundo o ponto
1, caracterizado porque o0s objetos
sa0 Imersos durante 5 a 60 segundos
em um solventes constituido de te-
tra~hidro-furano & temperatura de
15 a 40°C, depois secados por irra-
diagdes infra-vermelhas durante 10
e 30 minutos.

3 — Um processo segundo o ponto
1, caracterizado porque o solvente é
a ciclo-hexanona,

4 — Um processo segundo o ponto
1, caracterizado porque o -solvente &
constituido por uma mistura de 85%
em volume de tetra-hidro-furano e
de 15% em volume de ciclo-hexano-
na.

§ — Um processo segundo os pon-
tos precedentes, caracterizado porque
o agente anti-estatico ¢ um com-
posto do tipo aménio quaternério,
adicionado & razio de 0,5 a 3 g/Kg
de solvente,

6 — Um processo segundo 0s pon-
tos precedentes, caracterizado por-
que .03 ngentes estabilizantes contra
e aclio dos raios ultra-violeta sao
escolhidos no grupo de derlvados da
benzofenona- ou benzo-triazéis, ou no
grupo dos compostos orgdnicos de
bario, de cdlclo, de estréncio, de
zinco ou de estanho.

7 — Um processo segundo o0s pon-
tos precedentas, caracierizado por-

que adiclonam-se agentes quelatan-|

tes tais como os fosfitos orgdnicos,

8 — A titulo de produtos indus-
trials, novos, o8 objetos de material
termopldstico sempre que obtidos
segundo um qualguer dos pontos
precedentes.

A Requerente reiviudice de acdr-
do com a Convenclo internacional e
0 Art. 21 do Decreto-lel n® 7.903, de
27 de aglsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado na
ReparticZo de Patentes na Holanda,
em 13 de janeiro de 1961, soh mime-
ro 260.065.

TERMO N 135.650
De 15 de faneiro de 1862

Gulf Research & Deevlopment
Company.
. Processo de reagéio de hidro-for-
milacéo.

Ponios Caracteristicos

1 — Um processo de reacho . de
hidro-formilagio, caracterizado por
introduzir, - numa zona de reacao,
uma elafing, um catalisador de hi-
dro&formilagho e gfs de sintese com-~
preendendo hidrogénio e monoobxido

-de carbono numsa proporgio de cerca
de 0,5:1 até cerca de 8:1, mantendo
uma temperatura de cerca .de 127¢

s

s o} re————eare e

reagirem a citada olefina, e hidro-
génio e monéxido de carbodo, com
manuten¢do, na zona de reacio, de
proporgbes  substancialmente

de carbono.

2 —Um processo, de acordo com
o ponto 1, caracterizado pelo hidro-
génio e monéxido de carbono de gés
de sintese introduzido na citada zona
de reacdo estarem numa proporcio

3:1.

3 — Um processo, de acordo com
o ponto 1 ou 2, caracterizado por
manter a proporgﬁo molar de hidro-
génio e monodxido de carbono, na zo~-
na de reagéo, a cerca de 1,2:1,

4 — Um. processo, de acfrdo com
qualquer dos ponto 1-3, caracteriza~
do por menter a propor¢do molar de
hidrogénio para’ monoéxido de car-
bono, na zona de reagiio, por and-
lise periédica da proporgcdo molar de
hidrogénio para.- monéxido de car-
bono, na citada zona de 1gacdo, e
introdu¢io de mais hidro Bnio ou
monoédxido de carbono.

5 — Um processo, de acdido com
qualquer dos pontos 1-4, carasteriza-
do pela elefina introduzida na 2ona
de reacio e levada a reagir com hi-
drogénio e monéxideo de caxbono ser
tetra-propileno.

——

. TERMO N? 135.653

" De 15 de janeiro de 1962

“Nova méquina para catacio’ de
amendoim e outros.”

Américo Alves Pinto, residente na
cidade de Siao Paulo,

. Ponlos Caracteristicos

1 — Nova méaquina para catacgio
de amendoim e outros, caracterizada
por compreender inicialmente u'a
mesa alongada, subdividida em mdl-
tiplas secoes preferentemente Jua-
dradas, em' ¢ada segfo sendo mon-
tado um grande disco horizontal gi-

tical, éste provido deenghsrrd

tical, &te provido de engrenagem
extrema inferior, na ¢ual se aco-~
pla outra engrenagem, possivel de
pequeno deslisamento, <&omandado
por pedal individual,- sobre um lon-
go eixo horizontal inferior, também
comum a tddas as secdes, e éste ul-

equi-,
‘Imolares de hidrogénio e monoéxido

molar de cerca~de 1:1 até cerca de

ratorio, movido por eixo central ver-

ey

'ﬂmo recebendo rotacho, por um jogo
de engrenagens, proveniente de ndva
eixo, partindo de um motor e pas~
sando por redutor.

2 — Nova maquina para catacho
de amendoim e outros, como r2ivin-
dicada em 1, caracterizada \pelo fato
de que, sbbre cada disco glra‘orio
constituinte do campo '«de catagio
para dois operarios, um para cada
metade, serem dispostos dois alimen-
tadores em funis inversidos, pouco
distanciados daquéle e com saidas
laterais regulaveis por registros, di~
rigidos para & sentido de rotacio dos
discos, alimentadores éstes receben-
do a carga proveniente de tucos su-
periores, unidos todos por um tubo
unico superior e inclinado, proveni-
ente de um silo geral elevado, ali-
mentado convenientemente.

3 — Nova maquina para catagido
de amendoim .e outros, como reivin-
dicada até 2, caracterizada pelo fatg
de que, em cada secfo, o disco ren-
tral estar intercalado entre duas
aberturas laterais opostas, com g5~
velas para recothimento dos graos
defeituosos, e ainda ladeado
duag outras aberturas também o
tas, préximas & linha central longi-
tudinal, & direita dos operarios, ¢ de
entrada para os silos individuais in~-
feriores; e cada sido individual ten-
do formato afanilado, sendo provido
de visor lateral superior, e ainda do-
tado de sa5da inferior com registro
dividual e direcionado para um tubo
tipo gaveta, acionado por pedal in-
inferior de descarga2. comum a to-
das ag segdes,

4 — Nova méquina pare caiacéo
de amendoim e outros, como .reivin-
dicada até 3, caracterizada pelo fato
de que, em cada secho, o eixo do
disco giratorio ser dotado de um ro-
jete superior, encimado~ por traves-
viduais, e da qual prendem sdbre o
te entre os dois alimentadores indi-
sa horizontal, disposta inclinadamen-
disco dois pares extremos de roletes,
passagem para uma correia sem fim,
separadora das duas metades do dis-
80s niveis das aberturas de entrada
¢0, e esticada por roletes extremos,
dos silos individuais.

5 -— Nova méquma para catacgdo
de- amendoim e outros, como reivin-
dicada até 4, substancialmente como
descrita e llusttrada. nos desenhos
anexos.
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TERMO N? 135.654.
Je 15 de janeiro de 1862

FProcesso para a fabricagio de com-
postas magnesxanos sulfaticos e po-
téssicos da agua do mar, aguas-mnes
de salinas e outras volughes sahnss

de origem marftima,

Dr. Z1alhhold Kachele, residente na
cidade de S&o Paulo.

-4

© Pontos Caraelerislicoy

1. Processo para a fabricagio ae
compostoo magneslanos, sulfiticos e
potassicos da agua do mar, aguas-
méies de salinas ¢ outras soluqo S S8
linas de origem maritima, caracteriza«
do pelo emprigo de hidréxido de b~
rio, Ba(HO)2, para u precipitacio de,
hidréxxdo de magnémo tudo de acbr-
do com a seguinte formula nv 1,

N® 1) Mg CI2 4+ Ba(HO)?2
(HO)2 4 Ba Cl2

2, Processo para a fabricacio de
compostos magnésianos, sulfatices e
potassicos da fgua do mar, fguas-
mies de salinas e outras soluqoes sa-
linas de origem maritima, de contor=-
cas=
racterizado pela precipitacio do 1on

My

na precipitagio da magrisia, de actr-
do com a seguinte féormula n® 2.

N¢ 2) Na2SO4 4 Ba Cl2 = Ba SO4
-4 Na Cl.

3. Procsszo para a fabricagio ae
composto magnesianos, suifdticos e
potassicos da fgua do mar, fguas-
Nndes de sallnas e outras solugbes sa-
linas de origem maritima, de acérdo
com as reivindicagbes n® 1 e 2, carac-
terizado pela pricipitacio de qual-
quer excesso de cloreto de bario que
se formwu na reagado n? 1 e que nio
fol necessario para a precipitacao do
sulfato da reacio n° 2, mediante fcido
sulfirico ou qualquer sulfato hidroe
soluvel, de conformidade com a se-
guinte formula n? 3.

N° 3) Ba CI2 .}. K2S04 = BaSO4
-+ 2 KCT.

4. Processo pars a fabricaclo do
compostos magnesianos, sulfaticos e
potassicos da dguas do mar, fAguas-
mies de salinas e outras solugécs sa-
linas de origem maritima, €m harmo-
nia com as relvindicagbes n? 1-2, ca-
racterizesle: pela evaporagho da agua
contida no filtrado das precipitagoes
1-3 paar a cristaliza¢do dos compos~
-tos potdssicos ¢ sbdicos ainda néle
contidos.

5. Processo puara a fabricacfio de

potéssiccs da Agua do mar, sguas-
mées de salinas e outras solugozs sa-
linas de origem maritima, como rei.
vindicado até 4, substancialmente co
mo descrito.

— -

TERMO N9 135.656
De 15 de janeiro de 1962

Shell Inilenational Research Mauta-
chappij N. V. — Holanda.

Processo para a Pohmmzaqﬁo de
um Dieng Conjugado. .

Pentos Caracteristicos

1. Um processo para a polimeriza-
¢io de um dieno conjugado, com um
catalisador baseado em litio, em uma
temperatura na faixa de O2C a 1002C,
em uma atmostera ineste, caracteri-
zado porque o-catalisador 4 adicio-
nado essencialmente de moda conti-
nuo. & uma mistura do mondémetro e
solvente, por um periodo de tempo,
até & polimerizagdo se inicie.

2, — Um processo de acérdo cno o
ponto 1, caracterizado porque o0 cata-
lisador & almentado so réator como
uma corrente continua, com interrup-
céo. N :

3. Um processo de acdérdo com o
ponto 1,~caracterizado porque ¢ cata~

L

lisador ¢é alimentado ao reator ene
porgdes, & curtos Intervalos de tempo,

sulfatico pelo cloreto de bario obtido .

compostos _ magnesianos, , sulfaticos e .

et L i e A . Ve
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4. Um processo de acdrdo cum quat-
~ quer dos pontos proced<ntes, caracte-

rizado porque o “wondmetro € isopre-
no. . : .

5. Um pracess.: de acérdo com o
ponto 4, caracterizado porque o mond-
mero ¢é isopreno ¢e pelo menos 95%
de pureza,

6. Um processo .’e acdrdo com qual-
auer dos pontos précedentes, caracte-
rizado porque o solvente compreende
um ou mais amilenos. . :

7. Um processd de acérdo com quel-
quer dos pontos preccdentes, caracte-
rizado. .porque © catalisador é” uma
alouila de litto.”

8. Um proe:sso de acdrdo com O]
ponto 17, caracterirado porque o cata-

lisador € uma alguila, secundaria ou
tercidria, de litio . -

9." Um processo de acérdo com O
ponto 7, caracterizado porque o cata-
lisador é n-butil-litio.

10. Um processo de acérdo com ©

ponto 8, caracterizado porque o cata-
lisador é butilo secundaria-ou tercié-
ria de litio. . .
" 11. Um procesto de acérdo com 0
ponts 1, substancialmente como aqui
antss descrito, com especixnl yeferén-
cia ao: exemiplos dados. .

12, Um dieno conjugado polimeri-
zado, sémpre aque preparado por um
processo reivindicado em gualquer dos
' pontos pricedcntes.

13. Um processo paar a fabrics¢ao
de artigos moldados, caracterizado
‘por conipreender o uso de um dieno
polinorizado~que tenha sido obtido por
um processo de acérdo com qualquer
dos pontos 1 a 11.

.14, Artigos .moldados, sempre que
fab-icados por um processo de acdrdo
com o ponts 13.

A ri:querente reivindica de acordo
com a Convencio Internacional e o
Artico 21 do Decreto-Lei n® 7,903, de
27 d> apdsto de 1945, & nrioridade do
cotresnondente pedids depositads na
Rerzriicdo de Patentes nos Estados
Unidos da América do Norte, em 16
de janeiro de 1961. sob n® 82731,

7

TERMO N° 135.657
Em 15 de janeiro de 1962

S. *° .Dupont — Franca.
Dispors'ttvo de Expansfio para Re-
iervatorio e Gas Liquefeito,

f ~ pontcs Garacteristicos

1 — Um dispositive de expansido
para reservatério a g5« liquefeito com-
priendendo uma cfmarz de expansao
no interior da qual estd plniado um
elemento regular, caracterizedo pelo
fato déste ultimo ser constituido per
um disco de matéria compreesivel,
permedvel no estado de repouso, dis-
posto ¢éntre duas escoras sbébre es
quais desembocam, respectivamente,
0s canais de adugiao e de saida do gés
€ qQue acompanham em seu desloca~
mentn relativo dois corpos conjugados
ligados por filetes de resco conjuga-
dgs coaxiais com & cimara de expan-
sfio. .

‘2 — Dispesiiivo de expansdo para
Isqueiro a gas liquefeito, de acérdo
com o ponto 1, caracterizado pelo fato
de um dos corpos conjugados ser
eonstitufdo pela cabeca do isqueiro
suportando o dispositivo acendedor,
enquanto que o outro é formado pelo
reservatério. :

3 Dispositivo de expansio, de
acordo com* o ponto 2, curacterizado
pelo fato de wuma das escoras ser
constituido pelo fundo da cémara de
€xpansao, enquanto que a segunda
escora é constituida pela extremidade
de uma peca IntermediAria  prisionei-
ra na refa~ida ¢imara. |

4 —. Dispositivo de €xvansio, de
acordo com o ponto 3, caracetrizado
pelo fato do reservatério de gis ser
munido de uma valvula que transmi-
te Dpeca intermedidria 0 empuxo do

aclo de um elemento clistico que &
aplica contra sua sede desde que ©
afastamento entre a cabeca e o reser-
vatério atinja um valor determinado.

5 — Dispositivo de expanséo de
acérdo com o ponto 1, caracterizado
pelo fato dos dois corpos conjugados
serem respectivamente constituidos
pelo corpo do isqueiro constituindo o
reservatoério gas e pelo suporte do
bico queimador provido de elementos
que asseguram seu arrestamento em
rotacdo.

6 — Dispositivo de expansio de
acordo com o ponto 5, caracterizado
pelo fato dos elementos ‘de arrosta-
'mento em rotagéio do suporte do bico
queimador serem constituidos, por
um lado, por um anel montado rota-
tivo sébre o para-chama e apresen-
tando um rendilhado e, por outro la-
do, por um dedo solidario com o man-
cionado suporte e engajado no citado
rendithado. ,

7 — Dispositive’ dz expansbo de
acbrdo com o ponto 5, caracterizado
pelo fato dos elementos de arrasta-
mento em rotacio do suporte d~ bira
queimador” serem constituidos, de um
lado, por um anel montado rotativo
sébre o para-chama e suportando in-
teriorm¢nte um setor dentado e, de
outro lado, por um setor dentado con-
jugado situado sbbre .o suporte do

com o procedente, -

8 — Dispositivo de expansdo de
acérdo comn os pontos 1 a 7, caracte-
rizado p2lo fato do disco compressi-
vel ser constituido por uma matéria
grossa.

> .

9 —-Dispositivo: de expansido de
acoérdo com os pontos 1 a 7, caracteri-
zado pelo fato do- disco -compressivel
ser constituide por uma matéria po-
rosa.

9 — Dispositivo de expansdo de
acordo com os pontos 1 e 7, caracteri-
zado pelo fato«le disco compressivel
ser constituido por um bloco de maté-
ria elasticamente deformével e provi-
do de pelo menos um canal de passa-
gem do gas, dito canal achando-se
obturado 2 partir de um gréu determi-
ngdo de compressio do referido disco.

A requerente erivindica de acfrdo

.{com a. Convencio Internacional e 0

Artigo 21 do Decreto-Lei n? 7.903 de
27 de Agésto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido, .depositado na
Reparticio de’ Patentes da Franca,
em 1 de julho de 1961, sob n? 866712.

—

TERMO Ne 135.664
De 15 de>janeiro de 1962

Requerente: Chemische Fabrik Kalk
G.M.B.H. — Koln-Kalk, Alemanha.

Processo para -fabricagio de fertili-
zantes granulados & base de fésforo e
potéssio, o

Pontos Caracteristicos

1) Processo para fabricagio de fes-
tilizantes g ~nulados, & base de fésforo
e potassio, centendo ao lado de meta
fosfato de potassio também fosfatos
hidrossoliveis, por meio do borrifa-
rgento de uma suspensfio de cloreto de
potdssio em &cido fosférico saturado
com cloreto de potassto ssbre um lote
de granulos .do fertilizante fosfo-
potissico a ser tratado, mantido em
movimento rotativo e a temperatura
elevada, processo éste caracterizado
peio fato de se preparar, com d&cido
fosférico de pelo menos 50% em
pdso P205 e cloreto de potassio, uma
mistura de propor¢do molar ........
DP205:K20 igual a 09 a 03, a qual
se borrifa, através de uma chama de
1.002 a 1.500°, sébre o lote de gra-
nulogs de fertilizante fosfo-potassico vi-

sado, mantido em movimento rofativo]

bico queimador e em engajamento}

L (Segio IH)

contendo para cada parte em péso de
granulos 0,1 a 0,6 partes em péso de¢
esferas de ferro. ' o '

2) Processo de acdrdo com o pontu
1, caracterizado pelo fato do diametro
das esferas de ferro utilizadas ser
aproximadamente dez vézes maior que

o diametro médio dos ~ granulos do
fertilizante fosfo-potassico a ser - pre-

parado.

3) Processo de acdrdo com os pon-
tos 1 e 2, caracterizado pelo fato He
serem os granulos de fertilizante pre-
parados -ainda tratados com vapo!
d'agua, apés um aquecimento prévio a
250.400°, a fim de aumentar a solu-
bilidade em &gua do seu conteddo
em P205, : .

Finalmente, a depositante reivindica,
de acordo com a Convengfo Interna-
cional e de conformidade com o artigo
21 do Cédigo da Propriedade Indus-
trial, a prioridade do correspondente
pedido, depositado . na Reparticdo de
Patentes da Alemanha, em 19 de janei-
ro de ‘1961, sob o namero C 23,203
1Va/l16. )

A3

2

TERMO Ne 135.728
De 17 de janeiro de 1962

AD_oml_nion Magnesium Limited =

Canada.
Dispositivo

Vapores de Metal,

para Conservago

.

de

Pontos Caracteristicos

1) Em um -condensador destinado a
solid ficar vapores de metal destilados
de minérios por reducdo térmico, com-
preendendo (1) uma cAmara fechada
em uma extremidade e aberta na outra
para fixacdo a um forno de redugsv
térmico, e (2) uma luva metalica amo-
vivel, de extremidades abertas, locali-
zada no interior da cimara, e aperfel-
¢coamento caracterizado pelo fato de
consistir essencialmente de : {a) .pelo
menos uma abertura ou evento na pa-
rede da luv? amovivel, através da
qual vapor de metal condensa-se em
contato direto com a parede da refe-
rida cimara, para formar pelo menos
um elo condutor de calor de metal
sélido entre a massa de vapores de
metal quentes e a parede da mencio-
nada - cimara, -para aumentar a velocl-
dade ‘de condensafio dos vapgres de

metal, ¢ (b) uma chicana amovivel,
localizada na extremidade externa da

referida luva, a fim de impedir escapa-
mento de vapores de metal antes de
serem condensados e, apés sua remo-
¢30, permitir prensar o metal s6ido

condensado de luva.

- 2) Um condensador de acdrdo tom
o ponto 1, caracterizado pelo fato da
referida luva ter uma pluralidade de
eventos, de modo a formar uma pluralt-
dade dos ditos elos condutores de
calor.

3) Um condensador de acérdo com
o ponto 1, caracterizado pelo fato de
ter um escudo de radiaciio de calor,
internamente isolado, adjacente a ex-
tremidade interna da mencionada luva
amovivel, . ‘

A requerente reivindica de acérdo
com a Convengfo Internacional e o
Artigo 21 do Decreto-lei n® 7.903, de
27 de agésto-de 1945, a prioridade do
correspondent~ pedido, depositado na
Repartifo de Fatentes do Canads, em
15" de fevereiro <> 1961, sob namero

redtryatério de gis e submetida 8¢ a uma temperatura entre 260 e 340°,

- \.
- .

Ve

817.004, k

Fevereiro de 1968

TERMO N¢ 135.766 14
De 19 de janeiro de 1962

Requerente: Kalle Aktiengesellschafty.
Wiesbaden-Biebrich, Repiiblica Federal
Alems. ’

Processo e dispositivo para preguean
invélucros para salsichas.

Pontos Caracteristicos '

1) Processo para preguear invds
lucros (peles) para salsichas, ajustas
dos sgbre um nicleo, mediante engurae
mento e recalque; caracterizado ptlo
fato de que a produgio das rugas &
teita por meio de sucglio de ar.

2) Dispositivo, préprio  parg -
executar .0 processo para preguear ine
vélucros para salsichas de acérdo com
o ponto 1, com um nicleo .(fuso) e
érgdos de transporte movimentados ag
longo do . primeiro, caracterizado pot
orgios transportadores, providos de -
uma pluralidade de cavidades, abertas,
de um lado, mna circunferéncia e, de
outro lado, em um segundo lugar dos
rggos. de transporte, bem como provis
dos de um ou vérios sistemas adutores
para ligar, sycessiva e passageiramend
te, as aberturas das cavidades .existens
tes no segundo lugar, a um reciplente
a vacuo. . :

3) Dispositivo, de acdrdo com o
ponto 2, . caracterizado por dols cilin«
dros, coaxialmente dispostos, entre sl
acoplados para girarem em sentida
contrario e eventualmente acaneladoa
na sua circunferéncia, cilindros &sses
que servem como 6rgios de transporte
¢ em que, na circunferéncia de um dog

-

cilindros, existem aherturas de cavie

dades, alternadamente dispostas com.
relagio aquelas do outro cilindro.

Finalmente, a depositante reivindica,
de acdrdo com a Convencio Internas
clonal e de conformidade com o artiga -
21 do Csdigo da Propriedade Indus<
trial, a prioridade do correspondente
pedido, depositado na. Reparticio de
Patentes da Alemanha, em 21 de ja«
neiro de 1961, sob o nimero K 42.693
11-66b. -

—armn

TERMO Ne 135.802
De 22 de janeiro de 1962

Shell Internationale Research Ma«
atschappij N. V. — Holanda.

Processo de preparar composi¢bes
pesticidas,

1) Processo ‘de preparar composiciid
pesticida compreendendo DDVER (dis
metil dicloro vinil fosfato) em mistura
com um ou mais diluentos pertencenda
ao grupo que consiste de, ceras sinté«
ticas, 6leos ou gorduras vegetais od
animais hidrogenadas e nfo hidrogenas
das, esteres tendo um p2so moleculat
aclma de ‘250 e A&lcoois tendo peld
menos 10 &tomos de carbono.

2) Processo de preparar uma coms
posicdo, sequndo a reivindicacio 1 em
que, © DDVP est4 presente numa
quantidade assentando entre 1% e
609 baseado no p2so do diluente.

3) Composicio .segundo a relvindis
cacfo 2 em que, DDVP estd presente

numa quantidade assentando entre
10% e 409% baseado no péso do
diluente, em" especial numa quaatidade
de 259 em péso.

4) Processo de preparar uma coms

posi¢do  segundo qualquer uma das
e
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, N .
gaponificagfo ndo menor do que 60.
reivindicagdes 1-3-em que, como um
diluente, estd presente uma céra sinte
“tica ou natural tendo um nimero de

5) Processo de preparar uma ¢om
posigio segundo a reivindicagdo _4 em
que a céra natural ou sintética & céra
. montana.

. 6) Processo de preparar uma com-
posiglo seqgundo qualquer uma das
.reivindicagdes 1-3 em que, O diluente &

Sleo de sementes de algoddo hidroge-

nado. -

7) Processo de preparar uma com-
posigio  segundo qualquer- uma das
reivindicagdes 1-3 em que, um diluente
“alcool ests presente tendo a férmula
- geral CxHyOH, na qual x pode ser 10
2 24 e y pode ser 10 a 45.

8) Processo de -preparar uma com-
' posicdo segundo a reivindicagdo 7 em
“que, alcool cetil estd presente como um
diluente,

| 9) Processo de ‘ preparar compost-
. ¢Bes substancialmente como descpto
acima com referéncia aos exemplos.
10) Processo de preparar artigos for-
mados tais como cilindros, pilulas ou
blocos feitos das composi¢des Juando
. polidas, segundo qualquer uma das
" veivindicacdes 1-9. -

. A Requereate reivindica de .acdrdo
com a- Convengio Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lei n® 7,903, de 27
de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente  pedido depositado  na
Reparticio de Patentes na Inglaterra,
em 2% de janeiro de 1961, sob nimero
2,591, ) .

rr——

TERMO Ne 135.818
De 22 de janeiro de 1962

Soclété  D'Electro-Chimie D'Electro-
- Métallurgle et des Acléries Electriques
, D'Ugine — Franga.

! Processo continuo de recupera¢fio de
bromo.
Pontos Caracteristicos
‘ )

1) Um processo continuo ‘de recupe-
"yag%o do bramo contido sob a forma
de &cido bromidrico em uma mistura
gasosa, proveniente " da bromacfio de
compostos orgénicos, caracterizadd pot
consistir em introduzir cloro na refe-
rida mistura, levada & temperatura or-
dinjria, e depois scparar o bromo assim
formado. ' '

2) Um dispositivo para a realizagfio
fe um processo d cacdrdo com o ponto
1, caracterizado por ser constituido por
um refrigerador — condensador, na
base do qual & feita.a introdugfio do
tloro necessario & reagfo, seguido ou
afo por um ou vérios outros refrige-
radores - condensadores. .

3) Um processo de acdrdo com o
ponto 1, caracterizado porque o colrq
¢ introduzido a razo de, ao menos,
-1 mel de cloro para cada 2 moles de
4cido bromidrico.

4) Um dispositivo de acérdo com o
ponto .2, caraterizado porque o pri-
meiro refrigerador — condensador ¢
mantido a aproximadamente — 15°C.

3) Um dispositivo de acérdo com o
panto 2, caracterizado porque o se-
gundo refrigerador -—— _condensador &
mantido a- aproximadamente — 25°C,

6) Um dispositivo de asérdo com o
ponto 2, caracterizado porque o se-
gundo refrigerador — condensador &
constituido por _ dols  condensadores
montados em paralelo, um estando cm

funcionamaito ‘enquanto o outrd esta
sendo deoelada.

7) Um tratamento segundo ‘o ponto
1, de uma mistura gasosa proveniente
da bromagio de tri-fluor-metano, do
di-fluor-cloro-metano;, ou de uma mis-
tura déles. )

8) Bromo sempre que obtido segun-
do o processo desta invengfo, caracte-
rizada sequndo os pontos precedentes.

A requerente reiviodica de acérdo
com a Conven¢io Internacional € o
Art. 21 do Decreto-lel n®* 7.903, de
27 de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente  pedido depositado na
Reparticio de Patentes da Franga, em
21 de fevereiro de 1961, sob ntimero
853.356. ' ‘ _

v
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TERMO N° 135.819
De 232 de janeiro de 1962

Société D'Electro-Ch'mie D’Electro
Métallurgie et des Aciéries Electriques
D'Ugine. -

“Processo para preparar e purifi-
(f:arnaa' octo—cloro—di—hidroxi—di—
enila”,

Pontog Caracteristicos

. 1 — Um processo de preparacio da
octo—c 10 r o—di—hidroxi—di—fenila,
caracterizado por consistir em hidrg-~
lizar por solugdes aquosas de h'dré-
vidos alcalinos ou alcalino-terrosos,
na auséncia de solventes orginicos,
a deca—cloro—di—fenila em po,
acima de 200° e depois precipitar a
octo—cloro—di—hidroxi—di ~— fenila
formada, por acidificagio da mistura
reacional, :

2 — Um processo de purificagio
da  octo—cloro—di—hidroxi—di—fe-
nila, caracterizado por consistir em
tratar sua Ssolugio aquosa alcalina
por um sal de metal pesado ou alca-
lino-terroso, depois separar o hidré-
xido metalico formado e precipitar,
por sacidificacdo, a octo—cloro—di—
hidroxi—di—fenila purificada, que
fu:lalmente & enxugada, lavadh e se~
cada. ’ .

3 — 'Um processo de acdérdo com
os pontos 1 e 2, caracterizadoe porque
a hidrélise é realizada de preferén-
cia entre 240 e 2509,

4 — Um processo de acdrdo com
os pontos 1 e 2, cartecrizado porque
opera-se com um excesso de hidré-
xido alcalino ou salcalino-torroso.

5 — Um processo de acérdo com 08
pontos 1 e 2, caracterizade porque
para a purificacdo da octo—~cloro—
di—hidroxi—di—fenila, utiiza~se .um
sal de ferro' bi cu trivalente, de co-
bre mono ou bivalente, de manganés
de calcio, de bario,-de estroncio, de
magnésio e mais particularmente um
sal de ferro blvalente, tal como:
eSO 4 7H2?;51F13gw‘ 4H20; FeSO
4" (NH4)2s04' ..

6 A octo—cloro—di—hidroxi—d!
—feﬁﬁa preparada - c¢/ou purificada
de acordo com & invengdo.

A requerente reivind.ca de acdrdo
com a Convencio Internacional e -0
Art. 21 do .Decreto-lef n? 7.903, de
27 de agbsto de 1945, a prioridade
do correspondente pedido depositado
na Reparticio de Patentes da Fran-
¢a, em 17 de fevereiro de 1961, sob
ne 853.033. _

_TERMO N? 135.884
De 23 de janeiro de 1962

Ajinomote Kabushiki Kaisha —
Japéo. , oo,

“Processo parg produzir dido L-
Glutamico”. - ,

i — .Um_processo para produzir
4cido l-glutdmico, caracterizado por
‘compreender & cultura de um mi-

" - DIARIO OFICIAL ~‘(Segio 1)

Fevereiro de 1968 106>

moénlo do desepvolvimento de plan-
tas, sob condicbes aer¢bias, e a re-
cuperagdo do 4cido l-glutimico
acumulado no meio fermentado.

2 — Um processo de acdrdo com
o ponto 1, caracterizado porque o
hormdnio de desenvolvimento de
plantas é pelo menos um membro
selecionado no grupo.que consiste de
acido beta—indol—acético, aldeido
beta—indol—acético, éacldo beta—in-
dol-—propidnico, 4acido beta—indol—
butirico, écido heta—indol—valérico.
acido indeno—3—acético, 4cido fenil
~—acético, dcido fenoxi-~acético, dci-
do p—cloro—fenoxi—acético, é&cido
p—bromo—fenoxi—acético, acido. 24
—dicloro—fenoxi—acético, 2,4—dfclo-
ro—fenoxi-—-acetamina, 4cido 2,4,5—
tricloro—fenoxi— acético, aldeido 2,
4 5—tricloro—fenoxi—acético, acido
3,4—dimetil—fenoxi~~acético, 4cldo
-alfa—(2,4—dicloro—fenoxi) — propié-
nico, #cido 24,5—tricloro—fenoxi—
propiénico, 4cido 2.4—dicloro—fenoxi
—caproico, 4cido alfa—naftil—acético
4acido betanaftil—acético, acido beta
—naftoxi-acético, 4acido beta—naf-
toxi—propidénico, dcido antraceno—
acético~ dcido 2,3.6—tricloro—benzdi-
co, - #&cido  2,35-—tritodo—benzéico,
fenscetil—leucina, hidrazida maléica.

A Requerente reivindica de acdrdo
com a Convencdo Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lei n® 7.903, de 27
de agosto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticio de Patentes no Japdo, em

0,124 de janeiro de 1961, sob n® 1.635.

S
TERMO DE PATENTE
Ne¢ 135.976

-  De 25 de janeiro de 1962

Armour and Company - Estados
Unidos da América, :

“Processo para amaclamento de
Tecidos”. P

Pontog Caracteristicoy

1 — Num- processo de lavar:e tra-
tar tecidos em que se mergulham oS
tecidos em 4gua contendo um agen-~
te de lavagem escolhido' do grupo
que consiste de detergentes antdni-
cos e nio idnicos caracterizado por
compreender o estagio de tratar si-
multdneamente ditos tecides com um
agente amaciante anfotérico de teci-
dos, dissolvido na dita 4gua., com-
preendendo dito agente amaciante
um derivado de imidaolina sulfatada,
tendo um grupo alquila na posicéo
numero dois com um comprimento
médio compreendido entre 9 e 19
atomos de carbono .

.2 —. O processo de acbrdo com 0
ponto 1 caracterizado pelo fato do
dito derivado de imidazolina ter um
grupo nitrogénio tercidrio. :

3 ~ O processo de acérdo com ©
ponto 1, caracterizado pelo fato do
dito derivado de imidazolina ter um
grupo nitrogénio quaternério.

4 — Num processo de lavar fecidos
em gque se mergutham os tecidos em
agua contendo um agente de lava-
gem escolhido do grupo que consis-
te . de detergentes amidnicos e ndo
i6nicos, caracterizado por compreen-
der os estigios de adicionar & dita
agua um agente amaciante-de teci~
dos, solttvel, a. uma quantidade den-
tro da escala de 0,1 a 05 por cento
por péso-dos ditos tecldos, compreen-
dendo dito agente amaciante um de-
rivado de fmidazolina sulfatada, ten-
do um grupo alquila com um com-
primento médio compreendido entre
9 e 19 dtomos de carbono, e aglfar
Qita 4gua para tratar ditos tecidos
com dito agente _amaciante & medi-
da que se lavam os tecidos.

5 — O prbcesso de achrdo com 6

crorganismo dotado de uma grande
capacidade de produzir &cido \l-glu-‘
tAmico, em um mein contendo sa=

carideos, substancia

sals inorgAnicos essenciais e um hor-

ponto 4, caracterizado pelo fato do
dito derivado de imidazolina sulfata-

nitrovenadas [dd ter um grupo nitrogénio tercia

o,

———

ponto 5, caracterizado pelo fato do
dito derivado de imidazolina ser um
alquil sulfato de 1-(2-alquil) imida-
zolinila

7 — O processo de acordo com o
ponto 4, caracterizado pelo fato do
dito derivado de imidazolina sulHfata-

da ser um grupo nitrogénio quater-
nario, -

8 — O processo de acérdo com o
ponto 7, caracterizado pelo fato do
dito_derivado de imidazolina ser um
sal “mterno de alquil sulfato de 1-
(12-di alquil) imidazolin‘o

9 — Um progesso de lavar téxteis,
ém que,se mergulham e se agitam
0s téxtels em. fgua contendo um
agente de lavagem escolhido do gru-
Do que consiste de detergentes anig-
nlcos e nfo i6nicos, caracterizado
pelo fato de compreender o estagio
de tratar s'multiheamente ditos téx-

com um agente amaciante anfotérico
d= tecidos, com uma concentraciio
compreendida dentro da -escala de
cérea de 0,05 a 0,5 por cento, com-
preendendo dito. agente amaciante
uma 1-hidroxia alquil imidazolina
sul{at_ada tendo um grupo alquila na
POs’¢ao numero dois com um com-
primento médio variando entre 12
e 18 &tomos de carbono,

ponto 9, caracterizado pelo fato da
dita imidazolina ter um gru,
géillio tercidrio |, grupo nitro-
~ O processo de acérdo com o
gio&tom%aacaffﬁcw?zado pelo fato da
‘dazolina ter um grupo nitr
génio quaternério. gripe o

‘12 —Num processo de tralar te
cidos, caracterizado por compreender
0 estigio de submeter tecidos a um
egente amaciante anfoiérico, de” te=
cidos, dissolvido em d4gua, compreen«

rivado de imidazolina sulfatada, tene
do um grupo alquila na DPOSigho niie
mero dois com um comprimento mé-

mos de carbono.

13 — O processo de acdrdo com
o ponlo 12, caracterizado pelo fato
do dito derivado de Imidazoling ter
Lum grupo nitrogénio terciirio.

14 — O processo de acérdo co
ponto 12, caracterizado pelo Intomdg
dito derivado de imidazolina ter um
grupo nitrogénio quaternario. .

5 — Num processo em que se mer-
gulham e se agitam téxtels em agua,
caracterizado por compreender o €8

lhados com um agente emaciante an-
foterico de tecidos, com uma concen-
tracho compreendida na escala de
gircaddedo,os )

eendendo  dito agente amaciants
gg;:d l-htid.rgxialquu' imidazolina sul-

ia,” tendo um grupo alguils

PoSicio namero dois:r cgm u‘f‘;zl fclogg
primento médio variando entre. 12 e
18 atomos de carbono.

16 — O processo de acdrdo com

gapcg':tto ;5.idcarﬁcterizado pelo fato
ita imidazolina ter

nitrogénio terciario . tm grupo

17 — O processo de acérdo com o
g{:&boj 1?(.1 caﬁacterizado pelo fato da
i midazoling ter um gru i=
rtrogénio quaternério . grupo ni

18 — Num processo- de {ratar teci
dos, caracterizado por compreender
o estigio de mergulhar ditos tecidog
numa, solugdo de um agente amacian-
te de tecidos com uma concentracio
compreendida na escala de 01 @
0,6 por cento por péso dos tecidos,
compreendendo dito agente amaciane-
te um derlvado de imidazolina sulfa~
tada, tendo um grupo alcuils com
um comprimento médio variando en-
tre 9 e 19 4tomos de carbono.

19 — O processo de acérdo com
o ponto 18, caracterizado pelo fato
do dito derivado de imidazolina see
um alquil sulfate de 1-(2-alquil)]
imidazolinila. ' ' X

0 — O 'processo de acsrdo coa‘

o ponto 18, carasterisado pelo fa

\
6 ~ O processo de acdrdo com o

iteis, durante dito processo de lavar,

10 — O processo de acdrdo com o

dendo dito agente amaciante um de--

dio compreendido entre 9 e 19 4tow"

taglo de tratar ditos téxteis mergue.

0,5 por cento, come.

BN



~
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8o dito derivado de imidazoliia ser
um sa! interno de alquil sulfato de
1-1,2-d’alquil) imidazolinio.

A - requerente reivindica de acér-
dv ccm a Convencdo Internac onal,
e o artign 21 do Decreto-lei numero
%.403, de 27 de agosto de 1945 a
prioridade de correspondente pedido
tes dos Esiados Unidos da América,
depositado na Reparticio de Paten-
em 23 d= juneiro do 1961, sob nime-
ro 54.738.

- - &

TERMO N¢ 135.163

. - '3
“Processo e Aparelhamento para
Operar em Fase Gasosa a Cementa-
¢a0, Nitruragio e Outros Tratamen-
tos Stébre Pecas Metdlicas, em Parti-
cular em Ferro e suas Ligas"

Supertémpera Industria e Comér-
clo Ltda., estabelecida na cidade de
Séo Paulo.

"REIVINDICACOES

1. Processo para oberar em fase ga-
sosa a cementaclo, nitruracdo e Oou-
tros tratamentos sébre pecas metal{-
cas, em particu’ar em ferro e suas
ligas, contidas numa camara agque-
cida, caracterizada pelo fato de ser

inicialmente feito um vicuo no in-

teriar da referida camada, para ex~|

pulsar ¢ ar e 0s gases pao aptos ao
tratamento, e depois, na mesma cf-
mara, desprende-se o gis cementante
que. deve exercér essa fungio sob
pressio controlada durante téoda a
duracéo da operacho.

2. Processo ¢ aparelhamento 'para
operar em fase gasosa & cementacfio,
nitruragio e oufros tratamentos sd-
bre: pegas metilicas, em particular em
ferro e suas ligas, como reivindicado
em 1, caracterizado pelo desprendi-
mento do ghs produzida pelo granu-
lado, e também pela manuten¢io da
pressi, no interior da cdmara du-
rante o tratamento, verifica-se um
gradual de composicio quimica de
carga de granulado introduzida na
chmara sob a acio do gradual au-
mento de temperatura da mesma. -

3. Processo e aparelhamento para
operar em fase gasosa a cementagao,
nitruracio e oulros trafamentos sobre
pegas metd icas, em particular em
ferro “e suas ligas, como reivindicado
até 2, caracterizado pelo fato gue a
carge introduzida na cidmara prea-
quecida desenvolve o gis que se. des-~
tins ao tratamenta, particularmente
0 min."¥o de carbdn, (CO) para a
cementacio, a uma pressio de 03 —
05 atmosferas e até mals, em quan-

to & tempﬁl;tura varia entre 9007 e .

1000° C.

4, Apmelhamento para realizacao
do processo conformme as reivindica-
¢bes 1 e 3, caracterizado por cempre-
ender uma cimara isolada térmica-
mente, gue apresenta na parte inter-
na_resisares eléiriccs que permitem
aquece-la a uma temperatura de 900
-— 1000°C. e que contem uma cesta,
. em material apto para a temperatu.
ra elevada, que se destina a suportar
as pegas que vio ser tratadas, com
uma cdvidade apta a receber a carrga
de granulado necessirio 4 formacfo
do gis que se detina sa twatamento;
a tampa que fecha a cAmars a gés,
sendo realizada com tddas as garan-
tias para assegurar uma fechadura
hermética, é atravessada por um eixo,
esfrindo, \que termina num ventila-
dor para a circulach, do gis que se
destina. a0 tratamento das pecas, em
quanto um def’etox favorece & dis-
tribuicio uniforme do gés; € o dito
spareshamento completando-se com
um par termoeelétrico, um mandmetro-
vacuémetro, ums viivile de seguran~
¢a, uma torneira para descarga e
queima do gés aue se desenvolve,

" 5. Apsrelhamento conform ea rei-

vindica¢do 4 caracterizada e ‘um
motor elétrico, apto & gifusdo do gas,
cujo rotor & recoberto de uma pega
de material antimagnético, preferivel-
mente de age antimagnético, a ﬁm
de evitar fugas de gés.

6. Processp e aparelhamenio para
pach gperar em fase gasosa a cemen-
tagao, nitruragin e outros tratamen-
tos sobre pecas metdlicas, em parti-
cular em ferrg e suas ligas, como rei-
vindicado até 5 substancialmente co-
mo Gescrito e. ustrado nos desenhcs
anexos.

A requerente nexvindica a priorida.
de de igual pedido depositado na Re-
particaio de Patentes da Itilia, sob
n? 12.213, em 12 d eabril de 1961.

B s

TER*O N° -136.208

Processo para Produgia de Massas

‘| de Substancias Sintéticas Mediante

Polimerizagdo Mista de Poli-Esteres
— Nao — Saturadcs com um ou Vé-
rios Derivados de Etilno Polimeri-
zavels — Privilégio de Invencio,

Esterol A. — G., Industrial, estabe-
lecida em Dquurstr 32, Basl.éla -—
Suica.

PONTOS CARACTERfSTICOS

1. Processo para producdo de mas-
sas de substéncias sinteticas median.
te polimerizacio mista de poliésteres
nao-saturados com um ou varios de-
rivados de etileno polimerizévels, com
adicio de pelo menos uma substin-
¢la de enchimento e com emprégo de
ativadcres como sais de cobalto -ou

aminas terciarias, ¢ de catalisadores,
por exemplo — peréxidos, caracteri-
zado pelo fato de que, além de uma
primeira mistura condistindo em uma
resina de poliéster nio-saturado € em

um ‘derivado de etileno polimerizéivel,
¢é preparada uma‘ segunda mistura
consistind, em um derivado de etile-
no polimerizavel, particularmente mo.
noestirol, e no ativador, aquecido- até
acima da temperatura- ambiente e
abaixo da temperatura de ebuligio
sob influéncia de oxigénio, substén-
cias oxidanles e/ou de luz, e depois
outra vez preferentemente resfriada,
¢ de essa segunda mistura, junty com
8 bprimeira mistura, ¢ misturada in-

tensivamente para nbtengho de uma
massa que, apés adi¢do do catalisa-
dor ao revesimento ou corpo deseja-
do, é elaborada, com o que, & massa,
podem ser adicionadas as substfncias
de enchimentoiv e qualquer das fa-
ses do processo,

2 — Processo de acérdo com 0 pon-
to 1, caracterizadg pelo fato de que
a segunda mistura, durante seu aque..
cimento € exposta a radlacﬁo .

3 — Processo de acérdo com o pon-
tos 1 e/ou 2, caracterizado pelo fato
de que a segunda mistura € aquecida
até 40 a 80°C, preferentemente até
50 a 60° C,

4 — Processo de acOrdo com qual-
quer dos pontos 1 a 3 caracterizado
pelo fatq de que o aquecimento da
segunda mistura ocorre -com utiliza-
¢o de um meip fluente servindo
como veicu'o de calor.

5 — Processo de acérdo com qual-
quer dos pontos 1 a 4, caracterizado
pelo fato de serem adicionadas & se-
gunda mistura substfincias cerosas,
preferentemente parafina,

6 — Processo de acérdo com 0 pon-
to, 5, caracterizado pelo fato de se-
rem as substiincias cerosas adiciona-

das 3 segunda mistura em uma quan-|5

tidade maxima- de 01%, preferente
de 0,015 até 0,05%, com base na mis-
tura de poliésteres a ser polimeri-
zada.

—

'
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JURISPRUDENCIA
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PRECO: NCr§ 4.20

{ A VENDA ¢
Na Guanabara’
S»;lo de Vendsa Avenlda Rodrigues -Alves n* 1|
Ag!nch I: Ministério da Fezends
\tmd&n a pedidos pelo Servico de Reembolso Postal

£m Brasilia - . ,
Na sede do D. 1. N.

irs de 1968

T

T —'Processo de acbrdo com c¢s
pontos 1 a 6, caracterizadp pelo fato
de que, para a preparacho da primei-
ra ‘mistura, sio empregadas duas re-
sinas de poliéstereS‘nio-samrados
de dureza diferente.

8 — Processo de acdrdo com o pon—
to 7, caracterizado pelo fato de que
prepondera a parte da resina de po-
liéster nao-saturado mais dura,

-9 — Processo de acdérdo com qual-
quer dos pontos 1 a 8, caracterizado
por se adicionar & primeira mistura
pelo menos uma parte das substin-
cias de encrimento correspondente i
massa inteir.

10 — Processg de acbrdo com qual-
quer dos pontos 1 a 9, caracterizado
pelo fato de que pelo menss uma
proporgio das substincias de enchi-
mento destinadas & massa inteira, é
adicionada, em parte, & primeira mis-
tura e, em parte, & segunda mistura.

11 — Praocesso de acordo com qual-
quer dos pontos 1 a 10, caracterizade
pelo fato de se adicionar & masse
pelp menos uma parte das substin-
clas de enchimento, durante ou apos
a preparacho da massa a partir da
primeira e da segunda Imistura,

12 — Processo de acdrdo com qual-
quer dos pontos 1 a 11, caracterizado
pelo fato de apresentarem as subs-
tancias do_ enchimento pelo menos
duas granulacées mutuamente dife-
rentes,

13 — Processo de acirdg com o
ponto 12, caracterizado pelo fato de
que as substdncias de enchimento de
granulacio mais fina apresentam es-
ta na magnitude de, no méximo,
30, preferen?mente de cérca de *
u. :

14 — Processo dé acérdo com o5
-processos 12 e/ou 13, caracterizado
pelo fato de serem as substfnolas de

‘enchimento, de granulagio mais {fi-

na, adicionadat & primeira mistura.

15 — Processo de acrdo com os
pontos 1 a 14, caracterizade pela
adicido de um pé tixotrépico, parti-
cularmente em forma de Acido sili-
cico gquimicamente puro, em distri-
buicfo gub-microscépica finissima ouv
em forma de pé dequarzo.

18 — Processo de rcordo com qual-
quer dos pontos 1 a 15, caracterizado
pela adigho, durante g aplicaghg por
pulverizagho ou injegio, de uma se-
gunda substancia de enchimenta /‘por
exemplo também fibras minerais) sem
prévia incorporagio . por mistura.
através da tubeira de injecio de um
dispositivo de pulverizagio.

A reguerente refvindica de acérdc
com a Convenc¢io Internacional e ¢
Art. 21 do Decreto Iel 7.803 de 2%
de agdsto de 1945, a prioridade de
correspondente pedldo depositado ns
Reparticio de Patentes da Suiga em
& de fevereiro de 1961 s0b 0 n® 47.946

TERMO N° 136.325
De 8 de fevereiro de 1962.

Requerente: Fernando Javierre -
Estado da QGuanabara.

«Um Processo de Preparar Buta-
nol a Partir dq Etgnol"
PONTOS CARACTERISTICOS

- Um processo de preparar bu-
tannl 2 partir do etanol, cujs fOrmu-
s &2 .

“cHOm
409
CH CH CH OH
3 2 2 ; 3
Densidade & 20°C ..evvpe. 10,8082
P.E .oievriienrinenes vrr. TITAC

cazacterizado por se preparar o eto-
e



[

{

-
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N0l, que s6 processa mediante as se-
Buintes reagbes:

L 1D CH CH + CH CHO (CH)
ID CH CH + CH CHO (CH)
) CH CH + CH CHO (CH)

2. Um processo de preparar bu-
tanol & partir do etanol, obtido o 4l-
pool etilico, conforme o ponto 1, ca-
racteriza-se pela preparacho de ace-
teldefido, que consiste em dirigir-se
yapores de &lcool etilico, pureza ....
80-90%, provenientes de um evapora-
dor, para uma camara catalizadora,

ovida de placag de cobre e prata,

m_ niimero de 30-35,  intercaladas
entre cada placa de catalizador pe-
¥éxidp de vanadi, aquecendo-se a
‘camara catalitica a.umg temperatura
"fle 280°C antes de comegar a reagdo
‘gm que o ar pre-aquecido de um coms-
} gressor de volume constante é adicio-
{madg conjuntamente com 4dlcool eti-
\lico e 4agua, vaporizados a seguir
fnuma reacéio de 1/1 de forma que o
gajlor derivadp pela reagdo de oxida-
‘gﬂo exotérimica seja consumido pela
¢ desidrogenizacio endotérmica; em
"que a reacdo se faz completa auto-
Anaticamente, sendo a temperatura do

eator durante & reagio, é de 450°C;
{2C2H20H + 02 = 2CH3 CHO .
{hHEO; €, em que Os gases e 0S VApOo-
¢pes resullantes da cimara catalitica
i 880 conduzidos por uma serpentina
e refrigerag¢iio, e, depois por uma
igoluna, desodorizante, onde o 4lcool

{rio diluide absorve os vapores de

"acetaldeido e etanol nfo ./reagldo.

| 3 — Um processo de preparar bu-

“tanol a partir do etanol,” obtido o
! &lcool etflico, de acérdo com os pon-
1 e 2, caracteriza-se pela prepa-
racig do arteido crotdnico, que con-
giste em carregar dentrg de um rea-
tor, 8 fraclo de 99% de acetaldido
do destilador, em presenga de 0,1%
e hidréxid, de sédio, dissolvido em
gua para produzir o produto de con-
ensacfo do dlcool, ou seja batahi-
droxibutaldefdo, sendo é&ste produto
e reagfo, entdg revolucionade na
esence de uma quantidade de 4ci-
sulfurico, menos de 1%; em que

9 total da carga com 50% é destilada
{ acionadamente, com nafta ou xilol,

em que, terminada a destilacdo, re-
nove-se 1% da fdgua de reacdo, to-
ando, como produto final, uma fra-
4 temperatura de 102 & 103°C.

4 — Um processo de preparar bu-
tanol & partir do etanol, obtido o
;gégool etilico de acérdo com os pon-
: procedentes, ‘caracterizady  em
'consistlr em carregar-se o crotonal-
?:Ido, como rejvindicado em 3, den-
‘tro de um reator hidrogenizador, &
ressio de duss atmosferas, numa

mperatura de 170° & 180°C, com 3
# 6% de niquel Raney; operando-se

segulr, rapida hidrogenizagho, fil-
rancto-se o produto & pressdo nor-
nal,” cujo ponto de ebulicio & de
{10 » 1182C, ohtendo-se, finalmente,
um rendimento d €95% de butenol.

!

TERMO N° 136.385
. De 13 de fevereiro do 1068

Requerente: ‘N. V. Organon, )
“Preparagfio dum 3-amino-andros-

. tano composto’”. :

ReivindicagGes
'

1 — Processo para a prepatacao de
alfa-amino-17 beta.-acetoxi-5 alfa-an-
rostano cujo 3-amino grupo - fica
rolegido mediante oxidacio do cor-
Eespondente composto  der 20-ceto-
alfa-pregnano com um’ per.acido
caraterizado em que a oxidacdo €
realizada com #cido performico,

2 — Processo segundo a relvindi-
cacdo 1, caraterizado em que a oxi.
dacdo ¢ realizada na presenga dum

’

DIARIO OFICIAL (Segdc i)
. ’W

‘adequado 6cldo forte orgatilco ou

inorgAnico a uma temperatura infe-
rior a 45°C. -

A requerente reivindica de acordo
com & Convenclo internascional e
com o artigo 21 do Codigo da Pro-
priedade Industrial, a prioridade do
correspondente pedido, depositado na
Reparticio de Patentes da Holanda,
sob numero 261.184, de 13 de feve-
reiro de 1961.

TERMO N? 136.404 \ ,
De 14 de fgvereiro de 1962

Requerente: S. A. Des Forges de
la Providence, sociedade industrial e
comercial belga com sede em Mar-
chienne-au-Pont Bélgica. .

“Aperfeicoamentos no processo de
refino de ferro fundido ou gusa e
conversor para & Yespectiva exe-
cugho’, o :

Pontos caracteristicos

1 — Processo de refino do ferro
fundido ou gusa no qual o ferro fun-
dido ou gusa ¢é& refinado em  duas
fases ,por meio de um gés oxidante
injetado . pelo alto do banho em um
conversor simétrico, de fundo liso,
podendo girar a0 redor de seu eixo
longitudinal, caracterizado pelo fato
de, durante a primeira fase de refi-
no, manter o conversor imoével, na
posicdo aprumsada e de insuflar o
g4s oxidente no banho, por meio de
ume langa emergida, & maijor parte
dos agentes escorificantes necessarios
para esta fase, sendo introduzidos no
banho metdlico sob forma de por-
¢bes e/ou de pb, e pelo fato de tar-
minar a dita primeira fase de refino
por, umsa lmpeza Intermediaria,
quando o tedr em carbono do banho
estd compreendido entre 1,7% e
0,7% e, durante a segunda fase de
refino, de abalxar o conversor na
posicio horizontal ou Iracamente in-
clinada sobre ¢ hos~2ontal e o dito
conversor, sendo posto em rotagho a0
redor de seu eixo longitudinal, de
insuflar 0 gas oxidante no banho,
por meio .de uma segunda lancd]
emergida, sendo a malor parte dos
agentes escorificantes necessarios
para esta fase introduzida no banho
metélico sob forma de porgHes e/ou
de po, de preferéncia na zona de im-
pacto do gas oxidante sdbre o banho.

2 — Processo de refino, segundo o
ponto 1, caracterizado pelo fato de,
durante & primeira fase, dirigir s0-
bre a escéria uma chama composta
de exigénio e de um combustivel ga~
soso, de alta poténcia calorifica, 4
qual chama nfo penetra no metal,
de maneira a nfo aquecer fortemen-
te senfio a escoria,

3 — Processo, segundo um ou outro
dos -pontos- precedentes, caracteriza-
do pelo fato de aumentar a atividade
da escoria, ai se introduzindo aglo-
merados de carbonato de soda cons-
tituidos de carbonato de sada em DO
e de um sglomcrante, tal como alca.
trio metalurgico, de maneira que 0s
aglomerados acabem exatamente de
fundir no momento em que 8¢ inter-
rompe & insuflagdo pars a eliminagho
de escoris, A

4 —~ Processo de refino, segundo o
ponto 1, caracterizado pelo fato de
controlar a espumagho da escéria,
injetando no banho de carbonato de
soda em pd em suspensdo no jato
de oxigénio, g escéria espumante
tanto menos que se injete mals car-
bonato de soda. -

5 - Processo de refino, segundo
um ou outro dos pontos 3 e 4, ca-
racterizado pelo fato de introduzir 3
a 10 kg de carbonato de soda por to-~
nelada de ferro fundido ou gusa
tratado. \

6 — Processo, segundo um Ou ou-

tro <os pontos precedentes, caracte-

4
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rizado\pelo fato de, durante a se-
gunda Yase deg operagdo, o eiro lon-
gitudinal de vonversor ter maua incli.
nagdo compieendida entre 15¢ s0b o
horizontal e 25° sbbre o horizontal.

7T — Processo, segundo um ou ou-
tro dos_pontos precedentes, caracte-
rizado pelo fato de, durante a segun-
da fase, a velocidade da rofagio do
conversor, ao redor de seu eixo lon-
gitudina)] estar compreeiida entre
20 e 50 voltas por minuto.

8 — Processo, segundo um Ou ou-

| tro dos pontos precedentes, caracte.
|rizado pelo fato de, desde o princi-

pio ge segunda fase durante um

tempo de preferéncia ' compreendido
entre a metade e os 3/4 da duragao
total da segunda fase, a inclinagdo
do conversor e a da langa serem re-
guladas de tgl naneira que o jato de
oxigénio penetve profundamente no
banho, de p-eferéncia, proximo a
ponge do coneersor, .

9 .— Processo, seguido um ou ou-
tro dos. pontos precedentes, caracte-
rizado pelo fato de que, no curso de
segunda fase, a langa é- Inclinada
sébre o horizontal . de um . angulo
compreendido entre 35° e 90°, sendc
0 valor preferido préximo- de 459,
sendo a inclinagio da lanlica deter-
minada para que o oxigénio injetado
reaja com o metal e n&o queime o
oxido de carbono, que escepa do
banho. . N

10 — Processo segundo um ou ou-
tro dos pontos precedentes, caracte-
rizado pelo fato de, durante os- 1il-
timos momentos e, de preferéncia,
durante o ultimo quarto da duragao
total da segunda fase, diminuir o
débito .de oxigénio ou diminuindo a
presséo de insuflagdo, ou utilizando
uma lanca de didmetro util menor e
de, durante éste perfodo, inclinar a
langa, - de maneira que 0 oxigénio
seja insuflado superficialmente™ sobre
0 hanho, sendo & langa inclinada em
relaciio ao horizontal de um angulo
compreendido entre 152 e 45° e, de
preferéncia, de um &ngulo de 209,

11 — Conversor para & e€xecucio
do processo, segundo uwm ou outro
dos pontos precedentes, caracterizad:
pelo ato de: compreender uma cuba
simétrica, cuja parede interna se
abre em forma de cone de rotagao,
desde o fundo até a cipuls, o angulo
des geratrizes do cone com o eixo
longitudinal do conversor, sehdo que
um motor carregado pela ramads em
arco, pode a vontade provocar & ro-
tagio do conversor a0 redor de seu
eixo longitudinal; de ser a dita ra:
mada em arco munida de moentes
repousando em palhetas fixas, tendo
os ditos moentes seu elxo. de rota-
¢ao comum <disposto perpendicular-
mente a0 eixo longitudinal do con-
versor, permitindo éstes moentes ao
conversor levado pela dita ramada
em arco de oscilar, de maneira a
conduzir o conversor em posi¢ho
vertical ou na posicho inclinada,.

12 — Aperfeicoamentos no proces-
so de refino de ferro fundido ou
gusa cobduzidos substancisimente,
conforme descrito no relatério e pon-
tos caracteristicos apensos. :

Finalmente, a depositante reivindi.
ca de acOrdo com & Convencio In-
ternacoinal e de conformidade com o
artigo 21 do Cédigo da. Propriedade
Industrial, a prioridade do corres-
pondente pedido, depositado na Re-
particho de Patentes da Bélgica, em
14 de fevereiro de 1961, sob o nume.-
ro 600.203.

TERMO DE PATENTE N¢ 136.523

De 19 de fevereiro de 1062

N. V. Philips'Gloeilampenfabrieken,
Holanda.

“Aperfeicoamentos emb ou referen-
tes a processos para a maaufatura

A}

de dispositivos semi-condutores e QiSe
yosltivos  semiconduiores manutaila
racdos por €sses processos”,

Pontos caracteristicos

1 — Aperfeigoamentos em ou 1iclé-
rentes a processo para a monuiayuia
de dispositivos semiconautores e is-
pesitivos semicondutores wmahufaci.
rados por €sses processos, em qua um
cletrodo retificado e¢ um ei€etrodo
¢mico sho previstos numa camada de
um tipo de condutividade, asscc.ados
com um corpo semicondutor cuja ca-
mada forma uma jungac pn ctin o
resto’ do corpo semicondu.or, sendo
0s 'ditos eletrédos arranjados de pre-
feréncia lado a lado pela llya de
quantidades de material de eletrédo
sébre a camada, ccracierizados pe.o
fato de que uma primeira quanuldeca
e wma segunda quaniidade de mate-
rial de eletrddo da mesma composi-
¢20 e de preferéncia do mesmo valor
sfio ligados sobre a camada, de n:odo
que por haixq das quantidades hga-
das do. material de eletrodo sito pro-
duzidas zonas difusas de um tipo ce
condutividade pela difusio das ime.
yurezas déste tipo obtidas principal-
mente das partes da camada dissol-
vida nas quantidades do material do
eletrédo, enquanto com a primeira
quantidade do material do eletrédo
é produzida uma zona xectistalizada
do outro tipo de condutividade pelas
mpurezas deéste tipo acessiveis na
quantidade ligada do material de
eletrédo, ao passo que com a segunda-
quantidade do material do eletrédo é
produzida uma zona recristalizada de
um tipo de condutividade pela absor.
¢io de uma quantidade maior de
impureza do tipo de condutividede
nesta quantidade do material de ele-
trédo do que na primeira quantidade
do material de eletrédo,

.2 — Um processo de acdrdo com o0
ponto 1, caracterizado pelo fato de
que as quantidadess do material de
gletrédo séo ligadas smultaneamente,

3 —~ Um processo de acérdo com o
ponto 1 ou 2, caracterzado pelo fato
de que durante a lga das quantdades
do materal de eletrédo os funddos
r%l&lta_ntes penetram através da ca-
mada., .

4 — Um processo de acorde com
qualquer um dos )ggntos 1 8 3, ca-
racterizado pelo fato de qu ea dife=-
renca do tipo de condutividade das
zonas recristalizadas é obtida pela
liga 8 duas quantidades do mate.
rial de eletrddo sdbre 0s locais da
Jamada que tém diferentes de ime
gt;gems de um tipo de condutivi-

e.

5 — Um processo de acérdo com o
ponto 4, caracterizado pelo fato de
que 0s locais de camada de teores
diferentes de impurezas sao obtidos
pela remocdo local de uma parte da
superficle da camada e de que a pri.
meira quantidade do material de ele-
trodo & ligada sObre uma parte fina
da camada que a segunda quantidade
do material de eletrodo.

8 — Um processo de acbrdo com o
ponto 4, caracterizado pelo fato de
que o8 locals da camada de teores
diferentes de impurezas sdo obtidos
pela provisfio de uma camada no
corpo do semicondutor por difusio, .
enquanto a profundidade de difusido
difere localmente, sendo a primeira
quantidade do material de eletrédo
ligada s6bre uma parte mais fina da
camada que a segumda quantidade
do material de eletrddo.

T — Um processo de acdrdo com
qualquer um dos pontos 1 a 3, ca-
racterizado pelo fato do que dife«
renca no tipo de condutividade das
suls 2zonas recristalizadas & obtida
pelo acréscimo de impureza adicio-
nais de um tipo de condutividade &

segunda quantidade aplicada do mae
terial de eletrddo. = |
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8 — Um processo de acordo com o

* - ponto 7, carac.erizado_pelo fato de

quz as quaxiidadss Go materlal ds
" eleirédo sdo aderidas &4 camada, en-
qucto a8 quantidades. do maserial de
- eletrédo’ szo fundidas temporaria.
_ mente a {im de obter as zonas difu-
&8 e a lecristalizada.’
9 — Um proeesso de acdrdo com
quasguer wn-dos ponios precedentes,
caraeterizaco pe:o fato de que o ma-
teral Ge elewrédo ligsdo € Dnouwo,
exqurnio as impurezss de outro tipo
dz condutividade sdo® aplicadas au
me_erial de eletrédo Mgado fora da
atmeosfera ambientes . .
17 — Um processo de. acdrdo tom
_.es wn dos pontos . precedentes
1 a 8, carceterizado pelo fata de que
o materia} &2 eletrd’o a ser ligado
jb contém as impurezes do outro tipo
de conuutividade comple’a ou. par.
c.aimentie, .

11 — Um.processo de gcordo com
qua.quer vm dos pontos prededentes,
caracterizajdo peio frto de que o
corpo semicondutor & de siliclo, ™+
" 12 — Um processo de acdrdo camc
o poxto 11, caracterizado pele fate
. de que a camada ¢ obiida n¢ corpe

semiconcutor pela difusdo de horo,

.13 — Um proeccsso de acdrdo com
* os poatos 11 ou 13, caracterizado pelo

fato de que £S quantidades do mate-

rial de eletrddo que cansistem em es-
1anko cu uma liga de estanho-arsé-

n'n, siéo leadcs. o R

14 — Um processo 'dé acdrda co!
© ponto 7 e 8 e gualquer um dos
pontos 11 a 13, caracterizaio pelo
.fato ge que aluminio e/ou boro sio
aticionpdos-A segunda quantidade do
‘mataria)l de eletrodo, por exemplo,

na forma de uma suspensio Bum K-

vido. ' :

¢ 15 —~ Um processe de acdrdo com

qua'guer um dos .pontos precedentes

caracterizado pela fata de que 2

party co .corpo semicendutor

associn’a com a camada é dotada d2

um contstoe dmico, de modo que s€}

£tém wma esirutura de transistir.

16 — Um dispasitivo semicongio:
feito por um processa de agbrdo com
qua'quer um dos pontos precede':ntes

A requerente refvindica de acOrde
ccni- 8 Conyengdo Internacional e o
Art. 21 do Decrato-Lei n?.7.903, de
21 de agdsto de 1945, a priaridade do

.eorrespoaentc pedido depositado na
Reperiicie de Petentes da Ingla-
terra, em 20 de fovereiro de 1961, sob

o uw 6.10,
L Y
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TRRMO N* 136.723
De 26 de fevereiro de 192

- Mipnesots Mining And Manufsc-

tiring Compeny -— Estados Unidve

da Ameérica. ) N
Yorneedor de fita,

Pontos coracteristicos -

1 — Fornecedor de fita caracteri-
zado pelo fato de compreender uma
armaco;
de figta. lpresso sensitivas- montada
pela, sendo tal fita pegs,osa em pele
menos umsa das suas superficies; um
tdlo de alimentagdo montado rotati-
vamente, suportado pela armacgho e
para periféria de cujo réle um lado
pegajoso da fita adere, para ser re-
tirado do rélo de suprifento & gira-
do na direcio de alimentaglo;- dispo-
sitivos para girar o rdlo de ahmen-
tacio na dire¢io. hd pouco menclo-
fiada; um rdlo. de alimentaclio pos-
suindo uma quantidade de interrum
edes na sua superficle periférica, s6-
bre uma pluralidade das quals a fita
extenda-se quando & avancada; umsa
1&mina de corte de fita aisposto para
mover-se entre uma' posicio de ve
tracfio. espacads radialmente wvara

DAO|

um rélo de  suprimentoj

ihtermpéﬁéé coincidentes dls

o
e N

A‘ ~

N

titos | caracterizado pelo fato de haver dis-|na armagio que suporta K
para mover esta citada , €ntre | positivos para‘ fazer uma folga na jum,o._,_?_. ue ¢ DOtt todo 0 con-
a dita pos'¢io retraida e s posiglo [fita, pa porgdo’ que se -extende entre|. 4 — NO6vo modélo de mostruirie

de corte;

de retracdo para a posicao de corte

de fita, independentemenct & pcs ¢io
a qual o dito rdlo de alimentacio
i.. movido, pelos citados dispositivos

de rotagdo do rdlo de -alimentagaa.

2 — Fornecedor de fita, de acirdo
caractzrizado - pelo
fato de serem os dispositivos de ali~
nhamento e os dispositivos para: mo-

gomm o pento 1,

ter a lamina estdo em conexiy, re-

lativamente & operagfo, com s ci-
| tados dispositivos para rq"caciq . do

rolo de alimentac3o. .

3 — Fornecedores de fita, de acdr-
do. com os pontds 1 ou 2, caractert—
zado pelo.fato de estar a citadg if-
mina maontada por desligamnentd;

vgs. para -alinhamento uma parte emn

camo,-ligado’ para mover-se - com a f~nde entre os rolos e; portanto, ta-

P

€ e uma co-atuante parte em
camo .unido para mover-se
rdlo’ de alimentacio. v

4 -—-Fornecedor de fita, de acdrdo

lcom o°.ponto 3, caracterizado pela

fato d= compreander, a tltima men-

 cionada -parte em camo, uma roda

dentada, fixada coexialmente

rélo de a'imentacdo,- .
5 ~— Fornecedor de fita de actrdo

com qualquer dos pontos mrosed-ntes,

a0 dita
: J

caracterizado pelo fata de serem, as|
superficie periféeca

interrupcdes da
do rdlo de slimentagdo, formedas por
fendas_retangulares, que se extendem
svhstanctalmente, - radialments
rolo de aliment~-~30.

68 - Pornecedor de fita de acdrde

com o ponto 1, caracterizado pele;j

fato.de serem, os dispositivos pare
moaver & lémina, operados . elétrica~
mente; e de serem controlados, peivs
citadas dispositivos para rotagiio de

rdlo de alimentacdo. =

" 7 — Fornecedor de fita, de acdrdo

lcom qualquer dos pontos rrocet wies,

caracterizado pelo fato, de compre-

enderem, os dispositivos para rotaciy

do rdlo de alimentacfio, um prunei-
ro eixo a qual esti fixo o citado rélo

de salimentacdo, e um serundn eivo
possuinde uma conexfio do aciona-

wmento por engrenagem, com @ citado
primeiro eixo, sendo é&ste segundo

eixa operado manualmente, através

de uma salavanca, S
8 — Fornecedor de fita de achrdo

tcom o ponto 7, caracterizado pelo
fato @ eser. o citado dispositivo para

mover @ - citada lamina, aciornedo
através déste difo segundo elxo, ha-
venda uma conexfio de aclosamente,
de uma direcdo, de movimento per-
dido, entre a citado segundo e&ixo e
& engrenagem que liga os citados
primeira & segundo e'xo,

9 — Pornecedor de fita de acérdo

com o ponto 1, caracterizado . pelo

fato de compreenderem, os dispositi-
vos de rotacfio do rdln d- s¥Mmen_
tacio, um eixo do aclonamento do
rolo de alimentacfio, operado por ma-
nipvlacivy de uima alavandi; de ser
o citado e'xo unido ao rélo da ali-
mentacio através um . mecanismo de
embreagem, de uma direcfo, de mwo-
vimento perdido; e de gerem ous cita-
dos dispositivos para mover » difa
lAmina, operados elétricamente e
c&ntrola@s pelo movimento do
eixo. -

10 — Fornecedor de dita de acdrdo
com os pontos 6 e 9. caracterizado
velo fato de compreenderem os ci~
tados disnositivos parg mover a difa
amina, um »rimeiro selemélde para
mover & d'ta 1dmina ‘em <irecin da
 Josicio de retracfo; e um sgegundo

~alam@ida nara mover s dita laminm

fora da wmeriféria do dito rélo de ali-! ara a vosicin de corte.

mentacio. e uma posicho de corte A} ,
fita dentro de uma das referidas com qualquer dos pontes p:ecedentes‘,_

11 — Fornocedor de fita, de anordo

e dispositivos de -alinna~
m:pto, que asseguramn a relacio de
um das ditas interrupdes de. super-
ticie do' rdlo com a lamina, durante
0 movimento da ldmina da posicdc

e
de compreendér os citados dispositi~|1dlo de alimentagdo, para cricr uma

_eum ©

noj

dito

os rojos de suprimento e .alimenta-

tar o alinhamento,

de spprimento colocado para mover-
se €

a segunda posi¢io respectivam:nte; e
compreender .dispositivos

suprimento,  nesta segunda posiciko,
durante o movimento de alimiuta~
cdo do dito rdlo‘de alimentagio, e

guindo tal movimento do rélo de al-
mentacio e antes do alinhamento do

Jolga na por¢io da fita que se ex-

'etl'ta a operagio de alinhamento.

A requerente reivindica de acirdo
com a Convengio ' Internacional do
artigo 21 do Decreto-lei n® 7.903, da
(27 de aghsto de 1945, a priorid%i: do
‘{ correspondente .pedido depositatic na
Reparticio de Patentes. dos Esisdos
Unidos da América em 27 de feve-
reiro de 1961, sob n? 91.820. :

N e

| TERMG N%;137.690
De 3 de abril.de 1962
" S. A. Moinhe Santista Indisirins
' Gerais —_S&o Paulo. N .

Névo modélo de mostrusrie ‘de 1as
para tricd. e croché, modélo de utili-
dade. ] e

1 — Névo modélo de mostrusrio de

1as para tricd e croché, caract:rizado
pelo fato de ser constitufido de umé

sdo amarrados os fios @ eamcstmis
das varias cdres de las corresponden-
[tes & cada marca, sendo ainda indica~
da em cada placa ou lAmina o nome
da marca correspondente &s amostras
lde 13 nela amarradas ‘e finalments,
em cima de cada furo 6) se enconurs
‘o ndmero - (correspondente & «dr da

tivo furo amarrada;

2 — Névo modélo de mostrudrio de
1As para tricd e crochd, coma reivin-
dicado em 19, caracterizado pela fato
de cada limina ou placa retangular

extremidades, de projecio oun ialién~
cia que serve de ‘encaixe,  mediunte
pressdo dessa projegdo no orificio cu

vorte circular giratério.

3 — Névo modélo de mostrudrio
de 1&s para tricd e croché, com> rei-
;vindlmdo em 1° e 29, caracterizado
pelo fato do suporte circular pectu-
rado onde sfo encaixadas as lAminas
ou placas, ser fixado a um eixo que
é encaixado pelas suas extremidades

-~

AVISO AS REPARTICOES *
_ PORLICAS ]

O Departamento 8e Im-
rensa Nacional avisa &s
eparticies - Pablicas ‘em
-5eral que deverao provi-
.denciar a reforma das assi- -
.'naturas dos érgios oficiais,
até o dia 29 de fevereiro
corrente, a fim de evitar o
cancelamento da remessa
a pariir daquela data. —]

cfo, seguindo o movimento de ali-
mentacio de fita do dito rélo de ali-
mentagfo, e antes do alinhamento
do rélo de alimentacho, para facili-

2 — Fornecedor de fita, de acérdo
com qualquer dos pontos precedentes,
caracterizado pelo fato de ser o roélo

direcio e para longe do rélo
de alimentacgdo,. entre a primeira -e

_previstos
para efetuar a disposicio do rolo da2

para move: o dito rélo de supr.men-
to para a dita primeira posi¢io, se—

 pluralidade de laminas ou placas re-
tangulares providas de furos onde

14 escolhida pela amostra no respec-

ser provida, am cada uma de Suaus

fure correspondente do .disco ou su-

de las para tricé e croché, como rei-
vindicado em .19, 20 ¢ 39, como subs=
tancialmente descrito e representado’

nos desenhos anexos, para 0s fins em
‘dst‘. LA :

e,

. TERMO N° 138.259
De 18 de abril de 1961

FElectrolux Corporation - Estados -
Unidos da América. .
Bocais -acessérios - para aspiradores
de pé & vaculo, M. :

Poutps cdracteristicos

1 — Bocals acessGrios para aspira- -
dores de pé a viculo, caracterizados
por incluirem uma pega de base, ro-
letes junto &s bordas dianieira e tra~
zeira, respectivamente, da referids.
peca, paredes afastadas da dita pegs
de base entre a paralelamente so dite
rolete e formando uma abertura

-ialengada para succéio, sendo as pa- .

redes respectivas afastadas do ro-:
lete em referéncia para o lado de

dentro, sendo as bordas - inferores.
das ditas paredes finas e formando

bordos ou libios finos que hmitem a’
dita abertura de succiio, e terminan-

do os ditos bordos substanciainente
em um plano tangente &s superficies

tnferiores do dito rolete, :

2 — Bocsl para-aspirador de ¢4,
como O reivindicado no ponto 1, ca~.
racterizado par uma superficie de
deslizamento conduzida pela refertias
pe¢a . .<de base, substancialmente no
dito plano, em relagio de afasta.’
mente cam o bordo sdjagents entre
o Jdito bordo ¢ um dos mencionados
roletes. )

3 — Bocal! para aspirador de pd,
como o reivindicado no ponto 2, ca-
racterizado pelo fato da dita -super~
ficie de desiizamento ficar entre g
bordo trazeiro e o rolete adjacante
(& borda posterior da referida peca de

4 — Bocal para aspirador de pé,

eomo o reivindicade. em qualquer dos
pontos precedentes, caracterizado pt
ums, escova alongada, dotada de core
das flexiveis, conduaida pela dita
peca de base e estendendo-se parale-
lamente e junto ao lado exterior de
uma das ditas paredes, tendendo as
referidas cordas a se estenderem por
baixe do mencionado . plano.. :

5 —-Bocal para. aspirador de pé,’
como o reivindicado no ponto ¢, ca-
racterizado pelo fato da dita escOva
se estender junto so lado externo &
dita parede externa.
. 6 =— oBcal.para aspirador de pé,
camo ¢ reivindicado no ponto 4 ou -
5, dependendo do pento 2, caracteri-
zado pelo fato da dita base ser con-
figurado com um recesso slonmadc

entre & dita superficie de desliza-
mento e o bordo adjacente em ques-
t8o0, sendo a dita escdva montads no
referido recesso, C

T — Bocal para aspirador de pé,
como o reivindicado no ponto 6 ca-
racterizado pelo fato das ditas pare-
des -serem inclinadas para baixd, no
’sentido da borda dianteira da refe-
rida peca de base € o dito recessy
ser limitado pela parede posterior in-
clinada e uma terceira parede Inoli-
nada, paralela 4 outra, e adjacente
& mencionada superficie de desliza-
mento, sendo a dita escébva moniada
no referido recesso em posicio in-
clinada e substancialmente paralela
da paredes .nclinadas que limitam o
recesso em referéncia. -

8 — Bocal para aspirador ‘de pé,
como o reivindica o em qualgquer dos
pontos de 4 a 7, caracterlzado pelo
fato da dita escéva ser mével & con- -
duzida pela dita peca de base pur
dispoeitivos resilientes destinados a
for¢ar as mencionadas cordas para




-
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ge projetarem peras baixo do dito

plano, e por dispositivos que convem

nt.régcwa em questio na posicho re-
a.

9 — Bocal para aspirador de pé,
como o reivindicado em qualquer dos
pontos precedentes, caracterizado por
dispositivos de ajustagem .da posicio
relativa de um dos ditos roletes com
-ps bordos citados.

10 - Bocal para aspirador de pb,
como 0 reivindicado no ponto 9, ca-
racterizado pela posicio vertical re-
lativa aos dltos 1abios, ou bordos, do
rolete, junte ao bordo - posterior, po-
d4 ser ajustada pelos referidos dis-
positivos. .

11 — Bocal pars asplradm de pé,
como o reivindicado em qualquer dos
pontos precedentes, caracterizado por
delgados anéis montados nos referi-
dos roletes, e tendo didmetro axter-
no maior que ésteg tiltimos, para a
afastar os bordos em questio para
cima de um plano tangente aAs su-
perficies inferiores dos referidos
anéis. :

12 — Bocal para aspirador-de p6,
substancialmente estruturado confor-
me @& descricho aqui feita com refe-
réncia aos desenhos anexos.

- A requerente revindica de acdrdo
* ¢com g Convencéio Internacional e o

‘artigo 21 do Decreto-lel n® 7.903, de

27 de agdsto de 1945, a prioridade do
- correspondente pedido depositado na
. Reparticlo de Patentes dos Estados
Unidos da América, em 21 de abril
de 1961, sob n° 104. 635.

" PERMO N° 198.907
De § de malo de 1962

te

Leone Sattin — S8&o Paulo.
Valvula eletrénica. :

Reivindicagbes *

1 — Valvula eletrénica, compreen-
dendo recipiente que encerra atmos-
fera rarefeita de gis apropriado, re-
ciplente ésse portador, em seu inte-
rior de anodo e catodo, dste provido
de condutores para seu aquecimento
e, finalmente de: grade de controle,
caracterizado - pelo fato de compreen-
der' & vdlvula um outro eletrodo, de

= caracteristicas magnéticas, eletrodo

#sse interno ou externo ao recipi:nte,

- e quando interno situado entre ano-

do e a grade, ou entre esta e o catodo

ou ainda constituindo combhinagio
com catado e anodo.

2 - YValvula . eletronica, - conforme
reivindicatdao “anterior, caracterizada,
mals, pelo fato de apresentar o ele~-
trodo magnético atuando sébre plu-
ralidade de anodos encerrados numa

mesma valvula, atuagfio essa executa-

da sébre um ou ma.is anodos simul-
taneamente.

3 — Valvula eletrdnica, oontorme
relvindicacoes 1° e 2°, tudo substan-
cialmente como descrito no relaté-
rio e ilustrado nos desenhos apensos
a0 presente memorial,

TERMO N°¢ 139.125
De 17 de majo de 1962

«ugelfischer George Scha!er & Co —
Alemanha,.

Aranjo de acionamenbo pars dis-
vositivos de falsa ton;ao

Pontos caracteristicos

1 — Arranjo de acionamento para
dispositivos de falsa torcho, para o
contfnuo encrespamento de fios sin-
téticos, no qual o tubinho rotativo
tem a forma de um corpo de Ancora
ou armadura rotativo girante num
campo magnético por entre dois dis-
£os _de aclopamento e provido de dols
Tianges vleinhos & esaes discos, ca-

-

-

racterizado 'pelo fato de compreender
flanges, bastantes, disparados, late-
ralmente e providos de faces de topo

conicas de tal molo que as mesmas,
em cooperaclio com coletores de sa-
patas -polares de menor raio de our-
vatura, promovem .uma condensacio
do fluxo nos cantos dos coletores,

2 — Mecanismo de acionamento, de
acérdo com o ponto 1, caractenzaio
pelo fato de que o referido corpo de
fincora” ou armadurg ¢ &atravessado
axialmente pelo fluxo magnético.

3 — Mecanismo de acionamento,
deaocdrdo com o ponto 2, caracteti-
zado-pélo fato de que a pega extcema
livre do im& permanente, coopcrando
‘lcom os flanges megnéticos, tem, uma
configuracfio em garfo, [k

4 — Mecanismo de acionamentd, de
acérdo com um dos pontos 1 a 3,
caracterizado pelo fato de que as
arestas do ooletor ficam dentro do
mesmo ambito angular dei:rminado
pelos raios perpendiculares is tan-
gentes comuns #&° sécgdo transversal
do corpo de ancoragem € 8 cada um
dos discos de acionamento,

5 — Mecanismo de 'acionamento,
de acérdo com um. dos pontos 1 & 4,
caracterizado pelo fato de que vus re-
feridos discos de® acionamento ficam
com as suas faces de tOpo sttuadas
num mesmo plano,

6 — Mecanismo de acionamento,
de acdérdo com o um dos pontos 1 a
5, caracterizado peio fato de que a
folga entre cada apéndice flangeado
e os discos de acionamento que Ire
ficam, eventuamente visinhos & ¢%o
pequena que 0- préprio. flange perma-
nece no campo de atracho magne-
tica de retérno, na posicio de fun-
cionamento da peca de #Ancora ou
armadura, mesmo no caso ds um
deslocamento axial méximo désse
corpo de - Ancora. .

7 — Mecanismo -de acionamento
de acfrdo com' um -dos pontos 1 a
f, caracterizado pelo fato de gquz os
referidos  discos de acionamento sf9
construidos em forma de corpos de

bobina do tipo unitario e feitos de
material artmclab :

-A. requerente reivindica de acérdo
com a Convengido Internacional e o
artigo 21 do Decreto-lel n® 7.903, de
27 de agodsto de 1945, s prlorlda.da do
correspondente pedxdo depositado na
Reparticdo de Patentes da Alema-

nha, em 17 de maio de 1961, sob ni-|

mero M 43.749 VII-29 a,

FERMO N° 139.220
De 22 de maio de 1962 |

Requexente' Claudio Iwiello - S80
Ps.uo

Original modélo de Tadio — com
receptor de &ristal,

Modélo de Utilidade.

1?9 — Original Mod8&lo de Radio
com receptor de- cristal, caracterizado
pelo fato de ter o seu circuito consti-
tuido por uma bobina indutora e um
condensador ligados em paralelo,
sendo que a éste conjunto é circuita-
do em série uma antena mével, um
didndo e um fone de cristal.

2° — Original "Modélo de Raédio
com receptor de cristal, conforme a
reivindicacdo anterior, e caracteriza-
do pelo fato de a antena mével poder
se deslocar verticalmente ao longo
do seu eixo, proporcionando a sinto-
nizacdo de emissoras diferentea. de
acdrdo com & sua alturs.

3° — Original:  Modélo de Radio
com receptor -de cristal, conforme
reivindicado_em 1 e 2, e caracleriza-
do pelo fato de o referido ecircuito
achar-ge encerrado no interior de um
elemento ornamental qualquer, fo-
guete por exemplo, sendo que & ante-
na, relvindicada em 2, localiza-se ex-
berwmente. qusndo leva.nba.da

49 .— Original Modélo de Rédio
com receptor de cristal, como reivine

DIARIO OFICIAL (Secho )

WM

dicado em ) 2 e 3, earacterizado
pelo fato de poasulr dols fios conau-
tores de rlat.vo comprimento, locali~
zados exteriormiente e conectados uo
circuito interno, possuem um “tap’
para o estabelecimento da massa e o
fone de cristal ,ligados nas pontas
externas dos respectivos fios.

5% — Original Modélo de Rédio
com receptor de cristal, conforme rer
vindicagdoes anteriores, tudo substan-
cialmente como descrito no relatério,
reivindicado nos pontos caracbemti-
cos. precedente - e ilustrado nos dese-
nhos anexos a0 prestnte memorial,

—_—

> TERMO N® 139.251 .
De_ 2% de malo de 1962

Requersnte: Manufatura de Artefa-
tosdeBormchaNog:unS A. — Sho
Paulo, .

““Roda Cavada pars Carrinhos 3
Similares”.

(ModéGlo de Utmdade\

n

Rewindwaca'o

a1, Roda Cavada para. Cartinhos ¢
Similares, propria para carrinhos, ve-
locipedes e similares para criangas,
caracterizada por ser - disposta om
toda & sua .volta com um ou mais
corddes de contorno irregular, e de
ambos os lados déste, ou destes, sa-
liénclas transversals a exemplo de
paredes, dispostas desencontrada .
mente ¢ em nlimere proporcional ao
diametro e largura da roda.-

2. Roda Cavada para Carrinhos e
Similares, reivindicads em 1, “subs-
tancialmente como descrita e ‘repre-
sentada no desenho Junto. .

¥

TERMO N° 139/321
De 25 de maio de 1962

Requerente: Prodelec S. A, Trans-
formadores Retificadores —  (Bao
Paulo).

“Cent.enmdor para Geradores a Ar-
co de Alta Freqﬁencla." .

Modélp de Utilidade,

ReivindwaQGes

1 — Centelhador para gemdores <
arco de alta freqiiéncia, caracterizido
por duas pastilhas de tungeténio fi-
xadas, respectivamente, nas cxtreini-
dades de dois -pinos porta-pastilhas
montados em uma estrutura suporte,
a distdncia entre as pastilhas sendo
reguldvel pelo aparafusamento de um
dos ditos pinos porta-pastilhas,

2" — Céntelhador, conforme reivin-
dicagdo 1, caracterizado por ser a es-
trutura suporte formada por uma
base quadrangular inferior isolante

de radio-freqiiéncia e uma base quu- qualquer dos pontos 1-5, caracteriza-

drangular superior, esta com - proje-
¢do conica central, diia estruaws
sendo revestida lateralmente por uma
parede de malha e sendo & dita base
inferior provida de pinos-suporie.

3. — Centelhador, conforme reivin-
dicagBes 1 e 2,.caracterizado por ser
o pino porta-pastilha superior apa-
rafusado na projegdo central da basg
superior.

4 — Centelhador, conforme reivin-
dicagdes 1 e 2, caracterizado por ser
o pino porta-past a inferior, fixado

base inferior, ovido de arruelas
de refriger~cho. -

5 — Centelhador para geradores 3
arco de alta freqiiéncia caracterizedo
por 'sér, no seu conjunto, como des-
crito, reivindicado,-e uustrado -nos
desenhos anexos.

TERMO N° 139.29¢

De 24 de malo de 1962

Multicup  Automation Compuny
Inc. — Estados Unidos da América.

.
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dejas de papel de multiplo commru-
mentos .

»’

Pontos Caracteristicos

1. Um aparélho para converier nms
félha de papel em uma forma de
bandeja de copos multiplos estruddios,
caracterizado pelo fato de comprecne
der w”a pluralidade de matrizes ms-
cho de formagho, uma pluralidade
de matrizes fémeas de formacho, am-
mos os tipos de matrizes senco de
formas complementared est<iadas,
com folgas entre as mesmas destina-
das a uma pluralidade de félhas de
papel a serem convertidas em forma
de copo quando as matrizes sio reu-
nidas em.relagho complementar; 6r-
glos destinados & omver as matrizes
na referida relacio complcmentar; e
orgaos destinados a mover .grupos de
matrizes para perto de outrus giupos
de matrizes, de modc que quando as
matrizes mchos e fémeas que cuns-
tituem os grupos sé&o reunidas, cada
grupo de matrizes se aproxhna de
uma plurzlidade de grupos de autras
matrizes, grupos €stes que ndo cstéo
todos em alinhamento, de mocu que
uma bandeja de compartimentos
multiplos é formada a partir de uma
folha de papel substancialiuenie nio

esticada, sem rasgamento do panel,
quando as matrizes de grupes sio
reunidas. .

2. Um aparélho de acdrdo ecm o

matrizes de formacfo mover-se verg-
calmente umas em relagho as outras
e 0s grupos de matrizes moverem-se
horizontalmente, um em relagéio &8¢
outro, 0 movimento dos grupuv: de

movimento do papel além das super-
ficels de formagdo das matrizes
quando formam os lados do Copv es-
triados.

3. Um aparélko- de acdrdo cow un
dos pontos 1 ou 2, caracterizaqo pelo
fato dos Orgdos destinades a move<
Tem o8 grupos de matrizes em cone
junto compreenderam wn par da sise
telmas articulados de' tescu-as mult1~

as
P 4. Um aparelho de acbrdo com
gualquer um dos pontos 1-3, carac‘e-
rizado pelo fato das matrires fSmeas
serem complementarmente moldadas
onde elas se encontram quanco séo
reunidas, 4¢ modo que elas podew) se

mentarmente estriudas.

qualquer dos pontos: 1-4, caracleriza-
do pelo fato de orgados serem providos
para- embutir ag f6lhas de papel aa

macho e fémea e antes de serem es-
trindas pelas matrizes.

6. Um apardlho de scérdo com

do pelo fato de ejetores moverem-se
através das matrizes {émeas dos gru-
pos de matrizes, depois do papel ser
prensado ‘em forma de banucia, a
fim de descarregar a ba.ndeja das
matrizes.

7. Um processo para couverter
uma félha de papel em uma pandcja
de compartimentos miiltiplos ectnae
dos, caracterizado pelo fato ue come
preender as etapas de moldar o pae
pel mediante forcamento de ums
multiplicidade de félhas de papel, ao
mesmo tempo, além de matrizes ese
triadas ds formacfo, enguanto mae
trizes formadoras se aproximam de
outros "grupos de matrizes, grupos
&tes que nio estio todos em alinhae
mento, de modo gue oS movimentos
dos grupos de matrizes sdo aqueles
que compensam o3 movimentos do
papel além das superficies de formna-
¢io das matrizes quando formam os
ladog dos compartimentos esfriados;
remover & pluralidade de bandejas
de compertimentos estrindos, come

“Aparélho para confecclo do hane

uma unidade, do contato com as ma=

trizes; e separar &3 bandejas, pelo

5. Um aparélho de acdrdo com’

v

ponto 1, caracterizado pelo-fato das °

mairizes - sendo tal que compcnsa o

aproximar e o3 compartimentos feitos °
no papel da bandeja 680 cn..xple-

forma esriada quando~as mesmas $4g .
puxadas na estrias entre as matrizes



~ anexos ao relatério.
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qu2 . bandejas de .compartinientos
nudltiplos sao formedas a‘ parti* de
félhas e papel substanclaimente nao
esticadas, sem rasgamento do parel
quando &S matrizes sdo reunidas.

A requarente reivindica de acévdo
cum g Convengdo Internacional e o
Ari. 21 do Dazcreto-lein® 7.903, de 27
¢2 azésto ce 1945 ,a privridacde do
correspondente pedido depositado na
Tlepariicdo de patentes nus Estados
JUnidos da América, em 2 de janeiro
dz 1962 sob n® 163.845. . :

- TERMQ_N° 124.445 .

- De 24 de novemnro de _I:ibs)

" Requerente: Vitor Livio —  $&o
Panto. . ‘ R
Lubrificador de Mangas d2 Eixo.

Modglo de Utilidade.’

1. Lubrificador de Mangas de
Eixo, constituido por um sup.rie in-
teirico, ou dois suportes o jidos por
dobradigas, metéalicos, perfu} gdos, ca-
racterizado, por n-:ste suporte se fi-
xarem uma esporja de fibra ade-
quada; caracterizado ainda pour esta
.esponja ter em sud face inferior,
trancas da mesma fibra e que atra-
vessam os furos - existentes no ou
nos suportes metaiicos, maatendo-se

. ditas fibras sempre na mesma posi-'

cdo vertical; caracterizado ainda pe-

“los suportes metalicos terem ficados

em sua face inferior, malas semi-
elipticas, que se apoiando no. fundo
do recipiente ou caixa em 'gue esti-
ver colocado o aparelho, maiitém a
esponja colocada em sua face sy-
perior, pressionada contra o «eixo
lubrificar. . c

2. Lubrificador de mangas de ef-
xo, conforme o relvindicado no item
acima, e de acoérdc com 2 substan-
cialmente descrito 2 apresentado mo
presente memorial e desenbos ane-
XOs.

. TERMO. N° 124;560 c.
De 30 de novembro de 1960. .

Requerente: Jayme Kritz — Esta
do da G}lanabara..

: "Aberfgigoamentos_ no proc=vse de
. levantar paredes de tijolos, -

- Priviiéglo de Invengao,

“Aperfeioamento’ no ° pros2iso de
levantar © paredes de tijolos”, os ze-
guintes: s, . ot

1 — Um “Aporfeigoamento no pro-
cesso de levantar paredes ds tijo-

- los”, caracterizddo por utiizer um
-siitema. de canais, intercomunicados
ou nio, formados pOr canaietas exis- 4
. lentes nos tijolos, por onde circula
. argamassa que unz os ,tijo.os. 4
. 2 — Um “Aperfeigoamenio no pro-

cesso de levaniar paredes ae

i v
los”, como reivindicado - no ttem 1.

caracteriazdo por manter invisivel a
argamassa utilizada na ligagao dos
tijolos. . L

3 — Um “Aperfe.’goa‘xixento B0 pro
cesso de levantar paredes ae tijo-

Jos”, como reivindicado nos itens 1

e 2, ‘caracterizado por permvtir, con-
tato direto dos tijolos, nas ‘paredes
Jj& endurecidas, sem a usuai separa-
¢80 da argamassa mole e fresca, que
todavia, . aplfcada

4 — Um “Aperteicoamencu no pro-
cesso de -lpvantar Daredes de 410~
los’’, como Treivindicado . nos. itens
1, 2 e 3, caracterizado por  pernmutiy
no levantamento das paredes o apé€i-
to definitivo e final, ou sobrecarga
total, bem comd o revestimento, lcgo
apdés o seu levantamento.

5 — Um “Apert 'icoamento a0 pco-
cesso de levantar paredes oo tijo~
log, como reivindicados nos. itins
1, 2, 3 e 4, substancialments como
foi descrito e ilusirado nos desenlios
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TERMO Ne 126.4%2
De 6 de fevereiro de 1961 |

Requerente: Dunlop Rubwver Com-
pany Limited -.- inglaterra. :

Aparélho pars rekarbacdo dos jon-
tos cuspidos de motdagem em pneu-
mético.

Dontos Caracteristiccs

1 — O aparélho para vebarbar
pontas cuspidas dag superficies de
banda de rodagem externa e de pu-
redes laterais de um pneulnatico

", |compreendendo meios para susteniar

rofative™ente um pneumatico, mewos
para.acionarem os mejos Jde susien-
tacdo, meios cortadores de _ pontas
nfo rotativos lendo cada .um uma
borda ou bordas cortantes engaia-
veis com.as pontas cuspidas wum
oneumatico € meios para Jmuvercrd
relativamente os meios cortadores -de
pontas e os melos de cvsentagao no
sentido e .contra o sentido um do
outro para efetuarem o engalamen-
lo e desengatamento dos meios €or-
tadores de pontas com asponilas
cuspidas moldadas nas ditas super-
ficies externas. -- * PP

2 — Umaparélho de acdrdo” com

o ponto 1, caracterizaGc pelo fato

de .que os melos cortadores de—pun~
tas compreendem pelo mMenos.um
pente que tem as bordas coctautes
formadas de cada Jado de cada um
dos dentes do pente, sendo as pon-
tas cortadas do pneumatico - pely
passagem longitudinal entre os deu-
tes do pente. - .

3 — Um'aparélho de acdrdo com
o ponto. 2, caracterizado pelo fato
de que sfo previstos trés punics, um
ponto nara cada parede lateral e
um para a zona ‘da banda de roua-
gem de um pnewmético.

4 — O aparélho de acérdo cuom
qualquer dos pontos 2 ou 3, carac-
terizado. pelo fato de que € conec-

S—n

. r

tado um mecanismo a cada pente
para mover o penie com relachio &3
meios de suporte para trazer ¢ pen-
to progressivamente em eagatawnen-
to com as pontas cuspidas suces-

siva§ sbhre & superficie exteina do
pneumético e “expicrar” o pneuma-
tico para lhe remover as pontas.

-8 =~ O aparélho de acordo em
o ponto 4, caracterizado pelo fato

mético compreendem pelo ments um
par de rolétes de sustentacio mon-
tados rotativamente no aparélho.

7 — O aparélho de acdrdo com
o ponto 6, caracterizado pelo faco de
que pelo mencs wun dos roléies ue
suporte € conectpdo & um -meio de
acionamento para rodar um pneu-
méatico suportado entre os rolétes.

8§ —' O aparélhv de acdrdo comn
o ponto 17, caracterizado pelo faio
de que a diregao de rotacao do rolé-
te do suporte acionado e reversivel
inversamente & direcio' de rotacéo
operante para ejetar um bpneumati-
co da sua posicho suneriada entre
os rolétes.

9 — O aparélho de acdrdo com
qualquer um dos pontos 6 a 8§, ca-
racterizado pelo fato de que e pre-
vsito um rolte de estabilidade e séo
previstos: meios pata moveiem o ro-
léte de estabilidade para dentro e
para fora do engatamento com uma
parte do pneumético mais afastaia
da parte sustentada pefos rolétes do
suporte, el

10 — O apardlho de acdido com
o ponto 9, caracterizado pelo iato de
que os ditos meios para moverem o
roléte estabilizador compreenaem um
brago montado articuladamence &o
aparélho por uma sua estremidade
e tendo o roléte numa.posicho en-
gatada e numa posicio desengata-
da. ’

11 — O aparélho “para rebarbagie

de pontas cuspidas- das superficles

de uge os meios de suporte do pneu--

SN
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de banda de rodegem e paredes la~
terais externas de um pueumatico
compreendendo duas esta,6es, uma
estacfio rebarbadora de ponias cuse-
pidas de banda de rodagem e unmg
estacfio rebarbadora de poniss -cuss
pidas de parede .atera., tencc cada
gstaciio pelo menosr um pa: de roe
létes de suporte montados guravele
mente para suporiarem um preye
mético rotativamente, sendo um oy
ditos rolétes de suporte comectado
& um meio- de acionamento reverw
sivel para_rodar o dito roiéie  numa
direcio com o fim de rogar om
pneumitico para rebarbamerilo, e tg
direcfo oposta.para ejetar um pnet=
mético dos rolétes ‘de suporie. raciog
de corte de pontas nio rotati“cs em
cada estagho, tendo cada um dog
ditos. meios de ecorte. de pontas uha
borda cortante ou bordas cortantes
engativeis com as pontas cuspidas
no pneumético, mejos ‘para movercm -
relativamente os wmejos de corte de .
pontas e membros de suporte de
pneumético em cada estagio nc sen~
tido e contra o sentido um do ou«
tro para efetuarem - engalameato
¢ desengatgmento dos, mews coita~
dores de pontas com - as ponilas cuS—
pldas de moldagem nas di‘as supcr-
ficies externas, um mecanisnio para
oscilar .cada melo de ccrte ¢ty 0nG:
de um eixo dispdsto num piago pa~ .

{ralelo &0 plano Ja: borda ou .bor-

das- de corte, e meios para alimen-
tarem continuamente pneumaticos
para as estagbes de rebaroamen:o,

13 — O ‘"aparélho para rebarbax
pontas cuspidas das superficies de
banda de rodagem e de parede la=
teral externas -de um phcumalico
construido e dispostn substanciale
mente conforme .descrito e iiusira- .
do nos desenhos anexos.

13 — Um pneuméstico em cuja ma-
nufatura se usa o aparélho de acir-
do com os pontos grecedentes. e

A requerente reivindica de acér-
do com a Convecfio Intérnacionak
e o Art, 21 do Dscrebo-Lui. - 790§
de. 27 de aglsto de 19i5 a priorls
dade do correspondente pedidv. de~
positado na Reparticio de Paten-
tes da Inglaterra, em 5 de fevereire
de 1960, sob o n?% 4106, . .
81565|FG|MCG. o

-
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- 'TERMO N¢ 128,812 "
De 28 de abril de 1961,
Requerente: Twin Disc 'Clutch :
Ciompagy — Estados Unidos da Amé--
rica. - o N
Dispositivo Iizpltbdoxj de torque.
Pontos Caracteristicus
1. Um dispositavo pagz..iimitar
torque de solda de um conversor d’

torque hidraulico de carcace cstacio-
naria tendo um circuito torcida: ne

|qual é disposto um estator e um lme

pulsor conjugdveis com uma fonte
de forca Motris, caracterizade por -
incluir dispositivos detectores sensi«
vels as pressdes de velocidade do li=
quido de trabalho anterior e poste-
rior ao estator e dispositivos de acio-
namento operaveis pelo diferencial
entre - as ditas pressées quando o
torque de saida do conversor ultra-
passar um valor predeterminado pa-
ra reduzir 8 saida da fonte de fér¢a.

2. Um. dispositivo, de acordo com
0 exposto no ponto 1, caracterizado
pelo fato dos dosipositivos sensiveis .
a pressio inclufrem camaras sepa~
radas por diafragmas e se comuni~
cando com o primeiro e segundo tu=
wos pitot que se estendem . para 0O
interior do circuito torcidas contls
guamente &s aberturas de entrada e
saida )do estator, os ditos diafragmas
sendo” deforméveis pelo dit« diferen-
cial de press@o e operacionalmmente

rohra,

ligados com os dispositivos de m.
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3. Um dispositivo exposto nv pon-
to 2, ca:acterizado pelo futo da co~
nexao operaclonal entre um primed-
ro diafragma e os dispositlvos de
manobra compieender um circuilo
elétrico incluindo um prineiro par
de contatos, um isolado do disposi-
tivo sensivel & pressio e o outro
conduzido pelo dito primeiro dia-
fragma, um relé tendo um nterrup-
tor e uma hobina ativada para fe-
char o Interruptor quando os con-
tatos se encontraremr acoplados abat-
xo do dito torque de saida predeter-
minado do conversor, e 05 dls:)osi—
tivos de manobra que comgreendam
um solencida imantado pslo fecha-
mento do interruptor e tendo um
nucleo~ deslocdvel para aumentar a
saida ou rendimenlo da fonte motriz
quando o solencide for imanatadc e
deslocdvel para reduzir o rendimen-
tc da fonte motriz quando © solen~
tlde é desimantado vela separacao
dos contatos e consequentie abertura
do interruptor.

4, Um dispositivo conforine exposto
no ponto 3, nuv qual os diahiagn:as
s8o independentemente flexionaGos
pelo fato do d'to primeiro diafrag-
ma ser carregado por uma mola &
um valor inferior aqudle Ge um Se-
gundo diafragma carregado por uma
outra mola, dessa forma o primei-
1o diafragmsa se deforma antes ao
segundo diafragma quando a saida
do conversor se aproximar do salor
predeterminado, o segundo disfreguan {“
sendo portador de um coatalo que
forma parte de um segundo par de
contatos ao qual o ouiro conlato
Isolado dos dispositivos sensivels a
pressio e ligado com a bobina 4o
relé em paralelo com a ligacks e~
tre a bobina de relé e o gito pri-
meiro par de-contatos de forina que
o separacio do pr.meiro par ae con-
tatos niio afete s “mantacao ou excl-
tagho da bobina do relé.

5. Um dispositive conforme expos-
to em qualquer um dos ponics pre-
cedentes, caracterizado pelc. fato ds
fonte motriz.ser um motor de com-
buitho interna & ops dispositivos ds
acionamento serem ligados para ope-
rar oS dispositives reguladores do
abastecimento de combustivel do di-
to motor de combustao interna.

6. Um dispositivo para muitar o
torque de saida de um conversor de
torque  hidrdulico, essencialmente
conforme de-c-ito com refexéncza aos
desenhos apensos.

TERMO N° 129.231
De 17 de maio de 1961

- Requerente: International Maec
Gregor Organization (I.M.G.0.)
" (Principado de Monaco) .

Nova organizaciio de estanqueidade
e seu processo de fixagho.

Pontos caracleristicos

1 — Processo de fixaglio de ume
guarnicdo deformavel de cstanguei—
‘dade ou semclhanle em um R&loja-
mento ou sbbre um suporie, carac-
terizado .pelo fato de consistir em
utilizar, para & fixacdo da guarnigio
. ho alojamento ou sébre o suporte
mencionado, elementos particulares,
independentes, providos sbbre o cor-
po da guarnicdo e unidos ao citado

corpo por melos deformaveis, meios

e/ou elasticos, de maneira que as
deformagées = da guarnigdo, produzi-
das, por exemplo, por compressao,
nio repercutem diretamente sébre os
referidos elementos de fixacfo,

2 — Guarnigio de estanqueidade
deformsvel ou semelhante, destinada
‘a ser fixada em um alojamento .ou
sbbre um suporte, earacterizada por
estar proviaad ae viclmenivs Je nhixa-
cdo Independentes, destinados n Se-
e hxados sObre as paredes do alo-

|

jamento ou de suporte mencionados,
e unidos ao corpo ‘da guarnicdo por
conexdes macias ou deformadveis.

3 — Guarni¢gio de acbrdo com o0
ponto 2, caracterizada por placas fi-
nas, palhetas, linguetas, orethas e sc-
melhantes apostas ou lntcg"antes do
mesmo material. -

4 — Guarnicho de acordo com um
dos pontos 2 ou 3 caracterizada pelo
fato“ae que o5 rereridos elem-irtos
de fixagfio avangam para.elamente
205 lados correspondentes da guarni-
¢io e, conforme o caso, de encontro
a ésses lados, ou por cima ou por
baixo dos mesmos.

5 — Guarni¢ao ds acérdo com qual-
quer dos pontos 2 a 4, caracterizado
pelo fato de que o8 referidos clemen-
tos avancam lateralmente em relacac
4 guarnigdo.

6 — Guarni¢ly de acordo com
qualquer dos pontvos 2 a 5, caracteri-
zada pelo fato de que a conexav
entre os elemenlos de fixacio e a
guarnicdo propriamente dita & efe-
tuada por meio de colagem, sa’la-
gem, dobragem e semelhantes, de ma~
neira a formar entre os mesmos ums
espéele de dobradiga inacia.

7 — QGuarnicdo de acdérdo com
qualquer dos pontos 2 a 6, caracte-
rizada pelo fato de que os elementos
de fixacio avangam sobre t8da a al-
{ura das paredes do alojamento eod
do suporte referidos,

8 — CuarnicBo de acérdo com
qualquer dos pontos 2 & 7, caracteri-

é |zada pelo fato de que, em se tratan—

do de fixa¢cio em um alojamento 6co,
a/0u as mencionadas dobradicas est&

ou estdo situada sno fundo do referi~
do alojamento.

9 — Guarnigho de acérdo com
qualquer dos pontos 2 a 8, caracteri-
zada pelo fato de que, no caso de
ser O0ca 8 guarnicio, & mesma com-
preende internamente paredes divi-
sérias ou nervuras de refdrco.

"~ 10 — Guarnicio de-actrdo com
qualquer dos ponins 2 a 9, caracteri—
zada pelo fato de que, se a guarnicio
se apresentar em torma de elementds
longitudnais, sko providos meios de
conexfio entre dois elementos adja—
centes,

11— Guamlgao de acérdo com
gualquer dos pontos 2 a 10, caracte~
rizada por serem as menclonadas co-
nexdes efetuadas por enganchamento
de um rebordo do elemento em um
apéndice formando gancho provido
no elemenfo contiguo,”

12 — Guarnicdo de acdrdo com
qualquer dos pontos 2 a 11, caracte-
rizada pelo fato de que, de acdrco
com uma variante, a conexdo entre

dois elementos desprovidos de meios
especias, € obtida pela introducho,
nos dois recessos [faceantes, de eie-
me ntos em presenca de uma ‘peca
intermediéria fixada mediante cola-
gem, soldagem ou semelhantes.

13 — Guarnicdo de acdrdo com
qualquer dos pontos 2 a 13, caracte—
rizada pelo fato de que, quando se
tratar de alojamentos ou de. suportes
formando cotovelos, as guarnicgoes
com seus elementos de fixagho s&o
moldadas ou feitas em uma je¢a uni-
ca, seguindo o0 contérno desejado.

das, particularmente as jungdes obti-
das medjante fixacio dessas guarni-
¢Oes, por exemplo mediante cclagem,
eréniou sbbre perfilados de toda es-
pécle.

A requerente reivindica, de acérdo
com a Conven¢do Internacional e o
art. 29 do Decreto-lei 7.903, de 27 de
agbsto de 1945, a prioridade do cor-

respondente pedido depositaio  na
lRepartxgm de —atent ~ da _frang-»
em 3 de gutubro se, 1960, 05 o0 nil-
mero 840,202, .

14 — Jungdes de ‘cstanqueidade_
feitas com as guarnicfes menciora~-

TERMO DE PATENTE N? 130.499

De 30 de junho de 1961

The Bendix Corporation — Esta-
dos Unidos da América. .

Cubo de roda semx—autométzca. de
ﬁ}{f’? velocidades, e freio countra-pe-~

1 — Um cubo de roda para velccl-
pedes, tendo o primeiro e o segundo
eixos adaptados para serem girados
em diregbes para diante e 1«trégra-
da, em velocidades diferenies e re-
cebendo & primeira e segunda poreas
de embreagem adap.adas para en-
gatarrm em acionsmonto um cubo

bre um eixo estaclonario, um meca~
nismo divisorio para, anertiadam..ua-
te, travar e permitlr o engatamento
prupulsor de umu das ditas porcas
de embreagemy, um elemento diviso-
rio e seletor compreendendo um dedal
fixado ap primeiro eixo de hélice,
delimitando af dentes de catraca e
tendo porgoes especisiments sarcun-
dadas por uma pega Hca présa i pri-
meira porca de embreagem, e uma
pe¢a divisoria articulada giratorta-
mente sébre o dedal-e tendo uma
lingtieta inclinads em engrenamento
com os dentes de catraca, um brago
de mola inclinade em engrenagem
com a pega 6¢a e asas adaptadas
para serem alternadamente trazidas
em correspondéncia. com chanfradu-
ras formadas sobre & pe¢a 3ca, apds
rotagio retrégrada do dito wrimeiro
eixo de hélice, para assim permitir
que a dita- primeim porca de em-
breagem, apds rotagfo bara diante
subsegiicnte. atravessa iateiramente
0 dito prinvelro e'xo dé hélice eim en-
grenamento :propulsor com o0 cubo
de roda,

2 — Um cubo de roda de duas ve-
locidades para velocSpedes, tendo
uma peca de sujeicho présa a um
eixo fixo, um freio adaptado para
engrenar entre si a peca de sujeicdo
e um cubo de roda giratério, relati-
vamente ao eixo, para frear a rota-
¢do do cubo de roda, eixos de hélice
de baixa velocidade e alta veloci-
dade, girados por engrenagens em
diferentes velocidades a partir de
ums pe¢a bropulsora, porcas de em-
breagem de baixa velocidade e alta
velocidade, enroscadas sobré 0s eixos
respectivos, para alternadamente en-
gatar em acfonamento, o cubo de
roda, 0 primeiro ¢ segundo elementos
retardadores acoplando por atrito &
porca de embreagem de baiza velo-
cidade no eixo e as potcas de em-
breagem entre si, respectivamente,
nos quais el®mentos divisérios e se-
letor providos para alternadamente
travarem e permitirem o e¢ngrena-
mento propulsor da porca da em-~
breagem de alta velocidade, inclucm
um dedal fixado ao eixo de hélice
dealta velochidade, e cooperando com
éste para definir dentes de catraca,
uma peca Oca serrilhada na porca de
embreagem’ de alta velocidade, e uma
pega diviséria articulada giratoria-
mente sébre o dedal, tendo uma lin-
gleta inclinada em engrenamento
com 08 dentes de catraca, um brago
de mola inclingdo para engrenamen-
to com a peca scrrilhada e essas
adaptadas para serem alternadamen-
te trazidas em correspondéncia com
chanfraduras. circunferencia:mente
espagadas da peca Oca serrilhada,
apés rotacho- retrégrada do eixo de
hélice de alta velocidade, para assim
permitir que & porca de embreagem
de alta velocidade, apés rotacfo sub-
seqilente para diante do eixo de Lé-
tice de alta velocidade, atravesse o0
eixo de hélice de alta velocidade em
engrenamento propulsnr com o0 cubo
de roda.

3 — Um cubo de roda tal como
duscrito no ponto 1, no qual & su-
perficie intcrna da dita peca Oca é

yorrithada -axiahkmente sdbre distAncia
iimitada, g

de roda moriedo giratQriaments =8--

—

porcio lisa adjacente & uma cxirce
midade da supe.ficle interna da peca
6ca, e uma porcio serrilhada engre=
navel pelo dito brago de mola dx-
rante uma porqao predeterminada do
dito primelro eixo de hélice, opos ro-
tagdo retrégrada, mcd!ante 0 que.a
linglleta é obrigada w graduar um
dos ditos dentes Uz cafraca e duslocaf
gira‘briameube a dita usa para wos
de suas posigoes alternadas. :

4 — Um cubo de roda tal como
descrito no ponto 1, 2 ou 3, no qual
o dito eixo de héiice da primeira ou
alta velocbidade compreende wn res—
salto e uma porciio de ‘sustentacio
que é contigua cmn a sua cxiremi-
dade propulsora e possul um elee"
meoento de sui~iafg Jeealrada rrins-a-
mento de sujeieiio loralizado relativas
de hélice.

5 — Um tubo d'e roda tal ccmo
descrito no pontn 4, no qual o dedal
compreende um empo cilindrico sus-
tentado sbbre a por¢ao do mancal de
eixo ¢ formada cum chanfraduras es-
pagadas circunfercncinis numa extre-
midade, o qual corpo é adaptads para
entrar em confato e¢om o0 ressalto do
eixo numa exiremidade, para assim
delimitar o catraca, e é formado com
um flange na nulra extremidade ¢
adaptado para limitar o movimento
axial d apega dlviséria, elementos de
fixaco formados no corpo cilindrico,
sendo adaptados para cooperarem com
0 elemento de stleigit do eixo, para
prenderem o dedal ao dito segundo
elaxg de hélice, on de baixa veisclie
dade.

86 — Um cubo de roda tal como
descrito no ponto 1, 2, 3, 4 ou 5, o
qual os dentes de catraca e chanfra-
duras serrilhadas sfo formados nums .
propor¢io de dois para um, especti-
vamete.

7 — Um cubo de roda tal como
descrito no ponto 2, 3 ou qualquer
ponto anexo, no qual a chanfratura
circunferencial é formada na extree

midade livre da peca Oca cerrilhada,
cuja -por¢do interna lisa é adjaccnte
& extrunidade chanfrada.

8§ — Um cuho e rode 121 como
descrito no pouto 2, 3 ou quain:ier
ponto~anexo, no qual o linglicta 6
formada integralmentiz nuina extre-
midade de um corpo substancialmene
te cilindrico da paga dtfriséno proe
porcionando a conexéo giratéria cum
o dedal, ¢ a asa & atingida'radiale
mente a partir de uma dita extremi-
dade, enquanto o dito brago de mola
¢ formada integralmente na outra
extremidade e estendelse na mesma
direcho circunfercncial que a dita
lingdeta, a extremidade do, dito braco.
de mole sendo deslocada radialmene
te para fora para engrenar o sCiTle
ihamento, - i
9 — Um dispositivo tal como des-
crito em qualquer dos pontos 1-8, no
qual o dito primero eixo de hélice,
ou de alta velocidade, compreende
um ressalto radial e uma porgio de
sustentagio continua com sus cxtre-
midade acionada, & dita norgho de
sustentacdo tendo um elemento de
sujeicdo localizado ai, relativaments
a8 roscas do eixo.- i
10 — Um cubo de roda dc duas
velocidades e frefo contra-pedal conse.
truidos e dispostos substancialmente
como aqul descrito,com referéucia a0
desenho anexo, e como néle ilustrado.
A requerente reivindica, d ecacérdo
com a Convencdo Internacional e &
art. 21 do Decreto-lel n? 7.903, de -
27 de aglsto de 1945, a yrioridade
do correspondente pedldo depositado
na Reparticho de Patentes nos Estae|
dos Unido sda América, em 89 do

apepas para delimitar uma julh ode 1900. aoh 0% 45,281,
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" TERMO DE PATENTE N° 130.802
De -30 de junho de 1961

Badische Anilin & Soda Fabrik
Aktiengesellschaft ~— Alemanha,.

@em-f@%n 10

“Aperfeicoamento * em poliamidas
estabilizadas e alvejadas otica.
.mpnte”, : .

e

Pontos caracteristicos

1 — Aperfeicocamento 2m poliami-~
das -estabilizadas e oOticamente alve-
jadas ou. clareadas ,contendo, como
ag:ntes " de alvejamento ou aclara-

mento 6tico, compostos de série 1,4-
bis-estiril-benz ~ .. qu~ tém iigados
a ambos os radicnis fenil anos gru=-

pos estirila, grupos carboxila nvre,
derivados de grupos carbonila e/ou
grupos nitrila, caracterizado pelo fato
de encerrarem, adicionalmente, sais
de 4cido fosforoso e, eventualmente,
sais de titdnio IIT ¢/ou de cério III,
com o fim de estabilizar e aumentar
0 seu alvejamento 6ticn.

2 — Aperfeicoamento ‘em poliami-
tes, de acoérdo com o pouio 1, ca-
racterizado pelo fato de encerrarein
de 0,0001 a 0,3% por péso do com=
posto de 14-bis-estiril-benzeno, de
0,01 a 5% por péso de sais do acido
fosforoso e, eventvualmente de 0001
a 20% por péso de sais de titdnio
JIII e/ou de cério III.

A requerente relvindica, de acérdo
eom a Convencgido Internacional e ©
art. 21 do Decreto-lei n? 7.903, de 27
de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente ‘pedido depositado na
Reparticdo de Patentes da Alema-
nha, em 2 de julho de 1960, sob o
n® B 58.447 IVb-39c.

—

TERMO DE PATENTE N¢ 130.653
-De 7 de_ janeiro de 1961
Regie Nationale Des Usines Re-

na-it — Franca.
“T¥gnositive dn {rarsmissin de ve-
locidade angular, = particularmente

aplicavel aos motores rotativos™.

e P

DIARIO OFICIAL (Segio 1t)

res pare os referidos rdlos, €sses ca-
minhos de rolamento estando repar-
t{ios em torno do eixo da &rvore
pranetaria acionada, s6bre um circulo
d eralo igual @o do circulo sébre o
qual estdo dispostos os rélos, &ste raio
dos caminhos de rolamentos sendo
igual ao dos rolos, aumentado da ex-
centricidade da &rvore metilica em
relacio & 4rvore acionada. -

4 — Um motor rotativo cara.cterl—
zado por comportar um estator, um
motor fazendo munhdo sébre” uma
arvore motora shbre a qual €éle é ex-
céntrico, e uma &rvore auxiliar no
prolongamento e co-axial & &rvore
motora, # movimentagdo da arvore
auxiliar sendo feita diretamente pelo
rotor, por meio de um dlspositivo
de acdrdo com os pontos 1, 2 ou 3.

A requerente 1ieivindica, de acOrdo
com & Conven¢do Intermacional e O
art. 21 do Decreto-lei n® 7.903, de 27
de agosto de 1945, as prioridades dos
correspondentes” pedidos depositados
na Reparticio de Patentes na Fran-
ca .em 8 de-julh ode 1960 e 26 de
julho de 1960, sox ns. 832:504 e ....
834.0217, respectivamente.

D ———

TERMO N° 130.753.
‘De 12 de julho de 1961

C.A.V. Limited — Inglaterra,
Valvulas de Escape de Presséo de
Liquido.

Pontos Caracteristicos

1 — Uma vélvula de escape para
controlar a pressio de um liquido de
viscosidade varidvel, caracterizada pe-
lo fato de compreender um pxstao e
forma correspondente, tendo sua’ ex-
tremidade menor adaptada para co-
municacdo com uma fonte do lquido
a ser controlado e tendo sua extre-
midade maior adaptada -para ser pos-
te, em comunicacio com umg saida;

umg, perfuracio axial na porgho de
menor didmetro do pisto; e uma ou
mais porfinholas na citada porglo,
através das quais o liquido pode pas-
sar para 0 espago anular na extremi-
dade da mencionada cdmara que cir-
cunda a porcdo de menor diimetro
do pistdo, a porcio de malor didme-
tro do pistio tendo uma folga sufi-
ciente entre-ela e & cimara, ou ten-
do nela formadas uma ou mais pas-
sagens longitudinals, g fim de pro-
ver p exigida caracteristica de pres-
sio/escoamento, independentemente
de mudangas da viscosidade do l-
quido.

2 — Uma véilvula de escape para
controlar a presséao de um liquido de
viccosidade - varidvel, taracterizada
pelo fato de estar disposta e adapta-
da para operar substancialmente co-
mo foi descrito com reteréncxa. a0 de-
senho anexo.

TERMO N° 130.798
De 13 de julho de 1961

Requerente: Max - Langensiepen
Kommanditgesellschaft, firma alema.
“ Aperfeicoamentos em ou relativos
a buchas de fixacio em paredes [}
procSesso de sua produgfo”,

- Pontos Caracteristicos

{

1 — Aperfeicoamentos em ou rela-
tivos a buchas de fixagio em  paredes,
constituidas por matetr’uls fibreso
absorventes, aglutinantes - hidrauliccs
e materiais de agregad. e Ce enchi-
mento, -~ cuja forma e tamanho
correspondam aproximadamente a0
furo da parede que sejanr
plasticamente defo"mé.ve;s em ese
tado 2umedecido e Jejaw sdlidos e
auros em estado séco, caracterizados
pelo fato das ditas buchas serem
constitufdas .de uma massa prensada
que compreende 1% a 3% de uma
substancia adesiva, insolivel em égua,
solivel  em dissolventes orgénicos ou

Pontos caracteristicos

1 — A invencio concerne a um
dspositivo de transmissdo de veloci-
dade angular de uma &arvore ou-. eixv
satélite e uma -4rvore ou eixo pla-
netario, dispositivo no qual a érvore
planetaria e a frvore satélite tem
faces em &ngulo ou, ponta, situadas
em frente uma da outra, caracteriza-
do porque sObrr cada uma dessas
duas faces confrontantes, e eventual-
mente sobre flanges adaptados sfbre
essas faces, sa0 dispostus, respectiva—
mente, um mesmo ndmero de ele-
mertos coeperantes. colocados de

~ modo idéntico, em distAncia e angu-
. larmente, em relacdo aos centros des—
sas 4rvores, um eclemento de uma
arvdre estarndo -associado a, um ele-
mento de outra drvore, de modo a
movimentar em rotagéo,

2 — Uma forma de realizagdo de
um dispositivo de acdérdo com o pon-
to 1, caracterizado porque sdbre estas

- faces, e eventualmente sébre flanges
adaptados sdbre essas faces, respecti-
vamente, sdo providos ao menos dois
pivds colocados de modo idéntico, em
distancia e angularmente, em relaqéo
gaos centros respectivos, €sses pivés
estando associados -dois a dois, um
de cada &rvore ou flange, e reunidos

. por pequenas bielas, de tal sorte que
0 entre-eixo ou eixo intermediario
das pequenas bielas ‘sejam Iguais &
excentricidade da arvore satélite em
relagdo 3 drvore planetéria.

3 — Uma forma de realizacio de;

um dlsposmvo de acérdo com o ponto
i, caracterizady porque @ Arvore sa-
télite possui rolos de movimentacao
ou arrastamento, repartidos eircular-
mente em t6rno de seu exo e a &r~
vore planetaria, uma coroa excaveda
por camiohos de rolamento ecircula-

»
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dispergivel em &gua, com alta cons |
centracio e capaz de formar pelfcula,
ou gpresentar gaderéncia em estado
séco e capaz de formar pelicula, &
109, de fibras inorgénicas, como de
asbesto ou vidro, 1 a 109% de fibras -
orgénicas, como fibras de algoddo @
o ‘restante para 100% de gésso ag
forma de seu semi-hidrato.

2 — Aperfeicoamentos em ou ree
lativos a buchas de fixacho em pa=!
redes, de acérdo com o ponto 1, cae=
racterizados pelo fato da dita‘subs-‘,
téncia adesiva ou de aderéncia a sé« -
co, formadorga de pelicula, ser cons«
tituida por resinas sintéticas tcrmo-’
plasticas, como sejam compostos DO’
livinilicos, como por exemplo éter po-
livinilico, polivinil-acetais, " acetatos§
polivinilicos, cloreto polivinilico, deri-
vados da ‘celulose, como por exemplo
acetato .de celulose ou etil-celulose,
borracha natural ou sintética, ou seus .
derivados, como por exemplo borrae’
cha clorada, resinas de fenol-formale
defdo em forma' de seus pré-conden=
sados, quer isoladamente, quer em
misturas dos mesmos, ou dos respec-
tivos copolimeros, evetualmente tm
combinacio com agentes emolienfes«

3 — Aperfeicoamentos em ou relae
tivos a buchas de fixacfo em pare~
des ,de ac6érdo com o ponto 1, cae
racterizados pelo fato da dita subse
tancia adesiva ou de aderéncla a sé«
co, formadora de pelicula, ser cons-
tituida de polimerizatos ou polimeros
de 4&lcoois polivalentes, preferente-«
mente poliglicols, com w mpéso mole-
cular superior a 8.000.

4 — Aperfeicoamento em processo
para producio de buchas de fixagHo
em paredes, caracterizados por com-
preender a formaclo de uma compo-
sicho compreendendo uma  massa
adesiva ou com aderéncia & séco, adie
cionada & mistury séca dos demals
componentes, conforme especificado
nos pontos caracteristicos preceden=
tes, sendo a dita massa adesiva, ou
com aderéncia a séco, formadora de
pelicula, adicionada em estado séco,
em forma de solugdo em um dissol-
vente orgénico, ou e mformg de dise
perséo aquosa de alta concentracdo
e Intimamente mesclada com os de~
mais componentes, bem como a pren-
sagem da composicio em corpos mol- - -
dados, de preferéneia, de forma ge-
ralmente cilindrica.

5 — Aperfeicoamentos. em processo
de acoérdo com o ponto 4, caracteri«
zados pelo fato de se empregar, ne
dita composi¢ho, como aglutinante
hidraulico, fipos de gésso, com tem-
peraturas dq, cozimento diferentes,
cujo conjunto se adapta & dureza e
a0 periodo de pega desejados nas
buchas moldadas, cuja aplicagio ao
furo na parede correspondente é fel-
ta apés imerséo .em 4gua durante
1030 segundgs, para plastificacho.

8 — Aperfeicoamentos em ou rela-
tivos g buchas de fixachio em paredes,
amolgaveis ao respectivo furo apds
imersdo em 4gua durante 10-30 se~
gundos e processo para sua produe
¢ho, substancialmente como acima
descrito e especificado.

Finalmente, & depositante reivine
dica, de acérdo com & Convenclio In-
ternaciona! e de conformidade com
o artigo 21 do Cédigo da Proprieda=
de Industrial, a prioridade do cor-
respondente pedido, depositado na
Reparticio de Patentes da Alema~
nha, em -8 de julho de 1980 ,s0b o
nimero 1.27.084-37h Gm. .

—— ey

TERMO N? 131.186
"De 27 de Julho ‘de 1961

Universal Ooil Products dompany
— Estados Unidos da América.

“Processo para oxidar combustiveis
contidos em umg cotrente gasosa de
descarga’,,
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‘ Pontos Caracteristicos

B

1 — Um processo para oxidar com-
bustivels contidos em uma corrente
de ghs de descarga, caracterizado por
compreender o contato dg dita cor-
rente, em mistura com gr, € em tem-
E:ratura de oxidagfio, com um cata-

ador que compreende slumina im-
pregnada que fol preparado Dpela
composicio de alumina com uma so-
lucio de um composto de um metal
tendo atividade catalitica de oxida-
gho, e sujeicio do composto séco 8
reducio em urg atmosfera redute-
'ra .antes de qualquer contato com a

‘mistura de gis de descarga € ar.

2 — Processo de acérdo com o pon-
%0 1, caracterizado porque a mistura
de ghs de descarga e ar é posta em
oontato com uma alumina impreg-
nada que conténr de 001 & 5% em
péso de platina, e em cuja prepara-

80 s aluming foj submetida a tra-

ento redutor em uma tempera-
tura na faixa de 95 a 960°C, apés
sua composicho com uma solugfio de
um composto de platina, e secagem.

3 — Processo de acbrdo com o
mto 2, caracterizado porque a mis-
de gas de descarga e ar € posta
em contato com um catalisador em
cuja preparacio & alumina, apés sua
composicio com o composto de pla-
tina e antes do tratamento de redu-
¢ho, fol secada em temperatura
abaixp de 260*C, sem qualquer oxi-
dacfo substancial do composto.

4 — Processo de acbérdo com o
ponto 3 ou 3, caracterizado porgue a
.mistura de gds de descarga e ar &
posta em contato com um catalisa-
dor reduzido, em cuja preparacio a
alumina foi combinada com fluor em
umg quantidade de 0,1 a2 5% em péso
e calcinada na presenca de ar, antes
de composicio com a solucho de com-
_posto de platina, :

6 - Processo de aclrdo com qual-
quer dos pontos 1 a 4, caracterizado
porque & mistura de gds de descarga
e ar & posta em contato com um
eatalisador reduzido cuja preparagio
tnclulu as fases de produzir parti-
culas de gel -de alumina con‘endo
6xido de zirconio em uma quantida-
de de 05 a 20% em péso de alumina.
na base séca, a partlr de um sal de
cloreto de aluminio e uma solugio
de cloreto de zirconila, Incorporar
fluor as ditas particulas de gel de
alumina, pela adicho a elas de so-
luco de fluoreto de amodnio, secar
as particulas de gel de alumina con-
fendo fluor e calcind-las ao ar, an-
tes da composicio cm g solucfio de

. um composto do metal que tem ati-

- sob N? 45.550,

vidade catalitica oxidante.

6 — Processo de acbérdo com aual-
quer dos pontos 1 & 3, caracterizado
porque a mistura de gls de descarga
e ar é posta em contato com um
catalisador reduzido, cuja preparacio
incluiu as fases de produzir parti-
culas de gel de alumina contendo
f6sforo em uma quantidade de 05 a
20% em péso, na base sé&ca, a partir
de um hidrossol de cloreto de alu-
minio e cuja solucio de 4cido fos-
f6rico, secagem das particulas de gel
de alumina e calcinacho delas a0
ar, antes da composicin com & solu-
¢fo de um composto do metal que
tem atividade catalitica oxidante.

7T — Processo para oxidar combus-
tivels contidos em uma corrente de
gds de descarga, na presenca de um
catalisador reduzido, substancialmen-
te com desctito.

A requerente relvindica de acbrdo
com g Convenclo Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lel n® 7.903, ae

27 de agbsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado na

/

TERMO N° 131.457

De 4 de agdsto de 1961

Requerente: Fichtel & Sachs A.G.
Schweinfurt; Alemanha.

“Porta-Rodas Planetarias e Proces-
so para fabrich-lo, (privilégio de
invengéo). : .

Pontos Caracteristicos

1 — Porta-rodas planetarias para
engrenagem planetarias, destinadas a
centros _de engrenagens de bicicletas
e motocicletas, caracterizado pelo fa-

flange de sustentacio e os prolonga-
mentos salientes em um ou em am-
bos os lados do dito flange, sio con-
feccionados, em uma §6 pega, me-
diante prensagem a frio.

— Porta-rodas planetdrias, de
acérdo com’ o ponto 1, caracterizado
pelo fato de que as saliéncias (pro-

 longamentos) existentes no lado do

flange de sustentacdo, voltado para
o eixor de montagem, sfo executadas
em forma de batentes para um cone
de freio e/ou um porta-tranquetas,
a serem ‘aparafusados sébre o eixo
de montagem. .
3 '— Porta-rodas planetdrias, de
acordo com o ponto 2, caracterizado
pelo fato-de que as saliéncias apre-
sentam umg forma circular, oval ou
angular, -

4 — Porta-rodas planetarias, de
acérdo com o ponto 1, caracterizado
pelo - fato de que as saliénclas do
flange de sustentacfo, situadas do
iado do eixo de montagem, sio cons-
truidas em forma de pinos para @
montagem de tranquetas. .

5 -— Porta-rodas planetirias, de
acérdo com o ponto 1 a 4, caracteri-
zado pelo fato de que as saliéncias
situadas do lado oposto ac do eixo de
montagem, sfo construidas em for-
ma de pinos para a montagem das
rodas planetérias.

6 ~— Porta-rodas planetirias, de
acérdo com os pontos 1 a 5, caracte-
rizado pelo fato de que as saliéncias
situadas do lado do flange de sus-
tentacéo, oposto 80 do eixo de mon-
tagem, sfo construidas, pelo menos,
parcialmente, em formg de degraus,
sendo que o primeiro degrau com
didmetro mailor serve como pino de
montagem das rodas planetérias,

T — Processo, préprio para fabricar
porta-rodas planeldrias, de acbrdo
com os pontos 1 a 6, caracterizado
pelo fato de que uma pega bruta de
aco macico & prensada, & tempera-
tura ambiente, dentro de um molde
composto de duas partes, sendo que
o elxo de montagem e as salidncias
do mesmo lado do flange-de susten-
tacio sfio formados pelo escoamento
do material na primeira direcfio, ao
passo que as saliénclas situadas do
outro lado do, flange de sustentagho
resultam do escoamento do material
em direcdo cutraria. :

8 -~ Processo, de acdrdo com o
ponto 7, caracterizado pelo fato de
que a passagem central do eixo de
montagem é formada no decurso do
processo de prensagem, sendo subme-
tida, em seguida, ao devido poll-
mento, .

9 — Processo, de acérdo com ©
ponto 7, caracterizado pelo fato de
que a passage mcentral do eixo de
montagem é formada mediante per-

furachio e subseqiiente polimento.

1 Processo, de acOrdo com oS
pontos 7 & 9, caracterizado peld fato
de que as saliéncias destinadas a ser-
virem como munh&es para a monta-
gem das tranquetas ou das rodas
planetirias, sio submetidas a um
processo de polimento.

Finalmente, a-depositante reivindi-

Reparticio de Patentes nos EE.UU.

ca, de acérdo com a Convencédo In-

da América em 27 de julho de 1960,/ ternacional e de conformidade com

1
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to de que o eixo de montagem, O,

Fevereiro de 1968 1073
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Industrial, a prioridade do corres-
pondente pedido, depositado na Re-
particio de Patentes da Alemanha,
em 20 de agdsto de 1960, sgb o n?
F31.928 I1/63 k.

a——

TERMO N¢ 131.521
De junho de 1961

Requerente:- I'rancisco Nunes de
Carvalho.

Novo Sistema de Casa Pré-Fabri-
cada (Sao Paulo).

Modélo de Utilidade.

y

Ponlos caracteristicos

a) Novo sistema de casas pré-fa-
bricadas, caracterizadas por ter sua
estruturagio confeccionaca com vi-
gas de concreto armado e 0 madei-
ramento de pau rolico, devidamente
encaixado nas respectivag vigas;

b) Novo sistems de casas pré-fa-
bricadas, como reivindicado 'no item
acima e, ainda, por ter a Inovacdo
de aument4-la, usando apenas de en-
caixe apropriado sem que seja ne-
cessario mexer em sua extrutura
principal, e, tudo o mais como subs-
tancfalmente descrito acima.

K

TERMO DE PATENTE N°? 131.895
De 22 de agbsto de 1961

Griffin Wheel Company ~— Estados
Unidos da América.

“Um processo de . fundigo sob
pressio e aparélho pars sua reali-
zag¢ao”.

. Pontos caracleristicos

1 — Um processo de fundigéo, sob
pressdo, de metal derretido, em que
0 metal é movimentado contra a for-
¢a de gravidade, desde um recipiente
disposto numa cidmara substancial-
mente hermética, através de um tubo
de vasamento, cuja uma extrem’'dde
se comunica com 0 metal, para den-
tro da cavidade de um molde, dis-
posto fora da cémara, caracterizado
por compreender os estdgios de ligar
dita cavidade e dita camara por umsa
via de comunica¢fo direta, indepen-
dente do dito tubo de vasamento,
de evacuar a cavidade e & cimara
independentemente de dita via para
prover valéres Iiguais de pressdo
substmosférica dentro das ditas ca-
vidade e cimarea; e, entio, de sub-
meter a cimara & pressio superat-
mosférica .até que a cavidade fique
de metal fundido. ‘

2 — Um processo de acérdo com
o ponto 1, caracterizado pelo fato de
que, primeiramente est4 provida ou-
tre. cimara, substancialmente her-
mética, na parte externa do recipien-
te ¢ em comunicagi com a cavida-
de, estando ditas cAmaras interliga-
da& por dita via de comunicaciio di-
reta. . )

8 — Um processo conforme o pontd
1 ou 2, caracterizado por incluir o
estagio de fechur dita via de comu-
nicacdo Imediatamente antes da
sujeicio da cimara, mencionada em
primeiro Jugar, & pressdo superat—
mosférica. :

4 — Um processo conforme o pon-
to 3, caracterizado pelo fato que o
metal derretido é completa e subs-
tancialmente desgaseificado antes de
fechar dita via de comunicagéo.

5 — Aparélho para realizacio do
processo dos pontos caracteristicos
precedentes, caracterizado por incluir
um recipiente de metal derretido,
posto dentro duma cimara de pres-
sho substancialmente hermética; um
molde na parte externa da cimara
e tendo uma cavidade; um tubo de
vasamento provendo comunicacfio
entre a cavidade e o recipiente; uma
cdmars & vacuo sobreposta ligada a
uma parte de molde e comunicando

com dita cavidade; meio conetor, in-

dependente do dito tubo que prevé

tivag cimaras; uma frente de vicuog
e uma fonte de pressio e meios coe
netores ad cionais para, em cer.og
tempos, efetuar comunica¢do ind:e
pendentemente de melo conctor mon-
cionado em primeiro lugar entre ¢ ’a
fonte de vacuo e &s respectivas ci-

‘maras, a fim de criar uma press.:o

‘subatmosférica dentro- de ditas cée
marag e para em outros tempos, efe-
tuar cclaunicacio entre dita fonte
de pressio e dita camara de pressio
a2 fi mde obrigar o metai fundido a
fluir ou escoar para dentro da d-ta
cavidade,

. 8 — Aparelho conforme o ponto 5,
caracterizado por inecluir um meio de
valvula no dito meio conetor adicioe
nal e em que a fonte de vacuo estd
ligadd ao dito meio conetor adic onal,
entre 0 melo de valvula e a ciimara
de vicuo e em que & fonte de pres
sdo estd ligada ao dito meio conetor
entre o meio de vdlvula e a cimara
de presséo.

7 — Aparélho conforme o ponto 5,
caracterizado por. incluir um melo
de valvula operavelmente ligado ao
dito melo conetor mencionado em
primeiro lugar para, em certos teme
pos, interromper a respectiva comue
nicacio.

8 — Processo e aparélho para &
fundigdo de metals, substancialmente
como acima descrito e ilustrade nos
desenhos anexos,

—ry.

TERMO N¢ 132.271
De 8 de julho de 1961

“Novo Tensor para Fio”.
Requerente: Dionis’'o Dcnadal =

Americana — Sio Paulo. '
Modélo de Utilidade.

Reivindicagdes

Em resumo, reivindicam-se como
pontos caracteristicos essencials og
seguintes: N

1°) Novo tensor para fio, constitufe
do por suporte metalico conveniente,
cujo conyunto ou soma forma as CO-
nhecidas “gaiolas” ou “cantarcs't
onde ficam também bobinas dotcdo
de passador de porcelana ou ouire
material conveniente caracterizado
por ser constituido por um cilindra
de pouca altura, de base aproxima-
demente igual. de porcelana e que
superiormente ge projeta num c lin-
dro” de menor didmetro, co-axial de
altura aproximadamente igual 20 da
base, presos por processo usual, tal
como parafuso, ao suporte pelo fato,

ou gole cOncava, onde ausenta um
anel metalico cu axial, aos cilind-os
¢ cuja parte cerlral é plana e do-
tado de bordas curvas, voltadas para
baixo pelo fato sdbre o anel assenta-
rem outro anel metalico de didmetro
externo ligeiramente menor e cuja

que tem as bordas curvadas para cie
rior; pelo fato de poderem ser acrese
centada dos outros discos semelhan-

tes ao disco. .
2?) Novo tensor pars fio, de acOre
me acmia subsvancialmente descrito

trado nos desenhos anexos,

TERMO N¢ 132.342
D¢ 5 de sctembro de 1961

Requerente: Georg Neidl — Ree
publica Federal Alem4. i
Bomba rotativa o processo

t para a
construcdo da mesma. .

cely de Jombar, sobretudo de #dguag
residuais, matérias espessas, Ssubse

na qual, dentro duma caixa de bome

\

'

.|de na base ou ‘trecho onde os dois °
cilindros se funden haver depressio

parte central também é plana. mas

ma, isto-é, em sentido oposto A-
curvatura das bordas do disco infee-

do com o ponto precedente, confore

e reivindicado e devidamente ilus«-

1. Bomba rota.va para a bombae -
gem e tratamento de matérias diffe

tancias alimentares e de consumo, .
materials de construgfio e analoguy,

@ artlgo 21 do Codigo da Propriedade comunicacho direte. entre as respec-ba se encontrama colocados corpos -

' ——
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roiatives, ccm diversas formas, em
especal em fo.ma de piacas, mon-
tados obliguamente no veio da bom-
~ bhu, caracier zada pzlo fato de’ se
prélisar &8 bcmba rotativa .um sem-
fm da transporte, que lhe forncce
0 matzrial a tratur e a bomtar de
preferéncia através duma tremonha,

2. Bcmba rotativa de acdrdo ecm
o -ponto 1, caracterizada pelo fato
de , 52 inieccalar, entre o motor de
ac,onamento para o sem-fim de
trapsporte e e.le ultimo, e eventual-
mente  tambem entre o motor da
acnamenio para a bcmba e esta
ultima, u mmecanismo de transm’s—
saw de preferéncia de regu'agio pro-
gressiva.

3. Boemba rotativa de” aciido com
0o ponto 1 ou 2, carecterizada pelo
faip de o sem-fim de transporte sé
estar moeniado na exiremidade afas-
Tfada da komba rotativa, em posi¢do
saliente, .

4. Bomba rowat va de acdrdo com
o ‘porto 3, cavacterizada pelo fato dz
osollanius do s:m-fim de transporie
estarem montadcs dentro da caixa
com apoio daslizante, de modo que
a grmarede interior da calxa srva ¢omo
U sezundo suporie rara. o sem-fim
Upgtransporte.

7. Bcmba rotativa de Aacdérdo com
o:x_ ponios 1 a 4, cazacierizada pelo
oo de o corpo roiaivo em forma
de placa pessuir, v'sto emn planta,
1A conflsuracio dg tal modo elipti-
e qu2 a projesdio ax'al da per.féria
d'l; blaca rotativa tenha uma confi-
guregdn circulas, e de eventualmen-
t*“ g placa Jsotativa ser munida na
sug periiéria com dentes.

t. Bcmka rotativa de acdérdo com
0: portes 1 a 5, caraciecrizada pelo
12io de um numere malt plo de uni-
dadeg &? pomia Ge acdrdo com 0
ponto 1, ostarerm interligadas, em
tandem, de modu Lil que a caixa da
prmera upicade bomba através du-
ma - tubuladura de presodo para den-
11 da caixa da segunda unidade, en-
cortrando-se ligada esta tubuladura.]
por, um lado, ao Jado da placa rota-
-itva cobligra da primeira unidade, e
psE outro, 2o lado do sem-fm de
wensporte da segunda unidade,

7. Bcmba roft.. va dé acoérdo com
os~ponios 1 & b, caracterizada pelo
futp d= a caixa, pa zona da placa
rgiativa, ter uma forma esférica ou
stmelhante a2 um elipsdide. ‘

8 Bomba rotativa de acdrdo com

o:  pontos 1 a 6, caracterizada pelo
fato de, no emprégs de corpos rota-
tivbs, com dentes periféricos serem
previgtas, no interior da caixa, ra-
nhuras periféricas correspondente-
mente configuradas -e dispostas pa-~
rajelamente. nas quals engreram oS
donies do corpo rotativo.

*g. .Bomba roiativa de acordo com
o-ponto 8, caracterizada pelo fato de
a4 ranhuras periféricas. serem pre-
vistas no interier duma camisa bi-
part da, quz se pode enfiar no inte-
rior da caixa bomba.

10. Bomba rotativa de acérdo com
vg pontos 1 & 9, caracterizada pelo
fato de as diversas unidades de hom-
ba, estarem dizpostas de modo tal
g os veios de acionamento figuem
verticais, e de a tremonha de car-
regamento na caixa do primeiro
sem—-fm de transporte se encontrar
montada lateralmente em posicdo
obdiqua, -

:11. Bomba rotativa de acordo com
03 pontos 1 a 10, carzcterizade pelo
fato de. na "disposicio em tandem,
das unidades de bomba, as placas
rotativas obliquas estarem dispostas
entre si de modo tal que subseqilen-
Lt}hente & posicdo obliqua das placas
rotativas resulte ser praticamente
pqrpendicular uma a outra.

42. Bomba rotativa de acdrdo com
oy pontos 1 a 11, caracterizada pelo
fato de, na d'sposicio em tandem
das unidades de bomba s6 consistin-
do cada uma numa bomba rotativa,
as tubuladuras de passagem entre

S

s

Jacentes terees 'a forma de cotovelo,
ae modo tai ane o cotovelo, na sua
extrem:dade de ~aida se salienta ra-
d:ia'menie do parede da caixa de uma
bocmba e, vy sun extremidade de en-
trada na bemba sezunte desemboca
ax.a'mente na caixa da bomba,

13, Bompa ro‘ativa de acdrdo com
0s pentos 1 a 1P caracterizada pele
fato de tanto a ca'xa do sem-fim de
transporte. como também o proprio-
sem-f'm se esircitarem cinicamente
em dire¢in a miquina de IYoiar
oblique.

(14. Bomba -rotutiva de 2cdrdo com
¢ porlo 1, na ~ual estio previsics
dentss, creitos ou f&.:icias na pe-
riféria da placs rotativa que coose-
rem com ranhu.as previstas na pari-
fér a3’ iInterior Aa caixa da bomba,
caracterizada nulo fato de os dentes,

dos em duas filas de modo tal que
estas filas se esicndem -paralelamen-
te uma & oulra e paralclamenfe 8o
plano da n'aca.

15. Bomba rotal:iva d» acdrdo com
o ponto. 14, caracterizada pelo fato
de _os denles terem a forma de pira-
m'de triargular e strem formados e
dizpostos e modn tal que uma das
faces de piremide triangulares ¢os
dentes que es’fio d spostos numa das
f Jas, fique alinhada com a face de
placa respectiva, ao passc que a facs
ae piramide correspondent2 na ou-
ira fila de dentes fica olinhada com
a outra face dn viaca. :

16. Processo para a construcdo da
placa rotativa parc a bomba rotativa
de aecdrdn cem os ponios 14 ou 15,
caracterizada pelo falo de a plaer
rotativa ser sujeita ror meio do scu
cubo — por intermédio dum espigdo
que se pode enftr no furo do cuho
¢ figar por apetw no mesmog -— na
bucha de fixacdvo dum torno. de se
abrirem por meio cum ferro de tor-
near, fixo no suports do torno. um
par de intervalos e s'ilsegiientemen-
te mais pares de intervslos distribui-

N

crenos ou salléncias estarem coloca~

dos sbbre a pcriféria, de se desapa- dica, de acdrdo co ma Convencio
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rafusar depois a placa roiativa do
cubo em conjunto com o seu espi-
de novo ao
cubo depo’s de rodada 90°, e de se
abrirem de novo pares de intervalos
e mposicdes adjacentes na periféria

géo, aparafus.ndo-a

da placa rotativa, de modo tal que
0s
tase de trabalho se cruzem com oS
akertos na segunda fase de trabalho.

17. Bomba rolativa de acérdo com

0s pontos 14 ou 15, caracterizada pelo
fato de se preverem ainda mais fi-
las de dentes com flancos de dentes
com Incl'nagfo varidvel, na perifé-
ria da placa, com o fim de se obter
uma reparticipo tdo fina e abundante
de numerosos dentes, de -modo que,
na montagem duma placa rotativa
configurada desta mancira na caixa
d bomba, se consiga, na entrada em

func'onamento, a trituracio de ma-

teriaig difice’'s de triturar, como em
especial trapos, papel velho e anilo-
903, de maneira isenta de particulas
grossas numa unica passagem, ou se
censiga esla trituragdo isenta de par-
ticulas grossas pelo menos depois dum
numero reduzido de passagens su-
cessivas, . !

18. Bomba :olativa de acordo com
o ponio 17, caracterizada pelo fato
tc, 4 Py de saida da ca'xa, estar
montado um crivo dentro da tubula-
dura de prassio.

19. Processo para a construcio
duma bomba rotativa de acdérdo com
0 ponto 17 ou 18. caracterizado pelo
fato de a placa rotativa ser apara-
frsada sucessivamente séhre diversos
cubos. cujas faces de apoio para a
placa acusam cada um um &ngulo
diferenic em relacfio ao eixo do cubo,

e de se abrirem de cada vez inter-
valos sucessivos. na periféria da pla-
ca rotativd em conform‘dade com o
precesso de acordo co mo ponto 16,
em disposicho cruzada.

PFinalmente, o depositante reivin-

.

Prego:

ctada par de unidades de homba ad-

-

LEI N° 4137 - DE 10 DE
SETEMBRO DE 1962

REPRESSAO AOQ ABUSO DO PODER
« - ECONOMKXO .~ REGULAMENTACAQO

DIVULGACAQ N 395
ven .22

A VENDA:

Na Guanabara
Bechio de Vendas: Av. Rodrigues Alves, §

Agisca I Ministério da Fazendn o
Atepde-se 8 pedidos pelo Servico de Reembdiso Postd
Em Brastlia

N2 sede do

—_

s e ey et

D.§ N

intervalos abertos na primeira

| de nitrosila, é de 5 a

Internacional e de conformidade com
o art. 21 do Cédigo da Propriedade
Industrial, a prioridade dos corres-
pondentes pedidos depositados na
Reparticdo de Pstentes-da Alemanhs,
em 6 de setembro de 1960, 21 de ou-
tubro de 1960 e 3 de agbsto de 1961,
sob 0s ns. N 18.866 Ia/59b, N 19.066
Ia/59h e N 20.408 Ic/59h, respectiva-
mente.

U

TERMO N? 133.562

De 19 de outubro de 1961

Toyo Rayon Kabushili Eeisha. Ja-
péo. _

“Pprocesso fotoquimico de preducio
de cloridratos de ciclo-alcanona-Oxi-
ma’,

Pontos caracteristicos

1. Um processo para producio fo-
toquimica de cloridratos de clclo-
alcaz:ona-oxﬁnas, o qual compreende
a reacio fotoquimica de um ci~
cle-alcano com cloreto de aitrosila
em preser.ga de hidreto de cloro, ca-
racterizado porque aiém do referido
cloreto de nitresila — ¢ alimentado
cloro adicionalmente & zona de rea-
cdo fotoquimica, o referido cloro sen-
do alimentado em uma taxa de
1-1/200 mol déle para cada mol de
cloreto de nitrosila.

2. Um processo como definido ne
ponto 1 caracterizado porque & rea-
¢éo fotoguimica é vealizada por bor-
bulhamento no referido ciclo-alca-
no de uma mistura gasosa que consis-
te de hidreto de cloro, cloro e clo~
reto de nitrosila.

3. Um proeesso como dcfinido no
ponto 1, caracterizado poique a rea-
¢do fotoquimica é realizada por bor-
bulhamento de uma mistura gascss
que consiste de hidreto de cloro, clo-
10, clorea de  nitrosila e um gés
inerte.

1 4. Um procesio de acirdo com u
ponto 3, caracterizado porque o re-
ferido gas inerte é escolhido do gru-
po constituido por diéxido de car-
bono gasoso, nitrogénio e hidrogénio.

5. Om processo de acdrdo com O
ponto 1, caracterizado  porque AR
quantidade Ge cloro usada estd numa
taza de 1/2-1/200 mol déle para cada
mol de cloretn de nitrosila.-

6 um processo de acérdo com o
ponto 1, caracterizado porque &
quantidade de rloro usada estd ra
taxa de 1/2-1/200 mo] para cada mol
de clereto de ‘nultrosila, enguanto &
quantidade de hidreto de cloro estd
numa taxa de 2 ou mais moles para
mada mol de cloreto de nitrosila.
7. Um processo de acdrdo com o
ponto 1, caracterizado porque a tem-
peratura de reagio é de 10° & 50°C.
8. Um processo de acérdo com o
ponto 1, caracterizado porque a nres-
sio parcial do cloreto de nifrosila
no referido gas que contém o cloreto
mm de Hg e
o cloro estd contido no referido gas
numa taxa de 12-1/200 mol para
cada mol da cloreto de nitrosila, o
restante serdo hidrato de cloro.

9. Um processo de acérdo com @
ponto 1, caracterizado porque o ci-
clo-alcano usado ¢ ociclo-hexano.

~10. U mprocesso de acdrdo com o.

ponto ‘1, caracterizado porque o ci-
clo-alcano usado é o ciclo-cetano.

A requerente reivindica de acdrdo
com a Conveagédo Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lel n 7.903, de 27
de agOsto de 1945, a prieridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticio ~ de Patertes do Japfo,
em 2 de maio de 1961, snb n°® 15.309.

TERNO N¢ 134.047

Requerente:  Courtaulds Limited
estabelecida em Londres, Inglaterrs
Aperfeicoamentos referentes 3 fr

bricagfio de compostos- Quimicos™,
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. Reivindicag¢ioes ‘
1. Um processo para & produgfo
de caprolactame, caracterizado pelo
‘fato que se reaciona um composto
contendo um grupo ciclo hexilo ten-
.do um #tomo tercidrio de carbono
no anel-com um agente nitrosiiante
ra presenca de 4cido sulfurico, sendo
. que 8 reagio € executada na pre-
genca de tetfracloreto de carbono
como “ solvente de transferéncia de
calor, -

~ 2 — Um processo para a produgho
de caprolactame, caracterizadé pelo
fato que se reaciona é4cido hershi-
drobenzeico como um agente nitro-
silante na presenca de ‘acido sulfi-
rico, sendo que a reacdo é executada
. na presenca de tetracloreto de car-
. bono como solvente de transferéncia
de calor. ' . v
3. um processo conforme reivindi-
cado na relvindicacio 2, caracteri-

2ado pelo fato que no mesmo o agen-|

te nitrosilante usado ¢ 4cido sulfi-
rico de nitrosilo. . . :

4, Um processo conforme reivindi-
cado na reivindicagdo 2, executado
substancialmente conforme descrito
ne exemplo acima. i

A requerente reivindica 8 px:xori—
dade de idéntico pedido depositado
ra Reparticho de Patentes Britdni-
¢a em 9 de novembro de 1960, sob o
n° 38.433-60.

———

TERMO N.° 134.313
“De 21 de novembro de 1961

Société Anonyme Dite:  Polyplasti
— Franga., : ’

“Aperfeicoamentos 0o processo de
obtengiio de materiais celulares rigi-
das”. .

Pontos caracteristicos

1. Processo de preparac¢io de pro-
dutos celulares, rigidos, reticulados &
base de policloreto de vinllo, carac-

. terizado pela sua estabilidade dimen-
eclonal a 90°C., sua infusibilidade, sua
insolubilidade mnos solventes, em par-
ticular nos solver.tes de policloreto de
vinilo e bda resisténcia & sobrecar-
ge o 80°C., que ¢, pelo menos, 60%
da sua resisténcia a 20°C. :

1 2. Processo de preparacfio de pro-

~ Qutos de acdrdo com o ponto 1 e
compreendendo 20 a 85% .do peso de
policloreto de vinilo.

8. Processo de preparacio de pro-
dutos de acérdo com qualquer dos
pontos precedentes em que as pontes

“de reticulagio comportam fung¢des

" amidas.

4, Processo de prepara¢do de mate-
rias celulares rigidas reticuladas in-
fusivels e insoltiveis nos solventes de
PVO, caracterizado pelas etapas su-
mistura contendo uma matéria poli«

merica & base de cloteto de vinilo,

cessiavas seguintes: Prepara-se uma
um poliso unato, um agente dllatan

_-te que se decompde sob o agdo do
calor, dando origem a um gis pelo
‘menos um monomero vinilidénico
um anidrido etilénico sucetivel de se
copolimerizar com esse moONomero.
Aquece-se esta mistura num molde
sob pressio, para formar um corpo
celular embrionério; arrefece-se o
molde sob pressio; desenforma-se;
coloca-se o corpo celular embriondri
em cpdat-cm a égua.

5. Processo de acoérdo com 0 por
to 4, em que_o policloreto de vinilo é
utilizado na proporcio de 20 & 95%
0 policianato na propor¢io de 05 a
80%, o mononierc vinilenico na pro-
porcio de 2 a 30%, o auldrido utili-
zado é o anidrido maleico na propor-
¢cfo de 2 & 30%.

_ 6. Processo de acoérdo com o ponto
§ em que os monomeros vinilidenicos
utilizados sfio escolhidos entre os
corpos seguintes; Acrilonitrilo, estiro

s leno, . ésteres de #cidos alquilacrilicos

do C6dig» da Propriedade Industrial,
& prioridade do pedido correspon-
aente, depositado na Reparticio de
Patentes da Franca em 21 de no-
vembro de 1960 sob N. 844,706,

—

TERMO DE PATENTE N° 134.463
De 27‘de novembro de 1961

_General Motors Corporation — Es-
tados Unidos da América.
“Revestimento de moldes de fun-
digéo”. . .
Pontos caracteristicos
1. Uma composicdo de revestimen.
to para um molde de areia utiliza
vel em operacdes de fundigao, carac-
terizado porque a composicio com-
preende uma lama de pé de mica,
serragem e um vefculo liquido.

2. Uma composicio® segundo o
Ponto 1, caracterigado porque dito vei-
culo consiste de uma ou varias das
seguintes substincias; &4lcool metflico
élcool etilico, 4lcool isopropilico, ace-

tona, toluero, solvente mineral e
fgua. . .
3. Uma composicdo segundo

os pontos 1 ou 2, caracterizada por-
que difta lama também compreende
uma pequera quantidade de um agen-
te umectante nido idnico com baixo
espumamento,

4. Uma composicio segundo o0s
pontos 1, 2 ou 3, caracterizada por-
que dita lama também compreende
uma pequena quantidade de pixe.

b. Uma composi¢io segundo quais-
quer dos poutos precedentes, caracte-
rizada porque dita lama também
compreende uma pequena quantida-
de de alquila inferior-celulose, para
aumentar a viscosidade da tida lama
e par reforcar o revestimerto produ-
2ido por dita composicéo.

ponto 1, caracterizada porque dita la-
ma compreende umam istura séca de
cérca de 50 & 85% em péso de pS de
mica, 2 a 50% em péso de serragem,
2 piso até 25% ao qual se adiciona
um veiculo liquido em quantidade
suficiente para constituir cérca de
50 & 95% do péso total da lama.”

7. Uma lama para revestimento
destinada a aplicagdo .nas superfi-
cies que'definem um fundido de um
moldc de fundigdo, caracterizado
porque compreende cérca de 5 a 30%
em péso de pé de mica, 0,2 a 15%
em péso de serragem, 0,5 a 6% em
péso de pixe, 60 a 90% em péso de
a0 menos um dos seguintes vefculos
liquidos: .4lcool metilico, alcool etf-
lico, 4lcool isopropilico, acetona, to
lueno, 'solveret mineral e jgua, a
02 8 1% em péso de um alquila in
ferior-celulose.

8.-Uma lama para revestimento
destinada a superficies que definem
um fundido de um 'molde de funcdo,
caracterizada por compreender cérca
de 5 a 30% e mpéso de pd de mica,
02 a 15% em péso de serragem, 0,1
8 1% em péso do agente umectante
0,5 & 6% em péso de pixe de carvio
minamente dividido, 60 2.'90% em
pfso de dgua e 0,2 a 1% em péso d,
alquila inferior-celulose, sendo os
tamanhos das particulas de pé de
mica, serragem e pixe maiores qu
retidos na peneira 80.

9. Uma composigio para revesti-
mento, destinada a aplicacio ra su
perficie de um_ fundido de um _mol
de de areia para fundichy caracte
rizado porque consiste esssencialmen-
te de uma suspensio de um pé en
solvente mineral, dito -pé’ compreen
de, em péso, cérca de &0 a 85% d
mica, 2 a 25% de serragem a 05 a
6% de pixe, dita suspensio contend
um aglutinante orginico numsa quur-

Reivindica-se, de acérdo com a
Convencio Internacional e o Art, 2(

tidade igual a cérca de 0,5 a 15%
do péso do dito p6. -

6. Uma composicdo segundo of-

10. Um molde de fundicdo parw ninte g nletade da prefundidade dos

produzir um fundido’ de metal com|canais, .colocadas em

a0 menos uma seccldo fina, sendo
dito molde formado de areia de fun-
dicdo tendo superficles definindo o
fundido, caracterizado porque ditas
superficies sdo providas com. uma
composi¢do de revestimento fina,
compreendendo uma lama‘ segurdo
quaisquer dos pontos precedentes.

11. Um molde de fundicdo para
uso na producio de um fundido de
metal, tendo ao menos uma seccio
fina, sendo dito molde formado de
areia de fundicio -tendo superficies
pefinidoras -do fundido. caracteriza-
do porque ditas Euperficies sdo provi-
das de um revestimento firo forma-
do por aplicacdo  as ditas superfi-
cies de uma Jama compreendendo
uma mistura séca de cérca de 50 a
85% em péso de pbé de mica, 2 a 50%
em-péso de serragem e 5 & 25% em
péso de pixe de carviio., a0 aqual se
adiglonou uma quantidade veiculo de
lHquido suficiente para constituir
{:érca de 50 a 95% do péso total da
ama.

A requerente reivindica ‘de acérdo
com a Convencdo Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lei n® 7.903. de
27 de agésto de 1945,, a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticio de Paterntes nos EE. UU.
da Ameérica, em 28 de novembro de
1960, sob n°o 71,903.

———

“TERMO N° 135.007 -
~ de 14 de dezembro de 1961
Farbwerke Hoechst Aktiengesells--

chaft vorm. Meister Lucius & Brii-|,

ning, Frankfurt-Main-Hoechst, Ale-
manha. . :

Processo para & produgio de um
monoazo-corante amarelo, insolivel
em ffua’”. - .

Ponlos caracteristicos

1. Processo para a produg¢io de um
mono-azo-corante amarelo, insolivel
em #gua, caracterizado pelp fato de
se diazotar l-amino-2-nitro-4-cloro-
benzero e de se efetuar o acopla-
mento ou copulacdo com 1-(aceto-ace-
til-amino) -2-metil-4-clorobenzeno. -

2. Processo de acérdo com o ponto
1, caracterizado pelo fato de se efe-
tuar o acoplamento na presenca de
um produto ténsio-ativo.

finalmente, a depositante reivindi-
ca, de acdrdo com a Convengfo In-
ternacional e de conformidade com o
art. 21 do Cébdigo da Propriedade
Industrial, a prioridade do correspon-
dente pedido,- depositado na Repar-
ticdo de Patentes da Alemanha, em
16 de dezembro de 1960, sob o nime-
ro F 32.773 IVc/228,

TERMO N¢ 135.031
De 15-12-61.

Cobertura Pneumitica para
de vef ulos.

Pirelli Societd per Azionl, estabele-
cida em Mildo, Itatia.

rodas

Modéilo de Utilidade
Revtndicueses

- .

1. Cobértura pneumdtica pars ro-
das ‘de vefculos, em que & zong A que
constitue g banda de rodagem é ca-
racterizada pelas teguintes particula-
ridades:

8) — um grésso cordao ,12) tendo
desenvolvimento em zig zag com os
flancos alternadamente longos e cur-
tos. *

b) — dos canais (2, 3) em zig-z8g
adjacentes ao cordio (1).

orrespondine
cia das quinas dos préprios canais
em razio de uma ligagdn cada qua-
tro quinas e que atravessam o0s cae
najs (2,3).

d) — PRara o exterior dos canais e
em correspondénsia de cada ligagad,
uma porgio ligeiramente rebamxuda
(5) delimitada pov duas faces do ca-
nal, por um trecho substancialmente
transversal que apresenta uma peh

quena cavidade emn proximidades da
quina ceyrespondente do  canhal  ¢de
qual se origina o trecho, por um tre-
cho que, partindo de uma outra quis
na do ,anal é inclinado para o trecho
oposto e por du2s outras faces (G),
paralelas &s duas primeiras, das guais
a que parte do tiecho inclinado €
mois curta que a outra, ‘;

2. Cobertura pneumitica para rop
das de veijculos tendo a zcna centyl
A como n reivindicsgio precedente,
caracterizada na 2zona B dos flances
pelas seguintes particularidades.

e )Uma - série de profundos sulcos
(7) em Jorrespondéncla das' porgdos
rebaixadas (5), as faces (6) destas
dltimas formando dedrau ccma o fune
dos sulcos. .

f) — Uma quiva (8) que feha &
zZona B. o

A requerente relvindica & prioriqid
de de igual pedido depositado na Re
particio de Patentes da Italia, so
n® 3.213 (verbale), em 11 de marcg
de 1961. N,

—_—

' TERMO  N¢ 135.05
De-15 de dezembro de 1961,

. ]
-Requerente: Buss A. G. — Suiga.
‘“Processo e dispusitivo para gra-
nular massas plasticas’. v

L

Reivindicuctes !

1 — Processo para granular mas<
sas pléasticas, no qual o produto gra-,
nulado plistico quente pré-formadd.
por uma tubeira ¢ cortado direta-
mente na superfizio externa de saida
da tubelra no cumvrimento desejado;
carncterizvdo pelo fato que o produtd
granulado ¢é sugads da superficie de
safda da tubeira dirgtamente,

2 — Processo de acfrdo corm a reie
vindicgedo 1, caracterizado pelo fas
to que as particulores granuladas sag,
sagadas .om uma velocidade de <v80
procwzida pela facas de corte, ou alge
acima desta. . T

3 — Dispositivo para executar ‘¢
processo de acdrdo com g relvindica=
cfo, que apresenta unia tubeira de
formagédo e 6rgfins de corte girane
do deante desta, caracterizado pele
fato que fica ligada umg tubeits de
sucefio (6) em saguida & tubeira de
formacdo.
4 — Dispositivo fe acérdo com &
reivindicacio 3, caracterizado  pely’
fato que o eixo da tubeira de succad’
8e encontra no sentido prinipal de
v60 Jas particulas granuladas quif
saem da instalacio de corte ou en<’
viesado para com -<ta sentido prln%f
cipal do véo. 0

5 — Dispositivo de acérdo com al
reivindicacfo 3, caracterisady peld
fato que na tubefra de succio flcar
pelo menos dispysta uma tubelra de’
nebulisaciio. (9. i

retvindicacio 3, caracterizado pelé,‘)
fato que ficam previstas chapas de,
guia (10) na tubeica de sugio (6),
-7 — Dispositivo de acérdo om ¢
relvindicacdo 3, earacterizado pelo fa«
to que a tubeira de sucgfio (6) e possz
sivelmente também as chapas a8
guia sfio revestidas de um envoltorio:!
de resfriamento. at

¢) —Ligacdes ‘4) de qiunas vivos
e iendo uma altura de _anroximada-

»

4
A requerente reivindica a prioridae:
@4 de idéntine pedido depositado na

6 — Dispositivo de acérdo com & °

e
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"~ sen Aktiengeselischaft,

° em ° Oberhausen

" nidrocarbonetos »m duis 2stégios, no

~ um combustor. do ciclone, ama rea-
" @rcginio, ar ou vapor d'igua @ ho se-
. giindo estagio um. reagde . residua.

‘dos gases produzidos no primeiro es-

~ gubmeterem “os hidrocarbonetog. 1o

- primeiro estdgio, & combustio . com

-1 6.

1076 .Gex a-feira 16

Reparticio de Pafefxtﬁs da suiga, em
15 de dezembro de 1950 sobh ¢ n?
14.086. . -

TERMO ¢ 135.273.
De 27 de dezembro de 1961.
:.hequerente: Hiittenwerk' Oberhan-
sociedade in
sede
Ale-

dustrial e comercial alami, com
- (Rendnia,,
manha. ’

“Proce&eo e dispo..mvo para ] rea-
¢d0 de h.drocarbonetos”.

Pontos Carac'e‘isticos .
« 1. — Processo pma a reagao df

qual se efetua, no pritaeiro estégio,
e uma camara de reagdo similar a

gso com agentes fracicnadorez, ecomc

tégio, caracterizado pel¢ fato de se
primeiro estégio, a uma combustia
tlr modo a produziz entre outres
por d’dgua e de prossevulr, no se-
gundo estigio 4 rescio térmics me-
diante fornecimento de calor, dos
hidrcearbonetos ainda - con’odos nus
gases formados com o diéxido de car-
bono e o vapor d'dgua provenlentes
do primeiro estagio..

i ‘' 2. — Processo de acérdo com o pon-
o 1, caraterizado pclo fato de se
submetem os  nidrocarbonetos, no

uma cquantidade estequiométrica- de
oxigénio obtida a partir de - oxigé:
go puroc ou de ar contendo nxlgb-
io

0 3. - Pmcesso de acdrdo com os
pontos 1 e 2, caracterizzdy pelo fato
de se operar, nas Camaras de rea-
¢4o similares e cumbustores ae ecicto-
ne, com uma veloeidade de fluxo,
de pelo menos, 3dm por segundo pa-
Ta um ‘dos comporentes,

4. — Dispositive para a execugio dc

-processo de acfrdo .ont os poutos 1}°

8 3, caracterizado pelo fato de apre-

Pontos CaractzrisiticOs

1. Uma fdlha de cépia que quan-
do aquecida num proc-sso termogra-
fico forma umg imagem visivelmen-
te distinta por inrer-reacio dos rea-
gentes, estando ditos: reagentes em
uma unica camada, ou em camadas
separa.aas em um @picg supo-te, ou
em camadas separadas em suportes
cooperativos separades, caracteriza-
da porque-ditos reagentes s&c (1

-um sal de fécido organico normal-

mente. sélido de um metal pobre e
(2) um alfa-naftsl, tendo Lgado di-
rétamente so ansi aromético © subs-

tituido com hidroxi, . uma preponde-

‘Irén ia de grupos '.!oadores de eltrons,

que podem ser algui’a, arila, alroxi,
ariloxi, hidroxi ou amino, ou 08 rea-

gentes sdo (1) eStearato de niquel e
(2) NN’ — big — furfuril — ditic -~
oxamida, sendo dira f8lha 2inda ca-
racterizada por ser tornada incapaz
de sofrer reacio de formagdp de
imagem por exposicao moderada’ (la
camada contendo o reagente (2) =2
radiacio ‘na faixa wursximg e de ul-
tralvioleta. )

2. Uma {6lha @2 copla segundo ©
ponto 1, catacterizada por ter uma
relagio fisicamente distinta e quil-
micamente inter-reativa entre o €3~
tearato de niquel e NN’ -- his — fur-
turi} — ditlo — oxamida.

3. Uma folha de cdpia segundo o
ponto 1, caracterizada por consitir
essencialmente de um suporte simi-
lar ao papel e de uma camada de
quaisquer dos reagentes menciona-
dos em (2) no ponfo 1.

4. Uma folhg de papel de cépia
segundo o ponto t, caraterizado por-
qgue o sal de um 4cido organico é um
sal de prata de um 4cido orginico
normalmenté- sglido.

5. Uma folha de cipia- segundo oS

N
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reagente sal de 4cido orgénico é hebe-
nato de prata e ¢ outro tea‘,erte ]
4-raetoxi-1-naftol.

6. Um processo paxa pa'odugio ae
uma cépia estivel ao calor, pelo uso
de reagente mt"-reatrvos segundo
qualquer ponto procedente, caiac-
terizado por compreender os esti~
gios de aquecimenty de uma 26!ha
de copia nas 4reas de imagem de
modo sufiicente vara.produzir - uma
lmagem visfvel, por interreacdo dos
ditos reagentes e insensibilizagdo das
freas do fundo da .amada conten-

do o reagente (2) por expusicio , das}

ditas 4reas de fundo a-intensa ra-
diacdo na regido. préxima ao uitra-
violeta, seja antes seja apds dito es-
tagio de aquecimento pars produgao
de imagem. .

7. Um processo segundo o ponto 8,
caracterizado porque dita imagem €

produzida por irradiagio intensa e}

breve de um original grifico tendo}
areas de cobsor¢iv de imagem de in-
fra-vermelho, pelo que, por radia-
¢80 rica em int:avermelha. dito ori1-
ginal fica - em cuntéto conduzop de
calor com. dita filha de cépia, e pela
insensibilizac@o posterior dsg . ditas
dreas de fundo, por exposicio ,dz
dita folha de cépiz & irradiacfio in-
tensa na regifo de radmgao préoxima
/o ultravioleta.

8. Um processo segundo ¢ ponto 8
caracterizado porqtie diiga [magems ¢«
proruzida por exposicio de If6'ha de
c6pia- contendo o reagente ¢2), a
intensa - radiscfo na regido pmxx
ma, da . uliravicleta. através' um ort-
ginal grafico que transmife diferen~
cialmente dita radiacio ‘ulfravioleta
de modo s ingensibilisar ,ontra =2
radiaglo térmica as Areas da féiha
cépia correspondatte &8 4reas maic
transmisséras do dito oslignal gra-
fico, e aquecimenty - posterior sufi-

| ciente, de modo a preduzir uma ima-
pontos 1 ou’4, camcberizada porque ogem visivel em 4reas correponden-

‘sentar uma cidamar de ombustio do-
tada de se¢fo transversal substan-
ciz!mente cllindricza provida em sua

eriferta de tubuladuras do * supri-
-menty  tangenciais para os  hidro-
carbenetos, respectizamente para o
agente transformador.

© B = stposmvu de ocordo com. ©
ponto 4, caracterizado pelo fato de
. 8er, ‘e camara de combustdo, subs-
tancia’mente consuituida por uma
:tubulad\n'a cilindrica, fechada em
.uma .de suas extremidadez revestilai

de material & prmm. de fpgo ¢ pro-
vida de fundo.

— Digpogitivo de acdrdo com o3
pontos 4 e 5. caracierizado pelo faro
de se pospor & cimara de combustio
-uma cimara de transformagiy se-
-cundé.ria, visando & transformagso
" pesidual dos hidrocarbonetas ainda
ﬁcmtidos na mistury gasosa que dei-
¥xa g Cimara de combustio e de estar
.a camara de transformacio secun-

*daria provida de um gxa.deado 1cow=-

,.er-like"

TERMO DE PATENTYE M
' 135 432

" 9e 3 de Janeiro de 1963. -

Minnesofa And  Xaxanuls turing

o tr:xumpany — Estados Unidos da Arté-

Papel de Cépia € procesio Dam

aza2-a.

kY

PRECO:

DEVEDORES

DA - o
PREVIDENCIA SOCIAL
REGULAMENTO

DIVULGACAO N+ 1.018

<1 & VENDA

. Na Guanabara
Sec!n de Vendas. Av. Rodrigues Alves, 1

@ .. Agéncia k Ministério da. Pazenda
Atende-se 8 pcdxdos pelo Servico de Reembolso Postar

Em Braslie - J
Na sede do DIN

NCe$ 0.20

d .

| superticie

'Fever'eiro de 1968

:

do as &reas menos transmissdras de
dito ° oriignal griﬂm pela intere
reacio induzida pelo calor dos rea-,
gente, (1) e (2), : |

A requerente reivindica de acdrde
com a Convenclic Interndcional ¢ ¢
Art. 21 do Decreto-Lei n? 7,903, de
27 de agésto de 1545, a priorldade do
correspondente pedldo depositado ns
Reperti¢do de Patentes nos EE.UU.
da América, em 2 de janeiro de 19e34
aobn“s'19990e‘79991. L

. 'Tmmo N° 135.434
De 8 de janeiro de 1943,

Requerenté: Clupak Ing.” — ng,d,.
dos Unidos da Américs. - . i

Haste  Moldads de Pressio . pars '_
spo.remo de compactar papel. - .

1 — Um aparelbo destinado & pro-
duzir papel nde crespo extensivel, no
qus.l um lenco! sem fim tenda ums-
Isuperticie deformével é acionado lon-
gitudinalmente stravés de um percur-
[so0 fechado e ao longo de superficle
cilindricammente moldadas sobre duas
pecas transversalmente dispostos, &
fim de induzir primeiro“uma curvae
tura convexa e a seguir, uma curva-':
tura edmncava na superficie deformé-'
vel do lencol, curvaturas estas que
esticam ¢ depois encurfam e referida
superficie deformivel, caracterizado
pelo fato de incluir em combinagde
com a pega de inducfo da curvatura
convexa, um libis que se estende na
dire¢ho do deslocamento do lencol,
labio &ste que quando prensado con-
tra 0 lengo! produz no mesmo ums
forma que ajuda a tncurtaz BUA SU~
perﬁcie deformével,

2 —~ Umsa combinagio de ac&do
com o ponto 1, caracterizado pelo fa&-
to do refertdo 1libio estender-se de
maneirg substancialmente tangencia.l‘
¢ superfic® cilindricamente moldada '
sObre a peca que induz s curvaturs
convexg na superﬁcle deformdvel do
lencol.

-3 — Uma oombmagao ds l.cﬂrdo
com o ponto 1, -caracterizado pelo
fato do Iiblo ser moldado na direcfo
de curvatura Inversa & da superficie
cinlindricamente moldada sébre & pe-
¢a que indaz a curvatura convexa na
superticle deformdvel do lencol.

4 — Ums ecomblnagho de acordo

com o pouto 1, caracterizado pelo fa-
to do citade IAbio ser wma parte in-

 {tegral ds referida Deca, bem como

pelo fato ds dita pegan ser pivotal-
menie montada para permitir fazer

| variar o grau com que dito lﬁbio é

prensado- contra o lengol.

5§ -—— Um aparellio para compactar
papel, caracterizado pelo fato de in-

‘feluir nma haste destinada a guiar um

lenecol de superficle deformével ao
longo de uma trajetéria predetermi-
nada e para exercer certa pressio sd-
o len¢ol dita haste tendo uma
porgio de superficle cilindricaments
moldada, para guiar o lencol ac lon- ~
go de umg trajetéria que induze umsa
curvatura convexa no le e estics -
sua superficie deformével, e uma ex-
tensio de sug porgido de superticie
cilindricamente moldada que, quan-
do premsada contra o lencol, torca
dito lencol ao longo de uma trajeld«
ria que induz um recuo da superficie
deforméivel esticada do lengdd,

8 — Ums haste para um apareiho
de compactacho de papel de acdrdo
com 0 ponto §, caracterizado pelo fa=
to da mencionada extensio ser subs-
tancialmente tangencial A porcio de
cilindricamente moldada
da haste.

7 — Uma haste para om aparelho
de compactaglio de papel.de acdrdo .
com. o ponto 8, caracterizada pelo
fato da referlda extensdio . ter uma

de curvatura inversa em re-

»
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Cexta-fena 16.
T

lagdio & porgho de superlicle cilindri-
eamente moldada da haste. -

8 — Umg haste para um aparelho
de compactacdo de papel de acdrdo
com o ponto 5, carscterizada pelo
fato da citada hacte ser pivotalmente
montada para fazer. variar o grau
com que a extensfo é prensada con-
tra o lengol.

9 — Um apareiho destinado a com-
pactar mecanicamente as fibras de
umga tela de papel plastica a fim de
dar extensibilidade & referida tela de
papel, caracterizado pelo fata - de
compreender wn lengo lsem fim de
superficie deformével; um Orgho des-
tinado g induzir uma curvatura con-
vexa ho lengol para esticar sua su-
perficie deformdvel ¢ um érglo des-
tinado a acionar "o mencionado len-
¢col através de uma constrigio forma-
da entre duas pecas paraielas, uma
das citadas pegas tendo uma super-
ticie periférica moldada formando um
lado da constricdo para induzir uma
direcdo de curvatura concava rever-
sa na superficie deformivel do len-
col e a outra das citadas pegas ten-
do uma superficie periférica subsian-
cialmenie chata formando o outro
lado da constrigio parg achatar o
lado do lengol em contato com es:a
superficle e, assim, induzir a super-
ficie deformavel esticada do lengo’
& recusar enquanlo o lencol ainda es-
t4 no interior da constricdo.

10 — Um aparciho destinado a
ccmpactar mecdnicamente as f{ibras
de umg tela plastica de papnl-de mo-
do a impor extensibilidade & referi-
da tela de papel, raracterizado pec¢
fato de compresnier um len¢ol sem
fim. de superficie deformavel; um 4r-
g80 para induzir g curvatura convexa
no lencol g fim de esticar sua super-
ficle deformével e u moérgdo destina-
do g acionar dito lengol atravéy de
uma constriciio formada entre duas
pecas haralelas ambas as pucas ten-
do superficies periféricas moldadas
substancialmente paralelas forn.ando
03 lados opostos da constrigho que
induz uma direcfo de curvatura con-
cava inversa em ambas as guperficies
do lengol, meio pelo qual & superficle
deformével esticada do lencol é indu=
zida & recuar enquanto dito lencol
ainda estfi no interfor da consiricho.

A requerente relvindica de acbrdo
com a Convencdo nternaciona! e o
Art. 21 do Decreto-lei n° %.803 de
27 de 8gdsto de 1845, & prioridade do
correspondente pedido. depositado na
Reparticlo de Patentes dos Estados
Unidos da América, em 5 de janeire
de 1961, sob n*® 80.905.

——

TERMO N° 135.487
De 3 de Janeiro de 1962.

Requerente: Ciba Soclété Anonyme
(em glemflo: Ciba Aktlengesellschaft),
firma Suica -- Buica,

“Processo para oolorir produtos or-
ginicos com corantes plgmentores'.

Pontos Caracteristicos

1 — Processo para colorlr produtos
orgénlcos com corantes pigmentarcs
caracterizado pelo fato 40 coraniz
pigmentar usado ser 8 1:5-di(orto-
fliorbenzoilamino) ~antraquinona.

2 - Processo, conforme especifica-
do no ponto 1, caracterizado pelo fa-
to do produto orglnico colorida ser
umg, laca.

3 — Processo, conforme especifica~
do no ponto 1, caracterizado pelo fa-
to do produto orgdnico rolorido -ser

~um material torinoplasti-o.

4 — Processo, conforme ecpecifica-
do no ponto 1, caracterizado pelo fa-
to do produto orghnico colorido ser
um material, o0 qual é capaz de ser
fiado.

5 — Processv conforme especifica-
do no ponto 1, suracterizado pelo fa-
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to do produto orzdnico colorido ger
umg resina sintéiica, na forma de
umga emiulsdo aguosa.
6 — Processo .conforme especifica-
do, em gqualquer um dos pontos 1 &
5, caracterizado pelo fatp de se em-
pregar o pigmento em uma forma fi-
namente dividida com u miamanhc
médio de particula nao excedendo 3
micron.
7 — Procesco para colorir modutos
orgdnicos, conforme espscificado no
ponto 1 e conduzldo substancia.men-
te, . econforme descrito e mqualgaer
um dos exemplos acima.

_ Pina!mente, a depositante reivindi-
ca, de pcérdo com & Convengdo In-
ternacional e de conformidade com o
artigo 21 do Cédigo da Propriedade
Industrial; a prioridade do crrespon-
dente pedido, depositado na Repar-
ticio de Patentes da Suira em 6 de
janeiro de 1961, sob o n? 159-61.

-

TERMO N¢ 135.8¢6
De 3 de outubro de 1961.

Requerente: Vasco Sprocaiti — 8ao
Paulo.

“Nova disposicdo construtiva em
brago para su-pensfio de auto vei-
culos”,

Caracteristicds

© 19 .. “Nova disposicho construtiva
em brago para suspensio de autc vei-
cules”, constituido por dois bracos de

ente e padronizado, dotado de oihaes
— 2 - substancialmente maiores do
ue os wruais interligados por chapa

ago — 3 — e caracterizado por
serem feitos de ago fundido especial.

2? — “Nova disposicio construtiva
em brago para suspensio de auto
veicnlos”, acorde com o ponto ante-
rior, conforme acima substancial-
mente descrito e reivindicado e de-
vidamente ilustrado no desenho em
anexo,

TERMO N¢ 135.969
De 25 de janeiro de 1962,

Requerente: Libbey-Owens-Ford
Glass Company -~ Ectados Unidos
da América.

Processo € aparelho pars encurvar
e temperar placas de vidro.

Pontos Caracteristicos

© 1, “Processo € aparelho para en-
curvar e temperar placas de vidro”,
compreendendo o processo no qual
uma chapg de vidro plana a ser en-
curvada é suportads e muma posigdo
substancialmente horizontal em uma
superticie de conformagiio corre~pon-
dente em contérno e curvatura & cha-
pa quando encurvada, € enquanto
assim suportada é aquecida até uma
temperatura suficiente para levar a
chapa a amolecer e expandir para
engejamento com a superficle de
conformaciio apds o que a chapa &
temperada rapidamente reduzindo a
sua temperatura, caracterizado o di-
to processo por se reduzir g tempe-
raturg das superficles opostas da
chapa em diferentes velocidades de
resfriamento para levar pelo menos
uma margem da chapa g se mover
para longe de e fora de contato com
a superficie de conformacho.

2. Um processo de encurvar e tem-
perar chapas de vidro de acdrdo com
o ponto 1, no gual a temperatura da
chapa ¢ reduzida dirigindo correntes
de ar relativamente frio contra as
suas superficies opostas, caracteri-
zado por controlar a pressfo das
correntes de ar contra a scuperfficies
opostas para cirar um diferencial na
sua taxa de resfriamento,

3. Um processo de encurvar ¢ {em-

-perar chapas de vidru de acdrdo com
\

alavanca J— 1 — de feitio conveni-.

!

o bonto 1, curacterizado pelo fato de
que o diferencial na taxa de usfria-
mento das supevficies opostas da cha-
pa de vidro é realizada retardando o
fluxo de ar de sob a <hapa de vidro
para reduzir a taxa de esfriamento
da superficie inferior da chapa em
comparacéo com @ taxa de esfria-
mento da superficle superior pata as-
sim levar pelo menos uma margem
da dita chapa a se mover para ci-
ma distanciando-se da superficie de
conformacio para permitir a passa-
gem de ar de esfriamento entre a
dita margem e dita sugerficie de
conformacgio.

4. Um processo de encurvar e item-

perar chapas de vidro de acordo com

qualquer dos pontos 1 a 3, caracteri-
zado porque certas margens da.cha.-
pa sdo suportadas na superficie ds
conformagio em umga plurdlidade de
pontos espa¢ades e pelo mendy uma
margem da cr.apa estd suportada na
superficie de conformacio no sen col-
to inferior apenas ao Ingo de' seu
comprimento total, e dita chapa € es-
friada de tal mdo que mova pelo ne-
nos a nltima margem mencionada da
dita chapa para fora de tonfate
ecm a superfizie de conformacio.

5. “Preesso e aparelho para encur-
var e temperar placas de vidro”, in-
cluindo superficies acoperantes para
prover um molde do tipo de anel e
conformando-se em contdorno &e cur-
viutura com a chapa quando enturva-
da, caracterizado o dito aparelho por-
que o dito molde de encurvamento
compreende paredes laterais e _ext‘re-
mas substancialmeénte verticais de
profunidade substancial ligadzs con-
juntamente em exiremos adjacentes
para prover uina CAmAara inc‘llx,s'a en-
tre aguelas e tendo as superficies de
conformacio formadas nas suls mar-
geng superiores, e porque certgs das
ditas superficies de conformacao sao
nervuradas para suportar & chapa em
uma pluralidade d epontos e-paga-
dos e pelo menos uma superlicie de
conformacio & continua e inclinaia
para cima e para fora em uméngulo
pars suportar a respectiva margem
da chapa no seu canto inferior 8d-
mente ao longo de todo seu compri-
mento durante o encurvamento.

6. Aparelhos para encurvar chapas
de vidro de acoérdo com o ponto 5,
caracterizado porque as superficies
de conformsgiio nas duas paredes ex-
tremas e em umg parede lateral séo
providas com nervuras espacgadas.

7. Aparelho paar encurvar chapas
de vidro de acérdo com os ponios 5
e 8, caracterizado porque a orofun-
didade das paredes laterais e extre-
mas & substancialmente maior do
que a shia espessura,

8. “Processo e aparelho para en-
curvar e temperar placas de vidro”,
como reivindicado de 1 a T, € subs-
tancialmente como descrito e ilu-tra-
do no relatério e desenhos anexos.

TERMO N¢? 136.110

De 31 de janeiro de 1962

Névo suporte para cadinhos.
Emilio Béria, residente na Cidede
de Sao Paulo,

Pontos caracteri’sticos

1 — Nobovo suporte pars cadinhos,| bon

caracterizade por compreender um
corpo ou suporte propriamente dito.
de formato tronco-conico invertido,
tendo a base maior superior ligei-
ramente rebaixada, formando degrau

anelar periférico, de assentamento
para o cadinho, ¢ ainda dotado de
aberturas cerwais circulares em suas
bases opostas, s superior de diame-
tro bem menor que o da inferior.
aberturas estas interligadas por uma

série de paredes internas radiais, de

i
Fevereira de 1968 :

A ————

e com contorno interno em arco pId~
rabbuco vertical, com delimitacko, en-
tre as ditas paredes, de vios ou cae
ng.letas radials, de mesma configura~ -
¢io,

2 — Novo suporte para cadinhws,
como reivindicado em 1, substancial~
mente como descrito e ilustrado nos
deserhos anexos.

TERMO N¢ 136.123 ¥
De 31 de janeiro de 1962

s

Requerente: Allied Chemical Cor-
poration.

Processo de preparagic de ésteres
de é&cidos dicarboxlicos.

1. Um processo para produzir ése
teres ‘'de acldos dicarboxilicos, carac-
terizado pelo aquecimento de unva
mistura de uma propor¢io molar Gt
um - anidrido ciclico de um acido i
carboxilico com 1,00 a 1,12 propor<
¢oes meolares de um dlcool alifaticn
ou ciclo-alifitico, em prescnca  de
acido fosforico como calalizador, sy
condigées e por um periolo tal oug
pelo menos cérca de 89% do anidride,
de é4cido dicarboxilico c:y'rt’g:ado s
convertidos no meio ¢sler alquiligp
ou ciclo-alquilico correspendente.

2. Um processo de acurdo com o
reivindicacio 1, caracteriziulo porau
o anidrido usado é o anidrido fidy
lico, sucinico ou maléico. ’ o

3. Um processo de acd.do com o
reivindicacio 1 ou 2, caracterizado
porgue o alcool tem a formuia RON,
onde R é um radical alquula contens
do de 4 2 14 Atomos de cardono ol
um radical ciclo-alquila con.cndo dé
6 a 8 atomos de carbono, R}

4. Um processo de acdrdo com
qualquer uma das relvindicagoes pre-
cedentes, caracterizado porque sig
‘einpregados entre 108 a 1,12 propor=
¢des molares de dlceol por proporgio
molar do anidrido ciclico. A

$. Um processo de acdrdo coum
qualquer wma das reivindicuacdes pre-
cedentes. caracterizado porgue a rea-
¢do é efetuada na presenca de um
liguido orghnico como vefcuio.

6. Urnu processo de acdrdo com
qualquer uma das refvindicagdes pre«
cedentes, caracterizado porane a rea-
céo € efetuada numea temperaturs
entre 110 e 130 C, prefcrentemente
entre 1152 C e 125° C,

. 7. Um processo de acdrdo com
qualquer uma das retvindica¢hes pre-
glerdenbes, caracterizado porque sio
ipregados de 0,8 a céren de 0,3%
de 4acldo fosfoérico, relativamente ao
péso do anidrido.
8. Um processo de ardrdo com
qualquer uma das reivindicacbes pre-
cedentes, caracterizado porque o al-
cool e a anidrido sfo aguecldos scb
condicoes e por um perfodn tais que
pelo menos 90% do anidride sdc con-
vertidos no meio éster.

9. Um processo de ncobrdo com
gualquer ume das reivindicagdes pre-
cedentes, caracterizado porque o meio
éster produzido, é reagido cm presen-
¢a de um acido forte como catallsa-
dor, com pelo menos 1,08 propereoes
molares_ de um segundo ilcool por
propor¢io molar de meio ¢iter, para
produzir wn diéster misto.

.10. Um processo de actrdo com
a relvindicacfio 9, caracterizado por-
que o segundo alcool tem a férmtin
R'OH, onde R’ é um radical algui-
la contendo de 4 a 8 Atomos de car-
0 ou um radical ciclo-alquila
contendo de 6 a 8 Atomos de carboe

no, e contém pelo menos um atdomo
2f cz}rbono menos do que o primelro
cool.

11. Um processo de acdrdo com a

relvindicacdo 9 ¢u 10, caracterizado
porque 2 reacfio entre o meio &ster
e 0 segundo alcool & efetuada nums
temperatura entre 1259 C e 140° C.

12. Um processo de acordo com

qualquer uma das reivindicacées 9 a

sec¢ho transversal em setor circular,

11, caracterizado porque o scgundo
&lcool ¢ aquecido com tdda & mistu«



s Y

.decilico e o segundo 4algyol é o &l-
¢ool butilico ou isoctilico,

“qualquer uma das reivindicagbes 9

N

‘dade de idéntico pedido depusitado,

.&6b 0 n? 86.605.
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.ydutor rigido elétrica e térmicamente

. mente exteriormente da por¢do do
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reagdo produzida jela reagdo
anidrido ciclico com o primeiro
élcool. .

13. Um processo de acérdo com
qualquer uma das reivindicacoes 9
a 12, caracterizado porque ¢ primei-
ro élcool é o élcool ciclo-h:kilico, e
0 segundo &lcool é o alcoc! butilico,
ou o primeiro alcool é o alcool is0-

14. Um processo de acérdo com
a 13, caracterizado porque s3o usa-
das de 1,08 a 1,12 proporgdes mola-
res do segundo alcool npor proporgaoc
molar do meio éster.

' A reguerente reivindica a priori-

de Patentes | norte-

na Reparticio
fevereiro de 1961,

americana em 2 de

TERMO N° 136.186

De 2 de_fevereiro de 1965

Requerente: Motorola, Ine. -- Ts-
tadcs Unigos da Ameriza. .
Disvoritivas scmi-condut_gcs e.pro-
cesso para fabrica-los.
Ponios caracteristicos
1 — Um dispositivo semi-condutor

compreendendo um elementlos de vase
metalico com um recesso em geral
formado como um taga tendo uma
parede anular e sendo elétrica e tér-
micamente condutivo, uma unidade
semi-condutora centrada no fundo
do recesso, e um elemento de tarmpa
com um anel metalico e. um anel ele-|
tricamente isolante na mesma tendo
uma abertura central para um con-

condutivo, cuja tampa fecha e veda
o recesso, caracterizado pelo fato de
um anel de solda ser fixado ao tcpo
da parede lateral anular, o anel me-

DIARIO OFICIAL (Segio Ill) - -

$ — Um processo para montagem
de um dispositive semi-condutor de
acordo com os pontos 1-4 compreen-
dendo a operagao de posicionar jun-
tamente com solda a unidade semi-
condutora no interior do recesso da
base formado como uma taca sendo
condutiva elétrica e térmicamente e
o elemento de tampa, a qual iunclui
o anel metdlico e o anel elétrica~
mente isolante presentes na mesma
tendo uma abertura central para um
condutor rigido elétrica e térmica-
mente condutivo, no topo da parede
lateral anular do recesso da base,
e submetepdo o conjunto a um. ci-
clo de ag¥ecimento e de arrefecimen-
to, caracterizado pelo fato dc, apds

colocado o clemento - de  formafo
anular no ‘recesso da base-a unidade
semi-condutora com @& solda em la-
des opostos da mesma é coldcada no
interior do elemento anular servindo
como unfe guia, e entfo apods inserir
o condutor elétrico atraves da aber-
tura central do anel isolante do ele-
mento de tampa, esta é coioccada s6-

“lbre a parede lateral anular do re-

cesso da’ base de tal forma (ue o anel
de metal alojua-se sGbre o anel de sol-
da e alinha o condutcr eléliico com
a unidade scemi-condutora.

A requerenie reivindica de acoOrdo
com & Convencdo Internacional e o
art. 21 do Decreto-lei n? 7.803, de 27
de agdsto de 1945, as prioridaces dos
correspondentes pedidds depositados
na Reparticdo de Patentes cos Esta-
dos Uniaos da Ameérica, em: 6 de fe-
vereiro de 1961 e 10 de marco de
1961 sob ns. 87.136 e 94.800, respece
tivamente, ,

{ : -
TERMO N¢? 136.255
D e 7 de fevereiro de 1961
Requerentes: Eng. Sam Elisabets-
ky e Giuseppe Marani (S&o Paulo).

19) Original disposicio em toma-
da de corrente elétrica conjuguda com

Feve%eiro de 1968

névo srodapé e molduras dé 'pdrtas,

janelas e similares, caracteriza-se pe-
-lo fato de na face traseira do roda-
pé, em madeira our outros matcriais
desejados, ter praticado um rasgo ou
canaleta longitudinal, executada mais
ou menos & trés quartos da altura
do rodapé; pelo fato de em dois fu-
ros praticados no rodapé, exatamen-
te na regido da cavidade longitudi-
nal, ser adaptada a tomada, consti-
tuida por um corpo em material iso-
lante, tomadsa esta projetada espe-
cialmente para rodapés em geral, po-
rém, mantendo as convencionais ca-
vidades .paralelas, para introducfo
dos pinos tomadores de corr¢nie; os
fios da corrente eléfrica sdo passan-
tes nas canaletas longitudinais do ro-
ape, e seus terminais conectados e
aparafusados e cada um dos termi-
nais internos da tomada; .cada seg-
mento do rodapé é aparafusado nos
convencionais taquinhos de madeira.

2°) Original disposicdo em tomada
de corrente elétrica conjugada com
novo rodapé e molduras de fortas,
‘janelas e similares, acbrde com o item
anterior e caracteriza-se por a dis-
posi¢do reivindicada em 19, ser apli-
cada a batentes e molduras de por-
tas, janelas e similares.

3°) Original disposi¢io™ em tomada
de corrente elétrica conjugada com
névo rodapé e molduras de portas,
janelas e similares, acorde com os
pontos precedentes e tudo conforme
substancialmente descrito, reivindica-
do e pelos desenhos anexos.

TERMO N 136.718
De 26 de fevereiro de 1962

Requerente: — Yonessaqui Ueda
(Londrina) Estado do Parani.

Pontos Caracteristicos

“Novas e originals disposi¢hes em
capa protetora para chave monofisica
ou trifésica’”.

talico da tampa tendo uma porgio

de aro anular interno estendendo-se
para baixo até o recesso da base for-
mado como uma ta¢a e ainda uma
por¢éo de aba estendendo-se radial-

aro anular interno ao longo de pelo
menos uma parte da largura radial
-do dito anel de solda para se soldar

ao mesmo, e pelo fato do condutor
rigido condutivo elétrica e térmica-
mente suportar a unidade semi-con-
dutora na posicio centrada no infte-
rior do recesso da base formado como
uma taga.

9 — Um dispositivo semi-condutor

de acordo com o ponto 1, c-g»rg.cteri-
zado pelo fato do anel metdlico ter

uma secio transversal formada como
um “0” invertido compieendendo
uma poicido de aro anular interno es-
tenfendo-se para baixo até o dito re-

eesso da pase formado como  uma
wca e tendo um diametro externo
Qouco menor do que o diametro in-
serno do recesso da base formado
como uma taga, e uma porgéo de aro
anular externo estendendo-se para
baixo até o anel de sclda e soldan-
do-se a0 mesmo. '

3 — Um dispositivo semi-condutor
de acordo com os pontos 1 @ 2, ca-
racterizado pelo fato de um elemen-
to fermado anularmente executando
funcoes de absor¢io situar-se =lojado
no recesso formado como uma taga,

e pelo fato do elemento formado apu-
larmente incluir um furo longitudnal
passando através do mesmo para su-
portar centralmente a unidade semi-
—condulora no interior do recesso ds
base.

4 -—— Um dispositivo semi-condutor
de acordo com os pontos 1-3, carac-
terizado pelo fato do condutor elétri-
co rigido ter unia banda formada
como um “S" na sua extremidade

+
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19 “Novas & originails d!s‘posic&enl
em caps protetora para chave monos !
fasica ou trifasica”, caracteriza-sg)
pelo fato de sdbre a regiio de admige !
880 da corrente elétrica, ou seja, a8 |
laminas de contacto (1), bem como :
08 suportes metalicos (2) nos quais se |
articulam as facas (3), ser afixadw '
uma peca par cobertura protetora (4),
em material isolante, como umsa rampa
inclinada frontal (5), na qual em
toda & extensfo tem duas (ou mais),
fendas longitudinais livres (6), em |
correspondéncia as facas alavancas. ,

29) “Novas e originais disposicoes -
em capa protetora para chave mono- !
fasica ou trifasica”, acoérdo com o
item 1.9, caracteriza-se pelo fato de
ainda montada na regido restante da
chave, e sébre os pinos de saida (D),
h& uma coberturs ‘suplementr (8) de .
material 1so.ante, & qual é articulada
na base isolante, através de alga (9), .
e presilha (10) ; ainda no lado, contra-
posto desta cobertura, h4 duas fen:
das complementares (11), longitudi-
nais; o ajuste da fixa¢do ou do mo-
vimento de abertura desta peca come
plementar, é obtido através de lamina
elastica resistente (12) afixada na
base isolante e em que dita lamina
se introduz, sob pressao, em abertura
(13) da cobertura suplementr.

3.) “Novas e originais disposicdes
ém- capa protetora para chave mono-
fasica ou trifasica’, de acordo com og
pontos precedentes e tudo conforme
substancialmente descrito, reivindica-
do e pelos desenhos anexos.

TERMO N.° 136.823
De 28 de Tfevereiro de 19632

" Requerente: — General Electrly
ggx:pany — Estados Unidos da Amé- -
«-verfelgoamento em inedidores de
Wetts — Horas de um s6 estator,

1, Um aperfeicoamento em um me-
didor de watts-hora deum s6 estator,
caarcterizado por um medidor ds
watts-horas, de inducdo, para medwr
energia em duas fases de um sitema .
trifésico em Y, de quatro fios, com-
posto de: um conjunto de estator ine
cluindo eletroimans de tensio He cor-
rente tendo polos separados por um

eatraferro, um disco de indugao des-
tlngdo & girar no dito entreferro, in< -
cluindo o eletroima de tensio uma
bobina de tenséo ligada entre as duas
ﬁ%ﬁ?ﬁ' 1;mclumdtl).m(; dito eletroimd de
nieé uma primeira e umsa
bobinas de corrente, tendp a gletiugg:
meira bobina de corrente ligada a
uma das ditas fases e ficando a Sew
gunda das ditas bobinas de corrente
ligada & outra das ditas fases; um
primeiro e um segundo circuitos des-
locadores de fase ligados a primeira o
& segunda bobinas de corrente, res-
peg:tivamente, compreendendo o dito
primeiro circuito deslocador de fase
um primeiro e um segundo bragos pa~
ralelos, correspondendo o dito segun-
do circuito de locador de fase um
terceiro e um quarto brago, paralelo,
compreendendo o dito segundo cir-
cuito deslocador de fase um terceiro
e um quarto brago paralelo, tendo o
dito primeiro prago um resistor ajus-
tdvel como seu componente tnico,
componente Unico, compreendendo ©
dito segundo bra¢o um resistor ajus-

Secdo de Vendas: Avenida Rodrtg;m Alves n* }
Agéncia I: Ministério da Pazenda

Atende-se a pedidos pelo Servigo de Reembdlso Postal
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Na Sede do D.I.N..

inferior.

tavel em série com a dita primeira bo-
bina de corrente e tendo o dito quarto
braco um indutor de niicleo de ferro
como seu componente unico,

2. Um aperfeicoamento conforme
escrito no ponto 1 caracterizado pelo
fato de que o eletroimf de corrente
fica localizado entre o dito eletroim#
de tenséo e o ditq indutor de ntcleo
de ferro, com o fim de reduzir os efei-
tos do fluxo dispersivo entre o dito
indutor de nucleo de ferro e o dito
eletroim& de*tensdo. .

3. Um aperfeicoamento em um me-
didor de wot*s-horas de um &6 estator,

caracterizada por um medidor de
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watts-Horas, de indugfo, para medir
energia em duas fases de um sistema
- trifésico em Y, de quatro fios compos-
" to de: um conjunto de estator inclu-
‘indo eletroimis de tensio e de cor-
rente tendo polos separados nor um
entreferro, um disco de indugho des-
" tinado a girar no dito entreferro, in-
cluindo e eletroimd de tensio uma
bobina de tensfio 1 ligada entre as
duas fases, incluindo o dito eletrommé
de corrente uma primeira e uma se-
gunda bobinas de corrente, sendo a
dita primeira bobina de corrente li-
gada e uma das ditas fases e rican-
do a segunda das ditas bobines de
corrente ligada 4 outra das ditas fa—
ge, um primeiro e um segundo cir-
cuitos deslocadores de fase ligados &
primeira e & segunda bobinas de cor-
rente, respectivamente, compreenden-
do o dito primeiro circuito deslocador
de fase um primeiro e um segundo
bracos paralelos, compreendendo o
dito segundo circuito deslocador de
fase um lerceiro e um quarto bragos
paralelos, contendo os quatro bragos
paralelos trés resistores ajustiveis, de
maneira que a calibragio dos ditos
circuitos deslocadores de fase requer
poucos ajustes,

4. Um aperfeicoamento conforme
reivindicado no ponto 3, no qual um
dos ditos bragos paralelos tem um
reator de niticleo de ferro localizado
afastado do dio im#A de tensfo com
o fim de reduzir a0 minimo o efeito
do fluxo dispersivo entre os mesmos.

Finalmente, a requerente reivindica

o8 favores da Convengiip Internacio-
nal. visto a presente invengfio ter sido
depositada na Reparti¢io Oficial de
Patentes dos Estados Unidos da Amé-
rica do Norte, em 23 de margo de
1961, sob o n.? 98.803. .

TERMO DE PATENTE N.* 136.982
- De 8 de margo de 1962

American Machine & Foundry
Company — Estados Unidos da Amé-
rica

“Processo de solda por fricgio”,
Pontos Caracteristicos

1 — Processo de solda por fricgio
para soldar pecas de obra em ago,
caracterizado pelo fato de compreen~
der as etapas de estabelecer uma ro-
tacho relativa entre pecas de obra
com uma velocidade de superficie re-
lativa média entre 4,572 e 2134 me-
tros por segundo, forgando as ditas
pecas de obra uma na outra com uma
pressio que val de 72,5 a 362 Kilogra-
mas por centimetro quadrado na area
de contacto entre a pegas de obra,
parando rapidamente a rotacdo rela-
tiva das pecas da obra e aplicando
posteriormente uma pressio mais alta
forcando as pe¢as da obra juntamen-
te e o metal fundido o partir da 4rea
de contacto.

2 — O processo de acérdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de
que a etapa de forgcamento das pegas
de obra rotativa relativamente uma
contra a outra compreende o ‘orga-
.mento das ditas pecas de obra na ou-
tra e sustentaclio depols de uma pres-
sko na drea até o metal esfriar e en-
durecer. e

3 — O proecesso de acdrdo com ©
ponto 2, caracterizado pelo fato de
que o perfodo de rotachip relativa das

. pegas de obra demora mais que 30
segundos.

4 — O processo de acbrdo com o
ponto 3, caracterizado pelo fato de
que t8da a etapa de parar rapidamen-
t¢ & rotacfio relativa das pecas de
obra e o iniclo da aplicagfio de uma
forca mals alta forcando &S pegas uma

\ contra a outra, sfo efetuadas em me-
-no8 de dols segundos.

8 — O processo de solda por fric-
¢ho para soldar pecas de obra em

aco, caracterizado pelo fato de com-
preender as etapus &9 rotacho das

pécas da obra em relagfio uma 3 outra,
forcamento das pe¢as rotativas rela-
tivamente uma de encontro & outra
até se formar uma pelicyla deé metal
fundido nn Area de contacto entre as
pecas de obra giraveis relativamente,
parada rapida da rotacio relativa
das pecas de obra e de continuo for-
camento das pecas de obra, uma de
encontro & outra, para deslocar o me-
tal para fora du area de contacto
entre as ditas pecas de ‘obra.

A requerente relvindica de acbrdo
com a Convencédo Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lei n.? 7.903, de
27 de agbsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticio de Patentes nos Estados
Unidos da Ameérica, em 8§ de marco de
1961, sob o0 n.* 94.311, .

TERMO N° 160.977
De 20 de julho de 1964

.'I.'ccnopoli Comércio e Indistria Bra-
sileira de Polimento Ltda. '
«Novas disposi¢des na cons‘ru¢io de
mesas e moéveis correlatoss,

Pontos cacacteristicos

resumo, - como
essenciais déste

Reivindicam-se, em
pontos caracteristicos
pedido, os seguintes:

1 — «Novas disposi¢des na constru-
¢do de mesas e moveis correlatoss, ca-
racterizada pelo fato de fabricar-se, pri-
meiramente, pés de. aluminio, em for-
mato ‘ubular ou suavemente cdnicos, e
em que na sua extremidade superior
de’.:a-se uma aba laminar plana,”a qual,
a seguir € dobrada para fora, ortogo-
nalmente, e nessa face plana praitca-se
um furo para posterior aparafusamento.

2 — «Novas disposicBes na constru-
¢do de mesas e m6veis correlatoss, acor-
des com o item 1, caracterizadas, fi-
nalmente, pelo fato de a .non*agem con-
sistir em ajustar-se na face inferior do
tampo, ¢ em cada um dos &n-ulos in-
terzos dos cantos formados pelo rebér-
do perpendicular inferior do ‘ampo, uma
tabula, na qual se assenta, em seguida,
a aba plana do pé sendo éste conjunto
aparafusz *  entre si, prendendo o pé
frmemente; a seguir, em dois déstes
cantos .mais contiguos, sobrepde-se; a
seguir, em dois déstes cantos mai§ con-
tiguos, sobrepde-se uma cobertura de
madeira, qua cobre os dois pedacos de
tabuas, de wodo que a superficie exter-
na 'da aludida cobertura permanece co-
palnar com a superficie do rebordo sub-
jacente do tampo; para o perfeito ajus-
‘¢ da aludida cobertura, em dois dos
cantos desta ha recorles para a passa-
gem dos pés da mesa; pelo fato de no
lado opost. inferior do tempo, executar-
se também Idénticas operacdes de mon-
tagem, relativamente aos restantes pés
da mesa.

3 — Novas disposigoes na construgio
de mesas e méveis correlatos, acorde com
o3 itens anteriores e tudo como des-
cri‘o, refvindicado acima e ilustrado no

esenho anexo.

TERMO N° 127.383
De 6 de marco de 1961

Requerente: Trivellato S. A. Enge-
nharia, Inddstria e Comércio

«Aperfeigoamentos em aparelhos bas-
culantes». ’

Pontos caracteristicos

1°) «Aperfeicoamentos em aparelhos
basculantess, caracterizados. por aplicar

a articulagfio trozeira de cagam® e ar-
ticulagfo inferior de pistdo, diretamente

sébre o chassis do veiculo; pelo fato de
neste ¢aso, serem eliminados. as longa-
rinas inferiores do aparéltho basculante.

2?) «Aperfeicoamentos em aparelhos
basculantes», de acérdo com o item 1°

| caracterizados pelo fato de a articulagio

trazeira. entre cagamba e o chassis do
veiculo, ser apuiado nas sapatas inferio-
res {3) fixadas sobre dito chassis, onde
fica alojado o eixo (4) em mancais
(5): na parte inferior da cacamba tem
fixadas sapatas superiores (6), que, re-
cebem. através de mancais (5) as ex-
tremidades do eixo (4), completando
esta articulacfo trazeira,

3?) «Apcrleiqoamentos .em aparelhos
basculantes», de ncérdo com os itens an-
teriores, caracterizados pelo fato de na
parte central o chassis do wveiculo tem
fixado assento (8), composto de dois
apoios (9), ligados firmemente entre si
e com longarinas de chassis do veiculo;
no interior déste corpo assim formado
gira o eixo principal (10), fixado de
modo rigido nos cilindros do pistdes
(7), e @&stes estio apoiados no fundo
e-terior da eacamba (I); por meio de
artriculagdo (11): as articula¢Ses inferio-
res -trazeira e d'anteira estfo ligadas
entre sl, por melo de tirantes (1?), com-
pondo um trifingulo  assegurador do
equilibrio de fdr¢as durante o trabalho;
a fim de assegurar a estabilidade late-
ral do velculo em movimento, incluem-
se guias (13-14), colocados sébre o
chassis” do veiculo e no chassis da ca-
camab,

4°) «Aperfeicoamentos em aparelhos
basculantesy, de acérdo com os itens
anteriores e tudo conforme substancial-
men*e decrito, reivindicado acima e ilus-
trado nos desenhos anexos, em carater
descritivo mas n3o restritivo..

TERMO N° 131.114

¢Pneumético com banda . rodagem
separada, constituida por uma plurali-
dade de anéis».

Pirelli Societd per Azioni, estabeleci-
da em Mildo, Italia. )

Reivindicagoes

1. Ppeumatico com banda de rodagem
separada da carcaga, que compreende
um pneu portante sdbre cuja periferia
ex‘erna s36 previstos relevos longitudi-
rais espagados entre si em dire¢do trans-
versal de modo que constituem entalhes
longitudinais e uma pluralidade de anéis.
constituintes a banda de rodagem, alo-
jados em dito entalhes, cada um de di-
tos anéis sendo dotado em proximidade
de sua periferia interna de uma estru-
tura de refér¢o substancialmente inex-
tensivel em dire¢do longitudinal e posta
em tens3o pela pressio de enchimento
do pneumético, caracterizado pelo fato
que ditos anéis constitulntes a banda
de rodagem sfo ligados entre si por pe-
quenas pontes anulares que se sobre-
pdem aos relevos longitudinais do pneu
p.tante, tais pequenas pontes sendo fei-~
tas do mesmo material dos »néis cons-
tituintes ~ bande de rodagem.

2. Poeumatico segundo a reivindica-
¢%0 1 ,caracterizado pelo fato que na
banda de rodagem est4 incorporada pelo
menos uma camada de refSr¢o que se
estende substancialmente sd3bre t0da a
largura da banda de rodagem e por-
tanto passa através das pequenas pon-
tes que ligam entre si o8 anéls cousti-
‘tuintes a banda de rodagem.

3. Pneumético segundo a reivindica-
¢Ho 2, caracterizado pelo fato que a ca-

mada ou as camadas de reférgo sfo
constitmdas por cordonéls paralelos en-

tre si em cada camada e substarg. ™
mente transvernais em refageo @08 6o s
constituintes @ band: ¢ redager,

- 4. Banda de rodagem para pniuea-
tico de banda de rodagem seporad
gundo qualquer dos reivindicaqdes pe-
cedentes,” constituid.t por uma pluralida-
de de angis dotodos na sua pcrifcrf.‘si"l»
terna de uma estrutura de reforgo sybe-
tancialmente 1Inexteisivel  em  dirccio
longitudinal, tais audis  sendo lggdos
entre si pequenas ponfes anulares feitos
com o mesmo material des anéis.

so-

5. Banda de rodayem segunda a'roi-
vindicagio 4. caracterizada pelo hatc
que nela estd incorpurada pelo mgnos
uma camada de reférgo que se estende
substancialmente soébre toda a largura
da banda de rodagem e, portan‘o, passi
através das pequenas pontes que ligan
entre si os anéis constituintes a banda
de rodagem.

6. Banda de rodugem segundo a rei
vindicacdo 5, caracterizada pelo fato que
a camada ou as camadas de reférgo séc
constituidas por co:donéis paralelos en-
tre si em cada camada e substancinl-
mente transversais em relagio aos anéis
constituintes a: banda de rodagem.

A requerente relvindica a prioridade
de igual pedido depositado na reparti-
¢%0 de Patentes da Italia, sob nimera

13.828-60, em Z de agésto de 1960.

TERMO N° 131.219
De 28 de jutho de 1961 -

«Aperfeioamentos em marcadores de
gasolina». — Joseph Gal, residente na
cidade de S¥o Paiu'a.

Ponfos caracteristicos

1 — Aperfei¢oamentos em marcade
res de gasolina caracterizado por uma

redes laterais, em sua base inferior estdo
dispostos mancais para um elxo, cons-
tituido pela ex‘remidade dobrada de uma
haste cilindrica lu)a outra extremidade
é recurvada ~m U e provida de salién.
cias laterals Iuternas, na qual estd présa
uma béia de corpo &6co cilindrico provi-
do de reentrdncias centrais extremas,
eixo aquéle em volta do qual esta dis-
posta uma bucha, entre os dois mancais,
bucha a qua! tem um parafuso de cali-
bragem e 2 qual é présa uma mola ci-
lindrica, assim como sdo présas. adja-
centes aos mancais, duas linguetas, uma
de cada lado, sendo que a outra extre-
midade da dita mola cilindrica € présa
na face e funds da referida caixa.
2 — Aperfeicoamentos em marcado-
res de gasolina, como reivindicado em
1, caracterizado por uma chapa metélica
circular, em cuja sulerficie sio dispos-
tost orificios malores e mais ao contro
orificios menores. orificlos &stes que
prendem e fecham hermeticamente a cal-
xa metslica acima referida, sendo” que
ainda mais ao centrc, dentro da perife«
ria do interior da dita caixa metalica,

a chapa é provida de um parafuso com
Ho de saida elétrica e um rebite, o
quais prendem ne parte Q‘!ferlor, den‘ro
da citada caixa metslica, uma resisténs
cla elétrica, cuos fios sfo prensados
num retangulo de fibra fendlica, de tal
maneira qu: os fios pepetrem a referida
fibra e sejam separadas entre sl por pa-
redes da mesma, )

1 = Averfeigoamentos em marcadores

de gasolina, como reivindicado até 2,

subetancialmente como descritos e ilusg-
trados dos desenhos onexos.

caixa metilica hermética em. cujas pa-
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TERMO N 131.368
De 2 de agésti de 1961

i «Dispositivo favad_or de parabrisas».

Sociapal Sociedade Industrial de Aces-
sorios para Au‘oméveis Ltda., estabele-
cida na cidade de Sdo Paulo, \
: Dontos caracteristicos. .

" 1 — Dispositivo lavador de parabri-
sas, caracterizado por compreender ini-
cialmente um recipiente depdsito de li-
quido, com suporte formado .por dois

"« andis contornantes, interligados. por has-

te ixeral, esta dotada de furos para

_ suspensdo do conjunto, e o dito reci-

piente sendo fechado superiormen‘e por

_ tampa rosqueada, equipada .com valvulo

de comarls para a passagem liquida.

. .2 — Dispositivo lavador de parabri~

sas, como’reivindicado em 1, caracteri~
zado peld fato de a referida valvula ser
formada por corpo “¢ilindrico, que atra-

. vessa centralmente a tampa do depGsi-

to descrito em 1, internamente & qual ¢

" provida de um pescogo rosqueado, - pelo

qual se fixa por porca, e com um ter-
minal inferior estreitado, pelo qual rece-

‘be o tubo captador de liquido, valvula

esta com vazamenio interno em trés
secgdes . escalonadas, com passagem de
umn -para a outra obliteradas por esfe-
yas, ¢ ainda dotada de duas derivagdes

. laterais tubulares, aos niveis das suas

secgbes’ média e superior, onde se apli-
cam as tubulagSes condutoras, comuni-
Cazis respectivamente.com uma bomba
& os bicos distribuidores.

3 — Disposiitvo lavador de parabri-
sas, como reivindicado até 2, caracteri-
zado pelo fato de a bomba de_aciona-
mento ser composta por um <Orpo gi-
lindrico- &co, com tampa superior ros-
queada e a‘ravessada por um eixo cen-
tral, provido de pedal externo, eixo. &ste
ainca dotado,- em sua extremidade in-

terna, de um cabegote alargado ou &ém-|

bolo, normalmente aplicado sobre um

_diafragma flexivel com mola helicoidal
- jnterna; e o dito diafragma estando apl-i

cado Inferiormente em térno da flange
extrema de wn cone de pressdo que atra-
vessa a face de fundo-do corpo cilin-
drico, com intercalagio de arruela de
vedagdio, e fixagdo por porcas, cone &ste
cujo terminal recebe a tubulagdo con-
duora proveniente da sécgdo mediana

"da valvula descrita em 2.

4 - Dispositivo lavador de parabr?-
sas, ‘como reivindicado até 3, caracteri~
zado . pelo fato deya tubulagdo conduto-

ra derivada da secgdo superior da val-
vula ser provida cxtremamente ‘de co-

nexdo em T, com duas outras tubula-
¢Ges, cada uma equipada com bico dis-
tribuidor, éste dotado de' cabegote alar-
gado extremo, com vazamento transver-
sal, do qual projeta-se para fora o bico
esguichador, com conduto, interno em
L, e mantido em posi¢io por mola he-
licoidal, ancorada de encontro a um bu-
j3o obliterador posterior do citado va-

' gamento. . ~

" 5 _. Dispositivo lavador de parabri-
sas, como reivirdicado até 4, substan-
clalmente como descrito e, ilustrado nos

- ‘desenhos anexos. - A N

TERMO N9 131.544
" De 8 de agdsto de 1%61

-Apel'feiqoaméntoé ‘em Venezianas”.

: == Bela Frank Engénharia Quimica e

Montagens Industriais Ltda., estabe-
‘leclda na Cidade de S#o Paulo.,

t -

Pontos Caracteristicos - .

1 —  Aperfeigoamentos em venizia-
nas, do tipo forinado por ehapa tnica
estampada, na qual sdo previstas mul-
tiplas aberturas, com abas recurvadas
de cobertura, caracterizados pelo fafo
de dita chapa ser dobrada transversal
© sucessivamentc em zig-zag, com
localizagdo das referidas .aberturas e
abas correspondenies em dobras al-
ternadas, dobramento €ste por ‘um
angulo maior ou pelo msnos igual ao
dngulo do planp de desnivel da_bei-
rada superior e inferior das aberturas
para com o plano da chapa original.

2 — Aperfeicoamentos em venezia-
nas, como reivindicado em 1, subs-
tancialmente’ como descritos e ilus-
trados nos desenhos anexos, :

_ TERMO N¢ 131.545
" De 8 de agésto de 1961

“Aparelho paar Tratamento de Re-
siduos de Curtumes”.- -

Max Lothar Hess, residente na Ci-
dade de Sdo Pat{uo. . CT

Pontos Caracteristicos

1 — Aparelho para tratamento de
residuos de curtumes, caracterizado
por .compreender inicialmente um
tahque, de formato retingular, cir-
cular ou outro, provido ‘internamente
de uma parede vertical diviséria, sub-
dividindo-o em dois compartimentos,
um de agitacio e outro de sedimenta-
¢do, com estreitas passagens de um
para o outro, e sendo o primeiro pro-
vido de entreda para os resfduos bem
como de ,dosador lateral de reagente
precipitador, e o segundo dotado de
saida para o efluente tratado.

2 — Aparelho para tratamento de
resfduos de curtumes, como reivin-
dicado em 1, caracterizado ainda pelo
fato de -ser previsto, no interior do
compartimento de agitagdo referido
em 1, um pilar ou parede central, de
suporte para batedeira rotativa aera-
dora, do-tipo de escOva cilindrica, ou
equiavlente, parcialmente mergulhada
no liquido, e acionada de maneira
adequada qualquer. ‘. :

3 ——Aparclho para tratamento de
residuos de curtumes, como rejvindi-
cado até 2, e em tipo especial utili-
zavel para o tratamento de outros
residuos industriasis orgénicos, por oxi-
dacio blolégica, caracterizado por
compreender & interposi¢éio, entre os
citados pilar ou parede central e a
parede diviséria, de um obstéculo
formado por cortina munida de aber-
turas ou uma grade de barrgs, ou
outro " equivalente, capaz de produzir
uma ligeira perda de carga. s

4 — Aparelho para tratamento de
residuos de curtumes, como reivin-
dicado- até 3, substancialmente como
descrito e ilustrado nos K desenhores
anexos. - -

~ N
—
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TERMO N? 131.974
'De 24 de agdsto de 1961

Requerente: Dow Corning Corpora-
tion — Estados Unidos da América
. Artigo Ole6fobo e Processo pars
- - preparé-lo -

1 — Um artigo olebfobo, compre-
endendo um elemento base revestido
com uma polisiloxana curada, carac~
terizado porque a polisiloxana é es-
sencialmente polidimetil-siloxana e
que, quando aplicada a0 elemento
base, tem uma viscosidade de a0 me-

“tnos 1.000.000 centipoises a 25°C, sen-

do dito -elemento base revestido sufi-
clentemente oleéfobo de tal modo que

uma gota de Gleo mineral pesado

U.S.P. quando aplicada no elemento
base revestido, nio impregne a su-
perficie do mesmo dur~nte um perfo-
do de ao menos 2 minuios.

© . OI%Ri0 OFICIAL (Segfio. Il

2—0 arj;igo segundo o ponto 1,
caracterizado” porque o elemento base
é um tecido. . .

.3 — O artigo do ponto 2, caracte-
rizado ‘porque o tecido é feito de fi-

bras celulésicas, como 14 ou algo-)
p; .

déo., '

4 — O artigo segundo o ponto 1, ca-
racterizado porque o elemento base é
um material fibroso orgénico. -

-5 — Um processo para preparagio
de um arifgo oleéfobo, por fomagio
em um elemento base de um revesti-
mehto de polisiloxana curada, carac-
terizado porque a polisiloxans empre-
gada é essencialmente polidimetil-si-
loxana e, quando aplicada ao elemen-
to base tem uma viscosidade de ao
menos 1.000.000 de centipoises a 25°C,
pelo que dito-elemento base® revestido

jtem uma acfo ole6foba tal que uma

gota de. 6leo mineral pesado U.S.P.
néo impregne a superficie do mesmo
durante um- perfodo de ao menos 2
minutes. - - Co

6 — O proeesso segundo o ponto 5,
caracterizado porque o elemento base
é um tecido. .

7 — O processo segundo o ponto 6,
caracterizado porque o tecido é feito
de fibras celulésicas, como I& ou al-
godao. ’ .

8 — O processo segundo o ponto 5,
caracterizado~porque o elemento base
é material fibroso orgéinico.

A requerente relvindica de acdrdo
com a Convencdo Internacional e o
art, 21 do Decreto-let n® 7.903, de
27 de agdsto de 1945, a prioridade do
corespondente pedido depositadoe na
Reparti¢do de Patentes dos Estados
Unidos da América em 30 de janeiro
de 1961 sob o n°® 85.469. E

’

|, TERMO Ne 133.750
. Dia 27 de outubro de 1961

Reqﬁerente: ‘Willys Motors ine. —_—
BEstados Unidcs da América.

Névo -modélo de capota ﬂexivel
para veiculo utilitario. :

Modélo de' Utilidade. ke

1 — No6vo modélo de capota flex{-
vel para “veiculo utilitario, -caracte-
rizado pelo fafo de que a respectiva
estrutura compreende um membro
ftubular em U invertido que se pren-
de com uma inclinacfo para trig aos
bordos da carroceria, & altura do
assento traseiro; dois outros mem-
bros laterais, tubulares e longitudinais,
solidarios com a8 nascencgas da parte
cwrva do U e solidarizaveis com os
cantos superiorés da armagéo do pa-
rabrisa; . um segundo membro em U,
transversal ao veiculo e que se prende
a bequenos &ngulos obtusos verticais
previstos nas referidas longarinas; e
um terceiro membro em U, de secgho
menor, disposto, mais ou.menos, ho-
rizontalmente, & -altura das nascen-
¢as da parte curvg do primeiro mem-
bto e com o mesmo soliddrio pelos
seus extremos.

2 — Ndvo modeélo de capota flexi-
vel para veiculo utilltario, de acérdo
com o ponto 1, caracierizado pelo
fato de compreender uma janela do
tipo removivel de cada lado e cor«
tinas de enrolar atrgs e & altura do
assento do motorista, além das ha-
bituals e pequenas cortinag triangu-
lares junto ao parabrisa.

8 — NoOvo modélo de capota flexfvel
para veiculo utilitirio, substancial-
mente, de acébrdo com o que fol des-
crito e llustrado nos desenhos anexoe.

‘.. TERMO N° 134.154

Dia 14 de novembro de 1961
Requerente: Compagnie de Pont-A-

Moausson," firma francésa. = .
“Méaquinas para a manutencdo dos

moldes de fundigao.” (Privilégio de

invengéo) . R

- .
~

- |de abertura e fechamento dos ‘mol«;

Fevereiro de 1968

Pontos 'cara'ctéristicos . r‘ 4

tencdo dos moldes metalicos bipartie
dos, cujos componentes S&o separae
dos por um plano de jungdo, e cuja
maéquina, & qual comporta um meca~

permite. 8 passagem de cada molde
por uma série de postog ou estae
¢bes sucessivas, . e s retengéo all,
bem como um mecanismo para aber=
tura e fechamento désses moldes, &
caracterivada pelo fato de que o me=
canismo de abertura e fechamento
dos moldes vai disposto em uma esta= -
¢do fixa que corresponde & estagho
de descarregamento dos moldes, isto
é, & estagdo onde se retiram as pegas -
fundidas de dentro dos moldes, além
do que é ligado ao mecanismo de
transferéncia, do qual porém inde=
pende, e é adaptado para agarrar fir=
memente cada molde que chega a0
pdsto em questlo, abri-lo, tornar-a’
feché-lo e recoloca-lo finalmente, fe=
&léado,' no dito mecanismo transfee
or.

2 — Méquina de - acdrdo com °
ponto 1, caracterizada pelo fatg 4
nela ser provido um bastidor ou

canismo transferidor dos moldes
compreende no minimo um suporte
vertical rigido, moével sdbre o basti=,
dor da maquina em funcho da tra~,
jetéria predeterminada, prevista para
os moldes e 0 qual é provido de no
minimo umérgao para ancoragem do
molde, orgio é&sse, obedecendo a uma
orientagdo tal, que o plang de jun-
¢éo entre as duas partes componentes
aésse moide seja vertical ou normal
a qita trajetéria, com o mecanismo,
des compreendendo dois disposmvo?}
suportados pelo bastidor, tangentes |
referida transitéria e destinados a;
agarrarem cada uma das metades do
molde spor abrir, um de cujos dise]
positivos é fixo em relagdo a um
ponto dado na aludids trajetéria, ao
passo que o outro é mével em relacio
ao primeiro, segundo uma direcfo
que ¢ aproximadamente -tangente &
dita trajetéria naquéle ponto. - - ‘

8 — Miquina de acérde com
ponto 2, caracterizada pelo fato d& .
que o0 dispositivo transferidor coms
preende no minimo um suporte vere
tical rigido, provido de no minimo
um elemento superior para ancora=
gem de uma das partes do molde.

4 — Maquina de acérdo com - @
ponto 3, caracterizada pelo fato d4
que, 0 elemento de ancoragem € cons-
tituido por uma -éarvore horlzontaly’
suportada por umg unha lateral, que
é rigidamente . soliddria com o supor=-
te vertical, e sébre a qual a dita,
parte fixa do, molde é suscetivel de
ancorar-se mediante duas asas latee
rals em forma de ganchos. :

8 — Maquina de acdrdo com @
ponto 3 ou 4, caracterizada pelo fato
de que o suporte vertical rigido come
porta, a uma  certa distAncia abaixo
do elemento de ancoragem, um meio
de apdio ‘lateral para as duas partes
do molde, estando uma dessas partes
suspensa no elemento de ancoragem,
enquanto a outra é fixada reamovi-
velmente na que estd suspensa. :

8 -~ Maquina de acdrdo ‘com o8
pontos 3-5, caracterizada pelo fato
de que o suporte vertical rigido do
dispositivo transferidor é um pivd,
montado sObre o bastidor de manei-.
ra a- ser rotatério em tdrno do seu .
eixo longitudinal, & fim de imprimir
a0s moldes um movimento de rotagéo
circular, podendo ser imobilizado em
n posi¢es sucessivas, e comportando
n elementos de ancoragem e n meios
planos de apoio lateral.

ponto 6, caracterizada pelo fato de
que os n meios de apoio lateral con-

sistem, nos campos laterais, em. uma

"1 — Msquina destinada & manus

nismb transferidor dos moldes, que

armacido comum, sendo que o mee'

/.
7 — Méiquina de acérdo com ¢
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bandeja. com flange rebordado, rigl-
damente solidaris com o pivo.

g8 — Magqumna de acordo com ©
ponto 2, caracterizada pelo fato de
que 08 dois dispositivos do mecanis-
mo de apertura formam duas piigas
pu mordentes de torninho, adaptadas
»pa.ra agarrarem fmnemente, cada
'qual, uma das duas partes de um
moide transportado & estagdo de des-
carregamento pelo mecanismo trans-
feridor, e para levanti-las do ele-
ento de sua ancorage:mn no meca-
ismo transferidor, sendo que aquéle
08 seus dols dispositivos que é movel,
is ou menos tangencialmente em
elagho & trajetéria dos moldes, esta
pombinado com um dispositivo  de
pcionamento, o qual é aptado no
pentido de animé-lo de um movimen-
Yo alternativo ou de val-e-vem,
9 — Maquina de acbérdo com ©
nto 8, caracterizada pelo fato de
ﬁe estando cada uma das duas par-
tes do molde provida de salléncias
de suspenséo, cada um dos dois dis-
sitivos do mecanismo de abertura,
‘formando pingas ou mordentes de
torninho, comporta uma travesss,
pensa em uma parte superior. do
ﬁstidor bema como um estribo que
monta 8 cavaleiro nesta travessa para
'vir apoiar-se, abaixo da mesmsa e de
Jbaixo para cima, sob as ditas salién-
,ciaa da correspondenie parte do mol-
'de, 8 um macaco de duplo efeito,
‘ligando uma ou outra das travessas
‘s um ou outro dos estribos, para
deslocar éste ltimo verticalmente em
.relagko & travessa, a fim de que o
'mesmo, mediante sua subida, aplique
'a dita parte do molde contra a face
. 1inferior da carrespondente travessa
'e, mediante sua descida, dirija esta
‘parte do molde novamente & sua po-
'sicRo de ancoragem no mecanismo
transferldor.

| 10 — Maquina de acérdo com o

Jponto 8, caracterizada pelo fato de
‘que 0 disposxtivo gue forma uma pinga

g—a—

11 — Maquing de acoruo com 0
ponto 9, caracterizada pelo fato de
que o dispositivo que forlna uma pin-
¢a mobvel, € suspenso no bastidor por
laminas, ou outros melos de ligagdo,
elasticos.

13 — Midaquina de acérdo com o
ponto 9, caracterizada pelo fato de
que atravessa do dispositivo de pin-
ca moével é ligada a um macaco de
acionamento & duplo efeito, adapta-
do para imprimir-lhe um movimento
de vai-e-vem.

13 — Molde metélico bipartido,
cujas duas partes componentes sio
reunidas em um plano de juncdo, ca-
racterizado pelo fato de que essas
partes compreendem meios de liga-
¢ao mutua, em si conhecidos, sendo
que umga delas comporta ainda meios
para sua ancoragem & um mecanis-
mo transferidor de uma mAaquina
para manutencfo dos moldes, &o
passo que ambas essas partes com-
ponentes sho providas de saliéncias,
mediante as quais sfio agarradas por
um mecanismo de abertura e fecha-
mento, Integrando a méquina em
questﬁ.o

14 — Méquina para ma,nutengao de
moldes metilicos  bipartidos, cujos
dols componentes sfio separados .por
um plano de juncio, substancialmen-
te conforme descrita e flustrada.

15 — Molde metélico bipartido,
cujos dois componentes sio reuni-
dos em plano de juncido, substancial-
mente conforme descrito e 1ilustrado
nos desenhos.

Finalmente, & depositante relvin-
dica, de acOrdo com a Convencio In-
ternacional e de conformidade com
o art. 21 do Cédigo da Propriedade
Industrial, a prioridade do corres-
pondente pedido, dépositado na Re-
particGo de Patentes da Franca, em
22 de novembro de 1960, sob o nu-
mero 844.635.

TERMO N° 134.322
De 22 de novembro de 1961

Ay P TE——

-

Eternit do Brash {*imento Amian-g tubos de raios catédicos de vidro

to S.A., estavelecida na cidade de
Sap Pauly.

Pontos Caractsaslicos

1 — Aperfeicoamentss em canate-
tes para. construgio do tipp molda-
do em concreto ou ciraento-amianto,
tendo secgho transversal truapezeidal
regular, com a base malior voliada
para cima e as faces laterais longi-
tudinais planas e substancialmente
retangulares, e podendo ter ambos
os extremos abertos ou um déles fe-
chado, caracterizados inicialmente
pelo fato de a intercessdo da face
intermedidria do canalete e as duas
extremas laterals ser feita segundo
arestas internas suavemente recurva-
das, e umg das ditas faces extremas
formando um prolongamento lateral
longitudinal para superposicio, em
configuragdo suavemente rec.nrvada
para fora do plang da face e termi-
nando em estreito trecho plano,

2 — Aperfeicoamentos em canale-
tes para construgfo como rejvindi-
cado em 1, caracterlzados pelo fato
de o canalete, conforme tenha um
ol amhbos os extremos abertos, ser
dotado de uma o um par de pm-
pingadeiras, cada qual formada ooy
um tubo flexivel, que é devidamente
distendido (com reducfio de didme-
tro) e aplicado transversalmente sob
o extremo aberto do canalete, ai sen-
do fixado pelp encaixe de suas €x-
trem‘dades em pequenos rasgos pre-
vistos nas bordas abertas dagquele,
com formagdo de engrossamentos
terminaig aprisionadores.

3 — Aperfeicopmentos em canale-
tes para construcéo, como reivindi-
cadp até 2, substancialmente como
descritos e iluitridos nos desenhos
anexos,

TERMO N? 134.604
De 30 de novembro de 1981.
Requerente: N, V. Philips Gloel~

para reprodugdo de imagens.

1 — Um tubg de raios catddicos
para a reproducao dq imagsns come
preendendo uma parede de vidro, que
é recokerta, pelo menos parcialmen.
te, com umg camada de uma subs-
tancia sintética, caracterizado pcto
fato de pelo menos no tocante 4
cobertura pelag camada da substan-
cia sintética da zona adjacente 2
superficie de imagem da janela e
se extender sdbre parte do cone, ter
embutida na-mesma um tecido elds-
tico, que é disposto como uma meia
em térno de dita zona.

2 — Um tubo de rajos catdédicos
de acfrdo comt 0 ponto 1, caraclerie
zado pelo fatp de que entre a cae
mada da  substéncia sintética cone-
tendo o tecido e o vidro ser propor-
cionada uma camada intermed aria
para aperfeicoar a adesio da cama-
da sintética contendo o tecido ap
vidro.

3 — Um tubg de ralos catddios,
de acdrdo com o ponto 1 ou 2 cam
racterizado pelo fato do tecido con-
sistir de fibra de vidro.

4 —~ Um tubo de raios catddivos
de acérde com ¢ ponto 1 ou 2, ca-
racterizado pelo fato do tecido cone
sistir pelo menos parcialmente de
fio metalico.

b — Um tubo de raios catédicos,
caraterizado pelo fato de pelp me-
nos a zona adjacente & superficie
da imagem na janela e o cone ser
recoberto com uma camada conten-
do tecido de acbrdp com o pouto
1, 2, 3 ou 4

6 — Um 'tubo de rajos catédicos
de vidro para a reproducio de .ma-
gens substancialmente conforme

aqui descrito com re femcia ao de-
senhp apenso.
A Requerente reivindica dc acér-
do co ma Convenc¢io Interuaciona
o Art, 21 do Decreto Lei nimerg
7903 de 27 de agésto de 1840, @
prioridade do conesponden e pedx-
do depositado na Reparticio d& Pa

fixa, & rigidamente suspenso no bas-| “Aperfeicoamentog em canaletes| lampenfabrieter. -+ Holanda. tentes dg Holanda, em 9 de dezum: .
i tldor da mdiquina, para construgio’. Aperfeicoamentos em ou relativos|bro de 1960 sob n® 258.914. -
- , 1

 PREVIDENCIA SOCIAL ||

DwetO'le“i n.° 66’ de 21'“'3&966

DIVELGACAD N' 78

. Fregos rvory v

A VENDA 1Y,
Na Guanabara .

Secko de Vendas: Av. Rodrigues Alves, ¥
Ag!ndi I: Ministério da Fazenda
Atende-se a pedidos pelo Servigo.de Reembélso Postel

Em Brasilia
Na Sede do DIN

e
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MARCAS DEPOSITADAS

Publicacho felta de acdrdo com o art. 109 ¢ seus paragrafos do Codigo da Propriedade Industrias

1ERMUS ANTERIORES
3 N° 816.814 — 26-7-67

Linck
Indiastria Brasileira

fiequerente: Linck S. A. — Equipa-
mentes Rodoviarios e Industriais
Local; Rio Grande do Sul -
Classe: 8
Artigos: Na classe

N° 816.817

— 26-1-61

N? 816.830 — 26-7-67

PRECOTISA

INDUSTRIA BRASILEIRA

Requerente: Scheiby & Cia. Ltda.
Local: Sao Paulo
Classe: 16
Artigos: Na classe

N° B16.833 — 26-7-67

SPU- GEL

INDUSTRIA BRASILEIRA

.

Requerente: Irméocs Barone Lida,
" Local: Siao Paulo
Classe: 41
Artigos: Na classe

’
-
Reqguerente: Confcegées Chester S.A.
Local: Guanabara .
Classe: 36 -
e Artigos: Na classe-

Ne 816.823-8{*4 - 26-7-61

Micheletto

IndGstria Brasileira’

Requerente: Industria Micheletto S.A.
Local: Rio Grande do Sul

‘Classe: 34
Artigos: Na classe
Classe: 40
Artigos: Na classe

i N° 816.829 — 26-7-6T

URTIVAC

Requercnte: Laboram  Farmas@shica
Sociedade Andnima
Local: Guanabara
Classe: 3
Artigosi NWa classe

N 816.957 — 27-7-67.

CONDE"

Requerente: Conde Automoéveis Ltda.,
Local: Sdo Paulo
Classe: 33
Artigos: Na classe

N¢ 816.958-962 — 27-7-67 -

1
¢
t

4
4
2]
1
3
h

'INDUSTRIA- BRASILEIRA "1

Requerente: Textxl Mimary S, A.

Local: 8ao Paulo
Classe: 22 -

Artigos: Na classe

Classe: 24

Artigos: Na classe

] Classe: 37
R Artigos: .Na classe
Classe: 33 — Insignia

N? 816.999 — 2'{—7-6.7

Toucador Lida.
I3cal: Guanabara
" Classe: 48

artigos: Na classe

N° 816,965 —~ 27-7-67

Requerente; Disbrasil — Distribuldora
Brasileira de Livros Ltde
Local: S&o Paulo
Classe: 32
Artigos: Na classe
Classe: 38
Artigos: Na classe

N? 817.000 — 27-7-67

Requerente: Streza — Produtos de
" Boucador Lida.
local: Guanabarg

Classe: 48
Artigos: Na  classe

Regderente: Strega — Plodutos de ;

N° 817.013-014 - 27-7-67

Requerente: Zwl Lewin

Iocal: QGuanabarg
Classe: 8
Artigos: Na classe
Classe: 10
Artigos: Na classe

N° 819.809 — 17-8-67

7  RODRIGUES A.LVES "

Indtstria Brasi ﬁ

'Requerente: J. 8. de Meneze.s Ra

drigues Alves
Local: S@o Paulo
Classe: 41
Artigos; Na classe

. N¢ 819.837 ~ 17-8-67 -

np C EM
INDe BRaSe

Requerente: PCE - 2ro-Cirtrgice
Especializada Ltda.
Local: Sao Paulo
Classe: 10 i
Artigos: Na classe o

N* 820.512-513 — 22-8-67

ALIMENID wt
ALID YALDR
NylIRITIVO

e, S5 3 $
Sz
AQ, PAU\O

Requerente: Moinho Santa Rosa Lida
Local: Sdo Paulo
’ . Classe: 38 )
: Artigos: Na clasge
Classe: 41
Artigos: Na classe

N R20.514 == 22-8-67

<

B . .
INDUSTRiA BRASILEEA
X -

Requerente: Fébrica de Camisag
Ascot Ltda.
Local: Sao0 Paulo
Classe: 36
Artiges: Na classe
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N° 820.815 — 22-8-67

S AFE
INOUSTRIA BRASILEIRA

Requerente; “Safe’” — Importagho,
Exportacho e Comércio Lida,
. Local: 8io Paulo
Classe: b0
Artigos: Na classe

( N° 821 613 -~ 20-8-67

MARTINE CARDELL
Industria Bras:xleira‘b

Requerente: “Martine Cardell’ ==
Cosméticos Ltda.
Local: S&o Paulo
Clasgse: 48
Artigos: Na classe

N9 421.734 — 30-8-617
N\

JOVIAR

ENDUSTRIA BRASILEIRA

.

R«-querente . Pecas € Assesélios
. Joviar Ltda.
Local: Séo Paulo s
Classe: 21 - .
Artigos: Na classe

N° 821.735 ~- 30-8-67

' INDUSTRIA _BRASILEIRA

-

Requerente: “Caquue” - Importa-
gio, Industria ¢ Comércio Lida.
Local: Séo Paulo
Classe: 27
Artigos: Na classe

DIARIO OFICIAL (Secio

N? 821.799-800 — 30-3-67
Requerente: Empreendimentos
Monteiro Lobato Litda.
Local: 8ao- Paulo
Classe: 8
Artigos: Na classe

1

N¢ 823.525

Requerente: Coston — Ré&dio ¢

Televisao Ltda.
Guanabara,
Classe: 8

Lacal:

Artigos:

7

— 13-9-67

Nga classe

Classe: 32
Artigos: Na classe ~

N° 822,077 — 1-9-67

Y VESAMAR
Industria Brasileira-

Requerente: Vesamar — Industria e
Comérecio de Pecas para Automéveis

Ltda.
Yocal: Sao Paulo

N Classe: 21 . ¢
Artigos: Na classe

N? 822.079 — 1-9-67

YPIRANGA

N°¢ 821.736 — 30-8-67

MARINGA ~ A GRANDE COLMETH

« Induatria Brasileira

-
.

Requerente: Helena Figueiredo
Stefanowsky
Local: Parand
Classe: 32
Artigos: Na classe

Ne¢ 821.737 — 30-8-67

.

BAR E COMFELTARIA
«AVENIDA CHIC» LTDA.

Requerente: Bar e Confeitaria
“Avinida Chic” Ltda.
Local: 880 Paulo

Ns.

Requerente: Finasul .S. A.

Crédito e Iuvestimentos

Local: Rio Grande do Sul
Classe: 1

iamento,

Artigos:

Classe: 7

Artigos:

Classe:” 2

824.523-529 — 19-9-67

— Finan-

Na classe .
Na' classe

Wa classe

" PARQUE JABAQUARA "
Indl_.z.stria;'w Bx;asile\ira

Requerente: Posto de Servigo
Parque Jabaquara Ltda. -

Artigos:”
‘ Classe: 8
Artiges: Na clace
Requerente: Posto de_ Servigo Arti os}ass;}: 61 €3
Ypiranga Ltda. g(,]asse 4c o
Local: Sao Paulo Artigos: Na classe
Classe: 33 Olasse: 5
Artlgos Na classe Artigos: Na clusse
N°¢ 822.080 — 1-9-67. Ne 821.544

‘ 1710

INDUSTRIA BRASILElHA

Requerente:

Local: Sao Paulo . \ N? 824.544 — 10 9-67 e
Classe: 47 - {Requerente: Perfumes Malibu Ltda.
Artigos: Na classe g Local: Sdo Paulo
N° 822.277-218 — 4-9-67 . Classe; 48 °
: 824,546 — 19-9-67

NO

" CONGONHAS -

" INDUSTRI

v

Local:

' Classe: 48
Artigos:

Perfumes Malibu Lida,

A BRASILEIRA

Sao Paulp’ N

Na classe v

INDUSTRIA BRASILEIRA

Requerente: Empreendimentos Apis
Ltda.
Local:’ Sdo Paulo
Classe: 38
Artigos: Na classe
! Classe: b0
Artigos: Na classe

N° 822.279 — 4-9-67

iP1s
JNOUSTRIA BRASILEIRA

Empreendimentos Apis
tda. .

Local: Sao Paulo-
Classe: 50

Artigos: Na classe

N¢ 823.524 — 13-9-67
Requerente: Julio A. Baere
Tocal: Guanabara
Classe: 16

Requerente:

Nome comercial

Artigos: Na classe

Requex ente:

No
Local:

Classe: 48
Artigos:

824:.546 —
Perfumes

19-8-67 ..
Malibw Ltda.
Guanabara -

‘Na classe

Ns.

lHDUSTRM BRAS!LEIRA

Req‘uerent e:
Local:

Classe: 2
Artigos:
Classe: 41
Artigos:

Classe: 42
Artigos:
dsse: 43

Cl

Artigos:
Classe: 46
Artigos:
Classe: 48
Artigos:

825.522-537 — -

Casa R:eardo S. A.

26-9-47

Sé&o Paulo
Na clgsse

Na classe

. Na classe
Na classe

Na classe

Fevereiro de 1968 1083
w0 825,621 — 206-9-67

" MERCEARTAS E
SUPERMERCADOS "

Industria

.~

Bresileira

Requerente: Serpel — Servicos e
Publicagdes Especializadas Lida,
Local: Sio Paule
Classe: 82

G
Artigos: Na c'asse

N° 826.762 — 6-10-67

Regwrente: Viiva Antenfo J. Fer=
nandess & Filho Ltda.
Local: Sdo Prulo
Classe: 1
Artigos: Na classe

Ns, - 827.853-855 — 13-10-67
Requer ente: Artofatos I‘Tntm\n;,wns
© Miiller-Nordeste S A,
Local: iPara‘ba
Classe: 11
Artigcs: Na classe
Classe: 40
- Arfisos: Na classe
Classe: 16
C Artigos: 'a cla’sse
T Ns. 827.856-857 — 13-10-67
Requerente: Vitasul S. A,
Industria e ' Comércio
Local: Rio Grande do Sul
! " Classe: 2
Artigos: Na classe
. Classe: 45
AT Artigos: Na classe

Ns. 828.731-732 — 19«10 b7
Requerento ‘Hatsumec Indusma
e Comércio S. A.

Local: Siao Paulo
= Classe: 6 )
Artigos: Na classe '

Classe: 7
Artigos: Na classe

N° 829.372 — 25-10-87
Requercnte: .Progresso S. A.
Corre‘ora de Cambio e Titulos

Local: SZo Puulo
Classe: 59
Artigos: Na classe

829,409-411 — 25-10-67
Requerente: Hewlett Packard Co¢
Local: EE.UU. )
Classe: 6
Arligos: Na classe
Classe: 8
Artigos: Na classe
Classe: 10
Artigos: Na ciasse
Ns. 829.445-460 — 25-10-67
Requelente Carlos Xasconcelos Mam
Local: Fahia

Classe: 1
Artigos: Na classe
Classe: 2
Artigos: Na classe
Classe: 16
Artigos: Na classe
“Classe: 21
Artigos: Na classe
Classe: 25
Artigos: Na classe
Classer 28
Artigos: Na classe
Classe: 32
Artigos: Na classe
Classe: 36
Artigos: Na classe

Ns.

o
B

Na classe

Ariigos: Na classe

v

- |
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__— Classe: 41 o 333.293 - 131167 c 833.4%0 — 22-11-67 . ‘ Classe 40
Artigos: Na classe . ] . . 1 Artigos: — Na classe

Classe: 42 Classe 13 N

Arﬁgos; — Na classe -

Arti_ggfawl;{a 4:;:lasse - F o -
; ’ : ‘ 840.071-075 ~ 26-1-68
it | ] ub ofast Sare, |
v . K )

Artlgos Na classe

Classe: 47 l B il a 2
ndustrla rasileir . " .
Artigos: Na classe | Indistria Brasileira
Artigos: Na classe Requerente — Aléxandre Dreux '
N? 829.566 — 26-10-67 . Local — Rio Grande do. Sul )
Requerante: Gréfica Cejota Limitada Classe 17 Requerente — Sarte Enge-
Coméreio e IndGstria Artigos: — Na classe 1 Loc ShariaGih&.bm
Local: Minas Gerais e
Classe: 17 : 832.300 — 13-11-67 Classe 16
Artigos: WNa classe . ' - Artigos: — Na classe
Classe: 32 . ‘ 837.523-533 — 29-12-87
_ ‘Artigos: Na _classe s ey, TS chuerente — Indistria de Movels
© Clagse: 50 - \ de Aco Onda Ltda. . . )
” Artigos: Na classe Local — S8o Paulo : )
- £ 0.0 — 6—-11‘67~ Classe 21 Requerente - Massarl 8. A. « In~
. > Artigos: — Na classe dustria de Viaturas
' Classe 30 Local — Séo Paulo

Artigos: — Na classe
cl 3

AMSLEY

Classe @
asse 32 Artigos; — Na, classe
. Artigos: — Na classe asse 7
. ’ Classe 24 - ‘Ari;igos(:}J — Na classe

. E ' : Artigos: — Na classe : asse §
Requerente — Genru 8. &, Requerente — Chemical As- - ' Classe 35 ° Artigos: —~ Na classe
Local — Suics - gociates, Inc. Artigos: — Na classe ’ Classe 10 o,
Classe 8 : Local — EE. UU. - o Classe 31 Artigos: — Na classe *
Artigos: — Na classe Classe 46 - , Artigos: — Na classe Classe 11
= e—— . Artigos: — Na classe : - Clagse 39 . ) Artigos: — Na classe
83 204-295 o~ 13‘“‘67 e 931 40— 99316 Artigos: — Na classe A 553.140 — 20-8~62-.
_ ‘ 833427 — 22-11-67 Classe 34 Requerente — Federaco Bra.sileira
- . oo . _ Artigos: — Na classe de Homeopatia
. ) o v - Classe 46 o Local — Guanabars
- ». s : . Artigos: ~— Na classe Classe 32
A . . R 7 . . u ,Classest s Artigos: — Um jornal impresso
: y B o \ . Artigos: — Na ¢ ‘ ’ 7.505 — 20-3963 -
s . ST : Classe 29 o
. - - /.\{b L . - % g " Artigos: — Na classe Requerente .ﬂnfwu?d & Shimafaki
- A N .@ AT 838.290-299 — 9-1-68 ”  Local ~ 8o Paulo
S T «£ TNy . o - ‘ .‘.‘9 . Requerente e Cotonificio. da Classe 8 -
e . h “y 'bg 5 ’ A . G4 )  Torre 8. A. Titulo
R IRY IR SEY { . ‘?‘*/' C e Local p Pemfmbuco 567,810 — 5463
3 - @ - % S . o ﬁm . Art 05_“”__ Na classe Requerente — Jodo Luiz Legnini
S * > A . \ ‘(\?' » oo g Classe 8 Localc] Sac;aPaulo o
. - - St R X - : 7 . asse )
o - Q \\\,\ . : oa,? - A e ,AgtigosdmN;l classe . Titulo '
: R - L A Y . . Artigos: — Na classe 832,821 — 20~11-67
RN ] I L Classe 6 - Requerente — Romcy & Cla.
. b - . . : : . Arﬁgos& —_ Na3 classe o Local -Iceani S
s T A B asse . asses: 8§ — 9 — -— - —
: \S . : . Requeu.mlfst;- éxmx.hu Cérea- ° L3 R Artigosm— Naz classe 14 — gs ---9 23 _1 24 l.i 3013:_.
. : - . A, v asse - — 36 — 37 — 48 =
. Local — Rio @rande do. &l D Artigos: — Na classe 4 3323?322 37 20_1“':_67 19
- Requerente — Dissolminas — | Art;igosc aisenis classe - o Arti osle_‘s“N?'c,m C Requerente — Romcy & Cia.
Industna. *de Dissolventes Minas 1B 208, asse 7 Local — Ceard
Gerais Lida, T 883.428 — 22-11-67 - Artigos: — Na classe Classes: 8 = 9 ~ 11 — 12 — 13 ~
Local -l.Mlnals Gerais T . asse 32 _ 4 — 15 — 23 — 24 — 30 —
Artigosc a_s.seNaﬁ classe Artigos: — Na classe ‘ 34 — 36 — 37— 48 — 49 7
3 Classe 28 Classe 12 S TERMOS DEPOSITADOS
Artigos: — Na classe - j
__Artigos: — Na classe 3 840-515 168 EI% &2}-1@38 .
832.296 — 13-11-67 fRequerente — Comerfin. Inddstria|

e Comércio S. A.
Local — S#o Paulo

S ’ artd Clo.sseN 8 : ' :
] ' ) gos: - Na classe i ,
C A B Classe 12 , : Poe
€ A Artigos: — Na classe . }9\
s r — .
R T TP Pt TPy}  Classe 13 v
** Indistria Brasileira Artigos: — Na classe 3 i
' L i » Classe 16 !
'.JW,emu'ere:]:‘xzt@i - AlencariBurti . “ﬁg“m;s N“l classe
2 . elson Semeon ) e Sl
® ) -_— : ) : Artigos: — Na classe
- E‘; . Localm a::; xPa,ulo . ' i ClasseN31 e .
Di . \ 805 - a
wfz Arilgos: — Na classe ~ Requerente — Galicha Cerea- 338.027-935 — 16-168_ .
»4 832-297 — 13-11-67 . ista S. A. Requerente — Curitex Lida.
o ‘ _ Local — réilo Grazgde do Sul - Locagl - szrana
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\ 840.454-450

Requerente: Kankre! = Fazendas
Reunidas S.A.
) Local: Ceard
Artigo: Como marca genérica para
distinguir: antolhos. para animafs,
bainhas, coleiras, rebengues, rédess,
selas, peles ent bruto, peles de boi,
, peles de bufalo, peles de carnetro.
peles de castor, peles de coelho, pe-
les de gato '
Classe: 35
Artigo: Como marca genérica para
distinguir: adubos, cal, fertilizantes,
desinfetantes, formicidas, fungicidas,
sgabfio, oleo de babosa para veteri-
naria
Classe: 2
- Artigo: Como marca genérica para
distinguir: mel de . abelhas, carne
seca, carnes frescas, frutas, raizes
alimentfciag, iaticinios, legumes, gor-
duras alimenticlas, racdes para ani-
mais, verduras, melado, rapaduras,
salames, soja, salsichag, linguicas
Clagse: 41
Artigo: Como marca genérica para
distinguir: céra de abelha, caroco de
elgodao, algodio em bruto, animais
para experiéncias e pesquizas, bam-
bu, cdco de babacu, bagacos vege-
tais, barro, babosa, cdnhamo, car-
nauba, cascas de vegetais, fibras ve-
getais em bruto, suco de seringueira,
aparas de madefra, polpa de madeira,
madeira bruta, paina, sebo vegetal e
animal em bruto, serragem
Classe: 4 .
Artlgo: Como marca genérica para
distinguir: abelhas. galinéceos, pa-
tos, passaros, peixes para aquario,
gado bovino, gado equino, gado ca-
prino, gado suino, bicho da seda,
borboletas, bufalos, ches, pacas, ovos,
tatus, ratos vivos para laboratorios,
tartarugas, coelhos, \pombos
- Classe: 19
Artigo: Como marca genérica para
distinguir: mudas de vegetais, plan-
tas pars vasos, sementes para plan-
tio, flores naturais, grips de  se=
mentejras, germes para plantio
Classe: 45

N9 840,460

 INDSTRIA BRASILEIRA

Yequerente: Silva Portelp S.A.
Industria e Comércio
Local: Guanabara
Classe: 2
Adubog
Classe: 28
Placas de Cortice para Isolamentos
: Classe: 3t
Rolhas metalicas e de cortign

N°® 340,461

Requerente: Alianca Botoes € Arma-
rinhos \8.A.
Local: Sao Paulo -
Nome Comercial

N@_ 840.462-465

Mini-Peg-Pag

" INDUSTRIA BRASILEIRA.

Requerehte: Supermercados Peg-
P S.A :

ag .
Local: 8ao Paulo
Classe: 45 -
Artigos: Sementes e mudas para @
agricultura, horticultura e g flori-
cultura, fléres naturais
Classe: 49
Artigos: Jogos de toda &  espécle.
Brinquedos e passatempos; petrechos
e artigos para fing exclusivamente
desportivos, exceto vestuarios
Classe: 48
Artigos:  Perfumarias, cosméticos,
dentifricios, sabonetes e preparados
para © cabelo, Artigos de toucador
e escovas para o8 dentes, unhas,
cabelo e roupa
Clagse: 48
Artigos: Velas, fosforos, sabdo co-
mum e detergentes. Amido, anii ¢
preparacées pare g lavanderia. Ar-
tigo para xconserva e polir

SEMPER

Requerente: Semiaer Aktiebolag
Local: Suécia .

Classe: 41
Artigos: Substdncias alimenticias e

V semcadeiros,

DIARIO OFICIAL (Segéo lil)

vacio de estradas, compressgras, ci-
lindros, maquinas para .JQ:cantacao,
maquinas para matar insetos, matl;xi-
nas para borrifar liquidos, maquinas
amassadeiras e distribuidoras de con-
creto e barro, méquinas biunidoras,
méaquinas beneficiadoras, méquinas
classificadoras, catadoras, méquinas
maquinas  elesvadoras,
méquings hidraulicas, msaquinas

| transportadoras, maquinas triturado-

ras e engrenagens para maquinas

Classe 8
Artigos: Aparelhos de matar insetos,
de ordenha, aparelhos de refrigeragéo,
de aquecimento, apsrelthos hhedou-
ros, aparelhos automéiticos para des-
carga, aparethos de lubrificacao, apa-
relhos de neutralizacdo, aspiradores,
aparelhos para solda eléirica, con-
tadores de rotagfio, exaustores, estu-
fas, filtros. gazeificadores, geradores,
indicadores de niveis, incubadeiras,
hidrémetros microntetros, prumns,
quadros elétricos, registros, regadores
automaticos, redutores de velocidade,
sifoes, torradores de cereais, tornei-
ras de compressfo, valvulas para

dgua e ventiladores

) Classe: 11
Artigos: Alicates, ancinhos, alavan-
cas, arrebites, arruelas, axgolas, al-
dravas, armagoes de metal, arames li-
sos e farpados, almotolias- aros de
metal, alfanges, bebedouros, brocas,
bigornas, bacias, baldes, cavadeiras,
caizas d’dgua, canos, conexbes de me-:
tal, curvas, colheres para pedreiros.
cadeados, correntes, chaves de fenda,
chaves inglésa, cabegbes, ilo.mentes,
enxadss, enxaddes, esferas, eiguichoe,
enxadinhas, foices, ferro para cortar
capim, facas, ferrolgs, facbes, zan-
chos, grozas. grampgps, limas, marte-
los, marretas, malhos, machadinhas,
machados., puas, pas, picaretas. pre-
gos, parafusou, porcas, rocadeiras, re-
bites, rastelo, roldanas, reg#dores. sg-
chos. serrotes, serras, tesouras, talha-
deiras, tenazes, tachos, torneiras, te~

las de arame, Lubos de metal e
verrumas

N9 840,470

MAQUINAS AGRICOLAM
JACTO S/A. -

Requerente: 'Mé,quinas Agricolas
Jacto B

-A.
-Local: Bdo0 Paulo
Nome de Emprésa

N? 840.472

Sao Paulo-Capital

.

'

Requerente: Ismar Arlindo Grechi
. U Romani ’

Local: 840 Paulo
seus preparados. Ingredientes de ali- Classe: 33 .
mentos. Esséncias alimenticias Titulo de Estabelecimenio
Ns. 840.467-469 ‘N? 840.471
J A C T.0 03 BICOZS

Indistris Brasileira

N [
Requerente: aquinas Agricolas
Jacto S.A.

Local: Sdo Paulo
Classe: 6
Artigos: Arietes, alternadores, "aspira-
dores, autoclaves, bombas, brunidoras
.de descarocar, batedeiras, caldeiras,
dingmos, descascadores, expremedo-
ras. gazeificadores, geradores. giin-
dastes, turbinas, transportador auto-
mético, vélvulas ‘competentes de ma-
gquinas. ‘motores, maquinas abanado-
ras, moedoras, miquinas purificado-
ras, miquinag para filtrar,-rolamen-
tos para méiauinas e motores redu-
tores. méAgquinas para furar e cen‘rar,

maquinas para constricfio ¢ conser-

t v

Indletria Brasileira

" Requcrente: Ismar Arlindo Grechi
. Romant :
— Local: Sto Paulo v
Classe: 21 ’

: Automoéveis, amortecedores,
bicicletas, bracos para vefculos, cami-
nhdes, caminhonetas, carrinhos de
mio, carretas, carros embulantes,
carros elevadores, carros irrigadores,
carrocerias, charretes, carros trato-
res, chassis, zhgpas clrcularés para
vefeulos, cubos de vefculos, correcﬁcos
de veiculos, direcdo. diferencial. el-
X058 de direco, elevadores parg pas-
sageiros, frelos, fronteiras para vei-
culog. locomotivas, molas. motocicle-
tas, motofurgdes. manivelas, breques,

Fevereiro de 1968 1985”7

mas, para«risas, rodas para velculcs,

radiadoces para veiculos, veretas de

contréle do afoagdor e acelerador,

varaes de carros e vagonetas, ovuse
culantes

N 840.473

BRAZAVENIDA FER-
RAGENS LTIDA.

Requerente: Brazavemda Ferragens
Limitada :

Local: sao raulg

Nome de Empiésa

N* 840.474

Requerenie: Brazavenida Ferrazens
Limitada
Local: 8io Paulg
Artigos da classe

N? 840.475

TUM-ENGENHARTA

E CONSTRUGOES

LTDA.

| R

Requerente: DIJM —~ Engenharia &
~ Construgbes Ltda.

Local: &89 Paulo
Nome de Fmprésa

N? 840.476 o

DJ N

Requerente: PJM — Engepharia”
e Construgdes Ltda. ’

Local: S8p Paulo

Classe: 16

Artigos: Argamassas, argila, areia.
azulejos, batentes, balaustres, blocos
de - cimento, blocos para pavimentae
¢do e calhas. cimento, concreto cal,
cré, chapas isolantes. caibros, caixie
lhos. colunas. chapas para cobertie
ras. calxas d'dgua, caixas de descats
ge para lixos, edificagdes. premn'rae

rdas, estugues. emnlsdo de base asfdle

tico esquadriss, forros. frisos. e€sso,
ostacas, grades, ianelas. estruturas
metélicas para construcdes. lame'as
de metal, ladrilhos, lambris, lages 1a-
geotas, material isolantes contra frio
e calor. massas anti-ruidos para 1<0
nas construcdes, manilhas.
para revestimentos de nrarvedes. mna
saicos, produtos betuminosos wvara
uso nas construcdes, produtos de bsie
asfaltico. produtos para tornar hg‘-
permeabilizantes as argamassas

cimento e cal hidraulica. vedreeulhof,
produtos betuminosos imuvermeahilie
zantes. liquidos ou sob outras formas
vara revestimentos e outros usos nag
construces. perstanas. vlacas varg
pavimentaciin. pecas ornamentaie A8
cimento ou &gsson para tetne e pare«
deg, pvarauetes, vortas. portdes. noring
de chavas ondnladag. nieog, snleiray
vara -portas. tifolos. tiin'ag refratie
rios. tubos da econeretn telhas ¢anns,
tubos de ventilacfo. tsnques de cle

desligadeiras, para-choques, para-las

mento, vigamentos, vilrds, venesianas,

mascas
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" wigas, pisos, portas e pilares de con-

ereto, tintas para construcbes ,nao
inciuidas em outras classes

Ns, 840.477-480

’ -

1\ INDUSTRIA BRASILEIRA

rad
Requerente:. Lynxfilm Ltda,

Local: Sap Paulo

~ © Classe: 1

-Arligos: Filmes scnsiveis, papel sen-
sivel, reveladores quimicos

. Clagse: 25 -
Artigos: {Figuras de aves e aniinais
para enfeites, bibelots, estatuetas,

imagens, gravuras, estampas, fotcgra-
fias, bandeiras, flamulas, cartdes pos-
tais coOpias fotograficas, desenhos,
displays, dscalcomanias, clichés, cav-
tazes,; figuras de ornato, obras de pin-
tura e escultura, mostruarics artisti-
cos para propaganda, figuras paja
- enfeites de bolos de aniversarios e on-
teras comemoracdes, apolices, slides.
cartas geograficas, copias fotostdsii-
. cas, lefreiros
Classe: 32
‘A‘i’gos: Agendas, ahuirios, almana-
' gyues, calendarios, folhetos, folinnhas,
jornais, método para ensino de musi-
cas impressas, programas de radio e
felevisdo, programas circenses, radio-
fonicos e radio-televisionados, pecgs
teatrais, pecas cinematograficas, rar
teiros impressos de peras teatrals, ro-
teiros, impressos de filmes, revistas,
Y“scripts” de cinema, de teatro, de
teleivsdio, jormais. revistas, titulos de
filmes

! : Classe: 50 )
Artigos; Marca de servicos de re-
ortagens fotograficas, cinematogri-
icas, servicos de propaganda e pu-
blicidade, produff:%o e distribuicdo de
. ilmes

N9 840.481

INDUSTRIA  BRASIEIDA

2 . )
hd

' gpguerente:  Mozem - rmportago,
. .. Exportacio e Representacoes

i“ -, Limitada

&

Local: Sao Paulo
Classe 50
Arugost Murca de servigcos de impor-~
tacdo, exportacdo e representacbes
em ‘geral

'N? 840.483

Zaan

NDUSTRIA 'BRASMIRA

ot

- nme

Reguerente: Santaconstaneis
Tecelagem Sociedade
Andnmia
Local: Sao Paulo
Classe 23
Alt'gos: Algoddo, alpaca, cdnhamo,
celim, caroa, casimiras, fazendas e
~ tecidoy dv 1& er2 pegas, juta, jersey,
> rho, muylon, aco-paco, percalina,
~ '¥§_mi,' 1':1{'011, sgda natural, tecidos
plasticos. tecidos impermedveis e
eidos de pano courd, veludos (tecidos
] sintétieos),

-{calcados,

. {fantasias,

Ne¢ 840.482

't MOZOM IMPORTAGAO,

"EXPORTAGKQ E RE-
FRESENTACDES LIDA

Requerente: Mozom  Importagéo,
. Exportagdo e Representacdes
Limitada
Local: Sio Paulo
Nome de emprésa

840.484-485

" Ns,

JHANSTRIA BRASILEIRA

Requerente: Santaconstincia
. Tecelagem Sociedade
Andnima )
Local: Sao Paulo

Classe 23
Artigos: Algodéo, alpaca, cinhamo,
cetim, caroa, casimiras, - fazendas e
tecidos de 14 em pegas, juta, jersey,
linho, nylony paco-paco, percalina,
rami, rayon. seda natural, tecidos
plasticos, tecidos impermeaveis e te-
cidos de pano couro, veludos (tecidos

. sintéticos)

Classe 36
Artigos: Agasalhos, avenfais, alper-
catas, andguas, blusas, botas, botinas,
blusées., boinas, babadoures, bonés,
capacetes, cartolas, carapugas, casa—
cao, coletes, capas, chales, cachecols,
chapéus, cintos, cintas,
combinagbes, . rpinhos, calgas de
senhoras e de cr.ancas, calgdes, ca-
misas, calgas, camisolas, camisetas,
cuecag, ceroulas, colarinhos, cueiros,
casacos, chinelos, dominés, echarpes,
ferdas para nlilitares e
colegiais, fraldas, galochas, gravatas,
gérros, jogos de lingerie, jaquetas,
\leques, luvas, ligas, lengos, mantds,
melas, maiés, mantas, mandrido,
mantilhas, paletds, palas, penhoar,
peugas, pulover, pelerinas, ponches,
polainas, punhos, perneiras, quimo-
nos, regalos, robe de chambre, rou-
pio, sobretudos, saias, suspensérios,
saidas de banho, sandalias, sweater,
shorts, sungas, stolas, soutiens, slacks,
taier, toucas, turbantes, ternos
uniformes e vestidos

: N? 840.488

\

2.8.8.-Co, 106,
Indistria Brasileira

Requerentes: Octaviano Du Pin
Galvlio Fitho ¢ José Ribeiro
Local: S&o Paulo
Classe 11

Artigos: Alavancas, arcog de pua,
macoes de metal, arruelas, arref)wea,
alicates, bigornas, conexdes de metal,
cavadeiras, curvas, correntes, chaves
de parafusos, chapas de metal, cre-
mones, coroas, discos de corte, "dia~
mantes, engates, ‘extensles, ' facas,
facbes, ferramentas para torenar e
brogquear meta's, fios metalicos, for-
mbes, ferrolhos, fieiras, ganchos, li-
mas, laminas para, ferramentas, mo-

!malhos, matrizes, parafusos, pregos,
porcas, pinos, perfuradores, serras,
suportes, trincos, talhadeiras, torque-
|  zes, tubos de nietal, tesouras

~

' o
‘égﬁ.kw‘b‘b&

ar-

las de vae e vem, morsas, martelos,}

/  N° 840.487

PEN-PAR.

‘Requerente: Comercial Pen-Par
Importadora e Exportadora
Limitada
Local:\Séo Pailo
Classe 50 .

Artigos: Marca de servicos de
importacdo e exportagio em
geral

N2 840.4388

~, FREE-MAN
Industria Brasilelra

Requerente: Stai‘oup S. A, Indisiria

de Roupas
Local: Sdo Paulo

. Classe 36 .

Artigos: Agasalhos, aventals, alper-
catag, andguas, blusas, botas, hotinas,
blusdes, boinas, babadoures, honés,
capacetes, cartolas, carapucas, cssa-~
cdo, coletes, capas, chales, cachecols,
calgados, ~chapéus, cintos, cintas,
combinagées, corpinhos, calgag de
senhoras e de criancas, calgoes, ca-
misas, cal¢as, camisolas, camisetas,
cuecas, ceroulas, colarinhos, cueiros,
casacos, ch'nelos, dominés, echarpes,
fantasias, fardas para militares e
colegiais, fraldas, galochas, gravatas,
gorros, jogos de lingerie, jaquetas,
leques, Iuvas, ligas, lencos, mantés,
meias, maidés, mantas, mandrido,
mantilhas, paletés, palas, penhoar,
. peugas, pulover, pelerinas, ponches,
polainas, pijanas, punhos, perneras,
quimonos, regalos, robe de chambre,
roupdo, sobretudos, saias, suspensé-
rios, saidas de banho, - sandailias,
sweater, shorfs, sungas, stolas, sou-
tiens, slacks, taier, toucas, turbantes,
ternos, uniformes e vestidos

No 840.489

-—

FRESTIGIO MUNDIAL -
EM BUAS MKOS

-

Requerente: Textron Inc,
Local: Rhode Island ~ U.S.A,
) Classe 17 .

Expressdo de propagands

Ne 840.480

——

CIDAIE AZUL

N

Requerente: Emprésa Jornalisties
Cidade Azul Ltda,
S&o0 Paulo
Classe 32 .
. Artigos: JoLrnal

N¢ 840.401

cal:

WORLDFILM
. Indistria Brasileira.

Requerente: Worldfilm Produtor:
Diatrllguidora de Fﬂmeg 8
Limitada

Local: S#o éPaulo

Classe
Artigos: Fllmes revelados
1
™~

v

* Fevereiro de 1968”

SN\ N 840.498

&
ho 32
P
o LA i
O

Requerente: Cofre Lar — Associagho’
de Poupanga e Empréstimo da
. Guanabara
Local: Guanabara
Nome de emprésa

N° 840.493

Requerente: Cofre Lar — Associagfo
de Poupanca e Empréstimo de
Guanabara

Local: Guanabara
Classe 50

Marca de servigo

Ne¢ 840.494

5.1

Requerente: Dr, Silvio Leite
i Campos
Yocal: Guanabara
Classes 32 e 50 .
Insignia

N? 840.495

’

/o

RUPO DE CONTATO
VR

v

[ )]

Requerente: Dr. suvio Lelte
] Campos
Local: Guanabara
Classes 32 e 30
Titulo

Ns. 840.496-500

Bvemsew. J

moOsm'A BRASILEIRA

" Requerente: Benco Mercanfil ¢
Niterdl 8. A. }l .
) Looal: Rio de Janeire
Clagse 37 :
Artigos na classe
Classe 25
Artigos na classe
» ~ Classe 32
Artigos na clagse
Classe 38

*Artigos.na classe
Clagse 50
Artigos na classs

.

)

|

A
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N 840,501 °

m Banco Mercantil de Niterd

Requerente: Banco Mercantil de
Niter6t S. A. ,
Local: Rio de Janeiro

Classe 33
Insignia

7t 840.502

uerente: Torrefacao Imperial
Feq Lhnitadac ) P 3
Local: Bahia

Ciasse 41
Artigos: Café em gréo, torrado e
. mofdo

N? 840.503

Requerente: Torrefacho Imperial
Limitada
Local: Bahia

Classe 41
Artigos: Café em grio, torrado e
. mofdo

N 840.508

Requerente: Socledade Farmacéutica
Virmona, Ltda.

Local: 8o Paulo

Classe: 3 .

Artigos: Um produto farmacéutico-

‘N° 840.504

@IEEG.A

D05 W

Requerente: José Angelo Saggloro
Filh

0
Local: Minas Gerals

Classe: 49 .
Artigos: Iscas artificials,

Classe: 41
Artigos: Uma isca para pesca, & base
de Ingredientes _ alimenticios, tais
como: farinha de trigo, queijo, gor-
duras animais e vegetais,

N? 840.506
"‘ Y
‘SONSU‘LTORI(}‘

YMERCANTIL'

Requerente: Antbnio Jilio de Souza
Pires
Local: Guanabars
; Classes: 33 e 50
Titulo de Estabelecimento

N? 840.507

~ ARQUIVOS FLUMINENSES -
- DE ODONTOLOGIA

Requerente: Emesto de Mello Salles
: Cunh

a
Local: Guanabara

Classe: 32
Artigo: Revistas

N? 840.508

Requerente: Condominlo do Ediffcio
“Condessa Belmonte”
Local: Guanabara
Classe: 33 .
Titulo de Estabelecimento

N? 840.500

" COLEGAO "RODAGIGANTE',
EDICOES MELHORAMENTOS |

JNDUSTRIA BRASILEIRA

Requerenie: Cia. Melhoramen
S0 Paulo — Indistrias de
Local: Sﬁo Paulo

Classe: 32
Artigos: Albuns, brochuras, folhetos,
slmanaques, histérias, livros, prosas.
publicacdes, revistas, poesias, cOnicas,
prospectos, sendo todos Imrressos;
contendo ou néo fotografias e dese-
phos. Programas de rddio e de televl

de
apel

indicado como anubiotigo.,

, DIARIO OFICIAL, (Segdo Iil)

Tndustria mrasileira |

-~

N¢ 840.510

-« COLECAO CARROSSEL .
f “MiLIURAMENTO",
[ CNDUSTRIA BRASILEIRA:

Requerente: Cia. Melhoramentos ¢:°
8do Paulo — Industrias de Papel
Local: Séo Paulo
Classe: 32

almanaques, histérias, livros, prosas,

publicagoes, revistas, poesias, cronicas,

prospectos, sendo todos ‘mpressos.

contendo ou ndo fotografias e dese-

nhos. Programas de radio e de televi-

sho; “scripts” de cinema, radio e de
’ televisio,

N¢ 840,511

JMEU PRIMEIRQ ATLAS
 DE GEOGRAFIA
'INDUSTRIA BRASILEIRA]

Requerenie: Cia. Melhoramentos de
Sio Paulo — Indistrias de Papel
Local: Séo Paulo
Classe: 32

" [Artigos: Albuns, brl)churas, folhetos,

almanaques, histérias, livros, p-osas
publicagdes, revistas, poesias, cronicas,
prospectos, sendo todos - 'mpressos;
contendo ou nio fotograflas e dese-
nhos. Programas de radio e de televi-
sfio; “scripts” de cinema, ridio e de
televisdo.

N¢ 840.512

- GEOGRAFIA DA CRIANCA

*INDUSTRIA RRASILFIRA

[N

Requerente: Cia. Melhoramentos de
Sédo Paulo — Industrias de Papel
Local: Sio Paulo
Classe: 32

|Artigos: Albuns, brochuras, folhetos,

almanaques, histérias, livros,” prosas,
publicactes, revistas, poesias, crénicas,
prospectos, sendo todos impressos;
contendo ou nio fotografias e dese-
nhos. Programas de rédio e de televi-
s80; “scripts” de cinema, radio e de
televisdo.

Niimeros 840.513-516

Requerente: Companhia Nitro
" Quimica Braslleira
Local: S8&o Paulo
Classe: 1
Artigos: Substincias e preparacSes
quimicas usadas nas inddstrias, na
fotografia e nas anilises quimicas.
Substéncias e preparacbes quimieas
anticorrosivas e antioxidantes.

Classe: 4
Artigos: Bubstincias de origem ani-
mal, vegetal ou mineral, em hmto ou
parciaimente preparadas. e nko in-
cluidas em outras clasces.
Classe: 3
Artigos Substdnelss onimicas. pro-
Autos e preparados para serem nsg-

sfo; “scripts” de cinems, rédio e de
ST Y = televistio,,

.

Artigos: Albuns, brochuras, folhetos. |.
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' Classe: 2 -
Artigos: Substéncias e prepuragoeg
quimic.$ “Wadas na agricultura, na
horticultura, na ve.erindria e pury
fins sanitérios.

N? 840.517

CEDIFICIO
MARAN -

Requerente: Condominio do Edificio

“Maran” .

Local: Guanabars )
Classe: 33 i

Titulo de Estabelecimento.
N? 840.518

Pl S

CEDIFICHO’
OSWALDO CRUZ!

Requcrente: Condominie do Edificto

“QOswaldo Cruz” :

Local: Guanabara -

. Classe: 33 [
Titulo de Estabelecimento,

i
N? 840.519

Ly

>

L4
ci
1
o

CASA ANJOMAR
T GUANABARA’

89

Requerente: Casa Anjomar de Qdhce

ros Alimenticios Ltda. ,
Local: Guanabara

Classes: 41, 42 e 43
Titulo de Estabelecimento.

v

N? 840.520

Requerente: Predial Administradora
Resnikoft Ltda.
. Classe: 50
Scrvicos de Administragfio, Incorpow
raclo, Compra e Venda de Iméveis,

N¢ 840.521

EDIRICIO . -

IMPERADOR; *

Requerente: Condominio do Edificle
“Imperador’*
Tixeal: Guenabara

Classe: 33
Titulo de Estabelecimento,
N? 840.522

FANIFICACAC
VISTA ALEGRE
GUANARARA/

A
R
“

Requerente: Panificagio Viste Albgre
: Lida T

Local: Gua:nabm
Classes: 41, 42 ¢ 43

1
-

dos na medicina ou na farmécia.

e 1RO de Estabelecimento,

r
o



24

B

U INDOSTRIA

SUANABARA '

~.’.-~.¢g :

- P
I * .
4 Requerente: C. G. Freitas

Estabelecido na Guanabara

Classe 33" S

- Titulo de estabelecimento
-y s
v N° 840.524 o~
4;" . » N
» 'y
> EDIFICIO,

®

Y MAJOL®

28

g

Requerente: Condc}mii_nio do Edificio
w ajo

w0 Estabelecido na Guanabara

Wl Classe 33 : -
Titul ode. estabelecimento

N¢ 840.525 -~

19

o

" SIGMA BALL
BRASILEIRA

; ) ; /
Omel S. A. Industria e
Coméreio’ .
Estabelecido em Sao Paulo
Classe 8

Artigos: Valvulas de, eslera

.Requerente:

N° 840.526

Requerente: Alpha, Indistria e Co-
» mércio de Joias S. A.
Estabelecido em Sao Paulo

. Classe 13
Artigos na classe - -

 N? 840.527

- ¢ 'FLECHA DE QURO 8. A"

" TRANSPORTES, COMERCIO
T 5T F IMPORTACAO

- ‘Requerénte: Flecha de ouro S. A.
“~Trangportes, Comércio & Importacio
Estabelecido em S&o Paulo ¢

: Nome comercial =~

1

- BIv 840.528

FORHISTAL

\

Requerente: Ciba Sociét# Anonyme
Estabelecido na Suica .

Classe 3 .
. Artigos: Preparados farmacéuticos
T 7. N 840.529
i N - :\.

ORIMETREN

Requerente: Ciba Société Anonyme

- Estabelecido na Suiga
Classe 3

Artigos: Preparados farmacéuticos

N? 840.530

~

Requerente: J. R. Geigy S. A.

Estabelecido na Suiga

’ Classe 2 | i
Preparados para combater

Artigos:
parasitas, inclusive preparados herbi-
L cidas .

N? 840.531

v s L

. —_—
.

" Requerente: J. R. Qeigy 8. A,
Estabelecido na Suiga .©
Classe 2

Preparados pase, cbmbatet

Artigos:

‘| parasitas, inclusive preparados ervi-

- cldas

DIARIO OFICIAL. (Segdo lit)

{

DALOTOP |

-~

N¢ 840.532 Co
( .

- ATU§B-RFTFD

1

Requerente: J. R. Gelgy S. A,
Estabelecido na Suica
Classe 3

Arﬁigos: Um preparado i)sidotmp!co ;

T NP 840538 U
[AXEIsA MBREIN

Requerente: J. R. Geigy 5. A,
Estabelecido na Suiga )
. - Classe 3 :
Artigos: Um pretparado anti-ieumé-~
: . . tico

U \840.534'
‘I'NTCT0 LU MREIW

Requerente: J. R, Gelgy S. A. .
“Estabelecido na Suica .

. . ‘Classe 3. - ’
Artigos: Um preparado antibiotico

N° 840.535

KE.T.R I 0N

. 'Requerente: J. R. Geigy 8. A.
: Estabelecido na' Suiga .
- . - Classe 3 : :
Um preparado para combater

Artigos:
: inflamagoes

N 840.536"

S O BRIstRT-

Requerente: J. R. Geigy S. A, *
BEstabelecido na Suiga

. Classe 3
Artigos: Um preparado analgésico

N° 840.537

M.A N B VIIVAYTH

' Requerente: J. R. Geigy 8. A.
. Estabelecido na Suigca

B '’ Classe 3 o
"Artios: Um preparado pslcotréple

L , N° 840.538

10 : .
{ THE GOLDEN LIONS

Requerente: José Joaquim de Almeida
Estabelecido na Guanabara
) Classe 50
Atividades: Conjunto musical .

|- PRECO DO NGMERO DE HOJE: NCR$ 0,16
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. _a 8P
WD T sel
S e B
i

Requerente: Sea Maid Spor 8. A. It
dustria e Comércio de Confecgoes
Esportivas

Classe 23 :
Artigos:
aparas de tecidos; batista; borracha-
tecidos entremeados. de; -carvio para
revestimentos; tfazendas .em pecas;
fular; linhagem; morim; musseline

nos em pe¢a pars qualquer fim; per-
cal; percalina; retalhos de tecidosj
sarja; sarjinha; tafetas; tecidoz em
geral; tecidos para quaaisquer iins de
pecas; tecidos revestidos de qualquer
material; telas ‘em peca exceto de
metal; resultantes de tecelagem; Tur-,
‘ . sor; veludos

Classe 24 '

*| Artigos: Artefatos de algod&o; cinha-
{mo; linho; juta; séda; uk e outras
fibras; nao inciuidas nas demais clas-

ses; a saber: adérno de pano; aia~
mares; alforges de pano; algodao para’
alfaiates; atacadores; ataduvas (ex-
ceto para. fins medicinais); bicos;
bolsas; bordados; borlas; bragadeiras;
brocados; cadargos; capas para mo-
vels; capas para raguetes; capas para
instrumentos - musicais; carapug¢as;

dio: coadores de café; cobertas nio

valos; para pianos; etc,; cordbes de
qualquer tecidos; debruns; droquetes;
elastico para vestuarios;
tos de pano; enfeites de pano; entrg-
meios; entretclas; estopas de algodédo
para alfaiate; etiquetas de pano; tel-
tros; para dmpeza; festoes; filtros de
pano; fitas; fitilhos; flanelas para
limpeza; franjas; galardetes; galbes;
lacos: mechas; mochilas; maatas (ex-
ceto quando vestuario) wortalhas;
rastros; nesgas; ombreiras; - paimi-
lha#, . passamanarias; pastamaney;
pavios; pingentes: pom-pons; - prote-
tores de panc para colchdo; rédeas de
qualquer Secido; rendas; sacas; S2CO-
las; sianinhas; §utaches ;tampos nio
de cutras classes; -telas par abordar;

tiras; viezes; xergas

Ne 840.581 - . -

e

e

Requerente: Sertecon - Servicos Téc-

nicos e Consultoria Ltda. “Soc. Civil”
- Estabelecido na Guanabara
“nasse 50 y

Artigos da classe

organdi; paco-paco; pPano-couro; .pa=

(exceto vestuario); chumagos de algo-_

de outras classes; coberturas para ca-’

~

Tecidos em geral, & sabers -~

enchimen-- .



