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N¢ 163.174 — Mincragdo Geral dol N°¢ 140.372 — The Dow Chemlcal
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I;ig, 8' de fevereiro_de elJes | Brasil Lida. Company.
Noiviieglo de invenglo deferids | No 163221 — Tmperial Chemical| N° 157,388 — Société D'Eletro-

Indusiries Lid Chumic D'Eiectro-Métavurgie Et Des

‘Tago de Caribes Internatonal N° 163.037 -—-.Farbenfabriken Bayer ! Acieries Electricjies D'Ugine.

Business Machines Corp.

? 12 - 1ho uso Aktiengesclischaft, NvY 153.926 — Dionisio Denadnd.
errlx‘I conjlugzégao co?r{)axl;fagulx&asmsep;_g N¢ 163.786 ~- sarbe nfabrlken Bayer Nv 154,111 = Texas Instruments
—_ T tAktiengeselischaft.
Yadoras ¢ semelhantes The Natio- N? 163.960 - Cia, Industrial Mo—\ N9 154.654 -~ Amsted Industries

nal Cash Register Company.
R & pany piang ue seCidos ¢ Milan ..usyevie. Ine,

Ezegéncias N° 163.946 — Farbenfabriken Bayer| N¢ 157.401 — Taxa) Nakano,

) Akiiengeselischaft. N? 158.010 - Wa..v Corporation of
fheess exigénclas a N¢ 165.011 — Knapsack-Griesheim AMeica.
) . Aktiengesellschaft. N¢ 155,664 -~ Moiorola Inc.
Ne 140,600 -- 8. .I. F. Societd, Nv 165.014 — Solvay & Cie. N® 159,112 ~- Pnilco Corp.

Internazionale Fonovisione S. P. A. N¢ 165.074 - Badische Anilin &
N¢ 160.838 — N, V. Philips’Gloei~ goga Fabrik Aktiengeseilschaft.

lampenfabrieken. 'Ltda.:
N¢ 161.202 — Mauficlo Bittencourt | N° 165.129 — Snia Viscosa Soclet4

¢ —_ lan
Nogueira da Gama. Namona e Industrias  Applicazioni Mgluigﬁcﬁ?nv (JA)"“GI'I;‘(‘;‘?" Flangee &
N° 163.325 — Western Electric | Viscosa §.P.A.
Company Inn, N? 165.153 — J. R. Geigy S.A.
TN® 163.326 — Western Tlectric' N® 165.201 — Aktiebolaget Kamyr.
Company Ingc. : N° 165.508 General Electric

] -— i Company,
B.Ix, 158806 Standard Electrica N¢ 165.53¢ — F. Hutfmann-La Ro-

N? 160.839 ~ The Budd Company.
N? 161.368 -~ Refrigeragdo Jundial
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0 -— g ica ‘che & Cie. Société Anonyme, Svieyfim o
BIZ" 159.330 Standard Electrica R® 165608 —— Ciba Societé Ano— l'.:cfgt.m*as
N° 161.00¢4 — valde Ghertman. hyme.. . Te -
. f 4 . érmos com exigéucias a
bu?)"? 162.260 — Jorge & Assa Chai- KNl:usllﬁ?{jsxigaﬁlaMltbublshl Jukogyo ’ cumprir. geL
. a
Ns. 162,551 — 164, 944 - Smndard N° 165 612 — Dr. W. Kampschult " N? 133.392 — Sebastifo Motta Ri-

., beiro de Vasconcellos e José Adolpho |
Abrancheg Fabris,
Iv¢ 134.1.1 — AB Ferrosan,
-N? 134.465 — National Steel Corp.
N? 135.338 — Shell Internationaie

- Electrica S.A.

N? 164.844 — Standaxd Elétnca. So-
cledade Anodnima.
165.059 — Eiichi Sago.

& C
N 133,117 — Toho Rayon Kabu§-
hiki Kaisha.

N9 163.427 ~ 'The Lummus Com-

2

N° 165.061 — Eiichi Sago. Roscorin ehtschenol N o
N° 165.062 — Eiichi Sago. oY '165.000 — Dow Corning Corp. | ocarct PPl N. V.
N® 165.145 — Philco Corp. N° 165.015 — Imperial Chemicat| N¢ 137.618 — Francois Kriz.

8.A. ' Industries Lid N? 140.380 — Benito Mencl,

165.108 — ‘Standard Electrlca N° 128.392 — -Awcrican Cyauamid N? 144.06¢ — Farbenfabnken Bayer

N¢
N? 166.433 — Pedro Cazeris, Company. . Aktiengesellschatt.
N° 163.328 — Western Electrio N¢ 143,663 — Fibrocar S.A. Pro-

!Nqutgg 6136 — Comissarlat A L’Ener-'quto05 de L& .de Vidro. .
mique. N° 149.955 — Prucar Ind. e Com.
N° 164.261 — Dunlop Rubber Com- &%, = ide Co
pany Limted. 1 ngo 11% 'QZ’% _Ugg;’;l gg;gﬂggh . de Acessérios de Automdveis Ltda.
N? 165.228 — Radio Cotporation ot Engmeermg -Company, - ' N? 149.982 — Aziende Colori Nazio-
America. . N? 147.876. -= Ciba Société Ano- nali Affini.Acna 8.P.A. .
N°? 151,956 —~ Luiz Alberto Fcrreira.

Company Inc.

N¢ 165.318 - Antonio Car&os Brml nyme. . ° ¢ ]
: 52.443 — Simone Garnier.
gas e Cesar Gerardo Miranda. N 157.396 — Imperial Chemical go 1152 43 — Simone Garnler. o
N9 165.372 — The Goodyear Tire- Industries Ltd, Inigo . ,
& Rubber Company. - L N® 157,398 - MHércules Powder .

? 165.530 — N, V. Phili 'Gloei-;Com any. Ne¢ 153. 883 — Construtora Comercial
la.rlgpe}l&bx?gken ps 5 N?p 157.519 -- The Dow Chemical ,lettl,, Ippolito & Rivitti Ltda.
NP 166.118 — Industrle. Macchlne Company. II:II: 115544 %%% —_ Iﬁl:nsgﬁ:nc%r‘gefg.
Elettroche — I.M.K.S P.A. " NO 157.570' — Rhone-Poulenc 3.A.

N¢ 154,362 — Mordka- Zgowski,
corp, " Kawasald Steel . Ne 157,932 — Owens Corning Fi- . No 154.363 — Mordka Zgowski.
P. “berglas Corp.,

*N? 154. 609 — Aurino Miranda Car-
N? 166.381 -~ Kaiser Alummum & NO 158,250 i Amulc:m Cyonam'cl.doso )

Chemical Corp. Company.
N°¢ 133.098 — Ciba SOciété Ano« N9 . 158.255 - Alhed Chemical | N¢ 155.052 — Hans Widmir,

nyme. ‘Corp N 155.159 — Gabriel Gongalves
N? '160.648 — Farace Fébrica de | Nv‘ 158944 — Société Indusinienie S.A. Imp. de Ferragens e Lougas.

-~

EstAnras Nacional* Ltda, : ‘et Commerciale Des Saiins Du Midi. .~ N¢ 155,217 ~ Vasco Marcheschi,
N¢ 163.027 Metallurgical Pros+ i N° 158.742 — Owens—mmo(s Glass - A 00y Paenid. _
cesscs L'miizd « :mperial Smelting Cempany. - + N¢ 155,530 -~ Frgxnc:sco Cannos.

Corp. (N.S.C.) Limited, ¢+ N® 129, 631 - slerex & Co lne. N 105.637 Yoshin Matsuo.
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“NO 155.714 — May & Baker Limi-

N¢ 155,844 «  Virgilio Porlugat

N¢ 155.960 —~— Roberto Elsenbraun,
Briio sraujo,

N° 156.105 — Geucroso Pardo.

N¢ 156.522 ~— Augusto Gardini.

N? 156.595 — Ciro .Francisco Ma--
cedo Fernandes.

N¢ 156.663 — Ciro da Costa Braga.

N¢ 157.362 — Eleocles Carlos Ale
berto ¥ aurindo,

N? 157.419 — Vickers-Armstrongs
(Engineers) Limited.
. N¢ 157.451 — FMC Corp.

N¢ 157.496 — Egon F. Becker &
Cia. Ltda.

N¢ 157.619 — Alva Industrial S.A.
N? 157.651 — Juan Exposito Gal-

. |lardo.

N¢ 157.667 — 8Silotec-Engenharia
Ind..e Com. S.A

| N¢ 157.841 — Produtos Alimenticios

’M'Jrro Vetho S.A.

teN‘? 173. 875 — May & Baker Limi-
d

N? 157.962 — Metalurgica Jag Ltda.

N¢ 157.992 — Ciro Ccsta Braga.

N¢ 158.058 -~ Barbante e Leitdo.

N? 158.095 Remigio Francoe
Lazo.

N? 158.126 — Ayrton Frugoni de
Souza.

N? 158.127 — Ayrton Frugoni de
Souza.

N¢ 158.306 — Lucidio de Arruda
Kho

I N® 158.308 — Adelino Corréa da
Costa.
N°® 158.359 — Takeshi Ishil,

N°? 158.367 o=
Martinez. )
N? 158.458 — Antonlo Fidelis de
Assis, -
'L N?© 158.459 — Joaquxm Alexandre da
uz,

| w° 188.571 — Jofio Batista Cone
tardi,

N? 158.609 Michael Turner e
'Norman Sydney Turherford,

N¢ 158.661 - Ciro Costa Braga,
N 158.837 — Hygrade Food Pro-
ducts Corp. -

N¢ 159.000 — American Can Come
pany.

N° 159.059 — Nicolet & Fils,

3NV 159,147 — Maple Leaf Trust.

N? 159.262 — Waldomiro Germa=
novix,

N¢ 159.314 — Benedicto Felix do
Nascimento.

N¢ 159.326 — Damaplas Ind. @ -
Ccm, de Plésticos S.A.

3 159.375 — José Alfredo Machae
do de Assis.

N? 159.505° — American Cyanamid
Company.

N? 159.606 — Tersuo Miyajima,

N? 159.674 — Dorival d~ Sauza Dlaa
e Grandiston de Souza Dias.

Fernando  Alcaraz
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\ — As Repartigoes Pablicas de-

- werdo cntregar Aa Segdo de Co=|

municagées do Dspartamento de
Imprensa Nacional, até as 17 ho-
ras, o cxpediente destinado & pu~
blicacao.

— As reelamagdes -pertinentes

8 matéria refribuida, nos cascs de
YBrro ou omissdo, deverdo ser
rmuladas por escrito & Secdo
Redag&o até o qmnto dia util

“6 bsequente & publicacio no
rgdo oficial. o~ ]

y:

£ .
| Segio de Redagdo fun-

DEPARTAMENTO DE.

Y -

CHErE 08 B&8VICO OE PUBLICACSKS

J. B, DE ALMEIDA CARNEIRO
DlAR(O

EXPEDIENTE

DIRETOR GERAL N\

ALBERTO DE BRITTO PEREIRA

Hegho de publicidade do expedients do Oepgartamarte
Naciena) de Propriedade industrial do Ministéria
da Industria ¢ do Comirolo

lmpresso nas Oflcines do Departamento de imprensa Nacional

IMPRENSA NACIONAL

t

CHEFE DA SEGAO DK AKDAGAO

*FLORIANO GUIMARAES
OFICIAL -

A0

‘eona, para atendimento do publi-
’ao, de 11 as 17h30m.

§

~ Os originiais, devidamente
autenticados,” deverBo ser dactilo-
a)’ados em espago dols, em uma
86 [ace do papel, formato 22x33:
Cas emendas e rastras serdo ress
‘salvadas por quem de direito.

-‘2;

— As assinaturas podem ser
domadas em qualquer época do
no, por 3eis meses ou um R8’nO,
‘exceto as para o exterior, que

ASSINA
REPARTIOES E PARTICULARES
Capital .e Interior :

Seinestre o..eeween NCr$ f8,00
Ano, eess s s NCI'$ 36:00

Exterior: N

Ano -Z;‘.n;o 2er s vy o 90 NCI'$ 39.00

" exemplar.
~— O prego do exemplar atras

jsempre serdo anuais.

~

- NUMERO AVULSO
~ O prego do nimero avulso [i;yiva na (dtima pagina de cada

se do mesmo amo, e de NCr$ 0,01 por ano. se de anos anteriores.

TURAS
FuncionARrios
Capir‘al e Interior :
Semestre .. ..cene. NCr8 13,50

Fxterzor'
ANO seeriveconnes NCr$3000

ado sera acrescido de ‘NCr§ 0,01,

Ano i oiiiaes NCr$2700§

Fevereiro de 1968

. N \ .
.~ As assinaturas vencidas po»

derdo ser suspensas sem prévkd
aviso. -

— Para evitar intermp;lo
remessa dos érgdios oficiais a res
novagdo de "assinatura deve sef
solicitada com antecedéncia de
tsinta (30) dias,

~ Na parte superior do ende«
régo estio consignados o miimero
do taldo de registre da assinatura
e 0 més e o ano em que [indara.

~—_As assinaturas das Reparti
gbes Publicas serdo anuais e des
verdo ser renovadas até 28 de fe-
vereiro. \

~ A remessa de valires, sema.
pre a favor do Tesoureiro do De=
partamento de Imprensa Nacio=
nal, devéra ser acompanhada de
‘esclarecimentos quanto a sua aplis
cagéo,

— Os suplementos as edig‘éul
" |dos drgdos ofzczazs 50 serdo remes
tidos aos assinantes que os soljs|

lcitarem no ato da assinatura.

- Alvaro da Cruz Pi-

J -Apeles de Quadros.

- Engelbert Buder,
= Luiz Sebastido Gio=

o William Albion Fol=-

N? 159.678

fanco.
N¢ 159.680
Ne¢ 159.751
N" 159.841
fa
N‘ 159 857
BoY. 2.
N°? 159,983 — Erwin Bohm.
N¢160.067 — The Babcock & Wil-
pox Company. .
N° 160.102 Emest Josef Lem-
Yerg.
N? 160,190 — Luiz Carlos Bertholdo.
N¢ 160.209 — Victor Palladino,
N° 160.217 — Shinji Sakai.

N¢ 160.256 — Acessérios Especials
B.#. Com. e Ind.
MN? 160.272 — Horécio Vasconcellos
£a0o.
N° 160.273 ~ Durval Bomyes de
Ol -a, .
. N 150.317 — Jaime' Eneias de Sa~-
es. S

. Mo 160.319 — Jaime Enelas de Sa-
es .

. Nv 160.422 - Jolin Sisa.-

TN lbo 662 — Manoel das Neves |
Ma -

Ny :60 813 ~— Walter' Fritsche,
Lamas.

‘N¢ 160.904 — Murilo Fabiano Alves

N° 160,907 — Antonio Madureira.

N° 160.908 — Roberto Della Badia.

N? 160.968 — Amador Dias Garcla. |
N? 160.113 ~ Sinogo Mizuta.
N? 162.844 — Raimundo Elias Ka-
huach e Sylvm Jose ‘Rago. -
N 173 567 — Apparemdo Sant’Anna..
light Ltda.
-+ N? 163.700 — Joao Le@o Pedro Do—
naty.

N* 163.805 — Eletro Mecﬁ.nica Ra,y-
light 1Ltda. S
N? 163.927 — José Bovo. i .

. N¢ 163.992. — Milca Vuceva: Danisl.’
N° 164.699 — Eiichi Sa. -

1N

EXPEDIENTE DA DIVISAO DE
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Térmos com exigéﬁcias a cumprir

N? 136.389 — Montecatini, Socieia
{3enerale For I..’Industria Mmeraua e
Chimica,

N¢? 137.376 — N. V. Resealch, La~
boratorium, Dr. C.. Janssen,

. Ns. 137.377 — 137.379 — N. V.
Research Laboratorium, Dr. C. Jans-
Sell.

"N? 137,449 —Sgofa, Sdruzni Pod~-
niku Pro Zdravotnickou Vyrobu.

.N? 137.536 — G. D. Searle & Co.

N® 147.473 — Sérgio Edcardo
Gaino,

N® 155.369 — Dormevil Pereira
Passos.

N? 149429 "«. Rose Brothers
(Gainsborough) - Lid.

N? 155.914 — Lynch Corp.

- N? 156.224 — Sertorio Arruda Fi-

-1ho. -

N? 157.603 — Prepa.ration lndus—
trielle Des Combustibles . .

Ltda,
N? 158.563 —~ A. B. Dick Company.
N°® 158.763 — Pietro Dodesini e

Serralheria Continental S.A.
N? 158.852 — N, V. Phil!psGGIoel—

Stipp. -

N¢ 159.089 Arfredo Miranda
lampenfa.brieken. ‘

N? 159,106 — Gilberto Ribeiro de

Souza, : Walter Rodrigues e . Manoel

-|Alberto Rodrigues Jr. -

N° 161.639 — British Telecommu~
niicatinns Research. Lid.
N¢.167.210 ~ Carlos Apule e Ra—

: phael Delfino. -

N? - 183.577 —~ ¢ Motel Morochay

: Szkurnik e José Carlos E‘ilho

N? 189.628 — J. J. C‘artolano S.A.

Alumfﬂ io” Erapress.:

N¢ 164.907 — José Lopeside Castro
Mereira. 1

N° 165,281 = Marcehll.ﬂ,é_ﬂég._. _.’
Hantos.4 {

N° 165.328 ~ Olimpio Segul d&
Cunha,

A}

_Brasil -3

N 189 945 iMaxgﬁqda, Neves

N° 190.433 — Gulilermo Middieton,

N? 190.435 — Ind _e Cim. de. Bi-
‘clcletas Calo .

N? 190. 446 - Bemaxcq Dag da
- Costa.

N? 158.1% — Proclame Publicidade-

N° 190.558 - Wilson Petralanda
Souza R -

N‘? 191,103 — Eui;ectic Inds. Meta~
Itrgicas Lida.
N° 191.645 — RokurorHayama.

N¢ 191.668 — Takeshi Horikoshi. .
N°¢ 191.716 — Rosaria Engwer.
N° 192.356 — A, Hisako Nakata.

N° 192,357 — Hisako Nakata.
SN‘? 192, 597 —~— Alvaro Cbelho da
ilva.

N¢ 160.238 — Ind de Lencgos Va-
nitas S.A.

+ EXPEDIENTE DA SECAO DE
TRANSFERENCIA E LICENCA

Rio, 8 de fevereiro de 1968

CONTRATO DE EXPLORAGCAO (DE
. MARCAS
- Uso autorizado de mercas

(Art. 123 do CPD)

Por despacho do Sr. Chefe da Se-
¢ ofol mandado averbar o contirato
de exploracdo da marca Orthogon,
n? 219.059 — Baicor, n? 220,450 —
Inc., estabelecido em EE, UU,, e em

Optica.. — Averbem-se os contratos
de exploracéo.

Transferéncias e alteragées de pome
: do tztular de processos AR

-Foram mandadas anotar- nos pm—
cessos abaixo mencionados as segainy
tes transferéncias e - alteragdes —dé
neme do tltula.r de processns w‘) xl

. Isaac Jackson & Sons.. sbene
xLtd Jalt. de,noms e t¥ lst,rp
ieu ‘nome. dd mmca. Jacls.éoq.. Bumé-

149, 114). . e bid

- Francesco G"ltolli S.p.A.
nome nwarinavos Be&'tft)llt'n\";%“ “91_.:)’9)‘

Ls oliv  de F‘cmando Cuninaglia
- Spaasu nome da marca A
1w n” 187.513). 4

{

DN [/

t
e '

de propriedade de Bausch & Lomb
favor de: Bausch & Lomb S.A, Ind. | -

anthede:
mnome ga o ets

Bergom, S.A. Engenharia, Ind. @
Com. (alt. de nome na marca Bére
gom . Equipamentos Para Escritorios
S.A.. n® 202.822 -~ marca Bérgom
fie desenho) n? 202.823 — Bérgom
.Equipamentos Para Escritérios S A.
(c desenho) n? 202.824)., -

Theraplix (alt. de nome na marct
312.361 ~— Rutascol n? 305.827 —
Disulone n® 337.292, Rutacal nimero
marca Sedol n® 298.717 — Hemotoni-
ne n? 298.716 -— Isotrecator altumero
239.187 — Hemolonine n® 267.917).

Café Tesouro Ltda. (alt, de nome
na marca Tesouroc n® 282.494).,

Buschle & Lepper S.A. Com. e Ind.
(alt de nome na marca Lindabel

|

n° 275.650) .
’ Com., Ind. e Representacbes de
Laticimos Metrépole Ltda. (transf.

para seu nome da marca Metrépole
ne 289 999). -

Soc. Farmacéutica Brasifa Ltda.
(transf. para seu nome da MArcs
Vermonon n? 293.627),

Theraplix (alt. de nome e transf.
para seu nome da marca Teralene

I

"in? 295.824).

Vister (Visma.ra. Terapeutiici) 8.P.
A, (transf, para seu nome da marce
Vister Vismara. Terapéutlcos numero
338.2714).

Giangrande — Soc Corretora Li~
mitada {(transf, para seu nome da
insignia- Glangrande n? 356.160).

‘Ind; de Bebidas Risso Ltda.
{ (transf. para seu nome da marca D.
Julia. térm 0431.221),

Silva, & Cia.. Ltda. (transf. jara
‘séu’ nome da marca Café Continente
térmo 459.315) .
S:Cilasis Indv- @ /Com, de Produtoss
"t Alimenticios .Ltdas, (transf, para sed -
nbf edavmarea:ilay Ball térmo nu-

‘ MEéro 265,905 sor ¢, Playbolete té€rmo
n9 511:034¢ —Cancan térmo 511,037 —
Playboﬁ’nihu"t 0511;040 — Riglete tér-
mb* 511.0480L - &

Unijlever Ltd. (transf. parsz Seu
nom@ 'dwemamnal Supersol térmo nu-

mero 518.674 . “ | Petrolcum
She Interpational 2
5 1(1 v KP (fransf. para seu

?’ca Embismatiza térmo

l

nY 517.1100.
S.A. Reopros:ntazds
Produtos Industriahzados

se Com. {alt.
Rouxinol
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‘de nome na marcéa EmblemAtica tér-
‘mo 524.342).

Ind. Fraicobrds de Tecidos S.A.
i(transf, para seu nome da marca
fAfrcron térmo 544.224). :

Carbex Inds. Reunidag S.A. (trans-
feréncia para seu nome da marca
"C-8-C térmo 553.988), .

Salem Abrfio Dale Neto e Abréo
‘Salem Dale (transf. para seu nome
da marca Lungano t. 554.896).

Casa Editora Vecchl Ltda. (transt.
para seu nome da marca Brasilart
It. 557.162).

'8.A. Representacdes e Com, (als de

! Produtos Industrlalizados Rouxinol
‘nome ng marca Riosul térmo numero
'566,1453) .

| K. Hattorl & Co. Ltd. (transf,
para seu nome da marca Seiko f.
n? 566.572).

i Filhos de Jofio Ricciardella B.A.
‘Café Marumby (transf. pars seu
'ome da marca Queréncia t. 569.601).
, Ind. de Conservas Kordmann S.A.
(alt. de nome no titulo Ind, de Con-
}servas Kormann t. 571.745).

. ~y
' Shell International Petroleum
‘Company Ltd. (transf. para seu
fnome da marca Doratex t. 581.074).

EXPEDIENTE DA SECAO DE
TRANSFERENCIA E LICENGA

! Rio, 8 de fevereiro de 1968
CONTRATO DE EXPLORAGCAO DE
. MARCAS

Uso autorizado de marcas
(art. 123 do CPD)

Por des'pacho do Sr. Chefe da Se-
¢lo foi mandado averbar o contrato
de exploragio da marca Philco, nu-
jmero 319.692 — Transvox, numero
{329.084 — de propriedade de Philco
‘em favor de: Philco International
]‘Corp., estabclecido em EE. . €
‘ Averbe~se 0 contrato de exploragho.

1) Averbe-se o contrato de explo-
racdo, com o respectivo contrato su-
| plementar, & favor de Philco Inter-
‘national Corp. 5

2) Averbe-se o-.contrato .de. sub-
licenca de exploragio, com O respac—
tivo contrato suplementar, .8 fayor
de Philco Radio e Televisdo S.A. ...

3) Anote-se © cancg}agxehltg.aqgt
averbacdo do contrato, de explorace
f fav%r de Phiico International
Corp. e do contrato de sub-licenca’a
favor de Philco Rédio e 'I‘alem;io
S-Ao \ » t \.A . .

. 4) Averbe-se o ,nbvo contrato’ d¢
exploracio a favor de Philco Radio
¢ Televisho 8.A. . "

Gy
' Ppor despacho do Sr. Chef¢' da:Se-
gho foi n?andado averbar ‘o contrato
'de exploracic dammurea. Jeepster, ree
gistrada sob o n? 311.632, de prapriz+
"dade de Kaiser Jeep Corp, 3stabes
.lecido em EE.UU; e emutavot,xle,
Willys Overland do Brasil S. A, In-
‘dustria e Comérclo, ‘estabelectdo..iem
‘Brasll. Averbe-se g contrato de ex-
loracfio, e e e
' p ¢ Exig.é’gdé:s witn(

.
t
!

t

Termos com c¢xigénclas ‘a ‘Cutn-
prir: AR arey
Agfa — Gevaert “Aktiengesellschaft

_ = Junto ao registro-258.686.: A

Latinia 8. A, Indlsirla de Bebl-
das — Junto ao térmo 509.678.

Jogé Peixoto de Siqueira Lab, Ma-
ximus — Junto ao térmo 524.177.

Amex Comércio e Imp., Ltda, =
Junto ao térmo 524.940,

Massas  Alimenticlas  ‘Teresépolis
Ltda, — Junto a otérmo 531.963,

Industria e Comércio de Café Mo-
raes Ltda, = Junto ao térmo ntime-
ro 559.327.

CIB - Construtora Inddstria Bra-
sileiras. " 8. A. — Junto g0 %&rmo
n® 563.681,

Cia, Brasilelras de Artes, Presentes
e Utilidades — Junto ao térmo ni-
mero 589.365.

N¢ 550.868 — Indtstria Francobris
de Tecidos 8. A. — Cole etiquetas.

Brasmotor 8. A. Empreendimentos
e Participagles — Junto ao térmo
ne® 560,952,

QIF-— Quimica Intercontinental
Farmaclutica Ltda. — Juntc ao re-
gistro 222.592, .

Luitpold Produtos Farmacéuticos
Ltda. — Junto ao registro 330.508.

. Confecgdes Prin-Nort Ltda, — Jun-
to ao térmo 569.906.

Diversos:

Centenary Distillers Lid. — Junto
a0 registro 327.937 — Arquive-se o
pedido de anotacio de transf. por
falta de cumprimento de exigéncin.

Badische Anilin & Soda Fabrik
Akelengesellschaft -— Junto ao re-
gistro 78.025 — Arquive-se o pedido

cumprimento de exigéncia,

Colgate  Palmolive Cdmpany
Junto a0 registro 167,107 — Arqui-
ve-se o pedido de anotagio de transf.
por falta de cumprimento de exi-
géncia,

Pedro Pereira Silva — Junto ao
térmo 509.952 — Arquive-se o pedido
de anotacdo de transf. por falia de
cumprimento de exigéncia,

Grinos 8. P, A, — Junto ao térmo
n? 543.817 — Arquive-se o pedido de
anote¢dao de transf. por falta de

cumprimento de exigéncia,

Indistria e Comeérclo Torquato
Rizzi Ltda, — Junto ao térmo ut-

Tenneco Chemicals Inc.
a0 registro 323,813 — Nuda ha que
deferir,

Kayser Roth Corp — Junto ao re-

despacho de fls. 30v,

EXPEDIENTE DO SERVICo -
" DE DOCUMENTAGXO. -

De 8 de fevereiro de 1968

Arquivamento de processos:

JForam mandados arguivar os pro-
cesz0s abaixo mencionados.

N° 540.698 — Cia, Sorocabana de
Material Ferroviario,

N¢ 503,237 — Helio de Abreu.-

N9 533.675 — Genesio Souza Dias.
N? 543.910 — Gerda Gomes Dran-
dio. . :
N° 544.100 — J. R.
na'Ltda., |
-N® 544.322 — Apimalga Brasileira
grojebos Residencinis e  Industriais

A

N? 544.359 — Avelino Pomar S, A.
Produtos Farmacéuticos, :

N° 548.749 — Aluizio Pimenrtel.de
Camargo.

Equipamentos Industrias Vibro .Li-
mitada — Junto ao registro:®75.3%3.,

Alpont S. A. Produtos Sidemrginl
cos — Junto ao registro 290.110.: ;.14

A Soberana Ltda. -—- Junto g, re~.
gistro 327.036. : ol

N? 552.414 — Ortega -- Org. de
Tecidos Brasileira Ltda, - .. .~ -
N? 552.415 — Ortega - Org. de
Tecidos Brasileira Ltda. :
'N¢ 555.53¢8 — Indistria de Apare~
1hps “Elctrénicos Telstar Lida. = .
‘N7’ 555,537 — Tnddstria de "Apare-

Carlo Tarassi - Junbociae - CorMo,
n? 263.696 RRRC RO

QIF .- Quim'ca’’ Intoréont.flatiial ‘
CParmoeéid ca Lida., — 'Jug;o ‘ga ;;e‘_r’—
mo 315.398. , B "".wv.‘ﬁl‘.«.a’

A Y

)

mifads. e T ey
N®.558.045 —~ Mercaaria, Janda, ‘Iﬁ—
mitade, . .

X Aot L) iyt

DIARIO OFMEHML  (Deglo W)

mero 326.806 — Nada h& que deferir. |.
-~ Junto |

gistro. 223.006 — Torno sem efeito o

Borges & Sen-|

1'ns Fegritens Teldfar Lida. 0 - -
N? 555.526 -— Astral Luminosos™ Li=’

Nv 548.531 = Imobilidria Natimesl
—Arquivem-ie. 08 processos,

HOTICIARIO

Yo ey

Oposlgdes: )

A Cia. Antarctica Paulista Indds-
trian Brasileira de Bebidas e Conexos
— Oposigho aos térmos 817.114 mar~
ca Fogo Pernambucana; 817.396 mar-
ca Guarand Schincariol com figura
de faixa. . :

Armagdes de Aco Probel — Opo-
giclo aos térmos: :

N? 636.188 - Marca Novabel,

N? 636.190 «~- Marca Novabel,

N° 636.191 — Marca Novabel,

N° 636.192 — Marca Spumabel.
© N° 536,193 — Marca Spumabel,

N¢ 636.194 — Marca Spumabel,

Arrastio S, A. Industria e Comér-
clo — Oposicio aos térmos 764.935,
764.945 e 764.95¢ marca Areldo,

Banco Novo Mundo S. A, — Opo-
sicko a0 térmo 795.333 titulo Noévo
Mundo e os térmos 794.279 e 796.662
marca Noévo Mundo,

Cla. Swift do Brasil 8. A. — Opo- |*

sicBo a0 térmo 833.245 marca Roda

Viva, .

Jo&o Ferreira Machado — Oposi-

tio a0 térmo 816.803 marca Insetizl,
Dr. Pepper Company — Oposiziio

a0 tdrmo 817.852 marca Peppy.
Produtos Quimicos Fontoura itia.

— Oposi¢io ao térmo 817.383 marca

de anotacdo de transf, por falta de{ Alvin

. |tréleo Ipiranga S. A.

Favereiro de 1968 963

—

Martini & Rossl S, P. A, — Opusl«
¢fo ao térmo 816.805 marca Be.lard’
American Club.

Distribuidora e Produtos de Pew
— Oposi¢ho a0
térmo 815.532 marca I. .

Microlite do Nordeste 8. A. Inw
dustrla e Comércio — Oposicio a0
térmo 807.436 nome comercial - Mue
crolentes do Nordeste Ltda.

‘Eletro Bavéria S. A. — Oposicho
a0 térmo .33.288 marca Bavaria.
Eucatex 8. A. Induistria e Comére
clo — Oposicho ao térmo 832.43
marca Forrofeito. . K

Keralux S. A. Industria e Coméi-
clo de Equipamentos — Oposiciio go
térmo 833.894 marca Xerlux. {

Cooperativa Vinicola Garibaidi I;lv-
mitada — Oposicio ao térmo y24.441
marca Vinho da Casa. 1

ABC Ridio e Televisio 8. A. =
Ojtosicio ao térmo 823.696 marca
Ouro Fino,

}
Socledade Dico de Hotéls e Turide
'mo Ltde. -— Oposicio ao térmo nie
mero 817.520 marca Imbu, '

Labs. Frumtost 8. A. Industrias’
Farmacéuticas — Oposicio ao térmo
n? 816.597 marca Hepadine.

Dr. Pepper Company — Opos.¢A0
a0 térmo 817.953 marca Peppy.

Sony Corp. == Oposicio ao térmo
n® §22.504 marca Sony.

Lockheed Airchaft Corp — Oposie
¢do ao térmo 817.686 marca Lock.

‘ Certificados Expedidos

B

Ficam notificados os requerentes dos certificados abaixo mencilonados ‘
8 comparzcerem a éste Departamento no prazo de 90 dias, a fim de efe~
tuarem o pagamento da taxa de acdrdo com o Decreto n® 254 de 28 do

fevereiro de 1967,

+ ———

Térmos Registros T T&rmos Registros  * i
—_ —— . —_—
- 218.701 368.0117 $13.990 . 368.061
498.917 368.018 515.266 368.063
"501.000 '368.019 514.999 368.063
501.009 368.020 $15.022 363.054 |,
510.081 368.021 516.102 368.065
502,182 368.022 516.654 - . 368 0u6
503.275 . 368.023 517.929 . 368.447
507.052 . 368.024 £17.930 . 368.088
507.629 . 368.025 519.040 - 368.069
507.833 368.026™ 527.231 368.070 .
507.834 368.027 528.345 353.971
- 509.219 268.028 528.491 368 073
509.353 368.029 534.632  868.073 -
516.098 368.030 537.760 368 074
520.216 368.021 - 538.639 368.073 '
520.277 368.032 542,432 368.478 .
523.088 368.033 544,197 368.077
523.114 368.034 546,446 . 363 )13
523.149 368.035 547.349 368.079
523,381 . 363.036 547.655 368.730
523.958 368.037 548.450 * -~ 868.081
524.748 " 368.038 550.633 368 082
527.035 368.039 557.859 368.083
527.864 -868.040 559,773 368 084
527.935 368.041 561,796 368 088
538.610 368.042 562,549 368028
544,483 368.043 563.671 368 087
544958 368.044 279.322 '368.088
547.692 368.045 300.068 368 039
547,932 368.046 332,299 368 090
549.955 368.047 393.917 . 368 091
.. 561,608 - 368.048 393.918 368 092
7 075,812 368.049 421,132 ;- 368.093
346.858 368.050 431,980 T 868,004
459.366° - 368.051 436.204 . 368.093
470607 368.052 437.413 ﬂses.oes
495.948 368.053 451.381 368 097
501.595 368 054 457.690 368.098
502.171 368.058 .q 461540 ° 368 079
507.660 ) 368.056 467.411 363.100
50703 | . 368.657 433,828 ‘368101,
511.162 R 368.058 472,967 362.102
- 513.518 ~ 368.059 402,703 368103
513.701 ‘ 368.060 493.7122 . 868.104
o o Vit S St T /
) it TER vuE oY - \
, ¥
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g » aego NCr§ 0us PSRN .
o _ ; '*\t'c'i’“’ }% A Venda: 1 - = o

o Na Guanabsre . ”“ e R
- ; Ag’&ndn It Ministério da Fazen&a A

' !eg&o de Vendas: Av. Rodrigues Alves. 1. .- . . .70 .

mend.—ze s pidtdos pelo Servico de Reembélso P°“" o -

. o Em Brasilia - - e s
~ Na sede do DIN

e e R e —— mne———
X . . Térmos Registros Regis
Térmos Registros Térmos -Registros € Termos ‘ tros
- T P |
%93.796 368,105 518.130 868.140 a1, 118 Son: 120 o 22212‘1’
194,639 368.106 518.321 368.141 516.428 368.127 520.199 868 163
495,424 368.107 518.378 - 868.142 : DL by
i 516.462 368.128 520.337 368.163
498.466 368 108 §18.377 368.143 516.536 - 368 i
6 : 129 520.987 368.154
506,213 ] 363.1C09 518.378 368.144 516.609 368.130
506,236 368.110 - 518.380 " 368.145 : 522.572 868.165
506.542 368.111 518.670 858.146 516.973 363.131 526.390 - 368.168
506.745 368.112 518.894 368.147 460.710 368.132 526.456 368.167
509.030 $68.113 519.041 368.148 oLT.088 368.133 528.270 . 368.168
509.364 368. 116 519.13€ 368.149 - 517.228 368.154 © 528.279 368.169
509.525 .368.115 519.209 - 368.150 517.247 368.135 528.279 368.170
509.574 368.118 519.253 368.151 517.686 368.136 528.344 368.17L
510.762 368.117 519.261 368.152 517.693 368.137 528.347 368.173
511.065 368.118 519.285 368.153 517.794 368.138 528.353 368.173
511.215 368.119 519,520 368.154 517.948 368.139 ' - —
513.028 368.120 518.550 368.155
513.107 368.121 519,451 / 368.156 - ;-
513.110 368 122 519.508 368:158 ~
. b13.101 368.123 519.743 368.153 Rio 8-2-68 — Assinel ¢ encerrel 24 laudas do expedierde Nilion Al
513.654 368.124 519.884. - 368.159 vim Xavier, Diretor do Servico de Documentacio. ,
it
! , ;
. . . M E
: / | L
/ [ .
&lteracBes do Dec. lel n.* 229 - 28-2-67
oy
v DIVULGACAO N:* 1.007
- . : C - )
PRECO: NCr$ 032 1
f A VENDA ) v
L / Na Guanabara ' "
b - Sccao de Vendas: Av. Rodrigues Alves, T 5 1]
Agéncia 1: Ministério da Fazenda b
‘ Ncndm a pedidos pelo Servigo de Reembdlso Posts?
i
’ " Em Brasilia , : .
.~ Ma Sede do DIN{ . N
rd N 4 ,i / . ' :‘
: , > = IR
- MR i ’ - . _ s
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INVENGCAO

Pubhcacao que se faz de neérdo com o art. 26 do Cddigo da Propriedads Industrial (Decreto-lei n¢ 7.90345). em face do que ficou resolvido no

TERMO N? 122.963
De 22 d esetembro de 1960.

Otis Elevador Sonpany — (Esta-
dos Unidos da América).

Titulo: Sistema transporta.dor para’

carreger passageiros.
Pantos caracteristicos

1. Sistema transportador para car-
regar passageiros de um andar para
oulro, tendo uma primeira e uma se-
gunda secbeg planas e umga parte in-
termediaria suportaia por uma ar-
um elemento car-

:regador de carga sem fim posiciona-
,do em dita armagiio para movimen-
-to entre ditas segdes planas balaus-
“trada verticalmente disposta posicio-

nada a0 longo de umsa borda iateral
de dito elemento carregador de car-
ga, terminando dita balaustrada em
uma, seqdo de pilar ém cada uma de
diias secbes planas & tendo uma por-
¢lo de guia de corrimdo formando
sua periferia, uma se¢io de painel de

'orla montada estreitamente adjacen-
te & oborda lateral de dito elemento
‘carregador de carga ¢ estendendo-se

substancialmenie 49 .partir de uma

‘das secbes semicirculares do pilar
‘para a outra, e wma segdo de painel

_teral.

lateral intermedidria a dita secio de
painel do orla e dita porcio de guia
do corrimio; um corrimao mével sem
fim suportado em dity por¢iio de guia
para sug carreira exposta; e um me-
canismo para acionar dito elemento
carreira expesta; e um mecanismo
para acionar dito elemento carrega-
dor de carga e corr‘mfio em sincro-
nismo; _caracterizado pelo fato de di-
to mecanismo incluir uma roldana de
acionamento do corrimi@o rotativa-
mente montada ng porcéo interme-
didria de dita armacéo ahalzo da
borda inferfor de dita se¢gio de pai-
nel lateral em engalamento de tra-
¢do com a superficie interna de dito
corriméo; compreendendo, gzlém dis-
&0, dispositivos tencivonadores de cor-
riméo montados stbrg dita armacéo
em dita porgio intermedidria, um em
cada lado de dita roldana de aciona-
mento em posicio de engatar s su-
perficie exterior de dito corrimfio e
suport&-la em con'ste com s rolda-
na de acionamenlo imediatamente
antes e depois de seu engatamento
com dita roldana dJe acionamento;
sendo o  dispositivo tensionador em
um lado mével para eretusr um ajus-
tamento da tensfo po corrimko e o
fngulo de envolvimento entre o cor-
riméo e sua roldana de acionamento;
& mecanismo montado em dita ar-
macdo em engatamento com a super-

“ficle mnterns de dito corrimfo em sua

carreira de retdrno para manter o

Alltimo em um niyel abaixo da borda]
painel la-

inferior de dita saf,‘io de

P S

2. Sistemsa l;ran.cmortadcorl de néar-a
do com o ponto 1, caracterizado por
uma pluralidade de roletes cllindrinos
montados em uma secio arqueada
substancialmente a 150 graus em tor-
no da periferia externa de cada segéo
semicircular de piiar para suportar
deslizAvelmente dito corrimdo no
circundamento de cads secio do pi-
lar.

3. Sistema transporiador, de acdr-
do com o ponto 1, uaracterizado \pelo

fato de {dito mecens're servir. tam-
bém para/ divigir 4 sv puhc e interna!
Ge dilo Locilinio g enzelomcato de

B - = =%

Item 4 da Fortaria n® 73 de 4 de o

tracio com dita roldana de aciona-
mento e incluir dois grupos cada um
com uma pluralidade de roletes dis-
portes a0 longo d2 longes arcos de
grande raio em contatc com a super-
ficie exterior de dito corrimio e su-
portando-o ¢ muma curva invertida
suave com sua supsrficie interna em
tensio confra a aba de dita roidana
de gcicnamento, achando-se ditos ro-
letes em contato com dito corrimio
substancialmente .até que dito corri-
méo iricie e interrompa seu engata-
mento com dita roldana; compreen-
dendo adicionalmenwe  dispositivos
montados em dita prmaciio e que se
comprimem contra g superficie exte-
rior de dito corrimio durante uma
considerdavel por¢iio da envergadura
do engatamento de ditc corrimao e
sua roldana de acionamento, compri-
mindo assim dito corrimio contra a
aba de dita roldang de acionamento
parg aumentar ¢ engatamento de tra-
¢ao entre dito corrlmdo e dlta rol-
dana.

4. Sistema transportador, de acor-
do com o ponto 2, caracterizado pelo
fato de dito dispositivo que comprime
dito corrimédo contra & aba de dita
roldana de gcionamento incluir duas
roldanas intérmediirias montadas em
dita armacfo, uma em cada lado de
dita, roldana de oclonamento, com
suas abas gcima do nivel do ponto
de tangéncia de dita roldana de acio-
namento com uma linda puxada en-
tre ditas roldanas intermediarias,
achando-se uma dJd2 ditas roldanas
montada em um eixo mével com res-
peito ao eixo da oulra roldana inter-
mediaria; uma correia plana virada
em tdérno de ditas roldanas, sendo
que dita correla engatz dito corri-
mio quando o ltimv monta a aba de
dita roldana de acionamento; e uma
mola afixada em uma de suas extre-
midades a dito eixo moével e na outra
extremidade a dita armacio para
tensicnar dita correia plana, compri-
mindo assim dito corfimio contra o
?orda de dita roldana de aciconamen-
0.

5. Transportador «u escada rolan-
te, substancialmenie como aqui des-
crito com referéncia &s figuras 1-4
ou 5 do desenho anexc.

* Relvindica-se, de acbérdo com a
Convengéo Internacional e o0 Artigo
21 do Cédigo da Fmpriedade Indus-
trial, a prioridade do pedido corres-|co!
pondente depositado na Reparticio
de Patentes dos Estados Unidos da
América, em 23 de abril de 1960 sob
n® 23.932.

TERMO N 138.588
Em, § de junho de 1963

Dispositivo para tracar elipses.

Leopoldo. Fukashi Ishii, hrasileiro,

;st‘l:ldante, residente na cidade de 8ido
aulo,

J

Pontos Caracteristicos . ; |

1. Dispositivo para tracar elipess,
caracterizado por compreender ini-
cialmente uma armacéo suporte, for-
mada por uma haste longitudinal re-
eilinea e outra transversal emi U, sen-
do a longitudinal composta em doig
trechos de compnmentos ‘ﬂesxguqis

IIi*cados entre si* ipor bloco incermh
'dxarlo -de, . Jipg gan“prechqs £stcs.

utubre ds 1947, do Diretor-Geral

tilineo, com terminal inferior para
nivelacin e ainda dotado de parafu-
so superior fixador e mals um cen-
tralizador lateral posterior,

2. Dispositivo para tracor elipses,
como reivindicado em 1, caracterizado
pelo fato de a haste fransversal em
U da armacido, gile s€ aplica na ex-
tremidade livre do trecho menor da
haste lengitudinal referida em 1, com
fixa¢io por parafuso superior, ser
igualmente equipada com centraliza-
dor inferior, solocado num de seus
ramos laterais. e éstes seado providos
de termnais inferiores, com parafysos
de nivelagado.

3. Dispositivo para tragar elipses,
como reivindicado até 2, caracteriza-
do por comprcender ainda um curto
eixo vertical, atravessando o bloco de
ligagio da heste longitudinal da ar-
macio referida em 1, e portador de
uma manivelasextrama superior, eixo
é:ste cuja extremidade inferior é soli-
diria a um supcrte, atravessado por
uma régua retilinea graduada em mi-
limetrcs para marcagio da medida do
eixo maior da elipse a ser tracada,
rézua esta provica de canaletasg late-
rais de guis, sébre as wais aplicam-se
parafusos cravados nas parcdes late-
rais do sugorte.

4. Dispositivo: para tracar elipses,
como reivindicado até 3, caracterizado
por compreender oufra régua retilf-
nae, maior que a anterior, e provida
de um rasgo central longitudinal,
com escala calibrada em funcgédo da
relagio entre os eixos da elipse, ré-
gua esta articulada pelas extremida-
des, respectivamente &  extremidade
livre da régua menor réferida em 3,
e & um cursor Geslisante &o longo do
trecho maior da haste longitudinal da
armagfio, com guia dada pelo encaixe
de um parafuso do mesmo sGbre &
canaleta longitudinal daquela.

5. Dispositivo para tracar elipses,
como reivindicado até 4, caracteriza-
do finalmente por compreender um
pequeno cabegote, aplicade deslisan-
temente ao lonzo do rasgo central
longitudinal da régua maior referida
em 4, e provido de mola interna, pres-
sionada por .parafuso  superior de
aperto e mais um tixador de posigio
20 longo da régua, cabecote éste ex-
tremo superior de um suporte retili-
neo, receptor da ponta de lapis. de

mpasso comum, ou entdo de um
dispositivo porta-bicos de tinta,

6. Dispositivo para iragar elipses,
comogreivindicado até 5, substancial-
ment ecomo descrito e ﬂustrado nos
 désenhos ‘ahexos.

TERMO DE PATENTE N¢ 101.513
De 8 de abril de 1958

Corn Produfos Company
Estados Unidos da América

‘Titulo: “Processo pars a separagéio
de u’a mistura de granulos de amido
e fibras e bomba separadors centri-
fuga, para. ésse fim”

’.  Pontog Car acteristicos

1°— Processo para & separagio de

fuma mistura.dp ‘granulos de. amido e

{ioraf, oW oulra, semelhante caracte-
rl"g';"’o pelo fato de se farer pascar,

quais ¢ midtde T Provito Ha é' £ l&ﬁx&
uudmxl e resebendo ainda. @@y SU

U C I

b @bashifsments, & irhvek ide . uma . érie

e Woabas contriiugas ce comtruqao
i V)

Lo
e e B yT et g

e:\tremldade livre, um pé vertical re-,

especial, em contra-corrénte com uma
massa d’azua e mistura wm material
a tratar; e pelo fato ainda, de que a
suspensao obtida pela mistura de a3ua,
eventualmente, conteiedora ¢z ami-
do- oriunda de uma determinada bom-
ba comn a lama contenedora de iib.as,
oriunda de uma bomba precedentes é
encaminhada cada uma das btom-
bas.

&

Bemba separadora cer rtoqag,
desLiZada, em particular, & caecuzio
de praces.o reivindicado no pon:o 1,
dotada de uma carcaga helicoidal ¢ de
um crivo ao longo do qual o matertal
a tratar desliza sob a acgfio da boinha,
caracterizado pelo fato de que a .are
te final das paredes da referida care
caca helicoidal se compde de wn cri=
vo; pealo fato de que, a uma dsiine
cia aproximada de 360° do inxiw da
parede da referida carcaga heiico.dal
se acha prevista uma lamina de Jwa
que exerce uma contrapressio soor2 o
material propelido pela bomba; e pelo
fato de que a referida lamina de suia
ge acha ligada & um eixo rotativo por-
fador &e uma glavanca dotada de um
contrapcso.

3 — Bomba scparadora Lentum 1%,
de azdrdo com o ponto 2, caracteriza-
do pelo fato de que o refendo SLVO
Se prende & parede da carcaca hole~
coidal & uma distincia de mais nu
menos, 180v a contar da referigu pa-
rede.

4 — Bomba sa.pam.doxa centri‘u T8y
de acérdo com 0 ponto 2, caracivrivae
do pelo tato de compreender ama paee
rede deslizante destinada a reccbrir,
em plaior ou menos pProporgio, oS réw
teridos crivos.

A requerente reivindica de «ordo
com & Convengio Interunsac.otiai =« 0
Art. 21 do Decreto-lei n? 7 3, e 27
de agésto de 1315, a prioridade do
correspondente pedido ¢ :pus.iauc ua
Reparticio de Patentes da ko an la
em 16 de abril de 1537, sob ¢ nwnero
216.414.

s

TERMOQ DE PATENTE N° 105.048

De 8 de setemibro de 1938

Dispositives para conlrolar e regue
lar, a Jistancia, o nivel de ligquicos em
recxm&.ntes. tanques ou caldeiras,

Leonarde Lisac, engrenheiro, argen=
tino, residente em Mendoza 120
publica Argentina.

Ponlos Caracleristicos

“Dispositivos para controlar e re-
gular, & distancia, o nivel de ugwdos
em reeipientes, tanques ou caldeiras’,

1 — Dispositivos para controlar e
regular, & distdncia, o nfvel de ifie
quidos em recipientes, tanques ou .al«
deiras, taracterizados por compreens
der uma sonda, formada por um fu«

bo, um cabegote, fixado em uma ¢X-
ttemidade do mesmo € contendo dis-
positivos elasticos suscetiveis de eram
deslocados pela pressio gerada dentro
do dito tubo, quando o mesmo estiver
submerydo no liquido, elementos de
circuitos elétricos encerrados no ca-
begote e cujas partes moveis s40 0po-
rada¥ pelo deslocamento dos ditos dise
positivos eldsticos, e um sistema de
algrma ligado aos ditos circuitos elé=
tricos.

2 — Dispositives para controlar e
regular, a distincia, o nivel de liguiw
dos em reciflentcs, tanques ou calw

deiras. conforme rofvinirn fos g rele

L LTI (8 gy v s g
i .'u-xwuwéf;e“ A

vindicaciio 1, caracterizados por cofe
preendercm wma base fixa ug recipi=
ents, wa tubo de sonéa fixado 1aterals

oy




>

‘da, com um disco de guia e

-do firmemente a sonda
- ¥0. o
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mente & dita base e verticaimente
gjustado com respeito & mesma por
mets de garras ou alavancas, um ca-
begote montado na extremitlade sali-
ente do dito tubo e coatendo um dia-
fragma eldstico, separagdo a parte su-
perior do cabecote, que encerra o0s ele-
mentos elétricos, da perte inferior do
mesnia, que comunica através da son-
da com o interior do recipiente, um
interruptor de circuito eléingco, com-
preendendo contatos elétricos fixos em
uma pluralidade de fdlhas metélicas,

. uma das quais é movida pelo movi-

mento ascensional do dito diafragma,
um parafuso de contato ajustével,
condutores elétricos ligando os ditos

. eontatos com o sistema de alarma en-

cerrado na base, e um botdo de aper-
to manualmente operado, -igado em,
paralelg com o sistema de alarma,
gpto para fechar o circuito iAdepen-
dentemente dos contatos encerrados
no cabecote do dispositivo, sendo pre-
vista uma tomada a0 sistema de
alarma, & -qual podem ser ligados os
dispusitivos da bomba. N .

3' — Dispositivos para controlar e
regular, a distdncia, o nivel de.ligui-
dossem recipientes, tanques ou caldei-
ras, conforme reivindicag¢éo 1, carac-
terizados por compreenderem - uma
sonda, formada por dois tubos con-
céntricos, meios para ajustamento ver-
tical da dita sonda; um cabegote ci-
lindrico, montado na extremidade sa~
liente da dita sonda e encerrando u0is
diafragmas paralelos, separados por
um pistfo equilibrado, deslocével ver-
ticalmente na cAmara limitada pe-
los ditos diafragmas; um interruptor
de circuito elétrico, governando um
gistema de alarma e um sistema de
contrble dos dispositivos .da bomba,
sendo as partes moéveis do dito inter-
ruptor de circuito montadas sbbre o
pistdo; duas camaras, uma situada en~
tre os diafragmas e a unifio do tubo
{nterno da sonda com o cabegote, €
a outra formada pela tampa e o outro
d'afragma, sendo a segunda camars
considerdvelmente malor do que a
p.’ . eira e comunicando com o tubo
externo da sonda por meio de um
conduto feito nas paredes do cahego~

- te, eendo os interlores .dog ditos tu-

bos impedidos de intercomunicagses, €
tendo cada tubo uma abertura sepa~-
-rada na extensfo abaixo do cabegote

- ¢ melos para fechar manualmente a3

ditts abtXuras de uma maneira her-
mética., - . o L

4 — Dispositivos para controlar e
regular, 8 distdn¢ia, o nivel de -
quidos em recipientes, tanques ou cal-

N

- deiras, conforme reivindicacbes ente-

riores, caracterizados pelo fato de jue
o condutis que comunica ¢ tubo exter-
no da sonda com a cAmara maior con-

- duz ‘para & parte superior da dita

cimara, enquantp que um conduto de
retérno ccnduz a parte inferior da
mesma e termina na parte vertical
do primeiro conduto. :

5 — Dispositivos para bontrolar e

‘regular, a distAncia, o nivel de li-

quidos em recipientes, tanques ou cal-
deiras, conforme reivindicagbes an-
teriores, caracterizados pelo fato de
que compreendem uma caixa provida
de um guia e um volante, na exten-
880 da qual é gparafusada uma sus-
pensido, sendo a posicio correta dos
 esmos fixada por meio de um pino;
meios de engaxetamento, dispostos na
extremidade oposta da caixa, uma bai-
nha cilindrica exteriormente Yosquea-
a I~
nhura, sendo a dita bwinha ou peca
cilindrica fendilhada e apts pgra ser
fechada por um parafuso e encaixan-
do dispo\sm-

6 — Dispositivos para- controlar e

';*regular, @ diwdncia, o nivel de ligui-

dos em recipientes, tanques ou caldeiw

- ras, conforme reivindicagbes anterio-

. “yes, caracterizados pelo fato de ‘gue

.wm aparelho” auxiliar é ligado ao dls-

* positivo, consistindo ésse apareiho au-

xiliar de uma eaixa pr&!‘i{du de duss

chmaras que comunicam uma com a
outra através de dois canais paraie-
los, sendo cada chAmara dividida em
dois compartimentos por correspon-
dentes diafragmas dispostos entre as
aberturas_dos ditos canais eeéparale-
los com os,mesmos, tendo os compar-
timentos due,se {ntercomunicam das
ditas' duas camaras. um tubo-de li-
gacdo cada um, sendo um dos tubos
fechado por uma valvula de exaustio,
cuja haste fica sob pressdo de wma
mola ajustavel, situada no outro com-
partimento da mesma-camara, sendo
o outro tubo fechado por uma vélyula
de entrada; um tibo ramificado, par-
tindo .do canal, ligando os dois com-
partimentos providos de tubos & outro
tubo ramificado, partindo o outro
canal, sendo o primeiro désses tubos
ramificados acoplado com o tubo me-
nor, comunicando 0 espa¢o, em gue o
pistdo do dispositivo é encerrado) com
o exterior, ligando o segundo tubo
ramificado o aparelho com o interior
do recipiente cujo nivel deve ser re-
gulado, enquanto que- o. tuho, provi-
do de uma valvula de entrada, é ligadq
2 uma fonte de ar comprimido, cuja
pressio é algo malor do que a pressio
reinante no interior do recipiente,
cujo nivel & para ser regulado,

7 — Dispositivos para controlar e
regular, a distancia, o nivel de Yqui-
dos em reciplentes, tanques ou caldz2i-

ras, conforme reivindicagoes anterio-| ..

res, caracterizados pelo fato de que
é encerrado um pistdo no' cabegote
da sonda, compreendendo o dito pis-
t&0 duas partes, a inferior e mais lar-
ga das quais é assentada sobre o dia-
{fragma, enquanto que & superior e
mais estreita emerge através de uma
perfuragdo feita na parede que <epa-
ra a cdmara dos contatos do diafrag-
na e opera o elemento mével do in-
terruptor de circulto. elétrico,

8 — Dispositivos para controlar €
regular, a distAncia, o nivel de liqul-
dos em recipientes, tanques ou cal-
deiras, conforme reivindicacdes arte-
riores, caracterizados pelo fato de que
é aparafuzado um aparelho auxiliar
sobre a extremidade livre da sonda,
compreendendo o dito aparelho itma
caixa formada por dois discos, retendo
entre si um diafragma elastico, uma
sonda Oca fixada ao dizco inferior e
comunicando com a cAmara formada
pelo dito disco inferior e o dialrag-
ma, um tubo fixado s6bre o disco su-
perior e comunicando com 8 cmara
formada pelo dito disco superior e o
diafragma por meio de umse pequena
perfuracéo, tendo a dita cAmara iam-
bém um conduto lateral comunicando~
a com o exterior, um pistfo encerrado
nessa cdmara, cuja pavcte inferlor e
mais ampla permanece sbbre o dia-
fragma, enquanto que a etremidade
em ponta, superior, da mesma venda
a referida perfuracfo superior e emer-
ge dentro do tubo superior:fechando

a sua ponta uma valvula disposta.em

u membro perfurado cucerrado ien-
tro do dito tubo e dentro do qual €
aparafusade a extremidade inferior da
sonda do dispositivo de regulagenm. de
nivel, tendo o tubo, que & f{ixado sbé-
bre o disco superior, perfuracdes ad-
jacentes ao dito disco superior., -

9 — Dispositivos para controlar e
regular, & distAncia, o nivel de li-
quidos em recipientes, tanquas ou cal-
deiras, - conforme reivindicaebes an-
teriores, caractérizados pelo fato de
que um aperelho auxiliar é fixado sd-
bre a extremidade livre da sonds, com-

preendendo o dito aparslho um tubo, (;

concentrico com & sonda e fixado A
mesmea por dois anéis, um enel supe-
rior provido dé diversas aberturas e
de ume perfuracido para gular a agu-
lha de. um flutuador encerrado na cé-
mara formada pelos dols anéis e go-
vernando ums véilvula perfurada no
anel inYerior, deis tubos concéntricos.
fixados sbbre a parte superficial infe-
rior do snel inferior, entre & <onda &
o tubo externo e providos deiaberiu-
ras: adjacentes ‘ao .aneal, emergindsn os
ditos, doi:‘ tubos para baixe sdbre a
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borda do tubo externo e da sondas,
sendo désses tubos, o interno fechado
por uma tampa com uma abertura
pequeng e central,

10 — Uma 1nstalg¢§:o para o con-
tréle ou regularem; a distancia, do
nivel de liquidos em recipientes, tan-
ques ou caldeiras, compreendendo dois
dispositivos completos para regulagem
de nivel, um com uma soncda € mais
comprida, de acérdo com qualquer uma
das reivindicagbes anteriores, e o ou-
tro com uma sonda oca e curta, como
definida na reivindicagfio 8, sendo as
caixas de ambos os dispositives deslo-
caveis verticalmente por engrenagens
engrenadas por um parafuso sem fim
fixado sébre o eixo de um mctor, sen-
do os contatos elétricos do dispositivo
com a sonda mais comprida alterna-
tivamente ligados com as bnbings de
um interruptor de circuito, enquanto
que os contatos elétricos do dispositi-
Vo com a sonda mais curta governam
um interruptor de circuito auxiliar,
sendo a dita instalacfo dirigida ma-
nualmenté por botdo de presséo,
para desligar o contréle automatico e
abaixar as sondas, e por um segundo
botép de pressfo ou deapérto, também
para desligar os controles autométi-
cos e para levantar as duas sondas.

TRRMO N2 108.351
De 4 de fevereiro de 1959

United States Steel Corporation -
Estados Unidos da América,

Titulo: Apareliio para controlar au-~
tomaticamente .a espessura de lingo-
te laminado a quente, - )

® 1. Aparelho para controlar auto-
maticamente a espessura de lingote
laminado a quente que esta sendo
reduzido por wm grupo de platafor-
mas em um laminador no qual dis-
positivos de contrdle determinam a
reducio do lingote, aumentando ou
diminuindo o espagamento entre:ci-
lindros de redugao e/ou alterando &s
velocidades de plataformas adjacen-
tes para variar a tensfo da lamina,
caracterizado por um elemento de
verificagho respondente & espessura
pexrcialmente reduzida. efetuada pela
: primeira plataforma e produzindo uma
voltagem correspondente a dita es-
pessura parcialmente reduzida,. um
dispositivo regulado por dita volta-
gem. e estabelecendo uma voltagem
de referéncia, dispositivo acionado
pelo progresso da lamina além da di-
ta primeira plataforma e ligando a
voltagem produzida pelo elemento de
verificagho em oposi¢io & voltagem
de referéncia para produzir sinais de
érro que corresponpdem & desvios da
dita voltagem de’referéncia e dispo~
sitivo que aplica ditos sinais de érr
a0 dispositivo de controle,

2. Aparelho, de acérdo com ¢ pon-~
to 1, caracterizado pelo fato de o dis-
positivo acionado pelo movimento da
lAmina ser controlado pela passagem
da extremidade dianteira. da lamina

através de segunda- plataforma.-..:

3. Aparelho, de acbérdo com o pon-
to 1. caracterizado por um instru-
mento respondente 3 temperatura do
lingote laminado antes de penetrar na
primmeira plataforma e produzindo uma

‘ AVISO AS KEPARTICOES
POBLICAS -

N Q. Departamento de Im.. -

rensa Nacignal avisa as

eparticoes . Publicas em
eral,” que deverio provi-
- denciar & reforma das assi-:
> naturas dos érgies oficials;vi
o até o dia 29 devfevereire o3
: ~corrente, & fim de eyitar ¢ 3;
cancelamento da remesss
o @, partic. daquela“data, oo
S onten e wTeiteiBe javibopnd

. Fevgéeiro de 1968

voltagem proporcional & temperaturg
medida, um dispositivo regulado por
dita voltagem e estabelecendo uma
voltagem - de referéncia, dispositivo,
acionado pela extremidade traseira do
lingote e ligando a voltagem produ~
zide, pelo instrumento respondente &
temperatura do lingote proximo em!
oposicdo a voltagem de referéncia
para produzir sinais de €érro corres-
pondentes & alteragbes em tempere,-’
tura do proximo lingote a ser laml—‘
nado e dispositivo aplicando qitos S,
nais de érro ao dispositivo de con=
tréle, - i

Prioridade: EE. UU. da América,
em 12 de fevereiro de 1958, sob m:xmeq;
ro 714.782:

TERMO N.? 118.852

De 27 de abril de 1960
Requerente: Heinrich Ernst Johann |
Fuhrmann (que também se assing
Heinrich Fuhrmann), aleméo. !

“Dispositivo de lubrificacdo com
graxs’, - . ‘

Pontos Caracteristicos

1. — Dispositivo de lubrificagfio !
com graxa, em que o lubrificante estd ,
alojado em um tubo metido, estan=
que ao ar, em. uma pega de conexao i
de um aparelho para a evacuagio do |
tubo por meio de depressfo e para a
transporte ao ponto de lubriticacfo,
¢ onde o corpo do tubo. esta encerra~
do em uma camara que contém meiog {
para exercer pressdes sobre o tubo,
sendo que o invélucro do cartucho de ;
lubrificante consiste em um material
sintético .plastico, tal como potietilena '

formével e contratil por ' depressao,’
caracterizado pelo fato de que 0 in=i
vélucro possui meios como, por exems ;
plo, reforgos da parede seccionalmen=
te crescentes em direcdo a abertura
de saida e pelo fato de que tal in=
vélucro é provido de nervuras de res:
16rco as quais passam em sedor da

cia axial aumenta em direcho & ex=
tremidade de saida, por exemplo, em
forma de um engrossamento espiral
'circunferencial com #Angulo de pas-
so decrescente em diregao & extremi-
dade de saida. ’ '

2. -- Dispositivo de lubrificacio deé

pelo fato de ,que, para aumento da
resisténcla & deformagho, 540 embye
tidas no material sintético da super-
ficie lateral do involucro, pelo me-
nos parcialmente, insergbes eldsticas
cuja férca de molejo cresce. em di-
recdo i extremidade de saida, e even-
tualmente, a superficie lateral” apre=
senta refor¢os de material adicionais,
por exemplo, nervuras, nas quals a$
}lnsergéw elasticas' podem ser embuti-
as.

3. — Disposilivo de lubrificagao de
acdrdo com o ponto 1, caracterizado
pelo fato de que as paredes laterais
apresentam. pelo menos s6hre parte
de  seu: comprimento e partindo da
extremidade de: saida, reforcos dispos-
tos :axialmente, ‘por exemplo, nervue
ras macicas ou Ocas, e além disso,
contém, . eventualmente, insercbes de
reforeo rigidas.,

<4, — Dispositivo.de lubrificagio de
gscérdo -com. -0 ponto 1, caracterizado
pelo. fato de-existirem corpos monta~
dos dentro -do-invélucro. o0s quals,
substancialmenie, fora -da linha cir-
cunferencial da abertura de saida, se
estendem acima:da mesma e tormam
espagos jntermediirios para u passa-
gem. do. lubrificante para o mterior
dos niesmps e ey, direcdo 4 abertura
de saida;;0. gue.dentro do-cartucho
se Ugstepd_e‘x'g em direcio axial peloc me-
1ids _duis“Corpos montados am forma
de “hastes, 'por “exemplo.  trés hastes
axXialmente parpletas, lipadas .-as suas

extremidades por almas radiais, _

ou polivinil-cloreto. elasticamente de- : .

sua superficie lateral e cuja distAn- -

acOrdo com o ponto. 1, caracterizada -
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mm

6. ~— Dispositivo de lubrificagdo de
acordo com os pontos 1 e 3, caracte-
rizado pelo fafo de que o corpo mon-
tado consiste de uma espiral elastica,
pelo menos parcialmente cOnica. cuja
espira de base, passando ao redor da
abertura de saida, descansa sohre a
{age interna do colar do invéiucro -do
ubo, .

6. — Dispositivo de lubriflcagao de
‘acdrdo com o ponto 1, caracterizado
. pelo tato de que o cartucho apre-
senta em pelo menos uma Uas duss
direcoes principais, radial e axial
dobras preformadas, orientadas para
dentro como meios parg aumento
crescente da resisténcia 4 deforma-
¢fio que aumenta em dire¢io a extre-
midade de saida, dando-se, por exem-
plo. ao cartucho a forma de um fole
de sanfona ou acordedo, cujas dobras
 apresentam em direglio & exXtremida-
rde de safda espessura crescente do
Fmaterial, ou tendo o invélucro pelo
‘menos duas dobras prefoninadas,
axialmente paralelas, cuja profundi-
dade de dobra aumento em diregdo a
extremidade de saida.

7. — Dispositivo de lubrmcaqao de
tmcordo com o ponto 1. caracterizado
Ppelo fato de que a cimara que recebe
© cartucho de lubrificante & formada

por um tubo rigido, unilatecalmente
Sechado, que é herméticanente fe-
chiavel com o dispositivo servindo
para & ligacdo da embocatura do
cartucho e provido de pelo menos um
orificio para a admissio de um Jneio
fiuido de pressdo destinado a atin-
gir o cartucho.

8. -— Dispositivo de lubrlf‘cacao de
fcordo com os pontos 1 e 7, caracte-
rizado pelo fato de que o cartucho &
-tabracado com poucs folga por um tu-
Yo que sellhe sobrepoe e que & reti-
do com uma parte de alta pressao,

em si conhecida. de uma prensa de
graxa lubrificante e forma wma cé-
mearg fechada pelo fato da emboca-
idura do cartucho ser fixada removi-
fvel e herméticamente na parte recep-
fora da parle de alta pressda,

9. — Dispositivo de lubrificagio de
'acordo com os pontos 1-e,7, caracte~
rizado pelo fato de que o tubo for-
mando a camara ¢ subdividido po
um meio divisor, vedante, defarmaivel,
de um lado, em um espaco’ d.stinadd
8 receber o cartucho e, do outro la-
do,em um espago de pressio, o qual
comunica através de um  grificio- com
0 espaco intermedidrio. entre o dito
tubo de cAmara e umn tubo metalico
‘que @ envolve, déslizando, desloca-
Velmente, na parte ‘anelar, déstre €5~

aco intermediario]:um’ émbolo .ane-
ar onde o espago. mtennediario €0~
! muonica, no lado ‘de “aspiragid deste
! gmbolo, com o €spago “de” caxtac]po e
[no lado de pressag., .do, mesmo, com
0 espago de pressqyo, além . d!sso.
sspago do cartucho estd, fechado pam
fora na sua extremidade abertg; além
qisso, comunica com o ar livic atra-
vés de pelo menos um orificlo de ar-
piragdo; e a embocadura do cartuclio
Yests, ligada, removivel e .estanque; a
ums, peca de conexfior que -constitui

arte da obturac¢fio dorespaco:de car-

ucho; e esta peca desconexio. possyud,
ora do espago de cartucho,  una pega
de comunicacfio comr meios pare:iiga-
& uma peca de(mzvqmuaf emsrots-

80 a lubrificar, 0 i cayinae cat

10. — Dispositifo” " mbruic'ﬁg"ao
Fe acdrdo com o0s pontos 1,7 €9, ¢

¢

acterizado pelo mtofderqtte 0 mezo
divisor, disposto nevespaco.dastitna~
}ra.. consiste de umyzfolesflextvelyiem
fforma de bolsa, estanquecap:sr, 4
'8 fixado, estanque nacmualextre
'fle aberta, & parede sdn sicAmArau-E
_ abragn parte do cm';;who'}arm:
extremidade fechada>’

tixado cénI:ri(-zmleht'ez’'gaﬂélj{fl éﬁﬁ it
interna do funfo, da’c%.mf%"v‘ ch’é
do-se entre éste pdx}tUF’de £k

il
superficie lateral Pel"c\ 1" 3 )m‘, (9 e»

-abertura de comupjc
. DAco intermedi{lﬂ&)up;:%; %ﬁ“q})ﬁ;‘

1]
deslizante. 4 10q 29h8braotixa

1683

‘.‘m
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11. = Dispositivo de lubrxrxcagéo,p tn dos cilindros e um cundufor

de’ acOrdo com os ponto§ 1, T e 9, ca-
racterizado pelo fato de que o maxo
divisor consiste de um fole de dobras
cilindrico, aberto em amhos os lados,
tendo uma extremidade fixada, es-
tanque, fora de uma abertura cen-
tral do fundo ‘interno da cimara e a
outra extremidade fixada. estanque,
em umag placa de presio rigida, atin-
gindo o cartucho.

12, — Dispo&utivo de lubrificagao de
acordo com os pontos 1 e 7, caracte-
rizado pelo fato de que a cdmara ¢
abragada por uma copertura sob-ear-
ga de mola, sobrepondo-se teles-
copicamente ao fundo da céinarg e 0
fundo da camara ¢é provido de uma .
abertura com valvula de retencao.

13. — Dispositivo de tubriticacao de
acordo com os pontos 1 e 7, caracte-
rizado pelo~fato de qué a camara de
cartucha ¢ munida com um émbolo
que é guiado estanque e desivcavel-
mente e cujo elemento de €1puxo,
saindo para fora da camara, é provi-
do com um dispositivo de detengao
para imobiliza¢do na sua guis, e pelo
fato.de que entre o fundo do cartu-
cho e o fundo interno oposto d aca-
mara é disposto ‘um meio elastico de

molejo como armazenador de ener-

gia.

14, — Dispositivo de 1ubr1flcal(ao de
ac6rdo com 6 spontos 1, T » 13, ca-
racterizado pelo fato de que a cAma-
ra de cartuche é munjda com um
€mbolo que .é gilado estanque e des-
locavelmente e cujo elemento de em-
puxo saindo para fora da cémara é
provido com um dispositivo de deten-
¢flo para a imobilizacao na sua guia
e se insere, deslizantemente, em uma
peca infermediaria de paledr‘ dupla
que liga o espago intermediario ane-
lar de uma parte de baixa preséo ¢
outra de alta pressdo, comunicando o
espaco ‘intermediario _anelar com o0
cilindro de alta pressio, € peio fato
de gne entre o fundo do cartucho e
‘o fundo oposto da c-mara ¢ <dispos-
to um meio elastico de motejo como
armazenador de energia.

15. — Dispositivo de lubriticacao
de acérdo com o sponios 1. 6 € T, ca—

'do cartucho consiste de um Iole de
dobras’ em forma de sanfong e que
8 sua extremidade traseira ¢ provida,

‘rastador que € munido com meios fm~
pedindo o retrocesso dentw d otubo
do cartucho

4

dxsposmvo de lubrificagéio com graxa
de acérdo com os.pontos 1 a 15, ca~
:racterizado pelo fato de que éste con- !
bsiste. de material
elasticamente deformavel por depres-
tsdo, dpresenta & forma, de um corpo
tsubstancialmente cilindrico, upilate-
ralmente fechado, com colar tabwlar
€ um pescoco existente no mesmo e
que o -invélucro - fubular apvesenta
em pelo menos uma das suas duas di-
recbes prineipails;, a saber, radial em
dfrecho ao seu elxo centrai e a0 lon-
godo seu eixo central, resisténcia &
deformacio gradualmente crescente
1qn extremidade até a embocadma

u L/..‘ ' ] .
h 2ecg,

lasr ,5 : TERMO N° "’3 881
3 LRI "
" De 31 de outublo de 1960

o
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Requelente —_ Simmo Group Re-
search; & Development Lids e In-
glaterra,  AA XETR

Titulo ~— “Bomba \de Injegéo db
Comnistivel Liquida’,: gt (- n

destacdvelmente, com um émkolo ar- |-

16. — Invélucm de tubo para um .-

, Sintético . plastico L-

pﬁa remover do alojumento exces-
sos do combustivel alémi do necessa~

rio para.lubrificacho do eixo de ca-

mos, caracterizada peld fato dos di-
tos excessos de cambustivel screm
remii. Go alli...... Lo pe. -
do préprio eixo de camos ap ser
mesmo girado no dito alojamento, e
pelo fato da saida dos excessos de ,
Sombusiive: deixar .o alojamente - a
um nivel substancialmente espagado
acima da superficie do nivel que o
combustivel necessario ao alojamen-
to assum'ria se o eixo de camos se
mantivesse estacionario.

2 — Bomba. de mjeg'ao de combus-
tivel «+ . .. LUOis @, wa-
racterizada alnda. pelo l‘ato da dita
safda compreender uma ' passagem
dWeixand
genr de safda estende-se para cima
e exteriormente do alu;amenio e dei-

- I

do nivel que o combusiive, necessa-
rio ao alojamento assumiria se
camo fosse mantido estacionario,

3 - Bomba de injecio de combus-
tivel liquido segundo o ponto 2, ca-
racterizada pelo fato do eixo central
do eixo de camos ser substancial-
mente horizontal, o dito nivel do 6ico
combustivel situando-se abaixo do
dito eixo horizantal, s a dita passa-
gem de saida deixandv o alojamento
enr uma posigio acima da do ¢'tado
eixo, .

‘4 — Bomba de injecio ds com-
bustivel liquido segundc o ponto 3,

Na gual- a pagsagBm” de- saide tem
uma, por¢do estendendo-se para cima
e para o exterior do alojamento, con-
forme j4 citado acima, caracterizada
pelo fato da passagem de .saida.ter
uma poxgao estendendo-se lateral-
mente ¢ afastando-se da dita porcéo
voltada para cima,

5 — Bomba de inje¢ao de combus-
tihel liquido -caracterizada substan-
cialmente conforme vam de ser es«
crita com referéncia < Hustrada nos
desenhos anexos. .

racterizado pelo fato de que o tubo| . o

| TERMO N° 124.404
De 23 de novembro de 1960

Montecatini, Socletd Generale Per.
L’Industria” Mineraria ¢ Chimica.

'I‘itulo i— “Polimeros Cristalinos™.

- Ponlos Ca:acteﬂs‘zcos

1 = Um processo para preparay
polimeros lineares de péso molecular
elevado. de acetaldeido, guie tBm ese
ttrutura poliacetalica, e- copotimeros
déles com formaldeido, caracteriza-
do porque o mondniero ou os 1Mond.
meros sio posto: em comtacto, nums
temperktura “entre —30°C e —100°C,
com, uin ‘catalizador que conipreen-
de .ufn, composto organc-metahco ou
um hidratp de um metal do gmpo
dispositivo. .

la, 1L ou III do Sistema Per. iddico de
Eondeleoff. - . ..

2 — Um’ moces»o de acordo oom

"0 ponto -1, _caragterizado porque o

catalzaaor. B -ume alquila,, arila ou
hidrato . delitio, - s0dlo -ou , polsissio,
Fumey alouila, arila- aidrato, alqml-m-
‘dratop alquib-halogeneneto ou ~alcoxie
halogtnety e Védilo, "magnés, “cé.l”-|
clo, zifica, "cadmio, alpminio. on, ‘horo,
lou uin, complexo _ de’ cn;alqi;rﬁ dqs i-
tosvmompostOs 00  ung

nica .« que montenhmoxtzénio. X m, m

aules  frlonknedl }wrn
mro Pontoa:ﬂamctW:cagm
g wnq L3 i
Lh’l& &IJFQ?) o llj
tivekt diyidp atensio um, outmal.s &nge |
bolwh‘edpfocahoé&emmum SeRin
ou &iltndres pbr midios detunnieixo

cam R gA IR aas
alojamenlt;l Rl'bl‘ﬁ fAdH 758108 conj
bustlvel -adm’ tido no alnjamento B

‘8

L

’

/

483 k.' nf“ ""l“
4)‘ ey 4
00 Q,.o}lt gg

R

y‘a dfaix’
) mlrgfhn i mzﬁqﬁxfa
rw’ ;‘ﬁé u»‘ g}

Rritrd dt

qmla:* mmmjnorwﬂalth.s wR .ﬁte*

~irtnd @ mhiddatade s, ibto el i od
"un{ rigrany Qerhascantiorddsa mBZT

A ataq mm sloh sodh

o alojamento, cuija passi-

Xa 0 mMesmo em uma posigao acima |

.

[ néslo-alquila, e porjue 6s homojolie
' merops acetﬂldeidxcos oblidos say cr se

talizd, es o causa Ja preienc: oe
| “estrutura isotatica". .
4 -- Um vu. 5 pais ar

. :polimerog lineares d- péso mo.mcular
°elevado de acetald: ido, que tim €se
trutura poliacetéliza. e copoione:ios
‘dos mestaos com farmaldeido.

l A requerente remvindica de acordo
com a Convengdo Internacicnn) e 0
Art. 21 do Decretu-ief n? 7.503, de
27 de agdsto de 1945, a priorizule 0o
‘correspondente pedido ieposiltado na
Repartxgao de Pateutes da Itdla, em
'74 de fevereiro de. 1359, som o namero

N° 125.823

l TERMO
| De 12 de janciro de 19814

{ Dunlop Rubber ('}omp.mj I ' mited
~ Inglaterra.

Titulos — “Aperfeigoadn Apa"elho

de Moldagem Para o Produgio de um
Elastémero Microcelular Moldado™,,

0.

Pontos Camcierestico.,-

1 — Aperfeigugado aparciho de
moldagem para & producds de wm
elastimero microceitual nioldado, cie
racternzadp por compreender am piSe
tio associado com O prato mave: e
deslecdvel numa cdmara de pneszao
que é adaptada pata conter f.uido e
se comunica com nm dispositive ge
sangria de fluido, em conseyiicncia
dc que o prato pode ser deslocado
contra uma resisténcia preaetermm'\~
da em resposta & expansio da coms
posi¢io comprimida.

2 — Um_saparelkd para moldagem,
de conformidade cora o ponto 1, ca<
racterizado por possuwe dxsposmvos

céma. de presse ;. parg N
flufdo sob pressfo na mesma € uma
outra valvula cntre g Ccul, Je
lpresséo e o dispositivo de sangria do
fluido para prevenir o indevide aes=
locamento do prato subsegiiente &
compressiao da composigio. ;

3 — Um aparelhd para moldagem,

de conformidade ¢o mo pontc 2, cae
racterizado pelo fato de ser pripore

de yalvula em corunicajdc cem & -

cionado um reservatorio para tludo -

’entre a camara dc pressio e o dise
positivo da sangria Je fluidc.

4 — Unr aparelha omra moidagem,

sacterizado pelo fato de yma valvula
alimentadora ter Jma passagem ae
admissido para fluido Sch vressao,
wma passagem . de .. descama Hgada
com a cAdmara de pressio. a passa-
gem de descarga se comuiicando cpm

a passagem de admissag. atrav«x ma

tpberture de adm'ssho e com uma
| passageis e’ sapgria  estraogsu. .a
atraves de ums abertura de (mils.ia,
um elemento de valvula de duplo efeie
tu sendo deslocdvel para abrir a aber-
sendo deslocdvel pari abrir a aber-
tura -de . admissdo ¢ fechar a abertu-
ra de sangria numa podicio aberta e
para, fechar a aberlura de ‘admissio
g abrir a “abertura ‘de saugna numa
posicio fechada. * " ”

OB Ve Ui aparelho pars-moldagem,
de conformidade comy .0 ponto 4, cae
cargeterizado - pelo - fatg. dc um oue
tro -eleriento. de.;vilynla ser operdvel
nas passagms' de:sapgrig, ou descars
891-"”\1 LA I TR TL YT N /

6 ppay .mn aparélho pgz;a moldagem,
[dé conformidade tom o ponto 4
ponto 5, caracterizado pelo fato dos
'dnbusu»e!emenios ‘deny#F)vula - serem,
‘Hg‘h‘t'iohﬁ gom + dispositives’ de controlg

de PiStEo tprouh iooseiq

< pea

LU ZIops e
ul o G m,”a.pq;é‘ lﬁb 34noldagem de.

._rv

confaHRde sCOmy; 8, ponto 6, carac<;
ARTIZIRAGE ! #’em‘*“m ‘”‘
wub b sblyey aias - N

de conformidade &orn o ponto 2 cas

.
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- yalvula de duplo efeite ser pneuma-
ticamente aparavel <m resposta a
uma vélvula pneumsditica acionada
por selenoide erstricemente ligada

© com primeiro e gegundo dispositivos

retardcres .

8 — Um aparéellio de moldagem, de
conformidude com o ponto, 7, carac-
terizado pelo fato do cito =sufro ele-
mento de vialvula ger cperdvel pneu-
miticamentte em 1esposta a uma vil-
vula - pieumétice acionada por sele~
noide elétricamente l:gada simulta-
neamente com uma chave acionada
pelo prate ou por uma parte que se
desloca com o mesmy curante g ex-

pansao da composicap comprimida e
cem o primeirn dispositivo retarda~
dor.

9‘— Um aparélho de moldagem, de
conformjdade com qualquer um dos
pontos 4 & 8, caracterizado pelo fato
da. passagem de admissio da valvula
alimentadora ser ligada com uma
abertura de uma valvula distribuido-~

- ra -que possui oulras aberturas se\co-
municando com uma cdmara de es-
cape, .definida peio plstdo associado
com 0 prato modvel, # com um reser-
vatério de fluido hldraulico, o 1iltimo
também se comunicando com .a pase
sagem de sangria da valvula alimen-~
tadora, wma bomba ¢ ligada com o
reservatério para ,forneczr fluido hi-

_ dréulico sob pressdio, através da val-

gula distribuidora para @ passagem

\ e admissdo da valvula alimentadora
e/ou para 8 camura de escape, a Val-
vula ‘distribuidora também sendo
operativa para permitir que o fluido
Jasse alternativamente da passagem
de admissdo e da camaxa de escape
para o reservatdrio.

"10 — Um apurélho de moldagem
do género aludido essencialmente
conforme descritc com referéncia. a
e conforme ilustrado na figura 1 ou

nas figuras 2 a 6 dos desenhos apen- -

50S. .

11 — Uma ealvada @idmentadora
para emprégo ho aparélho de molda-
gem de conformidade com o0 ponto
4, caracterizada por compreender
uma passagem de descarga em Co-
municacdo com uma passagem de
admisséo através de uma akbertura de
admissdo e com uma puassagem de
sangria -estrangulada através de uma
abertura de sangria um elemento de
valvula de duplo efeto deslocdvel
para gabrir a abertura de admissbo
e fechar a abertura de sangria numa
posigio aberta e para fetaar a aber-
tura da admissio e sbrir a abertura
de sangria numa posicdo fechada, e
" éum outro elemento da valvulg ope-
. ravel nas passagens de admisséo ou

na de descarga,

12 — Uma valvula alimentadora
para emprégo num gparélho de mol-
dagem, de conformidade.com o pon-
to 4, essencialmente conforme des-

crito com referénecia & figura 2 dos
desenhos” apensos.

‘A requerente relvindica de acoxda
. com g Convencido Internacional, e o
Art, 21 do Decreto-lei n® 7903, as
_ prioridades dos correspondentes pedi-
dos depositados na Reparticio de
Patentes da Inglaterra, em 14 de ja-
~neiro de 1960 e 24 de novembro de
1960, sob n° 1335 e 40%64 respecbi—

. vamente.

Sov—

' TERMO DE PATENTE N? .125.086
De 16 de dezembre de 1960
Imperia! Chemical Industries Li<

mited — Inglaterra.

Titulo: “Processg para a pzepara-
_¢fo de umg dispersio em um liquido
. org&nico, de um polimere sintético”

~

Pontos Caracteristicos

1 — Um processo pars a prepara-
¢do de umsg dispersdo ¢m um liquido
orgdnico de um polimero siniétco
estabilizado por grupos solvativeis
ligados por ligagbes quimicas primé-
rias as moléculag g2« formam parte
integral das particuize dispersadas,
caravterizado porgue € Incorporado
um modificador ac partlculas disper-
sadas, por cé-precipitacfo no liqu'do
orgénico do polimero ¢ de um mo-
dificador incolivel no referido liqui-
do orgéanlco,

2 — Um processo de acoérdo com o
ponto 1, curacterizado porque o poli-
mero € precipitado em presenga de
;um copolimero em bioco ou de en-
xérto, um dog constituintes do qual
¢ compativel e co-precipitado com o
o polimero, e o oulro constituinte é
solvatado pelo liquido orginico e es-
tabiliza g disperséo o polimero.

3 — Um processo de acdérdo com o0

persdp € formada por polimerizagdo
do monémero no liguide orgdnico em
presenca, do modificador e de um
composto que compreende o consti-
tuinte solvativel e um grupo que po-
de entrar na poliniarizacio com o
monémero,

4 — Um processo de acoérdo com o
ponto 3, caracterizado porque o mo-
dificador é dissolvido em uma mistu-
ra do liquido orgldnico e do mond-
mero a ser polimerizado.

" DIARIO OFICIAL (Secido fil}
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ponto 2, caracterizado porque a dis- °
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dificador dissolvido no monémero e
adicionado graduaimente ao liquide
orgéanico, durante o curso da polims-
rizacao.

6 — Um processo de acOrdo com
qualquer um dovs pontes 1-5, carac-
terizado porque o modlr'cador é um
plastificante para © polimero.'

T — Um processo de acdrdo com
qualquer um dos pontos.1-5, carac-
terizado porque o waodlificador é um
material formador de pelicula, com-
pativel com _o polimerg.

8 — Um processo de acﬁrdo com

"qualquer um dos pentos 1-5, carac-

terizado porque o midificador é um

agente de cruzamento de ligagbes pa~|.

ra o polimero.

‘9 ~— Um processo de acdrdo com
qualquer um dos pontas. 1-8, carac-
terizado porque o poiimero compre-
ende metacrilatc de metila e o grupo
solvatavel é derivado de borracha na-
tural degradada.

10 — Um proeesso de acérdo' com
ponto 9, caracierizado porque o

godiﬁcador é um plastificador tipo
ter

11 — Um processo de acdrdo com
o ponto 9, caracterizado porque o mo-
dificador é uma resina epoxi,

12 — Um processg de acdrdo com
o ponto 9, caracterizado porque o
modificador é um gminoplastico ou
uma resina nitrogenada.

13 — Um processo Substancialmen-

) .te como reivindicado no ponto 1 e
5 — Um processo de acordo com 0! geserito em qualquer um dos Exem-
ponto 3, caracterizado porque © ‘mo- plos I - ViI,

COLECAO

o}

)-DAS LEIS
1967
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VOLUME VI

ATOS DO PODER LEGISLAT1v v
A0S LEGISLATIVOS DO PODER EXECUTIVO
' Leis de outubro a dezembre
Divulgagéo n® 1,031
PRECO NCr$ 4.00

VOLUME VI

( ATOS DO PODER EXECUTIVG
| Decretos de outubto a dezembro
. Divulgagdo n* 1.032

’ PRIICO NCr$ 18,00

A& VENDA:

{ ' " Na Guanabara

', Seglo de Vendas: Av. Rodrigues Alves, T
Agéncia I: Mmistério da Fazenda

Atende-se a pedidos pelo Servico de Reembblso Postal

Em & rasilia
Na sede do D.1.N.

oy

/
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-*
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iy

A requerente reivindica de acfrdo
com a Convencdo Internacional e o
Art. 21 do Decrew-lei, n® 7903, de
27 de agbsto de 1945 g prioridads do
correspondente peda.oo depositado na
Reparticido de Pateunles da Inglaterra,
Z;n 18 de dezembro de 1959, sob n?

048.

TERMO N° 126.363
De 3 de feveretro de 1961

Requerente: The Singer Manufacw
turing Company (Estados Unidos da
América)

Titulo: “Um elemento ajustdvel °
aperfeicoado para estabelecer a velo~
cidade, de uma ferramenta portati}
elétrica”’,

Pontos Caracteristicos

1 — Um elemento ajustavel aper
feicoado para estalhelecer a velocidaw
de de uma ferramentia portatil elé-
trica tendo elementos adaptiveis de
tratamento de trabatho de tamanhos -
diversos para o tratamento de variag
espécies de materiais, um motor ¢o-
mutador possuindo cainpo ligado em
série e enrolamentos de arcadura,
bem como um sistema de contréle
regular de velocidade para o dito mo«
tor com dispositivu de botdo e indie
cador para ajustar o elemento e um,
disco com indicacBes da espécie de
material a ser tratado e do tamanho
da ferramenta que funciona conjune
tamente com ¢ dispositivo de botéo e
indicador, caracterizado pelo fato de
que o disco (15) se move angularse
mente em relacdo a um indicador ese
tacionario (28) e com respeiio a0
elemento estabelecer da velocidade
(11) para efetuar a recalibragfo do
mesmg de acérdo com a espécie de
material g ser tratado, & fim de que
o elemento estabelecedor da veloci=
dade (11) possa ser ajustado a uma
velocidade 6tima predeterminada que
corresponda g uma espécie selecionge=
da do material e tamanho da ferra~
menta,

2 — Um elemento ajustdvel apere
feicoado para estabelecer a velocidae
de de uma ferramenta eléirica pPore
tatil como reivindicado no posto ca~«
racteristico 1, caraclerizado pelo fato
de que éste disco moével (18) gira em
torno do eixo do elemento fixador
da velocidade (11), as marcagdes (28)
correspondentes & espAcie de material
a ser tratado funcionam conjuntge
mente com o indicador estacionério
(28) e as marcagdes (50) correspon-
dentes ao tamanho da ferramenta
funcionam em conjunto com o dispo-
sitivo de botac e indicador (15, 31).

A Requerente reivindica, de acfrdo
com a Convencido Infernacional e o
Art. 21 do Decreto-lei n° 7903, de 27
de agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticdo de Patentes dos Estados
Unidos da América, em 24 de fevee
reito de 1960, sob n? 10.681.

N
ABRMO N 127.735
De 17 de margo de 1961

Requerente: Compagnie de Sainte
Gobain - Franga.

Titulo: “Aperfeicoamentos em ou
Relativos a f6lha de vidro temperado,
utilisivel principalmente para vidra-
¢as de vejculos automéveis e sua fa=
bncaga@"

Pontos Caracteristicos ‘

1 —~ Aperfeicoamentos em ou re«
lativos g f6lha de vidro temperado,
utilizdvel principa'mente para vidra-
cas de veiculos automdveis e sua fa-

bricagio xeiereixta & uma {6lha que
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50 caracteriza por apresentar uma
faixa marginal ostreita, fortemente
temperada que se estende por téda
a periferia dg foélha numa largura
inferior a 1/4, aproximadamente, da
menor dimensdo Jda fo'ha, mas sup:-
rior a 30mm, aproximadamente, a0
passo que toda a extensho restante
.dg folha apresenta uma témpera me-
nos forte.

2 — Aperfeigoamentos em ou rela-
tivos a folha de vidro temperado, uti-
(lizdvel principalmente para vidragas
jde vefculos automéveis, de acordo
‘com ¢ ponto 1, que se caracteriza
‘por terem as tensdes de compressio
‘na superficie da faixa perifér.ca um
.valor compreendido entre 900 e
~!1250 Kg/em2 aproximadamente, en-
quanto as tensdes de compresséo su-
Iperficials na ex‘ensio restante da
16lha tém valéres compreendidos en-
tre 200 e 700 Kg/cm2, aproximada-
'mente.

% — Aperfelgoamentos em ou rela-
-tivos a folha de vidro temperado, uti-
|lizdvel principalmente para vidragas
de velculos automéveis, de acordo
'com qualquer dos pontos preceden-
;tes, referente a um processo pars sua
Jabricacdo que se caracteriza por con-
slctir nos estdgios de aquecer a f6lha,
‘uniformemente, até & tempearatura de
.amolecimento do vidro. conveniente
;para a témpera e, depois, efetuar o
zresfriamento da folna d= vidro por
gopramento de jatus de ar cuja in-
’tensidade é regulada para que, na
'parte central, g velocidade de resfria-
‘mento seja menor que na faixa mar-
‘ginal. . .

4 — Aperfeicoamenios em ou re'a-
tivos a folha de vidro temperado,
~utilizivel pracipaimenie pdia Viara-
¢as de veiculos automoéveis, de acordo
conl ¢ ponw caracteristico 3, carac-
‘terizado pelo fato de que o sopra-
‘mento com ar na parte central da
.£6lha é efetuado com jatos de ar cuja
pressfio é igual u cérea de 2/3 da
pressao de sopramento sébre a faixa
ymarginal,

A requerente reivindica de acérdo
.com a Convencdo Internacional e o
.Art. 21 do Decreto-lei n® 7503, de
- ®7 de agosto de 1945, & prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticio de Patentes na Franca,
,em 18 de mergo de 1960, sob o nu-
gaero 821.716. ‘

TERMO N° 127.761

De 20 de margo de 1961

. V.D, Case Company — Estados
| Unidos da América.
" Titulo: Aperfeicoamentos em ou
'Relativos a processo de, predugdo de
;ubacas de fundagio.-

A Y

Pontos Carac‘te:ésiicok

1 — Aperfeigcoamentios ‘'em ou rela-
§lvos a processor de producio de es-
tacas de fundacdo, caracterizados pe-
‘ piceesamento dos - estdgins de:
agitar c<u revolver uma coluna de

adicionar um composio tixotrdpico &
coluna de lerra agitada ou revolvida,
produzindc-se desta forma. uma colu-
s de terra em suspenséo que assim
permanece durante um substancial
periodo de tempo e apresenta densi-
dade suficiente para -suportar:a terra
envolvente, cuja coluna em suspensdo
estende-se em profuncidade até en-
contrar uma camada de material im-
pérvio, arriar ou fazer penetrar um

" estdjo ou tubuldo dentro ds Ait4co-|

Iuna de terra em suspentfo, a .qual
. oferece uma baixa resisténcia & pas-
sagem do mesmo, remcver ou extrair
& terra em susbensao de dentro.ao
estdjo, perfurar ou escavar um poco
no material do teneuv de susteata-
¢ho firme e impermeavel por baixo
do mesmo estojo ou tubuldo, colocar
uma . forma..no interior do estojo
alongando-se ou estendenio-se em
t0da a extensdo da profundidade do

terra in siiu ¢ em presenca de agua, |-
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dito pogo, e verter concreto nos ditos
pogo e forma.

2 — Aperfeicoamentos em ou rela-
tivos a processos de producgdo de es-
tacas de fundacdo segundo o ponto
1, caracterizados pelo fato do dito
processamento de operagdes ser apli-
cavel também a um tipo de solo ten-
do uma camada de areia por cima de
uma camada de material impermea-
vel havendo presenca de dgua no in-
terlor da massa da dita camada de
areia.

3 — Aperfeicoamantos em ou rela-
tivos g processos de producdo de es-
tacas de fundacgdo segundo o ponto
1, - caracterizados pela inclusdo da
operacdo de verfer o dito composto
tixotropico sbbre a superficle do solo
revolvido, fazendo-o penetrar inferi-
ormente através do corpo da coluna
do material em suwspensao,

4 — Aperfeicoamentos em ou rela-
tivos g processos de produgio de es-
tacas de fundagdo segundo o ponto
1, caracterizados pela inclusio da
operagiio de vedar a extremidade in-
ferior do dito estojo . cu tubuldo com
relagio. a0 dito material impermeé-
vel.

5 — Aperfeicoamenios em ou rela-
tivog a processos de producdo de es-
tacas de fundacdo sezundo o ponto
1, caracterizados pela inclusio da
operacdo de prover ume vedagido en-
tre a extremidade inferior da dita
forma e a citada camada do mate-
rial impérvio.

- g\ — Aperfeicoamentos em ou re-
lativos a processos de produgdo de
estacas de fundaco em um tipo de
solo tendo uma camada de areia s6-
bre umg camada de material impér-
vio, caracterizados pelo processamen-
to das operacdes de: misturar o ma-
terial do solo in situ com a adigdo
de 4dgua e de um composto tixotrépi-
co para producdo de umsa suspensao
gue permaneceri com o tal durante
um substancial periodo de tempo, a
dita suspensio sendo de densidade
suficiente para suportar & massa de
areia envolvente, e cujo material em
suspensfio estende-se inferiormente
como uma coluna até a dita camada
impérvia, fazendo descer ou penetrar
um estojo ou tubuldo através da mes-
ma suspensio e até a citada camada
impermedvel, vedando a extremidade
inferfor do dito tubulao com relagio
4 camada impérvia, esvasiando a
arela em suspensdo do interior do
tubuldo, escavando ou perfurando
um ,poco na dita camada de mate-
rial impermeavel inferiormente do
tubulfo, colocando umea férma no tu-
buldo em alinhamento com o dito
pogo, cuja férma wilva-se em con-
tato de vedacdo com a camads im-
pérvia, vertendo concreto no dito
poco até a altura deseiada, e remo-
vendo ou extraindo a dits forma ap6s
o concreto ter sido suficientemente
curado. . . .

A requerente reivindica de acdrdo
com g .Convencdo Internacional e o
Art. 21 do Decreto-lei n? 79803 de 27
de agldsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depocitado na
Reparticho de Patenies dos Estados
Unidos da América; em 22 de margo
de 1960, sob n? 16722.

", TERMO Nv 127.974

_ De 28 de margo de 1961

. Reqﬁéi‘ente:— Horace Bolvin — Ca-
nadd. . . \ :

- ~Titulo: Revestimento ou ébbertura
para pisos. . ..

Pontos caracteristicos

1 - Un révestfmenm'ou cohertura
para pisos, carac.erizado pelo fato de

compreencler um lengol de tecido
cerrado de fibras de vidro, tendo a.
éle aderido uma facs posterior de
material ressiliente, esponjoso e uma
face ahterior de material resinoso ou
plastico, resistente ao desgaste,

2 — Um revestimento ou cobertura
para .pisos, de acordo com o ponto
1, caracterizado pelo fato de com-
preender um lengol e tecido cerrado
de fibras de vidro, @'do a ela ade-
ridas uma face pwwwror de esponja
de borracha e uma face anterior do
cloreto polivinilico.

3 — Um revestimento ou cobertura
para pisos, de acérdo com o ponto
1, caracterizado pelo fato de com-
preender um lencol de tecido de fi-
bras de vidro tendo a ele aderidas
uma face anterior de cloreto polivi-
nilico ¢ uma face posterior de uma
esponja elastomérica,

4 — Um revestimento ou cobertura
para pisos, de acordo com o pontu
1 ou 3, caracterizado pelo fato ne
compreender um lengol de tecido de
fibras de wvidro tendo a ele aderidas
uma face anterior de resina de clo-
reto polivinilico incluindo fosfato
tri-cresilico plastificante e 6xidp de
antiménio, e uma face posterior de
material esponjoso escolhido entrz
esouma e borracha e espuma vinf-
lica.

5 — Um revestimento au cobertura
para pisos, de acordo com o ponto
4, caracterizado pelo fato da men-
cionada face anterior ter um dese-
nho embutido ou ter um desenhon
imoresso em sua superficie.

6 — Um revestimento ou cobertura

para pisos de acoérdo com © pon'o
4, caracterizado pelo fato da referida
face anterior ter uma superficie con-
texturada,

TERMO N9 128.940
De 4 de maio de 1961

Requerente: Sydney Hubert Long.
britanico.

Ndvo processo para construir uma
casa ou ediffcio,

" Pontos caracteristicos

1 — NO6vo processo para construit
uma casa ou edificio, incluindo o es-
tagio de formar um embasamento -ou
fundacén, caracterizado pelo fato de
erguer elementos de gabarito em po-
sicdo vertical, em jogos de gabarito
contendo no minimo dois de tais
elementos; espagar os elementos com
seus centros distanciados pelo com-
primento de um bloco, sendo os ele-
mentos erigidos & retaguarda-das pa-
redes a serem levantadas sébre as
fundacoes; ' ‘chavetar os tépos dos
jogos de gabaritos sbbre membros e
vigas horizontais; * depositar umz li-
nha de blocos de construgio, com
extremidades adjacentes dos blocos
diretamente encostadas em um ele-
mento de gabarito; manter pelo me-
nos alguns dos blocos contra os- ele-
mentos de gabarito} por meio de
gramoos .que agarram Os bloccy en-
tre elementos adjacentes e prossegulr
o levantamento, linha por linha. até
egtarem completadas as extremidades
das paredes externas do edificio. -

2 — Novo processo de  construir
uma casa du edificlo, de acordo ~om
o ponto 1, caracterizado pelo favsy ie
serem mold2dos pilares de - chavea-
mento no encontro das arestas - de
blocos, & fim de, chavetarem as Y-
nhas ou fildiras de blocos entre =1
e cuios pilares de chavetamento sho
fundidos em moldes, definidos entre
as arestas sdiscentec dos blocos » 03
elementos .de gaberito,. .

N "/
8 — Nobvo-processo para consiruiz
uma casa Oou - edificic - sihstancial-

™1t crmo dese—ity com referéncia
a0s desqnhox anexos, :

” ——

l Finalmenie, 0 depC.i.anie reivine
idica, de acérdo com a UCoavencao
Infernaclo.al e de confvimidade
com o aruvgo 21 do Coédigy da Pro-
priedade Indystrial, a prioridade dog
correspondentes pedidos, depositados
na ReparticBo de Patcntes da Unido
da Africa do Sul, em 13 de maio de
1960 e 17 de maio de 1960, respetti-
vamente £\ ¢s numeros 60-1.968 @
1 60-2.018.

TERMO N° 129.424
De 24 de maio de 1961

N V .PL\ilips’GJoeilampenfabrieften
— Holanda. ’

Tituio: Composigoes  fungicidas
contendo compostos de trifenila e
processo de preparar e aplicar a8
mesmas.

Ponloe saracteristicos

1 — Uma composigdo para comMe
bater mofos em pianwas vivas, cone
tena0 como ing.eaienie ativo um
composto de escanho trifenila da
formula [ (C6H5)3Sn In — x, em que
n = 1 ou 2 e X significa um radi=
cal acido inorjinico ou organico e
pode ser o giupo OH quando n = 1
ou oxigénio quando n — 2, carace
terizado por contar uma quaniidade
de substincia bésica tal que uma
suspensio da composigio em agua,
ceniendo 0,3% do ingradiente ativo,
tenha um pN malor gue 7.

2 — TUma composiga0 segundo 0
ponto 1, caracterizado prique a suse
pensao da™ composigio em Agug, CONe
tendo 0,3% o ingreajente ativo, tem
lum pH entre 8 a 12.

3 — Uma prepatagao segundo o8
pontos 1 ¢ 2, varacterizada por con=-
ter de 1,2 a 4 e, de preferencla, Je
2a 3 equivatentes: grama de uma
subsincia bésica, por equivalente
grama do ingrediente ativo quando,
no composto da formula acima men-
cionada, X significa um radical inore
ganico ou srganico.

4 — Uma composicad segundo og
pontos 1 e 2, caracterizada por cone
ter de 0,4 a 3 e, de p:eferéncia, de
1 a 2 eguivalentes giama de uma
suhbsténcia basica por eguivalente
grama do ingrediente ativo, nquando
a0 compostd da férmula acima, X 6
um grupo OH quando n — 1 e exi-
génio quando n = 2. '

5 — Uma ccmposicdo segundo os
pontos 1 a 4, carccierizada por se
usar uma substdncia bdsica do gru-
po compreendendo cartonato de sé-
dio, bicarbenstt de sédio, carbonato
de potdsio, bicurbonato de potasio e
hidréxide de calcio.

6 — Uma comgosicdo segundo 28
pontos 1 a 4, cuaracterizada por <g
usar um sal ou mistura de sais tene
do agho temponante, como a subse
t&ncia basica.

7 — Uma compcsigio segundo o
ponto 6, caracterizada por se usat
bérax, uma mistura de borax'e 4cido
bérico, ou uma mistura de carbonato
de sb6dio e hicarberato de sédio, coe
mo & substincia basiea. -

8 — Uma csmposigio segundo o
pontos 1 a 17, caracterizada por con=-
ter uma substancia orginica hidré-
fila capaz d» formar uma solugdo
cololdal em 4gua,

.9 — Uma composicdo sezundo ©
ponto 8, caracterizada por conter
uma substdnci» organica hidréfia
capaz de formar uma solucio coloj-
dal em &4gua fria.

10 — Uma composigio segundo os
pontos 8 e 9, caracterizada por coh-
ter a substlncia orgdnica hidréfila
nume quantidade correspondente a
10 a 100% e, v preferéncia, de 30
& 60% em péso, com relanio & quan-
tidade do comrosto de estanho tri-
feri'a yeado,

11 — Umo comnozicfio semunds ng
pontos 9 e\lo, caracterizada poique
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a substancia organica hidréfila é ge-
latira, amido ou carboxi-metil celu-
lose parcialmente hidrolisadas.

12 — Uma composigio segundo os
pontos 8 a 12, caracterizada por con-.

ter cloreto de estanho trifenila 1omo
substancia fungicida.

13 — Um processo de -preparar
uma composicdo segunde os pontos
1 a 12, caracterizado por compreen-
der a incorporagic ou associacio dos
componentes respectivos na compo-
sicéo, o .

14 — Um processo de combater
mofos ou fungos em plantas vivas,
caracterizado por se aplicar as mes-

_mas uma composicio segundo qual-

quer um dos pontos 1 & 12.

A requerente reivindica de acérdo
com & Convenciao Internacional e o
Art. 21 do Decretg-lei n? 7.903, de
27 de agdsto de 1945, as prioridades
dos corresnondentes pedidos deposi-

-tados na Reperticio de Patentes da

Tolanda, em 27 de maio de 1960 e
19 de agdsto de 1960, sob ns. 252.064

e 255.046, respectiva}nente .

TERMO N° 120.53%

Aperfeic;oimento no processo de
fermeniacio ripida de lixo domiei-
liar e das lamas de esg6to, para sua

.utilizacdo na agricultura, Felix Prat,

francés. invento, residente em Tou-
louse, Franca.
.

Reivindicacées ,

1 — Aperfeigoamentos no processo
de fermentaciio rapida de lixo do-

" mieciliar e das lamas de esgdto, para

" miciliar e das

sua utilizacio na agricultura, carac-
terizados pelo fato de que o lixo, la-
ma ou outro material semelhante ser
colocado “in-natura”, isto ‘€, sem
prévia separacdo de papéis, trapos e
vidros, num tanque aberto em sua
parte de cima, cujas paredes sio
perfuradas para permitir um areja-
mento abundante e natural do ma-
terial, sendo #sse material pravia-
mente misturado com uma vequena
provorcio do produto obtido numa
fermentacio anteriormente feita pelo
mesmo processo, pulverizando-se om
seeuida & mistura ess'm formads
com uma solucéo aguosa de um com-

posto nitrozenado para levar b con-

tetido da &eua da mistura para cér-
cg de 50-60% e 8 razio carbano-ni-

troeénio para um valor de cérea de
25-35. :

2 _. -Aperfeicoamentos no vprocesso
de fermentacio répida de lixo do-
miciliar e das lamas de esgbto, con-
torme reivindicacio 1, caracterizados
pelo fato de que o material oreinico
a ser tratedo compreende lixo domi-
ciliar e nio mais de cérea de 30%
de lama de eswbdto relativamente a0
péso daquele lixo. /

3 — Aperfeicoamentos 1o Drocesso
de fermentseio rapida de lixo do-
miciliar e das lapws de esgdto. con-
forme reivindicacdes -1 e 2, carac-
terizados velo fatn de cue s mistura
inteinl comvreende lixo domieiliar
lama de esedio e ebrea da 20% de
comnosto obtido numa oberacloc an.
terior de fermentacio 'pelo mesmo
processo. N ) s

4 — Aperfeicoamentos no nrocesst
de fermentacdo. rivids de.lixo do-
miciliar e dae:lemas de esebio, con-
forme reivindicaches 1 2.3, earacte-
zados velo fato de oug o comnnsto
nitrogenado 1eadn para’a malveriza-
¢80 acime teferida & a urdta dissol-
vida em Acus. numa,, comeeniracko
avroximadaments, © de . 3‘9‘;;2?‘_, g;r;

o ‘n. guantidade dd
oG ado e da feus da

rommnosto notrogenado e < 3

comnosicio  do materlal “af ser -tra,

Yed oo gTeuns POz gty
sl

0, . )
5 — Apérfelcoammbosvno » NLOCess
de fermentsclio rénida de
Jamas de esedio. con-
2. caracte-

(-

icacdes 1 o
torme reivindicacles tobsa T

sirzados pelo fato de que,

LA fo.
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ferida fermentacio, & o materlal jnos ume das bordas periféricas quejArt, 21 do Decreto-Lei n? 7.903 de

tratado submetido As operagdes con-l

vencionais de separagio do material
ferroso, por meios magnéticds, e. ve-
neiramento e moagem da parte resi-
dual, pelos meios em si conhecldos,

8 — Aperfeicoamentos no processo
de fermentacdo rapida de lixo do-
miciliar e das lamas de esgéto, subs~-
tancialmente como descrito e relvin-
dicado nas reivindicagdes preceden-
tes e ilustrado nos desenhos anexos.

TERMO N? 130.000
De 13 de junho de 196}

Prerovské Strojirny, mnarodni Po-
dinnk — Tchecoeslovaguia. .

Titulo: Aparelhagem para preaque-
ser ou secar malerials pulverulentos,
especialmente matéria prima para ci-
mento., ‘Y
: Pontog Caractersticos

" 1. Aparelhagem para presquecer ou
secar materials pulverulentos, espect~
almente matéria prima para zimento,
cumpreendendo uma coluna vertical,
cilindrica, de presquecimento; condu-
tos dos ciclones que comunicam com
a parte superior da coluna de prea-
guecimento, sendo que o§ gases, des—
carregados do férno rotativo, entram
na coluna de um modo tangencial e
se deslocam ascendentemente no fér-
no, 50 passo que o ma}erial, levado
a4 parede da coluna vertical, é prea-
quecido durante, o seu movimento
descendente, em contra-corrente, -ca-
racterizada por haver uma outra co-
luna c¢ilindrica, de difmetro menor,
disposta na parte superior de coluna
(2); um tubo de gas (11) gue comu-
nica com a parte superior da coluna
(2) e disposto. na mesma direchp de
rotacdo os gases ascendentes; sendo
que uma das extremidadeg do tubo
de gas (7) comunica com a parte in-
feriov da coluna (2) de dibmetro
maior e a outra extremidade comu-
nica com a camara de entrada (5)
situada entre o f6rmo (1) e g coluna
de preaquecimento (2).

2. Aparelhagem de acdrdo com ©
ponto caracteristico 1, caracterizada
peln fatn da altura de construgéo da
parte da coluna (2) acima do cole-
tor escalonado ou afunilado do ma-
terial preaquecido, ser duas vezes
maior do que o coletor escalonado ou
afunilado gendo que os tubos (14) dos
separadores ciclones (12) comunicam
ce™ a toluna (2) de didmetrp maior
acima das chapas de unteparo, pré-
sas & parede lateral da coluna.

3. Aparelhagem de acdrdo com ©
ponto caracteristico 1, caracterizada
pelo fato do tubo de alimentacdo de
material (9) . estar disposto dentro
da coluna cilindrica de didAmelrp me-
nor, estando a safida do tubo de ali-
mentacio disposta no espago superior
99. coluna de didmetro malor.

A requerente reivindica de acdrdo
com a Convengip Internacional e o
Axt. 21 do Decreto-Lel n? 7.903 de
27 de agbdsto de 1845, -a prioridade do
correspondente pedido depositado na
Reparticio de Patentes da Tchecoes-
loviquia, em 26 de julho de 1960, sob
no 4.716. . Lo

- - a

TERMO N0 120,820~ ¢
De 14 de julho _gle 1961

Alfons Knapp — Aleiﬁaxihg.
Titulo: ‘Uma torneira para fluides
com vedag@g de memhrana.

Pontos Caraccerstivoy H i1
™ P .
1. Uma torneira para flutdosileont

!

gue=tma--membrana--deformavel .ca-

vedagio de membrana, do tipo em

agarram a dita membrana entre elas
wm uma superficie cujas linhas ge-
radorag sao inclinadas, isto ¢, incli-
nadas num ~-ngulo com referéncia ao
eixo da dita torneira, de modo que
a membrana quando agarrada, assu-
me, ém condi¢io de repouso, € forma

de. uma tamps com 3 sua concavi-
dade de face no sentido da sede de
vedagio a livre de- fireas saltamente
dobradas, e néo serd submetida a es-
forgos de esticamento ou compressgo
perceptiveis,

2, Uma torneira de acdrdo com o
ponto 1, earacterizadd pelo fato -de
que as duas bordag periféricas entre
as quals é agarrada g dita membrana
tém supertioles conjugadas, ambas
com linhas geradoras inalienadas num
édngulo agudo com referéncia ao eixo
da torneirs.

3. Uma torneirs de acdrdo com o
pontc 1, caracterizada peloc fato de
que as duas bordas periféricas, entre
as quais é agarrada a dita membrana
uma tem uma supercie com linhas
geradorag ~inclinadas num &ngulo
agudo com referéncia ao eixo da tor-
neira, enquanto a outra tem um dii-
metro um tanto reduzido comparada
com o primeiro.

4. Umg forneira de acérdo com o
ponto 1, caracterizada pelo fato de
que a dita membrana é construida de
tma forma chata e assume a forma
de um tampo pelo efeito de agarra-
mento dos membros periféricos com
linhas geradoras inclinadas, sem ser
submetida a esforgos de esticamento
ou compressio perceptiveis,

5. Uma torneira de acérdo com ¢
ponto 1, caracterizada pelp fato de
que 3 dita membrana é constituida
na forma de ums tampa cujag bor-
das tém uma inclinacio confinada a
dez linhas geradoras de inclinacdo
dog ditos membros de agarramento
periféricos.

6. Umga torneira de acdrdo com o
qualquer ponto um dos pontos pre-
redentes, ceracterizada pelo fato de
que o membro de agarramento Jja
membrana, oposto & sede de vedag#lo,
tem a forma de uma tampa e Dro-
porciona escoramento para a maio-
ria da superficie da membrana.

7. Umga torneira de acérdo com
qualquer um dos pontos precedentes,
caracterizada pelo fato de que a dita
membrana € feita de um material
no corpo do qual ou superficle é em
butido ou aplicado um tecido, -tela
de arame ou folha flexivel similar
mag substancialmente inestensivel que
possibilita & dita membrana supor-
tar presses alias.

8. Uma forneira de acdérdo . com
qualquer um dos pontos precedentes,
camcterizadz} pelo fato de que a dita
membrana & feita pela superposicho
de duas ou msis folhas de wmateriais
diferentes, dos quais pelo menoz; um
consiste de tecido, tela de arame cu
material flexivel similar mas ' subs
tancialmente inextensivel., .

9. Uma torneira- de acordo ,com
qualquer um dos- pontos precedentes
caracterizada pelo fato de giie a
membrana é dotada, na sua Area .cen-
tral, de uma orelha de reférgo, 'pro-
Jjetada para cooperar com a sede. de
vedacio, : ’ By,

10, Uma torneira de acérdo resm
qualquer um des pontos precederies:
caracterizada' pelo fato de que umd
ou ambes ag bordas periféricas ¢ntre
a8 quais é agatrada-a’ mcmbrana; sdo
dotadas. de sulcos anulares ou ?nenef
vuras ou similares. fpossiveimente!
stilcos numa das ditas bordas o er-
JYUrag correspondsntes na cutrpl 2
“t‘mi,‘ de agarrar methor a dita njdm-<
brang e sperfeicoart & vodacdo. N

opera com uma Sede de vedacdo, ca-
racterizada pelo fato de que ntlo-me-
:

A i egs o st rhr
O reguerenie reivindica de acérdo
cem g Convenclo Infernacional e o

27 de agdsto de 1945, a prioridade do

correspondente pedido, gepositado na
Reparticdo de Patentes da Itilis, em
15 de julho de 1960, sob ‘n% 12.875.

L
.

TERMO DE PATENTE N? 132.843
De 18 de setembro de 1961

American Drill Bushing Co, — Es-
tados Unidos da América.

Titulo: Aperfeigoamentos ‘em bue
chas de alinhamento para buchas=
ﬁ\ga de ferramenta renovivel de dese

Pontos Caractertsticos “

1. Aperfelcoamentos em buchug de
alinhamento para buchas-guia de fer-
ramentg renovivel de deslize, carac-
terlzados pelo fato de que as buchas
de alinhamento sao adaptadas para
serem fixadas numa placa de gaba-
rito e adaptadas para receberem a
montagem de uma bucha guia fer-
ramenta com esta bucha ajustada por
deslize na bucha de alinhamento, sen-
do a bucha de alinhamento um corpo
formado de metal duro e tendo ums
parede interna de cilindro definido
um furo cilindrico estendido axiale
mente através dela e tendo uma su-
perficie extrema anular de tépo e
uma superficie exirema anular de
fundo definidg ag aberturas extre-
mas, respectivamente, de furo, um
flange externo com uma superficie
edjacente & superficie extrems anu-

dexm"
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lar de tdpo do corpo, ym membro
de travamento estendido ascendente-
mente a partir do flange e definido
por uma superficie de borda tendo
uma das suas porgées extremas es-
tendida radialmente para dentro e
uma porg¢dp interna espagada radial-
mento para fora a partir da dita pa-
redé interna, tendo o membro de tra-
vamento um rasgo formado e aberto
radialmente para dentro para rece-
ber um niembro de travamento com-
plemeniar na dita bucha guia de fere
raments guando esta bucha ¢ girads
no seu eixo dentro da bucha de ali-
nhamento.

2. Aperfeicoamentos em buchas de
alinhaemento para buchas guia de fer-
ramenta vrenovavel de deslize, de
acordo com o ponto 1, caracterizados
pelo fato de que uma parede lateral
do membro de travamento da bucha
de salinhamento que define o rasgo
é disposta no plano da dita super-
ficie extrema anular do tépo.

3. Aperfeicoamentos em buchas de
alinhamento para buchas guia de
ferram:\ 'a renovdvel de deslize, de
acordo §in o ponto 1, caracterizados
pelo fatgede que a dita superficie de
borda ¢ ‘Pamnada arqueadamente e es-
pagada dialmente de dita parede
interna.’ L
4. Aperfeicoamentos em buchas de
alinhamento para buchas guia de fer-
ramenta. renovivel de deslize, com-
preendendo um gabarito dotado de-
umg plaza que tem. superficie de tdpo
e de fuado paralelag e um furo es-
tendido através delas, caracterizados
pelo fatp da bucha alinhadora fixa-
da'no gito furo.e tendo uma parede
interna "de cilindro ininterrupta de-
finindo um-furo de extremidade aber-
ta estendidocatravés dela ter uma
superficsie:i extrema anular de tépo e

ruma,; Supetficie:, extrema anular “de

fundg, defimnido as abcrturas respec-
tivamenta; do dito furo, sendo a’ bu-
cha,arranfada, na placa com a dita
superficie extrema anular de tcpo .
apoiadid’ X0 plano da dita suparficie
de ,ﬁdpd”*d&‘pl&pﬁ!"tendo a dita bucha
una ‘Boredd g flange externa esten-
dirla " ahenas parciahger%te ’dte m{ax_i:‘)
ci e~cxaia  radiaimente par
%mgn’é; ‘bﬁ}"'é’;)l com, uma super-
ticie db §ta “Htcas de- flange wo
plafid '4da" Rifasuperficle extroma de

téro, tendo a dita porclo de flange
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superficies extremas que definem a
i sua extensdo circunferencial, tendo
'@ placa um recesso formado nela
| para acomodar.a dita por¢ho de flan-
i ge, estando as ditas supoerficles ex-
! tremas da por¢éo de flange em apoio
com superffcies complementares do
! dito recesso de placa para impedir o
! giro da bucha de alinhamento nha
i placa, um membro de travamentg es-
| tendido ascendentemente a partir da
| dita porcio de flange e sendo espa-
! cado radialmente a partir da dita pa-
i reue interna, e tendo uma superficie
" interna espacada uniformemente e
 vadialmente para fora a partir da
fdlta parede interna, sendo a super-
i ticle interna a superficie de fundo
“do sulco fermado ne dito membro de
. travamentg e de face radialmente
para deniro da dita bucha de alinha-
"mento e estendendo-se pelo compri-
.mento da dimensfio circunferencial
. do dito membro de travamento para
definir assim uma lingueta estendida
_radialmente para dentro a partir da
dita superficie interna, tendo a dita
porcio de cabeca da bucha guia de
ferramenta um recesso formado na
sua superficie externa e estendida por
toda a extensdo axial da porgdo de
"ecabeca para acomodar o movimento
axial relativo da dita lingueta e a
porcio de cabeca, t'ndo a poreiip de
j cabeca um recesso estendido circun-
i ferencialmente formade ali om ex-
téns.o circunferencial limitada e aber~
' ta para o dito regesso estendido axi-
"almente para definir assim uma su-
"perfici para apoifo contra a dita lin-
gueta para limitar a rotacdo da bu-
cha guia de ferramenta na bucha de
alinhamento,

~ 8. Apcrfeigpamentos en buchas de
alinhamenio para buchas guia de for-
ramenta renovavel de deslize, com-
preendendo  um geharitsy de  asérdo
"com o p-nto 4, caracterizados nelo
- fato de oue as ditas superficies ex-
. tremas do flange sip suverficies vla-
nas estendidas substancialmente tan-
‘ genciais com referéncia & periféria do
| flange,

6. An:-ficoamentos em buchas de
alinhizs ooin para buchas de ferra-
men'~ 1 nosivel de deslize, cavacte-
rizad~s v°r propiciar uma bucha de
alinhamenta  eonstruida e adaptada
para opcrar  substoncialmente como

reserita aqul com ref-rincia parti-j

cular ds crncretizacdes ilustradas nos
desenhos anexos. . .

e
——in S
s

TERMO N* 133.516 - *
D¢ 18 de outubro de 1961

* Um  Estimulador- Eletrénico. . de
Misculos. . S
Relaxacizor, Inc.; :socledade norte-
americana, estabelecida em Los Ange-
les, Estado da California,
Unidos da América. . -

Ponfos Caracteristicos -+ .~

1) Um estimglador eletrénico de
muasculos, provido  de. mejos para
gerar sinais elétricos para o estimulo
dos musculos, caracterizado pelo fato
que  compreende. um multivibrador
transistorizado e um: oscilador -de blo-
queio também tramsistorizado.
em série com o dito multivibrador; una
fonte de tensdo de polarizacdo ligada
com o dito oscilador para desativi-lo

sendo que dito multixvibrador” suspe.

rando perodicamente a " ‘menclonada
tensdio de polarizaciio, permite o acio-
namento do aludido, osciladori” e um
circuito de saida ligado com o |dito
oscilador. -

2) Um  estimulador e.-rénico de
musculos, conform? reivindicacio 1,
caracterizado pelo tato que compreende

~
sy
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Estados .

ligado”

J1arlo

wn  multivibrador  transistorizado com
uma saida; um oscilador de bloqucio,
dotado de elemento de contrdle; wma
conexfio direta entre a saida do multi-
vibrador e o elemento controlador do
oscilador; dispositivos de polarizagdo
na dita conexfo de circuito direto para
desativar o oscilador de bloqueio sen-
do que a saida do aludido multivibra-
dor supera periddicamente os men-
cionados dispositivos. de polarizagio,
ativando o oscilador; e um circuito de
saida ligado com o dito oscilador.

3) ' Um estimulador elctrdnico de
musculos, conforme as reivindica¢des
anteriores, caracterizado pelo fato que
é prevista uma bateria que produz
uma tensio de polarizagdo, ligada na
dita conexfio do circuito direto para
desativar o mencionado oscilador e
que a saida do a'udido multivibrador
supera periddicamente a dita tensfo
de polarizagfio, ativando o mencionado
oscilador.

4) Um estimulador eletrdnico de
misculos, conforme as - reivindicacSes
anteriores, caracterizado pelo fato que
é previsto um circuito de saida va-
ridvel ligado diretamente com o alu-
dido oscilador, incluindo um transfor-
mador de elevagdo de tensfo para ali-
mentar a saida do oscilador a um
coxim destinado a ser aplicado aos
misculos,

5) Um estimufador eletrénico de
musculos, conforme as reivindicades
anteriores, caracterizado pelo fato que
¢ previsto um conjunto de condutores
flexiveis  especialmente  identificadas,
incluindo uma réde divisora de tensdo

ligada entre o dito circuito de saida:

e o dito coxim aplicador para reduzir
a amplitude dos impulsos provenientes
da saida do aludido oscilador. ’

6) Um estimulador eletrdnico
musculos, conforme retvindicacio

de
5,

! Segiio 1)

caracerizado pelo futo que dito con-
junto  condutoyes flexiveis inclue um
par de resistores para conexo através
do dito circuito de saida e uma co-

nexdo através de um dos mencionados

resistores para unido com o dito
coxim aplicador.

"7) Um  estimulador eletrénico de
misculos, conforme reivindicado até
6, substancialmente como descrito e

ilusttado nos desenhos anexos.

A requerente reivindica a prioridade
de ignal pedido depositado na Repar-
ticio de Patentes dos Estados® Unidos
da América, sob o n* 81.072, aos 6
de janeiro de 1961.

r————r

TERMO N° 133.658\
De 24 de outubro de 1961

Cia. Sealcone de Embalagens e
Artefatos — Rua Barreiros n* 2t —
Ramcs — Rio de Janeiro — GB.

no processo de
de recipientes de
papel e folhas de

- Aperfeigoamento
impermeabilizagdo
papel e ou de
Flandres. (P.1.)

Pontos Caracteristicos

1) Aperfeicoamento no processo dc
impermeabilizacdo de recipicntes de

papel € ou de papel e félha de flan-

dres, caracterizado pelo lato do reci-
piente ser provido de pelicula de ma-
terial plastico, cue & soldada por meio
de jato de ar .super-aquecido, em t6éda
a sua superficie de superposi¢do, de
mod> a permitir a obtengio de com-
pleta impermeabilizacio do recipicnte,

2) Aperfeicoamento no processo de
impermeabilizaZo de recipientes de pa-

.
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pel e ou de papel e fotha de flandres,

como reivindicado em 1% e substan.
cia'mente descrito.  pira o~ fins  em
vista,
o idlelddddeim
., TERMO N+ 133.710
De 26 d¢ outubro de 1961
Requerente:  Willys Motors,  Ine,

(Estados Unidos da América).
Titulo: Trinco aperfeioado para ja-
nela de correr de veiculo utilitirio.

Pontos Caracteristicos

1) Um trinco aperfeiaondo  para
janela de correr de veiculo do tipo
uti'itario, caractcrizado pelo fato de
compreender um  botdo  solidirio com
uma pega bascutante ‘que se articula a
um elemento salicnte e em forma de
coluna, soliddrio com a vidraga ovel;
e pelo fato de que o bordo da referida
p2¢a basculonte, na sua face fronteira
a guarnicdo fixa da juela, apresenta
uma lingueta salicnte  suscetivel de
cooperar ou ndo com um hatente, pro-
vido da correspondente abertura e so-
ldario com a guarni¢do fixa da ja-
nela.

2) Um trinco aperfeicoado para ja-
nela de correr. de acérdo com o ponto
1, caracterizada pelo fato de jue a
referida pega  basculante &, interiors
niente, éca e se acha dotada de uma
lamina de mola coperoante com um
enta'he previscto na referirda coluna
cntalhe previsto na referida  cofuna,
sendo a solicitagfio du mola de ipolde
¢, norma!mente, promover a coopera-
¢io da referida linqueta com a refes
rida abertura do aludido: batente.

3) Um trinco aperleicondo  para
jancla de correr, caracterizado por ser
substancialmente de acards com o que
fol aqui d-scrito e ilustrado nos de-
senhos anexos.

TERRMO No 134.583
De 30 de novembro de 1961

Requerente: Nils Emil Wannborg e
Gustav  Lindgren, sue¢os, quimicos,
residentes  respctivamente em  Estocol-
mo e Bromma, Suécia.

Processo para transfundir dqua em
um gel e agentes formadores de el
para dgua para virias finalidades. tal
como extindo de incéndio.

Pontos Caracteristicos

1) Processo para transfundir dgua
em um gel, caracterizado pelo fato de
se misturar a &gua com um agente
formador de’ gel, contendo um com-
postos tensio-ativo, o qual, no maximo,
¢ ligeiramente  hidro-solivel, e um
composto orgéinico do tipo de 6leo.

2} Processo para extinguir incéndio
por melo de &gua, caracterizado pelo
fato de se pulverizar a #gua no estado
de um gel ou adjacente A base do
fogo.

3) Agente formador de gel para
efetuar o método, de acérdo com o
ponto I, caracterizado pelo fato de
conter um composto tensio-ativo, o
qua.l. flo méximo, & ligelramente hidroe
solivel, e um composto organico do
tipo de dlegs’

4) Agen't formador de gel para
agua, caracterizado pelo fato de cone
preferivelmenté, dols compostos
organicos, amhos os quals s¥o volde
tels,” convenientemente . menos do que &
agua, ' -

B ) teo v g
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5) Agente formador de gel para|
#gua, caraterizado pelo fato Je conter
dois componentes de tal espécie, que
sio capazes de em uma quantidade de
menos de 10, preférivelmente menos de
59, por volume, transfundir agua em
um estado de gel.

6) Composi¢do aquosa truns¥mdica'’
em estado de gel, caracterizada pelo
fato de conter um agefte formador de
gel de tal qualidade e em tal quanti-
dade, que o gel é pulverizivel em uma
superficie e simultineamente capaz de
aderir na mesma, embora a sug-rfizie
ge estenda verticalmente.

7) Agente formador de gel, de
acérdo com o peato 3, caracterizado
pelo fato do componente tensio-ativo
consistir de um ou vérios derivados de
pxido de polietileno.

8) Agente formador de gel, de
ncérdo com o ponto 7, caracterizado:
pelo fato do componente tensio-ativo
consistir de poliglicoléteres acoilicos.

9) Agente formador de gel, de
wcérdo com o ponto 7, caracterizado
pelo fato do componente tensio-ativo
consistir de poliglicoléteres arilicos.

10) Agente formador de gel, de acdr-

do com o ponto 7, caracterizado pelo
fato do componente tensio-ativo son-
sistir de poliglicoléteres naftilicos.

11) Agente formador de gel, de

weordo com qualquer um dos pontos

procedentes, caracterizado pelo fato do
componente tensio-ativo ser constituido
por poliglicoléteres de nonifenol, con-
tendo até 7 grupos de éxido de etile-
no, .

Finalmente, os depositantes reivin-

DIARIO OFiCIAL  (Seclo 1)

“Aperetho espessamento, coatinna-
mente rolante, para produzir vighs
e pecas semelhantes; Postas sob .en-
sdo inicial”.

Pontos quacteristicos :

Aparelho de espessamento, con-
nuamente rolante, para confec:.cuar
vigas ou elementos de construgao cm
concreto € a¢o, postos sob {ensdo ni-
cial, em particular, vigas T ou du-
plo T, constituido por um quadro.
provido com todas e formado por vé~
rias paredes e travessas que i3 €S-
tendem ng d'recdo do movimento do
aparelno, bem como por paredes
da forma, dispostas entre as pa.edes
do quadro, entre si ligadas através
de uma chapa que se estende trans-
versalmente a dire¢do do movimento
do aparelho, influencidve8 por um
vibradop, determinando a férma das
vigas ou elementos de construcao, e
estendendo-se em planos essencial-

Fmente verticais, paredes essas que

sobressaem ‘da chapa na direcio 0
movimento do aparelho e em ye1ti-
do contrario a esta, e, ainda, por
chapas vibradas por carga externa.
igualmente infl-enciiveis por um
vibrador, fixada. em uma segut.da
chapas da mesma férma disposta, e
situadas entre as paredes da férmpo,
sendo que a primewra e a sezluua
chapa se acham elasticamente apoia~
das com relagdo ao cuadro ro.ante,
caracterizado pelo fato de que as
extremidades traseiras de todas ns
paredes da férma se acham rligda-
mente ligadas entre si de maneira
conhecida e, ainda, pelo fato de :ue
o 6rgdo, que reune estas extrecidn-
des, se acha elasticamente apoiado
tanto em sentido vertical como na
direcao do movimento do aparsulu.

Finalmente .a depositante reivitui-
ca de acdordo com a Convengdo In
ternacicnal e de conformidade cocm

dicam de acordo com a Convencio
Internacional, e de conformidade com
o artigo 21 do Cédigo de Propriedade
Industrial, a prioridade do corresron-
dente pedido, depositado na Renarti-
%o ‘de Patentes da Suécia, em 30 de
novembro de 1960, sob o ntmero ...

11.576/1960.

TERMO N* 135.126
De 19 de dezembro de 1961

Patente de modélo de utilidade da
invencdo de «Novo modélo de farol
para veiculos». '

Arthur Eberhardt S. A. Indastrias
Reunidas — Capital do Estado de Sao
Paulo. .

Pontos Caracteristicos

1) Novo modélo de farol para
veiculos, caracterizados pela represen-
tacSio do vidro em secgdes distintas e
linhas -diversas, tendo o aro circunfe-
rentes, possuindo dois parafusos equi-
distantes de regulagem.

2) Novo modélo. de farol para
veiculos, de ac6rdo com o ponto 1.
caracterizado ainda por sua parte in-
terna possuir uma carcasta aonde
encontra-se -instalado pinos de con-
tacto e uma mola para a regulagem
do espelho, formando wuma seccio
triangular com o aro. |

3) Novo modélo de farol para
. veiculos, de acdrdo com os pontos
- anteriores, tudo como esquematica-
mente nos' desenhos anexos.

—
’

TERMO N 135.603 © -
De 11 de janeiro de 1962

Requerente: Max Roth K. G,, so\-
3edade indusirial e -'comercial ale-

»a, com sede em Gaggenau/Baden,

o artigo 21 do Cédigo de Propriedade
Industrial, a prioridads do 2ou. .es-
pondente pedido, depositado na Re-
particio de Patentes da Alemnnpu
em (2 de janeiro de 1961, sob ¢ nu-
mero R 29.454 IVc/80a,

- Sromp——— .
TERMO N¢ 135.627
De 12 de janeiro de 1962

Greenawalt Sintering Co., Ine.
— Estados Unidos da América. ’

Titulo: “Processo de prepacacio
de carga de sinterizagfo’ (Priv. de
Inv.).

Pontog Caracteristicos

1. Processo de preparar uma cai-
ga permeavel tendo uma percenta-
gem pré-determinada de conteldo
umido para realizar uma ulid.0
de sinterizagho numa maquina de
sinterizar o referido processo sendd
carerterizado pelos estagios de mis—
turar uma quantidade de matkarial
ceminuido e proporcionado & sor
sinterizado com 4gua numa quinti-
dade suficiente para superumidecer
& mistura formando, no primeirn ey
tigio, & mistura superumedecida ev
nicleos-aglomerados  superumideci-
dos, e depols em um estddio subse-
qiiente.. reduzir & percentagem de
contetido imido do produto aglime-
rado foymado em dito primeiro es-

tagio por adicdo dos referidos nu-|

cleos-aglomerados de uma quantida-
de de materia) de carga de :inter~
zacio cominufda e absorvente de
agua que faz com que o prodiuto
aglomerado resultante da adicfio do
dito material absorvente de dgua em
dito estagio subsegiiente tenha dita
percentagem  pré-determinada de
conteudo timido .

2. Processo de acérdo com o pon-
to 1, caracterizado pelo fato dew i%e
material mineral cominuido conter
combustivel, i

3. Processo de acdrdo cum os
pontos 1 ou 2, caracterizado uve'o

Jlemanha,

fato de dito materiax .ab.sorvente de

e

dgue compreendsr combustivel car-
boniceo cominuvido e uma parte adl-
cional do dito maici.al mineral.

4. Processo dec aclrdo com 0s pon-
tos 1, 2 ou 3, caracterizado pelu fats
do referido mailerial absorvenie de
agua compreender um ou varios ma-
terials de carga de sinterizagio, tal
comp material mineral em bruto co-
minuido, .minsrio middo ou material
de fundi¢cdo cominuido. ’

5. Processo de acdérdo com o pon-
to 1, 2 ou 3, caracterizado pelo fato
de o material absorvente de 4gua
ser material mineral em bruto coui-
nuido

6. Processo de acérdo com Os
pontos 1, 2 ou 3, caracterizado pelo
fato de o material ahbsorvente de
adgua ser minério miido de operagio
de sinterizacdo anterior

7. Processo de acérdo com o pou-
to 1, 2 ou 3, caracterizado pelo fato
de o material absorvente de agua
ser material de fundicfic cominuido.

8. Processo de acOfrdo com qual-
quer um dos poufos precedentes, ca-
racterizado pelo fato de os materias
cominuidos introduzidos no primeiro
estagio de mistura estarem sujzitos
a peneiracéo.

9. Processo de acordo com qual-
quer u mdos pontos precedentes ca-
racterizado pelo fato de os mareriais
, cominuidos introduzides no primeiro
estaglo de mistura serem makhzrlais
minerais proporcionados € serem jis-
tamente sujeitos a peneiragdo para
assegurar uma mistura uniforme

10. Processo de acbébrdo com qual-
quer um dos pontos precedentes, ca-
racterizado pelo fato de a mistura
do primeiro estagio ser passada atra-
vés de um primeiro misturador ci-
lindr.co rotativo e sujeita . uma
acio do formacho de pelotas em di-
to primeiro misturador, e polo !atn
de a segunda misture compreenden-
do nucieo-aclomeradss supcrumide-
cidos do  ruicridlo primeiro esidgio
ser passada airaves de um sezuda
misturador cilindrico rowtivo e so-
jeita no mesmo a umj acfio de for-
macio de peloias, o combustivel e
material mineral adicional sendo de-
positado nas. subcrficies  dos ditos
aglomerados superumedecidos,

TERMO N° 135.928

De 24 de janeiro de 1962

_ The New York Air Brake Compary
— Estados *Jnidos da América,

Titulo: “Retentor ou almofada
aperfeicoada de lufrificagéo’, A

Pontos Caracteristicos

-1 — Retentor ou almofada aner-
T.icoada de lubrificagho, caraztevi-
zado por compreender um COrpo anu-
lar de material absorvente e cum-
pressivel, impregnado de lubrifican-
te,” tendo o referido cirpo um par
de porcoes anulares de extremidade

torio anular entre essas porcoes de
extremidade; e um dipositive de
proteclio do resefVatério, destinado a
evitar a compressdo désse reservato-
rio quando submetido a esforcos ae

midades do corpo do retentor,-com-
preendendo tais- dispositivos de pro-
tecio um para de elementos pinaos
e anulares (axialmente espacados e
rigidos, cada qual disposto nas ex-
tremidades opostas da porgdo reser—
catério, - transversalmente . ao,s eixo
longitudinal do referido corpo do: re-
tentor,- cada um dos referidos <le-
mentos estendendo-se no sentidn ra-
dial parcialmente através do préprio
corpo do retentor desde uma das su-
perfic'es da periferia no sentids A4z
outra superfice periférica e d-sn. -
sitivos axialmente incompressiveis,
entre os elementos planos ja ragi-

axialmente separadas € wmn reserva- |

compressao axial aplicados &s exire-
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tos elementos na diregfio axial, umi‘
no sentido do outro !

2 — Retentor ou almofada &pere
fe:goada de lubrificagdo, como o de=
finido no ponto 1, caracterizado pe~
lo fato dos dispositivos que séo xialw
mente incompressiveils compresnde—
rem um par de luvas cilindricas rf-
gidas, montadas telescdpicamente em
térno de periferia externa da purcdo
de reservatério mencionada e ainds
caracterizado pelo fato dos ditos cle=
mentos gnulares planos comporiuvem
flanges radiais dirigides para dentro,
rigidamente ligados respectivamente
com os extremos opostos das ditas
luvas cilindricas, sendo a mais irte=
rior das referidas luvas situada em
contato por uma das pontes com
um flange préso & ponta adjacente_i
da outra das citadas luvas, imp-din-'
do o deslocamento axialmente rela='
tivo das ditas luvas em sentide ca=;
raz de provocar a tendéncia ao dese
locamento dos ditos flanges um crm-*.

Y |

tra o outro. j

3 — Retentor ou almofada sper«
feicoada de lubrificacdo como 5 de-
finido no ponto 1, caracterizado pe-
lo fato do corpo do retentor ser de
construcdo unitaria e conter, em sua
superficie de periferia externa, um
par de sulcos radiais continuos 2 se-
parados no sentido axial ficanda
tals sulcos situados em planos nore
mais ao eixo longitudinal do corpo
do retentor em extremos opostos da
pergéo de reservatério ja citado, sen-
do os elementos planos e anulares
encaixados nos sulcos em questao

4 — Retentor ou almofada aperfei=
¢oada de lubrificacio, como v defi-
nido no ponto 1, caracterizado pelo
fato dos- dispositivos incompressiveis
comprcenderem wma luva cilin Lica
rig.da, concéntrica com a perifcria
externa da dita porcdo de reservali-
rio ,e ainda caracterizado pelo fato
dos elementos placeos anulares come -
preenderem flanges radiais dirigidos
para o lado de dentro, ligados cum
as pentas da referida luva.

5 — Retentor ou almofada aperfei-
¢oada de lubrificagio como ¢ defi-
nitdo no ponto 1, caracterizad. peio
fato do corpo do reitentor consistir
de trés seghes separadas e coaxisig
ponta a ponta, prolorgando-se 8
elementns planos e anularcs para
dentro entre as segbes anulares Su=
cessivas .

A requerente reivindica de acdrdo
com a .Convencdo Internacionai e o
Art, 21 do Decreto-lei n® 7.903 de
27 de agosto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido depositads na
Reparticio de Patentes dos Estados
Unidos da América em 3;7 de jaqci-
ro de 1961, sob n® 85.253.

—————

TERMO N° 136.257
De 7 de fevemeiro de 1962

\

Requerente: Stanislaw T. Jazwinse '
ki, Pensilvinla, Estados Unidos da
América do Norte:

“Processo e aparélho para.fundicio
sob pressio”,

Pontos caracteristicos

.1, Em um processo para produzir
pegas - metilicas fundidas, substan-
cialmente isentas. de espagos vazios e
imperfeicdes, - empregando um molde
dotado, de uma cavidade de moida-
gem, de¢ um jito, e de ura canal de
escoanmiento  para iniroducdo do me--
tal * derretido na aludida cavidade,
bem ‘como- umg cavidade de pressao,
situada adjacente ao dito canal 2 em
comunicacdg com o mesmo, median-
te a qual pode ser aplicada uvma

pressdo ao meta] derretido, vertiio no
referido molde- — o aperfeicoamento
caracterizado por compreender O8
estagios operativos de: verter o raetal

derretido dentro do molde; verificar

(dos, impedindo o movimento dos di- ia presenc¢a de metal derretido dentro

A

A N e aa

\

Vo



T«.rgu-.u,a 13

da cavidade de pressio; vedar confra.

a pressdo, o jito do referido molde,_

aplicar a prescao o melal dairaido
dentro da cavidade de pressio, me-
diante o que o metal derretido den-
tro do aludilo molde passa & ficer
sob pressdo; e solidifitar o mctal
derretido dentto do molde em gques-,
tao.

2. Processo de acdérdo com o ponto
anteriov, carccterizado poio fato de
que, na dita cavidade o moide, se-
~rao formados lingotes.

| 3. Processo de acordo com 0s pon-

tos anteriores, caracterizado pelo itato
de que o jito e o canal de escoa-
mento esifo situados de moneira a
conduzirem o metal & uma pluralida-
de de moldes, agrupados em forma
de “cacho”,

4. Processo de acdrdo com o ponto
1, caracterizado por incluir o estagio
de fechar o jito mediante grampo,
tornooio-se  estanque & prova  de
pressio, antes que a pressio  £218
aplicada ao meial derretido na cav1—
dade de pr essio sendo acsim colocas
sob pressio, o metal derretido, cun-
tido no inwrior do molde,

5. Aparelho de fundi¢do, aprop:ia-
do para a producio ¢e pe¢as iundwias
que estejam sups:anciaumente Seill&s
de espacos vazlos ou impearfei;des,
aparetho €sse, destinado-a ser usado
no procesco de acdrdo ccm o ponto 1,
e caracterizado por couipreender:
uma cavidode de molde; um jito e

um c¢anzl de coconmento, condurindo!

4 caviiade do mwolde; um meio, asso-
ciado o Jito, adaptadmp:xra vegar
£8se ullimo & prova de pressdao; wma
cavidade de prisslo, situnca adjocen.
te ao referido canal e em comunica-
¢io com 0 memo; um meio 00
da cavidade de pressio, adaptalo
para detecgio, ali, da presenca do
metal derretido quando o @ ra€simo
_etingir um nivel predsiernunado den-
tro da dita cavidade; e um meio para
introduzir a pressio nessa caviaade,
quando o metal derretido tver atine
© gido o referido nivel predeterminado,
mediantie o que o meial
eavidade do molde ird solidificar-se
enquanto sob pressio.

6. Aparélho de acordo com o po

- 5, incluindo um molde de vertedura
lnfenor ou pelo fundo, caracterizado
pela faio da cavidade de Pressao
constituir uma exiensiio da cavicade
, de moldagem propriamente dila no
refendo molde, com o dito nivel pre-
. determinado representando e altura
- de um lingote que estiver sendo fun-
dido,

7. Aparélho de acordo com o ponto

8, caracterizado por uma pluralidade)

- de cavidades de moldagem, agrupa-
i das em fora de cachos, sendo os di-

tos jito, canal de escoamento e cavi.
! dade de pressdo, operativos com rese
| peito a cada uma das ditas cavidades
, de moldagem.

' 8, Aparélho de acérdo com o ponto
6, caracterizado por incluir um meio
de vedagiio, adaptado para vedar ©
jito tornando-o a prova de pressfo,
cujo melo de vedagio & moavel no
sentido de poder ser afastado do jito,
para permitir a vertedura ou colada

- do metal derretido dentro désse pHto.

9. Aparélho de acdrdo com o ponto

8, incluindo um molde de colada in-

 ferlor ou pelo fundo, - caracterizado
pelo fato da cavldade de - presséo

_ constituir uma extenséo da eavidade

de moldagem propriamente dita, N0

" referido molde, com’ o _dito vexnpre-

deterranado representa,ndq

de um lingote que estmer semlo mn-

dido. . REEEIN
10. Apm'elho de’ ac(udo cotr' g pon-

10 8, c:ractrrizado pold fato de que
o meio do \m«g-‘lo comdreendn e

TR

chana ¢t 1'1 ~'M~

ver-zo ;' *do

melol, cuia dmm ‘vz“ 1)) Iwa‘tm é
T¢I

[ L

contido na:

me:sma, wn bul
adapie do raa
ricinents, tor
pressa0, bem cnmo um ritio, oo
do a atta chapa, para forgar o diic
}.bujao obturar a estabcelecer sua ¢n0-)
‘peracio vedatoria com o jito.

11. Apsrélho de acdrdo com 0 ponto
10, caracierizedo pelo fato de que o
meio, que move a chopa corredica
sbbre o jito, bem como o meio que
introduz a pressio na cavidade de
pressio, sao adaptados para screm
atuados automaticamente, em  :Spos-
ta & deteccio da reférida corrente
elétrica./

Finalmente, a depositante reivindl-
ca de acurdo com o Convencao Inter-
nacional e de conformidade com ©
artigo 21 do Codigo da Propricdade
Industrial, a prioridade do correspon-
‘dente pedido depositado na Reparti-
'cdo de Fatentes dos FEstados Unidos
da Amédrica do Norte, em 9 de maio
de 1961, sob o n% 108.842,

eredo a 4
0 jito v
i prova

cf‘

TERMO DE PATENTE N° 136.272
De 7 de fevereiro de 1963

Molins Machihe Company Limited
— Inglaterra,

Titulo: “Aperfeicoamentos em apa.
rélhos para alimenta¢io de laminas”,

Pontos caracteristicos

1 — Aperfeicoamenio em aparelhos
para alimentacio de lamuna, ciracte-
rizedo pelo fato de compreender o©
dito aporélho um dispositivo de do-
clique oscilante, provido de pelo ne-
nos um declique colocado para coo-
perar com um bordo formado por um
corte na lamina; polo fato de possuir
uma gula arqueada para suportar 2
lamina durante g alimentacao; peto
‘fato de possuir um freio para Impe-
dir a limina de movimenter-se du-
rante o golpe de retérno do declique;
e pelo fato de possuir um membro de
tensdo moével sincronizado com 0s
movimentos do declique, para puxar
a lamina de um supridor, como por
o' exemplo um carretel, durante o_ dito
{golpe de retdrno, formando um seio
na limina e para aliviar a pressao
tno dito seio no proximo golpe ce
alimentacdo do declique, para fzcili-
tar a satisfatoria alimentagao da 1a-
mina, sem que se exerca ai uma ten-
530 indevida.

2 — Aperfeigoamentos em aparelhos
de acdérdo com o ponto 1, caracteri-
zado pelo fato de compreender o dito
aparélho um dispositivo acionador
para a oscilagdo do declique; pelo
fato de possuir um brago articulado
para suportar o membro de tensao:
e pelo fato de possuir uma conexao
entre o declique e o0 brago para que
as partes movam-se sincronizada-
damenbe

d}‘))erfeiqoamentos em aparelhos
de ancOr com o ponto 23, no quat o
declique € 0 membro Ge tensao sko,
cada um, suportados por um bras,o
articulado, caracterizado pelo fato de
possuir cada brago extendendo-se
além do eixo; pelo fato de possuir
umea conexdo ligando os citados bra~
¢os; e pelo fato de possuir uma bar-
ra de conexdo articulada, em uma das
extremidades, a um dos bragos ulte-
riores, e na outra extremidade, arti.
culada s um disco de manivels cons-
tituindo o citado disco de manivela o
dispositive do acionamento.

4 — Aperfeicoamentos em apare-
lhos, de acdrdo com o ponio 4, ca-
racterizado pelo fato de compreender
um cano suscetivel de roday com o
disco de manivela; pelo fato de pos-
suip “um braco-articulado’ para suphr-
tat o dito. freio; e pelo fatg 'de -ross
suif uma mols - colocadn’ pﬂ‘a movar
o dito brags, para: aniierr o Ireio;
m. “ndo o peiniita’™ faﬁh' 0 citatn
évtmd‘xXAm e LRSS TN N
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21 o Decseto-ici n® T7.9503, dc
12 agzdswo de 1043, a yroridade do
espouhnte pedido deposita:ily 1a
'Repal-igda gs Taltnies da InTitterra,
I § de fevereawro de 1531, sob quiue-
o 4.033,

TERM(O DE PATENTE N¢ 136.274
De 7 de fevereiro de 1963

N. V. Philips’Gloeilamp=ntabricken
— Holanda.

Titulo: *Aperfeicoamenios em cu
relativos a sistemas de transmissio de
sinels de voz”.

Pontos caracteristicos

1. Aperfeirocmcentos em ou elati-
vos‘a s.slemas a2 wansingssao de Sie
nais de vez, ccmpreendendo um egul-
pumento wans:aizsor dostinago &
transmissdao de stoawls de voz, com-
portando um transmissor doiado ce
compressor cle banda e um rec:plor
dotado cle expansor de banda, cun-
precelidendo @ compressor de baloa
um determinado numelo de canais
ligados em paralelo, ahméeniados po-
ias varias 7regiges formadoras, um
déstes canals (o primejro mencwna-
do) deixando passar a regido forma-
dora mais balxa com {fidelidedg nha-
tural eaguanco que em cada um <0s
demais canais que sdo alimeniados
por sinais de regides Iormadoras mais
elevadas, exisie provisio de um deie-
tor de fregiiéncia de formacio que
fornece a tensao quc varia com a
freqlincia de formac2o dos sinais da
respectiva regido formadora mais ele-
vada, enquanio que o expansor de
kanda comporta um numero ¢Irres-
pondentz de canais, que sdo alimen-
tados por sinais representando as va-
rias regices formantes, corresponden-
do o canal transmissor mencionado
cm primeire lugar (0 primeiro can2l
receptor mangionado) deixando s+
sar os si nsiague chegzam com fiae:l.
dade natural e os ouiros canais, sen-
do providos cada qual com um osci-
lador local, cuja freqiiéncia varia com
a tensfio de saida do detetor de fre-
qiiéncia de formacdo do canal de
compressdo de banda correspondente,
caracterizados pelo fato do diSp0$1ti\o
de expansdo de banda compreender
um gerador local de relaxagao, que
fornece uma oscilagio de retaxagao
que decresce em escala dente-de-serra
e que ftem umg fregiiéncia de repetl-
¢cdo situada na regido de freqildmcia
do tom fundamental e pelo fato de
cada um dos canais de expansao de
bands alimentados pelos sinais das
regides formantes mais elevadas in-
cluir um estigio modulador em am-
plitude, estagios éstes que sdo con-
trolados em comum pela tenséo e
saida do weredor local de relaxncho
e separadamente pela oscilador local
associado com o respectivo canal de
expanséo de banda, oscilador éste
cuja freqiiéncia varia com a tensio
de safda do detetor de freqiiéncia de
formagéo no cana] de compressio de
banda correspondente,

2. Equipamento de trahsmissbo,
como o0 rejvindicado no ponto 1, ca.
racterizado pelo fato do gerador de
relaxacdo ser seguido de um estigio
de transposicio de freqliéncias, que
transpde a tensfo de saida do gera-
dor de relaxagfo para uma falxa. de
freqiiéncias mais alta.

3. Equipamento de transmissho,
como © relvindicado mos pontos 1 ou
2, caracterizado pelo fato do gerador
de relaxagho ter uma constante de
tempo de 1elaxacio entre 1.3 €
4 moog para produzhr uma oscilacao
de relaxacfio:em: forme de dente- de-
serra, dbcte.,cm}do nexpongncialinest
com*anw s temno. ’
Lotnam nio  de ' aneimiasao.,
como 0 Y¥ M‘ 23G9 n‘)a ’gani,os 1, 4
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ou 3, crrucioriave pelo futo du gee
rador de remxocuo sor furmnia por
wn muiiiivibrador, scguido por umna
réde diferenciadora e um dispositivo
liniitador, cuja toniso e &< &+ slUe
prida a uma réde inteeradora.

5. Equipzmonto  de  transmissio
coitg 0 reivind.ezdo em quolqur 'us
pontos  dracedentes, caracierzadqo
pelo fato do canal de expasao da
banda mencionuado em pruaa€iro usur
neluir um detetor de tom fundiincie
tal e, a seguir, um deteior de troe
glicncia do tom fugdamcntal para
produzir uma tensio de co.dtrole que
varia con. a freqiiencia do tom fune
daments]l e que & suprida ao gerador
de rclaxagio para contrdle de fre-
giiéncia;

6. Equiptmento de transmissao,
como o reivindicado em qualguer -8
poatos precedenics,  CiliAcLeri?a’.o
pelo fato de em cada um ¢os calais
de compressio de banda, os .S
entrantes sereim alimentados, com o
tinalidede de produzir uma tens:o de
controle de nivel, a um detetor ce
ampliiude e o fi'tto de ba.xa tre.
giiéncia associado, enguinlo gue tm
cata um dos canais de expansio de
banda no reccptor, vm dispos.irQ
controlador dc nivel, ligodo em sciie
com o estiazio mca’ulador de amniiu-
de e controlado pelo potencial <o
contréle de nivel.

7. Equipamento de transmicsao,
co.£.0 o rewvindicado em qualquer dos
pontos precedentes, caracte™izado
pelo fato drs sinais, pacsados com
fidelidade natural pelo canal transe
missor mencionddtd em primetrs lue
gar, sercem alimentados a4 um N Ue
ladcr de faixa lateral sinzela, e polo
fato dos demois cancis compressurcs
de barda compresnderem, cada quat,
um oscifador loeal, que ¢ variado em
freqiiéncia através de um corretor de
freqiiCucias pela tensio de saida «o
detetor de freqiiéncia de formacao e
é controlado em um detetor de ame
plitude pela tensio de coatrdo'e de
nivel, sendo os sinais assim obtidos
colhidos e transmitidos ao recoplor,
onde tais sinais siio alimentados, com
auxilio de filtros seletores aos carals

de expansio de handa digadas em
paralelo.
&, Transmissio de sinais de 0%

substancialmente estruturada cm’ol'-
me a descricio aqui feita com rciee
réncia a0 desenho anexo.

A requerente reivindica de acordo
coran a Convengdo Interaacional e ©
Art, 21 do Decreto-lei n? 7.303, de
27 de agdsto de 1845, a prioridade co
correspondente pedido depositado i'a
Reparticio de Patentes na Holanoa,
em 10 de fevereiro de 1961, sob lila
mero 261,120,

———

TERMO N.* 138.385
De 3 de fevereiro de 1952

Requcrente: Dr, Heinrich Gicren
— Papenburg — Ems — Alemanha.

hperfeicoamento do processd pard
fabricar tiras compostas a servem
prensadas em forma de cossinetes de
mancais e obtidas da um cilindro de
félha de ago, munido comn utla cae-
mada de metal antifriccio pelo proe
cesso de centrifugagio.

Pontos Caracteristicos

1 ~ Aperfeicoamento do processo
para fabricar tiras compostas a See
rem prensadas e forma ‘de cusSie
netes para mancais e obtidas de um
cilindro de folha de ago, internamens
te revestido, mediante centrifugacio,
com uwma camada da. brenze ¢ chume
e|bo e contendo, em altura g circuate=
réncia, uma pluralidade de raw taas
craabosias,. . dg, acdrdo com o phulle
d.. palente . oo ndero 102,516,
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earacterizado pelo fato de qua o e¢i-
-lindro, assim internamente leves.ido
por centrifugaghc, - apos: reducéo
~ da camada de bronze e chumbo Cun-
céntrica-cilindricamente as medidas
d.vidas e apds a limpeza da -ua su-
perficie externa, — é cortado €in di-
recao ax!al e reconduzido, por nielo
de um dispo:it.vo u.ual de flexio que
leve em consid:ragho a cOns2rvagav
da contextura da camada de bronze
e chumbo, & forma plana da fita de
ago, sendo, em seguida, esta pega
piana decomposta, seja na direcao
das fibras da f;tg d> ago, scja em
direggo perpendicular a esta, em ti-
rag c%mpostas planas com as\dimen-
s0es do cossinete para mancais.

2 — Processo, de acdrdo <om €
ponto 1, caraclerizado pelo fato de
gue a grossura da pareds da fita de
aco, reiacionada & grossura do ago
no mancal acabado, é previsia, alsm
do pequeno acréscime necessirio para
8 limpeza da superficie do eisindro
a fim de aumentar a elasticiaad= das
tiras composias, ainda com wn €x-
c:sso adicional, sendo €ste excesso
compencado pela redugdo, meadiante
laminagio a frio, da grossura da peya
plana & grossura da camada dw a¢o0
Do mancal acabado. ’

8 — Processo, de cordo ccm oS pon-
s 1 e 2, caracterizado pclo fa*) de
que, no tratamento interno corcén-
trico-cilindr.co do cilindro, a camara
dz bronze e chumbe inclusive o acrés-
cimo 34 feito, € prevista tanto mais
grossa do que no mancal acabad’,
quanto corresponde & percentagem
pela qual a gros-ura da camada de
ago for escolhida maior do que no
mancal acabado, e, ainda, pelo fate
de que, m.diante reducdo aa grossura
da peca plana mediante laminacio,
¢ estabelecida a desejada espessura
da camada de bronze e chumbo.

4 —~ Processo, dy acérdo com Os
pontos 1 a 3, caracterizado pe'o fato
de que o cilindro internamenie i:ves-
tido mediante centrifugagio, — apos
o tratamento concén:rico-ciiindrico
da cama de bronze & chumbo e apds
# limpeza da sua superficie exteina,
— andes da flexic a forma de pcga
plana é levado a uma mediaa vigc-
ro. a na uniformidade da grossira de
toda a sua pared>, sende, vor meio
de umt conhecido dispesifivo de ¢opia-
¢Ao excéntrica, os contdrnos .exter.
nos da parede de aco transnutifivs
para o furo interno do hronz® e
chumbu, d.spositivo ésse em qus ©
rdlo copiador & a broca de ago chami-
s¢ a uma d'stdncia entre si que cor-
responde & desejada grossuva da
parede. :

. b — Proce:so, de acdrdo cuin '0s
pontos 1 & 4, caracterizado peio falo
de que a grossura do a¢o do c:hindre
# g camada de meial para mancais
aplicada, é calculada, a fir ce an-
mentar a econcmia, até o duplo ou
mais da espessura da camada no
mancal acabado, sendo o excesso re-
movido mediante laminacgin.

6 — Processo, de acOrdo ¢om o
pontos 1 a 5, éaracterizado pzlo fato
de qud, comc material para revest-
mento interno do cilindro, ¢ empre~
gado um metal brance (antifriceio)
para mancais 3 base de estanho,
chumbo, zinco, aluminio ou o2utros
metais.

TERMO ° 136.417

De 14 de fevereiro de 1352

Requerente: Lewis Tyree Jr,
Estados Unidos da América.
Titulo;: Bcmbag para flud).

Pontog Caracterls..co8

* 1 — Uma bomba para fluido carac-
terizada pelo fato de compreendsr
elementos formando uma cimara de
compressio tendo uma portinhola de
descarga, uma camara de admissao

DIARIO OFICIAL (Segdo lil)

\

tarvdo uma portinhola de admissio e
uma passagem de fluido coaectando
ditas camaras; um elemento mdvel.
operavel através de um curso de com-
pressio para slmultineamente con-
trair a citada cimara de comprissao
e expandir a mencionada cdmnara de
admissdo, e operavel através de um
curso de retdrno para simultinea-

mente expandir & citada cimaia de
compressao e contrair a mencionada
camara de admissdo; uma valvula
operével para bloquear a referida pas-
sagem de fluido somente durante, o
mencionado curso de compressio;
uma valvula. de descarga dustinada
o abrir dita portinhola de descarga
somente durante o referido curso de
compre:sio; um 6rgio deslocavel para
a citada portinhola de admissin; e
um -elimentos que responde ag refe.
rido 6rgio mével, de acordo a mover
dito érgao deslCccavel para uma pusik
¢io de fechamento da portinhola, no
fim do curso de compressio ¢ para
mover dito 6rgdo deslocdvel, afastan~
do-se da referida posicho de fecha-
mento (w pertinhola, a0 {im do men-
cionado curso de retérno.

2 ~ Um aparetho de acords com
o ponto 1, caracterizado pelo fato
das referidas camaras de compressao
e de admissdo estarsm contidas em
um estdjo cilindricC, bem como pclu
fato da mencionada portinhola de

descarga abrir-se em uma extremi-
dade do dito estdjo cilindrico e a ct-
tada portinhola de admissfo abrir-se
no mencionado estdjo cilindrico, em
um ponto espacado da referida porfi-
nhola de descarga no sentido longi-
tudinal do dito estdjo cilindrico,

3 — Um aparelho de acérdo com
o ponto 2, caracterizado pelo fato de
mencionado elomento mével incluir
uma haste de pistdo deslizivel den-
tro do referido est6jo cilindrico.

4 — Um gparetho de ac6rdo com
0s pontos 1 a 3, caracterizado pelo

fato da citada valvula destinada a,.

abrir & mencionada portinhola de
descarga ser uma valvuia de dcscar.
ga que responda e pressin, a qual

normalmente fecha @ referida porti-
nhola de descarga. ' -

5 — Um aparclho de acdrdo com
um dos.-pontos 3 ou 4, caractirisado
pelo fato do mencionado elemento

moével também inclu.r uma manga sd-
bre a cituda haste de pistdo, veda-
velmente deslizavel longitudinalm:nte

dentro do referido estdjo cilindrico,
entre as citadas portinholas de ad-
missdo e de doscarga, a referida mon-
ga e a haste de pistdo tendo superfi.
cies cooperantes, engajavels em res—-
posta ao movimento ds compressio
de di'a haste, para blogqucar a men
c.onada passagem de fluido e mwover
dita manga em direcho & rcferida
portinhcla de descarga, bum como
tendo superficies cooperanies, enga-
faveis em re-posts ao movimento de
retérno da citade hasts, para abrir
a mencionada passagim e mover dita
manga em direcio 4 mencionada por-
tinhola de admisséo,

6 — Um aparelho de acoérdo com
os pontos 1 a 5, caracterizado pelo
fato da mencionada cimara de ad-

missio ter um deslocamento volume.
 trico igual ou menor do que o d.slo-
camento volumétrico da citada co-
mada de coupressio,

7 — Um aparelho de acdérdo com
os pontos 5 & 6, caraclcrizado pelo
fato do dito “6rgio deslocavel ser uma
segunda manga circundando a por¢ao
cuperior da referida hasta de pistdo,
a fim de mover—e longitudinalmente
com a mesma, mediante - completa-
mente do dito movimenio 4o ctm-
pressdo, para fechar dita portinhola
de sdmissio e, mediante completa.
mento do d.fo movimento de retémo,
para abrivr a refcrida portinhola de

admissio.
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8 — Um aparelho de acdrdo com
os poptos 1 & 7, caracterizado pelo
fato de incluir um conjunto de mola
que engaja cooperantivameate dico
orgéo deslocdvel e imp>de wmn desic=
camento acidental do mesmo, de mo-

do que dito 6rgio deslocivel perma-
nece na posicko - para & qual é&lc &
movido pelo dito dérgdo de rasposio.

9 — Um aparelho de acérdo com
os pontos 3 a 8, caracterizado pelo
fato da citada hatte de pistdo ter
uma superficie de apo.o que Se €3~
tende externamente, neia -provida
para engajar uma por¢io da mel~

cionada primeira manga, de mndo &
abrir 2 mencionada passagem de fiuf.
do em um curso de retdérno, bem

como pelo fato da citada haste d»
pistio tzr uma porg¢io extremu chan-
frada que serve como uma superficie
externa anular de sede de valvala
que os engaja ajustadamente com
uma superficis anular interna de s=de

de valvula correspondente provida na
extremidade inferior da referida pri-
meira manga, med.ante um curso de
compressdo, para ¢fetuar um fecha~
mento da referida passagem de fluido.

10 — Um, aparelho de acdrdo com
os pontos 3 a 6 e 9, caracterizedo
pelo fato do dito érgdo deslocavel ser
uma segunda manga circunndando &
mencionada hasts de pistdo dita se«
gunda mangs tendo superficie excén-
tricas cooperdveis com o movimento
da_referida haste de pistdo, de a.odo
que movimento de rota¢in du mesma
é efetuado, dentro do referido £-t6jo

ela fecha a citada portinhola de ad.
missio e uma posicio onde ela abre
dita portinhola de admissio, em res-
posta aos movimentos de compressio
re retérno da referida haste dn pis-
tdo. .

11 — Aparelho bombeador 4o fiul-
do, caracterizado pelo fato de estar
substanciallmente de acérdo com > que
fol aquf descrito com referéncia &9

\
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TERMO N° 136.692
De 23 de fevereiro de 1962
Estados Uni

Amp. Incorporated —
dos da América,

Titulo -- Conetores elétricos.
Pontos caracteristicos

1 — Conctores elétricos, compre-
endendo um pino para fixacdo & ex-
tremidade de um cabo létrico ¢ um:
soquete para receber o referido p no,
no qual se encontram projecies ou
saliéncias resilientemente compr.mi-
veis em um dos elementos, dispostas
de maneira a conjugarem-se com re-
baixos do outro elemento, a fimt de
reter o pino no soquete, sendo as pro-
jecbes ou saliéncias liberaveis dos
rebaixos mediante movimento axial
relativo entre o pino e 0 soquete com
o objetivo de comprimir as proje-
coes, caracterizados pelo fato dos re-
baixos e das projecbes ou saliéucias
ficarem relativamente dispostos de
maneira . que as foér¢as necessarias
para comprimir as saliénclas, a2 iim
de libertéd-las dos rebaixos, nfo atin-
gem a seus valores mais elevados si-
multdneamente, )

2 — Conetor, com o reivindicado
no pontor L earacterizado. pelu fato
das -proje¢des ou saliénclas serem
duas e- sérem espagadas entre i nuo
sentido axial do conetor, sendo as sa-
liéncias dispostas de maneira a setem
combrimidas . quando o pino é reti-
rodo, por rebaixos que <80 ey pla-
‘nares nosentido radial do conetor

3 — Conetor, como o reivind cadn

nos pontos :1 ou 2, caracterizaio pelo
fato-..das »saliépcias serem recebidas

-

cilindrico, entrr wuma posicio na qual

v
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em um rebaixo comum e serem adja-
centes uma a ouira.

¢ 4 — Conetor, como o reivindicado
em qualquer dos pontos procedentes,
caractericado pe.o iato das projegbes
sercm constituidas por duas .custelas
arqueadas paralelas, dobradas ds pa-
rede do pino e estendendo-se em di-
re¢no <@ sua circunierencia, compre-
endendo o recesso wn sulco paraiclo
as costelas, sendo a area ¢o sulco
reduz.da wvista em secao reta (semi-
circular), na dire¢io de remogao do
pino, sendo as projecdes ou salién-
cias dimensionadas para encostar- sm
ambas as paredes laterals do sulco a
| fingp de impedir 0 movimento axial
‘Telativo entre o pino e o soquete.

. 5 — Conetor, como 0 reivindicado

jnoponto 4, caracterizado por duas
* |linguetas, dirigidas uma para & outra
a particr das bordas respectivas de
um recesso da parede do pino, tendoe
cada lingua um dos suicos nela con-
figurado.

6 — Conetor, como o reivindicado
em qualquer dos pontos precedentes,
caracterizado pelo fato do p:no ser
constituido por uma virola ou capsu-
la sujo comprimento substancial €
preparado para circular o isolamento
na extremidade do cabo, e pelo fato
de uma ponta de langa destinada a
romper o isolamento do cabo e jazer
contacto léfrico com o nicleo ser
cortada e dobrada a partir da pa-
rede da cépsula, pontas de langa
destinadas a romper o isolamento, a
fim de impedir o movimento axial
relativo entre o cabo e & céapsuia,
sendo iguaimente cortadas e dobra-
das a partir da parede da cdpsula.

7 — Conjunio conetor, compreen-—
dendo urn conetor como o reivindi-
cado em. qualquer dos pontos prece-
dentes, caracterizado pelo fato do
goquete ser circundado por uma luva
§solante, havendo wuna _costela cir-
cular no soquete conjugada ao re-
cesso correspondente da luva, apre-
sentando esta luva uma béca de sino
estendendo-se axialmente para fgora
dal extremidade aberta do receptd-
culo. b

A requerente reivindica de acodrdo
com a Convenclo Internacional e o
artigo 21 do Decreto-lei n? 7.903, de
27 de agésto de 1945, & prioridade
do correspondente pedido depositado
na Reparticdo de Patentes da -Ale-
manha .em 27 de fevereiro de 1961,
‘aob n® A 16.331-210 Am,.

—
TERMO Ne ';3:5.:'510

De 23 de tevere'u‘; de 1962 - .

g Paﬁlo Euler de Salles ‘ Q&elho -—

|

Brasil, S
1 Titulo — Aperfeigoamentos cin
gptojetores. oo -

"y Pontos caracteristicos -

1 — Aperfeicoamentos em “projeto~
rres, visando & percepgho de 'itaagens
iluminadas situadas em um meip de
{ caracteristicos de refreciio e reflexéo
variaveis — névos, neblins ou- Tend-
meno atmosférico semelhante!%—. ca-
racterizado pelo fato de "qua’ o 'feixe
luminoso oriundo do ~projeto: & vin-
terrompido a pequenos 'intervalod’ 1i-
Xo0s e regulares muito pequencs p2ra
permitir gque os raios Itmindsos™” offi-
undos de objeto iluminado a -Hbser<;
; var serem percebldos sem iplegfo-

refletidos ou refratados; origados
mais em que se eucn%; ,,,ngefggg&,
objeto. 1059110905 181 %5

2 — Aperfeicoamenttd %ng~prsyld

g

!caracteriza.do pelo fato dos menciona-

réncia por parte dos raios Julninasosg

paralelo a0 de profetor e & frente
do qual, também se move o referido

3 — Aperfeicoamentos em. projeto-
res, de acérdo com o ponto 2, carac-
terizado pelo fato de que o referido
disco moével é acionado a uma velo-
cidade constante, conquanto varidvel
e se sabe dotado de duas sérles con-
cénticos de aberturas ou diafrgmes
circulares, diafrgmas ésses cada um
dos quais suscetivel de coincidir, si-

referido projetor e' ou o referido visor.

multineas ou sucessivelmente eom o'

'

TERMO DE PATENTE N°? 136.738
De 26 de fevereiro de 1962

Otis Elevator Company — Estados
Unidos da América, R

Titulo: “Sistema de contréle de
elevddor*, .

Pontos caracteristicos

1 — Um sistema de contrdle de
elevador tendo uma fonte de forga
€ carros elevadores destinados a ser-
vir uma pluralidade de pavimentos
cada um ‘dos quais - tem elementos
destinados a registrar uma chamada,
bem como clementos para iniciar a
parede de um_carrp no.andar para o
quat & cnhamada 10l registrada e para
consolar-a chamada quando o parada
é feita, caracterizado pelo fato de
compreender o6rgéos que respondeni
a0 aumento e & diminuicis de cor-
renig que escoa de dita fonte em res-
posta a0 registro e 80 cancelamento,
respectivamente, de cada chamada,
para preoduzir um trensicnte elétrico
de forma- caracteristica coincidente
com cada registro, em resposta ao
cancelamento de cada chamada para
produzir um transiente cléirico” dife~
rentemente caracterizado quando
cada cancelamento ocorre, e Orgaos
que respondem aos referidos tran-
sientes elétricos caracteristicos e di~
ferentémente caracterizados pava pro-
duzir indicagbes do numero de cha-
madas que permanece em registro em
qualquer instante,

2 — Um sisteta de contrble de
elevador de acOrdo com o ponte 1,

dos oOrgdos sensiveis resppnderem a
certas . variagées de corrente que es-
coa ga referida font: em resposta 2o
registro-e ao cancelamento de cada
chamada e os orgéos de contrdle de
elevador responderem as referidas in-
dicagdes produzidas, para fazer com

acdrdo com um programa de trafego
predeterminado, quando ditas indi-

3 — Um sistema elevador de acdi-
do com .0 pounio 2, caracterizado pelo
fato dos=citados orgios de contrdle
do_¢levador responderem as mencio-

_{nadas indicagdes produzidas, de modo

a.fazer com que os>citados carros
pperen1 segundo um de virlos pro-
gressos, predeterininados,” qugndo di-
tas |indicagdes variam. -

"4 '— Um sistema elevador de acbr-
do6 eom os pontos 1 e 2, caracterizado
pelo“fato. dos citados 6rgdos sansiveis
twrem’' g iforma de Orgados pulsadores
que’ fespondem ao registro ¢ ao can-
celamentp das ditas chamadag para’
gerarum pulso de determinada po-
1ifidade bpos o registro de uma cha-

detectay ditos' pulsog de
~una. poiakidade g 6rghos:pitadetectar
ditos.pwlsos de polaridade oposta, di-
tosisfirgdgs de resposta respondendo
cperatiyaimente a ambos ‘¢s 6rgaos
Geteeiore

I}
I tores, caracterizado peld faks 4@ ol
| preender o projetor * giseose
moével transversalmente'ffhésTe
'projetor A frente do meENN QTR SUAX
do de aberturas ou diafragmssue Ur
ocular ou visor indepsmdends)deiletxo

1Endo
}mgnm&.;qu

certa polaridade

@ulats:«q
laridade oposta.

)

& & r, ¢
aofrdon¢dm o ponto 4, caracterizado
pbloofald dos-di Oug Ak S04 S

Jqualquer instante dado.

!respoudem ao registro e do cancela~

;'de uma chamada dc pavimento e um
‘pulso negativo por ocasifio do can-
ccelamento de uma chamada de pavi-
'mento, o mencionado mecanismo co-

e 0s carros elevadores’ operem de
u p 'mutador respondendo operativamente

{

cagdes variam. i : T
¢ !desta maneira conter ditos pulsos po-

T

) ewlg &
de pulsos para conter cs captagao de

© U LY g O

m  sistema de elevador, de os quais as chamadas sdo registra<

= len) ¥ ta z0, toque. de At'a mio so-
madg, %‘gn como pelo fato-de-Ané€luir’ br&}? e e el
34

que respondem a0 registro ¢ ao can~
celamento des referidas chamadas dus
pavimentos gerarem um pulso posi-
tivo, mediarte registro de uma cha-
mada do pavimento, € um pulso ne-
gativo, meciante cancelam:nto de
uma chamada do pavimento, ditos
6igéos de resposta respondendo opcé-
retivamente aos citados pulsos pos.-
iivos e negativos.

6 — Um sistema de elevador no
qual um carro elevador serve a uma |
pluralidade de pavimentos, uma‘ piu-
ralidade de ©6rgéos regisiradores de
chamada de servigo, um para cada

pavimento e cada um incluindo um
tubo de botdo de toque adaptado
para ser tornado condutor pela pres-
540 de w'a mao humana para regis-
trar uma chamada para o andar ou
VLN 40 yual ele estd associado
¢, a seguir, continuar condutor, spos
& pressao ter sido interrompido, para
manter o referido registro, carscte-
nzagio pelo fato de incluir um me-
canismo de captagfo para o ceferido
carro, destinado a iniciar a parede
déste carro nos pavimentos para os
quais estdo registradas as citadas
chamadas de servico; o6rgdaos cance-
hudsres dc chamaua que respondem
& operacdo dos citados ditos orgacs
dee captacdo para extinguir os tu-
bos.de 0G.a0 ce togue providos para
pavimentos nos quais o.carro para,
a fim de cancelar o registro das cha~
madas a0 servico 'registradas para
&stes pavimentos; 6rgaos pulsadores
gue resppoudem a0 regisiro e ao can--
celamento das mencionadas chamadas
de servico, de modo & gerar um pulso
de certa polaridade mediante o re-
gistro de uma chamada de servigo, e
um pulso de polaridade oposta, me-
diante cancelamento de uma chamsa-
da do servigo; Orgdos destinados &
detectar os citados pulsos de uma po-
laridade e os mencionados pulsos de
polaridade oposta; e um mecanismo
comutador eléirico para contagem dos
pulsos de certa polaridade e de po-

laridade oposta, & fim de desta ma~-
neira obter indicagbes de chamadas
de servigo restantes em registro cm

7 -~ Um sistema clevador de acor-
qk) com o penio 6, caraccerizado pelo
fato dos citados érgaos pulsadores cue

mento das chamadas de subida e des-
cida dos pavimentos gerarem um pul-
so positivo por ocasidao de registro

aos Orgaos dedecctores dos referidos
pulsos positivos e negativos, para

sitivos e negativos.

8 - Um sistema de elevador no
gqual um carro elevador scrve a uma
pluralidade de pavimentos, cada um
dos quais é equipado com ¢rgdos re-
gistradores de chamada que incluem
um botdo de foque cousistindo dc
uma valvula de gas de eletrom,” de
estado-frio, tendo eletrodos de anodo,
de estado e de confréle em um in-
volicro -de vidro, os dois ultimos ele-
trodos sendo elétricamente conectados
um ‘ap outrd; os circuitos anodo-cato~
do das citadas valvulas sendo conec-
{ados, ‘'em :paralelo, -dita’ botfio dg to-
que sendo adaptado para conduzir

“tespectivo fuvélucre de vidro,
pata_registrar as chamadas dos pa-
viféitos "¢ *continuar ¥ condator’ dé=
pois de interrompido o referido to-
% ,de m_oq;% que 0 mecanismo de
."c hamada para o referido
ciaty 8 parada do Tog-
nds' pavimenlos pa
das, e érgics conceladores e d}ama-]]
uada que r.sponder M “ye

ditos orgaos captadores das citadas
chatnadas, adaptados para cancglar
0 registro das chamadas de pavim:ne
tos registradas para pavimen‘os nus
quais o carro deve parar, apagaundo
s vilvulas de botag de ioqur .
ciadas aos referidos pavimentos, cas
racterizado por um rircuito coticido
orgdos produtorcs de sinais respone
der ao registro ¢ a0 caneclamento |
das mencionadas chamadas dos pavie
mentos, de rodo que sm prim./Mo
sinal determinoado é gerado mediui @
Iregistro de uma chamadn dn jovie
mento, € um segundo «ina{ d.iere
minado ¢ gerado mediante
mento de uma chamada de pavimone
to, dito circuito incluindo, além s~
to, 6rgios destinados a detectar ditos
primeiros e segundos sinnis,
como um mecanismo de coutaz.m
operativamente sensivel e emhos o8
16rgdos detectores, para adicionar os
mencionados primeiros sinais detere
minados e subirair dos
citados segundos sinais determa-
dos, de maneira a indicar o numero
de chamadas de pavimento cni
gistro a qualquer instante,

b

crugliae

DAY

mesmos 03

Ie-

9 — Um sistema elevador no qual

dois ou mais carros elevadores aten-
de ma uma pluralidade de pavimene
tos, cada um dos quais & equipado
com um primeiro 6rgio de contréle
destinado a registrar as chamadas de
sublda dos pavimentos em resposia &
pressio da mféo humana, dito sis<'
tema tendo fambém um mecanismo
|captador para cada um cdos citados
carros, adaptados para inicisr, du=
rante o trajeto ascensional déste car=
1o, & parada do mesmo em pavimens
tfos para os quais estdo registradas
chamadas de subida e duranie o tra-
jeto descendente, a parada do csrro
nos pavimentos para os quais estdo
registradas as chamadas de descida;
bem como ©orgdos canceladores
reefrido mecanismo captador do car-
carros e respondendo & operagic do
chamada para cadaum dos citados
ro com qual éle estd associado, a tim
de cancclar as chamadas registradas
para os pavimentos .nos quais dito
carro efetuou a parada, dito sistema
sendo caracterizado pelo fato de in-
cluir elementos de circuito contendo
6rghos pulsadores que respondem as
referidas chamadas de subida e des-
cida dos pavimentos para gerar um
pulso positivo, mediante registro de
uma chamada de pavimento, e um
pulso negativo, -
mento de uma chamada de pavinen=
to, 6rgéos detectores dos ‘mneuciona-
dos pulsos positivos e negativos aos
quais estd operativamente co.ici.a=
do um mccanismo contador quc res-—
ronde aos referidos Orgios deie..ow
res para conter os mencionados pule
sos positivos e negalivos, com a fi-
nalidade de conirolar o programa de
servigo do cerro de elevador. —

de

mediante cancela=

10 — Um sistema de elevadores no

qual ‘dois ou mais carros elevadores
servem uma pluralidade de pavimnen—
tos, éada um equipado com: um pri-
meiro d6rgio de contrble destinado a
registrar chamadas de subidas de
pavimenio cn: resposta ao toque de
u'a mio humana e com um segunde
6rgio de contrdle destinado a rcgis-
trar chamadas de descida de pavie
menip em resposta ao toque. de n'a
mio humana,
do, ainda, um mecanismo- captador
de chamada e 6rgiios canceladores de
chamada pars cada carro, destinados,
respegtivamente, a iniciar durante 0
traje
roda ld6 mesmo em pavimentos para
os quals chamadas de’sublda: estdo
registradas e, durante oitrajeto des-
cend
rada
qu

¢ Tl

glstr dés,".'?b_e;t‘i‘;"‘c,f)"{tlm, e

oper %“%qz..pqugc onago
1, 9Q

iald ekest

dito sistema incluin-

ascenderite désté carro A pa=

dq mesmo nos-andares’. para 03
hamadas de descida estao re=
,g{éposta &

ecanismo

qxl& Jdo respectivo carro, & pae.

tarro a0
?gp tancela«
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mento das chamadas de pavimento
reg strocdas para rpavimentos oS
quais o carro parou,

sendo caracterizado pelo fato de com-~ |cluirem um transformador tendo en-!tor,
- preender um primeiro 6rgdo pulsador

que responde ao registo de uma cha-

l

mada de subida para gerar um pulso |

positivo, e que responde a0 canceia-
mento de uma chamada de subida,
para gerar um pulso negativo; um
segundo 6rgéo pulsador que responde
10 recisiro e ao cancelamento-de
chamadas de descida de pavimento,
de modo a gerar um puiso positivo
em resposta ao registro de uma cha~
mada de descida, e um pulso negati-
vO em resroetn an canceleamentn de
umsa chamada de descida; 6rgios de—
tectores de pulsos positivos e negati-

- Vos para cada um dos citados 6rgaos

pulsadores; e 6rgéos contadoces que

. 7"snondem  onerativamente aos ditos

- érgdos detectores de pulsos positivos

2 negativos para conter os referidos
pulsos positivos e negativos, produ-
zindo desta maneira indicacdes do
numero 4e chamadas dos pavimentos
existente em qualquer instante dado.

11 — Um sistema de elevadores de
acdrdo. com o ponto 10, caracterizado
pelo fato dos ditos érglos contadares
incluirem um primeiro -mecanismo de
contagem e um segundo mecanismo
de contagem, dito primeiro mecanis-
mo de contagem respondendo opera-
tivamente aos . referidos oérgios de-
tectores de pulsos positivos = negati-

Vo5 associados ao mencionado pri-

meiro oérgéo _bulsador,; para conter
0s pulsos positivos e negativos gera~

- d0s pelo referido primeiro 6rgdo bul-

sador; e dito' segundo mecanismo
contagem  respondendo operativa-
mente ao ‘referido 'érgdo detector de
pulsos positivos e negativos associa~
do ao mencionado segundo orgdo pul-
sador, vara conter os pulsos positivos
€ negativos gerados .pelo respectivo
segundo 6rgip pulsador. -

12 — . Um sistema de eclevador no
qual um carro elevador atende 5 uma

. -Dluralidade e rovimentos. cada um

dos quais tem 6rgdos registradores de
chamada incluindo um botdo de to~
que consistinde de uma valvula de
gis de eletron, de estado frio, tendo
eletrodos de anodo, de catodo e de
contréle em um invélucro de vidro,
ug daje Glfime~ ~*yrodos sendo €1étrie
camente conectados um ao outro, os
circuitos anodo—catodo das referidas
valvulas sensc nonectados em para-
lelo. dito hetse” de  teaue - sendo
adaptado para se tornar condutor em
resposta ao {oque de u’a méio hu-
mana sébre seu respectivo invélu-
cro de vidro, para registrar as cha-
madas de ‘pavimento, e “continuar
tondutor quando o toque é interrom-
pido; um mecanismo de captacio de
chamada para o citado carre, desti-
nade = "o~ wgrads déste carro
nos pavimentos para os quais cha-
madas sfo registradas; 6Srgdos can-
eeladores d echamada qu> respondem
& operagio do referido imecanismo de
captagdo de chamada para cancelar
as chamadas registradas para os pa~
vimentos nos quais o carro parou me-
diante apagamento das vilvulas do
botdo de toque déstes pavimentos;
dito sistema sendo caracterizado pelo
fato de compreender circuitos in-
cluindo orgios pulsadores que res-
pondem ao registro e ao cancelamen-
to das mencionadas chamadas dos
pavimentos, de modo a gerar um pul-
so positivo em resposta ao registre
de uma chamada de pavimento, e
um pulsc negativo em -~esposta ao
cancelamento de uma chamada de

pavimento; 6rglos detectores, respec-|.

tivamente de pulsos positivos e de
pulsos negativos. e um- mscanismo
de contagem que responde aos diyT
6rgios detectores de pulsos. positivos
e negativos de modo a conter ditos
pulens nosit'vos e nerativos e decta
maveira indicar o numero de cha-
madag dos pavimentos em registro
em qualquer instante -dado. .
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13 — Um sistema de actrdo com O !
ponto 12, caracterizado pelo fato dos

dito sistema 'mencionados o6rgaos pulsadodes 1n-~ :atuadora do citado se

rolamenfos primério e secund4rio,
cujo enrolamento primario e conec-
tado -em série ccm os mencionados
circuitos ancdo-catodo conectados em
parafc.o das citadas valvulas de bo-
tdo de foque; uma resisténcia ¥ando ¢
um lado conectado a um potencial |
terra e s ndo coneéctada através do
dito \enrolamenbo secundario, modo

el oual a econducio de qualouer
uma das referidas valvulas causa cer-
to aumeuto no fluxo de corrente do
dito enrolamenlo primério, e v apa~
gamento de cualausr uma das citadas’
valvulas causa uma certa diminuicdo )
do fluxo de corrente neo referido en-
rolamento primaério, dito transforma- :
dor sendo adaptado para produzir,’
através da mencionada resisténcia,
um pulsy de queda de voltagenr de
polaridade positiva em relagio & ter-
ra, em resposta ao citado aumeato
Azecarrente, ¢ 'm nulro, de nolarida~
de negativa em' relacdo & terra, em
resposta & referida diminuicdo; bem
como pelo fato dos ¢érgdos detectores
incluireny w primeiro retificasdhr de
bloqueio € um primeiro interruptor
eletromagnético tendo uma pobina de
atuacdo, dita bobina e dito primeiro
retificador sendo conectados em sé-
rle, & partir do outro lado da men-
cionada resistencia, ao potencial ter-
ra. o ci*ad¢ primeird retificador im-
pedindo que os pulsos de polaridade
negativa energizem s citada »dobina
de atuagio do primeiro interruptor;
pelo fato dos o6rgacs detectores de
pulsos negativos incluirem um regun-
do retificador de bloqueio e um se-
gundo interruptor eletromagnético
tendo uma: bobina atuadora, dita bo-
bina do segundo interruptor e dito
segundo retificador sendo fambém
conectados em série, a parlir do cu-
tro lado da citada resisténcia, ao po-
tencial terra, dito segundo rvetifica-

—————

om—
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dor impedindo que os pulsoé de 50-
Jaridade positiva energizem a bobina
gundo interrup-

14 — Um sistema d» contrdle vara
uma instalagdo elevadora, caracteri-
zado pelo fato de compreender cir-
cuitos contendo primeiros érgios para
detectar o numero de chamadas de
subida de pavimento cm segistro (m-
dado instante; segundos orgios para
detectar o numerq de chamadas de
descida de pavimento em ragistro em
dado instante; tercziros 6rgdos in-
dicando a informagdo resullante do
numero tolal de chamadas de subida
e de descida dos pavimentos que per-
manecem em registro, em combinagao
com oOrgios seletores, elétricamente
operaveis, destinades a controlar au-
tomaticamente, na dependéncia do
numero de chamadas em registro nos

‘ditos terceiros 6rgios indizadores, um

de uma pluralidade de programas de
operac¢do, o qual estabelece um pre-
determinado programa dz trifego
para os carros da instalagio eleva-
dora. .

15 — Um sistema de contréle para

‘uma instalacBo elevadora, caracteri-

zado pelo fato de estar substancial-
mente de acérdo com o ¢ue foi aqui
descrito com referéncia_aos desenhos
anexos.

 TERMO N° 136.807
De 28 de fevereiro/) de 1962
Requgx-ente: Ferag, Fehr & Reist Ag.,

Zurique, Suiga.
“Dispositivo de Contagems .

Ponfos Caracteristicos .
Y N

{ — Dispositivo de contagem, pro-
prio “para contar produtos conduzidos
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-iracterizada. por . compreender:
‘jcorpo de ferramenta; um inserto cor-
|tante alongado. suportado pelo dito

ao longo de uma- fita traunsportadora, -
em particular, produtos, provenientes de»
uma maquina rotativa de impressio e

obtidos com arrumagdo em forma de!
escamas, dispositivo ésse provido com

um emissor de impulsos de contagem,

que “se introduz, através de um exa<

minador ,antena), no trajeto dos prae<

dutos e colabora com um mecanismo

de contagem, caracterizado pelo fato de

que o emissor de impulsos de contas
gem, ancorado contra arastamento, se -
acha suspenso de maneira livremente

moével em sentido vertical, apoiando-se

diretamente na fita transportadora og,
nos produtos conduzidos por baixo do

dito emissor, respectivamente.,

2 — Dispositivo de ‘contagem, de
acérdo com o ponto 1, caracterizade
pelo fato de que o emissor de impulsos
de contagem se acha disposto na extres
midade livre de uma bdrra articulada,
verticalmente mével e estendendo-se a
partir deu ma ancoragem em lugar fixa
na dire¢do do avango dos produtos.

3 — Dispositivo de contagem, de acore
do com o ponto 2, caracterizado pela
fato de que & emissor de impulsos de
contagem se acha ligado, de maneira are
t.culada, com a barra, servindo o eixo
da articulagdo ao mesmo tempo comQ
eixo de uma roda de apoio. ’

4 _. Dispositivo de contagem, de
acoérdo com .o ponto 3, caracterizado
pelo fato de que o emissor de impulsog
de contagem se apoia adicionalmente em -
um lugar situado, na dire¢do do trans<
porte, apdés a roda de apoio, sendo que
o examinador estd dispostp entre a roda
de apoio e &ste apoio adicional.

5 — Dispositivo de‘ contagem, de
acordo com o ponto 4, caracterizade
pelo fato de que o examinador se acha
disposto atras da tangente que liga og
dois lugares de apoio.

6 - Dispositivo- de contagem, de

acordo com o ponto 1, caracterizado pela

fato de que, como emissor de impulsos
de contagem, serve um emissor de ime
pulsos fotoelétrico.

7 — Dispositivo de contagem, de
acordo com o ponto 6, caracterizado pelo
fato de que o examinador se acha mue
nido com uma bandeirinha que, quando
da oscilagdo do examinador produzidg
por um produto-que passa por baixo do
emissor ed impulsos de contagem, inters
cepta um raio enfeixado de luz que se
projeta sobre uma. cédula fotoéletrica,
produzindo, pela interrupgdo do raio lue
minoso, a emissio de um impulso de
contagemn,

Finalmente, a depositante reivindic}\, :

de acdrdo com a Convengfo Internacio~
nal e de conformidade com o artigo 21
do Cédigo da Propriedade Industrial, a
prioridade do correspondente pedido, de~
positado na Reparti¢Go de Patentes da
Sui¢a em 30 de margo de 1961. sob g
n°® 3.841.61. ot ' '

TERMO N° 136.855
De 1 de margo de 1962
Requerenfe: Manchester Macﬂine &

TooleCo,, ‘Akron, Ohio, Estados Unie
dos da A. do Norte.

' ¢Ferramenta de Corte Ajustével
. Pontos Caracteristicos
14 -~ " UMa ferraments de desbaste

ajustdvel, -do” carater descrito, ca-
Um

corpo, e ftendo uma extremidade core

‘| tante szaliente, & qual {nclui yunt zume

Ve'uma face protuberante, a qua: esta
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inclinada sob um anvulo em relacho
a0 gume, € melos vara girar o inserto
em relagio gao corpo da ferramenta
¢ em térno de um eixo de rotagio,
o qual é definido substancialmente
pelo dito gume da ferramenta, me-

diante o que &ste gume permanece
numa posicio substancialmente fixa
com respeito ao dito corpo, enquanto
o angulo do ataque do mesmo é va-
riado duranie a dlta rotagdo.

2 — O di<positivo de acérdo com
o ponto 1, caracterizado pelo fato de
que a dita rotacdo do inserto tem
lugar em térno de um eixo de rota-
¢do que é substancialmente transver-
sal & direcio longitudinal do inser-
to em questdo.

3 — Dispositivo de acoérdo com o
ponto 1, caracterizado pela presenca
de um suporte para o bite. o qual
inclui um assento alongado para bite,
e um meio grampeador ou fixador,
retendo o bite sébre © assento em
questdo.

4 — Dispositivo de acérdo com o
ponto 3, caracterizado pela precenga
de um meio pars pivotar o bite em
relacio ao corpo da ferramenta, ao
mesmo tempo retende-o em estado
tixado pelo referido sacsento e pelo
meio fixador.

5 — Dispositivo de acérdo com o
ponto 4, caracterizado pelo fato de
que o suporte pars o bite e o corpo
da ferramenta tém arectas arqueadas
entre-travadas, as quals podem ser
ajustadas uma em relacio & outra,
para variar a inclinacio angular do
bite com respeito ao corpo da fer-
ramenta. .

8 - Dispositivo de acdrdo com o
ponto 5, caracterizado pelo fato de
que o bite vai disposto de maneira
o manter uma relacéo de raio de roda
com as arestas arqueadas do suporte
para o bite e do corpo da ferra-
menta.

7 -~ Dispositivo de acébrdo com o
ponto 6, caracterizado pela presenca
‘de uma sapata de curvatura comple-
mentar, a qual liga enfre si o su-
porte para o bite e o corpo da ferra-
menta, de maneira que o movimento
relalivo entre éles é conirolado pela
dita sapatg arqueada.

Finalmente ,a depositante reivindi-
ca, de acordo com g Convengdo In-
ternacional e de conformidade com
o artigo 21 do Cédigo dy Propriedade
Industrial, a prioridade do correspon-
dente pedido, depositado na Repar-
ticho de Patentes dos Estados Unidos
da América.do Norte, em 6 de margo
de 1861, sob o n° 93)\501.

I'ERMO N° 136.869
De 1 de marco de 1962

Requerente: Ain Pump Corporation
-~ Canoga Park, Estado da Califérnia
— Estados Unidos da América do
Norte.

“Bomba ou Motor Rotativo’.

Pontos Caracteristicos

1 — Uma bomba rotativa ou motor
rotativo, compreendendsc uma caixa
que contém uma camara cilindrica,
providg, de superficies fronfals para-
lelas, e um eixo rotatério, suportan-
do um rotor cilindrico. disposto ex-
céntricamente, jou radialmente alter-
nado, em relacio go centro longi-
tudinal do ditd eixo, e confinado den.
tro da aludida c8mara, sendo o mo-
tor ou bomba caracterizado por com-
preender; uma barra de vedacfo.
montada axialmente sdbre o rotor, e
ectabelecendo contato esfregante com
a superficie interna cilindrica da cé-
mara. bem como contzto deslizante
_ com us aludidas superficies frontais,

tendo o rotor faces frontais ou ra-

DIARIO OFICIAL . (Secdo III)

dials que confrontam as aludidas su-
perficies frontais paralelas da céma-
ra; um anel de vedacdo fendido em
cada face frontal do rotor, cada um
de cujos anéls fendidos po-sui ex-
tremidades que montim g cavaleiro
na barra de veducdo deslizante; e
umg, palheta em extensio axial, mon-
tada na dita caixa para mnovmento
corredico reciprocante na direcio ra-
dial, e em contato com o rotor,

2 — Bomba ou motor rotativo, de
acérdo com o ponto 1, caracterizado
pelo fato de que as faces frontais
paralelas tém ranhuras-guias radiais
em extensdo axial, com uma palhe-
ta radialmente reciprocante, monta-
da deslizavel nessas ranhuras-guias.

3 — Bomba ou motor rotativo, de
acordo com o ponto 1 ou 2, carac-
terizado pelo fato de que a caixa ou
alojamento tem um rasgo axial, em
comunica¢do com g dita cAmara, sen-
do que a palheta axial, radialmente
reciprocante, em montagem deslizan-
te nas aludidas ranhuras-guias, pro-
jeta-se através do di‘o rasgo, e es-
tabelece contato com o rotor.

4 — Bomba ou motor rotativo, de
acordo com os pontos 1, 2 ou 3, ca-
racterizado pelo fato ae que as fa-
cesMrontals do rotor tém, cada qual,
umea parede divergente nas diregoes
radial e axial, concénfrica com o ro-
tor e fazendo interseccio com a bhar-
ra de vedagdo esfregante, sendo que
o anel de vedagfo fercido, em cada
face frontal, contacta resilientemente
a dita parede divergente, 'a fim de
expandir-se e estabelecer contato
com uma das superficies frontais da
camara,

5 — Bomba ou motor -rotativo, de
acordo com o ponto 3 ou 4, caracte-
rizado pelo provimento de um meio
de vedaglo dentro do rasgo, estabele-
fﬁngio contato deslizante com a pa-

eta.

§ — Bomba ou motor rotativo, de
acOrdo com os pontos 3, 4 ou 5, ca-~
racterizado pelo fato de que o rasgo
tem um alargamento entre suas ex-
tremidades, com wm par de bujoes
vedatérios dentro désse alargamento,
em lados opostos da palheta, cada
um de cujos bujées tem uma primei-
ra porcéo, configurada para confor-
mar-se aos contérnos do dito alar-
gamento, bem como uma porg¢édo pla-
ng ou chata, em contato com a pa~
lheta, cuja porcio chata faz interse-
¢ho com a dita primeira porgio, no
sentido .de formar ume extyemidade
pontudg em cada bujdo de vedagéo,
além do que cada bujdo tem também,
remota da sua extremidade pontura,
umg superficie de caleanhar, deixan-
do exposta uma por¢io do alarga-
mento do racgo, situando-se a extre-
nddade pontuda. de um dos bujdes
de vedacdo adjacente 4 dita cAmara
enquanto g extremidade pontuda do
outro bujdo de vedacfio € remota
dessa clmara.

7 — Bomba ou motor rotativo, de
acordo com o ponto 6, caracterizado
pelo fato de que cada um dos bujoes
tem umsa porclo arqueada, configu-
rada para conformar-se ao furo da
palheta, bem como uma porcédo cha-
ta, parg contato com g palhetn, sen-
do que a porgéo arqueads faz inter-
seccho com e porcdo chata, no: sen
tido de formar, em cada bujdo de
vedagio, uma extremidade pontuda.

8 — Bombgy ou, motor yotativo. de
acbrdo com o ponto 6 ou 7, caracte-
rizado pelo provimenio de wm ele-
mento resiliente sébre a primeira
porcio de cada bujdo de vedagio, em
contato com o seu alargamento.

9 — Bombga ou motor rotativo. de
wcordo com os pontos 6. 7 ou 8, ca-
racterizado pelo fato ue que as fol-
gus e proporgGes da pa'h-ia, do furn
e dos bujoes de vedagiho, prmi-cu n

o7y
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furo, na diregio do movimento da|céntricamense montadus no mesmo

palheta. .

10 — Em uma bomba ou motor ro-
tativo de fluido, de acdérdo com qual-
quer dos pontos 3-§ e caracterizado
pelo provimento de um furo em sua
caixa, o qual se estende paralelo ao
eixo geométrico da camara cilindrica,
e faz intersec¢fio 2om o aludido rasgo,
provendo assim um glérgamento nés-
se ultimo: um par de bujoes meté-
licos de vedacio dentro do mencio-
nado furo, fazendo contato com lados
upostos da palheta, cada um de cujos
bujoes tem uma  primeira porgéo,
configurada para conformar-se «o
dito furo, bem como uma porgéio pla-
na ou chata, para contato com a pa-
lheta, cuja primeira worgdo faz in-
terseccio com g porgiho chata, no
sentido de formar uma extremidade
pontuda em cada Yujic de vedacio,
além da qual, cada buifo tem tam-
bém uma extremidade obtusa, remo-
ta da sua extremidade pontuda, e
fora de contato com o aludido furo,
sendo as extremidades pontudas dos
bujbes de vedacfo orientadas em di-
regoes opostas, de sorte que uma
delas fica voltada contra a dita ca-
vidade e as demals face: da cdmara
e com os elementos resilientes se es-
tendendo ao iongo do comprimento
dos bujdes, em contato com o furo
entre a extremidade pontuda e a ex-
tremidade obtusa de cada bujdo de
vedagfo, cujos hujies trabalham
dentro do furo com folga suficiente
para poderem mover-se ¢com g palhe-
ta reciprocante ao lingo de uma
curta disténcla, em cada extremida-
de do curso ou carreira da palheta.

11 — Bomba ou motor rotativo, de
acérdo com os pontos €-10, caracte-
rizado pelo fato de que os bujdes de
vedagio sfio feitos de um material
que & vendido sob a marca registra-
da “Teflon”.

12 — Bomba ou mofor rotativo, de
acordo com qualquer dos pontos an-
teriores, caracterizado pura provimen-
to, dentro da dita cavidade, de um
dispositivo para reversfo do movi-
mento, adaptado para aplicar uma
férea & palheta, fazendo-o sdmente
no fim do movimento dessa tltima
em dire¢do para fora, a fim de in-
verter o sentido désse movimento da
palheta,

13 — Bomba ou motor rofativo de
acérdo com o ponto 12, caracterizado
pelo fato de que o dispositivo rever-
sor do movimento Inclui um elemen-
to mével, adaptado para s6 contactar
n palheta ao fim do movimento para
fora dessa ultima, bem como um
meio impulsor, atuando no sentido de
impedir o elemendo mobvel em dire-
cdo palheta,

14 — Bomba ou motor rotativo, de
acordo com qualquer dos pontos an-
teriores, caracterizado pelo fato de
que a caixa tem uma cavidade de
pressio, e um rasgo axial, comuni-
cando a cdmara com a dita cavidade.
através de cujo rasgo na caixa se
projeta a palheta axial em seu movi-
mento reciprocante radial.

15 — Bomba ou motor rotativo, de
acdrdo com qualquer dos pontos an-
teriores, caracterizado pelo provimen-
to, sbbre a dita calxa. de um mefo
de conduto para admitir um lubrifi-
cante, de preferéncia para admiti-lo
ng cavidade de pressie ,bem como.
sébre a mesma caixa, um meio de

conduto adicional, destinado 'a intro-
duzir na dita cavidade um gés sob
pressiio, a fim de manter a palheta
em contato com o rotfor,

16 —- Bomba ou motor rotativor de
acordo com qualquer dos pontos an-
teriores, caracterizaudo pelo fato de
cue o ca'xa possui mews gue definem
unra ninatidade_de ciimaras cilindri-

cas o ol mhamento. tendo o eixo ro-

€sses Wiimos. reciproct. e dentro doiladvo wiea pluralidade de rotores, ex-

em relacdo ao centro 'ongitudinal do
dite elo, (tin' cada rotor assuminde
umsa posicdo dentro de uma das alue
didas cm-ras, beln como um naree
gado de barra de vedacfo deslizante,

da rotor, e estabelecende contato esw
fregante com g asuperficle cilindricg
interns de sua respectiva cimara,
tendo 5 caixa uma cavidade separada
para cida uma das camaras, tlém das
quals tem também uma pluralidade
de rasgos axials, rada um dos quaisg
comunica uma das aluiidas cAmarag
com & sua respectiva ravidade.

17 — Bomba ou motor rotativo de
acordo com o ponto 16, caracterizada
pelo provimento de uma pluralidada
de secgbes ng caixa es’acionfria coe
da uma das quaws tem um furo ofg
diimetro interno cilindrico, gue s@

estende entre faces latera’s parale=
las da seccho da caixa, com no mfa
nimo uma chapa divisora intercala«
da entre duss das sec¢des da caixag
e tendo paredes paralelas em contqe
to deslizante com faces laterais dag
seccOes da caixa. bem como um par
de cabeyas obturadoras, cada uma dag
quais tem umg supcriirie frontai, emy
contato deslizante com uma face lae
teral de uma das seccbes da calxa,
tendo o eixo rotativo uma pluralidae
de de rofores cilindricos, excéntrica
mente fixados sbbre o mesmo em
relagio ao seu centro, longitudinal,
cada um de cujos rotores assume
uma posicho dentro de uma das refew
ridas seccbes da caixa.

18 — Bomba ou motor rotativo, de
acérdo com o ponto 17 caracterizae
do pelo provimento de meios dq
mancal nas cabegas obturadoras, pge
ra suportarem o dito cixo de formg
rotatéria, e de meios de vedacio sGe
bre a referida chapa divisora, coopee
rando com o aludido eixo.

19 — Bomba ou moto: rotativo, da
acébrdo com o ponto 15 ou 16, carace
terizado pelo provimento de: um bae
lanceiro, em montagem pivotal parg
oscilar sébre a ditu caixa; um pri«
meiro e um segundo brago ent
montagem pivotal nas extremidades
opostas do baganceiro um meio em
cada um désses bracos. para contace
tar umg das palhetas. respectivamene
te, e meios resilientes, suportados pe=
lo balanceiro, e atuando sébre cad®
%m dos ceus bragns, no sentico dg

over cada uma das palhetas radiale
mente para dentro em resposta ad
movimento radial para fora da outrg
pulheta, com o fim de manter o cona
tavo entre as arestas das palhetas @
seus respect{vos rotores

Finalmente, g deposirante reivindte
ca de acérdo com a Convencio Ine
ternacional e de conformidade com o
artigo 21 do Cédigo da Propriedadae
Industrial, « prioridade do correse
pondente pedido, depositado na Rew
particio de Patentes dos Estadog
Unidos da América de Norte, em 10
de outubro de 1961. sob o numerg
144.135, -

TERMO N¢ 136.87a
De 1° de marco de 1832.

Sperry Rand Corporation ~ ESige
dos Unidos da América.

Tftulo: “Mecanismo Empilhador d@
Félhas de Alta Velocidade’,

Pontos Caracteristicos

1. Um mecanismo empilhador dg
documentos de alta velocidade, carae
cterizade pelo fato de compreenden
wn par de discos, cada um ¢os aise
cos tendo uma pluralidade de rasgo$
arqueados estendendo-se pava denurQ
da periferia do mesmo; uw disposie

tivo para moniagem dos referidoy

montada +m extensdo axial sébre ca=

[
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disccs
eixo ¢:mum, com paies oz citados
rasgts ¢m alinhamento; uc disposi-
tivo t-ensplantador terminundo den-
tro do perimetro dos referidos discos
e enire 05 mesmos, de mods & intro-

duzir dccumentos nos a.oncionados
raswi £ m uma ZCNa  u- Sgrrega—
mence, subsianeialmente taunfencial- !
men - s eitedes, discos, cum uma
vele~ n<e superior &4 velocuiade da-

perifc ‘a dos mencionados ¢73CoS,
fim . dszenvolver uma ifrga de
atrito freiadora entre as supirficies
dos -~ 4 decumentos e as superfi- !
cies evieinas  dos referudos rasgos |
para ceter o movimento -ies rcelevi-.
dos d-cumentos em relacio wos res- |
pecti- ~s discos; dispositivos guia en-
tre s referidos  discos, tendo uma
§upericie ‘interna arqueada de furma
e p~iiio que se conformam  subs-
tanci~'mente com a periferia dos di-
tos dixcos, na zona de carregamenio,
para guiar os documentos ncs refe-
ridos rasgos; uma barra extratora !
estendendo-se entre os citados discos
até | regifio das extremidades inter-
nas dos citados rasgos, dita hbarra
sendo inclinada de certo Zngulo em
relacio ao eixo dos respeciivos dis-
cos e inclinando-se para vaizo a par
tir ¢o segundo dos ditos cispositivos
guias, a fim de assinalar cada um
dos referidos documentos em um
plano paralelo ao dito eixo, cnquan-
to extrai ditos documentos dos ras-
gos dos referidos discos; um ccm-
partimento de- empilhamento, inclu-
indo dita barra extratora, destinadce
a rerebir_os documentos extraidos dos
citagos discos pela mencionada bar-
ra e=tratcra; e elementos elasticos
destinados a apertar ditos documen-
tos/contra as bordas externas dos res
pectivos discos, para manter os men-
cionados dos documentos em ealinha-
mento substancialmente vertical.

2. Um mecanismo empuhador de
documentes, de alta velocidade, cara—
cterizado pelo fato de compreender
um par de discos, cada.disco tendo
unia nluralidade e rasgos. araugados
estendendo-se para dentro a partir
de seu perimetro; dispositives de
montagem dos referidos discos para
‘rotacio em térno de um cixo cormum
com npares dos mencionados rasgos
em nlinhamento; 6rgaos (ransporta-
dores terminando dentro do perime-
tro ' s citados discos e entre é}es.
.para fornecer documentos aos ditos
rasess em uma estagdo dc carrega-
mento, tangencialmente aos referi-
dos discos, a uma velocidade supe-
rier veiceidade da Deriferia dos
mencionados discos, a fin de. desens
vol v umla forca de atrito freladors
enira o5 superficies dos respectivos
documentos e as superficles externas
dos mencionados rasgos de modo A
deter o movimento de cada um dos

dit~~ documentos em relagdo scs o~ |

tados discos; um par de eiementos
guia localizados em plancs parslelos
a0s planos dos ditos discos, com vm
dos mencionados elemenios guia en-
tre og citados discos, ditas guias ten-
do h~das arqueadas logalizadas den-
tro do perimetro dos ciiados discer
na regido da referida zona €o carre-
gamento; wmna barra exitaors es-
tendendo-se entre os referidos dis-
cos para g regifio. das exiremidades
int--nas .dos mencionados resgos, di=
ta barra, sendo inclinada dé ‘certo
angulo em relagio. a0 eixo dos cita-
dos discos e inclinando-se ‘pafa bak
X0 a partir da Segunda- dss taencio-
nadas guias ‘arqueadas " para oscilar
cada um dos ditos documicnivs guan-
do o mesmo ¢ extrafdo '<los rasgos
dos mencionados. «discos; um’ come~

partinénto ¢ de’ empithamento,>:" in-{ §-
cluindo’ a " citgda- barra- exiratora; pa=|§
ta receber ‘o8 ‘documentos ‘extraidosi))
dos respectivos. ‘' discos,’ . pela cttadd [ |

barra extratora) o 6rgio eldstico ra-

jces e entre &les, para €

para rotacio em :0.1.0 de um discos, de modo a manter ditos do-:dos discos, a fim de manter a pilha’

cumentos em alinhamentt substan- em alinhamento
cialmente vertical.- _vertical., .

. Em um mecanismo ewpithador, 4, Um mecanismo cmpilhador. de
de alta velocidade, a comwinagio ¢a- alta velcciaade, caracieiicadeo pelo
vacterizada por compreencer um por fato de compreender um disco tenco
Lo disces, eadn disco icndo umn Lo uma pluralidude de razos arqueaces
;alidade de raspos argiraics estell- estender {enite &  pariir
dendo-se para dentro @ sal.u 4o BE- da periferia smo, Grpios .
r.meiro do mesmo; orgho. dectinadss suporter ¢ i o dhico ew torrm
a suportar ditos discos . relacio dé seu ot ; s
em torno -de um eixo oo, oM intreduzin i
pares dos cilados ras;us ¢a alinha- tados
mento; uma correia trancpertadora mencie
ferminando, pelo meucs o parte, uperis = -
s ntro ¢o pevimetro Gos iwiorides dis- superior o vels adeda wediferia o
eZar mi- ver uma [Crea centhinigd freiadova
leriais em folhas aos mencionados enfre o v(frr;do moieriai em §
rasgos, tangencialmente aos referidos g ag superficics  exteinzs dos dilos
discos, com uma velocidade SUperior pgseos, a fim dz deter o mnvimenio
& velocidade da perifena Jdos citades do material em folha em rolagie wo
discos, a fim de desenvo'ver Uma lrespectivo disco; e 6rgao destinade a
forca de airito freadora enlrec as extrair o referido matcrial cm folha
superficies dos ditos materiais em §og ecitados rasgosta iim de entregar
félha e as superficies externas dos g mesmo =20 dito disey,
enci asg0s. raly e mo--

?,‘i;i;;if’tﬁadé’ﬁ r:aﬁgs u’ifi ddgl: ' ;efoeridos 5. Um micanismo empilbador, de
matariais em folha cm relagio acs 2lta velccidade,  caracterizado pelo
respectivos discos; pelo mmenos wma fato de rvnpreender um disco tendo
barra extratora estendendo-se enire uma -pluralidade de rayjos arquea-
os citados discos até a regiio das dos 'ests-ndendp-sc para dentio a
extremidades internas dos menciona- Rartu- do piemme'tro do tmeilmg;. umn
dos rasgos e formando nu ponto de JisPositivo de acionamenta destins .|
coincig%%cia com as me.mas wn &n- a glrar dito disco em L‘O_mo _df: geun
gulo da ordem de 90° 2m .elacZo it‘cen.tro; Irgios -para‘ u}%zodule. ma-
superficie intcrna de qualquer porcio, :o_ena.l em {ftpgql nos cxia.fios ;a§g08,
de qualquer um . dos ditos rasgos, di- .langenc :;;-.\,n;emg a0 x:eh.uda ds,-% a
ta barra sendo inclinada de certo uma velocidade superior & vglgcx a-
angulp em relagio ao eixn dos refe- de da periferia do citade disco, &
ridos discos para inclinar cada um fim de desenvolver uma férea, cen-
dos citados materiais 2m folha em tyifuga froizdora entre o referido
uin plano paralelo ao dito eixo, auav- material em lengol e as superficies
do o material em folha é extraldo .....n.¢ qos itos rasgos para deter
dos rasgos dos respectivos discos; um : i N a1

compartimento de empilnsmento des- 0 movimento do dito waterial em
linado @ receber os materiais em 10- ;lengol_em rela.cao a0 refendo. fhscfo.
tha extrafdos dos citados discos pela org'aos destinados a extra}r dfto
mencionada barra extrators; e orgios material em lengol dos mencicnados
destinados a apertar citos materiais rasgos a fim de entregd-lo so res-
em f6lha contra a superficie externa pectivo disco.

substancialmente
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6. Em um mecanismo emnpilthador
ae alia velecidade, a combinicio ca-
; racterizada por compreender um par
_d2 discos, cada disco tendo uma plu-
.ralidade de rasgos arqueados estene-
Leikicwse para deniro a partir do pe-
rimeiry do megmo; 6rgios desiina~
dos a suportar dites distos e gri-los
em térno de um eixo comum, com
rares des  mencionados  1asgos em
clinherento; e uma coclcin trans-
pcrtaaora termingndo,  clo ‘menos
dm pirte. dentro do penimetre dos
citados discos e enire oS mit.maos, pa-~
v I Cluzir wetorial :
nos ciindos raspos. tanzcacizlmente
acs referidos discos. ¢com uma velo-
c.dede superior & velocidad- da perie
feria dos  citedos discos, o fim de
mglver vma {drea de  atrito
Jdadira enire as suverficics do di-
to material em lencol ¢ =5 superfie
cies exicrnas dos mencionodos rTas—
g8 poa deler o movimento do dilo
mater'al em lencol em relrglip aos
referidos  disces. :

7. Uma comnbinacdo de actrdo com
pomto 6, caracterizada pelo fato
das velocidades dos reinriics 6rgiecs
fxnzeedures. a vrlecidad: os  ditos
g ety e os rotoe dos meucionados
rasgos arqueados terem valores tals
‘que servem para deter dito
imento em menecs de ineia revolucho
dos refecridos disres.

8. Em um mecanismo dc¢ clta-ve-
locid~de para emuithamente de do-
cumentos, a combinagcao <daricieriza-
jda polo fato de compreender um
disco tendo uma pluralidade de ras-
gos arqueados  estendendo-se parg
dentro a partivr do perimetro do dis-
1co; Orgios destinados a girar dito

f
|

'disco em t6rno dec seu centro a Wna.

velocidae periférica predeterminada;
o6rgiaos para eniregar dicos decume-
tos aos ditos rasgos, tangencialmente
aos mencionados - discos, em ums4
zona de carregamento, coni Uma ves
locidad: de entratdu substancialmente
superior & velocidade periféiica, &
fimm de desenvolver forcas freiadoras
atades do=
cumentos: e as superficies externas
dos. ditcs rasgos, para deifr o movi-
mento dos respectivos -cociuinentos
em relacdo ac mencionaco disco; @
um par de guias argucadas locall-:

‘lzndas em planos paralcics ao plano’

do respectivo disco € em u¢os 0pose
tos do mesmo e ‘tendo bLovdis que

Jse estendem deniro -do peritactro do

dito disco ns regido da vef~rida zona
de carregamento. - -

9. Em um mecanisuiy- de alia ve-

locidade para empilhamecnis de do-

cumentos, ‘a comhfhacho caracteriza~ -
da pelo fato de compicender - um

disco tendo uma pluralidade de ras-

gos arqueados  estendendo-se para

dentro do perimetro do disco, orgaos

destinados a girar dito disco em tor-

no de seu centro a uma velocidade

periférica. predeterminada; g o©Orghos

destinados a infroduzir ditocs ‘do-

cumentos nos referidos rasgos, tane

genclalmente ao referido disco, com
uma . velocidade de entrada substana

clalmente superior -& referida velo-

cidade perlférica, a Mm de desetr= :

{ | volver for¢as freiadoras 'entre 1s sue

| perficies dos respectivos ' dociunientos -
e 23 supafiees externag Gos citados .
|rasgos. para deter .0 momnmento dos
| relacio- ag .
mencionado MacQ.iv: . oo oA L .
~10,*-Uma Eambinacho i de  aedrdoo !
com:o ponto’9, caracfeiizmdn’‘pela i
fato~de "cada’ um * dos - gitos'’ ‘Yasgod o &
corresponder comz curvas de dois tajod’ ‘

ditos docwneatos , em ..

diferertes centrados er..pcbtos €s-
@65 (0 coutro do,raigective dise
tingentes uria''d ofitra sitba~

7

§ |tantlalhente em ym, ponte. medio ag .
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fato de cada ulr dos ¢ilos  rasgos
corresponder com cwrvua de dols ralos
diferenies cenutadas ctr pontos afas-
tados do ceatro do dito disco e tan-
gentes uma e oulta sulsierclulmente
em um ponte médio ao lougo do
comprimentu dcs divos rasges, o prie.
meiro dos ditos ra.ws corresponden-
do substanciaimente ao rsio dn r6=
ferido disco e o segundo dos mencio-
rados raios sendo da ordem de me-
tade do raio do citado disco.

12. Em um mecanismo empilhador
de alta velocidade, a combinagio
caracterizada pelo fato Je compre-
ender um disco giratério tenao uma
pluralidade de rasgos acguesdos es-
tendendo-se para dentro .lo perime-
tro do mesmo para -{ranspocte de
lencois . flexiveis separadss, de uma
estacio de entrada para imma esta-
¢ho de saida; pelo menos uma barra
extratora, localizada na mencionada

estacfio de saida, estendendo-se en-
tre elementos do dito disco a reglio
das extremidadez internas os referi-
dos rasgos e formando um é&ngulo da
ordem de 90° em relagio a suparfi-
cie interna de qualquer porglio de

qualquer um dos ditos rasgas ema ree
gistro com g mencionade tarra, dita
barra sendo inclinada a um Aangulo
em relacio ao elxo do sitado disco
para inclinar cada um dos referidos
lencols quando ¢ mesmo € extrafdo
dos rasgos do respectivo -disco. !

13. Em um mecanismo empilhador
de alta velocidade no quai discos
tendo rasgos arqueados sio zirados
em t0rmo de um eixo para transpor-
tar documentos de uma estacio de
extraciio, a combinacio caracteriza~ |

da pelo fato de comprecnder umal
barra plana de extragfio estendendo-
se nos mencionados discos até a re~
gilo do eixo de rotagko do niesmo
para engajar ¢ borda gula de cada

um dos ditos documentos quandn a
mesma se aproxima a mencionada
estacio de extracfio, o plano da su-,
yperficie do contato do dita barra de
extracho sendo angularmente -Aispos-
to em relacio so dito elxo, a fim de
aplicar & borda guia de cada um dos
referidos documentos uma f6rga que
tende & inclinar dito documento no/
plano do mesmo; uma estrutura que
coopera com @& citada barra de ex-
tracio formando um compartimento
de empilhamento e incluinde um
elemento lateral formando uma su-
perficie plana perpendicular & super-

ficie da dita barra de extragfio, um
limitador mével adaptadq para se
deslocar ao longo do referido com-
partimenio e tendo uma superficie
lana substancialmente perpendicu-
ar & superficle da dita barra de
extracio e & superficie do citado ele-
mento lateral; e 6rgfios destinadus a
forgar elasticamente dito limitadm
em direcio aos referidos discos para
manter um documento com dita bor-
da guia sObre uma superficle da re-
ferida barra de extragio, com um

lado engajado o citado elemento la-

DIARIO OFICIAL (Segio lil)

“Processo para @ fabricaclio de
papel".

Pontos Caracteristicos

1. Processo para a fabricagio de
papel, isto é, telas ou papéis conti-
nuos estendidos em 4gua, compre-
endendo, pelo menos, em parte fi-
bras preparadas de filamentos fiados
a Umido de um polimero de acriloni-
trila, contendo, pelo menos, 80% de
acrilonitrila no polimero, caracteri-
zado pelo falo dc se bater as ditas
fibras em dispersdo aquosa, para fi-
brila-las e, depois, depositar, para
formar uma tela ou papel continua,
o aperfeicoamento caracterizado pelo
fato de compreender o contidto das
ditas fibras com uma solugio aquosa
diluida de um 4acido mineral forte
anterior & conclusdo da fase de ba~
timento.

2. Processo, de acdrdo com o pon-
to 1, caracterizado pelo fato da dita
solugdo de fcido tem uma concen-
tracio de cérca de 0,002% a cérea
de 10%, por volume,

3. Processo, de acérdo com o pon-
to 1, caracterizado pelo fato de se
escolher o dito 4cido mineral forte
do grupo, que consiste de &cidos sul-
farico, fosférico, cloridrico e nitri-
co.

4, Processo, de ac6rdo com o pon-
to 1, caracterizado peio fato do dito
4cido mineral forte ser o &cido sul-
farico.

5. Processo, de acbrdo com o pon-
to 1, caracterizado pelo fato do dito
é‘gi?(’ mineral forte ser o fcido fos-
férico.

6. Processo, de acbrdo com o pon-
to 1, caracterizado pelo foto do dito
4cido mineral forte ser o acido clo-
ridrico.

7. Processo, de acordo com o pon-

to 1, caracterizado pelo fato do dito
4cido mineral forte ser o écido ni-
trico.
- 8, Processo, ¢. acdrdo com o pon-
to 1, caracterizado pelo fato do po-
limero ser uma mistura de um co-
polimero de 80 a 99% de acriloni-
‘trila, e 1 a 20% de acetato de vi-
nla e um copdlimero de 10 a 70%
de acrilonitrila e 30 a 90% de ums
amina heterociclica terciara vinil-
substituida, tendo a idat mistura um
teor total de amina  heterociclica
tercidria vinil-substituida de 2 ¢’ 10%,
baseado no pé€so de mistura,

9. Processo, de acérdo com ¢ pon-
to 1, caracterizacdo pelo fato de em-
beber as ditas fibras na dita solu-
¢fio do 4cido anterior ao batimento
das mesmas, )

10. Processo, de acébrdo com o
ponto 9, caracterizado pelo fato de se
enxaguar as ditas fibras, substanci-
almente livres do 4cido, anterior ao
batimento.

11, Processo, de ac6rdo com o
ponto 9, caracterizado pelo fato da
dita solucio ter uma concentragio
de cérca de 1,0% & cérca de 10%,
por volume,

teral, uma face engajando o wmen-
cionado limitador e a outra face en-
gajando o referido disco. .

A requerente reivindica de audxdo’
com & Convengio Internacionat e 0
Art. 21 do Decreto-lei n® 7.903, de 27
de agoésto de 1945, a prioridade do
sorrespondente tedido depositado na
Zeparticio de Patentes nos EE.UU
ia América, em 10 de abri] de 1961,
;ob n? 102.0323. \‘

TEEMO N° 137.1%9
\ ' i’ de margo de 19G2 "

Requerente: The Chemstrand Cor-
yoration; Decatur, Estado de Alaba-

12. Processo, de acbrdo cum o
ponto 9, caracterizado pelo fato da
dita solucdo de &cido ser uma solu-
¢io de 4cido sulftrrico, com a con-
centragio de cérca de 5,0%, por vo-

13. Processo, de ac6rdo com o
ponto 1, caracterizado pelo fato de
se por as ditas fibras em contito
com & dita solucdo aquosa de dacido,
durante a fase de batimento.

14. Processo, de acdérdo com O
ponto 13, caracterizado pelo fato da
concentracdo de 4cido ser de cérea
de 0,002% a 1%, por volume.

15. Processo, de acérdo com 0
ponto 13, caracterizado pelo fato de
se empregar o d4cido sulfurico em
uma concentracio de cérca de ....

na, Estados Unidos da A; do Naorte.

0,005%, por volume, como 0 meio de
hatimentoa-, ..« - = g -

K SR
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18. Processo para a fabricaclo de
telas ou papéls continuos ectendidos
em éagus de fibras preparadas de fi-
lamentos fiados e Umido de um po-
m-~n 2 acrilonitrila, contendo 9%
de acrilonitrila e 7% de acetato de
vinila, caracterizado pelo fato de se
bater as ditas fibras em uma solu-
¢d0 aquosa de #cido sulfiricn, para
tibrila-las e, depois, devositar as fi-
bras batidag em uma armacfo para
formar uma tela ou papel continuo,
lavar a dita tela ou papel continuo
livre do 4cido forte aguoso, secar a
dita tela ou papel continuo com um
vacuo e remover a fdélha de papel
produzida na armacio,

17. Cada um e todo o ndvo as-
pecto e nova combinagdo de aspec-
tos acima descritos.

Finalmente, a depositante reivin-
dica, de acoérdo com a Convengao
Internacional e de conformidade
com o artigo 21 do Cédigo da Pro-
priedade Industrial, a prioridade do
correspondente pedido, depositado
ng Reparticio de Patentes dos Esta-
dos Unidos da América do Norte, em
16 de marco de 1961, sob n® 96.108.

TERMO N9 13%.297
De 20 de margo de 1962

Requererite: The Chemstrand Cor-
poration. -
“Porta-bobina”.

Pontos Caracleristicos

1. Porta-bobina, caracterizado por
consistir em: uma perna suportado-
ra destinada a ser presa a uma base;
um membro cCurvo preso a4 pesna Su-
portadora para entrar em contato
com e suportar a bobina; e melos
ligados a0 membro curvo para gular
a bobina.

2. Porta-bobina, caracterizado por
consistir em: uma perna suportado-
ra; um membro curvo preso a per-
na suportadora para entrar em con-
tato com e suportar a bobina; e um
flange ligado ao membro curvo e que
se prolonga para além deste, tendo
ésse flange uma extremidade afina-
da para gular a bobina em diregéio
a0 membro curvo,

3. Porta-bobina, caracterizado por
consistir em: wuma perna suporta-
dora destinada a ser presa a uma u~
se; um membro erqueado preso por
uma extremidade & perna suporta-
dora e que se projeta desta para en-
trar em_contato com a superficie in-
terna de uma bobina a fim ae »u-
portar esta; € um flange preso & ex-
tremidade dista) do membro arquea-
do e que se projeta para além dessa
extremidade, tendo esse flange sua
sxtremidade afinada para baixo para
guiar 8 bobina paar sbbre o mem-
bro arqueado.

4. Porta-bobina, caracterizado por
consistir em: uma perna suportado-
»a destinada a ser prera a-umsa ba-
se; um membro arqueado preso por
uma extremidade & perna suportado-
ra para entrar em contacto ecom a
superficie interna de uma bodina a
fim de suportar esta; e um {flange
preso & extremidade distal do mem-
bro arqueado e que se projeto para

além. dessa extremidade, tendo esse
flange uma extremidade que se afi-
na para baixo para guiar a RJobina
~ara sCbre o membro graueado, sen-

do que esse membro arqueado tem
sua extremidade distal eurvada para
cooperar na operacdo de guiar.

Finalmente, a depositante reivindi-
ca, de acérdo com a Convencio In-
ternacional e de conformidad. ¢.m
o artigo 21 do C6digo dc FProprieda-
de Industrial, a wprioridade do cor-
respondente  pedido. devositado na
Tanortinin da Poteptec (gs Ectados
Unidos da América do Morte, em 20
de margo de 1951, sob n° 85.899.

N

o

TERMO N? 138.224
De 18 de abril de 1962

gy

Requerente: Fichtel & Sachs Ag.
firma industrial e comercial alemi,
estabelecida em Schweinfurt, Ale-
manha.

“Centro de ergrenagem de mu-
danga para varias velocidades, com
mudanca por retrocesso do pedal”,

Pontos Caructeristicos

1. Centro de engrenagem de mu-
danca para varias velocidades, com
engrenagem embutida e sem freio
mediante  retrocesso do pedal, em
que a mudanca d» uma velocidade
para outra é efetuada por meio de
retrocesso do pedal, caracterizado

pelo fato de que, cntre um elrmento
da engrenagem, movimentado du-
rante o retrocesso, e um elemento do
centro, ndo influenciado pelo movi-
mento de retroce:so, acha-se previs—
to um mecanitmo de travacido con-
tra mudanga continua, que limita o
movimento regressivo do pedal ao
valor necessario para manobrar a
mudanga,

2. Centr¢ Ge engrenagem de mu-
danga para varias velocidades. de
acérdo com o ponto 1, caracterizado
pelo fato de que o mecanismo de
travaciio contra mudanga contina
abrange uma bucha arroscada, ajus-
tada sbbre o elemento de engrena=
gem que gira durante o retrocesso
do pedal, por exemplo, um prota-
rodas planetarias, uma roda &éca ou
um porta-tranquetas, estando asse-
gurada conira giracio indesejada, e,
ainda, pelo fato de que em frente a
esta bucha arroscada acha-se loca-
lizado. em um elemento estaciona-
rio do centro, um batente, contra o
qual bate a bucha arorscada devido
a0 movimento heliocidal que se rea-
liza quando do retrocesso do pedal.

3. Centro de engrenagem de mu-
danga para viirlas velocidades, de
acérdo com o ponto 1, caracterizado
pelo fato de que o mecanismo de
travacho contra mudanca . continua
abrange uma bucha axialmente des-
locivel com dentes de subida, asse-
gurada contra giracdo Indesejada. e,
ainda, pelo fato de que, em um dos
elementos da engrenagem & serem
giradas durante o retrocesso do pe-
dal, por exemplo, em um porta-ro~
das planetariag, uma roda 6ca ou
um porta-transquetas da enerenacem
acham-se dispostos adequados den-
tes de subida, que tolaboram com 08
dentes de sublda da bucha, e, final-
mente, pelo fato de mie, em um ele-
mento estacionirio da engrenarem,
existe um batente contra o qual ba-
te a bucha devido ao deslocamente
axial produzido pela riragho relatl-
va dos fen‘-~ de subida.

4. Ceniro.de engrenagem de mu-
danca para virias velocidades, de
acérdo com os pontos 1 a 3, carace
terizado pelo fato de que os haten=-
tes sfo formados por suverficies
axials, existentes no elemento esta-
cioniario do centro e na bucha.

5. Centro de enerenagem de mu-
danca para vdrias velocldades, de -
acérdo com os vpontos 1 a 3, carace
terizado velo fato de que os bhaten-
tes sfio formados por superficies ra-
dials, evistentc no elemento .esta~
cionério do centro e na bucha.

6. Centre de engrenagem de mu-
danca para vdrias velocidades. de
acOrdo com os nontos 1 a 5. carace
terizado pelo falo de oue um meca-
nismo de travasBo de tranauetas que
executa & transmissio do movimento
As geinnamento da enerenagem pAra
a2 bucha do centrn acha-se disposto
s«6bre & bucha do dispositivo de tra=-
varfig contra mnrdaneg continua.

7. Centro de engrenagem de mw-
danea para virias velocidaded, ds
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acOrdo com o ponio 1, caracterizado
pelo fato de que o dispodnivo de
travagdo contra mudanca continua
abrange um mecanismo de roda li-
vre, existente entre um emento de
engrenagem, & ser girado durante o
retrocesso do pedal, por exemplo, um
porta-rodas planetdarias, uma roda

oca ou um impulsos, e um {lemento-

do centro, preferentemente estacio=
nario e nao influenciado pelo movi-
mento regressivo do  pedal, por
exemplo, um porta-rodas
rias, uma roda Oca ou um Impulsor,
€ um elemento do centro, preferen-
temente estacionario e nio influen-
ciado pelo movimento regressivo da
pedal, por exemplo, um corpo anular
de montagem, que produz o trava-
mento durante o retrocesso, porém
somente apés a passagem por uma
folga correspcndente ao trajeto de
manobra.

8. Centro de engrenagem de mu-
- danca para vdrias velocidades, de
acordo com os pontos 1 a 7, carac-
terizado. pelo fato de abranger umsa
bucha @2 mudanca regressiva, e,
ainda, pelo fato de que, entre um
impulsor conjugado com wuca roda
para cadeia e esta bucha de mu-
danca regressiva, acha-se preivsto
um mecanismo de roda livre, que ar-
masta a dita bucha durante o retro-
cesso do pedal, e, finalmente, pelo
fato de que a bucha de mudanga re-
gressiva apresenta um bastidor de
monobra que colabora com um bloce
de empuxo axialmente deslocavel e
gue converte o movimento giratério
da bucha de manobra em um mo-
vimento axial do bloco de empuxo.

Finalmente, a depositante reivin-
dica, de acordo com a Convencao
Inte naciona] e de conformidade
com o artigo 21 do Coédigo da Pro-
pricCade Industrial, s prioridade do
correspondente pedido, depositado na
Renarticdo de Patentes da Altma-
nha, em 21 de abril de 1961, sob o
numero F 33.732 II/63k.

TERMO N? 138.263

*Nova antena para televisio”,

Manuel Maldonado Veloso, espa~
nhol, comerciante ¢ Amadeo Guiller-
mo Mijares Pujals, cubano, engenhei
o civil, residentes na na cidade de
Sao Paylo. -

De 23 de abril de 1952
Ponios Caracteristicos

1. Nova antena para televisdo, do

tipo usado em intericres, para c€o-]

locagio sobre o aparelho televisor ou
ovutro moévei, caracterizada por com-
preender inicialmente uma pequena
base metalica circular, 6ca e de pe-
ouena altura, de cuja fase superjor
sulietita-se centralmente uma coluna
cilindrica vertical, feita de preferén-
cia em madeira, coluna esta sbbre
cuja superficie lateral sido -aplicadas
,duas placas metélicas recurvadas, fi-
xadas por grampos ou equivalentes,
e com as bordas laterais &litas.

2. Nova antena para televisdo,
- eomo reivindicado em 1, caracterizada
- por compreender ainda um pequeno
- eondensador, aplicado séhre a super—
ficie lateral da coluna referida em 1,
nho espagamento formado entre as
duas placas laterais returvades, e
tendo os terminais  fixados pelos
mesmos grampos fixadores das plas
cas, terminais éstes dos quais e in-
ferior ¢ ligado a um do par de fios
-;da aentena, cuja.outra extremidade &
&plicada em local . conveniente do
__pparelho teéievisor.

"3, Nova antena para televisto,|

*com% reivindicado até 2, caracteriza-
do por compreender finalmente um
- ‘beneco, reprecentativo” da figura de
“ur aniteof ou outra qualquer, f.ito
¢ Xualnenie de gualquer,, matericl, 9

Sy €

planeta-~ !’

2 I

Ique é aplicado sobre a antena des-

crita ¥n 1 e '2, cobrindo-g inteira~-
mente,

4. Nova antena para televisio,
como reivindicado até 3, substancial-
jmente como descrito e ilustrado nos
Gesenhos anexos. .

TERMO N° 138.945
De 10 de malo de 1962

Patente de Modélo de Utilidade de
Invengdo “Novo modtlo de bloco pa-
Ta, construcoes”,

Francizsco Machensen Paoliello
Capilal do Estado de Sido Paulo.

Poniocs Caracieristicos

1 - Noévo 'modélo de bloco para
construcdes, consiituido por um cor-
po prismatico retangular, caracteri-
'2ado por uma pluralidade de vaza-
lmentos circulares que atravessam o
corpo verticalmente; vazamentos €s—
tes distribuides simeétricamente e dis—
postos - paralelamente dois a dois;
sendo que, dito bloco apresenta em
sua face superior uma pluralidade
de nervuras ou saliéncias de perfil
trapezoidal, dispostas paralcslamente
nos dois sentidos de modo a cruza-
rem-se entre si, tendo em seus pon-
tos de cruzamentos um alargamento
circuiar, formado por uma projegio
cilindrica do bloco; projegdes estas,
dotadas de passagem central forma-
da por um prolongamento de menor
Giametro dos citados vazamentos;
,sendo que, a face inferior do bloco
apresenta uma pluralidade de cana-
letas €a perfil trapezoidal qug obede-
cem @ mesing disposicao das nervu-

ras ou saliéncias acima ciaaas, sen-
do o seu cruzamento tomado pelos
vazamentos circulares acima mencio-
nados,

1sociedade organizada sob as leis do

2 — Nfvo modélo de bloco para
construgdes, acorde com o ponto pre-
ced:nte, substancialmente como des-
crito no memorial e ilustrado nos de-
senhos &nexos.

. e

TERMO N¢ 139.244

“Dispositivo para descarregar gar-
rafas”.

Geo. J, Meyer Manufacturing Co.,

Estado de Visconsin, estabelecida em
South Meyer Place Cudahy, Condado
de Wilwaukee, Wisconsin, Estados
TUnidos 'da América do Norte.,

De 23 de malo de 1662
Reivindicagées

1. Dispositivo para descarregar
garrafcs, do carregador de um lava~
dor de garrafas para um transporta-
dor de descarga, compreendendo dis-
positivo de guia de garrafas adapta-
do para receber uma fileira de gar-
refas, uma chapa corredi¢a horizon-
tal d c¢garrafas localizada entra dito
dispositivo de guia de garrafas-e o
transporiador de descarga, dispositi-
vo de transferéncia de  garrafas
adaeptado para engatar uma fileira
de garrofas em dito dispositivo de
guia de garrafas e deposita-las numa
pezizio vertical em dita chapa cor-
redica, dito dispositivo de transferén-
cia de garrafas incluindo uma plu-
ralidade de elementos rotativos de
camie cada um tendo uma face de
sustcntacio de garrafas e uma face
impelidora formada no mesmo, um
eiemento de sustentag@o de garrafas

montedo articuladamente adjacente
o cada uin de ditos elementos de ca~
me, dita face de sustentaco de gar-
rafos e clemento de sustentagido de
cada came adaptados para engatar
o fundo o lado de uma garrafa res-
pectivamente para assim sustentar e
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afirmar a garrafa conforme s mesma
¢ transferida ao longo do dispositivo
de guia para depdsito em dita chapa
corredica, dita face impelidora de
gurrafas. em cada came adaptada
para engatar uma garrafa apds que
a mesma tenha sido depositada” em
dita chapa corredica e impcli-la ho-
rizontalimente de dita chapa para
dito transportador de descarga.

4. Dispositivo para descarregar
garrafas, quando em combinacio com
Gispositivo lavador e dispositivo des-
carregador para receber as fileirag
de garrafas lavadas de dito_disposi=
tivo descarregador, em posi¢gdo apro-
ximadamente horizontal e depositar
dites fileiras de garrafas em posicdo .
vertical numa superficie horizontal, '
caracterizado pelo fato de incluir|
uma pluralidade de elementos rota=
tivos de came adaptado para descar— |
regar irés fileiras de garrafas de dito -
dispositivo lavador por cada rotacado
de dilos elementos rotativos de came
numa vclocidade minima a0 mesmo
tempo que ay garrafas sio deposita-
das em posicao vertical.

3. Dispocitivo para  descarregar
garrafas, confuvrme reivindicado em 1 .
e 2, caracterizado pelo fato de pos-
suir uma pluralidade de elementos !
rotativos de came dispostos lado a |
lado, trés lobulos carregadores da,
garrafas em cada um de ditos ele-
menios de came adaptados para des-
carregar 1rés.fileiras de garrafas de !
dito lavador de garrafas para cada -
rctacdo de ditos elementos rotativos
de came, :

. 4. Dispositivo para descarregar
garrafas, conforme reivindicado de 1
até 3, caracterizado por uma plura~
lidade de elementos rotativos de
came, uma pluralidade de pares co-
cperantes da primcira e segunda fa-
ces de sustentacio em cada um de
ditos elementos de came adaptados
para ajustar o fundo e o lado de
uma garrafa respectivamente, cada
am de ditos parcs cooperantes de
primeira e segunda faces de susten-
tacdo adaplado para carregar uma
garrafa conforme ditos elementos de
ceme giram para assim descarregar
uma pluralidade de fileiras do lava~
dor e. depositi-las numa superficie
horizontal para cada rotacic de di-
tos elementos de came.

8. Dispositivo para descarregar
garrafas, conforme reivindicado até
4, caracterizado pelo fato que ditas
segundas faces de sustentacio sio
sincronizadas em relacio Aas ditas
primeiras faces de sustentacio para
impedir a interferéncia entre ditas
segundas fages de sustentacio e as
garrafas conforme ditos elementos de !
came continuam a girar apés que
uma fileira de garrafas € depositada
em superficie horizontal. .

6. Dispositivo para descarregar
garrafas, conforme reivindicado até
5, caracterizado por um elemento ro- |
lativo de came uma face de susten-!
iagdo de garrafas em dito elemento '

de came, um elemento de sustenta
¢fio de garrafa montada articuladae
mente em dito elemento de came,
dita face de sustentacfo de garrafa
e elemento adaptados para engatar
0 fundo ¢ o lado de uma garrafs
respectivamente para assim carregar

uma garrafa angularmente de ~uma
posicio para - outra conforme dito
elemento de came gira., -

7. Dispositivo para descarregar
garrafas,. conforme reivindicado

11.|6, caracterizado pelo fato que é pre-
4 vigto um dispositivo - pare articular
| dito "-elemento de - sustentagio-- com

Telagio & dila. face de sustentagho

1de’ garrifa’ pata imptdir 2 interfe-
réuctia ettre dito’elémento de susten-

tagdo de garrafa para impedir a in-

| terferéneia ‘entre : dito . . elemento 'de

‘sustenta¢dos du--parrafas e.i ‘gitrafa
depozitada nu-

.

-
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i .8. Dispositivo para descarregar graus entre difo elemenio e dita face cods um simultineamente e deposi-:garrafus adaptado pura er_rhoe duas

garrafas, conforme reivindicado até
7, caracterizado pelo fato que dita
face de sustentaclo de garrafas e
elcmento de sustentacdo de garrafas
adaptados para engatar o fundo e
lodo de uma garrafa respectivamen-
)te para assim carregar uma garrafa
| do lavador para uma superficie ho-
rizontal conforme dito elemento gira,
dispositivo para a.rgicula.r dito ele-
mento de sustentagio de
com relagho @ dita face de sustenta-
¢lo de garrafas apés que & garrafa
6 depositade numa superficie horl-
gontal para assim impedir interfe-
yéncia entre o dito elemento de sus-
tentacio de garrafas e & garrafa
Lonforme o elemento continua & gi-
‘yar, dita superficle expelidora de
| garrafas adaptada para engatar a
. garrafa ap6s que a mesma € deposi-
_tada numa superficie horizontal e
" para impeli-la fora de dito elemento

de came conforme dito elemento de

came continua a gl;a.r.

9. Dispositivo para descarregar
garrafas, conforme reivindicado até
8, caracterizado por um dispositivo
de guia de garrafas adaptado para
reccber uma garrefa numa posicdo
considerdvelmente horizontal, dispo-
sitivo de transferéncia de garrafas
adaptado para engatar uma garrafs

em dito dispositivo de guia e depo-
siti~la nume posicio verticalp£uma

superficie horizontal, dito dispositivo
de transferéucia de garrafas incluin-
do um elemento rotativo de came
tendo uma face de sustentacdo de
garrafa no mesmo montado articula-
damente adjacente ao mesmo, dita
face de sustentacio de garrafas e
elemento adaptados para cngatar ©
‘fundo e lado de uma garrafa res-
pectivamente para assim sustentar e
afirmar & garrafa conforme é a mes—
ma tronsferida ao longo de dito dis-
positive de gula para depésilio numa
superficie horizontal.
210, Disvositive
garrufes, conforme reivindicndo © até
9, caraclerizado pelo falo de ter uma
pluralidade de faces cooperantes de
musteniecio e clementos em dito elz-

mento de came, cada um adaplado,

gar~ transferir uma garrafa ao longo
de dito dispositivo de guia e deposi-
fu-la numa superficie horizontal.

11. Digpositivo para descarregar
parrafas, de conformidade com a rei-
vindicacao 10, caracterizado pelo fato
que dito elemento de came tem uma
fuce expelidora de garrafas montada
o mesmo para engatar uma garrafa
apés o depédsito numa superficie ho-
rizontal e impcli-la horizontalmente
a0 longo da superficie,

12. Dispositivo para descarrcgar
garrafas, de conformidade com &
reivindicacdo 11, caracterizado pelo
fato que dita face impelidora de gar-
rufas é adaptada para proporcionar
um periodo de tempo de permanén-
¢ia para a garrafa depois que a mes—
ma é depositada numa. superficie ho-
rizontal e antes que a mesma seja
engatada pela dita face impelidora.

13. Dispositivo para descarregar
garrafas, de conformidade com
reivindicacio 12, caracterizado pelo
fato que dito dispositivo de transfe-
réncla de garrafas inclul um came de
elementos fixo de sustentacdo e um
eixo de elemento de sustentagio em
que dito elemento de  sustentagfio
estd montado, dito came de elemento
de sustentacdo adaptado para girar
dito eixo de elemento de sustentacio
cenforme dito elemento de came girs
para manter a prépria posicio rela-
tiva entre dito elemento de sustenta-

_¢hn e dita face de sustentagio ‘de
Forraias.

; 13. Dispositivo para descarregar
Zurrafas, de conformidade com e rei-
vindicagao 13, caracterizado pelo fato
que dito came de elemento de sus-
tentagao ¢std adaptado para manter
um aagulo de aproximademente 80

I

garrafal

para d:scarregar,

de sustentacio enguan:o a carrafa é
tivo de guia na superficic horizontal.

15. Dispesitivo para  descarregarv
gurrafas, de conformidade com a rei-
vindicacio 14, caracterizado pelo fato
que o dispositivo de guia de garra-

mentos corredigos espagados de gar-
rafas adaptados para formar um de-
posito em formato de V adaptado
para receber uma garrafa em posi-
¢ao considerdvelmente horizontal e
atirraé~la conforme a mesma € trans-
ferida para a superficie horizontal.

16.
garrafas, de conformidade com a rei-
vindicacao 15, caracterizado pelo fato
que existem trés faces e elementos
cooperantes de sustentagio em cada
um de¢ ditos elementos rotativos de
came, cada usa de ditas faces e ele-
mentos de sustentacdo adaptados pa-
rg transferir uma garrafa ao longo
'de dito dispositivo de guia e deposi-
ytd-la em dita chapa corredica.

17. Dispositivo para descarregar
garrafas, de conformidade com a rei-
vindicacdo 16, caracterizado pelo fato
que dita face impelidora de garrafas
formada em cada um dos elementos
rotativos de came é adaptada para
proporgionar um periodo de tempo
de permanéncia para a garrafa apés
gue a mesma € depositadaem dita
chapa corredica e antes que seja
exgatada por dita face impelidora.

18. Dispositivo para descarregar

vindicacio 17, caracterizado pelo fato
que dito dispositivo de transferéncis
de garrafas além disso inclui um
elcmento fixo de came de sustenta-
¢io e um eixo de elemento de sus-
tentacdo se estendendo através de
aberturas em ditos cames rotatives
cm que ditos elementos de sustenta-
fcio sio montados, dito came de ele-
mento de sustentacio adapfado para

tentaqio conforme ditos el mentos
de came pireim para assim manter a
pasicio relativa desejada enfre dites
eicmentos de suslentacio e ditas
fuces de sustentacio de garrafas.

19. Dispositivo para .descarregar
garvafas, de conformidade com a rei-
vindicacao 18, caracterizado pelo fato
que dito came de elemento de sus-
tentagfo é adaptado para manter um
angulo de
entre ditos elementos de sustentacéio
‘e ditas faces enquanto uma fileira de
garrafas estd sendo transferida ao
longo de dito dispositivo de guia
para dita chapa corrediga.

20. Dispositivo para descarregar
garrafas, como reivindicado até 19,

!

gubstancialmente como descrito e
ilustrado nos desenhos anexos.
———

TERMO N2 139.245
De 23 de maio gle..1962

“Aparelho para descarregar ‘garra~

a'|faal,s de uma magquina lavadora de gar-

rafas”.

- Geo. J. Meyer Manufacturing Co.,
socledade organizada sob as lels do
Estado de Wisconsin, estabeiecida em
South Meyer Place Cudahy, Condado
de Milwaukee, Winsconsin, £stados
| Unidos da America do Norte,

Pontqs Caracteristicos

1. Conjunto lavador de garrafas.
carhcterizado por dispositivo auxiliar
a servico de maguinas automaticas
para lavagem de garrafas, para des-
,carregar € depositar fileiras de garra-

fas em posicdo vertical sébre uma gu-~
perficie horizontal, caracterizadc por
possuir uma pluralidade de elemen-
tos rotativos adaptados para ieceber
do lavador duas fileiras & garrafas

-

transferida ao longo d2 d'to dispesr-

fas inclui uma pluralidade de ele-:

Dispositivo para descarregar;

gurrafas, de conformidade com a rei-;

 Eivar di'o eixo de elemento de sus-:

agroximadamente 90 graus:

Sier tiow sugeriwele her yatyt oem
1ty voertaeal,

38

{

| 2. Apureiho para descarregai gar-
'rasas, caraclerizado pelo tato de com-
rpreend.r disposiuvo de gwa do gar-
rafas para receber duas fudeias de
garraies simultdneamente numa posi-
¢ao consideravelmente noisonlai €

duas fileiras de garrafas simuitinea-
mente ao longo de dito dispesitivo de
guia para depésito numa superficie
horizontal,

3. Aparelho para descarregar gir-
rafas de conformidade com a r<ivin-

dito dispositivo de transfeféncia de
garrafas incluir um primeiro ,ogo de
elementos excéntricos rotativos adap-
tados para suportar € segurar uma
fileira de garrafas,e um segurdc j0go
de. elementos excéntricos rotativos
adaptados para suportdr uma segun-
da fileira de garrafas disposty
maneira “piggy back” em relagdo 2
primeira.

4, Aparelho para descarrezar gar-
rafas de conformidade comu as rei-
vindicagdes 2 e 3, caracter:zado pelo
fato que cada um de ditos eleinentos
excéntricos rotativos aos ditos primei-
ro e segundo jogos ter uma face pla-
na para locomocdo das garrafas for-
madas nes mesmos apropriada para
ajustar as primeira e segunda 1ilei-
ras de garrafas apés o deposito na
superficie horizontal e impeli-las ho-
rizontalmente ao longo de dita su-
perficie.

5. Conjunto para lavagemn de gar-
rafas caracterizado por umi maqui-
na lavadora. e um dispositivo auxi-
liar descarrezador para recebep filei-
ras de garrasas de dita lavidaa @
depositar ditas filciras de garrafas em
posigdu veriical numa superficiz heri-
zontal, dito LspealiTy GeatilGIRLOT
incluindo uma gpluraiaadgs: de  ele-
mentos rotalives adaptados para re-
‘ceber duas fileiras de garrsias s'mul-

‘lt-aneamcnte de dita maJjuina isvado-

perficie horizontal, ditos elementos
rotativos dispostos lado a lado num
eixo comum e posicionados paca car-
regar umpa primeira fileira 4¢ parra-
fas diretamente nos mesmos e uma
segunda em manesira “piggy back’™ em
re.acfo & primeira,

6. Aparetho para descarregas gar-
irafas de uma maquina lavadcia ¢
deposita-la numa superficie horizon-
tal, caracterizado pelo fato de com-
preender um primeiro jégo de ele-
mentos excéntricos rotativos um se-

cos rotativos, tendo - cada um déles
ha primeira e segunda face de sus-
tentacdo adaptada para o apMo do
fundo e do lado das garralas, dito
segundo J6go tendo cada excéntrico
edaptado para suportar uma scgunda
fileira de garrafas dispostas ¢n ma~
neira “piggy back” na patte superior
da primeira fileira de garralas de
modo que quando ditos primeiro e
segundo jogos de excéntrieos :flo gi~
rados duas fileiras de garrafss se-
rdo transferidas simult&neamente do
lavador de garrafas para um? super-
ficie horizontal.

%. Aparelho para descarregar gar-
rafas de conformidade com 4 reivin-
dicagio 6, caracterizado pe.o fa*c que
ditas segundas faces de sustewntagio
de dito primeiro jogo de excéutricos
é adaptado para movimento com re-
lacto a8 ditas primeiras fa.:25 s Bus~
tentacdo para assim impedir interfe-
rércia entre ditas segundas faces de
sustentacdo e as garrafas ceaforme
ditos excéntricos continusm a girar
ep6s que duas fileiras de garrafas se-
jam depositadas muma supeviicle ho-
rizuntal. :

8. Apareiho para descarregar gar-
,rafas, caracterizado pelo fato Je com-
“ preender dispositive parz guia das

f

dispositivo de transferéncia de gar-;
rafas adaptado para transferir as!

dicagdo 2, caracterizado pely tato de.

em-

ra e depositar as duas fileiras em su—|

gundo jogo de elementos excéntri-

‘fuewras de garralas simue.nlaonente
{em posicio consideravelzocte horie
zontal, dispositivo de bas o aca. lus
garrauas adaptade “para suvoriar e
sgurar as cuas filewras e garraras
e locomove-las  simultananment: a9
lcugo de dito dispcsitivo de gwa pura
0 deposito numa superficie f.orizon-
tal, dito dispositivo de hascu'la Lo de
garralas incluindo wm primeio a
lsegundo jézo de exéntrices rototivus
que cooperain pPara Supo.iar @ segue
Irar duas fileiras de garralas cnior-
me sio transferidas simultineaments
a0 longo de dito disposit.v) de guis.
dité dispositivo de transicrenca de
garrafas incluindo ainda un riemer.=-
to -de sustentacio de ga'ralas para
cada um de dito primeno jogC  de-
elementos de cames ou excantricus
rotativos, ditos elementos de susten=
tacdo de garrafas monta1os wricula-
damente adjacenie de dto primeiro
jégo de elementos de canes cu ex-~
céntricos rotativos e adaptadw para
ajustar os iados das garralas nwnd
das duas fileiras,

9. Apareiho para destarreoar gare
rafes de conformidade cotn 8 “evilie
dicagoes 7 e § caracterizaco por iatg
que existem trés iobulo: iransvorte-
dores de garrafas em cada um de die
tos primeiro e segundo oo St eX-
Icént,ricos adaptadn spara desca.regrp
yuma totalidade de seis fit€iras <'e gac=
'rafas do lavador de garrafas para cie
"da rotacao de ditcs prmeswn ¢ oo g dle
ido Jozcs de excenliicos roi'vavis.
| 10. Aparelno para descarregil: gafe
rafas de conforraidade ce.u as  €wvine
dicagdes 7, 0 ¢ 9, caracrerizaus pelo
fato que ditos primeiro ¢ sf2unco jo-
gos de exedniricos ronalivas saa 2spree
cados alternadamente io 16Ny 0
UL CXO Comim e sao adspltads P parn
Ssuperinr daas fiteres ae peoraios
com uma das tileiras posic.onaca en

manewra “pigey buck” na norte sue
_perior da outra fileira,

11, Apzrethc pora des
(rafas de coniormdate M 2 IVl
‘dlcat;:'\o 7. 8, 4 e 10, caracresuadsy ) Q
fato que cada wi de dilos Yo Dba=
cos de ditos pruneiro < so;i0%0 -
gos tem wma Ince pars wpg g
SAarralas 1ornaags nos mMosimes (G e
tada rara ajustar as duas bveas Jd8
garrafas apds o dorosiio numa supers=
VLie norizoniy € paru oo Ny
jrizcitalimente a0 lougo da sunerlicie,

ALVP AL Cire

SN

1

| 12, Aparelho pare descarrezer gut
'rafas de conformidade com 4. reie
‘vindicagoes v ate 11, emacterizauo
pelo fato do dispositivo de uansiee
réncia de garraias incluir sindia um
cclutrico estacionario de sustentae
¢io de garratas e um elx: (e eiimene
to de sustentaco de garraias ¢n que
ditos elementos de sustentagin de
garrafas sho montados. dito exceén-
ririco de susteniacho de garratus
Iadaptado para girar dito eixo de elee-
wento de sustenatcho de garratas
conforme ditov excéntricos sio girue
‘'dos para assim manter a pesicho rée
lativa apropriada entre 1.tos ¢lemere
tos de sustentacfo de garrafas e dite
primeiro jogo de excéntricns rut@tie
vos. .

13. Aparelho ‘para descuiragur zars
rafas conforme essenciaimente dese
crito e ilustrado nos desenhos ancge
XOS. ! :

TERMO N.° 129 232
De 17 de maio de 1261

Requerente: Continental Ol Comw
pany -~ E.U.A, Norte. |

Titulo: — Processo de fabri-aci®
Agentes Redutores de Hidreto de Diule
' enxialumainio. ’

1. Processo de fabrizar azented
redutores de hidreto de dialcoxialue
minio apresentando a féormula ~eral
Al (OR).H, naracterizado pelo fate
de compreender: pir em reagio uss

IR




. la, ambos semelhantes ¢ Aesseme-

" estando o composto de hidrete
. aluminio representado pela formula

' & 20 atomos de carbono,

- trialecoila,
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?omposto do tipo representado pewy
6rmula Me(OR), com um cnmposto
de hidreto de aluminio 2scelhido do
grupo de compostos representados pe-
las féormulas R,AIH, (AlK) A!H, e
AlH,, em que Me é um metal escolhi-
do do grupo consistindo em bhoro e
aluminio, R representa. grupos alcoi-

lhantes, e (AIK) é um metal alcalino,
de

R,;AIH quando Me é boro.

2. Processo de acérdo ccm o ponto
1, caracterizado por ser um brralo
trialcoila pdsto em reagio comum hi-
dreto de dialcoilaluminio, apresen=~
tando o referido hidreto de alcoilalu~
minio grupos alcoilas contendo de 1

3. Processo de acOrdo com > pon-
{o 2, caracterizado pelo fato de cor-
terem os radicais alccila do borato
de trialcoila de 1 a 18 &tomos .de
carbono. '

4. Processo de acdrdo com 0 ponto
1, caracterizado por ser & reacao efe-
fuada a uma temperatura varando
8 partir de 25 até 150°C,

5. Processo de acdrdo com 9 honto
2, caracterizado por serem usadas
quantidades estoiquiométricas do hi-
dreto de dialcoilaluminio e do burato

6. Processo para reducio scietiva
de compostos de carponila escotindos
do grupo consistindo em -aid~idos,
estonas ... e claretos 4cidos quan-
do em presenca de composios esco-
lhidos do grupo consistindo em éste-
res. nitrilas, amidas, nitratos orgf-

nicos, éteres, haloides arila e niaro-| P

carbonetos aromaticos olefinicos e sa-
turados que compreende reagiic com
compostos apresentando a f‘rmula
geral Al (OR)H.

7. Processo que consiste na con-
versio de compostos de carbenila es-
colhidos do grupo consistindo em al-
.deidos, cetonas e cloretos acidos aos
correspondentes Aalcoois, caracterizado
pelo fato de compreender reducio
com compostos: tendo a formula ge-
ral AI(OR).H, em que oS R repre-
sentam os grupos alcoila que podem
ser semelhantes e dessemethan.es, e
hidrolizacdo de produto de rettcio
assim obtido.

8. Processo de fabricar um compos-
to apresentando a ‘férmula geral
Al(OR).H, caracterizado por copre-
ender as fases ilustradas e descrigbes
nas especificagdes,

A requerente relvindica de pcérdo |

com a Copnvencdo Internacinnal e o

Art. 21 do Decreto-lei 7.903, de 27!

‘de agosto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido. depositado na
Reparticio de Patentes dos Estados
Unidos da América do Norte, em 24
. de fevereiro de 1961 e 3 de junho de
1960, sob os ns, 91.304 e 33.624. -

.

TERMO N° 129,245
De M de maip de 1961

Requerente: Massey -
Services N.V. — Holanda,
Titulo: M4quina - para formagdo

de capsulas e pastilhas com dispo-
. sitovo de umidificaciio de colheitas.

Pontos caracteristicos

1. Um processo parg a formacdo|f

de pastilhas, caracterizado pel; fato
de uma cultura ou colheita ser tri-
turada e dilacerada para por a mos-
tra as fibras e sucos da mesma bara
proporc’oriar um .maximo efeito de

Rio de Janeiro, 8 de dezemlro tde .

Ferguson
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mente girada no interior de matrizes
dcas periféericamente dispostas.

2. Um processo, conforme exposto
no ponto 1, caracterzado pelo fato
da colheita ser triturada e formada
em médas, apdés o que o material
nas médas é retriturado, umedecido
e centrifugamente girado no interior
de através as ditas matrizes Ocas
periféricamente dispostas.

4. Uma miquina para emprégo na
execucio do processo e€xposto 1nos
pontos 1 e 2, caracterizada por in-
cluir uma cimara geralmente cilin-
drica tendo uma parte anular aber-
ta na qual uma multiplicidade de
divisdas sdo essencilmente Tradial-
mente - dispostas, pelo menos algumag
das divisdes sendo ajustaveis de for-
ma a estreitar os intervalos entre as
divisges, dessa forma o material im-
pelido para o exterior através Os di-
tos intervalos é submetido Acrescen-
te pressao ‘para faciiltar a formagdo
das pastilhas.

~ 4. Umsa maquina, de acérdo com o0

ponto 3, caracterizado pelo falp das
divisbes ajustavels incluirem clemen.
tos de diafragma o6cos contendo um
fluido sob pressdio controlavel.

5. Uma maquina, de acirdo com
o pontp 4, caracterizada pelg faio
das divisdes ajustaveis geralmente
serem de formato em V e terem
pelo menos uma parte de suas pa-
redes laterals pivotavelmente mon-
tadas com os elementos de diafrag-
ma cos dispostos entre .uma parte
pivotavelmente montada das pate-
des laterais de cada divisdo.

6. Uma maquina, de acdrdo com
o ponto 3, 4 ou 58, -caracteriznda
or incluir uma multiplicidade de
elementos ds impacto inclinados dis-
postos numa. zéna anualr radialmen-
tc para o exterior dos inilervalos en-
tre as divisoss, désse modo as pas-
tilhas impelidas contra os ditus cle-

‘mcntos de impacto serdg decompnse-

tos.

DIARIO OFICIAL (Segdo Hil)

7. Uma m&iquina, de acordo com
qualquer um dos ponfos 3-8, carac-
ferizada pelo fato da cémara se co-
municar com umsa tremonha e ter
um eixo longitudinalmente disposto
rotativamente montado no seu in-
terior ao qual um transportador he-
licoidal é fixado, transportador éste
que é guarnecido de flanges extremos
inclinados no interior da parte anu-
lar aberta da camara.

8. Uma maquina, de acérdo rom
o ponito 7, caracterizada pelo fato
de um elemento de apoio transver-
sal ser fixado a0 eixp e ter rnlos
montados no mesmo no interior da
dita parte anular aberta da cdmara
em Dposicap para capacitar os flan-
ges a2 concentrarem o material cen-
trifigunamente impulsionada no sen-
tido dos rolos.

9. Uma mdiquina, de acérdo com O
ponto 7 ou 8, caracterizada pelo fa-
to de uma umidade trituradora ser
afixada a mdaquina e incluir um in-
vélucry de descarga se prolongando
para cima e diretamente em comu-
nicagdo com a tremonha.

10. Uma mdaquina, de acérdo com
o ponto 7, 8 ou 9, caracterizadg relo
fato de incluir um arcabougo pro-
porcicwmando um recipisnte d'igua
que se comunica com a cémars de
forma a descarregar a 4agua na for-
ma de.umidade atomizada ou pul-
verizada no seu interior,

11. Uma maquina, essencialmente
conforme descrita com referncia aos
desenhos apensos e para as finali-
dades expostas,

A requerente reivindica de acdrdo
com a Coavencip Internacional e o
Art, 21 do Decreto-Lei ne 7.303, de
27 de agsto ca 1945, a prioridade do
corre pondente pedido depositadp na
Reparticis de Patentes nos EE.UU.

da América, em 18 de malo de 1960,

sob n°® 30.000. -

R
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pferéncia nas pastithas; wwmiaade €
adicionada & colbieita ~dilacerada; ‘e
A . istura - resuliapie 6 centrifuga-
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TERMO N° 129.895
De 9 de junho de 1961

Requerente: Centralole Konstruk-
torskoie Bureaus Zaveda “K!asnoie
Sormovo -— Unido das Republicas
Soviéticas Socialistas .

Titulo; Embarcagéo com duas asas
de imersio total.

Pontos caractcristicos

1. — Embarcagio com duas asas

de imersao total, caracterizada por
estar o0 oasco da embarcacio em
questdo provido de um degrau ou
1rebaixo na parte da proa, um outro
ng parte da pépa e mais opuiro in-
termediario disposto entre as asas
existentes, uma dianieira e outra
traseira, asas essas configuradas de
acordo com o tipo de asa de gaivo-
ta; estando ng parie centra:i da asa
provido um &angulo diedro compreén.
dido entre 8 a 12° ao passo Que &
parte restante do nervo da asa for-
ma um angulp compreendidp eutre
0 e 5° estandc® essas asas seguras
ap casco da embarcagio por meio
de adequados montantes e estando
ainda providos meios estabilizado-
res. -
2. — Embarcagdo de acordo com
o ponty 1, caracterizado pelo fato
de consistitem os referidos estabili-
zadores em superficies estahilizado-
ras configuradas como asas e cujo
perfil apresents a forma de asa

3. — Embarcacio de acérdo com
, qualquer dos pontos precedentes, ca=~
racterizada por ser substancia'men-
te constituida, disposta a funcionar
como foi descrito e ilustradg para
a8 finalidades cspecificadas,

TERMO N° 130.953
De 18 de julhp de 1961

Recorrente: International Harves-
ter Company — E.U.A. Norte.
Titulo: Injetor de Combustivel,

Ponlos caractc;’risticos

1 — Um injetor de ccmbustivel
compreendido um conjuntu servo
injetor e conjunto de bico, caracte-
r'zado pelo fatg de o servo-injctor
compreender um corpp Oco € um. émr-
bolo de potducia &co alternmavel, ali

‘{ums primeira cdmara numa extre-

midade do émbolo de poiéncia € uma
segunda, cAmara nha outra extrcmi-
dade do émbolo e numa exiremida-
de da valvula, uma fonte medida de
fluido sob pressdo tendp comunica~
cdo seletiva com a outra “extremi-
dade da valvula, uma fonte de flui-
do de pressio baixa dentrg.do cor-
po, primeros meios de orificio no
€mbpolo comunicantes com a fonte de
pressao baixa dentro do_corpo, pri-
meiros meiog de passagem comuni~
caveis scletivamente com os primei-
ros mejos de orificio e a primeira
camara e os segunrdos meios de pas-

Jsagem na  vélvula comunicandp se-

let:vampnte com os Jrimeiros meios
de orificio e a segunda ~4mara con-
seqliente sObre o movimentv da vil-
vula pelo fluido medido uma fonte
do fluido sob pressio alta comuni-
candpo com 0 corpd, segundo; Ie;as
de orificlo no embolo comunicantes
com a fonte de alta pressip = a se-
gunda camara conseqiiente sébre a
término_ do fluxo da fonite medida

‘1 e movendo o’ émbolo com a ‘injegia
1 resultante do fluido na primeira cé~

mara: dentro do copjunto de bico.

2 — Um mecanismo de injctor de
combustivel tendo uma unidads de
injscfip para transferir combustivel
_bas combustivel
para o primeiro, cara..erizads pels
fato de que o mecanisiio conpreen-
de urr- alojamenio que iem um surg
com- uma porgiio extrema reducids,
um membro aliernive dentro de

; furo e estendivel dent: du porcae
extrema que forms uma' prioieirs

cimarag com- -'e e formando ‘ums
segunida - cAma'a « na  extremidade

x

———— e b

S —— i m e -

oposta 10 ombro ¢om o furo, melot

+
»
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" a ump cAamara ‘de medicdo e 'melos

o de gmbolo * controland, @ admfss'ﬁ.g)
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de ari:te formendo com o furo e 0
membro uma lercera efma’~ comu
nicavel com a unidzde injetu. e pri-
meiros meios de valwila com :igaglo
com g segunda e tercoira cAmaras €
segundos meios ae valviia com liga-
¢Apo com a segunda camara, wields
proporcionando a pressio inicianie-
em Intervalos regulados e conecti-
vels com a primeira camary para
expandir & mesma e comprimiy e
pressurizar a segunda camara e de-
sassentar os primeiros meios de vil-
vula, e uma fonte de combustivel
tendo comunica¢io om 0s primeiros
meios de valvula e regulivel para
transferir combustive]l para fora da
segunda camara e dentro dr tercei-
ra chmarg em quantidades substan-
cialmento iguais quando a seghinda
cimara é comprim‘da, e mcios pro-
porcionando pressidgp aceleraniy se-
cundaria para os segundos meios de
vélvula a operantes pars expandirem
& segunda camara sbbre ¢ :frmino
da pressio iniciante com assenti-
mento consegiiente dos - primeiros
meilos de valvula e deslocamento dos
segundos meios de valvula “com ex-
pansio resultante da segunda cima-
ra ¢ compressio da terceirs camara,
pelos meios de arfete para transfe-
réncia rapida de combustivel 1 pur-
tir da terceira cAmara para a uni-
dade injetora.

3 — O mecanismo injetor de com-
bustivel de acdrdo com o ponio 2,
caracterizado pelo faip de ter meios!
de predisposicio dentro do fuvo im-
pelindo 0 membro no sentido da
primeira cAmara,.

4 — O mecanisimo injetor e com—
bustivel de acoérdo com ¢ ponip 2,
caracterizado pelo fato de ter uma
conexfio entre os meios de membro
e de ariete permitindo que ¢3 nieics
de arfete sigam o movimento do
membro, i

5 — Um conjunig.de conirole para
um meio de injecio de combustivel
caracterizdo por um alojamento
tendo um furo alongado e previsto
com umsg cidmara de ejecio meios
de émbolp altermaveis dentro do fu-
ro e formando primeira e segunda
cimara umg em czds extremidade
com um furo, proporcionando os di-
tos meios de furo ¢ de émbolo raeios
comunicanies entre a primeica cé-~
mars e a cimara de eje¢do, : meios
atuantes intermitentemente tendo
primeira e segunda posicio e pro-
porcionando pressurizagha micial e
conectdveis com a segunda camara
e operantes dos meios de éAmbolo
para deslocarem os meios de valvula
e transferirem fluido para fora da
primeira cAmara e dentro da cAma-
ra de ejecho na primeira posicio €
fecharem a vAlvula ng segunda posi-
¢ho, e outros meios proporcionando
pressurizacfio sectmdaria e conecti-
vels com 3 primeira cAmara e ope-

rantes dos meios de émbola para ex-
pelirem o fluido para fora da cAma-
ra de ejecio na segunda posicho
dos melos ’atuantes intermitente-
mente, ' -

" §—Um sistema de injegho de com
bustivel tendo meios de Infeclio de
role parg &le pars distribuir quan-
tidades medidas ‘de combustivel aos
mejos de inje¢iio ‘;cara.ct.erizado pelo
fato de ‘que os melog de contréle
témv um par de cimaras de bomba

<

"de fmhdly e de’ vilvulas dispastos

imeira valvula e deslocamento da se-

'e uma bomba de

rizarem a4 oulra camara de vonb,
sezundos meios p.oporcionando pres

sio de flluido haixa parg a outia
camara de émbolo e a camara de
medi¢gio para transferéncia dz flui-
do, para & ultima, ¢ terceiros meios
proporcionando pressio de ﬂuid0|
secundario para g outra cAmara de
bomba movendo os meios de &mbolo
no sentido da camara de medigao
para descarregar fluido, da wltima
para os meios de injecfo.

7 — O sistema de-injecio de com-
bustivel d eacdrdo com o ponio 6,
caracterizado pelo fato de jue os
d’'tos meios de émbolo -
sidn dispositivos movelmente enire as
as camaras de vomba dentro da pri-
meira a segunda posicfes e tcm cone-,
xa0 com @ dita caAmara de medigdo,

formando 0s ditos meios de émboio
primeira védlvula com uma cimara de
bomba e a camara de medi¢do ¢ for-
mando segunda valvula com os; meios
de émbolo e a cAmara de %omba,
sendos os ditos primeiros meéios pro-|

porcionadores da mressdo inicial co-
nectavels com a outra camara de
bomba durante um periodo pré-
determinado para mover os meios de
eémbolo de primeira posi¢io para a se-
gunda posicdo vressurizendo a cé-~
mara de bomba com deslvcamento
subseqgiiente da dita primeira valvula,
proporcionando os ditos segundos
meios umsa fonte de combustivel e
sendo conectiveis com « primeira
valvula para transferir combustivel
para fora da dita cAmara e dentro
da dita camara de medi¢io de acor-
do c¢oml o deslocamento da dita pri-
meira véalvula, e os ditos terceiros!
mejos que proporcionam a dita pres-
sdo secundéria sendo ligdveis com a
dita segunda vélvula, movendo-se ©s
meios de émbolo da dita segunda po-
sigho no sentido da primeira posi-
¢do sobre o término do periodo pre-
determinado. de assentamento da pri-

gunda vélvula com pressurizacio con-
seqgiiente da cAmara de bowba pela
aceleracdo de pressdo secundaria dos
meios de émbolo para a primeira po-
sicdo e transferéncia de combustivel
da camara de medigiio para oz meios
de injecéo.

8. O sistema de injecdn de com-
bustivel de acdrdo com os pontos 6
ou 7, caracterizado pelo falo de que
os ditos meios para proporcionarem
o inicio das pressées buixa e secun-
daria ®incluem uma bomba priméria
medicdo e meios
condutores de fluido entre a homba
primaria e a pomba de medi¢do €
tendo 'uma valvula de retencao de
uma via parg a homba para manter
8 pressdo baixa num valor predeter-
minado.

9. O sistema de injecdo de combus-
tivel de acérdo com o8 pontos 6 ou 7,
caracterizado pelo fato de ter um re-
servatério e primeira e segunda bom-

bas ¢ bomba de medicio € meios con~
dutores de fluido entre elas, tendo o8

ditos meios condutores de fluido um
primeiro condutor proveniente do re-
servatério para o injetor alimentando
fluido para injegdo, incluindo o pri-
meiro condutor uma primeira linha

bustivel de
caracterizado pelo fato de que a dita
primeira bomba tem uma entradz e
ama saida e
fluido conectados entre a entrada e
. saida e dotados de meios lmita-
‘dores de pressio tends comunicacic
|de fluido comx os meios de controle
para estabel:cer uma pressdo positiva
preteterminada nos tltimos meios.

bustivel de acoérdo com o ponto
caracterizado pelo fato de que a dita
bomba primaria tem uma entrada e
uma safda, e
fluido cntre elas tendo comunicagéo
de fluido com a cfmara priméria e
tendo meios que mantém a pressio
ali um valor positivo predterminado
proporcionando umg cabeca de pres-
sio praa & camara primaéria,

Societtt Applicazion!

de entrada de bomba para a primei-

de ¢smbustivel denfro do injetor i
piriodo pred termingdo € lseavo...

a0 & dita s2cunda bemba a dita pres-
siiq de fluido secundar‘a pira e¢jec.o
rapida do combustivel s.~dido prove-
niente do injetor.

10. O sistema de wjecao de com-
acordo com o ponto 9,

meios condutores de

11, Um sistema de inje¢do de com-

hustivel, caracterizado por ter um in-
jetor de combustivel
priméria e secundaria, uma fonie de
fluido, uma bomba primaria tendo
comunicagio com a fonte e distribuin- |meios ejetores para fornecer combustie
do fluide a uma presséo para & Ci-~
mara priméria, uma bomba medidors
,recebendo fluido de bomba priméria
e tendo tomunicacép de pressdo. de
fluido com o injetor e proporcionando
meios para transferirem fluido em
quantidades
fora da cdmara primiria e dentro da
cAmara secundarig, e uma bomba se-
cundaris tendo comunicacdo com a
fonte e distribuindo fluido com outras
pressio & cémara primaria para eje-
¢io do fluido a partir da cAmara se-
cundaria.

com camaras

" predeterminadas para

12. O sisiema de Injegao de com-
11,

meios condutores de

A requerente reivindica de acdrdo

com a Convenc¢do Intermacional e o
art. 21 do Decreto-lei n? 7.903, de
27 de .agdsto de 1945, a prioridade do
correspondente pedido ‘¢positado na
Repartigho de Patentes dos Estados
Unidos da América em 1 de dezembro
de 1960, sob o n® 72,952,

TERMO N° 130,981
DE 19-7-195

“Suspenrsao, Especialmente pdra
onibus”

Gomma  Antivi
brant “Saga’” S.p.A.

Estabelecida em Via Ripamonti, 88

Milano, Itdlia
Reivindicagbes

1. Suspensfio, especcialmente parn

onibus, do tipo de bracos longitudi-
nais,
fato que entre cada brago ¢ a_ estru-
tura portante do veiculo
est4 disposto um par de melos de
suspensdo cujas flexibilidades séo
proporcionais as respectivas distan-
cias dp ponto de articulagfo do brago.

oscilantes, caracterizada pelo

(chassis)

2. Suspensdo conforme a reivindi-

cagdo 1, caracterizada pelo fato de se
utilizarem molas em horracha-metal,
trabalhando a compressio axial, cujas

i .de en-
T bomba,.e uma seg\:inqa ln{;a f do'alturas sdo proporcionais as respecti-
trada para a segunda bomba, 'eRUO yaq gistancias do ponto de articula-

os ditos meios condutores de ﬂuidolg

um segundo condutor entre a primei-l
ra homba e¢ a bomba- de medi¢io €
um terceiro, condutor proveniente dal

o segunda bomba para o injetor e um

quarto condutor proveniente da hom-
ba de medicado para o injetor e
finha de retomo provenignte de

n te

‘umap das Ccam

bomwva de tedicio para o r>servato-
rlo. dezenvolvendo a dita  primeira

-+ |desenho anexo.

a Req-x_cumr veivindica a priorl-|.
diue de izuc pedido depositado na

o do brago. ‘
3. Suspenww segundo a reivindica-

cdo 1, caresierizada pelo fato de se
utilizaremr molas em borracha-metal,
trabalhando a compressido axial, cujas
durezas sio difcrentes enfre si.

4. Suspensdo conforme as reivindi-

~uma cacbes precedentes e substancialmen-
te zomo dsserifs:, com referéncia ao

Pewntos da.Jidlia, sob

do 0s meios de émboln para pressu--trénsferir uma  quantidad- m-dida 0° 13.384-60. -m 22 de julho de 1960.

. A 3

i

131.147
de l‘)n|/

T 7D INs

Do 25 de ju'b
Requ.i..2: Robari A, Greene w
1. U. A. Norte
Litulo: Disp: » de carburador ¢ pro~
cesso de criar uma mistura de co..buse
tiver e ar para um ' cembustdo
interna

1. Disposigdo de carburador para um
motor de combustio interna, em Q
carburador apresenta uma passagem de
ar transfixante que vai ter ao motor,
uma vélvula que controla a passigem,
e meios ejetores na passagem para
adugdio de combustivel ao ar que transe
pde a passagem, com uma camara,
controlada por uma boia, coaectada aocs

vel . Ostes; caracterizada pelo fato de
que os meios cjetores estio dispostos
na referida passagem para movimento
vertical no in‘erior da mesma a fim de
variar o nivel dos meijos ejetores em
relagio w0 univel na mencionada cémara,
para assin variar a velocidade de flu~
xo0 combustivel através dos citados meios
ejetores

2. Disposi¢do de carburador de acdrdo
com o ponto 1, caracterizado jelo fato
de compreenderem os referidos meiog
ejetors uma pluralidade de ejetores in-
dividuais distribuidos  lateralmente
relagdo & diregio  do movimento dos
mencionados meios ejetores

3. Disposi¢fo .. carburador de acorde
com os pontos 1 ¢ 2, caracterizada pelo
fato 1e que 68 referidos meios ej. _res
580 constituidos por uma unidade ejetora
a qual estdo conectadas, pelo lado de
fora do carburador, duas brag:._ .ns,
cada wna das quais acionavel indepen«
dentemente para mover a mencionada

sagem

4. Disposigio de carburador de ucordo
com o ponto ?, caracterizada pelo fato
de que uma das refc~"ag bragagens
estd conectada & citoad valvula e couns-
titui uma bragagem da borboleta, ao
passe que a outra bracagem esta co-
nectada sdmente A unidade de ejetores e
constitui uma bragagen de estrangula-
vho

5. Disposigao de carburador de acorde
com os ponta: 1 a 4, cin cterizada relo
fato de i a menclorada pass- gem
de ar ¢ vert'cal, e de que a referida val-
vula € mdvel. no interior da wesma. em
dire¢fio transversal

6. Disposigao de ci.rburador de acordo
com o ponte 2, caractrrizada pelo fato
de que a citada passagem de ar ¢ ver-
tical, ¢ ©  [ue a.mencionada valvula é
mével em  dire, transversal no.  e-
rior da mesma e esti disposta de tal
modo, em relac.o «. referidos ejetoresy
que destampe éstes em sucessfio a ni e
da que a.valvula se nove em dircgsh
de abrir

7. Disposigao de carburador de acordo
com o ponto 6, caracterizada pelo fato
de que a citada valvula é um diafragma
do tipo de iris

8. Disposigde de carburador de acérdo
com o ponto 7, caracterizada o fato.
de que os mencionados cjetores estio
dispostos em um trajcto espiralante de
denuro para fora a partir do centro da
citada passagem, e de que o referide
diafragma abre a partir. dos menclonae
dos pi=os, estando as bracagens 4a bor-
boleta & do estrangulador conectadas nos
o referides @ixos

EV R - L. . )
14. Processo .de criur uma mistura de

¢

ar- e ‘combustivel prra’ um mo'sr de

combustio interna,  caracterizado pelo

'a

unidade verticalmente na citada pas- -



* mcnte para variar u velocidade do fluxo

fato de compreender, aduzir ar através
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de uma.passagem ao motur; dispor
me.os ejetores na passagem e aduzir
comattivel aos meios ejetores a partir
de uma fonte ‘> nivel constante, com
© jue a corrente d: ar asnira combusti-
wel dos meios ejetores pcia criar uma
m’stura combustivel de ar e combusti-

wel; e ajust” os meios ejetores vertical-

de combustivel através dos mesmos sob

quaisyi-~ s cordicdes d- luxo de’
ar através da passagem

15, Processo '~ - ¢C-7d com o ponto

14, caracterizado pelo fato de que os

ejetores es‘do -distribuidos lateralmente

na passagem de ar

16. Dispori~io de carburador, carac-:
terizada por ser  substancialmente de
mcordo com a descrigio com referéncia
aos dosenhos anexos
17. Processo de carburagfo, caracteri-
gada or scr gt --cialmente de acdr-
do com a d--ricdo, com referéncia aos
: desenhos anexos

s

TERMO N° 131.471
De 4 de agdsto de 1961

Requerente: Olin Mathieson Che-
mical Corporation — EUA. Norte.
Titulo: Procssso para a produclc
de 6 desmetiltetraciclinas, .

Privilégio de invengéo,
Pontas caracteristicos

1 — Um processo para a produ-
¢d0 de 6-desmetil-tetracicinas ca-
racter zado por se cultivar uma li-
nhagem produioia de tetraciclina de
,Strepicmyces Qureofaciens num Imelo
aquoso nuiricnte em  condigdes
aerobias, em presenga de um com-
posto de sulpenamida. .

2 — O proccssv segundo o pontd
1, caracter.zado porque o composto
de sulfonsm.da é a sulfaguandina.

3 <~ Um processo sigundo os pon-
to: 1 ou 2 caracterizado porque o
me o nutriente estd substancajmen-
te sento de ions cloreto e a 6-des-
me*il-tetra-c'clina € recunerada.

4 — Um processo Ssegundo q}xais—
@Quer dos pontos 1 a 3, caragterizado

1T

Di4RIO OFICIAL (Segio iil)

substédncias perfumadas & tinta ou
verniz e acabamento.

2. 7ratamento para couros em
geral caracterizads pelo borrifo de
substancias perfumadas soObre a
superficie do couro,

3. Tratamento para couros em
geral caracterizado. pela adigdo de
substane.gz perfumadas 80 processo
tde curtimento.

. 4, Couro perfumado para a coun-
feccdo de artefatos diversos.

5., Tratamento para couros em
geral e respect.vo produto caracte-
rizado por serem  essencialmente
como descritos e reivindicados.

TERMO N° 134.358
De 23 de novembro de 1961

Titulo; “Sistema Amplificador e
Convalnoy de Poléncia.

Requerente: Ccnt'nental Oil Com-
pany — EUA. Norte. ’

N Pontos caracteristicos

1 — §'stema amplificador de po-
ténc's  sincronizado,
pelo fato de compreender, em ccm-
bmagdo: — meios de entrada; meios
rccortadores providos de entrada e
de saida; meios conectado os refc-
ridos meios de entrada acs citados
me:os recortadores; melus inversores
d: s’r-1 apresentando uma entrada
e pr.meira e segunda saidas; meios
ccnectando a saida dos referidos pri-
mzros meios recortadcres & entrada
dos mencionados meios Inversores;
primeiro e segundo meios engatilha-
dores, cada um provido de uma en-
trada e £* uma saida, estando a en-
trada ao primeiro dos citados meios
engatilnadores conectada & pr'meira
saida dos referidos melos inversoras,

citados meios engatilhadores conec-
tada & segunda saida dos referidos

caracterizado

e esatndo @ entrada do segundo dos

meios inversores; primeiro e segundo
meios de saida; meios conectando os
mencionados primero e’ segundo
me.os de salda & primeira e segunda
sajdas respectivamente dos citados
engatilhadores; um amplificador de
poténcia incluindo uma ponte de
transistores P-N-P, provido de pri-
mera e segunda entradas e de pri-
meira e segunda saidas, uma carga.
estando as referdas primera e
segunda saidas da citada ponte tran-
sistorizada conectadas através da
‘referida carga’ primeiro e segundo
meios controladores de amplificacéo,
estando os primeiros meios de saida
conectados, através dos menc'cnades
pr.meros m:ios cortroladores ed am-
plificaggo & primeira entrada da ci-
tada pente transistorizada P-N-P, os
segundos meios de saida concetados,
através dos referidos segundos meios
controladores de amplificagdo, &
;sezunda saida da moancionada ponte
itrans storizada P-N-P, ¢ccm 0 qu2 um
s'nal de cada send'de. aplicado aos
meios de entrada, é amplificado, re-
cortado e aplicado em fase com os
menc’‘onados rrimeiros meios enga-
tilhadores, e fora de fase aos citados
segurdos m-2i03 engatilhadores, fa-
Zzendo com ésses me'os engatilhado-
res formem ondas quadradas em du-
racdo substancial de tempo e em
sneronismo ccm  a referida onda
senoide, apareczndo a referida onda
e sgeundo meios de saida respecti-
vamente, e sendo aplicada seqiién-
cialmente aos citados primeros e
segurdn me'os controladores de am-
plificagdo, com o que a refer.da
ponte transistorizada P-N-P tem
pares opostos de transistores acio~
nados em seqliéncia de tempo com
a referida onda send!de aplicada 203
c:tados meios de entrada,

2 — Conversos de onda sendide
em onda quadrada, caracterizado
pz.o fato de ccmpreender: — melos
de entrada; meios recortadores pro-
jvidos de uma entrada e de um2a
saida; meios conectando os citados

~v

ﬁ

R

porque as célwizs sdo separadas Jo
me:o e tratadas com o composto de
sulfonamida Para recuperar a
6-d-zmcztil-tetrac'clina resultante( fi-
siclogicamente ativo. )

5 — Um processo segundo 0s pon-

tos 1 ou 2, caracterizado porque o
me.0 nutriente contém uma fonte

dispontvel de ions loreto e o
7-cloro-desmetil-tetraciclina €  ve-
cuprrada. -

6 — Um processo caracterizado por
ser: substancialmente conforme aci-
ma, descrito.

A requerente reivindica de acordo

com g Convencio Internaconal e o
Ari. 21 do Decreto-lel n® 7.903, de

27 'de agdstc de 1945, @ -prioridade
do correspondente pedido, deposita-
do na Reparticio de Patentes dos
Estados Un‘dcs da América, em 5

tde agdsto de 1960, sbh o n¢ 47.618,

N

TERMO N¢ 133.501
De 17 de outub‘ro de 1961

t co '
1

>

PO INTEGR

- REGULAMENTO |

1 - OIVULGACAO N' 1019 | !
| Prego: NCe$ 0,30 |

A VENDA °
‘ Na Guanabara T |
~Seclio de Vendas: Av. Roﬁrlgueg Alves, T i
" Agéncia I: Ministério da Fazenda '
Atende-se a pedidos pelo Servico de Reembolso Postal

Requerente: Curtume.. Alianga Li-
mitada — Rio Grande do Sul.
Titulo: Tra‘amento pita Couros Em Brasilin
em Geral e respectivo produto. - .
Rcivindfcdgbes Ne sede do DIN v . . ¢
1. Tratanmento para couros em L . P
geral caracterizado pela adicho de ( - w—y

¢

B4ttt tertimemeeepmitram e g em—

-

Feveéreiro de 1968

meios de entrada & entrada dos mene
cionados meios recortadores; meiog
mversores de sinal apresentando uma
entrada e primeira e segunda safe
das; me'os conectando & saida dos
citados meios recortadores & entra-
da dos referidos me.os inversoares;
primeiro e segundo meios engatilhu~
dores cada um apresentando uma
-entrada e uma saida; estando a en-
trada do primeiro dos citados meios
engatilhadores conocetada & primei-
ra saida dos referidos meilps inverso-
res; a entrada do segundo me.o en-
gatihador conectada & <egunda sai-
da dos referidos meios inversores;
primeiro e ssgundo meios de saida;
€ meios conoceiado os refer'dos pri-
meiro e segundo meios de saida 28
primetra, e segunda saidas dos men-
coonados meios engatithadores res-
pectivaments. com o que um smal
de onda senéide, aplicado aos meios
de entrada, é amplificado, recortado
e aplicado em fase, a um dos me'os
engatilhadores, e defasado ao se~
gundo meio engatlinador, fazendo
com gque é€sses meios engatilhadores
formem ondas quadradas em sups-
tancial duracio de tempo e em sin-
cron'smo com a citada onda sendide,
aparecendo a referida onda quadra~
d» respectivamente nas primeiras e
segundas saidas.

3 - Dispostivo de acordo com O

ponto 2. caracterizado ainda pelo
fato de compreenderem os referidos

meios recortadores: -— Uma primei-
ra combinagdo de diodos conectal®
alravés da entrada dos referidos

me.os recortadores e polarizada para
recortar as porgdes positiva e nega-
tiva de um sinal de onda sené de
aplicado a citada entrada; um meio
amplificador adaptado para ampli-
ficr o mencionado sinal recortado,
um segundo meio recortador conec-
tado através da saida dos mencio-
nados elos amplificadores, com=
preerdendo os c.tados .meios recor-

tadores: — um diodo Zener dupio
anédio; um segundo meio amplifi-
cador adaptado para amplificar o

0 sinal recortado procedente da saf-
da do referido primeiro meio ampli-
ficador, e a saida do c:tado segundo
meio amplficador conectado & saida
dos referidos meios recortadores. .

4 — Dispositivo de acérdo com o
ponto 2, caracterizado &ainda pelo
fato de que cada um dos referidos
meios para conectar os mencionados
circuitos -‘engatilhadores aos referl-
dos meios de saida compreendem: -
um estdg.o inversor de impulso apré-
sentando uma entrada e uma saida,
estando esta acoplada & saida dos
citados meios engatilhadores um
estagio seguidor chtédico apresentane
do uma entrada e ums saida. estan-
do a entrada do referido seguidor
catodico acoplada & saida do referi-
do estdgio inversor de fase, e a sale
da do citado seguidor catédico aco-
plada aos mencio addbs meijos de saf-
da, com o que um sinal de impulso
posit.vo procedente dos mencionados
meios engatilhadores, é invertido pelo
citado circuito incersoar de impulso
reduzido em impedéncia pelo referi-
do circuito segu:do catédic oe apli+
cado aos meios de saida de maneira

{dque o-sinal decala a -partir de um

valor positivo até zesd>, em sincro-
nismo com o mencionado circuito de
[+ o144 T - U L. ..

5;--.'Dlsposlt,ivo‘de .acbrdo com O
ponto - ‘2, . caracterizado ainda peie
Iato de que cada mejo engatilhador:

.1 apresenta, conocetado através da sua

entrada, um dicdp restabelecedor de
corrente continua, ) :
6 — Conversor de sinal de onda
sendide em onda quadrada caracte-
rizado pelo fato de compreender, em
combinaciio: — um meio de entra-
da; me os recortadores conectados ao
‘citado meio de entrada; melos in-
versores conectados- ao . citado - melo
de entrada; melog inversores concC-
tados aos referidos melos recortado-
res e apresentando primeira e segun-
Ga saidas; primeiro e segundo meios
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recortadores conectados s prmeirajque os citados primeiro e segunda‘que o ciindo -dispositivo de sui-y-ie

@ scgunda saidas dos referidos meins
inversores respectivamente; pr.meiro
e segundo meios inversores de im-,
pulsos conectados aos citados pri-
meiro e segundo meios recortadores
respectivamente; primeiro e segundo
meios seguldores catédicos conecta~
dos respectivamente aos referidos
meios inversores de impulsos; ¢ pri-
meira e segunda safda conectadas
respectivamente aos mencionados
primeiro e segundo seguidor catédico.

7 — Conversor de onda send'de em
onda quadraua, caracterizado por
ser do tipo que inclui: — um m:io
de entrada; melos recortadores de
sinal conectados ao citado meios de;
entrada; meios amplificadores co-
nectados &4 saida dos- rcferidos melos
recortadores; apresentando © aper-
feicoamento que compreende: — am
meio inversoh conectado & saida dos
referidos meios  aplificadores pro-
vidos de pr-meira e segunda safdas;
primeiro e segundo meios recortado-
res conectados respectivamente as
citadas primeira e segunda saidas 4o
inversor; pr'meiro e segundo meios
de saida; e primeiro e segundo meios
acopladores conectando os mencio~
nados primeiro ¢ segundo meios de
saida respectivamente aos mencio~
nados primeiro e segundo meios en-
gatilhadores,

8 — Conversor de onda sendide em
onda quadrada de acdrdo com 0o
ponto 7, a'nda caracterizado pelo fa~
to de que cada um dos referidss
primeiro e segurdo meios, que aco~
plam as citadas primeira e segunia
safdas respectivamente aos mencio~
nados primeiro e segundo meios re-
cortadores, compreende: — um cir-
cuito inverior de impulsos conoceta-
do & saida dos citados meios recor~
tadores; um circuito seguidor caté-
dico com a sua entrada conectada 3
saada do citado circuito inversor de
impulsos; um meio -restaurador de
corrente continua conectado através:
da, entrada do citado seguidor cat6-
dico, ¢ a salda déste conectada aos
mencionados meios de safda. o

9 — Sistema’ amplificador de po-
téncia  sincronizado, caracterizado
pelo fato de compreender, em com-
binagAo: — meios geradores de si-,
nais; um meio conversor de onda
guadrada apresentando primeira e
segunda saidas e uma entrada, es-
tando a saida dos citdos melos ge-
radores conectada & entrada dos re-
fertidos meios conversores de onda
quadrada; um amplificador de potén—
cai, incluindo uma ponte de transis-
tores P-N-¥ e apresentando primei-
ra € segunda entrada e primeira e
segunda saidas; uma carga; estendo
&g primeira e segunda safdas da ci-
tada ponte transistorizada P-N-©
conecladas através da citada carga;
primeiro e segundo meios controla~
dores de amplificagio; a primeira
cajda do referido conversor de onda
quadrada conectada através dos re-
feridos primeiro melos controladores
de amplificacko conocetados & pri-
meira entrada da mencionada ponla
transistorizada P-N-P; a segunda
salda do referido conversor de onda
quadrada conectada, através dos -
tados segundos melos controladores
de amplificagdo, & segunda entrada
da citada ponte transistorizada
P-N-P; gerando o referido inversor
de onda quadrada na sua primeira e
segunda saidas em sincronismo com
0s mencionados melos goradores de
sinal, sendo os sinals dos menciona-
dos primeiro e segundo meios de
saida aplicados seqliéncialmente 20s
citados primeiro e segundo meios
controladores de amplificacdo, com o
gue a referida ponte fransistorizala

-N-P tem pares opostos de transis-
tores acionados em seqiiéncia com 03
eifados meios geradores de sina’s.

10 — Dispositivo de acérdo com o
ponto 9, caracterizado pelo fato de
gue a mencionada carga & um
transdutor electromagnético.

)

1 adaptado para manter um registro

meos ¢onroladores de ampimcacuo,
compreeadem: — um pr.meiro trai-
sistor " provido de basg, ' coletor 2
emissor; aplcar um s.nal de saida,
procedente do refer.do conversor dz
onda quadrada, & base do reieridn
primeiro me.o transisior; conce.ar
func.onaimznte o . cniiss. © do men-
cionado pr.meiro {iransisior a uma
fonte de voltagem; segundo o ter-
ceiro transistores; me.os coneciando
0 coleior do referido prime.ro cole-
tor a base dos citados segundo e ter-
ceiros trans.stores respectivamefite;
¢ mews conec.ando 0s cpletores dos
meneionados terceiro e quarto tran-
sistores ao par de primeras entra-
das da citada ponte transistorizada
P-N-P. N

12 — Todas e qualsquer caracterfs-
t:cas e fases llustradas ou descritas
na especificagdo,

TERMO N? 135.566

De 9 de janeiro de 1962

Requerente! Nippon Reizo Kabu-
shiki Kaisha, firma japonésa, estabe-.
"lecida em ‘rogquio, Japao. .

“Aparelho automAatico registrador
da postura de ovos’.

Ponlos coracteristicos

1. Aparelhe autcmatico registrador
da postura de ovos, caracterizado por.
compreenaer um meip detector de
ovos e um meio tabulador, cujo pri-
meirp meio € adaptado paca desio-
car-se ao longo de, e relativamente
a, uma serie de ninhos em cada um
dos quais estd sendo criada uma za-
linha, e para constatar e sinal.zar
elétricamente a existéncia de um évo,!
caso g dita galinha tenha posto, e
sendo o meio tabular elétricamente
ligado ao meio detector de ovos, e

s6bre um papel, da dita existéncia,
em sincronismo com o referido deslo-
camento. -

2. Aparelho automéitico registrador
da postura de ovos, de aco’do com o
ponto 1, caracterizado por um mcio
carimbador, adaptado para ser ope-
rado por um solendide gque € excitado
pelo dito sinal, :

3. Aparelho automético registrador
da postura de ovos, de acOrdo com o
ponto 2, caracterizado pelo fato de
que o meio deteéctor de ovos desloca-~
se continuamente em relacio & dita
série-de ninhos enquanto o meio ca-
rimbador se desloca intermitentemen-
te em relaco ao aludido papel, guan-
do o meio detector de ovos vassa
defronte de eads ninho individual.

4. Aparelho automético registrador
da postura de ovos, de acérdo com
qualquer dos pontos anteriores, ca-
racterizado pelo fato de que o meio
detector de ovos vai disposto dentro
de um galinhelro, enquanto o wmeio
tabulador vai disposto dentro de um
escritério, elétricamente ligado ao dito
galinheiro,

am——

TERMO N? 135.579

De 10 de janeiro de 1962

Requerente: Rockwell Standard
Corporation - E.U.A, Norte,
Titulo: Assentos para automdéveis.

Pontos caracteristicos

1, Um entbsto para um assento
para automoévels, caracterizado por
compreender ums peca central de
encosto, pecas laterais de encOsto!
dispostas em cada lado da citada
peca. central de encdsto, e um dis-
positiva em balango (“cantilever®’)
que suporta as citadas pecas laterais
de cncosto em cada lado da citada|
pecs central de encdsto.

11 - Disposit.vo de acordo com o
punto 8, caracterizadd pelo fato de

2. Um encdsto de acocdo com o
ponto 1, caracteriiade vpelo falo de

‘em *cantilever’ inclui um dizpos.:ivo
pasa permitir o movimento gira.o:io
de #«citadas pecas de encds.to Supor-
tadas em “cantilever para a froame.

3. O encislo de acordo ¢ccm v pen-
to 2, caracierizado pelo fato de gue
o cicado dispozitivae para permitir o
movimento gicatorio das citadas pecas
de encésto suportadas em “cantile-
ver ineclui barras de torcao ligadas
entre a citada pega central de sn-
‘cOsto e as citadas pegas laterais de

encosto, as quais resislem e]astica-]

mente ap movimento giratéric das
citadas pecas de encdsto suportadas
em icantilever para a frenie, ’

4, Um encoslo de trés pegas ca-
racterizado por compreender: um en-
cdsto cenfral; uma pesa tubular hg-

rizontal central rigida com o citacdo’

encdsto central; encostos laterals ¢s-
pagados; tubos horizontais r<gidss
com os respectivos encostos laterals;
estendendo-te os citados tubos para
dentro da citada peca tubular no ci-
tado encésto central para proporcio-
nar um suporte em “cantilever’ para
os citadus encostos laterais,

5. Um assento para uma posiura
adequada, caracterizado por compre-
ender: um acolchoamentfo unitirio de
assento, cuja superficie de assenio
tem uma parte concova na sua parte
trazeira adapfada para suportar as
nadegas do corpo humano; uma parte
convexa na sua parte dianteira adap-
tada para dar um firme suporte &
parte inferior das penas do corpo
humano; e um encdsto cooperando
com éle e formando com o citado
acolchoamento um angulo maior gue
90 graus.

6. Em um assenio para uma [03-
tura adequada, uma armacgdo carac-
terizada por compreender: um trilho
dianteiro e um trilho tra-eiro; pecas
laterais espacadas de armacéo inter-
licando os citados trilhos dianteiros e
trazeiros, tendo o citade trilho dlan-
teiro um sulco loneitudinal e tendo o
citadn trilho trazeiro velo menos um
assento escalonado lingitndinal, sen-
do o citadn suleco e o citado assen-
to adantados wvara. sunortavelmente
receberem as extremidades terminais
rngitudinak de um acolchoamen-
0.

7. Um assento para uma postura
adequada, uma armacfio caracteri-
zada nor- compreender: um  trilho
dianteiro e um trilho trazeiro inter-
ligados, tendo o citado trilho dian-
teiro um sulco € um dispositivo co-
nector dianteiro de mola ligado &
éle abaixo do citado sulco, tendo o
citado trilho trazeiro dispodsitivos de
assento suverior € inferior escalona-
dos, um dispositivo conector trazeiro
de mola ligado ao cillado tritho tra-
zeiro no citado dispositivo de as-
sento inferior, sendo o citado sulco
e o citado assento escalonado supe-
rior adaptados para supdttavelmen-
te receberem as extremidades termi-
hais de um acolchoamento de as-
sento parg ums postura adequads,
e ume pluralidade de dispositivos de
mola ligados entre os citados dispo-
sitivos conectores de mola dianteiro
e trazeiro, adaptada pars ainda su-
portar o citado acolchoamento.

8. Uma peca acoichoante elastica
unitiria  caracterizada por ter uma
parte superior modelada para uma
postura adequada, umia parte Infe-
rior e partes terminais, formando
as citadas partes terminalis com a
citada parte inferlor sulcos longitu-
dinalg e dispositivos de molas em-
butidos ha citada peca de acolchoa-
mento € estendendo-se transversal-
mente ~airavés da citada peca de
acolchocamento proximo da sua par-
te inferior e para fora pae os gita-
dos sulcos longitudinals.

9. Um acolchoamento para um as-
sento de postura adequada, adap-
tado peara ‘ser ligado a uma estru-
tura de armagdo enracterizada por

N

or —

cumprecnder UM pega €KL .ou N0
delada na supert e superior }ara
se adaptac & forma do corpo de um
ser humano nela sentado e tendo
sulcos longitudinais ao lonpo da sus
parte inferlor, sew:do os citados sul-
cos formados pelas extremidades
terminais do citado assentc e a pa«
rede inferior do citado acolchcamene

tr, estendendo-se um dispositivo de -

mola transwversalmernte 8o citado
acolchoamento pré6imo da sua parte
inferior e para dentro dos citadns
sulcos, sendo as citadas molas adap=
tadas para serem ligadas & citadg
estrutura de armacho, em conseqiiéne
cia do que o citado acolchcamento
é elasticamente suportado pela Ci-
tada estrutura de armagho.

10. Um acolchocamento de assento
modelado pars uma postura adequae
da, caracterizado’ por compreender
uma molg elastica de suporte come
pesta de uma pegn de arame re-
dondo alternativamente encurvado
em 90 graus pars proporcionar bhare
ras alternadas longitudinais e t{ranse-
versajs encurvadas no seu  centro
para proporcionarem uma fila sue
perior e uma fila inferior de harras
transversals longitudinais cujas exe
tremidades sao adaptadas para se-
rem présas juntas, em conseqiienci&
¢o que a citada fila superior e a Cl-
tada fila inferior trabalharfio juntas
para suportarem elasticamente um
péso sbbre elas colocado.

11. Umsa combinacho caracteriza=
da por compreender uma armaglo;
um  acolchoamento elasticamente
suportado ng citada armacao; um
encosto de tré€s pe¢as cooperando
com éle; compreendendo o citado
encosto de tY¥és pecgas: uma peca
central de encésto, pecas espacadas
de encosto, um dispositivo em -can=
tilever’” suportando as citadas pecas
espacadas de encosto de cada lado
da citada pega central de encdsto,
sendo a superficle do citadn encdsto
modelada para’/ formar uma Supers
ficie plana na sua Dparte supevior
que se junta suavemente em umna cure
va conexa na sua parte inferior. ' ndo
o citado acolchoamento uma supere
ficie concova na sug partg trozeird
e uma superficie convexa na  sud
parte diantelra, em consegiiénma do
que 7 citado. assento e o citadu ene
costo inter-atuam para suporiarem
os ombros, g espinha, ag nadegas, €
a8 coxas de uma pessoa sObre eles
sentada.

12. A combinagiio de actrao com
o ponto 11 caracterizado pelo fato
de que as citadas pegas espacadas
de encosto sdo montadas para gira-
rem no citado dispositivo de suporte
em “cantilever”.

Reinvidica-se, de acérdo com &
Convencao Internacional e o Art 21
do Cédigo da Propriedade Induse
trial, a prioridade do pedido core
respondente depositado na Reparti«
cao de Patentes dos Estados Unidos
da América, em 17 de fevereiro de
1961, sob n? 89.945.

'TERMO N° 135.705

De 17-1-1062

Aperfeigoamentos em méaquina de
tombar, gradear, carpir, fazer tere
raccomento e arrancar tuberculos.

Requerente: Jamil Jamus (Lone
drina), Estado do Parana).

Reivindicagbes  «

39) “Aperteiccamentos em maqui«
na de tom%var, gradear, carpir, fuzen
terraceamento e arrancar tuberculos'’,
caracterizada por utilizar um cone
junto helicoidal com duas ou mais
laminas ou seja, com duas ou msiy
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'entradas, em Iugar dos convencio-
nais discos ou facas.

29 ¢“Aperfeiccamentos em méqui-
na de tombar, gradear, carpir, fazer
terraceamento e arrancar tubércuios”.
caracteriza-se pelo fato de o bordo
perifgrico de cada lamina do con-
Junio helicoidal ser concavo, finali-
Zon o em corte,

3 “Aperfeiccamentos end maqui-
nas dc tomiar, gradear, carpir, fa-
zer terrdecezmento e arrancar tubér-
culos”, caracterizada por o0 conjunto
helizeidal estar centralizado em eixo
lonsitudinal, cituado cm - éngulo de
45" em relacdo ao sentido de tragac;
pelo fato dec o conjunto helicoidal,
quondo no seu movinen#o de trans-
lacio em contacto com o0 solo, gerar
tambim um movimento de votacdo
cont:nuo em torno do seu eixo,

4¢) <“Aperfeicoamentcs em migui-
nas de tombar, gradear, carpir, fazer
terraceamento e arrancar  tubér-
culos”, caracteriza-se por poder va-
riar o comprimento do conjunto he-

quaisquer didmerc e nimero desejados,
dentro #e¢ uma escala’ predeterminada,

2. A provitfo, no equipaments de
cravagido de estacas, de um ndimero de
adaptores gpara pronta colocagdo e re-
mo¢io de uma cabega de caravafo, ns
ditos adapradores sendo caraciriizades

por incorporar wnd Sase tubulir com
flange cntre a oual e o ext e de
uma secio de estzes, comades Ce mate-

rial resilienle, (PRVERICHICMCNIC GO ..
3,275 un: (1/8) de ¢cncssura, podim
scr adapledas pora agrem coms orgtes
las de aucrfecimento por mlic Gilins
a propo'¢do G¢ enecgia de ci
transmitida aos aumentos de os'a
scr ajustaad, dependendo de 1
& penetraciac olisccida pelos. varic
-estratos,

3. Uma cateed de cravagdo d2 es-
tacas co:ic foi raivindicda no Poto 1
caracterizaGa por incluiv um <ncosio de
estaquearicnts de madeica de ltisaa cu-
tro material res:liente adequado ¢ se~

s sub-

liccidal, de acordo com O Servigd &) cio ndc circu'ar, por exemplo, qua-
executar. deada, subetancialmente cnchend> uma

5°) “Aperfeicoamentos em maqui- | cavidade em sua tampa ou <o cete
na de tombar, gradear, carpir, fazer | na cabega.

terraceamento e ;arranpcar "tubér-
cules”’, caracteriza-se psr o conjunto
helecoidal poder variar de diimetro.

6°) “Aperfeiccamentos em maqui-
na de tombar, gradear, carpir, fazer
terraceamento €  arrancar tubére
culos”, em gue a maquina na va-
riante construtiva para arrancar tu-
bérculos e analogos, caracteriza-se
por poder fixar nas adjacéncias dos
bordos das laminas, umsa seqiiéncia
de segmentos eilindricps radiais re-
tos ou com inclinacdo, conveniente-
mente distanciados entre si.

7°) <“Aperfeicoamentos em maqui-
na de tombar, gradear, carpir, fazer
terraciamento e arrancar tuber-
culos”, de acdérdo com Og pontos
precedentm e tudo \eonforme subs-
tancialmente descrito, reivindicado e
pelos desenhos anexos.

“TERMO N* 135.777
De 19 de jaﬁeiro de 1962

Requerente: Kasuo l\agareda — Sio
Paulo.

Titulo: Névo banco adaptavel & ma- |

quna de costura.
Modélo de utdxdade.

Pontos Caracteristicos’

1 — Né6vo tipo de banco com tripé
adaptavel as maquinas de costura, for-
mado de um banco com tripé, por¢m.
caracterizado por ter um brago latiral
quc se movimenta dentro de um outro
brago, éste mével em um Jlocal arti-
culado a wm suporte que o fixa ra
armigdo das maquinas .de costura,

1l — Tudo camo descrito no presente
memorial e ilusteedo nos desenbes ane-
XOS. - (I

.‘.—-—-—-

T&RMO N' léb %ﬁ
de 23 de jm:;o de 1962 '

R

Requerentc”.Wcsts Piling And C!SuSa

trucuon Companv I‘;kmted (nghtetra. ! k

Txtub.‘ Aperfg,\g ax}_).entps& en;»e ;aXa—
txvos- a equipaxnenm e enavma,o gda X
estucas

: ‘.',él o

“fiz base twivildr com! flengo

~nek v} ée&ravagaq, ae g;ga; ;
pos caractenzadaﬂypor ser fornecida:con:}
capubsade | §-

4. Uma cobe.s de cravagao do es-
tacas como foi reivindicada no Peawo 3,
ciracterizada poique na mesma O en-
chsto ¢ de secdo transversal quad ada.

5. Uaa cabega de cravacio ¢ es-
3 ou 4, caracter.zada por incluir meios
de trancamicntc para o capacete com-
preendendo banzs destacaveis presas em
estrias na cal eca para engajamenso com
orelhas - radialmente p:o]etadas no capa-
6. Uma cak e(a de cravagdo e esta-
cas caracterizasa por ser subaganual-
mente como foi anteriormente des rito
com referdncia aos desenhos aneros,

tacas como foi rcivindicado nos Pontos!

DIARIO OFICIAL (Secio fif)

veacdos Interpacenal e o Art. 21 oo
Codigo da Propricdade Industrial, a
prioridade de Patentes da Inglaterra,
cn 20 de oululro de 1961, sob ndmeio
37.718.

PomwE———

O "N° 135.953

de 25 de jenciro de 1962
Requ : Darcy Vassellucci e Et-
lowAnd MNeura =~ Sio Puaulo.
Tio'o: eig amengos Intreduzidos
em {.iic3 cos de passar e engomar,
roupis ¢ oulros,

Ty

TRR

.-Reivindicagdes .

1Y) «Apcrfcigoumentos  introduzidos
entfcrros cidiricos de passar e engomar
tecidos, roupas ¢ ouiros», caractarizados

pelo fato de uma das regides do cabo
(1) do fewro elétrico, ser dotada de

encaixada em cavidade (3) do préprio
cabo, ¢ rcvestida com cobertura trans-
parente (4) em qualquer tonalidade, de
modo o csta ceberlura seguir o perfil do
dito cabo; cads um dos terfninais (5)
de circuito elettice da lampada a gas
Lefnio ¢ coicnado a um dos pigur to-
madoves (6) do préprio ferro, ¢ em
dito circuito inclu-se ven condensador
ou resistéacia (7).

2°)  «Aperfeigeamentos  introduzides
em ferros ¢létricos de passar ¢ engomar
tecidos, roupas ¢ oufrosy, de acdérdo
com o ponto precedente e tudo confor-
me substancialmente descrito, reivindica-
do e pelo< desenhos anexos.
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Reivindica-se de acérdo com a Con-

. Cilios 'Soltos».

lampadu de gds neénio (2) ou similar,
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Fevereiro de 1968

TERMO N°¢ 136.098
De 31 de joneiro de 1962

Requerente; Nevsa Schiochet Fagum
des e Nury Dolores Schwekert,
Titulo: «Embalagem Protetora para

.

Reivindicagocs

1°) <«Embalegem Protetora para Ci-
lios- Soltos», caracterizada pelo fato de
ser constituida por corpo tubular ou ci-
lindrico, sobre o qual ¢ disposta, pore
cialmente envolverdo-o, catha de mate-
rial flexivel, preferivelmente de aluhni-
nio ou estanhs, catha essa ditada de
abas Jongitudicais voltadas para cima
e’ com curvalura concordante coin @
propria calha, restando canaletas entre
esta e as mencionadas abas,

2°) <Embalagem Protetora para Ci-
lios Soltos», conforme reivindicagio an<
terior, tudo substancialmente como dos-
crito no relatorio e ilustrado nos dese-
nhos apensos ao presente memorial,

r—

TERMO N 136.119

De 31 de jancico de 1962

Requerente: R. P. S herer Gmbll.
— Alema.
Titulo: Processo de Preparagio de

Revestimento para supositérios.
tias,

Rea-
Pontos Caracteristicos

1. Um processo de preparagao. de
revestimentos para supositérios  retais
caracterizado pelo fato de, & supecficie
dos supos;louos, serewn dphcados gor-
duras, céras, vernizes, colimeros, silico-
nes, alcéois gordos ou outras substan-
cias adequadas, de. preferéncia junta-
mente com “um hgente emulsionante,

2. Um processo de acordo com @
reivindicagao 1 caracterizado’ pelo fato
de serem, upicidos como revestimentos
a triesterato de polihidroxietileno-sorbi-
tan e a. parafina DAB 6. :

3. Um processo  de acérdo com a
:rcwxndxcagao I, caracierizado pelo fato
de serem apllcadm domo  revestimento
o salfosucinato de dxo\.hi sodlco e o
I scido estedrico,

i, 4. Um’ processo, de acordo com a
xewmdxcagao 1, caracterizado ‘pelo fato
| de.serem aphcados como revestiments o
f sulfato laurico e o acido estearico. -

.5, Um processo de acérdo copn a
reivindicagdo 1, caracterizado’ pelg fato
' de serem aplicados como revestimento o
sulfato laurico, o alcool laurico, graxa
resina snllcone e élcool ceti-

s
R '

lico. o
.6, Um processo de acérdo com qual'
quel amg das reivindicagoes anteriores
 caracterizado pelo fato.de © agente  de
emuls¥o. e a-substdncia emulsionada se-
rénm juntdmentd- derretidos, e a. istura
“aptlicada abs supositérfos e éstado
§6hd§ thﬁol\’idns ou e estado de sus

:;s Oq
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. um corpo cilindrico tubular, com tre-,

) ¢ho extremo inferior rosugeado cxter-
' namente, para fixa¢io ao orificio de
‘ fundo da caixa de descarga, bem como

para. receber a tubulagfio de descida de
l Yquido, corpo &ste provido, a pequena

distancia de sua borda superior, de um

aba lateral conornante, e ainda dotado
| de purede interna, horizontal e diviss-
! gia, com um orificio central de gula.

|
% 2, Nova valvula de descarga, como
,reivindicado em 1, caracterizada por
" compreender ainda uma al¢a em U in-
' vertido, que se salienta superiormente
! da aba lateral do corpo cilindrico des-
icrito em 1, alga esta provida ao alto
' de um orificlo central de guia para um
longo eixo vertical, com terminal su-
' perior para aplicagfo de corrente ou
cordel de aclonamento, e o dito eixo
tendo um longo trecho inferior ros-
queado, atravessando o orificio de guia
odcorpo cilindrico referido em 1, e
com porca ¢ contra-porca extremas in-
feriores.

3 — Nova valvula de descarga, como
reivindicado até 2, caracterizada por
cowprender um par de discos horizon-
tais superpostos, aplicados em torno do
trecho rosqueado do eixo vertical refe-
rido em 2, al fixado entre porcas de
apérto, em nivel superior ao da borda
livce do corpo cilindrico referido em
1, cont:a a qua’ ~¥o pressionados por
mnia Felicoida, eevoltSria do mesmo
eixo- e do referido pai de discos, o
superior formando tm par de recortes
opostos 'seriféricos, de guia para o scu
deslis#mento a0 krgo da ala U o~
tada em 2,

4 — Nova viivula de descarga, como
reivindicaco até 3, substancialmente
tomo descrito e L1strado nos desechos

[ e 4 {0}
TERMO N¢ 136.867 1

P

De 1 de marco de 1962.

General Electric Company - B,
U. A. Norte.

Aperfeicoamento em sistemas de es-
tabilizacio de tensdo”.

Pontos caracteristicos.

O que a requerentereivindica como

novo é:

1. Um sistema de estabilizagfio de
tensfo para manter a tensio a um
valor predeterminado caracterizado
por um transformador de elevada rea-
tar.cia inclusive um ntcleo magnético
com um enrolamento primério e um
enrolamento secundéario; um par de
terminais de entrads para a ligacdo
n umga fonte de tensao alternativa;
o dito enrolamento primério sendo li-
ado entre os ditos terminais de en-
rada da corrente alternativa; um
circuito de saida um par de terminals
de safida ligados entre pelo meros
uma porgiio de dito enrolamento se-
cundario; um capacitor ligado ao_dito
enrolamento secundario; um reator
autosaturivel ligado entre pelo me-
nos ums porciio do dito enrclamento
secunddrio e tendo um enrolamento
de contréle de referéncia a um enro-
lamento de contrdle de realimentacio
acoplados indutivamente so dito rea-
tor auto-saturivel; um bprimeiro ecire
cuito de referéncia provando uma cor=
rente substancialmente constante para
o dito enrolamento de contrdle de re-
feréncia; e um circuito de realimentn-
¢fo ligado com os ditos terminais de
saida e provando uma corrente para
o dito enrolamento de contrdle de rea-

< limentac¢fo substancialmente propor-
cional! a. tenrdo nos ditos™ terminaiy
de safda; e dito enrolamento de con-
trole de referéncia e o dito enrolamen-
to do contréle de realimentacio pro-
_ vando uma férca magnetomotriz re-
) saltunté pa.~ restaveleeer o dito nu-
‘- cico e para variar & capacidade Volt

em resposta aos devios da teusdo de
saida do dito valor estabilizado prede-

nos ditos terminais de saida substan-
cialmente constante e lgual ao dito
valor predeterminado,

2. Um sistema de estabilizacio de
tensfo para prover uma tensio alte-

terminado caracterizado por um
transformador de elevada reatidncia

ircluindo um nicleo magnético com
enrolamentos primarios e secundarios
acoplados indulivamerte; um par de
terminais de entrada para & ligacdo a
umsa por¢io do dite enrolamento se-
dito encolamento primario sendo liga-
dv aos ditos terminais de entrada;
um circuito de saida incluindo vm
par de terminais de saida ligados em
circuito com pelo mernos uma por¢ao

do ‘dito enrolamento secundirio; um
capacitor ligado entre pelo menos
uma por¢io dod ito enrolamento se-
cundario a fim de fazer com que uma
corrente em avango circule pelo mes-
mo & fim de servir como elemento de
armazenamento de energia fornecida
para o dito circuito: um reator auto-
saturdvel de onda completa ligado en-
tre os termirais de pelo menos uma
por¢ho do dito enrolamento secunda-
rio & tendo um enrolamento Je con-
trole de referéncla ¢ um enrolamento
de contrdle de realimentacio acopla~
dos indutivamente; um circuito de re-~
feréncia ligado com os ditos termi-
nais de saida a fim de prover o dito

enrolamento de cortréle de referéncia
com uma corrente de referéncia subs~
tancialmente constante; um ecircuito
de realimetnacio ligado em circuito
com os ditos terminais de saida afim
de prover ums correute para o dito
enrolamento de contrdle de realimen-
tagio substancialmente proporcional
& dita tersfio nos ditos terminais de
se.da; o0s ditos enrolamentos de con-
to0le de referéncia e de realimente-
¢fo provando uma forga meagnetomo-
triz no dito reator auto-saturavel afim
de variar a capacidade .Volt segundo
do mesmo em resposta a alteracdes
:méa tetx'u;ﬁ.o‘i d: stiic(lla, afim de manter
L) ensfo de safda em um nfy
tagilizado lpé'ee:letex;lmlnado. el es-

. sistema de estabilizacfo da
tenslo descrito nop onto 7 acima ca-
racterizado por o circuito de raferér.
cia inclulr uma resisténcia varisvel
afim de variar seletivaments a eot-
rente de referdncia fornecida ao dito
reator auto-saturdvel provando desta
forma um melo para variar o nivel es-
tabelecido da tensfio nos ditos termi-
nals de safda, -

4. Um sistema de estabilizacho de
tensfio afim de prover uma tensfio de
safda & um nivel estabilizado prede-
terminado caracterizado por um
transformador de elevada reatfncia
ircluindo um ndcleo magnético com
um -enrolamento primirio e um se-
cundério acoplados indutivamente; um
par de terminais de entrada de cor-
rente alternativa; e dito enrolamento
primirio sendo ligado entre os ditos
terminais de entrada de corrente al~
ternativa; um circuito de saida in-
cluindo um par de terminals de saida
ligados a pelo menos uma poreo do
dito enrolamento secunddrio; um rew~
tor auto-saturivel de onde complets
constituido por um primeiro elemen-
to tendo um nicleo saturdvel com um
enrolamento disparador r.o mesmo l-
§ado em série com um diodo e um se-
gundo elemento dv saturacho tendo
um nicleo saturdvel e um encola-
mento disparador ligado em série com
um diodo; os ditos diodos sendo liga~
dos com polaridades opostas e os ditos
enrolamentos disparadores e dlodos
ligndos em série sendo ligados em pa-
ralelo e pelo mencs uma por¢ho do
‘dito enrolamento secundario; um ¢a~
pacitor ligado ¢ pelo menos uma por-
¢do do dito erro'amento secundirio
afim de fazer com que, uma conente
.61 &vango circule peio mesme; u\ -

- i
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terminada & fim de manter a iensdo

rativa & um nivel esfabillzado prede-:

;cia acoplado indutivamente nos dites
nucleos saturavels dos dites pimciro
e segundo elementos de saturagao;
um circuito de referéncia afim de pro-

tancialmente corstante para o dito
enrolamento de controle de referén-

cia; e um circuito de realimentacéo -
gado ao dito circuito deo safda afim
de prover uma corrente ao dito enro-
lamente de contrdle de realibentacdo
substancialmente proporcional & ten-
sfio nos ditos termirais de saida; o di~
to enrolamento de referéncia e o dito
enrolamento de contrdle de realimen~
\tacdo provendo uma férga magneto-
moftriz resultante no dito reator auto-

saturdvel que varia & capacidade
Volt-segundo do mesmo em resposta a
desvios de tensfio de saida do dito ni-
vel estabilizado predeterminado com-
pensando desta forma tals lesvios de
forma a manter a tensdo de saida
substancialmente constante do dito
nfvel predeterminado,

6. Um sistera de establlizago de

a um nfvel estabilizado predetermi-
nado caracterizado por um transfor-
mador de elevada rcatincia que in-
clue um nicleo magnético com enro-
lamentos primério e secundéario aco-
plados indutivamente: um par de ter-
minais de entrada para a ligacho &
ums fonte de corrente alternativa;
o dito enrolamento primario sende-li-
gado entre ¢s ditos r~rminais de en-
trada; um capacitor ligado a pelo
menos uma por¢do do Jdito enrola-
mento secundério a fim de fazer com
que circule por €le uma corrente em
avancgo; um circuito de safda incluin-
do um par de terminais de saida li-
gados em circuto com pelo menos
uma porcho do dito enrolamento se-
cunddrio; um reator autosaturével de
onda completa ligado s pelo menos
uma porcio do dito enrolamento se-
cunddrio e tendo um cnrolamento de
contréle de referéncia e um enrola-
mento de contréle realimentacio ace-
plados indutivamente; uma ponte de
retificadores ligada nos distot termi-
nais de safda; meios de filtragem da
corrente ligados em circuito com a
dita ponte de retificadores a fim de
prover uma saida de corrente conti-
nua filtrada & um par de terminais
de safida; um primeiro eirculto lizan-
do o dito enrolamento de contréle de
realimentacho em circuitc com os di-
tog terminais de salda de ocorrent:’
continua; um segundo circuito ligan-
do a dita resisténcia o dicdo zenos
em circuito entre os altos terminats
de saida de torreate continia; o di-
to enrolamento ¢ econtréle de refe-
réncig e a dita resisténcia ligados aos
terminais do dito diodo zenor de
modo a manter a corrente fornecida
no dito enrolamento de contrdle des
referféncia a um nivel predetermina-
do substancieimente constante; o dito
enrolamento de contrdle de referén-
cia ¢ 0 dito enrolamento de >ontrd-
le de realimenfaglio provendo umea
férga magnetomotriz resultante no
dito reator autoaturivel que varia a
capacidade Volt-segundo do meamo
em resposta a desvios dg tens&o nos
terminals de safda a fim de - .pen-
sor tals desvios g manter a tenséo
de safda substancialmente constante
no Mgito nivel estabilizado predetermli-
nado.

8. Um sistema de establlizacio de
tensio pars manter uma tensho de
saida 8 um nivel estabilizado prede-
terminado caracterizado por um
transformador de alta reatfncia .n-
cluindo um nicleo magnético tendo
um enrolamento primério e um earo-

tensfio para manter o tensio de saida'

segundo do dito reator a anto-saturdvel enrolamcnto de contrdle de referéu- terminais de safda lizudos € pelo mee

nos uma porgho do di'n enrolamene
to secundario; um capacitor ligado
8 pelo menos uma porgho de diw
enrolamento secundario q fim de fa-

ver uma correr.te de referéncia subs- zer com que circu’s pelo menos uma

corrente em avango, um reator ale
| tosaturdvel de onda completa ligade
g pelo menos uma por¢io do dito enw
'rolamento secundiriy e tendo um ena
rolamento de contrdle de refefénc's
e u menrolamento de contrdle de rews
‘limentagao acopladey {ndutivamentey
um circuito de referéneia incluinioe
um transformador, tende um nuc'eo
‘magnético, um enrolamento primfrio
e ume~ enrolamentc sesundario aco-
| plados indutivamentel; um par de
'terminals de alimentag¢fio ligados aw
‘dito enrolamento primario do dito
]transformador do circuito de refza
réncla com os ditos terminais de en=
Itrada do dito transfurmador de alts
jreatdncia; o dito circuito de referéne
cia incluindo o realor saturavel, um
reostato tendo um orago ajustdvel, o
dito reostato e o dito reator saturavetd
sendo ligados em série aos terminals
do dito transformador do circulto da
referéncia; meios de retificaciio lgu«
dos em circuito com o dito enrolae
mento de contrdle de referéncia e em
circuito com o dito brago ajustdvel
e uma extremidade do dito reostato;
o dito circulto de referéncia provene
do uma corrente de referéncig suhse
tancialmente constante para o dito
enrolamento de contréle de referéns
cia; contréle de realimentagho liga«
do em circuito co mos ditos termis
nais de saida 8 fi mde prover correne
te para o dito enrolamento de cone
tréle de realimen‘acfo substanciule
mente proporcional & tensfio nos dle
tos terminais de saida: o dito enro-
lamento de contrble de referéncia e
dito enrolamento de contrdle de reae-
limentacho prevendo uma fOr¢a mage
netomotriz que varia a capacidade
Volt-segundo do dito reator antoe
saturdvel de onda completa em res«
posta a desvios da tensfio de safds
compensando desta forma os ditos
deavios da tensfio e mantendo-a no
dito nivel estabilizado predetermi-

nado.

7. Um sistema de estubllizacio da
tensfo para manter g tensfio de safla
la um nivel establlizado predetermina«
do caracterizado por um transforma-
dor de elevada reatfincia, incluindo
um nticleo magnético tendo um’enro=
lamento primdrio ¢ um enrolamento
secundério que tem um tap e acoplae
do indutivamente ac ditc enrolamene
to primsrio, um par de terminais de
entrada para a ligagdo a uma fonte
de corrente alternativa; o dito enro-
lamento primério sendo ligado aos
ditos terminais de entrada; um cir-
cuito de saida incluindo terminais de
safda, um dos ditos terminais de
safda gendo ligado em circuito com
o dito tap e o outro em circuito com
uma extremidade do di% enrolamens
to secunddrio; um capacitor ligado ao
dito enrolamento secundiric a !m

de prover umg corrente €m avanco
pelo mesmo; um reator auto-saturie
vel tendo um enrolamento de con-
trole do realimentagiio acoplados ine
dutivamente; o dito reator auto-sae
turdvel sendo ligado aos ditos termie
nais de saida; um circulto de refes
réncia provendo uma corrente de ree
feréncla & substancialmente constane
te para o dito enrolamento de con-
tréle de referéncla; um contrble de
resalimentacio para o fornecimento
80 dito enrolamento de contréle de
realimentacho de uma rorrente subse
tancialmente proporcional & tensfo de
saida; o dito enrolamento de contrde

lamento secundirio aroplado induti-
vamente; ux par de terminsis de en-'
trada para a ligacfio & uma fante de
corrente alternativa: o dito -nrola-
mento primario sendo ligado nos di-|

ieulty de gedda Incluindo um B de

le de referdncia e o dito enrolamene
to ¢ contrdle de realimentacfio proe
vendo uma férca megnetomotriz re=
‘sultante que varia a capscidade Volte
segundo do dito reator auto-saturfe

. tos termingis de en'rada: um ck-‘vel em resposta a desvios da tensig

de eaida de Dive] estabilizads prede-



_dudvamente; um par ce terminais de

. lamento secundirioc e gz ligacdo dos|

um primeiro retificador controlado H-
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mos da dita peimeira porgio do en-
rolamento, cada mm dos retificado-
res controlados tendo um anodo, um
catodo e eletrodo disparador. o dito
eletrodo disparador do dito primeiro

terminado e desta forma econfensar
tais desvios.
8. Um gistema de estabilizaclo de
tensio para manter uma tenséo d'd:a
p P lenpis o ¢ '
igxi'?gm ?a'.d gm ?af:;}"t:;{:;)&;gmd;or preuml retificador de controle sendo ligado
transformador de alla reatincia in- &N circuito com o dito elemento catu-
cluindto um nicléo megnético tendo|rdvel de modo que o ddztolrg.nrftelrg
um enrclamento primario e um en- rétificador seja %‘fg"‘? o Doimetre
o i W T
rolamento secundirio gcoplados iM~| oioeneq saturavel atingz a satura-
¢io; o dito eletrodo disparador do
dito segundo retificador controlado
sendo ligado em circuito com o difo
segundo elemento saturivel de modo
que o dito segundo retificador seja
disparado no meio ciclo alternado
quando o segundo elemento satura-
vel atinge seu nivel de saturagao;

entrada para a lizaciu a uma fonte
de corrente alternativa; o dito enro-
lamento primirio sendo . ligado aos
ditcs tormineis de entrada; um cir-
cuito de saida incluindp um par de
termirais de saida e ligadosem cir-
cuito com pelo mencs uma porcdo do
enrolamento secundario; um capacl-|ym enrolamento de contréle de refe-
tor ligado ao dito enrolamento se-|réncia e um enrolamento de controle
cundirio; um reator autosaturdvel de‘ de realimentacfio acoplados com am-

onda dcmpleta ligado a uma primei-|bos os ditos elementos saturaveis; cir-
ra porcio do dito enrolamento se-.cuito de referéncia para prover uma
cunda®o; um par de ratificadores;corrente predeterminada substancial-
conirolados, cada qual tendo um ca-|mente constante ao difo enrolamen-
todo, um snodo e um eletrodo dis-|to de contrédle de reieréncia; um cir-
parader; meics de circuito para a|cuito de contrdle de rcalimentagao
licacdo dos ditos - retificadores em'para prover uma corrente continua
paralelo e com polatidades opostas e Substancialmente proporcional a ten-
3 dita primeira porgio do dito enro-|Sa0 nos terminais de saida; ¢s ditos
errolamentos du emtrole de rdeferen—
itos eletrcdos de desparo em cir—'cm_ e de reahnfenta(;ao provendo uma.
dlito cem o dito reator saturdvel de' forca magnetumotriz resultante que

mado que um dos ditos retificadores | fag variar a capacidade Volt zegundo

= 3 A -_ido dito reator autosaturavel em resg-~
controlados sio disparados alternati posta & desvios da tensao de saida

vamente durante cada meio clclo’ e, Ba0 oo nensar tais desvios e
quando o dito reator agtosatm‘a.\éel manter a dita tensio de saida no
atinge o nivel de saturacac em Cadalgi, niyel estabilizado predeterminado.
meio ciclo; e dito retificador condu- - ceebiliranio d
tor. provendo um psrecurso de brixal 10, Um sistema de estazbilizacio de
impedancia para a rorrente de des—}tensao para man‘er uma tensio de
carp;a do dito capacitor desviado des- saida a um nivel estabilizado prede-

Forma i corven-| terminado  caracterizado por um
ta forme -mbStml-ath;%etgravel' o transformador de elevada incluindo
te do dito reator anlosay y O h "

i tosaturavel toendo um wm nucleo magnético fendo wm en~
dito reator autosd ‘f‘:}‘ 4 - ferén- rolamento primario e um enrolamen-
entolamento ds 132;";%? dﬁ f,z:ué]e‘to secundario acoplados indutivamen-
tia e um enro indutiva-'te; um par de terminais de entrada
de realimentacio %‘;@éadogonﬁéllle“g 'para a ligagio a uma fonte de cor-

nte; um circul e 2 ? v
?eglimenta,céo para prover uma cor-'rente alternstiva: o dito enrolamen-

rente para o dito enrolamento de, to primério sendo ligado eutre osdesvics da teusdo de saida e. para

contréle de realimentacio sqbatan-
gialmente proporcional a tensdo nos
dites terminais de saida; os di-
tos enrclamentos de controle de refe-

dites terminais de entrada; um par
de terminais de saida ligados a pelo
menos uma porgac de enro.amento
secundirio; um capacitor ligado ao
dito enrolamento secundario; um rea~
tor cuto-gaturavel de onda completa
ligado & poie mencs uma porgao do
dito enrolamento secundario; um pri-
meiro resilicador controlado ligado
ccm polaridade oposta ao dito pri-
meiro retificador controlado e em
paraitlo com o dito reator autosatu-
ravel; meics ligando os ditos eletro-
dos ao dito reator autosaturavel; do
de que o dito primeiro retiiicador é
disparado durante o meio ciclo quan-
do o reator autosaturavel satura e o
dito segundo retificador € disparado
no outro meio ciclo quando o dito
reator autosaturivel satura no outro
meio ciclo; ¢s ditos retificadres con-
trolados de polaridades opostas pro-
vendo wn percurso para a corrente
de descarga do dito capacitor que
evita substancialmente o reator -auto-
saturavel durante cada meio ciclo; o
dito reator autosaturavel de onda
completa tendo um enrclamento de
contrdole de realimentacio acoplados
indutivamente; wn circuito de refe-
réncia que inclui um diodo zener para
forncoor uma corrvente de referéncia
substaucialmente constante para o
dilo enro.amiento de contrdle de re-
feréncic; um circuito de realimenta-
¢do incluindo meios ¢ue provém uma
corrente coutinua para o dito enro-
lamento de centréle de realimenta~
¢io subsiaucialmente proporcional a
tensio ne, ditos terminais de saida;
meios de rorificagdo ligados nos di-
tos terminais de saida a fim de for-
necer corrente continua para o dito
circuito de rcferéncia e para o. cir-
cuito de remdimentagdo: o dito enro-
N ~—n e TR
lamentlo de controle de relercucla € 0
dito enrolamento de conirédle de _Iea-
limeantacio provendo uma foérca me..-
netomotriz resullante que faz variar
a capacidede Vols-segundo do dito
reator auto-saturivel ‘em resposta a

réncia e de realizagio aplicando uma r

forca magneto-motriz resultante a 7
fim de variar a ecapacidade Yolt,—se—
gundo do dito reator autosaturivel em
resposta a desvios da tensdo de saf~
da e desta forma compensar tais des-
vigs a manter a dita tensio de sai-
da eonstante no dito nivel estabili-
zado predeterminado. 4

9. Um sistema de estabilizagio de
2D OBSU’] B Jajuvw ‘vred OPSUIY
saida a um nivel estabilizado prede-
terminado constante caracterizado
por um transformador de elevada
reatancia incluindo um nucleo mag-
nético tendo um enrolamento prima~
yio e um enrolamento secund4rio
acopladcs indutivamente; um par de
terminais de entrade para a ligagado
& ums fonte de corrente alternativa,;
o dito enrolamento primaric sendo
ligado aos ditos terminais de entra—
da; um circuito de safda incluindo
um par de terminais de saida e li~
gado & pelo menos uma pargio do
enrolamento secundirio; um capsaci-
tor lieado a0 dito enrolamento se-

gundédrio; um reator autosaturdvel
compreendendo um primeiro e um
segundo elemento saturdvel cada qual
tendo um nucleo saturivel ¢ um en-

rolamento disparador ligado em série
com um diodo, os ditos diodos sendo
ligados em oposicio e os ditos pri-
meiro e segundo elementos saturaveis
sendo ligados em paralelo um em re-|
lacdo a0 cutro e a uma primeira por-
¢io do dito enrolamento secundario;
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gado em paralelo com o dito primeiro

clement de saturacio e entre as ex- e

tremidades da dita primeira porcio E O
" do enrolamento; um segundo retifi- -

cadcr controlado de’ polaridade opos-

ta a0 dito primeiro retificador e li-
- gada em paralelo com o ditd segundo i
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compensar tais desvios e desta forms
manter a tensiao de saida substancial-
mente constante no dito nivel esta~
bilizado predeterminado.

11. Um sistema de estahilizagdo de
tensio para manter 'uma tensio de
saida a um nivel estabilizado prede-
terminado caracterizado ' por um
transformador de elevada reatancia
izcluindo um nucleo magnético ten-
do um enrolamerito primario e um
enrolamento secundario acoplados ine
dutivamente; um par de termunais de
entrada para a lhgagdo a um ionte
de corrente alternativa; o dito enro-
lamento pritmirio sendo ligado entre
os ditos terminais de entrada; o dito
enrolamento secundario tendo uma
primeira por¢io e uma segunda por-
¢a0; a dita primeira porgio sendo en-
rolada com um condutor iendo ums
se¢io de fio relativamente maior gue
a dita segunda porg¢io do enrolamen-
to; um par de terminzais de saida
que sio ligados entre & sextremida-
des da dita primeira por¢ao de enro-
lamento secyndirio e pelo mencs uma
parte do dito enrolamento secunda--
rio; um capacitor ligado ao dito en-
rolamento secundirio; um reator au-
tosaturavel ligado em circuwo com &
dita primeira por¢io; wm primneiro re-
titicador controlado ligado em para-
lelo com o dito reator autosaturavel;
meios de circuita ligando oS qQitos re-
tificadores ao dito reator autosatura-
vel de mdo que os ditos primeiro @
segundo retificadores sdo alternativa-~
mente ligados quando o dito rcator
auto-saturdvel atinge o nivel de sa~
turagdo em cada meio ciclo; o dito
reator autosaturavel tendo um enro-
lamento de controle de referéncia e
um enrolamento de contrdie de rea-
limentagdo acoplados indutivamente;
circuito de referéncia para fornecer
uma corrente de referéncia substan-
cialmente constante para o dito en=-
rolamento de contrdle de referéncia;
¢ um circuito de controle de reali=!
mentacdo para fornecer uma corrente
para o dito enrolamento de contréle
de reaiimentagdo substancialmente
proporcional i tenséo nos ditos ter-:
minais de saida; o dito enrolamento
de contréle de referéncia e dito en-
rolamento de controle de realimenta-
¢do aplicando uma férca magneto-

(| motriz resutlante ao dito reator auto-

saturavel para variar a capacidade
Volt-segundo do mesmo em resposta
a desvios da tensio de saida e para
manter a tetisdio de saida no dito
nivel estabilizado predterminado.

12" Um sistema para a estabiliza-

cdo de tensio para manter a tensio
de saida a um nivel estabilizado pre-

determinado cargcterizado por um
transformador de elevada ‘reatincia

incluindo um ndcleo magnético ten-

do enrolamentos primario e secundé-
rip acoplados indutivamente; um
par de terminais de entrada para &
ligacio a uma fonte de corrente al-
ternativa; o ,dito enrolamento pri-
mérip sendo ligado entre os ditos ter-
minais de entrada e o dito enrola-
mento secundario tendo uma primej-
ra porcio de enrolamento e uma ge-
gundg porgdo de enrolamento; a dita
primeira porcio de enrciamento sen-
do de uma secio de condutor subs-
enrolamento disparador ligado em sée

) ¢} Fa Guensbesa P
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Servigo de Reembdlsd !’uﬁ

B Bt [
s Bede do DY

t gunda porcio e pelo menos umsa pare
te da dita segunda porgdo de enrola-
mento sendo ligadas entre os ditos
» terminals de salda; um capacitor li=
gado ao djto enrclamento secundario
8 fim de fazer com que circule por
éle.umg corrente.em avanco; um rea=
1-tor autosaturdvel de onda completa
-constituido. por win primeiro elemen-
-to de. saturagido ¢ um. segundo- ele-
mento de saturagdo; e dito-primeiro
.elemento . de. saturagdo incluindo um
enrolamento dispadar ligado em. sé-
|-xie com um primeiro. dioda .e..0: dito
| sezunds elemento de :saturagio.. in-
.eluindo um segundo-enrolamento dis-
1-pargdor; ligadoe em. série ccm wms 8g~
4 lepundp .diodg.;cami palayidade -oposth
aa.primeire  Qintey U PEMeira. le-
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ralelo com ¢ dilo scgundo elenmienco oposicio a0 outro 2 €stando ¢m pa-: candris; um por de oretifioodorcs que u panta dr hasta ga s2'thy ene
cudiisolades lpadss em paralelo e contl caixe sudstancimente  ajusteda na

de. sa lltguo € CUIN puidridaue -Jpus-
ta 40 pLunero; me.os de curcuivw -
guNU0 U5 WILTS PrLNIEN'D e segundy re-
tulicadores conuwrolados c€om o5 Glivs
pluneuo e segundo elementos de sa-
turagao de modo que o primeirp re-
tificador conuralado é disparado du-
rante cada meio ciclo positivo quanGo
o_dito primeiro elemento de salura-
¢ao satura e o dito segundo retifica-
dor controiado & disparado durante
cada nmio ciclo negativo quando o
dito primeiro elemento de saturagzo
satura e o dito segundo retificador
controlado ¢ disparado durante caaa
melo ciclo negativo quando o dito se-
gundo elemento de saturacdo satura;

o dito retiticador controlado proven-
do um percurso pelo qual a cor-
rente de descarga do capacitor du-
rante cada meio ciclo é desviada subs-
tancialmente do dito reator autosaiu-
ravel; um enrolamento de contrdle
de referéncia e um enrolamento de
contréle de realimentacio acoplados
indutivamente com os ditos elemen-

tos de saturaciio; um circito de re-

feréncia a fim de prover uma cor-
rente continua  substancialmente
constante para o dito enrolamento de
controle de referéncia; um circuito
de reslimentacfio para fornecer uma
corrente continua para o dito enro-
lamento de controle de realimentacio
substancialmente proporcional & ten-
8o de snida; os ditos enrolamentos
de contrble de referéncia e de reali-
mentacio aplicando ums férga mog-
netomotriz resultante do dito reator
autosaturavel a fim de variar a ca-
pacidade Volt-segundo do mesmo em
resposta a desvios da tenfip de saida
de um- nivel estabilizado predetermi-
nadoe e dcsta forma correnear tais
desvios,

13. Um sistema de estabilizagio de
tenséo para manter o tensido de sai-
da o um nivel estabilizado pyedeter-
minado caracterizado por um iraias-
formador de¢ elevacda reat-ncia in-
cluindo um nicleo magnético com um
enrolameni{o primario e um elvoia-
menlo secundario; um par de termi-
nais de enirada para a ligacio a umsa
fonte- de corrente alternativa; e dito
envolameonto primario sendo lizado
entre os ditos terminais de entrada;
um circuito de saida incluindo um
par de terminais de saida ligados a
pelo menos uma porcio do dito en-
rolamento secundario; um capacitdr
ligado ao dito enrciamento secunda-
rio; um reator autosaturdvel ligado
em circuito com pelo menos wma por-
¢io do difo enrolamento secundario
e tendo-pelo menos um enrolamento
de controle acoplado indutivamente
8o dito reator autosaturdvel; e meios
para prover uma for¢a magnetomo-
triz para restabelecer e para variar
a capacidade Volt-segundo do dito
reator autosalurdavel em resposta a
desvios da tensiio de safda do dito
nivel estabilizado predeterminado de
modo & manté-la substancialmente
constante no dito nivel estabilizado
predeterminado.

14, Um sistems de estabilizagho de
fenséo para manter & tensio de sai-
da 8 um nivel estabilizado predeter-
-minado caracterizado por um trans-
formador de elevada reatdncia in-
-¢luindo um ntcleo magnético tendo

um enrolamento primério e um en-
rolamento secundério scoplado Iindu-
tivamente; um parte de terminsiz de
entrada para & ligacho s uma fonte
de corrente alternativa; o difo enro-
lamento primério sendo ligado “entre
o8 ditos terminais de entrada; um cir-
cuito de saida incluindo um par de
-terminais de saida e ligado & ptlo
‘menos uma porcho do enrolamento
‘segundéario; uwm capacitor ligado no
dito enrolamento secundério; um rea-
-tor autosaturavel constituido por um
primefro e um segundo elemenic &a-
turivel; cada qual tendo um nucleo
saturdvel e um enrclamento disvara-~
‘dor lizado em série com um dloda:
um par de retificadores eontrolados
cada qual tendo um eletrodo de dis-
parador e ligado em parslelo e em

ralelo com pleg micnos uma porgal
do dito encolamenio sccundirie;, wia
enrolamento de autolransformador
tendo um primeiro e um s-gundo 1ap
e ligados em um circuilo entre os di-
tos retificadores controladcs, um dos
ditos elementos saturiavel sando li-
gado em circuito com o eletrodo dis-
parador de um dos retificadores cen-
trolados e com o dito primeiro tap
e o outro dos ditos elementos satu-
raveis sendo ligado em circuito com
o eletrodo disparador de.outro reti-
ficador controlado e com o dito se-
gundo tap; e meios para a aplica-
¢8o de uma forca magnetomotriz ao
circuito magnético de di-reator au-
tosaturével para restabelecer o dito
reator e para variar a capacidade
Volt-segundo do dito reator em res-
posta a desvios da tenséo de saida Go

dito nfvel estabilidade predetermina-
do a fim de manter 2 tensio nos di~
tos terminais de saids substancial-
mente constante e no dito nivel pre~
determinado.

15. Um sistema de’ estabilizagio de
tenséio pars manter & tenséo de sai-
da & um nivel estabilizado constante
predeterminado caracterizado por um
transformador de elevada reaténcia
incluindo um enrolamento priméario
€ um enrolamento secundario acopla-
dos indutivamente; um par de ter-
minais de enfrada para a ligacio a
uma foute de corrente alternativa;
o dila enrolamento primario sendo
ligado enire os ditos terminais de en~
trada; um circuito de saida incluin-
do um par de terminais de entrada e
ligado em circuilo com pelo menos
uma porgéo do enrolamento secun-
dario; um capacitor ligado no difo
enrolamento secunddrioi um reator
autosaturavel ligado em circuito com
pelo menos umsa porgao do dito enro-
lamento secundério; o dito reator au-
tosaturavel e o dito enrolamento ze-
cundédrio provendo a capacidade Voit-
segundo necessaria para estabilizar
a tensdp de saida e meios para apli-
car umsa forca magnetomotriz no cir-
cuitp magnético do reator satwravel
a fim de variar a capacidade Volt-se-
gundo em resposta a desvios da ten-
sa0 de saida do nivel estabilizado a
fim de manter a tensfio entre g5 di-
tos terminais de saida substancial-
mente constante no dito nivel prede-
terminado.

16. Um sistema de estabilizacio de
tensio como o descrito no ponto 15
acima caracterizado por serem os di-~
tos meios de aplicacao da forga raag-
neto-motriz no circuito magnético de
dito reator autosaturavel constituidos
por meios de retificagdo da corrende
alternativa que incluem um par de
terminais de corrente continua em
circuito com os ditos meios de reti-
ficacdo; um potenciometro ligado en-
tre as ditas terminais de safda da cor-
rente continua, 0 dito potencidmetro
tendo um brago ajustével; um enra-
lamento de contréle acoplado induti-
vamente com o dito reator autosatu-
ravel; um diodo zoner que juntamente
com o dito enrolamento de contrble
é ligado em circuito com o dito ‘bra-
co sjustavel entre os extremos de
uma porcdo do dito potencidémetro.

17. Um sistema de estabilizacdo de
tensdo para manter uma tensfio de
safda a um nivel constante estabili-
zado predeterminado caracterizado
por um transformador de elevada rea-

‘taancia incluindo um ntcleo magné-

tico tendo um enrolamento primério
e um enrolamento secundario aco-
plados indutivamente; um par de ter-
minais de entrada para a ligacdo a
umea fonte de corrente salternative;
o dito enrolamento primario sendo
ligado entre os ditos terminais de 2n-
trada; um capacitor ligado ao dito
enrolamento secundério; o dito on-
rolamento secundirio tendes um pri-
mitivo tap-e um segundo tap; um
par de terminais de saida. um déstes
terminais de saida sendo ligado 20
dito tep e n outuo gos ditos termi-
nais de saida sendo ligado a uma
extremidade do dito enrolamento se-

investitias  em  cirawilo

polaridedos

cern dos lermirais de saida e o dho|

dita passazem reta do hico.
5. Moddilo de bico para macgarice

primeiro tap; um enrolaments de au-{de corte de muterinl ferrasd, sub lan-
totransformador ligado em circuito;cralmente conforme descrito agui @

com um dos ditos terminais de szida
e com o difo primeiro tap; um reator
autozaluravel constituido por um pil:
meiro ¢ um segundo elemento salu-
ravel, cada qual tendo um nucleo sa-
ligado em série com um dcido; o dito
ligado em série com un diodo; o dito
enrolamento sautofransformador ten-
do um primeiro e um segundo tap, €
ditp primeiro e'emento saturavel sene
do ligado em circuito com o dito pri~
meiro tap e com o eletrodo dispara-
dor de um dos ditos retificadores
controlados e o difo segundo elemen-
to saturavel sendo ligado em circui-
to com o dito segundo tap e o =le-
trodo disparador do ouiro dos cditos
retificadores controlados; e Teios
para fornecer ums forca magnetomo-
triz no circuito magnético do dito
reator autosaturdvel a fim de “variar
a capacidade Volt-segundo do mesmo
em resposta & desvios da tensfo nos
terminais de saida do dito nivel e~
tabilizada predeterminado, manten-
do assim a tensfo de safida substan-
cialmente constante no dito nivel pre-
determinado.

Finalmente, a requerente reivindica
os favores da Convencio Internacio-
nal, visto a presente invengéio ter sidss
deposjtada na Reparticho Oficial de
Paterftes dos Estados Unidos da Amé-
rica do Norte em 2 de marco de 1961
s$0b o n°® 92.820,

\ —
TERMO N° 137.286

Em 20 de wmargo de 1962

Titulo: Molélp de bico para mzn-

carico de corte de material ferroso.
Reguerente; Vitério Vesce — Parand.
Modélo de Utilidade.

Pontos Caracteristicos

1. Modélo de bico para magarico
de corte de material ferroso, caracte-
fizado pelo fate de compreender, em
combinagio, uma capa exteraa de pon-
ta afunilada e corpo cilindrico, mei-s
de flange na parte de ponta cilindri-
ca do bico, meios de conexio na pan-

ta flangeada do bico, uma cimara,

cilindrica no Interior do bico que se
prolonga numa passagem reta de dia-
metro sinsivelmente menor quz o da
dita cAmara até & ponta afunilada dg
dito bico e montada dentro e con-
céntrico com o dito bico uba azulha
cllindrica escalonada dotada de ra-
nhuras longitudinais abertas ao lon-
go da maior parte do comprimento
da haste da agulha e de manga Yos-
gueada de conexdio no lado oposto 8
da extremidade das ranhuras.

2, Modélo de bico para magarico
de material ferroso, de acdérdo com o
ponto 1, caracterizado peleo fato de
que a agulha é atravessada central-
mente de ponta & ponta por um ori-
ficlo capllar de uma s6 dimensfio ¢
ou de seccho reduzida e de que @
parte de haste e a parte de manga
rosqueada sfo intermediados por um
bloco quadrado, sextavado ou oltava-
do com uma dimensao adeuada para
permitir o enceixe de uma chave de
porcas|

3. Modelo de bico para magarico
de corte de material ferroso, de acore
do com os pontos 1 e 2, caracteriza-
do pelo fato de que o numero de ra-
nhuras no corpo da haste da dita
agulha varia entre sels e dezesseis e
de que a secclo de cada ranhura é
trapezoidal, diédrica 0 uem meia ca-
na.

4. Modélo de blco para magarico
de corte de rpaterial ferroszo, de acér-
do com qualquer um dos pontos pre-
cedentes, caracterizado pelo fato de

fiustraco nos desenbhos anctxos.

TERMO N9 138.518
Em 27 de abril de 1902

Requerente: Companhia Teperman
de Estofamentos — S@o Paulo,

Titulo: Dispositivo de Articulagfo
de Encostos & Asesntos d¢ Veiculos e
outros. o

1. Dispostivo de articulacfio de ene
cOstos & assentos de vefcuios e outros,
caracterizado por compreender inie
clalmente uma placa plana circular
de base, com um braco lsterial pro-
longado para fixactio & armacdo do
assento, € provida, em sua face ine

terna de uma saliéncla central, com
contdrno  substancialmente circular.
¢e nmanor diimeiro e pequena altura,
salléncia esta ainda doteda de um
furo central, bem como de dois ou
mais chanfros laterals. cada um coms-
posto por Quas faces planas diferens
temente inclinadas.

2. Dispositivo de articulacio de cne
costos & sssentos de veiculos e outros,
como reivindicado em 1, caracterizado
por compreender um par de auels
planos, de mesmo diAmetro justanos-
tos e aplicados contornando a saliéne
cia central da placa referida em 1,
cada anel scndo provido internamen-
te de pequenos blocos, e cada bloce
sendo dotacdo de um recoite de locae

lizacAo para um rolete, e ditos blocos
correspondendo em  nwrero e posie
¢des com o3 chanfros laterais da dita
suliéncin, d» modo oue nas duas fa-
ees inclingdas de cada chanfro fique
dirposto um par de roletss, pertoncens
tes um & cadax anel.

3. Dispocitivo de artiruierin de en-
costos o assentos de ve'enlos ¢ ous
‘L:'os, como relvindicado oté 2, carace
terizado por compreender cutra pla=
¢2 plana cireular de robertura, com
u Lraco lateriz) prolingodo para fie
xacdo a4 armacfio do cnzdsto, e Pro=
vido de um pino cntral para a sua
articulacdio ao orificio da placa de
base descrita em 1, bem como dolnda
de uma aba laters] contornante, en-
voltoria externa dos roletus dos anéis
referidos em 2.

4. Dispositivo de articulacio de ene
costo & assentos de veiculos e outros,
camo reivindicado até 3, caracterizae
do por compreender ainda um mecoe
nismo capaz de comandar simultfie
neamente pequenos giros em sentidos
contrfirios para 98 anéis superpostos
fescritos em 2, de modo gue em ca-
da chanfro da saliéncia central, os
roletes afastem ou aproximem-se en-
tre sl, prendendo-se ou  soltando-se
em relacfio 4 aba contornante da pla-
ca de coberturs e os planos chanfrae
dee da suliéncia da. placa de base,
dito mecanismo podendo ser constie
tuido por pequena limina articulada
préxims & periferia da face externa
da placa de base, e tendo um brago
avangado pars comando, ldmina esta
provida de dols rasgos paralelos &
inclinadog, de guia para um par de
pinos, que atravessam .peguencs IaSe
gos praticados ne placa de base crae
vando-s6 em um pavr de blocos ine
ternos, pertencentes um a cada anel,
e tendo as extremidades livres aplie
cadas Internamente cntree os extree
mos de u'a mola em U, fixads intere
medidriamente sébre a saliéncia cens
tral da placa de base. '

5. Dispositivo de articuleco de ene
cOsto L assentos de veiculos e oum
tros, como reivindicado até 4, suby

40 nos desenhas rnexos, Yo
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TERMO N° 132.551

Vo

Em 27 de abr{ de 1962

Requerente: Fernando Dias Peres
! ¥ ho — Sao Paulo.
. Titulo: Antenas Roémbicas Capta-
¢?0 de Sinais de V. H. F U. H. F.

i Modélo de Utilidade.

Antenas Rﬁmbicas para Capta-
- ¢80 de Sinais de V. F. H. U. F. H.
constituidas por varetas montadas
f pcr parafusos, caracterizadas por es-
tas varetas formarem dois losangos,
em idipolo fechado”, sendo um exter-
! mo, maior, e o oufro interno, menor,
que adentra o losango e'{temo em
um -de seus angulos; caracterizadas
~ ainda pela. existéncia de «refletores”
ide baixa e alta fregii®ncia que ga-
! pantem o uso unidirecional e multi-
cirecional,

2. Antenas ROmbicas pary Capla-
. ¢&o de Sinais de V. F. H. U, P. H.
.conforme se reivindica no item aci-
ima, e de acérdo com os.desenhos
,anexos, € o substancialmente descri-
“to neste relatério.

—

TERMO N° 138.848

i

P
N

i
" Em % de malo de 1962

J hequerente' Henxy Dohan — Aus-
) tml'a
+ Titulo: Processo aperfeigoado para
tratamento dema teriais téxteis in-
' eluindo Artigos de Malhas e Produto
. Resultante,

| 1.« Processo aperficoado para tra-
_tamento de materials Téxteis, in-
cluindo artigos de malha, ~ produto
‘ resultante”, processo para impedir em
um tecido felto com fios Pnbxelaqados,
"o escorregamento Jos fios, por meio
' de ligagdo caracterizado dos mesmos
np tecido em um certo nimero ‘das
. suas intercessoes, pela aplicacio s ca-
da_uma destas de umsa quantrdade de

jag:nte aglutinante, de maneird “quej’

" estas guan tldades formem no tecido
_uma pluralidade . de soldadutras s2pa-
radns entre fios que se itterceptam,
sendo o afastamento, das  ditas sol-

aadu-as determinado pela, circu_nstﬁn-

cia -de que, .normalmenie, as_inter-{.
cezshes de fios jo- tecido, adjacentes| -

"a umg intercessio provida de solda-
dura, nao tﬁm agente agluuna.nte a8
elas a,phcados. .

" 2, .Processo de acordo com a 1eivm-
dicagdo 1, caractevizado’  porque -a
quantfdade dé agente

t50, estd afastada de qualquer outra
quantidade de-agente aglutindntesd-
bre o- tecido, de uma .-distédneia .que,
e - qualquer direcfio sébre o tecide,
excede a de um ponto, ou lagada, vi-
zinha de intercessfio -
menclonada. Ty
3. Processo de Momo ‘cum as I‘gi-
vmdlcaqoes 1 ou %, caracterizado por-
_que s&o aplicadas quantidades indivi-
ruais de agente aglutinarite em certas
* intercessées de um fio individual do
' tecido com, pelo menos, um oufro -fle:
do mesmo tecxdo de maneira tal ue
o numero de intercessoes nao gadas
do dito fie individual com ‘qualquer
outro fio ou fios entre qualquer uma

quantidade de agente agluflnante noj - ‘

" referido f'o individual e a quantidade
geguinte de agerite aglutinante sobse
.0 mesmo fio*individual, & normal-
‘mente, pelo menos, uma e nio deve
exceder dez.

\/4...Processo de acardo com qua.l-

quer ums - das- reivindicagdes 1 & 3,
‘aplicado 8 um:tecido . tricotado, tal

. €0mo “para uma -mela, caracterl adc,

porque 'as quantidades individuais da
wgente aglutinante sio aplicadas & ins
Yercessdes selecionadas em cada fia-
da do tecido, de maneira que cada

aglutinante| .
aplicada ao tecido em uma' intérces-|.

primeiramente

DIARIO OFICIAL (Segho 1il)

intercessfo epenas da dita fiada com
outfi% tio formando parte do referido
sorddo,

5. Processo de acOrdo com & relvin-
dicacfio 4, caracterizado porgue o nu-
mero de intercessbes de cada fiada
individual com ouaras fiadas dodi-
t o tecido, entre soldaduras conse-
cutivas produzidas na referida fiada
{ndividual, ¢, pelo menos, um, néo de-
vendo normalmente ultrapassar dez.

8. Processo de acordo com gual-
quer uma das reiindicacdes preceden-
des, caracterizado porque o agente
aglutinante é aplicado 2o tecido em
quantidades discretas, pur uma pro-
cesso de impressdo, tal como uma
impressdo por grelha.

7. Processo de acérdo com g rei-
vindicagho 6, caracterizado porgue as
quantidades sdo aplicadas ao tecido
em uma disposi¢io regular, constitu-
indo umg tramsa que tem geratrizes
como antecedentemente citadas, gera-

‘trizes essas angularmente inclinadas

na diregédo geral seguida pelos fios do
tecido.

8. Processo de acdrdo com qual-
quer uma das reivindicagdes prece-
tentes caructerizado pel!a ligagdo dos
fios do tecido em uma guantidade de
intercessbes escolhdas, por meio de
umg agente aglutinunte, é efetuada
em uma parte, ou partes, da supexn-
cle do préprio tecido.

9. “Processo aperfeicoado para tra-
tumento demateriais téxtes, incluin-
do artigos de malha, e produuo resul-
tante”, como reivindicado de 1 a 8,
sendo 0 produto resultante do pro-
cesso caracterizado por ser constituf-
do de fis entrelacados ou malha, tra-
tados pelo processo definido nas rei-
vindicagoes anteriores,

10. “Processo  uperfcignado para
tratamentode materizis téxteis, in-
cluindo artigos ‘de malha, e produto
resultante”, como reivindicado de 1

+

Fovereiro da19
e e e )

a9 , ¢ substancialmente ecomo descri-
to e ilustrado no relatério ¢ desenhos
anexos,

TERMO N? 124,644
Em 6 de agdsto de 1960

Requerente: Baumer-OBS Cia. Bra-
slleira de Equipamentos.

Titulo: Novo Modélo de Cadeiras
de Rodas,

Pontos Caracterieticos

1. Aperfeicoamentos Introduzidos
ety Cadeiras Portdtels de Rodas, cons-
tituido de uma cadeira de rodas por-
tatil, isto é, capaz de ser dobrada ao
longa de sua linha longitudinal para
que seja acomodada, uando néo em
uso, em'locais como armérios e outros
€ que possa ser transportada em vei-
culos sem maiores dificuldades; com-
posta por uma armagiio metalica re-
sistente tubular rigida e que confor-
ma dois laterails independentes simé-
tricos, com o feitio de haga minus-
culo, com a coluna que configura o
espaldar ligeiramente inclinado para
traz, caracterizada pelo fato de pos-

sufr conjugado nos tubos que formam
a8 pernas dianteiras, duas articula-
cbes onde se prendem dols tubos que
ye prolon'mm inferiormente podendo

obliquar em funglo do reguladorcom
o tubo suporte do pedal levantavel
alé o plano do asesnto; pelo fato do
tuiz0 ter dois suportes planos estofa-
dos para €s pernas,

2. Aperfeicoamentos Introduzidos
ein Caderas . Portatels de Rodas,
acorde com o ponté inferior confor-
me acima substancialmente descrito,
cavindicado e ilustrado ‘no desenho
anexo.

e B

s L.
T dada
-t

i

N YR bt B

e

e e—————————

sl
oo : D ey

tiada estd ligada & cada corddo doj §-
mesmé tecldo normalmentc. en’ uma’ R

peattenaiboe vy

Aty

LEI DE IMP RENSA

v'la VENDA . 0 ‘;!,'?' I
NaGuanabm R
* Sec."o de Vendas. Av. Rodriguu Alva. l l
A Agénc\‘a I: Miaistério da Fazenda

_ Atende-se aﬂpedidos pelo reembdlso pou&a;

EmBrastia
Na Sede do DIN. -

Regulamenta a libercféde
de manifestagdo do pen-

‘scmento- e de informacio |

J

n" i

s

'}
B

n,u o

.14

pes ..oz

B R O N b TN
RIION) ST
craonilts on
LB sl
CRERNT ) 7(Slf),n Ty

BRI

TCRMO N° 134748
Pm 6 de dezembro do 1963

Requerente: The Timken Rol
Bearing Company — E U, A. Norte,

Titulo: Broca @ Processo de Soldae
gem Forte,

Pontos Caracteristics

1. Um processo- de soldadura forte:
incluindo a etapa de soldar com ‘sol‘;
da forte um elemento de corte a um
corpo de broca com s extremidade de'
trabalho da broca em posicio virada‘
pera baixo. . !

2. Um processo de acordo com o
ponto 1, incluindo a soldagem de uma!
plumlxdade dos ditos elementos em’
rasgos formados - na extremidade dej
trabalho do dito corpo de broca in-
cluindo a etapa de colocar o corpo!
de broca e eletenmos de inserir num,
material de soldadura forte. L

3. Um processo de acérdo com ©
ponto 2, incluindo.as etapas de coloe,
car o8 elementos de corte nos rasgos
com ©0s lados dos clementos e 0s rase!
gos suficientemente afastados para,
suportarem uma atracio capilar do,
fluido da solda forte, e colocando a.
extremidade de trabalho do corpo da
broca com os elementos de corte no
dito material de solda para preencher
0S espacos entre oS elementos de core'
te e os rasgos com o material de sole
dadura forte.

4, 'Um processo de 2edrdo com® os
pontos 2 ou 3, incluindo a retencio.
mecénica do. elemento no rasgo, e co-}
locagdo do corpo da broca com o ele
mento seguro num material de solda
forte com a extremidade de trabalho
virada para bajxo para preencher os
espacos entre § elemento de corte e
g rasgg com o material de solda for-
e.

" B. Um _processo - de fma(;ao de um
elemento ‘“de ineerlr cortador num
Ta5go formado s’ extrethidade de

:  [frakaltio’de 'um eorpo” de broca incld-

| 1ddd ‘as evapay dé ‘formogio, do corpo
‘de “hrova com urh ‘mémbio deforniie
‘yel ha ext}remidadr‘ de’ trabalho adj&-

'|ente ' 40° £asgo, loca'f"a(;'xo livre do

elemento " de " certe 'no ‘rasgo, dobrie
Tiento o nethbro deformavel no ‘sen

tido 4o elemento para sobrepor uma
;}:fmfe subl* exXposta, e colocacdd -da
- extremidﬁde ‘de traba1110 do’ corpo: da
I'brcea e o elemento’

‘cortante num
“flijdo . de’"soidaduta fo*te para’ soI-
dax‘ o elemento no’rasgo. - :

5 ~6 Um. processo de a.cordo (x;m n
ponto 5, -inchuindo- a3 stapas. de for~
. macdo de.asas- na. extremidade .de
" frabalho-de um .corpo .de.broca, fone
wagho de rasgos Nas 8sas, convergine
do os Aditosrrasgos de.um tépo aberto
ra face da broca para uma parede
' de fundo, compreendendo o dito mem-
" lro derormavex ‘dedog ;formados nas

, 45as "adjacentes aog" rasgos cologhk

‘cho da csbega ‘da broca com 8 extre.
'midade d& trd alho’ virada para ¢i=
. ma, mcn'tagem 'dos elémentos cortane
t'tes nos'rasgos; téndoha ditos ~lemen=
tos. paredes laterais gfastadas das pa»
“redes Iatérals dos rasgos o suficient®
Dara’ suportarem atragko capilar;, moe
’vi,mento dos dedos contrs e sobrepon=

o ma/parte dos elerhentos de corte
b:irs ‘08 reter ‘mecanicamente nos Tase

gbs, Inversfio ‘da’ bg:oca 8’ elementox,

»olocat;ﬁo da extremidude dé’ treba-

'Tho -da. broca /e dos relementos num
fluido: de \solda.sforie;. esoldagem dos
elementos. de corte. 203 rasgos & uma
'{omperstura adequada-num fdmo com
| & -solda-.forte preenchendo o €spaco
lantxp -as. paredes;do glementos :de.corr
te ‘e .as;paredes 4o radga. ot meio
i da amwé,o,vcapilaz.x BLiGS ML iR

|, Ui poTot a6 hroda ‘cofirpreed-
“détxd m g xextremidnd‘? de jggbm%o

com’ um ‘ragsgb fohhado nelx, fnélul
[\da dg tag 2 Pﬂ"sltsr’bmls it
c’ﬂﬁatﬁs’ cnnv g&o’ ‘@6 "amiy’ Borda
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aberta na face de trabalho no sentd~
@o do fundo do rasgo, ¢ membros de-~
forméveis formados na fece de tra-
balho da broca nas hordas do rasgo,
sendo o dito rasgo construido e duis-
ww para receber o elemento de cor-

8. Um corpo de broca de acordo
com o ponto 7, tendc uma passagem
de fluido central e uma pluralidade
dos ditos rasgos formados ali, os di-
tos rasgos construidos ¢ dispostos pa-
ra receberem elementos decorte ¢ in-
cluindo uma parede de fundo, e pa-
Tede extrema separando o rasgo da
passagem central, compreendendo o0s
membros deformévels de dos deformé-
vels por pressio externa para apertar
e reter os elementos de corie nos ras=
gos durante & soldagem € o hroqueas
mento.

9. Uma broca incluindo wa carpo
de broca tendo uma face de traba-
tho com um canal formado al, um
elemento engatador de trabalbo lo-
calizado no dito canal, e meios de-
forméveis na face de irabalho sobre-
pondo uma partc do elemento enga-
tador de trabalho pera reter o dito
elemento no dito canal.

104 Uma broca de acoérdo com ©
ponto 9, caracterizada pelo fato de
que & dita face externa de trabalho
tem uma pluralidade dos ditos canais
compreendendo rasgos formados all,
clementos engatadores de trabalho
localizados em cada um dos yasgos e
soldados all, compreendendo 08 ditos
meios deformiveis extensoes na face
extrema da broca na horda aberta dos
rasgos sobrepondo uma parte dos
elementos engatadores de trabalho
para reter os ditos elementos nog di-
tos rasgos. :

11. Uma ‘broca de acérdo com o
ponto 10, incluindo uma passagem de
¢luido formada ali, incluindo os ditos
rasgos uma narede extrema separan-
do o rasgo de uma passagem de fluf-
do central A extremidade da broca,
uma parede de fundo, e parades in-
clinadas parg dentro a partir da ex-
tremidade da broca para a parede de
fundo, compreendendo os ditos ele-
mentos engatadores de trabalho ele-
mentos cortaderes incluindo extremi-
dades, lados, um fundo e uma face
de corte definida por planos cortantes
convergentes dos lados do elemento
para uma borda cortante, material de
solda forte no espaco entre os lados
do elementos e &s paredes laterais
do rasgo para segursr os elementos
no rasgo, estando os ditos melos de-
forméveis sobrepostos & uma parte
dos planocs de corte dos elemeentos
para reterem os elementos nos ras-
gog durante a2 scldagem forte e evi-
tar a sua perda se a solda se desuniy
élunmte 8 operacdo de brogueameri-
0,

12. Uma broca incluindo nm cor-
po de broca tendo uma face de tra-
balho exterms.- com um rasgo forma-
do nela, tendo o dito rasgo paredes
laterais inclinadas abertas para a fa-
ce da broca, um elcmento de corte
Jocalizado no rasgo, tendo o dito ele-
mento paredes afastadas das paredes
laterais do rasgo, um material de sol-
dadura forte no erpago definido pe-
las parvedes laterais do elementn e do
rasgo, € dedos na face extrema .da
brocn, sobrepostos a2s ¢ engatando o8
elementos de corte, . - -

- 13, Uma broga de ocrdo com ¢ pon-
to 12, caracterizada pelo: fato de que
o dito elemento.inc'ni tambémn uma
- pareded ¢ fundo e uma face de corle
definida pelos ‘planos; de corte ‘econ-
vergentes -dos -1ades - do elemento para
mma bordade: corialyirsendo::o ‘dité
material de soldad:ra forte no-espa~
eo. ;.Ige i%;;glg né;l,.}g g:rqq;_ iateé‘;qis Eclo
cleniento’ de " atte g 0 v,};a 5, Jater
%o rien iabiis, pirs, SEC
sy’ o iiocho s by
tdd gédos Yoalinalids WA dx s
de “traballio da ‘broza® adjacente %
rasgo e sohrepondo uma partc dos

{do nas

nlanos de eorte do elemento para re-
terem mecanicamente o elemento no
185g0,

14. Um processo de soldadura forte
substanciaolmente como descrito aqui
com referéncia aos desennos anexos.

15. Uma broca construfda e adap-
tada para operar substancalmente
conforme descrito aqul com referén-
cla aos desenhos anexoa.

A requerente reivindlea de aclrdo
comi & Convengédo Internacional € o
Art. 21 do Deecreto-lei n? 7.903 de 27
de aglsto de 1845, a prioridade do
correspondente pedido depositado ns
Reparticio de Patentes dog EE.UU.
da Ameérica, em 21 de margo de 1960,
sob n® 16.210.

TERMO N¢ 137.181
De 2 de fevereiro de 1961

Requerente: Carlos Edusrdo ¢ Luix
Orlando Torlon{ — Paulo.
Titulo: Névo Tipo e Carrinho

pars transporiar e enrolar manguei-
ra de Jardim e outros.

Pontos caracteristicos

I — Novo tipo de carrinhn pera
e enrolar mangueira de
jardim e outros, caracterizedp por
se constituir de uma armacdo cem
bragos Ilaterais em forma de “V”,
de comprimentos desiguais, ligados
nos extremos por dois tirantes e ten-
do, entre os referidos bragos um ro-
Jete com rodas, para suportar e
;;r:alnsport-ar & mangueira néle enro-
ada.

II — Twdo como descrito e ilustra-
do nos desenhos anexos.

Reivindicagles

TERMO N? 128.115
De 5 de abril de 1961

Requerente: Trivellato S.A. Enge-
gh&lria, Indistria ¢ Coméicio — S&0
aulo, .

19) “Vefculo para transporte de
motonetas e semelhantes”, caracteri-
z&~5¢ por ser constru‘do de maneira
& carregar umsa pluralidade de mo-
tonetas provido respectivamente de
alojamento  inferior, revestido de
chapas, soébre o qual se dispoem duas
plataformas, ambes -providas duma
série de rebaixos para encaixe das
rodas dos veiculos transportados: a
plataforma superior apresentas uma
extensdo ou prolongamento em cima
da casbina do motorista e difa exten-
sipo tem estrutura reforgada em bha-
lango; éste prolongamento & susten-
tado por meio de tirantes, tendo co-
mo ponto de sﬂwoio principal a pri-
meira coluna dianteira, incluindo-se
ainda reférco suplementar que liga
dita viga adicional de dita extensido

do de aepdios ng frente da cabina.

20) *“Veiculo para transporte de
motinetas e semelhantes’, de acor-
do com o item anterior, caracteriza-
do pelo fato de a fim de permitir a
colocagiio ¢ retirada dos veiculos
transportados, e plataforma  supe-
rior e intermediaria sio dotadas de
movimento de abertura e fechamen-
to (fig. B), articulando ditas partes
da plataforma nas colunas late.
1:ais.

. 89) “Vefculo para . transporte de
motonetas e semelhantes”, de acor-
do com o item anteror caracteriza-
pelo fato de o acesso das moto-

do por meio de elevador (16) &pola-
colunas 'traseiray (8), por
eio de tirantes (19. e 0s seus Mo«

que por sua vez traciona para cma

DIARIO OFICIAL (Segio )

3s colunas da estrutura prescindin-!

lsﬁetas ap alojamento inferior (3) e
as plataformas (5-6) ¢ solyt’ona-l.

a 7 -
z§é‘ {gmento; de elevacdn ou deccida <&o uma base de papel ju Anilogas cu-
0

propore’onados ~por Ameear my~of T -uteriada. pelo fato. de. ser .composta

o0 elevador (16), melo de crema-
lheira (18), parafusos, ecudos ou cor-
rentes, situadoi nos xterais dds co-
lunas trasciras (8).

4% SVeiculo pars transporte de
motonetas ¢ semelhantes”, de acdr-
do com os pontos anter:ores e tudo
conforme substanclalmente descrito,
refvindicado e pelos deesnhos ane-
xo05 em carater ilustwve ¢ nfo U~

mitative,
TERMO N¢? 129,806
De 9 de julho de 1861

Requerente: Centranole Konstruk-
torskoie ’Bureau

Sormovo
Soviéticas Socialistas.

Titulo:
dentro da 4dgua.

1) Embarcagdo com duas asas
dentro da dgua, caracterizada pelo
fato de que o caso apresenta dois
degraus ou re ums pluralidae
de de montantes, de vinculagio e
suporte das asas, dispostas dentro da
dgua, com interecalacio de mefos
elasticos, apresentande essas asas €
forma de superficies portantes por
mefo de fngulo diedro, estando pro-
vidos meios estabilizadores de des-
lissmento em1 ambos os lados do case
co, e uma quilha disposta no infra-
dorso de asa dianteira.

2) Embarcagio de &acérdo com ©

com duas asas

ag referidas superficles po-tantes das
asas dispostas entre os montantes
de vinculacio, e apresentarem um
dngulg diedro compreendido entre o
e 5° e um éngulo de Insergdo supe-
Tior a }-1¢, estando a horda traseira
de sasag dispostas em uma distdncia
de 0,7 & 11 cordas de asa a partir da
linha da quilha, ¢ ficando e distdn-
cia entre as mencionagdas asas com-
preendida entre 20 ¢ 25 cordas da
borda, inclinnda parg tras da 6sa
de proa.

3) Embarcacio de actrdo com oS
pontos 1 e 2, caracterizada pelo fato
de que os citados montantes de vin-
culagho, que intercalam meios elés-
ticos enire as asas e o casco, estdo
providos inferiormente do referido
mejo elistico em forma da wma va-
reta ou haste, sendo que ésse ele-
mento elastico apresenta fraca resis-
téncia » flexfio .
ponto I, caracterizado por spresen-
tarem os referidos estabilizadores de
deslizamenip um Angwio de insevgio
compreendido enfre 4 e 10?, ¢ por
estarem situados em acima da asa
da proa em um distdncia superior a
11 cordas desta,

5) Embarcaciip com duas asas den-
tro da 4gua, de acdérdc com ¢nal-
quer dos ponios precedentes, carac-
terizada por ser  substancialment®
constituida e disposta de acordo com
a descricio e as llustragbes para as
finalidades especificadas.

TERMO N° 135.401
pla 13 de outubro de 1961

Requerente: Marius Berghgracht,
domiciliado em GCent, Bélgica,

“Miquina para ap.cacfo de reves-
timentos combinada, especialmente
para a aplicagio dc diversas cama-
das de matérias pléisticas s6bre uma
base de papel ou in&iogas’,
:E, Reivindicagbes P
1. Mbquina para apilcacio de re-
vestimentos combinada yspecinlrs m-
te para a aplicagic ce diversas ca-
madas de matérias piasticas sbhre

N

ponto 1, caracterizads por estarem’

4) Embarcacio de acérdo com

91

——

Fevereiro de 1968 9

'constituide por duas adas espacacas
¢ montade de forma owativa na re-
ferida arwracéic; de meios de firagkho
déste suporte na reterida armacic

alternadamente em duas posics-
‘ativas  diferentes; compreendendc

‘éste suporte, para agir na prir
jdas suas posicles ativas, um cilindro
de contra-pressio moatado de forma
rolativa entre as referidas abas de
maneira & atual sébre a faixa a re-
vesﬁtg um reciplente amovivel pars
conter substdncias de revestimentos:
um dispositivo de alindro montade
neste ;’:vu. transpartar

eshin,entos
aquéle . para a refenda faixa: eg-.e
quanto que, para atuar na sua se-
gunda posicho ativa, o roferido su
g;;teﬂm o be uzm1 passadei~

, por sbbre um lado da
€ conduzida a referida faixa n%l:;
para saplicacko de uma camadz de
substaneia de revestimerto sbbre a
mesma faixa e um raspador nivela-
dor para atusl sbbra s faixa nesim

Tevestida, que passs, stb
lado pass re o referido

2. Miquing. pars-apiicacic de re-
vestimento combinada, especialmren-~
te para @ aplicagio do diversas cme
madas de matérias plasticas sthre
luma base de papel oua andlogas, ca~
,Tacterizads compiecnder um
’dlsposltivo amovivel insufiador de ar
(“sir-brush”) para atuar sébre o
induto aplicada na .eferidn primei-
ra posicio ativa do refcrido suporte.

3. Miquina pars aplicachio de ree
vestimentos combinada,  especinke
mente para a aplicagho de diversas
camadas de matérlas plastica sGhre
uma base de papel ou auilogas, ea~
racterinda pelo fato de ¢ raspador
ser montado em posigic regulivel,

4. Méquina para aplicagio de Te<
’vestlmentos combinada especialmene
te para a aplicagio de diversas ca—
imadas de matérias pidstica sobre
uma base de pepel ou anfloges, ca-
racterizada por compreender um clw
lindro agltador e wm cdindro de ree
]vestxmento que se acha em contacto,
por um lado com o cliindro girader,
e, por outro lado, con a faixa de
revestir conduzida vor s3ore o clline
1dro de contra-presséio.

8. Méquina para apilcaciio de ree
vestimentos combinada, espetinlmen-
te para a aplicacio de diversas e¢g-—
madas de ‘matérias plistica séas
uma base de papel ou andlogns. es-
racterizada por comprecendem
cilindro agitador que aze diretamen-
te sbbre ® falza a revesilr e um
raspador amovivel destinado a ree
gularizar & camada de substdnels de
revestimento, o

6. Maquina para aplicacio de re=
vestimentos combinada, cspeclalman-
te para & aplicegéio Jde diversas ca—
madas de matérias nidstica séhere
uma base de papel ou andlogas, ca-
racterizada pelo fato de o recipicn-
te ser disposto de formsa deslocfived
sobre corredica de supocle tixfdas &
referida” armagio.

7. Maquina pwra aplicacio de re-
vestimentos combinada, especialmen=
tes para s asplicacio de diversas caw-
uma base de papel oa andilogns ca-
racterizada pelo fato de o dispositivo
insuflador de ar ser dmposio de for=
ma deslocdvel sdbre corredica de su=-
porte fizadas 2 referrda armacio.

8. Méquina para aplicacio de re=
vestimentos combinada, espesialmene
te para & apliea¢io de diversas cas=
madas -de matérias oldstica sbire
uma base de papel ou -alidlogas, caw
‘racterizada ‘pelo ftato d2 ¢ cllindrg
de- contra-pressis ser montalo er
osleio Yegulfivel - no: refcrido e

|
i

porte. -

de uma ammasacfo. de um suporte

- 9.. Méquina. . para. aplicagio de’ ree
vesiimentos gombinada, especialimiens-
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te para a aplicacio de diversas ca-
madas de matérias pidolica stbre
uma base de papel ou suélogay ca-
racterizada por .possuit avas do su-
porte de acorde ccm 3 1xvindieacho
1, ligadas entre st por nclo de va-
rios rolos de guia da faixa & reves—
tir em cada_uma Jdas prsigdes ativas
do referido suporte.

10. Maquina para apileacgiio de re-|
vestimentos combinada, <specialmen-'
te para a aplica¢io de d.versas ca-
madas de matérins plastica soore
uma base de papel ou andlogas, ca-
montado em posigio v.-e,',u‘.-a:v?l _no
suporte de acoérdo com 3 reivindica-
giio 1, por sob o lado ‘o n.ulor ativo
da passadeira sem {im, para COOPe—
rar com o referido vaspador nive-
Jador. - o

11. Maquina para apn;:a.cao'de re-
vestimentos combinada, esyecialmen—
te para a aplicagdo dJde diversas ca-
madas de matérias pigstica sobre
uma base de papel ou auilcgas, ca-
positivo de extrusan para aplicagao
de um induto sbbre a famxa a reves-
tir que passa por sobre o referido
lado de passadeira sem fiaa,

DIARIO OFICIAL (Segio III) o

Fevereiro de 1968

12. Méquina para aplicagio de
revestimentos <ombinada  especial-
rieate para @ aplicacao dc diversas
camadas de malérias plastica sobre
uma base de papel ou addlogas, ca-
racterizada pela abertura de sada
do ¢jspositivo de exirusio ser deli-
mitada do lado do comi:i¢o da faixa

“'a revestir, por um raspudor nivela~ radores e vicuas em usinag de agucar.|

dur reguldvel.

13. Maquina para épiicaq:’m .de re~'

vestimentos combinada, especialmen-—

e para a aplicagio Je diversas ca-
‘madas de matérias plastica sbhre

uma base de papel ou anilugas, ca-
racterizada pelo falo de o dispositi-
vo de extrusdo ser seguido pelo me-
nos um rélo de vidro pbudo que age
sébre a camada de matena pléstica

.extrada e coopera com um rolo de
contra-presdo disposto wnar

sobh a
faixa a investir.

A requerente reivindica a priorida-
de de idéntico pedido Jepousitada na
Reparticio de Patenies luxembur-
racterizada por compreend.r nm dis-
guesa em 14 de outubro de 1960, sob
0 n? 39.282.

e e e L ———— S ———.

TERMO N° 133.980 ABUS . L siieeiieiieni... 108507
Y 3. “Uma Nova Composiciu parn
DE 8-11-1361 Desincrustante de Aquecedores, Eva<
N . : poradores e Vacuas em Usinas de
Requerente: José Ricardo de Souza Acgucar”, tudo como substanciainien-
Cunali — Sio Paulo. .. te descrito no relalério e reivindicado
Titulo: Uma nova composicho para nos pontos caracteristicos preceden~
desincrustante de aquecedores. evauo- tes, . :

et

TERMO N?¢ 134.053

1. “Uma Nova Composi¢cao .para| - de 20 de ‘novem’bro de 1961
Decincrustante de Aquec:dores, 'Eva- - Requerente: Anténio Menezes¥Sl«
poradores e Vacuos em " Usinas de dou — Rio Grande do Sul, o
Acucar”, caracterizado pelo fato dc! " Titulo; Aparelno para # fabricae
consistir em solugdo aguosa de per- ¢io de 4cidos em geral. ’
maganato de potassio, bicromatos al-
calinos, 4 qual sio adicionados acidos!
nminerais ou organicos.

2. “Uma Nova Composicao paral 1. Aparelho para a fabricagio de
Desincrustante de Aquecedores, L»a- &cido em geral caractirizado por dois
poradores e Vacuas em Usinas &e cilindros que giram em sentidos
Agucar”, conforme rélvindicagdo an- opostos e em contato com uma cur«
terior, caracterizada, mais, pelo faro rente liquida séhre a qual estd dis-
de compreender o produto, em por~ posta em circuito de gis sob a fore
centagens nongderais: i ma de chicana,

Permanzanato de potassio 10 a 4C% 2. Aparelno para a fabricagao de

Reivindicagdes

'

Reivindicdgdes

P .

Bicromatos de s6dio ou écidos em geral, caracterizado por
potassis . . ...... ». 10 a 409 ser, no seu conjunty, como discrito,
Acidos minerais ou orgéni- reivindicado e ilustrado nos descnhos
cos . esaas cereerenes 10 2 4060 anexos. .
1
4

PREVIDENCIA SQCIAL

DIVULGACAO N' 978 . | ‘ \
Pregco: NCr$ 0.1%

A VENDA¢
Na Guanabara

Secto d2 Vendas: Av. Rodrigues Alves, §
Agéncia I: Ministério da Fazenda
- | Atende-se a padidos pelo Servico de Reembdlso Postal - , -

: Em Brasilia b ’
| ~ Na Sede do DIN . .
| S z . \ —J|
FUNDO DE GARANTIA | aveoa -“"_‘."‘%;?.,T

DO. TEMPO

DE SERVICO

DIVULGAGAO N' 981
. Prego: N€XS 0,25

FA'gelnda I: Ministério . da Pazenda
Secao de Vendas: Av. Rodrigues Alves 1
_ Atende-se a pedidos pelo Servico de Reembélso

, Postal
Em Brasilia . T

. Na §ed‘e do DIN

~

" PRECO 1O NOMERO 135 HOJE: NCRS 0,16

, -



