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DEPARTAMENTO NAC{ONAL
‘DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL
Servico de Recengao,

Informacgdo e Expedicdo
Em 26 de dezcmbro de 1969
Notiicacio

Ricam notificados os requerentes abai~
xo mencionados a comparecer a &ste
Departamento no prazo de 60 dias, a
fim de efetuarem o pagdmento da taxa
final e da primeira anuidade, para que
sejam expedidas as cartas patentes

Teérmos: Requcrentes:

N. 102.278 — Lecentia
Verwaltung — G.M.B.H.
N. 143.693 — Amp Incorporated.
N. 145.416 — Federjfo Ramon Re-
guncga Triguis e Mleczyslaw Pasynkie-

wicz,

N. 145.577 — N. V. Philips Gloei
lampenfabricken. -

N. 145.885 — Pnénumo — Hydrau-
lic Control Laboratory Of Automatic
Control And Te'esmeschanics Institute
Of The Academy Sciences Of The Ussr.

Patent

N. .146.464 — St. Regis Paper
Comny.

N. 146 710 — Borg-Warner Corpo-| n
ration. -

N. 147.590 — Heinrich Braun —| nc
Angott.

N. 147.879 --- Radio Corporation
Of. América. ’

N. 148.027 — Amp. Incorporated.

N. 148.207 — N.V, Philips

Gloeilamoenfabrieken.

N. 148.318 — Minnesota Mining
Aud Manufacturing Company. . ‘-
N. 148.483 — Minesota Mining

Aund Manufacturing Company.
N. ¥48.534 — Comissariat a L Ener-~
gie Atomique.

N. 148.603 — Josefh Bancroft &
Sons*Co.

N. 148.652 — The Budd Company.

N. 148.692 — N. V. Philips

Glozilampenfabrieken.

N. 148,715 — South African Farm
mplement Manufacturing Ltd.

N. 148.814 — Wolstan C. “Ginies
Enterprises Proprietary Limit
N. 148.840 — Fichtel & Sa
N. 148.910 — Lustrcne

Eletro nddastria.
N. 148.960 — Valmet Oy™
N. 148,999 — Splnd7
Schuu, Stahi'cker & .Grill G. mb.H
- 149.154 —~ Fugene Smits.
\x 149,498 — Fichtel & Sachs A.G.
N. 150.066 — J. R. Geigy S.A.
N. 150.253 = N.V,, Philips’ Glocis

S.A. -~

-

—|e Crristo Boyadjieff.

hs AG. |

fabrik’ Sussen | Ltd

CAPITAL FEDERAL

ST ——

RE\/ISTA DA PROPR@EDADE
BNDUSTF\’IAL.

lampenfabrieken,
N. 151.803 — Valece Beato lanus-
kiewtez,

N. 152.299
Brown, Boveri & Cie.
N. 152,495 —

Company !
N, 153.227 — Tene Charles Caillet
N. 153.328 — Yawata Iron & Steel

Aktiengesellschft

—

General Electric

Co., Ltd, e Yokoyama. Engincering
Co. Ltd.
N. 153.391 — Paulo Ramos.

N. ‘154.034 — Velizari Spassoff

Notificagéo

notilficados o©s requerentes
abaixo mencionados a comparecer a
éste Departamento no prazo de (60)
dias, a fim de efetuarem o pagamento
da taxa final, para que sejam expedi-
das os certificados.

Ficam

Termos. Requerentes:

N. 450.922 — Auto Pegas Bonfim
S.A. Comércio e Indastria.

N. 458.347 — The Moover Compa-
ny.
N. 477.810 — Morton International

N, 477.833 — Le Porte ~— Echap
pement Universel S.A. (The Unlversal
Escapement Ltd.}.

N. 481.161 — Adminiséradora Nyn
Alvares S.A.

N. 485.592 — Jofic Carlos Fortes.

N. 487.199 — Jorge Margy.

N. 487.458 — Orniex S.A. Orga-

nizagio Nacional de mportagio ¢ Ex-
portac¥o.

N. 488.186 — Lanches Espacial
Ltda.

N. 488.750 —~ Sevan S.A. Vendas
e. Administracio de Bens.

N. 488.977 — Parfums Ciro, Inc.

N. 489.042 — Comércio e .Indistria|-
de Guardas Chuvas Flores Ltda.

N. 489.101 — Diferral ‘Distribuidora
de Ferro Ltda,

N. 489.428 = Enthone, Incorpo
rated.

N. 489.447 — Nobel
Expositora Ltda.
N 489.512 — Confeltarla Tirol

N 489.605 — Renato da Stlveira
Fernades Gongalves.
N. 489.714 - Jenaer

Propaganda .

Glaswerk| ¢

Schott & Gen.
N. 490.203 ~= Antosio Barbosa.

|

+ N. 490.265 — Sebastiio Gonzaga
Ferreira.

N. 490.289 — Excursdes” Turis-Sul
Ltda.

N. 493.454 — Orfasil — Organiza-~
¢so Farmacéutica ‘do Brasil Ltda.

N. 493.507 — S&o Paulo Alparga
tas S.A.

N. 493.947 ,— Auto Vla(;ao Santa
Marina Ltda.

N. 494,122 — Cecima — Construto-~
ra e Imo biliadora Ltda.

N. 494.340 — Impro Investimentos
e Promogées Financeiros Ltda.

N. 494.347 — Padaria Sumare Ltda.

N. 494.520 — Edson Medeiros.

N, 497.547 —— Bar e Lanches Vita-
sil Ltda.

N. 497.727 — Emporio ¢ Mercea-

ria Ninin Ltda.

N. 497.748 — Bar e Lanches An
gef Ltda, —

N. 498.592 — Adevaldo Jose de
Castrc.

N. 500.836 — Macovipa Materiais
para Constru¢do Ltda.

N. 512,660 — Curtume

N. 529.793 =~ Sophie
Dzialiewicz.

N. 540.892 — Sperry Rand do
Brasit S.A."

N. 593.672 — Instituto Biochimi-
co S.A., Paule Proenga,

N. 608.429 — Servitron =— Servi-
cos Eletronicos Ltds.

N. 617.773 — Produtos Farmacéu-
ticos -Finergica S.A, -

N. 625.085 — Vitéria —. Indts-
tria e Comércio. de Artefatos Plasticos
Litda,

N. 625.300 — Comércial e Trans-
portadora Bufalo Ltda, -

N. 625.318 ~— Eletronica Wins-~
trom Ltda,

‘N. 625.359 — Indastria ¢ Com. de
Tecidos o Queimador da Lapa Ltda.

N. 625.403 Tecnacril Représcnta-
¢des « Conta Propri~ " tda.

N. 627.938 — Pazclio & Pazcllo Li-
mitada,

s NA 628,466 — Tecidos Ouro Verde.

N. 628.511 — Quimica Barue] Ltda.
N. 628.818 — Linhanyl Indistria e
Comerco de Linhas Ltda,
N. 628.980 — Carlos Cerqueira.
N. 629.247 — Cooperativa Agricola
de Cotia ~ Cooperativa Central,
N. 629.419 — D. A. M. Industrh
Comércio da Discos Lida?’
N. 632.608 — Dictr'~"~ryy de Ma-
teriaiy para Construcoes e Artigos Sa-

Aliamga
Dolega
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nitarios Dimaco Ltda.
/ N. 632.613 — Distribuidora de Ma«
ter’ais para ConstrucGes e Artigos Sas
aitarios Din.aco Ltda,

N.«632.616 - Distribuidora de Mae
terfais para Construcdes e Artigos Saw
nitarios Dimaco Ltda,

N. 632A617 — Dis* Luidora de Ma<
teriais nara Construgdes e Artigos Sa<
nitdrios Dimaco Ltda, ‘

N. 632.619 Distribuidora de Ma~
teriais para ConstrucSes e Artigos Sa«
nitdrios Dimaco Ltda. :

N. 632.621 — Distribuidora de Ma~
‘eriais para Cons:rucdes e Artigos Saw
nitérios Dimaco Ltda.

N. 632.627 ~— Distribuidora de Ma‘
teriais para ConstrucSes e Artigos Sae
nitarios Dimaco Ltda.

N. 632.630 - Di-tr.buldora de Ma-~
teriais para Construcdes e Artigos Sae
n#Aine Mimaco Ltda.

N¢ 632.631 Distribuidora de
Materiais para Construgdes e Artigos
Sanitarios Dimaco Limitada,

N° 632.632 — Distribuidora de Mas
terials para Constru¢Ses ¢ Artigos Sa«
nitarios Dimacg Limitada.

N°* 632.634 Distribuidora de
Materiais para Construgdes .e  Artigos
Sanota ios " Dimaco Limitada,

N° 633.067 — Iwal Brasileira Cos<
mércio e _Industria Limitada,

N° 633.068 — Iwal Brasileira Cao<
mércio e Indastria Limitada.

N° 640.088 — Transportadora Res
dil- Limitada. -

N*® 640.176 — Combrad — Compas
nhia Brasileira de Ragges e Adubos,

N°® 640.296 — Mauncxo Choinlet,

N° 640.439 — J. & E. Atk'nson
Limued

N° 640.507 — Passa Tres Hotéls
e Turismo Limitada.

N° 640.846 — Gyorgy Paul Geops
ges Nyari,

N¢ 640.897 — Endra S. A. Eme
preendimentos e Administraces.

N° 64.902 — Amandoeira — ' Ims
portagdo ¢ Comércio S. A.

N° 641.081 -~ Darrow ~Laborato<
rios S. A.

N° 641.083 ~ Editoea Abril Limf«
tada.

N¢ 641.166 — Condowinio do Ed[«
ficio Vitéria Marcia.

Ne 641, 172 ~— Cia. Siderurgica
Pains,
6F56--V1ic cB‘lhp[p TA TA TATE
N¢ 641.285 — Sociedade Mercan' .

til. Jofo Destri Limitada.
Ne 641.311 — Padarla e Ctmfﬂv‘
tana Arlinda Limitada.
-641.368 — Indiswia o Comém

cio dc Roupas Rebelde Liwitedu,
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~ As Reparticées Piblicas de~
verdio. cntregar na Segdo de Co-
municacdes do Departamento de
Jmprensa Nacional, até as 17 ho-

ras, 0 expediente destinado a pu~q

blicaco.

—~ As reclamagées pertinentes
& matéria refribuida, nos casos dc
“érro ou omissdo, deverdo ser
formuladas por escrito & Segdo
de Redagéo, até o quinte dia atil
subsegitentc & publicagio
drgdo oficial.

. ]
{ ~ A Secdo de Redacio fun-
"ciona, para atendimento do publi-
‘co, de 11 as 17h30m.

i~ Os originiais, devidamente
“autenticados, deverdo ser dactilo~
 grafados ¢m espago dois, em uina
I'sé face do papel, formato 22x33:
‘as cmendas e rasuras serdo res~

“salvadas por quem de dircito.

.~ As assinaturas podem ser
“fomadas em qualquer época do
,ano, por seis meses ou um ano,
‘exceto &8s para o cxferior, que
"sempre serdo anuais.
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" DEPARTAMENTO DE |

OIRETOR

CHEFE DO BERVICO DE PUBLICAGCOES

J. B, DE ALMEIDA CARNEIRO

Naclonal de Propriedade
i da Industria ©

MPRENSA NACIONAL '

" GERAL

ALBERTO DE BRITTO PEREIRA

CHEFE DA SECAC DR REDAGAO

FLORIANO GUIMARAES

DIARIO OFICIAL
BEGAO i !

- Ss¢lo de publicidade do sxpediente cdo Departaimente

lnd\\azﬂrlal do Minfstdrio
do Comérclo

Impreezo nas Oficines do Blepartemento de Imprensa Nacicnal

RepARTICOES E PARTICULARES
Capital e Intevior:
Semestre w.aseeeses NCr$ 18,00
ANO wirassavessss NCr§ 36,00
Exterior :

Ano [ TN *Y - el e NCr. $ 39,00

NUMERQ

~ QO prego do ndmero avulso
exemplar,

ASSINATURAS

!

- PuncronAirios
 Capital e Interior :
Semestte  se.nvinees NCrd 13,50
Ano o aneaes NCr$ 27,00
Exterior:
ANO emen s v v gome, NCr$ 30,00
AVIUILSO
figura na dltima pégina de cada

~ O prego do exemplar atrasado serd acrescido de NCr§ 001,
. se do mesmo ano, ¢ de NCr$ 0.01 por ano, se de anos anteriores.

~» As assinaturas vencidas po-
derdo ser suspengas sem prévio
aviso.,

=~ Dara evitar interrup¢do na
remessa dos 6rglios oficidis a re-"
novagdo de assinatura deve ser
solicitada com wantecedéncia de
trinta (30) dz’as‘

~ Na parte superior do ende-
régo estdo consignadcs o nimers
do taldo de rcgist:o & sssinatura

e o més e o ano em quesfindara,,

~ As assinaturas das Rcpard-
¢Ses Pablicas serdo anuais ¢ de~
verdo ser renovadas até 28 de [c-

{vereiro.

~ A remessa de val6res, sema
pre a favor do Tesoureiro do De=
partamcnto de Imprensa Nacio~
nal, deverd ser acompanhada de
esclarecimentos gnanto & sua apli-,
caglo.

~ Os suplemeatos as edigGes
dos drgdos oficiais 56 serdo reme~
tidos aos assinantes que os soli-
citaremr no ato da assinatura.

N7 641.375 — Metalurgica Madute

Limitada.

N° 641.37%
ganda Limitada.

N* 641,382 —= Bar ¢ Lanches Jos-
to! Limitada.

N? 641.390 —~. Cia. de Adubos e
Materiais Agricolas da Bahia Camab.

Ne¢ 641.391 — Cia. de Adubos e
Materiais Agricolas Bahia Camab.

N° 641.394 — Cia. de
Materiais ;Agricolas da Bahia Camab.

Rubansco Propa-

N® 641434 -- Lisbeth M. Eich-
hrat.

' 641.452 ~. Francisco Dins Bri-
fo. . .

NY 641.498 -— Agir — Represen-
tugdes de Calgados Limitada.

~ INY 641.501 — Tapegaria [eblon
Limitada. -
N 641.529 —~— Cia. . Brasilejra

Rhodiaceta. Fabrica de Raion.
- N 64i.531 -~ Sopeco — Sociedade
de Perfumaria ¢ Cosméticos Limitada,

N2 641.547 -- Ferreita & Lima
Limitada. : .

NY 641.551 — Ami Artefatos e~
talargicos Indizstrinis Limifada, )

N 641.554 -~ Ami Artefatos Me-
talurgicos Industriais Limitada.

MN? 641.558 - FExpresso Nedan Lt
mitada. |

Nv 641.644 — Irap -— lustituto de
Pesquisag  Psicométricas S/C.

N» 641 665 - - Dr. Angelo Antdulo
Meiola. .

Ne 641 885 Francisco Afonso
Cianci. .~

I¥* 641.898 -~ Representagdes Téx-
teis 7. M. Timitada.

N° 641.897 = Bar ¢ Café Romi-
qgra Limitoda.

N? 041.903 -~ Regatinho - Admi
niLirords e Pardcipagdes. Limitada,

tod. .
NY 641.922 -« Quimica SS Lim!-
N (41.92% - Marteoaria Par

the oo Limitada,

Ne611.930 -
MGae s,
miteda.

Douzan ~- Ind. de
Marcenaria e Carpintarda Li-

-

Adubos ¢« |

mésticos S. A.

mada,

EMS Laniada,

'e Farmacéuticos

/\

N°® 641.969 - Coceinar — Comér-] N? 642.168 - Prima FEletro Do-} N? 642.269 — Ceatro Naciona!E e
¢io de Cereais de¢ Maringa Limitada, |meésticos S.. A. Alfaiates. o
N° 642.060 - Produtos Quimiccs| N° €42.168 .— Prima Eletro Do-| N° 642.272 — Ciba Secicte Are-
Farmaceuticos EMS Limitada. mésticos S. A, nyme, '
N* 642.093 —— Posto Sim#io Liml éN: 6425-16‘2 — Prima Eletro Do.| N° 642.283 — Jos¢ Breitn;:au.
tada. . mesticos . A, N°  642.284 José ‘ranciceo
N° 642.144 -— Prina Eletro Do N: 6423-172 ~- Prima Eletro Do:{& Cial
mésticos S. A. mesticos . A, . Lo
. Drims N° 642 171 —— Prima Ele Do.|  N? 642.405 — Ind. ¢ Coméreio de
1ne§t:coz4zg.14§\, PrimaEletro Do mésticos 8. A, rma - Hero Do produtos de Toucador Domar Liny'~
N e4r 146 — Prima Eletro Doo| N° 642.173 i Prima Eleto Doo|fada. .
mésticos S. A. ~ mésticos §. A, N 642.412 -~ Loja Ho-nan Linu-
N° 642.147 — Prima Eletro Do-| N 64%‘17§ — Prima Eletro Do-ltada. . ‘
mésticos S. A. } mésticos S. A. .
N° 642148 — Prima Eletro Do-| N° 642.175 — Prima Fletro Do- ,.Nf 36““ - Bar ¢ Cafe Pericles
mésticos S. A. mésticos §. A. ) <imitaca.
N° 642.149 — Prima Eletro Do-l N° 642.176 .. Prima Eletro Do-| N° 642.423 -. Zuntini & Agosiine’
mésticos S. A, , mesticos 23 A. Limitada, :
— Py ety N? 642.177 — Prima E! Do-
méljtzc 02425‘1521 Prima Eletro Do NN /A. rima Eletro Do VNQ .642{}39 Decoragdes Pornte
N° -642.150 — Prima Eletro Do N: 6425.17% Prima Eletro Do- ;Chzz4;“m’tad*" o .
N? 642.153 — Prima Fletro Do-{mésticos 5. A. - ? 459 — Ger¢om -- it~
ssticos S. -A. N? 642.179 —~ Prima Eletro Do-|cio de Madeiras Limitada.
T 6 e E mésticos 5. M. . N 642,464 rif .
Ne 642.154 —¢ Prima Eletrg Do N° 642.180 — Prima Eletro Do- ‘ 42. - Hem:x er Comercial
mésticos S. A, . mésticos S. A. ‘ . e Industrial de Ferro Limitada.

'N; 06425'1515; — Prima Eletro Do-|' 1p" 642,181 - Prima Eletro Do-| N7 642.505 -~ Rodelgo Toudo
MESLCos . L. ) mésticos S. AL . |Romero -~ Aparelhos d: Vidro para
Nu 642.156 = Prima Eletro Do-l 642.182 - Prima Eletro Do-|Laboratitio. !
mésticos S. A, ‘ mésticos S. A v | W 642.604 Cremeocs Marinice
N°. 642.156 — Prime Eletro Do-| Ne 642.183 — Prima Eletro Do-f. - - -~ Creagocs  Marinice

mésticos S. A. _ mésticos S, A. Limitada. ‘ v
,Nt.‘f 6425-15; -~ Prima Bletro Do-| " N» 642,184 - Prima Eletro Do-| N° 642:611 - Ind. de Aulo Poges
PIESHCOS . £1. . mésticos S. A, Cromatex Limitada. .
Ne 642.158  — Primd Eletco Do v g5 - 3 } .;
mésticos S. A. ’ mél:t;co?zs' 18‘2‘ Prima [ietro Do N? 642.647 — Traaquilio Giannini
Ne 642.159 .- Prima Eletro Do-| ¢ 42.185 -- Prima Eletor Do- SCo AA. Indastria de Instrumentes de
mésticos S. A, ) réstidos S, A. rdas. ) -,
N° 642,160 — Prima Eletro Do-l' N 642.186 - * Prima Eletro Do-} N 642.685 -~ Uni-Plan Promogoes -
Iucf;ic°§4g"1 6‘2} Pri Fictre D mésticos S. A, | Pubzlicitarias Limitada,

. — rima letro a- - 75, P ¥ 2% PO
1n§5tic05 2161 i i N’ 642.188 — Prorn Eletro Do M'l:g‘nf‘llw‘i - Cia. Vidraria Sent.
N 642.162 - Prima Frefry Do-fmésticos S.UA. - ) o , .
mésticos §. A. ; N 642.189 — Prima Eletro Doo| N 64535 Kba Cosmeticos Li-

N* 642.164 ~- Prima Bltro Do-|o i g a mitada.
mésticos S. A. ) ‘1;\35 542..212. Bracvo Inddstrial N* 6422862 Auto ‘ch:vs Joao
N? 6425' 1‘6]55‘ ~- Prima Eltro Do~ Chipica S.p.A. Boemer ‘Limitada. .
mésticos 5. A. L e B . N 642.950 } ~.- DBrasling U dvac
Ne 642.165“ — Prima ¥letro Dn-? N 642.220’ - Ccsyfa(’t:m»;e_ ~ S Bfasi]ei)m 4o Motuis sfa%"rg v
mésticos S A. : vicos de Publicidad Lim:tada. - ’
Ne 642.167 - Prima Eleiro Do'{ N* 642.266 -.- Rogdric Buscos Li-] N® 643.532 -~ Produtos Quimico
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PATENTES DE

INVENGAO

‘€06 CQ com uma proporgdo redutora polc msnos igual a 0,85, a fim

_ 1iberados em 4xidos ferromagnéticos

/

P ONTOGOS

|

TERMO N2 134.107 de 13 de novembro da 1961
Requerentes SCCIETE ANONYME DITE. : LES ‘OXYDES FRANGATS ===FRANGA
Priviléglo de Invengdo .z “ PROCESSO DE TRATAMENTO DOS MINERIOS DE
FERRO NXO MAGNETICOS ENCERRANDO IMPUREZAS CUJO PONTO DE FUSX0 B
BEM MAIS ELEVADO DO QUE O DOS OXIDOS DE FERRO TAIS .COMO A SILICA,
A ALUMINAy EIC 3 COM O OBJETIVO DE CBTER 0XIDOS FERROMAGNETICOS AR
TIFICIAIS D”SLINADOS A PRBPARAQKO DOS LICORES DENSOS "*
» REIVINDICAGUES

‘Y- Processo de-tratamento dos minérios de ferro nio magpg
ticos encerrandc impurebas cujo ponto de fusdo & bem mais elevado do
que o dos oxidos de ferro.tais como a sflica, a alumina, etc.y con o
objetivo de obter dx1dos ferromagndticos artificials destinados ' a
preparagéo dos "llcores densos', caracterizado pelo fato de compreep
der unm tratamento Dreparaforiode grelhagem magnetizante de minéric ,
de ferro nio magndtico em condi¢des de temperatura e de proporgiv ra
dutora adequadas, fornecidas palo)diagrama de chaudron, a fim de re-
duzir em dxidos ferro-magnéticos a fragdo de oxidos de ferro em esta
do livrs contlda no minério; sendo 8ssa tratamanto preparatério se
guido por um »ratamento propriamente dito do mindrio a uma temneratn
ra pelo menos Igual a temperatura de aglomeragio por calclnagao ou
por fnsao incipiente dos dxtdos de ferro porém de preferencia infe
rior 4 temperatura de fusio das impurezas tais como a 51lica, a alu=
mina, etc., em uwma atmosfera redutora compreendendjo uma mistura de

do liberar os Oxidos de ferro das impurezas qua lhes fican inicialmey
to combinadas ou estreitamente associadas e a fim reduzir ésses dxidos

2~ Processo de acdrdo com o ponto 1, caracterizado pelo fato
do tratamento realizar-se em presenca de vavor de 4gua, a fim'de impe~
dir a superredugdo dos 8xidos de ferro aldm do estado.de dxldo ferroma
gnéticos .

3 Processo de acordo com o'ponto 1, caracterizado pelo fato
da quantidade de vapor de Agua utilizada ser pelo menos equivalents a
50% do péso do ferro contido no minério tratado .

li~ Processo de acordo com o ponto 1, caracterizado pelo fato
do tratamdnto prapriamente dito ser seguido por um resfriamento brusco
de preferéncia pela passagem dos &xidos ferro magnétices obtidos em um
lengol de agua e depols por wma trituragdo & 250° C antes do resfrig
mento completo désses éxidos, a fim de Iiverar as impurezas inclusas e
©limind-las por uma separagho magndtica .

S PTopesso de acdrdo com o ponto I, caracterizado pelo fato
Ja temperatura emnTegzada no tratamento propriamente dlto ser da 25C°
2 1450° C aproximacanenie .

N

6- Frocesso de acordo com o ponto I, caracterizado pelo fa
to dos nédulos de &xidos ferro magnéticos formados pela calcinagéo,
durante o tratamento prépriamente dito y tendo uma espassura do grio
variando de 1 a 10 mms aproximadamente, serem reduzidos, por tritura
¢do durante a fase de resfriamento brusco,.a uma espéssura inferior a
1 mm 6 en seguida levados ao grau de granulometria desejado em uma £z
sa de trituragdo final . ’ '

Relvindica-se de acordo com a Convengdo Internacional e o
Art, 21 do Cédigo da Prop:iedade'lndustrial; a prioridade do pedido
correspondento depositado na ReparfigSo de Patentes da Franga ez 5,
de novembro de 1960 sob N. 843.787.

PUBLI

CADOS

o

TERMO N2 147,495 do 8 de margo de 1963 -
. Requerente: WEYBRHAEUSER COMPANY w.. E.U.A,

Privilégio de Invengio: "COMPOSIGUES DE HOLDACEM ESTAVEL E
PROCESSO DE SUA FRODUQKU“.

l REIVINDICAGUES

i

1 ~ Uma composigdo de moldazem estavel, nas
segregante, de resina epdxi, convert{vel mediante aplicagdo
de calor e pressdo para uma condigdo termocurada e tendo
melhorado escoamento 50b condigSes de moldagen, caracteriza,
da por compreender massas discretas, densasmente comprimicas
contendo poliepéxido normalmente sdlido e agente de cura
normalmente sdlido correagente com o diﬁo,pbl;opéxido o ci-
tado poliepéxido e 0 mencionado agente de cura correagente
estando presentes nas referidas massas na forma e una nisw
tura de partfculas .".‘inamente divididas inmtimamente asso¢clia~
das, dito »oliepdxido e dito agenite de cura correagente.cs-
tando substancialmente nio reagidos um com o cutro na refe-
rida mjstura.

2 ~ Uza composigio de moldagem de resinz epg
xi da acdrdo com o ponto 1, caracterizada pelo fato do uito
agente de oura corraagenfe ser um anidrido de Zcido policar
box{lico,

3.~ Unma composigio de moldages estavel, nZo
segregénte, de resina epoxi, convert{vel por aplicagéo da
calor @ pressaoc para uma condiqio termoconsolidada, e tendo
melhorado escoamonto sob as condlgles de moldagem, coracte-
rizada por compreender massas discretas densamente compac-
tas contendo poliepoxido normalmente sélido e uma poliatina
agente de cura, normalmehte sblida, correagente com 6 cita-
do polispdxido, dito pollepdxido ¢ dfta poliamina  estzndo
presentes, nas referldas massas, na forina de uma mistura de
partfculas finarente divididas Intimamente dgsociadas, dite
poliepdxido e dita poliamina sendo substancialmente ndo reg
gidos um com a outra na referida mistura.

‘ Ly « Uma c.aposi¢do de moldagem, (& rosina «
epéxi, de acdrdo com o ponto 3, caracterizada pelo fato do
citado poliepsico ser um poliglicidil éter tondo uma equi=
ralércla eroxi de pelo manos 2,0.

S = Uma composigdo de moldagem, de  resina
epoxi, de acdrdo com 6 pontoe 3, caracterizada pelo fato  da
citeda poliamina ser uma poliamina arondtlcu contendo pelo
menos dois grupos amina primarias.

. 6 « Uma composigio de moldagem, de resina epg
xi, de acdrdo com o ponto 3, caracterizada pelo fato das mexn

clonadas massas discretss’ incluirem nelas dispersos pelo me-

nos 20% em gaso de cargas pelo. menos ligeiramente alcalinas,
7 ~ Una compOsiQEO de moldagom, de rasina epQ

xi, de acardo éoh o onfo 3y éaracteri"“da pelo fato dos dog

’
referidas massas. discretas te*om una espessura de no. maxiuo

6,35 mn (/4 i)
™. 8 - Uma composigdo de moldagen, es stével e nio

Seg oga“to, convert{vel mediante aplicaqao ‘dé calor e Pros-
s30 para uma condi¢lo termocurada e tendo escoamenio melhors
do sob as ordiooes de molGagen, caracterizaca pelo falo de
comprecader massas Gispratas densamante compactas tendo uma
espessura de até 6,35 nm (1L in) e contendo poliepdxido nox
malmen$e sélide tendo uma equi valéncia epoxi de pelo enos
3,0, 0 wma pollamina aronmdtica normaimente sdiida  contendo
pelo nepos dois grupcs amina pr imar los, como carreagente pae
ra 0 citado pollefdxido, dito poliepdxido e dita  polfamina
estando prosentes, ras rsferidas wassas, na forma de uma mig
tura de varifculas finamente Cilidida; Intirzazente associa-
das, dito poilepixido e dita poliamina sendo substancial one
te ndo rezgidos wm cca a‘cutra na referida mistura.
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9 = Una composi¢do de moldagen, de resina app
x1, de acdrdo com o ponto 8,2caracterizado'pélo fato do city
do poliepdxido ser um poliglicidil éter de um fenol contendo
pelo menos 3 grupos hidroxila nucleares.

10 = Tma compos;gﬁo de moldagem, de resina epg
xi, de acdrdo com o ponx B, caracterizada pelo fato.da men-
cionado poliepdxido ser uma resina novolak opoxidadas
11 ~ Uma composigBo de moldagem, de resin® opg
xi, de acdrdo com o ponto 8, caracterizada pelo fato da eita
da poliamina ser uma diamina primiria consistindo de 4touos
de hidrogénio, carbono ¢ -itrogénio, ditos zrupos amina pri-
. méries fendo suportados. por um ndcles aromitico nfo substitud
G0e
12 « Uma, composicdo de moldagem, de resina epgQ
xi, de acdrdo com o ponto 11, caracterizado pelo fato da ci-
tada poliamina ser escolhnida no gIrupo con51st1ndo de metzle«
no dianilina, m-fonilene diamina e m-tolideno diamina.
13 - Uma composigdo de moldagem,de resina epg
xi, de acdrdo com o ponto 8, caracterizada pelo fato das ci=
tadas massas discretas inclulrem nelas §ispersos pelo menos
10% em péso Ge uma carga mineral pele menos ligeiramente al-
coling.

¢ld/ .,

1L =~ Uma composi¢do de moldagem, e IeS.ua 8ph-
¥i, de acdrdo com o ronto 8, caracterizada pelo fato das mey
clonadas massas densamente compactas térem uma densidade da
“ordem de 1,5'a 1,7. .

15 - Uma composigdo de moldagem,ds resina cpori
de acordo com o _ponto 8, caracterizada pelo fato do dito po=
liepdxide e da dita péliamina estarem presentss em quantidae«
des aproximadamente estequiométricas baseadas no nimero de
dtomos de hidrogénlo ativo fornecidos pelos grupos amina da
di ta poliamina e no nizero de grupos oxiana forngcidos pelo
g4 to poliepdxido,

16, = Um procegso de produzir wna composicdo de
moldagen estivel e nio segregante, de resina epoxi, convertf -
vel por aplicagio de calor e pressao para-uma condigdo termg
estdvel, e contendo um pLilepdzido e un agente de cura corrg
agente com o ecitado pollepoxido, em associagio fntima e subg
tancialmente ndo reagidos wm oom o outro, cardcterizado’ por
consistir em misturar polienoxido finamente dividido, normal
mente sélido, com um agente de cura normalmente sélido fina=
mente dividido, om subsiancial auséncla de £drgas de batimen
1o, o submeter dita mistura a uma pressio momentinsa a £im de
comprimiy densamente dita mistura.

17 - Um processo de acdrdo com'o ponto 16, carag

<erizado pelo fato do mencionado agente de cura ser wma poli
&mlnac

18 ~ Um precesso de acorde com o ponto 16, carag
terizado pelo fato da citada mistura ser submet da a pressic
de cilindros para formar unm lengol. comprimido ¢ dito lengol
ser subdividido em massas discretase

4 requarente reivindica de acdrdo com a Conven
gdo Internacional e o Ar- 21 do Decreto-Lel n? 7903, deo 27
de agosto de 19&5, & prioridade do corresposiente pedido de~
positado na Reparti¢do de Patentes dos Estados Unidos da Amg
rica, em 9 de margo de 1962, sob n? 178571,

TERMO N2 150.60L de § de julho da 1963
Requerente: SOCIETE DE LA VISCOSE SUISSE ===SULGA -
Privilégio de InvengHo: " PROCESSO PARA A FLICAGEM ELSTROSTATIC
€Q{ FIBRAS SINTETICAS * .
: REIVINDICAGUES
1~ Procésso para a flocagem elstrostiticn com Iibras
qufniCug ou sinteuica, caracterizado pelo fato de se e:>renarek

fibras tratadas com wma soluglo aquosa, fracamente decida, contql

€0 tanino e depois, ¢om adigdo de antimonil-tartrato de potdssiod
4 dita solugfo, completando-se o tratemento .

2« Processo.de acdérdo com o ponto caracteristico 1, ca
racterizado pelo fato de que as fibraes, depois da remogio €a  sp
Iugdo aderente, contends tanino ¢ antimoniltarirato de votdssio,,

sdo tratadas com wia §o ugde aquosa contendv wa agente avivente
‘anionativo o

/% processo de acdrdo con o vonto carackoristico 1, ca
szeterizado pelo fato de quo as fibras,: apds a remogdo da solugdc
aderente, contendo tanino e antimoniltartrato de potéssio, sde
tratadas com uma solugao aguosa que encara um agehte avivante a-
nlOﬁ”tiVO e un sal alcalino ou de amonio soldvel em dgua .

li- Processo de acordo com os pontos 1 a, 3 ¢aracterizad¢
gelo fato de se trater as fibras com uma solugdo aquosa, fracamey
te 4cida, contendo wn sal hidrosoldvol da classe dos alumes,antes
1o seu tratamento com a solugab de tanino

5. Processo de acdrdo com o ponto 1, caracterizado pelo

. K °
. fato da solucfo conter de 0,0l = 0,27 por pésc de tanino, respec«

tivamente 0,01 « 0,05% por péso de antimoniltartrato de potéssio.

6- Processo do acdrdo com o ponio 2, caracterizade pele
fato da solugdo cohter 0,2 - 1,04 por péso de un agente avivanto
anion ativo .

7~ Processo de acdrdo com o ponto ¥, catacterizado pelo
fatoide cohter a solugdo 0,2 = 10% por péso de um agente avivante
anionativo e 0,2 - 1,5% por péso de silfato de sédio, sulfato do
.andnio pu de silicato de séilo .

8~ Processo de acdrdo com o pofito h, caracterizado pelc
fato da solugdo conter 0,02 - 0,1 por péso de sulfato duplo de 2
lwzinio ¢ potdssio . / ’

G- Procasso de acordo com os pontes 1 a 8, caracterizade
pelo fato ao se tratar 1. parie por péso das fibras com 15 a 25 pap
tes por peso da solugdo «

10~ Estruturas flocadas ou revestidas com flocos, gquando
produzidas pelo processo de acdrdo com quslquer dos pontos 1 2 9 «

A requerente relvindica de acordo coﬁ'a‘Cohvenggo Intex
Qacional e 0 Art, 21 do Decreto-Leil X% 7903 de 27 de agdsto  de
1945 a prioridade do coriespondente pedido depositado na Reparti-

¢Ho de Patentes Ga Alemanha, e 11 de agdsto de 1962. sob N2 S,
£0.88l Ive/29b .

TRRMO KO 154.29% de Z1 da outubro de 1963.
Roquerentes CONTINENTAL OIL COMPANY ====E,U.a.
Privilégic de Invencfio : ™ EMBARCAGKO DE CARGA RERQCAVEL SUBMERSL
YBL ¥ .
BEIVIIDICAGIES

1~ Um xeboque subimers{vel tendo wma guarnigfo para a I~ -
nha de reboque‘afixada'é una parte avante do casco da embarcagﬁo,a
que produz‘flutuaqio qguaande submersa, caracterizedo pelo fato de u
ma aza fixa ger afixada RO casco de modo & produsir uma forqa para
baixo ‘quando a embarcagdo § rebocada. ]

2~ Up rebogue submersivel, de acdrde com o pontd 1, carag
terizado por_ pbssuir uma guarniqio"para ¢alio na proa 6 no qual a di
4a aza fixa & forneclda gdbre o cascoentre a dita guarnigdo e o cen
tro de flutuagao de- node que pode.produzir forqa descendeﬁte de tal
naneira que a emharcagao pode seor levada & reboquo 2 uma profundidg
de substancialmento constante sob a &gusa .

3~ Um réboque submers{vel de acdrdo com o ponto 1, carac~
texrizado por possulr gnarnigoes para ¢abo de rebequée fornecidas so-
bre a parte superior do casco ¢ tanques de lastro proporcionados ¢j
da wi nos compartimentos avante a 3 18 do casco

lir Uﬁ'reboqde submersivel de acdrde com o ponto 1, carac-
nerizado por ter uma guarﬁigao para cabo de reboque rigidamente aff
xada ag partes avante & a.ré do dite casco, ‘tanques de lastro d;s—
pOStOanOS compartimentos avante o & rd do dito €asco, dispositivos
para controlar os ditos tanques de lasiro, uma multiplicidade €e eg
tabilizadores fixamente segumos em torno'qo corpo & ré do dito cas-
co, ¢ vaa aza Lixamente. gogura ao exterior do dito casco e disposta
para desenvolver forqa para ba140 quando wfmmarcaqao é levada 4 rg
“bogque pels dita guarnigo de caoo de *.boque {4 vante.

5w Un reboque submersivel, da acdrde con o ponto krycarac-
terizado pelo fato da aza ser fixamente segura ao exiarior do dite
casco ligeiramants para tram do centro do -dito casco o

6= U reboqLc submersivel de aclrdo com © ronto lj, carac
terizado pela aza ser fixementie segur ra a0 exterior do Qito casco &
Trente do centro do dite casco .

7= Un reboqgue. submersfvel caracterizedo por compraender
W ¢asco guarninaa para cabo da reboque rigidamento afixadas 4s
partes avanto & & ré do dito cavco. tangues de lasirp dispostos nos
conpartimentos av ta o & r§ do dito casco, disposliilves para conir.
iar.03 ditos tanques de lastro, uma ! ulnipxicidude de eostabilizado~
res verticals fixamente afixados ea “Srco do COpe & & do Gito rasy-
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e una multiplicidadé de estvabilizadores horizontals tendo uma se¢ao
curvada para cima fixanente segura e térno do corpo & r§ do dito
casco o dipposta para exercer wra forga descendente ou para baixo com

a tragao do dito reboque pela dita guamigao de cabo ou linha da g
boque «
8~ Un reboque submers{vel substancialmente conforme desexy
to o conferme ilustrado nas figuras 1, 2, & 5, ou 8 dos desenhos o
| Pensos o
1 & requerente reivindica'de acdrdo-com a con‘veng&'o Interna~
| clonal o o Arte 21 do Decreto-Lei n% 7903 de 27 de agdsto de 1945 as
| prioridades dos correspondentes pedidos depositados na Repartigao de
Patentes do Japfo em 1 de Novémbro de_1962 sob n? I8 323.e 26 de Nos
venbro de 1962 gob n2 51 98},
. )

':_:__"—-—_____"_:———_ S e e
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Requerente: m; B.F, GOODRICH COMPANY =====E,U.A,
Privildglo de Invenglios " APLICADOR DE ARO AJUSTAVEL "
,  REIVINDICAGUES

1- Aparelho para.aplicer aros gerais & carcagas de pney
miticog em forma nédo-destércidas, caracterizado por compreender y
ma pluralidade de membros de engatamento de aros gerals montados
de modo mével no referide aparelho, dispositivo.para mover os refd
ridos membros .de engatamento ac ¢ do eixo do referido aparelho ;s ©
dispositive suportandec o aparelho para movimento ao longo do referi
do eixo «

2. Aparelho para aplicar aros gdrais a carcagas de pneuag
ticos de forma nEq toreldasy caracterizade pér compreender uma pluw
ralidade de membros de engatamentdy de aros , dispositive montande
do'modo mével os membrog de engatamento no aparelho dispositivo pa=
ra mover cada un dos membros de engatamento a e de um eixc de aparg
lho om um frajeto,perpendicular ao referide éixo, e dispositivo su~
portando o aparelhe para movimento ac longo do referido eixo .

7 Aparelhe para aplicar aros gerais a carcagas de pneunf.
ticos em forma ndo torcidas, caracterizada por compreenden uma plue
ralidade de membros de engatamento de éros, dispositive montande de
modo mével os membros de engavamento em relagao cirdﬁnferencialmentﬂ
espagada sobre wa eixe do aparelho, dispositlvo para mover os membrog
de engatamsnto a ¢ do-referido eixo em um plano perpendicular ao re~
forido eixo, e dispositivo para permitir que o aparelRo seja movido

. em qualquer dirogdo ao lodgo do referidec elxo .

L= Aparelho para aplicar aros a uma carcaga de. pneumdtico
de forma ndo-torcida , caracterizado por compreendor uma pluralidade
de membros de engatamento de aro , dispositivo montando de medo wével
0s membros de engatamento em relagio circunferehicialments, esragada
s8bre um eixo do aparelno , dispositivo de engrencgem para mover ¢cs
membros de engatamentd ao e do referido eixe om um plano comum per;e
dicular ao referido eixo, dispositivo nara roter desmontivelmente ux
aro contra os membros do engatamento, e dispositivo pard permitir que
] aparelho’ueJa novidd em qualquer Gireclio ac longo do menclonado ci-
x0

S~ Aparelho pava aplicar de forma ndo-torcida aros a wma ‘cap
caga de pneumatico préviamente construlda sdbre wn tambor de constrte
g8o de pneuma.tico, caracterizado por compreender uma pluralldade de
flexivels membros dq engatamento de aros, dispositivos mostrando.os
membros de engatamento para movimento a e de wn elxo de aparelho, dig
positivo para mover todos os referidos membros do epsatamento simultg
noaments ao ¢ do referido eixo, e dispositive para mover o aparelho

ecmdalmento en relagio a wi. tambor de construgao de pneumatico .

G Aparelho para aplicar de forma ndo-torcida aros a U=
;m& carcaga de pneundtico formada sdbre um tambor construtor de
pneumdtico inflivel, caracterizadc®por compreender uma,pluralidadi.
de flexiveis, membros de engatamento de aros montados de mode mdvel
no aparelho dispositivos motrizes asscclados com cada wn dos membrog
de engatamento operdvels para mover sous respectivos membros de ene
gatamento & o de wum eixo do aparelho dispositivo para operar os dig
yositives motrizes juntos dispositivos para fazer um vacuo através
dos dispositivos de engatamento e dispositivos para montar o aparg
dho para movimento 2o longo do referido eixo coaxialmente em xelagadc¢
a2 wm tambor construtor de pneumdtico .

7~ Aparelho para aplicar de forma nio-torcida aros a uma
gareags de pneundtico montada sobre wm tambor construtor de pneumiti«
30, ex combinagdo com o veferido Jambort a combinag~ sendo caractery,’
gada por gomp;eendei' um tambor construtor de pneu!nético infldvel; um
ilindriea membro de armagdo § dfgpositivo montando de modo: mével o
membro de armagfo para movizento, coaxialmenta em relagdo ao tambor

-uma pluralidade de flexivels membros de engatamento de aros montados

de modo mével sObre o membro de armagdo em igualments espagada relagﬁo
2ircunferencial, dispositiyo de roda dentada e de pinhdo a;sociﬁados
tom cada um dos membros'de engatamento, operdveis para lhover os nembr 63

- flo engatamento ao a do elxo do.membre de armag3o; uma correia motriz

conetando operavelmente todos os dispositivos de roda dentada e Ge pie
ahdo para operagdo articulada dos meamog em reagdo ac movimento da

, “Pferida correla ; e dispositivo para mover & correif «

8- Aparelho de acdrdo com o ponto 7, caracterizado por coma
preender ainda dispositivo para fazer vicuo através dos membros  de
ongatamento numa diregfo afastada do- referido eixo

& requerente reivindica de acdrdo com a Co‘nvonc;io Internae
ejonal & o Ardy 21 do Decreto-Lei No. 7903 de 27 de agdsto de 19L5 a
prioridade do correspondente pedido depositado na Reparti¢do  de Patey
tos nos Egtados Unildas da 4néricd om 8 de noveubro de 1962 sob No «
236322 .

s ) s : 4

S50 N8 155,000 de 16 de Gezemoro de 1963

Requorente: FET®R G,M,B.H, ====SUICA /

Priviidglo de InvengSos " PROCESSO PAR4 FABRICAR DELGADnS CHAPAS
" DE GRANDE SUPERFICIE POR MEIQ DE MASS5AS CERAMICAS PLKSTIC!S "

~
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REIVINDICAQUES

1~ Processo para fabricar delgadas chapas de ampla st~
porf{cie por meio de massas ceramicas pldsticas com o emprégo de
prensas de corddoy carsuterizaqo pelo fato-de que a“massa cerami
ca & transformada por meio- da” prensa, em um "ordao com largura
definitiva, porem grossura essencialmente maior do que a'exigida
espessura final, ay ainda pelo fato de que, em seguida, este coxn -
d8o de massa. é reduzido, com o aux{lio de, 'polo menos, um par de
c¢ilindros posposto 4 prensa de corddo, sem alteragdo da sua lar-
gura, 4 grossura definitiva .

2< Processo de acordo com o ponte 1, caracterizado pe-
lo fato de que a laminagdo & executada progressivamenta por meic
de virics pares de cilindros postos om série o

3=~ Processo de ecordo com os pontos 1 o/ ou 2, caracte=
‘rizado pelo fato de que a reduqa? da grossura do cordao de massa
oxoulsa pela prense importa, em cada par de cilindros;- fio maximo
na metade da grossura'anterior do corddo .

li- Processo de acordo com os pontos 1 a 3, caracterizy
do pelo fato da que o cordao. de massa & expulﬂo da preasa con sg,
gdo transversal perfilada, cujas diversas partes, que passam - "dl
retamente uma para a outra sén reduz*das pelos cilinaros do lanie
nador na mesma propergdo

Finalmente a depositante reivindica de acordo con a Copn
venqao Internacional o de confo;midade com o.artigo’ 21 do cdaigo
‘da Propriedade Industrial a prioridade dos correspondentes pedides
depositados na Repartigdo de Patentes da Alemanhe, o 20 de dezen
bro de 1962 a & de fovereiro da 1963 sob cu némeros F 38,608v/80a
o %38.935 v/80a, réspectivamenta

FiG4

£

/A
,am \mg

ONFAZO! éq

.

! &0, £EB, =¥ -
28
A T /W W7/ B
| A8

JERMO" N8 155 1479 de 17 de.dezembro de 1963
Requerente:” JOH XLEINEUEFERS SUHNE we= Alemanha

Priviléglo, de InvengHo: "DISPOSITIVO AUTOMATICO DE GUIA DE cALAng
PARA ASSETINAR PAFEL, PARTICULARMENTE PARA TRATAR FOLEAS CORTADAE"

! . BEIVINDICAGUES

1 = Raspadsira com dispositivo dé- inve¥sfo em ealandrss
para assetinar folhas’de papel, partlénlarménte f81has con margen
franjada (papel holandés ou de tina),” Iolhas cortadas & n¥o, ou =
papeis abaixo:ae GOE/m s earacterizada por, uma faca continua, PR
v1da con gune. afiaao e em quo 1ado voitado para a faca se adha
fixada wna lemela de desvio com passagen . Jdisa, sendo que & face
da 'raspadeira .& sustentada por uma pluralidede de molas laninadas
regulaveis e disnostas enm wra barra, ou por: outros, ‘elementos tlﬁg
ticos. )

‘ 2 «‘Raspadeirs, de acaxdo com o ponto 1, caracterizafe

por uma concha‘dé inversfo cont{nua-e eproximademente semicilin.

drica, essencialmente conhecida, ‘que ataca com wm dos seus cantos
atrds da lemela de: desvio da réspadelra de tel modo que & fita de
yapel -introduzida no cilindro superior 'seja automaticamento eondy
zide por entre toda« as fendas.de trabalho da calandra‘

3 - Raspadeire, de acordo com .08 pontoa l © 2, caracte—
rizeda pelo fato de que as molas de suatentagao ‘a& raspadeira se
achan montedas;: ¢¢ maneira movel, e wna fenda da barra, ¢ 280
araduéveis por-melo. de pinos roscados. ' -

ly - Raspadcira, de ecdrdo com os pontos 1 a3, caracte~'
xizeda: pelo fato de que & darra de sustensag?o se acha giravelmeg
te monteda’ por meio 98 pinos,-sendo ¥eguldvel, através de alayany
oas, por maio de pésos, molss ou $rgos- semelhantes, a pressfo dé
apdrto 98, raspadeira.

Ya

T +

Raspaeeira, de acordo com os pontos 1l e 2, caracte~

rizada pelo fato de que & concha de invergdo 9sta fixada, de -ma-

- neira basculdvel para. balxo, por melo de Varios reforgos, em g

trilho reguldvel com.relagfo a sua altura ¢ sus distancia do ¢ls

lindro-da calandra.

6 - Raspadeira, . de ac&rdo com os pontos L'e 2, cardete«

rlzada pelo fato de que a concha de inversfo conslste em material
sintético transparentee

THAKO RE 155 968 s 9 &¢ janeive dh 1964

Regusrentes GUY OLNEY CONNER o E.U.A.

Privilério de Invengio:"APARELHO PARA PULVERIZAR MATERIAIS
S0TID0§"

BEIVINDIGAQORS

"1 ~ Apar8lho pors pulveriZer mATEriBIA BOL160s TOYDA-
dos e 8iserevas partfowlas; carcoberizado por incluir wm suporte wen
%endo rotativamente ume cabege quebradors, pelo menos wm elementa aue

" tredor suportado yotativamente ne dite cabege; elementos ou orgios de

txiglio fazendo girar ¢ &ito elomento quebrador em ume direcdo € em a1
regie oposte, » rotegdo da dita cabegs sendo efetive ne nmentido de-le
v&r W ponto na periferie do dito elemento quebrédor e contate com o
eitado naterial, ww dispositive de mincronigagdo da rotagdo da  d&ite
¢abege guebrddors com & rotecdo do dito elemsnio -quebredor atuando &
fin 8¢ Yazer com que ¢ dite ponto no @ito elemento seje movide eproxi
usdamente 80 1ongo de vme ouxvs hipoeioloidal 20 se aproximar de meg
o mqtorial. invertendéo entdc & xia d:recao de movimento cérca do ing
ente de contate com o materiel, de onde ser movido entio sfeatande-se
4o mesmo ao . longe de ume cwrva aprcximaéamente simétrio; da do geu par
cured ‘de aproximagio, & um orgeo pare tremsmitir uma forca atusndo - so
longo da linhs -comunicando os centros de rotagie des diics cabegn
elementc o dito ponto de contaté ao encontrar & dite porta o materiel
no sent}do de pﬁlveriza—lo re vegido imediatemente sob ¢ mesmo ponto

gde contato em uma dada profundidade. :

2 « Apsrelho pars pulverizer meterisis gflidoe sepudc
o ponto 1, caracterizado pelo feto de wser usado no gentido ce mer avan

cedo np, dirego de wn materisl edlide 46 forme que o movimenra qo Spa

= |

€
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. rolhe faz com que cada borda quebradora alinja de cada vez e paria 0 { en 6 a istinels radiel do éixe do qusbrador o das respectivas  proje

waterisl durante ¢ ‘seu percurso antés do exato momenid em que & mesma
) i

borda® 4 comandada psra inverter a sua diregac do movimento, de onde 4 !

goed congtitul um segundo brago de alavanca ligado &0 dito primairo bra,

. §0 para prover wma efetiva articulagao, o sendo de t1l extensdo que a

no womento de contato com o material p:ojetado, a borda quebradora en forca .aplicada & junga'o" das slavancas artiouladas Teforga a con exBo az-

contrar-se movendo~sge su’batgncialmenta noma,l 2 guperficie.do mesmo, trovlada para forgar as Dro jeg'&ea‘ contra..a matérial sendo quebrado.

havendo disse modc um movimento lateral welativo subatancialmonte ’ 8 « Apardlho, para pulverizer materiais mflidos formados

igual 8 zexro entre o material o & ‘Dborde que‘bradora. i de discretas partfculas, caracterizado por compreender um suporte montg

3 = Aparblho para pulverizar materials sflides spra do en rotsgio uma cabeca qusbradora,. pelo menos um elemento  quebradox

sentados como uma parede formada de partfculag diseretas, carasterf supoxtado em rotagao sbbre a dita cabeqa, elementos guebradores no dito

zado pox compreender wm suporie montando em rotagao uma, cabaga que elemento, Wi orgie dé tragdo para fazer girar a dita cabega.em uma dirg

bradora, pelo menos um elemento. quebradox suportado em rofagss na di a0 e outro para fazer girdr o dito elemenic quebrador em diregdo opog
{a cabega, orgios de tragac para fazer girar & dits cabega em uma az +a, a rotagio. da dits cabega sende efetiva para ‘conduzir os ditos 63;.
xegBo @ para fazér girar o dito elemento guebrador em direglo  opos ghos quebradores em contacte.oom o dito materisl; um dispositive para

ta, @ rotagac da’diia cabege’ tornando-se efetive pera conduzixr ¢ df sineronizar a rotagho da dita oabega com ¢ dito elemento quebrador 4

1o elemenio gquébrador em contacto com o .dito material progresgivamen

"tal mancira que & volocidade linear dos ditos q_uebraaores' devido & ro

te ao'longo da dita parede, um dispésitive para sineronizer &8  yoig tagho do. aito elemelxtd & iguel o oposta & velocidade lirear dos quebra

. ¢ao @ dito quebrador com o dito elemento qusb rador de maneira que doves devido 3 rotagio da dita cabega quebrBdora no instante. en que os

ao momento em que qualquer ponto no dito elemento ¢ . -~
Lque quasg P $o elemento entre em contastc mesmos guebradores encontram ¢ dito materiel, e wma erticulagao usada /

om do do dito m 1 : . :
com & pare ° o material esse ponto aparenta estax estacionric para transmitir no dito instante wma forge através. dos ditos quebrados

. -~ . - -
com respelte & mesms, 6 um orgac usado para trensmitir no dito’ momeg ! reg compres ¥ mente contra o dito material e efetlva para pulverizar

6 roa atvando exteriorments 5o da linha 1i ‘
o uma forga & 0 exteriormento ao lomgo da 1 ligendo'os  ceg o dito material imediatamente pox baixo dos quebradores até uma pro
fuididade predeterminada, ’ -

9 ~ Apardlho pars pulverizar materjais sélidos segunuo

-~ \
tros @e rotagao da dita cabega e do dito elemento e do dito ponto’ de
sontacto o efotiva no sentido de pulverizar o dito mateﬁal imediat

vente abaixe' do dita ponto de cont%cto até ura p r‘-’fu'ndid‘fde predoter, o ponte 8, caracterizado pelo fato de uma Quan'bidaile de elementos qug

minada . " - " 7y 4 .
inada, ‘ bradores serem suportados em rofagac sdbre a cabega guebradord, cada

4 = bp aremp pera pulverizar materieis sélidos»seg_un- wr dos ditos eleméntos quebradores.tendo pontas: ow bordas quebradores

do © ponto 3y carscterizado pelo fato de ums guantidade dos ditos elg formedos nos mesmos, um disposifivo sincronizador gendo efetivo no men

mentos guebradores. citadOs serem eonduzidos em rotaqao sbbre a dita | ;440 de sineronizar a rotagaé da ca‘beqa guebradora com cada elemento

caboge o avangados ao longo da dita pareds d° gaterial de modo efpty quebrador, de féma que 4 velocida.de linear de cada quebrador devido &

t
§ .
| Vo Para aplicer wna condigdo ou progranagio predeterminads de fores | xotagdo do séu elemento quebrador regpective 6 igual e oposta X rotacao -
L
1]

de dita cabega quebradora no:‘ Ainstante em que 03 ditos quebradoxes enconm

partfculas de dimensOes predeterminadas. N | rom-ge com o &i%0 material. , )

de pulverizagdo conbra a dite parede a pulverizar o dito naterial ep
\

- i A y | (. v ’ ' \ . ’ e ‘
5 ~ kparélho para pulverizar materiais sélidos segun- . A requerente reivindica de amcdrdo com & Convengho InteTe

do o ponto 4, earacterizado pelo fato da pinoronizagio rotaciensl ds o nacional; & o Art. 21 do Decreto-TLei n® 7903, de 27 de agosta de 1945 y

cadn elemento quebrador ser similar com yospeito » dita eabega  que & prioridadé do correspondente pedido depositado na Revartigaa de Paten

bradora. : : .+ ‘tes dos Egtados Unidos da Américe.. en 15 de Jlho de 1963, s0b ne 295162.
& - Apnrélno segunde ‘o ponto 4, caracterizado pelo f‘ )

N i J
to da rotagao de cada elemento sor difersenss com respeito a yotagdq : . - ; o« 5t [

R ) k
‘ =

aa dita cabe¢a, provendo assim um‘sinprcnismo rotacional corrvespondey

temente diferente entre a-dita cabega e cada um dos ditos elementow
A

~gquebradores,

-

‘ 7 - A'o,z“‘*lho para pulverizer materiaia sélidee, 'curac-
‘terizado por inclwir um sunorte arranjado parz se movimenter na dire
¢ao de um.ms.'berialva\ser partido, uma ogdega guedradora moniada en o
ta(;'éo s0bre ¢ dito suporte, palo menos um elemento quebiadcz" montado
rotativo ne mesma, um org’é& de tragio para tazer girﬁr a dita cabega
em uma diregdo @ outrol orgldo de -tragho conduzido @o gpuporte a ligads

a0 quefi:rador para fazo~lo girar em direg'éo opogta b Ga caboga ¢ a uma

tal velocidade 'que, no pbnto de conSacte com. o material, o wmovimento - PERMO NG 156,184 de 17 da jmoiro de. 1961
do quebrader lateralmente con relagie a0 materizl é substancizlmente . -Roquevente: IO, KILINBUEFERS SOHNE s===ALEHAMHA. o a
A - . - L Hoddlo de Ut ilid;de. v CALANDRA PARA ESTIRAR MATZRIAL SINTETICO *
2ér0, 0 dito e.l.ament? quebrador aprsaentande ?ozu;ces ppuferif‘as pro REIVINDICACUCS R .
jetadaz do mesmo, 2 forma TWe conaxud onbtwrs 0 guebrador e o superts es : Calandra para estirar material sintético, co:n forg 3 4 .

}.;

tons na inictal que atuam na nosma direcio que as forcas de omass
mento ou pressces de Tenday r%pemivammte, caracterizadas

a) pelo fato de que as i‘orgaﬂ de tensfo inleizl ~'a’ maly
rag do que &s pres.;oe_s de fenda miximos possiveiss

tendo a.rra.njada para aplicagac de wma £irga congzatrics no alxe do
qus"rador com as difes projecbes estendsndo.se rsdlalments espagaq‘.as

ta antre o elxo da cabega

do ciro d¢ guebrador, Go Dlrma que 3

qveb*odoru e o elmo de gutvraden oousiitul uw priweirs brage de'alaven b) pele fato de que as rérgas’de tensfo inlfedal sho sior
LY ¢idzs pelo eilindro hidrdullco que au:. a nog proiosgausntos . des
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aunhdes dos eilindros através de alvancas, sendo que os

A P T
'ac.n_cais
fos e1lindros acham~se construldos eventualuente e Torma de &
ea!.s ‘prismiticos 3

© e) peld fate de que a zona ne‘xtra do mancal pri*mitico 2

tha-se preenchida com uma camada de apoio macia, elistica & n?:{o, '
Bustentadora 3 e
a) pelo fato de que; comojcavdda glistica de apdio, &,

enpregado m_aterial sintético fluorizado e resistente ao caler ;
tudo substancislmente como descrito §.représentado no desennd ansxoe

TERMO KR 140,798 de & de jui.o ae ayo2 _

Requerente: CRONING & CO =-- Alemanha. -
Priviléglo de Invengdo:
PIZAS, A PARTIR DE HIDRATOS DE CARBONO BASEADOS EM PENTOSES B HiX0w
8BS, BEM COMO DR MATERIAIS QUE CONTEM B5SES HIDRATOS D& CARBONG"

REIVINDICAGUES

1 = Uzm processo para & producdo de resina sintética fie
%8y & partir de hidratos de carbono baseados em pentoses e hexqe
865, bim como a partir de materials gue contdm dsses hidratos de
.earbono, caracterizedo porque og hidratos de carbono ou materi
815 que contém os hidratos de carbono 580 convertidos, por squee
¢imento com ‘alcools contendo pouca égua mas contendo acido, L
resinas msoluveis en agua, dissolvidan aos alcooi.,, @55a8s réEie~
nes sendo separadas de soluglo alcodlica por wm processo conhoeck
40, ' T :

2 . Unm processo dé acirdo com o ponto 1, caracterizade
polo g0 de #lcoois misc{vels com dgua apenas limitadaménte.

3 « Um processo de acqrdo com.o ponto 2, caracterizajdo
porque & separac;ao dag resinzs da soluqao alcoolica/ § efetuada
por destilagao col vapor, & fase aguosa removida por destilagde
voltando pera © gerador de Yapor pare reduzir ag perdas de alcool
e feldon | .

A roq efente reivindica de acdrdo com a Convengfio Intep
nacional e o Art. 21 do Secreto~Lel nR 7303 de 27 de agosto de
"3945, .« prioridade do correspondente pedido depositado ns Reparw
tigéo de Patentes da Alemanhs e 6 de julho @e 1961 -~
& 245h7 IV8/39¢. ’

nR

78540 K8 140,989 ‘de 15 de ialho de 1962,

Reguerentes RESSORTS DU NORD S/A. =-m FRANGA
Frivildgle de Invenglios MLIGAGXO BLASTICA AFERFEICCADA
PARS & PIXAGYO DE TRILHOS"

-

{

o é1ito carirfcio,

" PROCESSO D3 FRODUGKO DE RESINAS SINTETICAN

A e

o [ Rgeeg gy

1

FRIVINDICACUES

3 - lza ligaido elastica para a fixsgdorde tri-
hez sOhre seus supoxies, constituida por unn lasing de fola apg
4ada em uma extremidede sObre a2 soleira do tsiiho ¢ na outra ex-
tremidade sobre 0 guporto do trilho, e porfurada entre ¢gses ox-
tremidades por am orificio para & passagen do disponitiva de apér.
%o da ligagddo caracterisada porque & 1dmina 0 embutidu em tdrno
o medo & apresentar gobre wua face inflexior un
saliento de reférco. .
é » Una ligaqao 5egnndo o ponto i, caractesise-

.do pérqua, o U reentyéncie preduzida pelo salichite sOure a fg

¢eo superior da ldmina, Tica alojado wn disco, de modo ventajoso
do material isolante, essegurando & repartigfc des esforges trang
ritidos & léming pelo dispositive de apério.

3 = Ums ligagdo segunde oS pontos 1 ou 2, eeras
terizado porqua s¢ forma um penio baixo sébre & extremidade .53
1émina qie se ‘spoie sSbre o suporte d&o- trilho, ou une pega ané-

“xa que lhe fica’ superyosta, de modo & afastax-, snten do apdrto €«

ligac;ao, ] ullente deste suporte ou desta pega. .
It = Ung ugngae segundo o ponto 3, caracterize~
da porque ests extremidade é recurvada para buxo, ou tem ung -

.x\larniqﬁo er sue fave inferior para. roz-mr tal ponto baixos

5 e Una 1igago segundo os poritos 3 ou L, carag
terizadgo porque Q diutancia entre esh ponto’ baixc ¢ o fundo ao'
aanonte é tal .que oste Tundo vem se apoiu' s0bre 0 auportc /omw
aite’ pega\, &0 fim do aperto 4s ngaqno, antes queé a lduvina L1
contato, ‘pela borde uvre de sug outra extremidade com & soleira

- do- trnho, venhs se. :p3r em contdto wna segunda’ vez com esia ‘s0Lelra,

«

6 - ~Uns, 11gago segundo, quaivquer dos peates prg-

‘ cedantos, caractorizada porque &, oxtromidade na L4nine que se'.apol

8obre o supérte do ‘trilho ow da POGR nnexa, é provida de um énta-
1lhe, no qual penetre uama norvurs do suporte cu de éite poce; para
traver a ligagdo om rotaqao.

7 - Ume ligagno segundo qualsquer dos ponios prg
cedentos, caracterimda porque ‘& oxtremidade da linina gue s9- ‘apoast
adbre & goleira do tr:ll.ho, tem o perfil 3¢ um 8dlido de 1g\m}. xus.g,
%Bﬂ- 1“0

8 ~ Uma. lizagﬁo ssgondo . qunlsanor dos pentos| prs,.

Mdenteu. -earacteri zado pozqu-a pozote 88 extremiduds: us Mm&no {

Fig.1

[eecasa gy

8 - Ura ligagdo sogundo qualsguer dos

PenLos pre
ceisr.»e:, caract:r:zaio porque as extremidade da iémina que se
apcin cébre & soleim da trilno, é provida ¢ sua faf'e inferior de

.
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duas guarnigSes, com vantagem de materfal isolmte, sendc a priumel
ra perto de sua bords livre o a socunda aituada mals perte da d!.ta
. salidnelaec .
9 ~ Una 1ligago eldstica para & fixagdo de.trie
v Jhos em seus suportes, constitu{da por uma limina de-mols, que se
apoia em uma extremidade. sobre a soleira do trilho e, na outra ex
tremidade, sbbre o suporte do tril.ho, .0 perfurada entre estas ex-
tremidades de um orif,’:fciq para a passagen do dispositive de aper-
to de ligagio, caracterizada por”ser substancialmente conforme
descrito por referdncia ao desenhos anexo.
N A requerente reivindica de acdrdo com a Conven-
qao Internacional 9 0 Art. 21 do Decreto-Lei nR 7 90%, de 27 e
e agosto de 1’ 9145, a prioridade do correspondente pedido depositade
na Repartiglo de Patentes da ranqa, em 13 de Julho de 1 961, sob
- af 868.027; '
TERMO NQ 1[2,006 da 10 de agdsto de 1962 ¢ ° -
Requerente: BADISCHE ANYLIN & SODA~FABRIK. AKTIENGESCLLSCHAFT—
'ALEMANHA.
Privilégio de Invengdo: " PROCESSO PARA A DEPURAGAO DO b_l-‘IT'uNO
POSTO EM CIRCULACKO NA POLIMERIZAGKO DE ETILENO A ALTA PRESSXO "
REIVINDICAGUBS : .

1« Procosso para Py depuxagao do etileno posto em elrey
lagdo na poﬁmerizaeao de etileno & alta pressao, caractertzado,
- pelo fato de se.lavar o etdleno, apds a separagdo. do polietileno,
con otilend 1iguido o - \
2w Processo sogundo o ponto 1, caracteriza&o pelo fato
do se liqnefazer uma parte do etileno, apos a separagic do polig
tileno, e do-se lavar com o etileno liquefeito o etilomo restan—
te posto em circulagBo o -
- A requerente reivindica de. acordo oom & Convengéo Inte;
aacional e © Art. 21 do Decrsto-Lei N2 7903 de 27 do agdsto de
1945 4 a prioridade do correspondente pedido’ depositado na Repar~- |
. t1¢80 do Patentes ds Almmanha em 26 de agdsto do 1961 sob N2,saese
- B 63.794 IVa/39¢ . { :

3{% '
w.f .
‘88 cL, -
7
Ja
N o
- |
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m‘s‘auo ne 12, 927 de 12 de seteubro de 1962

'Raquerento: IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED---;NGLATBRRA
Privilégio de Invengio: *PROCESSO PARA FABRICAGKO DE BIPIRIDI- .
LAS",

;| REIVINDICAGUES ©
: . y
s+ - Um processo para a.fabricagao de bipiridilas
- caracterizado por compreender & interagdo de-uma piridina e aly
minio, ® a oxidagd3o do produto de mteraqao assim formado. ‘
. ' 2 ~ Un processo de acdrdo com o pento 1, carac'cg, v | N

C
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z‘iu&o porqueé a interagioc da piffdina 6 do aluminlo & infelada
por um material que pdde auxiliar na rutura da suporrfe.lc da ra
1foula de éxido do alurinio.

3 = Un procosso de acdrdo com o ponto z, saractg,
rizado porque & usado morelirio ow um'composto de mercirio como
dnied Id&re ! :

h ‘U processo.de acdpdo com o ponto 3, caractg
¥izado porque e ‘ugado cloreto mercuriQo como inicisdor.:

5 . Un processo de acdrdo com qualquer dog pone
tos do 1 a h, caracterizado porque & interagdo da piridina e do

- aluminio § iniclada por um materlal .que pode- Andugdr g tormagdo

de radicails livres na mistura aluminio-piridina.
6 ~ Un’processo de acordo com o ponto 5y cavactg
:izado porgue. é usado un metal alcalino como 1n£c1ador.

7 U processo de acdrdo cdm o ponto 6, caractg
rizado porque’ ¢ usada uma disperséo de s6dio ou potdsslo coumo
Snieiqdox'e

8 ~ Um processo de acordo com o ponto S caracu
rizado porque & usado un halogeneo como iniciador.

9 « Ux processo de acérdo com o ponto 8, caractg
rizado porque ¢ usado o bromo ou o iodo ¢omo. inteiador,

10 = Um processo de acdrdo com qualquer dog pone
<os L a 9, caracterizado porque ¢ usado como iniciador primeire
um material que pode ajudar no. rompimento da superf{cie da pelf
¢ula de éxido do aluminio e depois um material que pode induzizp
A formagdo de radicals livres na mistura aluminio-piridina.

© 11 ~ Um processé de acérdo com qualquer dos potte
%wg 2 a 10, caracterizado pirque n‘proporgao de iniciador & do
pelo menos 2% om péso do alumin:lo presento na mistura a ser il
toragida,.

12 - Um processo de acdrdo com o ponto 11, carag,
te'_ri/a'ado porque a proporgdo de iniclador & de pelo menos 5% em
péso do aluminio presente na mistura a ser interagida.

. . 13 « Un processo de acdrdo conm qualquer dos pon=
tos 1 a 12, caracterfizado porque a plridi‘na @ a propria piridie
Ade - \

' - ,
Al - Uz proccaso do acordo com qualquer u0s ‘potte

‘tosla 13, caraciorizado porque a Interagio é realizada a wma

temperatura na fajxa de 609C a 1208¢,

15 - Um processo de acordo com q\xalquer dos pone
tos 1 a 1lj, caracterizado porque a interagio & reallzada na pra
senga de um diluente que & um solvente para ag bipiridilas e pa
Y o produto da 1nterugao magnésio=-piridina.

" 16 « Un processo da-acordo com ¢.ponto 15, carag
Yerizado porque o diluente & ym excesso de piridina. -

17 = Un processo de acdrdo com qualquer un dos =
pontoq la 16, caracterizado porque a oxidagio ¢ realizada com
oxigenio ou com uma mistura de oxigénio cowm um'gds diluente ney
tae

18 o Tm procosso de acordo con qualquer dos pone
tos 1 a 16, caracterizade vorque a oxidagdo’ a ‘realizada com clg
r0e
' 19 ~ Um processo de acdrdo com qualquer dos pone

tos 1 a 18, caracterizado porque a oxidagdo ¢ realizada na. pree -

senca de um 1{quido diluente que reduz a viscosidade da misturs

20 « Unm processc de ucordo com © ponto 19, carag
;t;m porque o 1Iqu1do diluente & & agua.

A requérente reivindica d acordo com 8 Conven.
qao Internacional e o Art. 21.do Decreto-Loi nk 7903 de 27" de
agostc de 1945, a pric¥lddde do correspondente pedido depositae
do na Repartigido de Patentes da Inglaterra, am 12 de setoubro w.
;1e'1961, sob af 32.711s

-

TERNMO NR 143,280 de 2l do setembro de 1962

Requezentes E.Te AU PONT DE NEMOURS: AND COMPANY ===E,U.A,
Privilégio ds Invengho : ™ C'OMPOSICXO HERBICIDA'E’ RCESS0
"PARA. PREPARS-LA. *

" RRIVINDICAGUES
. -\
ie Una cemposicls herbicida, caracterizeda por cog
© greendor wme guantidade horbicidamente atlva de 3-(3,4~d1clg
' o-'enii)-l-metozd.l-netuquﬁin o wm agente de ag¢do interfs
cial, Sste ostando prosente ra quant'dade do 0,5 # 5 partes,
peso, para ¢ada parte do -deri{vedo de ardia .
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2. Una composigido herbicida de acdrdo com o ponto 1y
earacterizada porque h& de 1 & 3 partes em pdsc de agento de
sgdo interfacial, para cada parte de derivado do’uréia .

3= Una composi¢dc de acdrdo com o ponto I ou Z,carag
terizada porque o agente de agdo interfacial @ uxn polidter ale
cool de alquila ou alquil-arila , §ster de 4cide grako ds some
~bitan ou polioxi-etileno-sorbital co-reagido com uréia, condep
sado de amida de- alduﬂol' graxo ou 4ster graxo de ,polietileno-
glicol, sulfonato de alquﬂ-arila, sulfato de 4lcool graxo, és
tor dialquflico de sulfo-sudeinato de sodio, éster de acldo
graxe de isetionato de sodio, t1oéter de polioxi-etileno, o
cloreto de amdnio quatemario de cadeia 1onga .

‘ I~ Wma composigdo de acdrde com qua‘.Lquer dos pontos 3
a 3, caracterizada porque o avente de -aglo interfacial H quale
quer dos indicados aclma .

5= Una composiqao do acdrdo com qualquer dos pontos x
@ li, caracterizada por conter de 10 a 504 om peso do derlvado de
wréla .«

6= Uma composiglo de .acérdo com o ponto 5, waracteriza
da por conter do 20 a LO% em péso do derivade da uréia .

7- Uma composigfo de acdrdo com os pontos 5 ou §,carag
Lerizada porque também esti presente um pd inerte, de livie ese
coamento de tamanho de particula médio de 50 microns ou menos .

8~ Uma composig¢do de acdrdo com qualquer dos pontes 1.
a li, earacterizada por estar na forma'de uma solugio em Sleo e
mulsionavel .

9= Uma composigao de .acdrdo com o pon’co 8 caracteriza
de por conter em pdso de 2 a 207 -de derivado de uréia ¢ de 2 &
50% de agente de agio interfaciel . -

.10~ Uma composigdo de acordo com qualquer dos pontoe
1a h, caracterizada por ser uma dispersao AQUOSE contendo de
0,1 2 2% ém péso do derivado de uréia . ~ .

11~ Un processo para preparar ulsa .composigio de acop
do com qualquer dos pontos l.a 10, caracterizado por compreerv‘
dor {ntime 2 misturagfo .ou combinagdo do agente de agho it

terfacial com o derivado de ureia s Das proporgoe relativar
acipa especificadas .

12- Um proces.,o ‘pare © controla da vegetagio indesg
Jével caracterizado 'por compreender a aplicagdo (o locdl a.sexr
protegido, em uma quantidade suficionte para exercer agZo here
bicida, de uwma composigio de acdrdo com qualquer dos pontos 1
Iy -em que-a composigdo contém de 0,25 a 0,75% em péso do dériva.

* do de uréia.

A requerente reivindica de acdrdo com a Convengio In-
te"'nacional e o Art, 21 do Dacreto-Lei n? 7903 de 27 de .agdsto
de 1945 e prioridade do corraspondente pedido depositado na Rg
partigHo @e Patentes dos Estados Uaidos da América ea 25 de Sg
tembro .de 1961 scb nf 1/0.226 , ’

TERMO RO 143.282 de 2l de setembro de 1962

Roquerenta: COMPAGNIE DE SAINT-GOBAIN ===FRANGA

Privil€gio de Invengio: ™ PROCESSO E DISPOSITIVO DE RUPTURA

D& FOLEAS DE VIDRO SEGUNDO UM TRAGADO DETERMIKADO "
REIVINDICAGLES

1- Processo de ruptura de uma folha de widro sihre
a qual foi tragado um trago de recorte formando uma linha,
dberta ou fschada, caracterizado pelo fato de consistir em
colocarsa falha sbdbre um suporte de npouca largura de prefer&n .
¢lz da ordem de grandeza da aspessura da~folha asposando,a 11
nha medlana déste suporte aproximadamente o trago de reccrte; -
o em se aplicar & folha de vidro de um lado e de outrs Gi su-
porte ¢ a uma certa distincla ddste , um »sfirgo de pressio,,
suficiente para provocar a ruptura . ' .

2« Processo segundo ¢ ponto 1, c.«racten‘.edc pelo s
fato de que a ruptura numa £0lha de vidro ao"ange, muma s6 o
poracgdo, diversos tragos de recorte que hio tém mnhun pento
conun .

3- Dispositivo para & realizagdo do proeesso sagundo
@ ponte 1, caracterizado pele fato dé compreender principale
mente, as seguines caracteristicas, tomadas, separadamente ,
ou el combinagfo: a pressio da n.ptura é cbtida por melo Ge
Srgion pressores constttuidas por faixas continvas cu b sone
tinwas suporiadas por uma placa solldirie com ¢ pistio de um
ma prensa; a distineta dos pontos do suporte .aos pontos dos
érgios pressores com os quals @les cooperan varis,em cortos.

poi:toa ‘do trago e corte; é o afastamento entre os drgios
presseres varia em certos pontos do tragado . .
A reouerent» reivindica de acdrdo com a Convenglo ,
Internacional e o Arte. 21 ‘do Decroto-Lel No. 7903 de 27 de a-
gosto ds 1945 a priorid axie‘do correspondents pedido deposita-
do na B.epartxqao da -Patentes da h:anqa em 25 @e Setembro o
1961 sob ¥o . 87h. 9’09 »
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TERMO N2 145.947 de T de janeiro de 1963

Requerente: WHE CHLORIDE 'BLECTRICAL STORAGE COMPANY LIMITED"
Inglaterra

Privildgio de Invengéo: "APERFEIGDAMENTOS RELATIVOS X ALIMENTS
£Xo DR cxmmo A0S REATORES PARA ‘szcmo DE"6XIDO DE CHUMBC®

REIVIKDICAGUES

SRR reator para fabricagio de Sxido de churm-
bo, caracterizade vorque uma carga de pedagos de chumbo & fomba-
&’ em uma corfente de ar para produzir o oxido.e por compyeender
umsmotor elétrico para «cionar o tambof, dispositivos sens{ve’s

" & grandeza da corrente tomada pelo motor elétrico, e dispositi-
vos sob- 0 contrdle désses dispositivos sens{vels & corrente, des
tinados a elimentar ou Introduzlr material de carga fresco ne
tambore

2 - Um reator para fabricagic do Sxzido de chum-
bo, de acbrda com o ponte 1, caracterizado porque os dispositi-
vos sensfveis & corrents incluem um amper{metro conectado a0 cirp
culto do motor eldtrico porque o dispositivo do alimentagio . é
controladc pela posigSo do ponteiro do amper{metro.

3 - Um reator para fabricaglo de Sxido de chuz~
bo, 6o zcdrée com o ponto 2, caracterizado parque a posigdo do
ponteire de amperf{metro $ detetada. por arranjo de fonte de luz e
célula fotoeldétrica, o ponteiro levando uma bandeira gue, duran-
te o novimento déste, interrompe em malor ou menor grau o raia
luminoso entre a fonte de luz e a célula fotceldtrica.

4 ~ Um reator para fabricagiio do éxido de chum-
bo, de acordo com o ponto 1, 2 ou 3, caracterizado porquﬁ o dis-
positivo ‘de alimentagio 6 regulado emergizando e desenorgizando
sucesdivamente ‘o dispositivo de acionamento elétrico do disposi-
tivo ‘de alimentsgo, sob o contrdle do dispositivo sansfval &
corrente. )

- 95 ~ Um reator para Aibricdqao de 6xido de chug-
bo, de acordo com o~ponto 1, 2 ou 3, caracterf ado porgue o dis-
positivo de elimentagio ¢ regulado variando sucessivanente a ta-
xa de alimentagdo do dispositivo de alimentagio, entre uma taxa’
elavada ¢ uma taxa redv.zida.
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- 6 = Un reator para fabricagdo de Sxido de chigr ,
)o, substancialmente como descrito acima, com referéncia 80s ‘de=
Jonho3 anexos. Q ‘
A requerente reivindica de acdrdo com a Convene
_,ao Internacional © o Art. 21, do Decreto~Lei n2 7 903, de 27 'de’
agosto de 1 945, a prioridade do correspondente pedido, deposita
* ‘do na Repe}t(qao;de Patentes da Inglaterray-em 5 de janeiro de
1962, snb nf 486, ‘ . |

'

FIG.1

TERMO N2 146,636

ge 1 de fevereiro de 1963
Requerentes: MONTECATINI SpcIETh GENERALE PER.L'INDUSTRIE

Mmmn E CHIMICA == ITALIA

Priv.de Invengio $"PROCESSO ‘PARA MELHORAR AS CARACTERIS..

TICAS DE RECEPTIVIDADE AOS CORANTES DAS FIBRAS PREPARADAS
N A BASE m: xusrums DE POLIMEROS SINTETICOS;"

L - Um pfocesso para melhorar a. capacidade de adquirir coros
como poxr exemplo & receptivi'dade s0s diversos corantes, capacidads
de vizar as cores e estabilidade, com também o tato ‘das fibras,tél
teis obtidas pelo emprégo de misturas de polimeros sintéticos ou a
copolimeros sintéticos com substdncias bésicas de nitrogénio que 7
tuam como rodificadores das tintas, e com ou sem estabili'zadores .
agentes daispersantes da matéria sélida, produtos para torné-la org
ca e anélogoe, caracterizado pelo fato de que as fibras sdo trate-
das, depois-da preparagad, com sais de metais pertenoentea 808 ary
pos I, IT,IIT, IV ,VII ou VIIX do Sistéma Peribédico de Mendeleiov,
‘e temperaturas compreendidas entre a ambiente @ 102C, abalxo 40 =
ponto de fusao do polimexs ow copolimerd.

2 « Um processc de acdrdo com o ponto 1,. oaracterizado pelo “
fato 42 que ag fibras sao oconstituides por T5%, pelo menos,de wa v
volimero bisico.

3 = Un processo de acbrdo aom os pontos'l e 2, caracterizado
pelo fato de que sio-submetidas ao tratemento fidras de poli-alda.
olefinas cristalinas.

4 = Un processo de acdxdo com o ponts 3, caracterizado pele .
fato de usar-ge-como poli-alfa-olefina, polipropilenoc:crigtaline «
preparado com poliolefinas esterecespecificas e constitufdo em es
séneia por macromoléoulas isothticass

5 « Un processo da acardo com o ponto, 1, caraoterizado pele ’
fato de que os modificadores dag caraotensticas do receptividade
aos oorantes constituenm entre 1 ¢ 25% em paso da mistura para fie
82

6 - Um processo de acdrdo com o ponto 5, caracterizado pelo =
fath de serem os nodificadores ‘das caracteristicac &. receptividae
de s0s coranies sminas ou 1minas, como por exemplo .3 olimlquile

niminag. s
7 - Um processo de acdrdo com o ponto 5, oare.cterizsdo pelo -

fato de serem os modificadores das caracter{sticas de receptividae
de aos corsntes, produtos corantes policondensados nitrogenados by

sicos de epiclorohidrina,

8 - Un processo de acdrdo oom ¢ ponto 7, caracterizado pelo fa
+t0 de usarem-se como mod:.fioe.dores, policondensadoa bﬁsiooa de nitro |
g8nio obtidos pels reagao ds eplolorohidrina com n-ootadecilamina ow f
con n-dodecilamina e piperazina.

9 ~ Un processo de acdrdo dom 08 pontoa la8, caracterizado =
pelo fato de que ag fibras As_ao aubmetidag % agio -de sals de metais
pertencentes aos grupos I,II,III,IV, VII ow VIIT do Sigtemd Perifdi
€0, pox tempos qus variam de ung minulos a 24 horas. !

5

- widas de pequenos furos axieis extremos; de encaixe yara as

10 - Un processo de acdrdo com 0§ ypontos anbtecedentes, caractew
rizado pelo fato de que g30 apliocados de «aneira continus,ou 808 «
poucos, antes de preparar as fibras ou depuis de preparé—laa, 08
sals de metais pertencentes aos grupos 1,II,IIT IV,VII ou'VIIX do
Sigtema Periodico.

11 -~ Unm processo de achrao com og, pontos 9 e 10, caracterizade
peio fato de que sdo usados sais de metar~ Gos grupos I,I1,I3I,IV ,
VII ou VIIL do.Sistema Periédica, tais comu. cloretos, nitratos,sul-
fatos, . acetatos e andlogos,

A requerc~1te reivindica de acordo com & Convengao Internacio -
nal e o Art. 21 do Decreto-Lei nf 7903 de. 27 de agosto de 1945, a

) pra.ondade do correspondente pedido deposisado na Repartig¢do de ‘Po

tentes da Ita;ia, em 2 de fevereiro de 1y62,20b n? 2.114.

TERMO N& 148.914 de 7-de msio de-1963
Requerentes INDUSTRIA DERLINTEX LTDA sko PAUIO
.'Privilégio de Invengaos " APERFBIQOAMB‘TTOS m PRESITHAS DS PASTAS
PARA ”APEL "

REIVINDICAGOSS, -

‘w = Aperieicoamentos em presiihas de pastas para papel, €
racterizados inicialmente pelo fato de & presilha proprismente dita
per Telta inteiramente em matverial pléstico; e formada em tx3s peges
principais @ s’ebaradas. quais sejam a base ou parte fixa, suporte com
hastes méveis e.alavanca de comsndo, € coinportando' sinda B pega oom
plementaxr de compressgo ‘e fixagaoc dos papeise ‘

2 - Aperfeigoamentos ém presilhas de pastas para papel, co
no reivindicado em 1, caracterizados pelo fato do a parte fixa ou ba
g6 da presilha ser formada por uma placa plana retangwlar, provida
de uma pequens abertwrs central e interna, ladeads por duas pequenas

yrelhas, e ainda dotade, em um de seus laterais maiores, de duas abder
.$uras extremas, bem como de duas outras centrais, para & aplicagao de
ceujo

outro lateral meioxr éalientam—se ortogonalmente duas nastes exiremas

wia mola lamixiar, recurvada @ revirada sbbre ela, base eats de

laterais, spenas com curtos tr8chos terminais ligairamente LECUXVEm
dogy @ providos de pequenas, salifncian axiaiss _

" 3 « Aporfeigoamentos.em presilhas de¢ pastas para papel, ¢g
po reivindicado até 2, caracterizados pelo fato de a poerte mbvel -da’
presilha sex formada por wm suporte horizontal arqueado, apoisado cen
‘¢ralmente adbre a extremidade livre d4a mola 1aminar referida en 2.su
porte este provido centralmente de uma saliSneis driangular.superioxy
fon ;Ednda transversal, @ ainda dotado 'de duas orelhas. extremas € iz,

feriores, iigeliramente reourvadas e encaixdvels nes aberturas exirg

.mas laterais da placa de base; e ainda, do mesmo suporte arqueado

salientando-ge extrema @ lateralmente duas lastes superiores,, subs =
_temo:lalmente ‘recurvadas em complementc &8 haptes fixas da I'J'aae,e pry
salidn
ciag axiais daqueles. . -

4 - Apei‘feigoamentos en presilhas de pastas para papel, e,
1o reivindicado atd 3, caracterizados pelo fato ds a aslavanca de /oo,
mando ter a extremidade recurvada e encéixdvel na aberturs central e
interna da placa de base,. e provida de furo transversal 'para fixagdo
.poxr pino trangversal, alavance estia formando ainda, eo nivel da sa
113ncia central iriangulsr do suporte arquesdo descrito em 3, un alme
goamento laterel de trave, enoéiie’wel na fends transversal daqusls; e
‘finalmente, a 'bar'ra complementar de comprossgo e fixagao das <Glhas
de papel sendo provida, em correspondéneis Mo hasies da base #1xa,d:
duas aberturas longitudinais alongadas, com paredes internas econvez

" gontes, @ ainda dotada de pegador central sailente.

5 = Aperfeigoamentos em presiihas de pastes para Dabel; como
reivindicado até 4, substancialmenie como dezoritos e iluatrados nos

@03enlios anexos,
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TERMO N@ 151,944 de 16 de agdsto de 1963 _

Requerente: MOLINS MACHINE COMPANY LINITED == INGLATERRA
privilégio da Invenglo: “APERFEIGOAMENTOS SOBRE OU RELATIVOS
A0 BROFZEAVENTO , '

REIVINDICACURS

“1 « Um processo. de bronzeamonto, caracterizado por
compreénder oS estigiOs de aplicéqio de adesivo a uma parte dg -
sojada de um artigo (por exemplo, uma tela cont{nua de materi-
al)y a formagfo de uma dispersdo 2o ar de partfculas de materj,
al bronzesnte, 6 a passagem do artigo através a dispersio, de
modo que &3 part{culas adiram a dita parte descjada. .

2 ~ Um oegiipamento de bronzeamento, caracterizado

-por comprsender uma cﬁmara, através a qual um artigo (por exen

plo, uma tela contfnua de material) & passado, tendo sua super
tfcie uma parte revestida por adesivo, o wm dispositivo  para
dispersar dentro da céamara pertfculas de material bronzeante,
que podem aderir a dita parte revestida com adesivo.

% « Um equipamento segundo o ponto 2, caracterizado
por compreender unm dispositivo parsa introduzir part{culas de
matorial dbronzeante em um canal formado entre superf{cies parg
lolas de um elemento rotativo o un elemer'to suporte, sendo caw-
da superf{cie providas de um conjunto de fibras inclinadas en
vm sentido com relagdo a mesma, € wm dispositivo motor para 1l
var ¢ elemento rotativo a se mover num sentido somente com as
2ibras de wm conjunto deslisando sobre as da outra, de modo que
as partfculas de materlal bronzeado s3o conduzidas através o e
canal no éonjunto_do elemento rotativo, e séo projetedas dentra
da camara para formar uma d4.5persa0 na mesma.

l} «~ Um equipamento segundo o ponto 3, caracterizade
porque © disposit{vo motor leva o elemento & vidrar, de modo
que © olenento gira relatlivemente 80 mesuo.

5 - Um equipamento segunde o ponto L, ciratterizado
porque o elemsnto definé uma cémara, @ sua vibragio ajuda a for
Rmar & 4ispersac. )

6 « Um equipamenio segundo 0s pontos U ou 5y carace-

terizado porque ¢ dispositivo para introduzir part{culas no cg

nal, compreende um tubo tlex(val provenients de um rqservatério

“para um csnaly sendo gque a vibragio do olemento age para vibrav

¢ tubo e ajudar a passagem das particulas através o mesmo.
7 - Um equipamento segundo os pontos i, § ou 6, caw
racierizado por compresnder woa safds pars & cimara e wm AispR

Pral

sitivo para aplicar sucgdo na safda, de modo a arrastar partfep
las da camara @ yealizar um fluxo de material bronzeante: atras
vés a chmaras o ’

‘ 8 -~ Unm oquipamento segundo o ponto 7, caracterizadd
porque as partfculas de material bronzeanté arrastades da camse
T& slo retornadag ao reservatdrio. :

9 = Um equipamento’ segundo quaisquer d?s pontos I &
8, caracterlzado porque o elemento & configurado para. prover
uma camara com um piso inclinado, sendo o slemento rotativo iiis
posto adjacente & sua extremidade 1nfefior, de modo que as parw
ﬁfcu}as que sentem no piso sko ajudadas a se moverenm ao  longg
do mesmo, pela vibragio do elemento, & & ficarem dentro da fai~
%a& de agdo do elemento, pelo que assim recircula no mesmo.

10 ~ Unm equipamento segundo quaisquer dos pontos 4 &
9, caracterizado porque o elemar to é montado resilientemente &
win suporte fixo, em tdrno do qual pode vibrar.

1l - Um'equipémontq éégﬁndo © ponto 10, caracteriza«
do porque a amplitude da vibragao é variével, de modo que & Ve~
locideda da Totagfo.do elemento & ‘regulivel e, portanto, & cone
contragiao de material de brorizeaménto na dispersdo. '

12 - Um equipamento segundo quaisquei- dos pontos 4 &
10, caracterizado por incluir um dispositivo para introduzir wms
tela continua, compresndendo um elemento ,g\iia (por exemplo, um}
rél0), 1igado ao_elemento, .@ disposto na cimara, de modo que a
tela seja mével num caminho curvo em tdrno do elemento guia, pg
1¢ que a vibragio do elemento gula com o elemento e a movimenta
da. tela num caminho curvo, leve as pertfculas em excesso a se-
rom removidas da tola. . .

13 - Un equipamento de bronzeamento carzcterizado por
sor construldo, disposto e adaptado -para"operaf substancialmen«
te conforme aquf descrito, com referéncia aos desenhos anexos. ,

A Yequorente reivindica de acdrdo com g Convengio Ig
ternacional ¢ o Art. 21 do Decreto-Lei n 7903 de 27 de agdsto,
de 1945, a prioridade do cqrraspondéxito pedido, depositade na
Reparticio &e Patentss da Inglaterra, em 17 de agdsto Ge 1962
scih n® 31680,

ZEBHO We 154,573 de 14 de novenbro de 196y

Requerentes NOEITKGER LFPETIT S.A, PORRSPAL IADUSTRIAL ¥ GANADER
ARGERTINA . ‘
Privilégic de IrvengBos ¥ PROVESSO PARA OPTER EXTRARY IE QUEBRACEO
2 PRODUIO REJULYANTE ® ’

"
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L. "PROCESSO PARA OBTER EXTRATO DE QUEBRACHO ¥ PROIGTO RESULTAY,
extrato
de quebracho iiquide sulfitado substituir.sa o fon Fet pelo ion 1{';'

128", &ito procumso esructerizade pelo fato de; s pariir do

mediante resinas catibnicase
2. Unm processo para me obtex exireto da quedracio medificado de

acordo com © pento précedente, no gual o extrato sulfitade sollvel se

obtem uediante &3 seguinies etepas moer pedacinhos de quebracho colo .‘

rido até po obter "serragom oriia"; dispor a dita serragen em dizusp,
res ou autoclaven e fazer pasear 4dus quenie,. em convracorreante com
) a "aerragen oris" para obter, por difussc, "suco.de quebracho®; trang
ferir 8ste dltimo para concentradores de dﬁplu ou miltiple efeito e,
por ovaporsgao do 1fquido, obter "extrato natural® e adicionar-lhe .a
necessdria quantidade de bisulfito de sddio para fuz%-io reagir, por
aquecimento o agitagd@o, com o "extrato natural", para obler exirate
1fguide ‘sulfitado solivel, em dgua fria, caracterizado porquo em wm
reator, qus contém.resina ocatidnica ative, me carrega p extrato 1f
quido' suifitado e mentem-ge o mesmo -em agltagae até eliminar os ions.
‘3e Na* e substitui-los por B*: finalmente ams deacarregs ¢ extrato 1_(_
quido J& acidulado o envis-se o mesms soe equipamentos de seeagem: .
3 ~ Um processoe ds acdrde com os ponios precedentes, caracteri-
#ado ainda pele fato da resina oatibnica ser etivada por lavegem com
solugSes de foide mineral de concentragho crescente e em seguida la
vagen com dgus até. elimirar todo. trago de Acidoe
- 4 - Um processo de eodrde com os pontes rrocedentos, caracteri-
zado ainéa polo fato do extratp 1fquido swifitado s3 oarregar no reg
. tor com ume conéent?agﬁo aproximada ‘de 288Bé, ¢ sob ngliagao perms -

nentd; o tempo de reagdo 86 estender a cdrea ae €0 minutos aproxima-

dementee P

5 = Uz processo de ac‘éi‘_do con os pontos precedentes, carscierizg
do ainda porgue apbs descarregar o extrato lfquido acidificado se car
regs 0 reator com uwa quantiaade reduzida de dgus tépida e; por agits

\

¢Bo, se lava'a vesina para récuporar o extrave residual.

6 - Un processo de acdrdo com os pontowm precedentes, caracteriza

do ainda pelo fato de apés me recuperar o extraso residual se  carre
gar o reator com £g\;a deixando~g. repousar até soir fotaluente clara,
momento em que a rosina fica em condigoes de admitir ume nova regene-
Tagaos .

1 = Un processo, de acdrdo com oa pontos precedentes, csracterim

zado ainda porque s pecagem do exirato asidifiocade ge dessnrola em ra

nd ou por dtomizagho,

8 - Um processo, de acdrdo com os pontos precedentes, caracteri

zado ainda pelo fatd do a ativagdo da wesins eaiidnlen ser mrealizads '

am um reator com filtro ‘e agitador.

9 . "PROCESSO PARA' OBTER EXTRATO DE ‘QUEBRACHO E PRODUTO RESULTAN

72¥%, sende o produto reswlianie um exiratc de gquebracho modificado,ca
racterizado velo falo do mexr acidificade com wm pH de baixe valor' com
vreendido entre 3 @ 3,5 /

10 ~ Um extrate de quebradho modificade, de acdrde cowm o ponto 1,
caracterizado ainds pele fato de possuir um contelde reduzido-de .oin
T80 .

1 -~ Unm extrato de quebraohd modificndoy de actrdo com o ponto I,

' ‘3gractarizado ainda pelo fato do suy relsgdo TvS./N.T.S. aer elevadaa

12 . Un extrato de guebrzcho modificado, de £edrdo eom o pont§ is

onracterizedo ainda pelo fato de que 0 Na H S0, 1ivre § fscilments elt

nirado de sua comnoale™-

ERMG H¢ 154.652 do 19 de nmovembro de 1963

" equerentes C.A.V. LIMITED al=  INGLATERRA
i rivede Invengios " BOMBAS DE COMBUSTLVEL LIQUIDO*
Relvindioacles
BRSmEIXSED YR

.. tremidade ‘do cilindro estd oz comunicagao com ¢ dispositivo alimen

. yaterizada pelo fato de que a trava é ‘aj'ustével' manualmente ow POr =
“do 1 pontos precedentes, caracterizada por incluir wms segunda lengaes

" po sentido da cabega pela allmentagdo de combuativel w pagsagen 10_15

‘cor bustivel deslocado pelos movimentos internos do bolo, sendo pra

ferineia a Pig. 15 dos desenhos anexos.

13 < "PROCESSO. PARA OBTER EXTRATO DE QUEBACHO E PROIUTO RESULTAY,
fBY, como rc_sivindiq"adu d8.1 & 125 a substancialmente come desarito ne
.elatbrio anexo. '

1 ~ Uma bomba de combusiivel 1fquido do t1po espocificado,carsag
{erizada por compreender eit com‘oimqﬁo un ¢ilindro na pat*a de corpé
ta axialmente movivel langadeira no eilindro, uma trava ajustével «
1ara limitar [ movimento da langadeira em ume diregao, e viag coopee
rativas no diatribuidor e parte do corpo respeotivament‘e 20 que ene
g 1anto a passagem Ge safde ostd em comunicagio com qualquer ume dag
¢ (dhas de safda uma extremidade do.cilindro.é posto em commniocdgto w

¢ m o dispositive alimentador engquanto a outrs oxtremidade do ciline

&0 & aberta para uma passagen de derrame oy enquanto a pasgagen de
8 ida estd fora de comunicagdo com as calhas de safda & referids uma
e: tremidade ‘do. cilindro § aberta & passegen lonsitudinal e a outra »

k1 dor.
2 ~ Uma bomba de combuat{vel ifquido ds acdrdo com o ponto 1,63
aterizado por ‘1nelidr uma ajustdvel vélvula do estrangulamento Poe
¢ contrble da quantidade de combust{vel lovada & referide uma extrg,
wi lade do cilindro engquanto a referida passagen de safda osta ‘el COm
nu 1icagdo com uma- calha de safda,
3= Una bombe de ifquido combustivel da acdrdo com 0 ponto %,00e

un regulador pars determinar a quaniidade de combustivel que me pode
al mentar & referida uma extremidade do-eilindro, enguanto s pasangss
da safds estd 'ajustada oom uma-celha de safda:

4 - Una bomba de combustivel Liguido de acdrdo com qualquer wm

de .ra na passagem longitudinal, a segunda lengadeira sendo ‘movivel
gl udinal da referida uma extremidade do cilindro, o movivel na ow
+r: diregao rara descarregar combustivel a upe calha de saida pele.

vii0 no distribuidor wma passagem de descarga que.é deacobarte. pela

lar gadeira ‘a uma predeterminada posigao ‘axial para 'bermmar a descargf c
5 - 'Uma bomba de combustivel liquido de acbrdo com qus.lquer u

dos pontos precedentes, caracterizada por {neluir uz;a passagen encox

por ndo uma vilvola que pode ser. aberta para prover um adicional trg

Jet) de £liuxo para a passagem longitudinal du.ran?e'o tempo em que &

ref rids uma extremidade de cilindro estd em comunicagao com a paésa
gen Jongltudinal.

'6- Uma bomba do combugtivel liquidd compraendendo 4 ~snbinagas
e a Tanjo de partes substancialmente com¢ deserito com referbncia as
fig . 1 a'12 dop desenhos anexos, ou modificado como desoxito com xg

. Y

54 |14
[ Lus 5 26

P '\ "\_ - ; e ”
Jy\/\ﬁééq Q§§§x_6_ﬁ
Wl flol
/O7 22 4
w075 ¢::} ﬂ 19 s 20
OB I0 §e 154.865 de 26 do movembro de 1963

Req .erente: E.I, DU PONT DE NEMOURS AND COMPANY w{wx ZJU.ke
Pri wGe InvengBo: " NOVA COMPOSIGXO POLIMERICA RESISIENIG

AQ I NTENPERISNO E A CHAMA
Beiyindicagles.

3. - Una composig¢ho polimérica, resistente a0 intempericuo o ¢
chat 1, caracterizeda por comproender metil metazrilate menlmeres «
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quer como polimero sdliao, quer couo solugoes do dito polfmero nt
referido mondmero, € um alquil éster fcido halégeno-substituido de
fcido ortofosférico e/ow um composto organo-fésforo neutro haloge-
no-substituido, em uma guentidade de 10 a 35% em péso, do acrilato
sendo pelo-menos 1% em péso, do composto total de £8sforo um al -
quil éster heido halﬁgeno-subatztuido de 4eido ortofostéricoe

2 . Uma ocomposigao de acdrdo com o ponto 1, cgracterlzada pe-
3o fato do halogeno presente ho composto de £ésforo sexr bromo  ov
cloro e constituir 16 a 80% em. pso do dito composto.

3= Uma composigao de acdrdo com o ponto 2, caracterizada pe-
1o fato dos grupos alquil presentes no alquil ester 4cido halogeno
~gubstituido de dcido ortofosfdrico conter.de 1 a 6 Adtomos de car-
hono. ' N

4 = Una composigao de acdrdo com qualquer un dos pontos prece -
.dentes, caracterizada pelo fato do composto citofosférico neutro,

: halogeno-substltuido empregado ger de £6sforo pentavalénte e ser
un fosfaté ou fosfonato.

5= Uma composigac de aéﬁpdo com o ponto 1, caracterizada pel
fato do dito composto organo Ifdsforo neutro, halogenb—substituido,
conter.l'a 10 Atomos éq earbono em cada radical orgénico.

6 ; Unma composigao de' acbrdo com gualguer dou'pontos'caracbe-
risticos precedentes, carscterizado polo fato do compdsto alquil -
éater de 4dcldo halogeno-substituldo 4o &ctdo orto fosférico ser wm
correspondente & férmuld geral t A

(»0),, - B - {om) 3

e que 3

a=nloul;

R = grupos alquil halogenados, tendo l a 6 Atomos de ‘carbo
1o o 0 halogeno presente ne xeferido grupo halogenado, ¢ eacolhide
da olasse que compreende bromo € cloro.

7 -~ Uma composigao de agbrdo com qualquexr um dog pontos precg,
dontes, caracterizada peld fato de também conter até 40%, em’ peso,
de fivras de vidroe

C - Composi¢oes aperfeigoadas caracterizadas pélo.fato de es.
%arem substancielmente de acprdo com as que forem actmg'uescritaa
o8 eopecificadas. )

A requerente, reivindica de; acbrdo com a Convenqao InternacL
enal ¢ o Arte 21 do Decreto-Lel nq 1903 de 27 de &gdato ae 1945, »
prioridade do correspondente pedido depositsdo ne Repartigao de Py
‘tontes dog-Eatados Unldos da Bmérica em 30 de novembro de. 1962,801

ne 2411346

SERMO X8 155.06L-de 3 do Qdezembro d¢ 196
Requerentes Fo HOFRMANN-IA ROCHE & CIE. SOCIETE ANONYME - SUIGA
Priviléglo de Invengaos ™ PROCESSO PARA A 'PREPARAGYO DE v £CIN0
FETAIDROPENANTROICO *

RELVINDICAGOES , .\

1) Prooesso para & yreparache o Acido 2-metil-T-metoxi-l, °

{

2,3,4,9,lo-ﬁoiaidxofz;fenén%r@nooarboxilicc, caracterizado pele fato

3

de que

) :e £az7 reegir l-vinil-é-metoxi-l-tetralol com mevacrilato de metl

10 ne presence d6 um oetelisadcr desidratents, & fim de former wwa .
misturs de 2-metil-2-carbometoxi-T-wetoxi-1y2,3,9410,10a-hexaidrofenan
$reno @ Jeretil-i-eaxvomefoxi-T-metoxi-l,2y3,9,10,10e-hexaidrofenans
£renoj X

) se trata esta pietura com um fcido forte, ‘s fim de obier wos mig

* fure 6efzémetil—z-carbometoxi~7—metoxi—1.2,3,4,9,10.hexa£dr6fenantqg
o & 1~métil-l—csrbomctoxi-?-metoxi-l,2,3,4.9,10-hexa£arofenan$ren§;
o) g irata este minture estérea com ume base forte yor w pexrfodo
&s tempo suliciente paré. 4o preferénoia, hidrolisar o 2-metil-2~0a)
nometoxi=T-nekoxiely 2y 3y 499, 10-exaldrofenantreno em Aoide 2-neFileT
-metoxi-l,2,3,4:9.IO-hexaidxoienantreno-carboxilico; )

a) =0 azels o S1tivo compdeto da mistura 3¢ Yeng@os

® ~

2) Processo de preparagad segundo a Reivindicaggo.l, carég
terizado pelo fato de qye'1-#inil-6-metoxi-3,4-diidronaftaleno é en
pregado‘pg luger de.1~vin11—5—metoxi-1-tetraloi e o catalisadoxr des
dratante. -
3) Processo de prepetragao segundo & Reivindicagas 1, careg
terizado pelo fato de que o catalisador desidratante compreende 18do
e quinolina. '

‘ 4) Processo de preparagao segundo a Reivindicagdo 1, carag
térizado pelo fato de que o fcido forte § dcido clorfdrico e de que
a ‘vese forte é hidréxido de'gfdic. ‘

5) Processo para a preparacao de deido 2-metil;7-metoxi-};

2,3,4,9,10-hexa{dro-2-fenantrenocarboxilico zcgude s deserigao pré

via minucicsa, especiclmente no que se refere ao Exemplo 1.
Reivindica-ge, de acdrdo com a ConvengEo Internzcional -]

noe i8rmos do CSdice da Propriedade Industrial, a prieridade do pedf

do corraspondenie, depositado em 1O de dezembro de 1962, s0b o N? ,,

243,662, na Beparticac de Patentes dos Eatacoa Unidos da América. |,

heo e 155,352 de 11 da dezembro de 1963
Reguerente: DUNLOP RUBBER COMPANY LIMITED w-- INGLATERRA
Privildglo de InvencHo: “ESIGIRA TRANSPORTADORA SEGMENTAL"

. RELVINDICACUES ‘ .

1 « Um elomento de geghento para ume esteire trenspor
tadorsa segmental, caracterizado por compreender um refsrqo ombu-
tido em um material flex{vel e apresentando em cada extremidade
uma’ dobra trangversel suportada por um pescogo ostendendo-se das
extremidades do citado elemento.

2 ~ Un olemento segundo o ponto 1, caracterizado pelo
fato do dito reforgo compreender pelo menos duas camadas de roflx
¢o formadas ‘por £i08 estendendo-se longibudinal.

% = Un elemento segundo ¢ ponto 2, caracterizado pele
fato da dobrs transversal resultar envolvida pelos fios formsndo
duas camadss &djacentes de_refSrgo, os.ditos fios formando tembém

. © pescogo suporte da dobra transversel.

I - Um elemento segundo o ponto 2y taracterizado pele
fato da dobrs ser envolvida por uma camada de £i0s, 08 quais for-

mam adnde o pescogo suporie da dita dobra e estdo grranjados re~
lativamente lado a lado paralelamente &c eixc longitudinal do elg
nento em questao, 85 extremidades dos fios estendendo-se por uma
curta digténcis pare o interiotr do mesmo elemento sagmental.

5 Um elemento segundo o ponto u, caracterizadc pelo
fato dag extremldades dos fios envolvendo & dobra transversal eg
tender~se por vma distdncla relativa na diregdo intérior do mesmq
envoivendo ae extremidades das camudas de'refﬁrqo.

% - Un elemento segundo o ponto Ly ceracterizade pele
fato das extremidades dos fios envolvendo a borde tranaversal es-
tender-se por ume curta cistgncia ne diregéio interior do  mesko,
ssndo envclvidns pelas extremidades das cemedas Ge retérge.

: « Unm elemente d¢ segmenio segundo gualguer dos pon;
tog precedentes de 3 & 6, caracterizado pelo fato de¢ ums tirs de
bateriel anti~-fricgfo ser provida sébre os fios dispostos em tdre
no 4z dobrs, transversal, as extremidades da dita tira estendendon
(31 por uma curta disténcia na diregido interior do xesmo elementos.

8 ~ Um eloman to segmental segundo qualquer dos pontos
do 2 a7, carectérizedo pelo fato da dobra tramsversal ser provi-
& com uma bainha rrotetors de um naterisl a prova de ab*asao, &8s
extromidades da qual sfio embutidas vo material £lex{vel formendo
ung parte 6o elemento sogmental.

9 = Un glemento segundo ralquer dos pontos da 2 g8,
carscterizado pelo fato dos flos formendo as camwadas de rexgrqo*
torem arranjadas substanclalmente paralelamento lsdo 2 lado e &
wr 3ngulo de 1nc11nagao com respelto o eixo longitudinal do dite
elomento de 15 a 309, o Zngulo de inclinagfo dos fios em ums catig
& de refdrgo situando-se e sentido oposto com respeito & incli-
Dagso dog £30s om wra canada de reférco edjacente.
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. ‘ -‘ B &l - Uma esteira transportadéra segundo os pontos da
. 10 ~ Um elemente segundo os pontos &, 5 ou 6, caractg 21 a 23, céracterizada pelo fato de um parafuso de pressio ser

A

" 10, curacterdzado pelo fato dos ditos fios cerem foltos de ago.

rizado pelo fato dos fios envolyendo a dobra transversal serem
zals fortes do que os formando as camadas de reforgo,

11 = Um elemento segundo qualquer dos pontos de 2 .

12 ~ Un elemento segundo qualquer dos pontos de 2 a
1C, caracterizado pelo fato dos fios serem feitos de um material
téxtil, . ' : -

13 = Um elemento segundo o poqto 7y caracterizado ps«
lo fato da tira anti-fricgdo compreender um material de algodio
en tecldo aberto. )

Uj » Un elémento’ segundo o ponto 7, earactorizado pe=
1o fato da tira anti-fricgio compreender um hiaterial de naflon em -
tpeido aberto. ’

s 4

L /.

12
04

Y

202888800328E081 4

FIG.2.

15 - Um elemento segundo o ponto 8, caracterizado pa~
lo fato da bainha protetora compreender. polipropileno. '

16 ~ Um elemento segundo o ponto 8;«cnractsiizado pe-
1o fato da bainha protetora compreender ago. .

17 - Un eleméh@o segundo gualquer dos pontos preceden
tes, caracterizade pelo fato do materlal flox{vel compreendexr uma
combinagio .de’ borracha natural. ' _

) " 18 ~ Um elemento segundo qualguar dos pontos preceden
tes, caracterizado pelo fato do material flex{vel compreendex wma
composi¢do de borracha sintética. . :

3 19 - Um olemento segundo gqualquer dos pontos de 1 &
16, caracterizado pelo fato do material flex{vel compreender wwma .
composi¢do baseada em cloreto de polivinil, -

20 = Un elemento segundo qualquer dos pontos precedepn
tes, caracterizado pelo fato da dobra transversal compreender
fios de ago formador em cabo. o -

21 - Uma esteira transportadora segmental caracteriza
da por compreender um elementd oun elomentos segmentals segundo
qualquer Gos pontos precedentes, extremidades adjacentes dos dl
tos elementos estando ligadas por um elemento de ¢onexio apresenw=

- tando dois canals estendendo-se transversalmente com relagdo a o5
teira, ag paredes de cada canal formardo bragos que se dispSem em
*orno de uma dobra transversal e respectivo pescogo para reter a
dita dobra noc interior do canals ~

22 ~ Uma wsteira transportadora segmental segundo- o -

ponto 21,-caracterizada pelo fato do elomento conector compreen-
deyx porgBes rfgidas.e porgdes flex{vels que 8o estendem transver-
salmante relativamente ao mesmo @ que so aderem entre si pslas
Teospectivas faces de encontro. )

2% - Una esteira transportadora segmental segundo o

ponto 2z, caracterizada pelo fate das porgles rfgidas do elenento.

conoctor ser de ago.

4;__________________::1-llllllllllllllllllllllll

J de do.s ou ouatro leitode

proéido em cada extremidade dos cdanals do elemento conetor
rixagio do mesmo céntra movimentos indesejaveis. .

A requerente roivindica de acordo com a Conveagao The
ternacional e o Art. 21 do Decreto-Lei n? 7903 de 27 de agdsto de
1945 as prioridades dos correspondentes pedidos depositados na Rg
partigdo de Patentes da Inglaterra, em 11 de dezembro do 1962 e
18 de setembro de 1963, sob n%s. LG6LO e 36668, respectivamente.

para

TERMO N2 186,560 de 27 de janeiro de 1967 )
Requerentie: INDUSTRIAS PETRAGCO NICOLI S.A+ - SAO PAULO
Moddlo Industrial: ¥ NOVO MODELO DE PLACA PARA VEYCULCS B GERAL

'REIVINDICAGOES -
e

1 - MODELO DE PLACA PARA VEICULOS BN GERAL, caracterizado
por ser a referida placa proviaa de borda estempada, formando moldyu
ra contornante, zincada, crp%ada ou niquelada, quando dg ferro, ¢
polids, quando de dgo inoxiddvel ou alum{nio.

2 ~ MODELO DE PLACA PARA VELCULOS EM GERAL, de acbrdo com
o ponto 1, tudo como substancialmente descrito e representado nos

desenhos anexos

~

2/‘1 i

. .
TE MO N® 192,868 de 12 de getembrs de 1967,
Rscuerentet MIGUEL FERRARI www SXO PAULO
Privilégio de Invengaot UAPERFEIGOAMENTOS EM CARROCARIAS
DE )NIBUS DE LONGO PERCURSO" b
REIVINDICA(OUES - -

.1 < APERFEIGQOAMENTOS EM CARROGAR{AS DE ONIBUS DE LONGO PERCUR

§0, formade de uma carrogaria convencional, agora caracierizada por

. enro,

N

ter on leitos beliche (1) com porte de entrada (2} do tipo de
lar ou corrediga, erranjados longitudinalmente e sobrepostos ow supg
vperiaras podendo ser escamoteados para vims, énguanto que os inferio
res 19 transformem em confortav{}s asgentosy tendo ﬁo\meio amplo cex

redo s

IT - APERPEIQOAﬁENTOS ¢ CARROCARIAS DE ONIBUS DB LONGO PERCUR -
SO, : ormadd de .uma earrogaria convenuiousl, caracterizada fambém por
ter ¢s leitos beliche (1) com porta (2) de enrolar ou coxrediga, agg,

.. ) .
ra dispostos transversalmente pvara aggim formgrew oabiges privativas

* .
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11T -~ APERFEIQOAMEﬁTbS EM GARROGARIAS DE ONIBUS DE LONGO™ IR

CUR

80, “tudo como descrifo ne pz,esente nemorial @ iivetrade now dasenhan

® clich@s snexogme 4

T8RO N8 192.005 de 20 de juwlho &o 1967
ﬁequerentes COMPANHIA INDUSTRIAL E COMERCIAL PARAHYBA u‘z 3. PAU’O
Mod.Industrial' 8 NOVO £ ORIGINAL MODELO DE CATADEIRA BLETRONICA *. .«

-

Eeivindicagoga

1 . Nivo e orig;nal noddlo de catadeira eletroniOa, que 88 co
recteriza-se essencialmente por ssYr a catadeira wontada em ume cal-
aa (1) ae formato prismative com & secgao em forma de vma secgao da
um ¥rapézio reto 6 provido ae parte frontal de quatros bocas de sai
da (3) tubulagao com secgao rétangular e no meio de parte diante1rc
possul uma abertura (2) retangular que toua quase tbda & largura dq,
.méquina no interior da qual eatdo colocadam correias transportado.
ras (4) e oe aparelhomentos eletrdnicos o acima du abertura (2),e0wm
piano perpendicular, D4 um painel (5) de controle da méquing ficen-
do tal painel adentrado na face dianteira que & inelinada. .
. 2 - Novo e original modelo de caiadeira sletronica, de ago”do
co; o ponto precedente e tudo .conforme subsianciainente deacv;toe:
reiviuﬂicadoiacima e pelos desenhos &nex0f.

)

tig

SN

TERHO X®@ 1115905 do T de agbsto de 1042
’ Req\.areqte: FLEMABICR 8.4, ww~ESPANHE
Privilégio. ¢ Tnveéngfo: * PROCESSO PARA PRODUZIE DERIVADOS ATI o3
BE TETRACICLINA " -
\ p ERIVIXDICAGUES.

l- Processe para p;oduzir derivades ativps de, tetlraciclii
na gorsatariacdg por compreender & reagha de um composto Ge tetra-
ciclina selecionado do grupo ‘consistindo de tetracielina, oxitetyi
elciina, cloro—tetrnciclina, ] qesmeuil-cloro-te’cre.cicl..na, com e
soniazida, em presenga de formaTdeids pelo, que se forna o derivado

/ de isonicotinil correspondente do Gite: composto de ue’cracﬁcl.‘ma .

2~ Procegso para produsiy derivados stivos de tetrac* elin
_ paracierizadg por compreender a forvura de ume mistura de reaqao cog
preendendo uma solugfo de um corposto de tetracicling gelecionado do
- grepa conslighinces de tetrsciclira, oxitetraciclina, clorou‘-teprncicli,

1

ndo reagldoc
‘pelic que se obtém dito derivadc: do 1mieoﬂn&l do dito composto do W

) - \

na e cosmatil-rioro-tetraciclins on wn sa}vente polar para os nesmos
onizzide o formelielde de mode a levar & reagio entre &les a formdr

o derivado co‘:rc.,pmqe'xto Ge Lscﬁicotinil do dito composto 46 teirs~

oiuiru . .

T F‘mc‘eéso para produzir derivedos ativos de tetracicling,

caracterizadg por compreender a fervura de wma mistura de reagio com-

‘preeniende wme 561ujio do um composto de tetraciclina selacionado do

grupo cousistinde do tetraciclina, oxitetraciclina, cloro-totracicli-
nu e desmetil-cloro=tetraciclinag y m un  solvente polar para os mes-
nos, isoniazida o formalaleido, do mode & produzir a reagio entre élee
para formaxr o derivado correspondente de isonicotinil do dito COMPO Se
%o de tetraciclina, a filuraqi'o da mistura de zeagHo de modo a Temover
g ma%,er_na.s.s de. partida ndo reagidos e & evaporagao do dito sol\rentt
sob pressio reduzida, pelo que sa c»btem o uito derivado de isonicet;
nll dp dite composto de tetraciclina .

h~ Précesso para produzir derivedos ativos de totructclina .
sazaskerizade por compreender a fervira de wna mistura de reaglo come
preendendo wna solugdo de e composto de tetracicuna, selecionado do
grupe eonsistindo de tetraciclina y o:dtetraciclina » cloro-tetraci~
cha e desmeti‘t—-cloro—totracielina, om wn ‘s6lvente polar park os meg
nos , selecionado de metanol , etanol , e acetona , isoniaszide 6 for-
raldeide 4 de niodo & levar a reaqao entre eles & formar ¢ derivade cax,
respindente de 1sonicotin11 do dﬁ:m coxqposw ‘de tetracienm,e £i%e
tragho da mistura de roaglio de modo & remover o materiaia de partide
s 88 evaporagao o d1to solventc #0b pressio redusidm

tracleiira o

I

"y B Pro‘cusq para produzir_ derivados .ativoa de tetracicli -
na, caracterizado por compreender a.forvura de uua mistura de reae
[3:0) compreendendo une solugfo de wn camposto de. tetracielina sele-

cionado do grupo consisiindo de tetraciclina, oxitetraciclina clore
tetracicling e desmetil-cloro-tetracicnna em um solvente polar pa=-
ra 08 mesnog selecionado do grupo consistinde de metanol otanol bu~

“tanol e acetona, isoniazida e.formaldeido de modo. & levar a x‘oaq§o

entre 8le g a formar o derivado correspondente de isonicotinil do d;.
to composto de tetraciclins, & filtragfo da mistura de reagdo de mer .
do a remover os materials de partida ndo roagidas a preeipitag?o do
dito derivado dé tsonititinil do dito composto de tetraclolina exie:
tente no dito solvente polar por adigdo. a0 nosmo de un. solvente ore
ganico menos polar a filtraqab de suspensio yesultante pelo que se

. obtém dito derivado de sénicotinil do dite composto de tetraciclint -

6 o gecagem do mesmo sob véewn .

~
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TERHO N 12,189 de 16 de agdsto de 1962
EATON MANUFACTURING COMPANY wew B.U,4
‘MDISPOSITIVO AUTOM’GYEL"--

Réquerente:
Priviléglo de Invengdot

REIVINDICAGUES: - o i

¥ ~ Una-transmissio de tmdanga de velocidade cop
preendendo wn eixo de entrada, wm eixo de safds, primeliro o segun
do contra elxo; dispositivo para mover alternadamente os menciong
dos contra elxos do mencionado eixo de entrada, dispositivo pars
nover o mencionado eixo de safda dos mencionados contra elxos, O
racterizada pelo fato de haver uma. continua conexdo motriz enixe
o5 primeiros e segundo ¢ontra eixos para.a rotagdo doz renciona-
Gos contra eixos na mesma diregdo de rotagdo.

2 - Uma trensmissio:de mudange de velocidade de-

acdrdo com © _ponto 1, caracterizeda pelo fato de que o0s disposit&_.

vos para mover o eixo de aa{da do contra eixo compreende um série
de alternativamente selecionavais 4ispositivos do mudanga de, limi
Yo,

' 3 - Unma tronsmisgdo de mudengs Ge. volocxdade de
acdrdo comno. ponto 2, caractorirado pelo fato de que o8 dispositi
vog de mudanga de limite conipreenden dods peres de engrenagens,
uma engrenagem Go cada Par sendo montads no primeiro contra eixo

. & a outra sngrenagen de cadn par gendo mentada no eixo Ge aafdal

vm par das engrenagens- sendo montada rotativamente no seus eixog
associedos fe outras engrenagens gendo nontadas fixamente nos
seus oixos aseocisdos, ¢ dlspogitivos pare embrear alternedamente
a8 engrenagens rotativas 50 seu 0ixo associado.,

li ~ Uma trensmise¥o de mudange de velocidade de
acordo cex .0 ponto 1 ou 2, caracterizedo pelo fato de que.os dis-
nositivwos pare wcionar alternadamente os contra eixos = properclo-
nen relaqoes espagadas rolativamente proximas ¢ o dispoaitivo 'de-
rudenge de proporgéo parr o eixo de safda proveé duag proporgdes ¢
de espage:relativamonte grande. -

\ ' 5 - Uma transmissio de.mudanga de velocidade de
acordo com qualquer um dos pontos pracedentes, cara¢terisada pelo
fato de que uma série do" engrenagens. 350 montadas no eixo de
trada, o mencionado eonira eixo tendo sdbre si engrenagens sdaptg
dag parsa @ngatamento entrando com as mencionadas . engrenagens @o.
oixo deo entrada e dispoaitivos para conectar com propulsdo selet),
va 0 mencionado eixo de entrads alternadamente =803 Rhenclonados
contra eixos gtraven de uma das mencionada® engrenagens esecolhides

6 ~ Una trancuissfo de wmndenga de velocidade de
redrdao com qusalquer um doa'pon~os 1~u, carmacterizada pelo falo de
que wea géyie de engronagons § montada no eizo de entrada para ro
taglio com o mesumo, uma série de engrenagens é méntada relativaaep -
te en cada uwm dos contra eixos para ro~aqao con respeito £os nes-
nos, cada engrenagens de. .contra eixd estando continuamente en en-
trosamento com uma engrenagen de eixo ds entrada, e dispositivo -
para embroar seletivanente wna das nencipnadas engrenagens de coq
tra elxn & wm tenpo’ ao seu assoclado contra elxo.

7 ~ Uma trancuissio de'
acdrdo com qualguer wa dos pont pvecadenoe:, caracterizada

BN

3

velo

fato de que a conexio de adicnamsnto entre os primeiro ¢
‘contra eixo compreende wa trom do ens;eﬂagu sendo pulo
uma dac engrenagens livromenta girdvel.
E 8 < Una transiiszsdo de ovdange de velosidpds  de

ucordo com o ponto Ty caracterizads pelo Tato Ge quz 0 tren de
grenagem, inclul unia engre: eixo na
ra ro»acao com O neswo, waa venpgon nontade ne sogundo  contra
elxo parh rotacao com o necmo, a chionadn ensronsgen no moencic-
nado priheiro qucra glzo ~er.~ﬂ‘olugrdam nEN
#ixo de gafda: : .

Y9 < U s
acdrdo com qualquer uam dos
fato do que o eixo de

sgem montadano T‘IA.,L"O..I‘O (,0"1*"'&

ek

r omover o Nencivnad

mi;;\o de mudanga do Vol

nhos proeodelses, carash

sefda innvido Gnenas Go priwelro conir

X0 @ o segundo conira eixo e livre da oo o do menclionado cone
tra eixo, ercete atravéds do Lsncionadc prinelro contra e%o.

A roquerento reivindica de zclrdo com o Convon-

¢dc Intornacional e o-Ard. 21 Co Decpeto-Tel nB 7903, da 27 de
° ]

agosto de 19&5, a,priorild&a do apsue apond nad €202 aéo

na Repartigiio do Patentes oo, Sstados
agdsto do 1961, sob ue

Vnidos

&;).E“L.

rdanga de velocidade de

.
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N0 18 152,454 de 30 de agbato dé 1963 \ ’
Requer nte: TWIN DISC CLUTCH COMPANY =le  E.U.h e
Priv.d: Invengdos "CONTROLE DE PRESSXO PARA SISTEMAS .
BIDRAU. ICOS ”, 4 «
L - Beivingloacoes . )
1 .~ Contrble de prossao para wm sietema hidréwlico alimentago

por we i fonte de prossao exterior com uma bomba interposta enirg ©
sistem. ¢ a fonte de pressao exterior, destinndo a sumentar a yres
sio detro do sistema,ceracterizado por ostar & bomba ligada eom.
na fonse de f%rga de velocidade constante através.de uma embreaaom
de frigho que ineclui élementos de fricgdo e meios. de tensdo POT;re
mola Iire o8 mesmos, para praporeionar acoplamento de propu;eao p
eon deslisamento entre a fonte de £orga @ a Lomba, havendo wm d%a;
positive acionndo pelm presséo do sistema hidrdulico para aumenigr
& carga abbre os elemenios de fricgao e aumentar a fdrga dg torgae
ou toijue transmitido pela embreagem, hnvendo aa diapoaitivo de -~
vAlvul e ¢que obedece a uma determinada Pressao do fluido no slstcmé
‘para rliviar a pressao que atua sdbre aquele dispositivo ¢ com lg-
80 fa: oxr retornar &« embreagen i ‘condig¢ao de ‘deslisamento.

{ = Unm conirole de pressao segundo o estabelecido no ponto L.
carac erizado por estar & embreagem montada pbrh girdr dentro da v
na cér ara. formada por uma caixa estacionéria e arranjada Para 83«
t_’/s‘ comunicagao constante conm & fonte de pressao, podendo sext «
ligad. A vélvuls, : /

¢ = Un controle de presaao segundo o estabelecido nos pontos 1,
ou 2, ~aracterizaao pelo fato de que a ‘embreagen inclul ume blindg
gem. anulaxr ligaaa X fonte de preesac e um cubo ligado & & bomba,. tep
do receasos dlametralmente opostos e orientados pare fora, com og
quais 56 associau sapatas de embreagem diametralmente relaciofiadas
para funcionamento associado através de seguidores corredigos sity
ados dentro dos respectivos recessos, eatando cada um deles mssoc)
ado a uma sapata com w'a nola soB tensio interposte entre o owbo o
o secuiuor correspondente, para nroporcionar acoplamento de propul

" .s30 com deslisamenio entre a fonte de férga e B bomba, estando cu~

da wn destes recessos em comunicacao com o siktema hidrdulico pow

meio d2 paysngens.

& - Um controle de pressao sesundo o ponto 3, caracterizado -
pelo foto Ge cue cadc sapata da cibreagem estd montada sdbre o ou~
bo com &X% 1calaqao n'‘uma das extironidades, podendo osgcilar devido
& agao cenb”LLﬂga para sjudar o acoplamento entre ag sapatag-e ¢
vlindagem. .- ‘.

- 5 ~ Uu conirdle de presseo para sistems nidrdulico, substas-
cisimenia como noul Gaserito com rereﬂ dnela ‘Boe desenhos oue accl~

panhai.

S
}

" 4 vequerents reivindica de ncordo com & Convengiio Intexnoelobu.
) A}t. 51 do Dosreto-Lei n? 77903 de 27 de agdsio de 1945, o yrioxy
digde do corxesnondente .pedido depositado na Repartig8o de Patenten
dos Estados Unideg éa Américae em 13 ge maree €0 1963, pob x8 8FABRL.
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© mehor diametro 4o que o difmetro interno do soguete,

12 150,107 de 2l de jum:o de 1963
Reguerentc: THOMPSON RAMO HOOLDRIDGE INC.,.--E.U.A
Privildgio de Invengos MJUNTA DE ROTULA" .

REIVINDICAGUES

: 1 - Uma junta de rdtula, caracterizada por ter, em

corbinagdo, dentyo de.uma carcaga, un coguete com péscogo dAd
diamctro rais reduzido, um estojo que penetra dentro do. soqug
te, tendo cabega esferica segmentar que se localiza dentro-da
Qﬁte, uma sede ou asgerto pldstico com suder;fcie interna
qrferlca segnentar destinada a énvolver a cabega o com uma Sl
psrficle externa alargada encaixando no soquete pela interfae-
ce, guando montada na cabega, para deformar a pega pldstica de
vedagao e 10Vd—fa em contatd de apolo com a cabeca.

2 - Una Junta de rétuloy caracterizada por ter, em
combiﬁanio, dentro de uma carcaga, um soguete-cilindrico com

scogo de dlameiro mals reduzido numa das extremidades, um eg
togo que penetra dentro_do soquete, tendo cabega es férica seg
mentar que sa localiza dentro do soquete, wma sede ou assento
linear de polietileno plistico com superficie interna esféri-
ca gezmentar para-envolver a tabegca e una superficia externa
gue encaixa Justa no soguete quando montada na cabega, uma ¢hg
pa dg fschamentd para o soguete, tendo a borda circunferente
_de renor didmetro do que o didmetro intsrno do soquete, e meios
para segurar a cliliada chapa na gede pléstica e comprinir exial,
mente a sede contra o pescojo e deformi-la para assentar justa
contra a cabegg.

3 -~ Uma Junba de »6tula, caracterizada por ter; exm
combinagdo, dentro de uma carcaga wn soquete cilfndrico cox
Pe3cogo de diémctro tais reduzido numa das extremidades, wi eg
tojo que penstra dentro do soguete, tendo cabeca esférica seg-
rentar que s& localiza dentro do soquete, uma sede ou assento
linear de polistileno plistico com superficie interna esférica
segmontar para envolver a cabaga e uma cuperficie externa aque
encaixa Jjusta no soquete quandp montada na cabega, uma chapa
de fechcmento para © so@uete, tendo a borda circunferente de
e nmeios
para segurar a citada chapa na sede pléstica e comprinir axial,
mentle a sede contra o pescogo e deformi-lo vara assentar jus»a
contra a-cabega, incluindo tais meios um aro repuxado sdbré a
extrenidade do soguete que fica oposta 20 pescogo, com O que &

TERMO ¥

) Ceformagdo axial ¢a parts repuxada contra a chapa vai contro-

%

[ e BT
: 7

™

) veszendo 9 Pascego, um seguncy estojo que penetra no

2]

bliskicas o comprini{las. sinelidnea o a

lar 2 deflexZo da citada sede pldstica.

L - Uaa junta de rdtula,. caracterizada por ter, en
cozbinagdo, dentro de uma carcaga, um soquete cilfndrico com
pescoga de didmetro maic redugldo numa das extremidades, ua
estojo que penctra dentro do soquete, tendo cabega esférica
segmentar que sa localizag dertro do séquete, una sede ou assey
to lincar de polietileno pldstico com superffcie interna esfée
rica segmentar para envolver a‘cabeqa e uma supcrficie exterw
na que encaixa justa no soguete quando montada na cabeca, uma
chapa de fechanento para soqg_ﬁe, tendo a borda c;rcunferente
de menor difmetro Go que o didmetre interno do sooucte, e nelos
para segurar a citada chapa na sede plistica e comprinir axial
nente a sede contra o pescogd o deformi-la para assentar justy
contra a cabegd’y incluindo tais meios um 1dbio permanentemente
deformado na extrenidade Co soquets afastada do pescogo.

5 « Una junta %e rotula, caracterizada por tery; ex
combinagdo, dentro de uma carcaga, um soquete cilindrico cox
pescogo de didmetro mais red::ido numa das extremidades, u1-
OStOjP qus penetra dentro do sbqgote, tendo czbega  esfériece
segnentar quo se localiza dentro do soguete, uma sede o assey
to pldstico com superffeie interna osférica segmentar para ene
volver. & cabega e assentando justa no somets quande Tontads
na cabega & colocada em szigio no soguete, com o estojo atras
soquete
vela extrenidade oposta ao 00508050, bendo uma segunda sad o

szento plastico colocadd de maneira somel} nte no qoquexﬁ cor
uwperficio interna esférica sdgnentar asfertardo Jusia no sgw
n etepela 31perf'cie externa, uma chapa Ge fechamentc com -
ertura nar . dalxar pqssa* * segundo estojo, ficando esta chg

ra dc fochamento afastada da superficie interna do sojuete o3
t8dar « ¢ r*’an“cwcia, o melos para segurar a chapa nas sedes
contra o pescn

xa

,D

!"

xialments

'

¢n o deforita-las ag nesmo tempo para gs assonten justas contrs
ag cabegas dos respectivos estojose .
° 6 —Uma junta de rdtuls, caracterizada por ter, em
ombinagao, @enbrq de wma carcagay um soguete cilindrico con
pescogo de di&meﬁro mals reduzido, wm estojo are penstra dentre
do soquete através do pescogo, tendo cabega esférica segmentar
que se locallza dentro do soquete, uma sede ow assento plisti=
co com superficie interna esférica segmqniar_para envolver &
cabega e uma superficle extdbrna mals alargada gue ‘encalxa Jjuse
»a no soquete quando montada na cabega, wha chepa de fechauonw
fo para o soquete que fica atastada da superficie interna -de

soguete, ‘em t5da a circunferéncia, o melos para segurar a chac
pa contra a seds.plistica e bompriﬁ{-la contra o pescogo e de«
forma-la bara assentar Justa. contra a cabegay .tendo a superfic
eie interna esférica segmentar un raio de curvatura, adjacente
20 dlametro transversal-da tabega, ligelramente enor do qus ¢
rai¢ da caboga, devido ao gue a cabega encosta. na superficie
interna do mancal de apolo ao longo deé linhag anulares afasta«
dase
‘ 7 - Uma junta de’ rdtulay caracterizada por tery om

combinagio, dentro de uma carcaga, um  soquete ¢11{ndr1cq con
pescogo de diémetro mais reduzido, um estojo qie penetra den=
tro do soquete através do pescogo, tendd cabega esférica seg-
nentar que se localiza dentro do soquete, uma sede ou -assento
pléstico com suporficie interna esférica segmentar para envol
ver a cabega e uma supsrficie externa mals alargada que oncale
-xa justa no sogquete quando montada na cabega, uma chapa de fo-
Chamento para o soguete, que fica afastada da superficie inter
na o soquete, el tdda a circunferéncia, e meios para"segurar

.. .a cHapa contra o pascogo deformando-a para assentar justa cone

tra a cabega, tendo a superficle. interna um ralo de curvatura,
adjacente ao Glimetro transversal da cabega, ligeiramente me-
nor do que o ralo da cabega, devido ao que a cabega éncysta na
superffcie interna do marfcal de apolo, havendo graxa dentro do
espago formado entre s parte -de fora da cabega e a superifcie
interna do mancal plistico de apolio, entre as cliadas I1inhas
anul«re, afastadas.. i

8'~ Uma junta de rétula, caracterizada por fer, eum
comblnagao, dentro de uma caréaga, wa soguste cilindrico,
estojo com cabega esfdrica segmentar que pendtra dentro Go soe
quete, uma sede ou assento pldstico com superficle intexrna es-
férica segmentar para envolver a cabega e uua superf{cie exe
terna mais alargada que encaixa justa no soquete quam do montae
da na cabega e tendo ums ‘extremidade encostada sxialmente con<
tra uma supe§ricie de encdsto existente no soquete, una ¢hapa
de fechamento para o soquete, ficando afastada da superficie
intorna do soquete, em tdda a circunfergncia, o meios para se«
gurar a chapa conira a outra exiremidade da sede plistica para
cofiprinf{-la aialmento de encontra & mencionada superficle de
encdsto e dsformi-la para assentar -Justa contra a cabega,.sene
do a referida sede feita de polietileno de alta densidade.

9 « Una jonta da'vdtula, caracterizada por ter, em
combiragds, dentro de uma carcaga wm sogquete cilfndrico,  wa

estojo com csbeca esférica segmentar que penetra dentro do S0
quete, uma sede on assehtoApléspicq com superf{cie interna es~
férica segmentar para envolver a-cabega-e uma superficle extep
na mals alargada que encaixa Justa no sogquete quando-montadana
cabagn @ tendo umé extrenidade encostada axialmente contra una
superficle de encdsto exispente no soguete, uma chapa de fechg
rente .psra o SOquote, 1ca§do afastada da suparffcia Anterna
do soquete, om toaa a clrcunferencia, o meios para segurar a
chapa contra a catra extremidade da sede plistica para comprie
mf-la axialiente de encontro a mencionada superficie de eneds-
to o deformi-la para assentar justa contra a cabega, sendo &
reforida sedo Teita de polistileno de alta densidade, incluine
‘do o5 citedos meilos um aro repuxado, sbbre a extremidade do so=
auete oposta & superficio de encosto, devido ao que a deforma«
¢Ao axial da parcs rapuxada contra & chapa val controlar & dew~
flex8o da citada seds: plastica. .

A0 o Uma jJuata artiquluda, caracterizada por  COit-
preonder wia calxa cu carcaga con wu furo cilfndrico, um peg
cogo dsntro @éste furo fcrmaruo uma zbertura mals estroira ae
Travds da gual passa um ‘estojo qaa penetira no furo,havaﬁdo als
vre suoerfieie pard spoio, wma sede para serviy da mancal da
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apolo, colocada no citado furo com uma superficie voltada para
dentro e encostada no estojo, sendo esta sede felta de  matee
rial plistico flex{vel, tendo,uma superf{cie alargada & oriene
tada para fora de malor diémetto, quando ainda nZo montada, de
que o citado furo e tendo um rebordo com recesso, adjacente a
.extrenidade do furo que fica oposta a0 pescogo, destinado a rg
ceber uma chapa de fechamento que assenta livremente .na sede
antes de 'ser montada no furo, havendo a deformaqao da sede pa=
ra envolver as bordas da chapa quando a sede § forgada dentro
do furo e quando a superf{cie alargada é comprimida para denw
tro conformando-se a0 furo.

1) - Uma junta.articulada, caracterizada poxr compre-
ender uma caixa’ou carcaga com wm furo cilfndrico, um pescogo
dentro déste furo formando uma abertura mais estreltas através
da qual passa um estojo que penetra no furc e que tem uia sue
perffcie esférica segmentar, uma sede para servir ~de - mancal
de apoic colocad® no cltado furc tendo uma superficie esférica
segmentar voltada para dentro e encostada no estojo, sendo es-
ta sede feita de material plistico flex{vel, tendo uma superff
cio alargada orientada para fora de malor dismetro, quando em
repouso e ainda ndo montada, do que o ¢iimetro do citado furo
e tendo um rebordo com recesso, adjzcente 2 extremidade do fu-

K6 G0 9T MR T8es Fec Tera J000 4963
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ro que fica oposta ao pescogo, destinado a recebor uma chapa
do fechanento que assenta livremente na sede antes degta ser
montada no furo, havendo a deformagZo da seds para envolver zas
bordas, da chapa quando a sede é for¢ada dentro do furo.e quane
do a superficile alargada é comprimida para dentro conformando~
se ao furo.
12 - Una junta articulada, caracterizada por compre~
_ender una calxa ou carcaga, com um furc cilfndrico,um pescogo
dentro-déste furo formando uma abertura mais estrelta através
. do gual passa-um _estojo que penetra no furo e que tem uma su-
perficie esférica segrmentar, uma sede para servir de mancal de
apolo colocada no cltado furo tendo uma superffcie
segmentar voliada para dentro e encostada no estojo, sendo es=
ta sede feita de material plistico flex{vel, tendo uma super-
£fcie alargada orientada para fora de maior diﬁmetro, quande
en repouso e ailnda nio montada, do que o dldmetro do citado fy
ro & tendo wm rebordo com recesso, adjacente a extremidade do
furo que fica oposta ao pescogo, destinado a receber uma chapa
de féchemento que assenta livremente na sede antes desta ser
" montada no furc, havendo a deformagio da s¢de para envolver ag
bordas da chapa cuando a sede e forgada.dentro do fure & quane
do a superf{cle alargada & comprimida para dentro conformande-
se 20 furo, tendo &ste furo um recesso na swa parede lateral
para cooperar com a mencionadsa superffcie da sede orientada pa
ta fora, na montagem Ga mesma dentro do furo. 4

esférica

2e 0 processo, de acdrdo com o ponto 1, caracterizado L]

2 requerente reivindica, de acords.com a  ConvengHo
Internacional e o Arte 21, do Dacreto-lei n? 7 903, de 27 de
agdsto.de 19&5, as prioridades dos correspondentes pedidos, dg
positados ha Repartigao do Patentes nos EE, UUs - da 4mérica, em
25 de junho de 1962 @ 29 de junho de 1962, sob Nos. 204 726 e
206 216, respectivamente. .

TERMO K¢ 150.989 de 23 de julho de 1963,

Hequerente: E. R, SQUIBB & SONS, INC, - E,U,A,
Privilégio de Invengdo: " PROCESSO PARA PREPARAR £CIDO 6-AMINOw
PENICILANICO - *,

' REIVINDICACOES )

T Um processo para'preparar écido 6—amino-penicilahibq

caracterizade por submeter wma penicilina & agdo de enzimas de ~ wm

micro-~organismo da espéeie Beeillus negateriume.

lo micro-crganismo ser ¢ Bacillus;megaterium var.genicillalxtizdm °.

3. O processo de aedrdo com o ponto 1, caracterizado re, .

lo mlcro-orgnﬁ1smo ser o Bacillus megaterium vnr.roncitrovorum.

4a 0 processo , de -acdrio-com o ponto 1, .caracterizado
péla penicilina ser a penicilina G.

( ﬂéivindica;ge, de acdrdo com a Convengao Internscfonal
e o Lrt. 2L do Cédigo da Propriedade Industrisl, a prioridade do pedd,

éo correspondente depositado na Repartigao de Patentes do Japao, em L °

! de agdsto de 1962, sob N® 37-32189.

TERMO Ne l§1¢234‘de;29 de' julho de 1963.
Roquerente:r THE QUAKER OATS COMPANY ~ E.Uche™ \
Priviléglo de Invengao: "PROCESSO PARA CONFECGXO DE
MACHOS E MOLDES DE FUNDIGXO",
RELVINDICAGUES L

1 -~ Un processo para produgao & elta velocidade de
rschos ¢ moldes apropriados & prdéug&o de pecas fundidas de ferro
e aco substancialmente isentas de "furos de alfinete”, caracteriza,
Q0. pelo fato de compreender as etapes &e; (1) misturar ereia de fun,
.igBo, em uma quantidade entre,94 e 99,5 partes em péso, com agluti
nante, em una éuantidadamegkre_0,5 ¢ 6 partes em péso, dlto aglutie
nénte compreendendo um componente contendo boro, em uma quantidade
éntré"5_éi%0¢ em pdao baseads nq,péso do mglutironte, o uw segundo
éomponente que & (a) w's mistura de um catalisedor éeildo, em  wme,
guantidade entre 0,5 o 15% em pdso baséqﬁa no pdeo de dita misturs,
~e uma composigdo 1fquida dlcool furfurflico~-formaldefdo, em ume quan
tidade éntre 99,5.¢& 854 enm p8so baseads no péeo da eitade mistura ,
éitg.cbmposigﬁo ;on@endp pelo menos 154 de elcool furfuriliqumonSmero
e tendo entre 2 ¢ 30% de nivel de formeldefdo; ou (b) uma composi¢ie
-l{quiaqléicool furfurf{lico-rormaldefdo contendo pelo menoe 158  de *
lcool furfur{lico wondmero e tendo ww nfvel de formaldefds _entre
12.e 30%,.& referi@é operagic de mistwra sendo prolongnda até que ¢
citado sglutinante estejn-distribuido &e u'a maneire subsiancialmep,
te uniforme na arela de fwndigho, ddete modo formando wn.wisto  de
fundigae endurec:’.wl. moldével; (2) aplicar o misto de fundigao oy
mado pela etapa (1) & ‘uma supertiole moldada aquecida & wos; 'm:pora\
‘Yuxe compreendida enixe 177 € 3160C. (350 e 6002X); (3) permitic que
© nisto de.fundigio pormansga &m contato eom & menoionada \ supextf
¢le por wu jerfodo 3¢ tempo guficlents paxd-'que #ito minto &0 Dwmdl
¢éo e torne Wta firma do fundigBo awto~huportdvel; (4) sepaxer @
forta do fwdlgdo auto-suportdvel da referida mupertfoler o (5) «§
rai."{dita form, de Dndigao anto-suportévely o oondicdee de deurern
tuxra aublente,
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2 . Un processo de aedrdocom orponte 1, caxceteri~ado pelo fato
(t-;e ny efapa 2 ‘o misto de ru;:digno produzido pela etapa 1 ser injg
Yado na rei’eriaa superficio moldéiia- aquecida, ex umg eaixa do ‘macho,
o misto de hmdigae permenecendo na cifade caixa de madm durante un
nar{odo nBo menoxr- ‘do que JO segundos nem maior do qup S0 segundoa,no
qual- éito misto se transforma-em um macho de fundigHo nao molddvel 4
manipulév‘el; 'agxto-;i_lportado,'dﬁé gnécho sendd separade da caixa- de’
ascho o curado en temperatura ambiente durante pelo menos 30 minutos.
i 3 - Un precssso de acdrdoc eem o ponto §y caracteriza-«
to pelo fato de na otapa 2 0 misto de fundigdo, o‘b%iéo na efapa 1L
ser 1n'37odta':io) ontre modslos, ¢asados; ;zq'ueéidos,.cuaas superficies e
antm'em. contato com a aveia t8m uma temparatura entre 177 e 2162C.
{350 o, 600"F.); pelo feto do misto de '.’i‘dnd@.g'éo permanacer entre  og
’ ponaicnados moddlos cagades durante um pariodo de. tempo suficiente
pPara “Sornar-ne ume forma de- '\mdirao auto-suporuavel‘ pslo fato ‘da
referida i"érm asr separada dos c*tados modelon ¢ ser curade em tem
peraiura azbiente ch.rante pelo menos 30 )jqinuto;a.

4 - Tm processo do as‘drdq’ \com qualguer um dos ponios
1a 3, gamct“e_rizadé pelo fato de no ag]{utinant'au'ezigrggado Yara Pro,
duzir o misto de fandigho da atape 1, o cgmponen::e contendo boro ger
dcido bérico. ,

. 5 - Un proossso de actrdo com qualduer am dog ponton
1 8 4, caracterizado pelo fato da oltads composigdo Alcool furfurf{li

. so~formaldefdo, empregada para produgho o migte de Tundigds na ets

pa'l, contex menos de 0,5% om pdso de fermalde{do ndo meagido, Dasea -

do’ no plso da referida composigo.

'S

6 - Um processo ‘de acordo con qualquer wm dos . pontos
lrﬁ 4y caraovenzado - pelad fato de ag.(uhmte empragado na’ prcuugao
Go misto de-fundigac da etapa 1 compreenda*: (1) écido bbrico em uma
qb\mntidade compreendida entrd 15 e 25% em pdgo baseads no péso do
aglutinante; (2) catalisador cido em wma’ quantidads compreendida en
4o 3.0°9% en péso baseada no p&sq da referida mistura; e (3)° uma
somposigho consistindy det (a) Aleool furfurilico moudmexo.em, uma
quantidade entre 30 @ 60% em pdso baseada no p3s50 da referida‘mistum
xa o (b) resina &lcool Furfurflico-formaldefdo em uma quanildsde en

tro 20 ° 60i% en pdso baseads no pdso da mencionada composicao, dita
pbmpozigas tendo ur nfvel de formaldefdo ertre 2 e 30%.

4 - Um processo de acdrdo com qualquer um .dos pontog
% a6, paréétoriiaao ‘pelo fato do catalisador 4oido usado no #gluti
nente empregado para produzir. o misto’'de fundigda na etapa 1, mer
foldo foa2érico.

8 - Machos @ moldes de fundigdo caracterizados pelo
Lato de merem preparados pelo processo ‘3o acordo com qualquexr  um
doa pontod 1 & 7T» ’

& requerente reivindiea de actidd con a Convengdo I
weriacional & o°Art. 21 do Deoreto-Lei nf 7,903, de 27 de agbato ds
14945, & prioridade do oorrepéonden‘;g .p«c‘iigio‘;dopoai’cado ng Reparti~ #
430 de Patontes dos Batados Unidos da Anfiriss, em 5 de -fevereire da
149634, a0k nﬁ 256,408
ma Bt 251,556 de.8 de nglsto ds 1963

3eg&sz‘onfo: i IR@R?ORLTED = BJ.de
Priviléglo de Tavengos “FERRAMENTA'PARA %mncm CONERUES,

WIG&E“ ,
% o Tma forraméné’i explosivenontie. operada para aplie
L 6h QD S0sga compeasive B ura obxe, @ Zermements qomprecidendo una

-

cimara do comb\;;t'éq_para receber um cartucho explosivo propelente, ¢
un 3mbolo percussor que é longitudinalmerts desloctvel 2o - interiox
da camam de conbuatio, a cimara de combustido tendo dispositivos de
fechaments ruma Bxtremidade; ‘que podem ser psTcutidos de forma . que
as forqas gerad'as ‘pelo golpe sejam transmij:idas o um percussor parat

détonar wna cdpsula (fwlminante) localizade num tempSo no 4interior

.do estdjo do cartucho, para disparar a carga e agsim para ‘aciénar o

embolo através um curse de traballio, caradcterizada pelos’ dispositi-
vos de fechomento sersm fixos em relngBo h clmara de combustdac e a
obra, pelo gue as f’érgas ‘geradas pelo golpe ou percussao 820 trang-
nitidag ao percussor por inversao . dinfmica.

2 . Una ferrazenta, de acbrde com o ponto 1, pars
aplicar wms £or¢a compressiva, para ligar um conetor elétrico com
un condubor-elétrico, eafaoterizada pelo fato ‘da cimara de “combug
tdo ser fechada por um capuz de culatra fixado a uma extrémidade do ’
cenc de uma' férramenta definindo a ofimara do combustdo, a extremida
de oposta do cano asndo destacaveluente f£ixada % dispositives pare
reter o conetor em posigao.

3 Unc ferramonta, de acbrdo com o ponto 2, caracts
rizada pelo - fato do dmbolo que condue o0 percussoxr numa extrenidade
ser propelido contra o conelor pelas fOrgas geradas pelo golpe ou
Percussao para rechager do mesmo de forma qué o percussor § propeli
do contra a efpsula (fulminante),

4 - Une ferrementa, de acdrde com 0 ponto 2 ou 3, cg
rooterizada ':pal"o fato do cano ser adaptado pars ser gparafusado nu
ma srmagio em forma de C, ¢ cenetor serdo sujeito & armagao . 6 &y
Holoe

% . Uma ferromenta, de acbrdo com o ponto 3, caras
1:egizaﬁa_.pelo-fat01 do 8mbolo tex pro;jeg'o'ea gue coopexram céx;! unsg

rrojegao interna do cano para limitar o deslocamento longitudinal

" do tmbolo em relagac 2o canode

~ 4 reguerente reivindica de acdrdo com a.Convergao

Tntornacional e 'o Art. 21 do Decret -ILei No..7503 de 27 de.Agosto
de 1945, a prib}idaaa d0 correspondente pedido de‘poai*!':ado,na Reg
partigho de Patentes dos Estados Unidos da America em 8 de Agosto
de 1962, 30b No. 215,562,

‘DERMO NE 152,066 de 19 de agdsto .ds 1963
'Reauarente: N, Vo PRILIPS'CGLOEILAMFENPABRIEKEN .~ HOLANDA

Privilégio de Invengdor "wmwxxgo,ﬂmms Ei 0U RELATIVOS
A RECEPTORES IZ SINAIS DE AM E DE J COM INDICACXO DE SIK
TONIZAGEO". . ‘

) RYLVINDICAGUES

S Apu**eige“manucs en ou reletives a receptores de sinais
de AN ¢ de FX com indicagho da pintoniz agao. cpmpr_eenden"o wa da
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tetor do amplitude modulada (AM) e um detetor de frequéncia moduw 44~ Tn suporte de acsrdo com o P°“t° 1, carattsrizado,pg
lada (FM), caracterizados pelc foto de ser wtilizado um-ifdicaw 1o fat o da bobina ser-cenduzida sobre dois cubos quo_se adaptam,“
dor ‘de corrente continua para indicagdc de sintonizagao € gue & sobre dois rolazentos. cujos eixos s30 -aparafusados nos bragos do .,
inclui.do tanto no oircudto de coxrente continua do detetor do AM, citado suporte .
gomo no circuito de corrente continua do detetor de M, V 5~ Ua suporte de acdrdo com o.ponto lj, caracterizado Pa °
' 2 = Receptor, como o reivindicado no ponto 1, no qual o dew 1o fate dos.o1xos dos ditos rolamentos serem dotadog, por um lado*?
totor de AM comporin vma xesistlncia de cérga de. corrente contie nag suas extremidades opostas aos mesmos Tolamentos com - wia POBerr,
nua, caracterizado pelo fato do indicador de corrénfe contfnua = ta roscada que se aparafusa com um .Jogo deliberademente considera-
ser 1igado ‘em série oom-a reforida resisténcia. Vel em.furos roscados e por outro lado, apresentarem na respectie -
3 - Roceptor, &omd o reivindicado mo ponto 2, includndo wne vas porgSes, centrals um ressalto recebendo em uma ranhura cireulags
ohave comutadora com auxf{lio da.qusl fanto o sinal ddtectado-de umé junta torica 'fe ita de um material flexivel que 6 torgado cop,

A como o sinal detectado de FM,. Gonforme a posigie da chave, &  ° tra akpare_dq de um furo praticado correspondentsmente no brago de "
transferido para disnte e na qual a resistencia do carge de cors FUPOTGO. :

rente cont{nua.do detetorhdé AM assume a forme ‘de um potencidme . 6~ Un".suporte segundo o ponto 5, caracterlzado pele “‘-«
tro, caracterizado pele fato-da chave ficar incluida entre o pg fato das extremidades suportes dos rolamentos dos ditos eixos e
tenciometro s porgao réstante do detétor de B o sserem leveménte excentrlcas . PR
4 Receptor, como © rsivmdioado em um_ov mais.dos ponios’ 7= Tm shporte segundo os pontos precedontes caractz )
precedentes, carncterizado pelo fato ée ‘apenas vma porgac da cox Fizado pelo fato da bobina ser nontada” ou suportada pelas res- *
‘rente continua produzida pele detetor de AM ou do ‘detetor de ML pectivag oxtrentdades cavadas apoladas sobre cubos contrais coy .ig
passar pelo.indicador de Sorreénte continua. : portando wna aba defletora recobrinde totalmente os rolamentos,
5. Receptor, destinado a recepgio ds sinais de AM ¢ sineis e, parclalmen’ce, as extremidades suportadoras dos eixos do bra—
.'dl,‘ como indicagdo det sintenizéigio, substoncialmente consiituide gos que sfo constituidas por partes hemisforicas fixadas aos 53 -
ponforme ‘a deseri¢ho aqui feita com referencie ao. desenho anexce - .Yos bragos pelos respestivos cumes .
A:Tequerente reivindica de acdrdo com a Convengao Intermaci 8- Un superte segunde o ponto 7, caracterizado, pelo fa |
onsl &0 Art. 21 do Decreto 7903 de 27 .de agosto de 1945, a prig to gag"ditas partes hemilsfericas sorem providas. com uma ranhura
‘:mado do eorresponden%e pedddo. depositado. na Rapartic;ao de Pae pernitindo a passagem da ponta de uma ferramenta de corte. tran- o
4entea.da Hg]_.ancla; em £1:d0 agdsto de 1962, sob ¢"nf. 282335 .| chante . ol :
o L ) . 9~ Unm suporte segundo os pontos 1 e 2,caracterido pelo
} . fato do brago situado do lado do freia comportar wma haste man-
ROYTR - \ tida normaliente saliente no interior do alojamento pelo efeito  °

! de uma mola, o dito anel’fixo’sendo mmido de um entalhe disposw
tc¢ de tal maneira que, mesmo respeitando a liberdade do' n&vimen o

nos dois sentidos no interior de um angulo' de trabalho defmmo, o
extremldade da dita haste ‘vem repoussr sobre o ci’cado entalhe quan
do o3 Dbragos do suporte 580 erguidos em posicao de repouso, um bo f‘?«a
+ta0. pemitindo afastar a dita haste rara irazer ¢ suporte em qQueg

tao para a sua respectiiva ;oos:.gao de 'trabalho.
]

i
Os Requerentes reivmd:.cam e, acdrdo-com a, Convec;ao In

temacional € o Ary. 21 do Decreto Lei n2 7,903 de 27 de sgosto da’
. 1945, o prioridade do correspondente pedido JGepoaitado na Repartis
' F161 . gdo de-Patentes da Frange om 27 de setembro’de 1962 sob nts 42.90%
= e 42,904,
2RO N 152,929 de 19 ‘d6 sotembro-de 1963 , ' o
Requerentes - SOCTETE AN(NXME THERMIGUIDES o m:nm: CHARIES
EPFENDAEL ====FRANGA _
Pxivilegio de. Invonqao s+ Y "APERFEIGOAMENTOS WOS APARELHOS
SUPOR&ES DE BOBINA HECEPTORA £ MKQUINAS TEX'EIS "
BEIVII\DICA{,UL‘S
da. Aperfaigoamentos em aparelhos suportes de bobinas
¢ enrolamento-de fie sobre maguinas textels, caracterizados , ,
»pelo fate da luva do suporte da bobina ser equipada com.um fref
o rogulavel se epolando sobre ua elemento; solidario 20 0ixo $0e ;
bre o qual e “encontra’ mox‘tado o dito suporte ¢ linitando age -
s.'un as moscilaqoes com relaqao a0 dito eixo .
Ze T suporte de bobmas aperfeigoado de ‘acordo com
o ponto 1, carncterizado pelic fato da dits luva suporte ser prq
vida, ot wua. d55. suas extremiuades com wm aloJanento cilindrice
‘que ‘Lhe é coaxia" rogcade. Snteriomente sobre wha parte de sua ,
' extensac, no iaterior do qual gdo introduzidos "ucessivamente t
um anel protetor em maters.al ‘qure formando eventualmente un en

+}

o

TERMO N¢ ,153.193 do. 30 de setenbro do'19 @
arruelag de fric ) ) 63
coste @ torneds solidaric. 4 dlta luva, duas +C§ Requeronte: RICHARD. SIZER LIMITED oelm INCLA.\E:.BJ - Qe

a vais se situa vme arraeld ondulada atuando como Wiz " . o
:::i ::3 cil.ual.-nento, wr anel tornedc entecipadamente solidario Privide Tnvenglio :* 4OLDE I8 FSPRUSKO' ATIRFEIGOAD) 55
ag-oixe @ sobre o cual & articulado o suporte, anel contra o I’ei ;-1§gicgggeg
qual- & arranjado © conjunto das arrusles procitadag & do Supox 3~ ML de Ge orimaao compreenéenao, polo benos, vm sinsnte
te pela aqao de uma porea. ‘1% atravessada polo.dite eixo e que e ‘610 Pix xado, com um. ou mi«- owiTon mentets phce. forx:m.: o b, :&
se aparafusa na entrada do dito alojamente com a mte;pcsigao Ge tura witéria apreﬁema‘.do v oéite - de .rmcq de eﬁm“.: ?1::1,1_. .

uma outra srruela de IricgHEo . buides sdbre éle, caracterizado pel ’
0 fato de 0, 0% A d
3. Um suporto de acbrdo com o ponto 2, caractérinads » aue 0yo eads elanaf’

. ' pelo fato da porca acima eitada ser canelada ¢ a sue ligaqao ém.
rotagao com ‘o mporte ger p‘otiua com 2 su:;ils.o de e parafuso que
atravessa railalmente o dita suporte & penatra parcisiments entr

. dois canalados « ’

1\.

0. ¢ dotado en uma on arbad as suas faces, oim Wun pluralscade dé“ ’

rachurag ou cenain aberios conica.vame,r;ue epbs & dngho G A ETUnm
ture, constivken 08 referidos furos,

2 ~ Molae do extruaio do acdrlo com o panto L, ecerectsriiede |
pof per foxmado por vmfnico elemento com Tenhmray ou esnatm nher
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% 408 oonicemento, em UDA OU BRbAS. B8 suss £acod, @ POr UM oW mais ()
+ Jlomentos Ge fechamentv fixedo &, ou ks supert{cies ranhurada. ou --

i+ qanelada do elemsénfo, para definix oom 8le 03 furos de extrusio.

~p 3 - Molde de extruséo de acdrdo com os pontos 1 ou 2,-carace
terizado pelo fato de que o elemento tem a forgu de un anele
3% 4 - Molde de extrusao de.acdrdo com o ponto 3, caracterizade

pélo fato de que as renhuras ou canais 880 formadda em ume face
do’ elemento de anel, estando previeto um fnico elenento de fecha~
.. mento,também em forma de anel,fixads & superf{ocie ranhurada“ou g
nelade do elemento, para formar com 8le os furos deé extrusao.
-2 5 - Molls &3 extrusao de acdrdo com o ponto 3, caracterizado
» Delo fa%o ds que ambas as faces do eloménto de anel .880 TADHUYA w *
g. das ou ceneladas, estando previstes dois membros de fechamento
‘bombénm em forma de znéis sendo um Tizedo-a cada superficle ranhn
st rada ou caneleda do -elemento de anel,para fachar e formar com - 3-
gg le os Ffuros de extrusao.

G - Molds da extrusac &3 zcirdo com o ponyo l;, caraeterizadc

- palo 2a%0 de qQu2 compreende uma gluﬁalwdade da. elementos indivi e
duais, ligados extre si, para formar uma estru*ura anitéria apre-

.+ sentando vArins aérics, ou files de furos de extrusao distribui-

¢ Gos.per ela,sendo cada elemento formado com nmq'p;urnlidade de ra

& nhuras ou canais abertos cdnicamente, em uma ou axdss as suas e
ces, ravhuras ou cenais &sses que constituen os ditos furos,: sb=
bre o eonjurio de elementos para foraar ézﬂstruturh.

7 - Molde ds extrusdo de.mcdrdo com o poato 6, caracterizado
pelo ”d’% a3 gue estdp prev1stos vm’ou mais membdros de ‘suporte pa
‘ra fixer os elementos entre si, e para formar possivelmente uma -
estrutura ou wm meio para montag m-e ou, acionanenio do molde.

8 - Mblds Qe extrusdo de acdrdo com os pontos 6.¢ T, caracte
rizedo pelo Puto de que os elemenios quando conjugados, estto. fi=
zados face a Tace, de maneira que a3 ranhuras ou. carais abertos -
conivgmanze de wm elemenio, ou estao fechsdos pox wma superf{cie
plena de un elenmento angcenta, oun coqperam com ag ranhuras ou cg
nais abertos ebnicamente déste. elemento ‘adjacente,para formar fu~
¥os de meior segho iransversal. ’

S ~ Melde de extrusao de acérdc com os pontos 6 ou 7,caracte
xizado pelo PTeto de separadoreu virgen estlo interpoatoa entre cg
da par de elementos, estando as renhuras ‘ou ranais'couioamenta ‘B

" bertos de cada elemento, fechados por. dsse aéparadorea.'

" 10 ~ Molde de extrusdo de acdrdo com og ponsos-8 ou 9,caracte
rizado pelo Zaio do que 09 elementos e oa separadores {quando rre.
vistos), 330 Zormados de el maneira que quando £1xados um’on oW~
tro, Lormem uo wolde anulsyr, em gue © naterial pode gexr expulso =
para forn do coniro para a veriferie, sendo a extrusao do molde v
Poita radinlmenze atravéa dos furos.

n - Molde ds oxtrusio de achrdo com qualquer wa dos pontos
6 a 9, caracherizado pelo fato d¢ que os elementos sd3o anéis la@l
neres gobroposios am uilha, un sdbre © oxtro, para produzir um mol
(0 anvlazrs ep aue o material é ‘expulso do can%ro nara 8 periferia
pendo a extrucdo feita radialmente. do molde,atravéa dos fures.

12 w N3 slda de extrusao de acdrdo com qualquer un dos pontos
la l*, ‘cavacterizado pelo fato de que °% elementos BnO ixados.
una 808 ontros por meio ds pernos, narafusos ou cavilhas,por anéis
e soguranga on chapas que S&o0 encaizadas sdbre os elementos ou g

- pliccdas d Zorza, 15T melo de rebites, soldadura, adesivos ou sim
miloses. !

' Ji3 - Mello dz extrusgéo de acdrdo com qualquer um dos pentos
2 a 12, caracterizado pelo Tato de qué as véfi 25 partes com que
nelde § o wisade, sac formadas por wn meta¢ £8rT050 OU NRO
Porroso, on iiga3d  do mesmo. )

14 -~ Mcelda de extvusao de acordo com qualguer um .dos pontoa
2 & 12, carzcierizado pelo fato de que,pelo nenos, algumas das pax
88 com'qu? o nolde 6 pré-i’a'bricado,sao consntuidas por cerdmica
subsiBneias rezinosas naturals ou sinitéticas, ou combinagoes de -

materials nto wetdlicos..
15

- Molde 22 extrusio do 6c0rdo ell qualquer wn dos pontos
1 a 14, caracieriszado pelo fato de que ag Tanhuras ou cenais con}
camente abenios do, ou de cada elemento s@o quedrados, iriangules
res ou gani-c roularese

16 ~ Molde da extrusdo de acdrdo com qualquer um dos pontos:
1 a 13, ceraciarizado pelo fato de qua.os furos dispoétoa ne e9e
Sratmre 1, £80 chanfradoa ¢n wmedor da sua entrada e para «
ericr wia linto para o mafarial_a~ser extrucados

-

\ .
17 -~ Molde de extrusao do acdrdo com qualquer um dos pontos

1 a 16, caracterizado pelo fato de que & superficie das ranhuras
ou canals cOniocamente abexrtos, é localmenie temperada, chapends @
ou polida.

18 — Molde de extrusiéo™de ncdrdo com o ponto &, ow qualquer

" ponto ddle dependente, caracterizado pelo fa¥o de que 03 elemen-

%os sio geralmente em forma de setor.

19 - Molde de extrusao de acbrdo com o ponto 6, ou qualquer
outro déle dependente,'caracterizado pelo fato de que 0s elemen
tos estdo paralelos lado a lado e t&m separndores, geralmente em
forma de setor, interpostos entre 8les, pelo que pela conjugagdo
.da estrutura unitérie se produz um molde anular. .

) 20 - Molde de extrus3o de acdrdo com o ponto 2, caracterizad
do pelo fato de qua o elomento individual, tendo renhuras ou caw

nais cdnicamente abertos em uma ou ambas as faces, § em forma de
espiral ou de membro semelhante a mola, que pode ser comﬁrimido,
sdbre si mesmo, para fechar as ranhuras ou canais a definir 09 =
furos do molde, . .

A requerente reivindica ce scbrdo com a Convenqao Internaci
onal @ o Art. 2L do’ Decreto-Lod n? 7903, de 27 de agosto de 1945
a prioridade do correspondente pedido depositado na Repartigao =
de Patentes da Inglaterra,:em 15 de fevereiro de 1963 e 15 de =
maio de 1963, s0b nls 6167 .e 19199 respectivamente.

£RMO 12 153.121 de 7 de outubro de 1963

tequerente: INVENTA AG, FUR FORSCHUNG UND PATENTVEGWERTUNG
LURICH e----SUIGA
Privildgio de Inveng3o:
K IMETIL-CICLO-OCTANG

" PROCESSO PARA A PABRICAGRO DE MOXQ

. REIVINDICAGLES

1- Processo para a fabricagdo de mono-oxi-ciclo-octa
10 pela corversdo do 1,5-ciclo-octadieno con Sxido de carbono
-»-hidrogénio, na presenga de composto de cobalte, usualuente ep
pregados na oxi-sfntéée, com acotato do cobalto e naltenato de
cobalte , eventualmenie na presenga de solvenics e 4 a scguir 4
pos-hiqrovenagao da nistura reacional, carac»erizaqo pelo fato 0
de .que a proporgao molar do éxido de carbono para o lerO”CniO 6
r*nferior al: ) e que so empregam eventualmente, como solvenics
f1coots aliffticos s
i d7 Processo de acdrdo com o ponto 1y carﬁcuer‘zuao o3
Lo fato de que se empregan 6xido do carbono e hidfogénio em wuma
»roporgdo molar de 1: 2 até'1: 3 .

3~ Processo de acordo cc@ o ponto 1, caracterizado g
-0 fato de que se emprega como solvente, o.btanolw;
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Li- Processo do acdrdo com o pentd 1, caracterizado pg
. <20 fato da que se cmproga como solvente , o butanol .

y Finalmente a depositante reivindica de acdrdo com a Cor
vengiio Internaclonal e do conformidade com 0.artigs 21 do Coq 30,
da’ Propriedado Industrial a prioridade do cdrrespondente pel.. s
~depositado na Roparti ig30 de-Patentes da Sufca 2 12 do outut‘mu de’
3562 sob n? 12006/62 .

TERMO NQ-153.555 de 10 de cutibro de 196%
‘Requerente: WRSTINGHOUSE AIR BRAKE COMPARY ====Z,U.L,
Privilégio de Invengdo 3 “ APARELHO CONTROLADOR DE FREIO A PRES
- " gXo DE'LIQUIDO COM REVERSKO SGB CARGA E VAZIO ¢
REIVINDICAGUES
1- Uz aparelho do frelo para veiculo caracterizado pg
20 fato de compreender em combinagao s
(a) un dispositive de vilvula de reversao pare controlar o ra,
gular automaticamente o grau duma aplicagdo do freic de a.cordo,
com uma condi¢fo varidvel de operagio ou servigo do vefculo, o
. menclonado dispositivd consistindo de =
(1) uma blindagem ou caixa ,
€11) um mecanismo do dmbolo de duple efeito de dreas Gtels dife

~

rentes em extremidades opostas do mesmo , mével em sentido opog /

to na dita blindagom ao ser submetido seletivamente a pressdo 4

\ do 1fquido em una oxtremidede sémentd ou em ambag as ditas ex-
tremidades stmultdneamente. , .
{111) parte de vélvule aciondvel pelo .dito mecsnismo de dmbolo 4
para uma primeira posigao quando o dito mecanismo de &mbolo £or
sujeite & pressdo do 1fquido na dita extremidade somente & acig:
nével para uma gegunda posi¢do quando o mecanismo de émbola £or
sujoito & pressio de lfquido em unbas as extremidades sinmlta.ne_a
mente
(iv) wmeios para impelir a dita parte de vélmila para mma  zona
neutra quando o dito: membro émbolo nfo estiver sujeito a pressia
de liquide em qualquer das suas oxtremidades 4
tv) melos de comunicagfo da pressic a 1fquido cooperante com 2
dita parte de vilwula na dita posicZo primeira para conduzir 1%
quide sob pressdo para por em condiglo o aparelho de frelo para
efetﬁar dsterminado grau de aplicagfo do frelo e cooperante.  com
a dits parte de, vilvala na dita posicio segunda conduzir 1fquide
sob pressdo para por em condigac © aparelho do freilo para efetw:
uma ‘aplicagdio do frelo em grau diferente do dito determinado graug
(b) melos operativamente responsivos a pressio.de ifquido paravip
dicer wna condigfo varidvel de operagdo (servigo) dc vefeulo o
correspondentemente operivéis sob uma de ditas condigoes varddveis
para admitir lfquido sob pressio 4 dita outra parte extroma de di

N to nembro embolo, para acionar uito wembro embolo para 2 dita se«

gunida posigio ,

(¢) a dita parte de vilvula sende efetiva sd na sva zona neutra pg,
ra ast',abelecar comunicagdo pela qual a dita pressio de 1fquido ¢
admitida £ parte dltims mercionada e

(d) a dita parte de valvula sendo efetiva na sua dita primeira

ou . dita segundi po\siqﬁo para astabelecor comnicagao pela gual
lfquido sob pressio é adnitido de dita dltima monclonada parte m{

ra a tormar niowoperativa para indicar a condicgio varidvel do
operagdo (servigo) do veiculo -
2~ Um aparelho de treio para veiculo, caracte;1~aao
pelo fato de compresnder em combinagio ¢ .
{a) un tubo de frelo carregade com 1lfquido a determinada pres
s&o qg rmal para efetuar um desapérto de frelo redugz o da dita
pressio normal sendo util, para inicldr ume aplichqao do frefo
no velculs , .
(b) un ‘dispositivo de vilwula do revergao de duplo efeito de
drea diferencial aclonado a pressao de 1fquido selotivamente
operativo duma zona neubra pare umz de duas posigdes diferan-
tos em lados opostos de sua zona noutra para variar o grau du~
ma aplicaqae de freio efotuada de modo respensive a uma deteA—
minada redugfio da pressfo no tubo do freio de sua pressio nor
nal 4 e )
(¢} meios para seletivamente sujeitar o Gito dispositivo de val
vula de drea diferencial a pressio de 1fquido no tube do frelo
agindo em ume diregfo sdmente ou simultincsmente ez diregdos opog
. tas dependente da carga no veiculo. para dbsse modo causar o 5
dito diipositivo de vilvula a ser madade para ima ou ¢ outra da
ditas posigBos em lados opostos de sua aena, nevira

(&) uma parte de valwula éperativamente 1igada ao dite mecanis
no de émbolo_para se mover em conjunto com @ ale N .

“polir.o dito mecanizmo 4e fmbdlo ¢ & dita parte de vilwule para

3 =

3"l aparellio de freio para velculo operative Lt waad
redugdo da pressdo no tubo de frelo para efaotuar uma aplicaqao s
de frenagem caracterizado pelo fato do ccmpreender om oombl.ns,gao'
(a) um dispositivo do vilvula da reversgo tends um arrano de ém-
holo distribuidor dfforencial 3
(b) o dits arranjo de é&mbolo distribuidor -diferencial senio operi
vol seletivamente entre uma primaira o segufda posi¢do g partir ®
dima posigio neutra .
“(¢) .mefos para seletivamente posicionar o dito arranio de é&mbolo .
distribuidor diferencial em que o'dito arran:lo canpreenda H
1) wn d%spositivo medidor de carga que pode sor. ecionade a preog-.
ydo deo 1fquido admitido pelo dito arranjo de émbolo distribuidor
en posiqao neutra , para indlcar umg condigao carregada ou vazia
dun vefculo ferroviario s
{11) melos de trevamento para f1xzar o dito arranjo de embolo dlse
tribuldor diferencial na dita posigdo primeira ou sogunda ap&; m-

- dicagfo de dito dispositivo medidor de’ carga ,.

(11:) melos de valvula para interromper. a agdo de dito dispositi-
vo medidor de carga pcr ofeito do dito melo de travamento Qy

(d) o dito arranjo de éubolo distrituidor difereneial sendo opera
tivo nas ditas posig¢les primeira’s ‘segunda, para acondicionar o
mecanismo regulador do freio para varisdos .graus .de. aplicagdo 'do
frelo respectivamente ; » com @ mesuwa . médida do redugdf-da pres-
530 no tubo de freio »

I~ Unm:apardiho de frelo para veiculo, um dispositive
de vilvula de reversio para regular a forga. de frenagem aplica
da em ‘conformidade com & condigao de- cargs do velculo dito dig
positivo caracterizado pelo fato dg compreender s
‘(a) uma blindagem ou caixa ,

(b) um mecanismo de ambolo montado na mesma para movimento al

ternativo , ' .

{c) o dito mecanisumo de embolo tendo uma parte extrema de dree,

¥til menor om comparagho 4 sua outra Tarte extrema , :

(o) melos para impelir ditoa mecanismos 4e émbolo ¢ dita perte
de vilvule para upa zona neutra , N
{£) tm d1spositivo medidor de carga acionale & pressio de 1~
quido ,

{g) melos para admitir presséo duma ronte da prcuao & aita pri,
peita parte extrems do mencicnedo mecenismo de 8mbolo Para, ime

wma primeiva posigdo
{n) =& d4ita parte de vélvula eendo efetiva na dita zona neud'"n,
para efetuar uma conexZo entre ditos meios ‘da comnicagio 0 0 !
daito dispositivo madidor de carga parg o aclcnamentd do nesm 8
£im de indicar uma oondisao perregada ou yazia dum veiculo foxe
rovidrio , e
(1) o dito dispositivo medidor de. carga sendo operativamnte rég,
ponsivo a uma dessas condigou para comuioar prossio de Liguide
yroveniento da fonto do pz'cgaao & 41t outra parte’ extres peara
tmpelir o ditd mecanismo de Smbolo e a dita parte de vilvula pe,
ra wme gegunda posigdo 4

5. Un.apareiho de frein para weloulo oemo dememstrade. .
%a reivindiecagfo If, caracterizsdo palo fato 4o ceapresnder -
(a) a dita parte de vélwmda § oporativa nas ditas posiges pri |
reira & segunda pera Angarvomper o conaxfn entrs os dites’ me-
les de comunicagio o o dito dispoaltivo medidor do carga q pard
estabelecer comunicatio pals cusl e pressno do quido & 1i=,
gedn do dito dtspositivo medider de carga & afmosfora pera im-
pedir a sua *mn;;ao de medider da carga .

€~ Un apatélho de freio para veiculp toro demenstrads -

ra reivindicagio 5, além disso caracterizade pelo fate do com

prsender ¢
(2) wa tubo de frelo carregddo até determinada p--ssiio nermal pz,
ra ofetusr un desapérto de freis.e upa redugio; rre;s&o da qua:L .
se inicin uma eplice;do do frelo . R

(b} o dito tubo da frelo sendo a fonte de pressau ] . .
(e} o dito mecanismo de dmbolo sendo de travagho automitica nag.
ditag posigles primeira & segunda enuuanto a pressgo no tubo o
frolo exceder una corta pressio bair.a. . ;
. 7- Un apardlho de frefo para velculo como demonstrade
na relvindica¢fo 6, caractori zada pelo fato do dito digposlitive
de viivtla do reversfo adiclonalmente compreender ¢
(a) uma parte de distribuigdo tonds ¢ » N

Yy

/- . . N

-
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{i)uns parte de vlvula normalmente assentada,

{11) uma pega de zssento de vilvula cooperante com o deslocamen
to de dita parte de vilvula para o controle de zdmissio da pres
330 de frenagemr aplicada 4 . ’

(111) dois dispositivos opostos de dlafragma rosponsivos u ureg
s3o de 1fquido operativamente ligados a dita parts ds vilvula
para controlar o movimento de dita parte de-vdlvula relativo &
dita pega de assento de vilvula , .

{1iv) un dos ditos dispositivos de diafragma tendo una. area Gt1l
maior que o outro dos ditos dispositivos de diafragma 4

(v} o dito dispositivo de diafragms de Area menor cooperante cor
o dito dispositivo de vilvula na dits primeira posigiic dwrante }
ma redugdo de preuséo no tubo de frelo pars: ligagde & uma fon-
te de pressdo para transmissdo dela & fim de daslocar a dita par-
to do viivula , e - . )
(vi)dispositivo de. condutos éperativo em consequéncia do deslocs
mento de dita parte de vilvula para conduzir 1.{quido sob pressdc

‘ ao dispositivo de apliragio do freio enquanto simultinsamente condy

zindo lfqu.ido a0 dito dispositivo de dlafragma com &rea ménor pa
ra assentar a dita parte de vdlvule dégse modo regulande ‘o 1{guie
do sob préssdo admitido para aplicac;Qo dos' frelos .

8- Um aparelho de freio para veicule como dsmonstrado
na reivindicagao 7, caracterizado pelo fato da'dita parte distm
buldora ter melos operatlvamente ligados a d.;tos dispositivos de
dia.fragma a pressoes 1guais s

i 9= Un aparelho de i‘reio para ve{culo cc':m demms rade
na reiv:mdicagao T caracterizado pelo fato de &
‘(a) o dito outro dispositivo de diafragma @ é cooperativo com a cu
ta parte de valvula na a1t segunda- posi¢Zo durante wn& redugdo
no tubo de freio para ligag3o a uma fonte de pressfo.psra trans-
micsdo dela simultaneamente com a ligagHo do dito nrim;iro dispg
sitivo de diafragma a ultma-mencionada fonte de- rre.,sao para
transmissdo da mesma para desloca.r a dita parte de’ vélvula 3 9 !
(b) o dito dispositivo de condutos operativo em consequéncia do
" deslocamento da dita parte de valvula para conduzir liquido sob
,"Prossao a0 dito dispositivo de diafragma de &rea“maior para

v compensaxr o dito primeiro dispositivo d; diafragma e o dite ou~
‘tro dispositivo de didfragma para -hssentar a dita parte de
vilvula ddsse mode regulando o lfquido sob pressao admitido vg
ra a aplicagdo dos freios -

\ 10~ Um apardlho de freio a pressio do liquido para veJ,
culo caracterizado pele fate de compreender @

- (a) um tubo de frelo carregado até determinada pressio normal py,
ra efetuar o desaporto do frelo e redugdo do qual a pressio ini-

* ela uma aplicaqao de freio
{b) wr mecanismo de cilindro de freio sujeito a ser. posto sob
pressdo para efetuar wma aplicagio dg¢ frenagem N
(c) un dispositive de vdlvula de reversio contendo um mewbdro nudé

_vel interno , }
(d) o dito membro mdvel tendo um par de extremidades espagadas,
om que , uma das extremidades & de area menoxr que a outra extr¢,
midade ,
¢e) o dito membro mével funcionando duma posigao aeutra para un
primeira e uma segunda posigdo ’

(£) un disvosiiivo medidor de canga de mncionamento comandado,
para indicar uma cond{;do vazia ou de carga dum vagdo,

{g) melos para transimitir 1f{quido sob pressfo do dito tubo de
frele pa?a'uma oxtremidade do dito membro mével para mover o

dito membro mvel para uma primeira posigo ,

(b) o dito membro mdvel operative na posigdo neutra para. comuni-

car o dito digpositivo medidor de carga com o dito meic de ’1.5‘
gagdo para seuw aclonamento, 4
(1) ¢ dito dispositivo medidor de carga oper&nte em ura das di-
tas condiqoes para transmitir liquido sob presso do. tubo de frg
io para a outra extremidade do dito membro movel para mever o

Aito membro mével 4 dita segunda posigio , R
i) o aito membro mdvel operante nas ditas posigles primeira  q
segunda para comunicar a dita pri.mei_ra extremidade ou a dite :
primeira éxtr emidade 6 a diu& segunda extremidade respectiv&.o
te ao dito melo de ligagdo enquan.o simultaneamente comu.nicanao
o~dito dispositivo medidor de carga & atmosi‘era para dali venw .
tilar o lz(qmddo sob pressio e -

(k) dispoeiti«ro regulador da pressio *espcnsivo a redugdo da
prossdo rormal no dito tubo de frelo para admitir 1fquide so
dito ci}‘i. dro de frelo nun ¢rau maior ou menor, de acdrdo -eon
2 posigio de¢ divo membro mdvel .

4

e e e

pr——— ]

~ U2 aparelbo de Irelo a pressio de liquide vise geg
Srito na. reivhdicagao 10 canracterizado pele fato de comprecnder ~
‘o alto dispositivo regulador da pressSo :
(a) uma parte e va.lvula dlistribuidora & dita parte de valvula
distribuldora tendo wms poga ds vAlwnia & uma paga de assento de
vilnala , i

{b) & .dits pega do vAlvula &' %.4ita poga de assento de valvy

da cooperande pare controlar a admissSo da pressio de ‘frenagen

20. d1to movant.sno de eilindro.de frelo com pressdgs variadas, -
(c) un émdbolo diferencial montedo park movimento alternativo na :
dita parto de vilvula distribuidora tondo um ressslt« para [ . N
deslocamento da dite peca de vdlwula ,

(4) o a1 Smbelo difereneial tondo um par de pegas de diafragma,
aspagadas ¢ responsivas ‘a pressio de l:f.quido para. contrplar o
novinento de dita pega de vilvula en religio 4 dita pega de as

sento de vilvula , . oL
(o) ura de ditas duss pogas de diafragma tendo uma fres  Ytil '
wenoy cooperante cdm o dite membro mdvel na dita primeira po:
slgo para comunicaglo com lf{quido sob pressio proveniente duma ,
fonte de pressio. durante wna reduglo na pressfo do tubo de freic,
para désse modo deslocar a dita pega de valvula ,

(z) a dita. primo!.ra pega de dlafragma sendo sujeita a dlstintas .
pressoes estabelacidas correspondentes a um deseJado gran de redy /l
¢do na ‘pressio do tube ds frefo e ,

(g) a dita segumde pega de diafragma operativa com o deslocameérd

da dits paga de viivula para suje*tar o dito mecanismo do cilindro

de frefio a uma pressio proporcional as fireas Wteis de dito - digy

Ca

- fragma menor cantra a dita drea de dito dlafragma malor «

12w Tn aparelho de frele para v'ei'c*ulo carncterizado pelw
fato de compreender em combinagao ~
(a) un tube de frelo carrsgade com 1fquido a determinada pressdo s
normal para efetuar um desaperto de freio, redugfo de-dita pressio
normal sendo efetiva para Iniclar ‘usa’'aplicagdo de- freio no véicu--
lo o
{b) um dispositivo da cilindro de frolo compraendendo un mecanismo
de 8mbolo diferancia‘l coopersnte vom o dito cilindro de frelo pars
circuns crever we camars privelpal e uma cimara de’ compensagao .
(e) 2 dita cimara de compensagao de dito mecanismo de émbolo: difow
renclal sendo de area dt11 menor que a dita cAmara principal para
estabelel'-er una certs proporgao de frenagemn on uma proporgao maloy
de frenarem, quando ambag as cimaray estiverenm carregadas on so ?
dita cimara prihcipal estiver carregada ,
{d) um dfspositivo do v&lvula de reversio de duplo efeito @ &rea ,

' diferencial » aclonado a pressdo de liqu.tdo selotivamenta operante

duma zona' noutra para wma de duas posigOes diferentes em lados opoy P
tos de sua zona neutra para variar o grau duma aplicagdo de frena-

gem ofetuada ,

{e) o dito dlspositivo de valvula de reversao operativa em uma das

ditas posi¢Bes diferentes para conduzir 1fquido sob pressfo i dita

camara principal para variar © grau duma aplie&gao de i‘renagem ofg

tuada de mode: T03pongivo & uma determinada redugio de’ pressao no 64, -
b tubo de frelo de sua pressdo normal ,

(£) o dito dispositivo de vilvula dé reversdo operativo na og

tra das ditas posiqdes diferentes para conduzir 1fquido ~ob presg

sio_ & dita cimara prineipal 6.4 dita cémara de compensaqao/ para

efotuar wma. gplieagao de frenagem de modo responsivo a uma deteg

minada reduqao de pressao ne ‘dito tubo de frelo. de sua pressa.o

normal 4 @ .

(g) o dito dispositivo da.vilvula de reversio operativo cmequale

quer de ditas duas posigles diterentes para fazex com que o dito

fi1spositive da v&lvula de ravex'sao se tome de travamento autonfe

fico . . .
15m Um aparelho de freio para veiculo como deserite ,

%& reivind:.cagao 12 eaz‘acterizado pelo fato do compreender 1

(a} meios para dirigir e mover o dite dispositive de vélvula de g

wersdo para uma posigdo neutra ,

(b) m dispositivo medidor da carga aclonado a presséo de liquidaA .

(e} o dito dispositivo de vilvula de xeversio operative em posigic

neutra para acionar o diter dispositivo medider da carga para indj

car uma_condigfo carregada-ou vezia dum velcylo ferrovidrio , '
(d) o dito dispositivo medidor de carga operante em uma das ditas

condigBes para dirigir 1fquido sob pressio a fiim de moVer a dita 4
vilvula de reversfo pera uua das ditas duas posigbes diferentes e’
o dito dlspositivo medider da ecarga sem efelto na ocutra das ditas

‘cendiglos e .
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'te) o aito dispogitive.de vavula de reversdio operante na posiglo ;
neutra para acéndicfonar a dita viivala do. reversfe para moviments l
& falta do dite dispositive
medider da carga de indicar a aita cordigio determinada

U= Un- aparélbo de rreio controlade ou regulado pela , i
‘¢arga ssenclalmente como moestrade nos desenhios o descrite na espe l’
eificaglo ancka | '

Roivindica-se de acdrdo com & Convengdo Internucicanal {
‘@ o Art, 21 do Codigo da Propriedade Yndustrisl a prioridade do e
dido correspondente depositado ma Repartigdo de Patentes doc Bstedos
Tesdos da Awdrica em 10 de gezembro de 1962 sob N. 243.2N7 '
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; L= Un processo bara puonaral Acido Gommino-peniciling.
¢oy caraclerizado por Iiidroli gar was penledling, com ensimas de
W EBLCro~organismo . : 4

2~ 0 processo de scdmdo com o wonio I, ears
1o micro~organismo ser o S‘uJ:."D‘:.Ql;MLQ..»_.\" arLoeus .
%0 processo.de acouo coin © povxto 1y caractm_udo iy
lo raicro-ov*go.lemo "er ] ;'_'\_m o)l 2UG ¢ b
{j= 0 rroccssu de acdrdo com o ponto 1, curacterizado pR
10 micro~organisiwo ser o _.tmptozm fradioe . '
5w 0 procosso do aedrdo. com o ponto L ¢ar..c|,'*ra.,..xoo re '
lo micxro-organismo ser o ai.x.az,imu.cc.s_olimw ) .
G~ 0 processo de acdrdo com o ponto 1, caracterizado 23
1o mlcro~organismo ser o B;\_cj_em_g,m_cyg_lg;o,gm .
7~ 0 processo de ac “rdo com o ponto 1, es¥
1s ponlellina sor o penieliina G. ,
) 8~ 0 processo da zedrdo co:m o ponto Ly earacterizado »pz
la pealciline ser a peniciling V . ‘
9~ 0 processo de acprdo com & horto 1, cerscierfizede pg
le penledlind ser g alfa-fenoxi~peniciiing «

verizade rg

acterizedo pa

DEEO NR 156,067 de 15 de Janeiro de 1964

Roqum‘entez NZTALLGESELLSCRAFE AXTIENGESELLSCHAFY sl= ATHAMNNA
DPrivede Iavengeot "PROC"“’ 50 D PREPABACKO B FERRO~ESPONJA *.

- Beizinginacies ¢
1 « Prooesso de preparagio de produios ferro-e3poniosos €Om uw
eontelio em ferro metdlioo de rno minims 90% yor meio da xedugho e
peleies cxiia de mindrios de ferro oxidados fom um didmetro entre 5
0 25 mm em ume comada 43 reduter sbélido esxbonose em wm foxuo tubus

BN

lar vetasivu, oon. ganes qQuentes em eontm,-cbrrenre. caracterlze {0 -
‘pelo Zato de gue § empregado. ww cxeezso do 150 até 200% de carbono
¢ o wedubor sélido earbonoso que ge encontra na coamada 6 usado com
wne grumxlomeur:la ;0% meig’ alta, preferive"mcnte, 30% walor r’a aue
og menoras tamanhos neT esponu.cnoos ao0s peleton cmnregados.,

2 -« Progonzo sogur 30 ° panto }scaracterizado pelo fato do que
os peletes mevalicos reném reduzidos sdo peeirados & temperaturan
de TOU nté 9002C, na bu“a de desosrga 4o fornoe

3 ~ Processo aegundo 7] 'ponto ) e 2, caracterizado nelo fato =
de gue oz peletes peneircios & quente, ‘sem 0 resfriame*zto intermedi
ario, 830 levadoy diretomente para um foxno de,.t\mdigao de ferro.

% « Processo, ssgundo og gon’tos 1'e 2, caracterizado pelo frate
de ane o0s peletes peneiredoe.e guente sko levados diretamente a um
briquetamento & quenie.

"5 « Processo, aeg\mdo o8 pontoe Lad, caracterizado pelo fate
‘de que o peletes ¢ris viilizadoy sao prepamdos con misturaa de- 61.,
ferentes ninérion,

6 = Processo, aegundo o ponto 5, caracterizado pelo fato e -
gue u relaggo de mimtura dos diferentes mindrios deve ser teJ. que g

_thisnha uma escbrim fluida pox si prépria,

7 = Processo gegundo o ponto 5, ceracterisado pelo.fato de que
windrios mal aglomersntes, sem um mgente eglomerante:, sao todavia:
peletiza&os com adicao fe minérios com - boa capacidade de aglomera—a;‘-,
¢ho, aendo 08 peletaa asuip obtidos smpregadoa como produtoe de ca;;

. (9
Pinaluente, & depositente reivindica, de acdrde com a Convengao
Iaternacional e do ‘tonformidade com o artigo 21, do cédigo da Proprj_e
dade Tndustrial; & prioridade ay oorresnondonte pedldo, depositades.

" pa Rewrtigao do Patentes da. Alemmha. em 15 de janeiro de 1963, so'b
. o n® M 55 438 VIo/M8as. . e

\

TEMO N2 155.613 g6 23 do dez am'bro de 1963 - R0
Regquérentes OSWALIO CERVELIERI »la sX0 PAULO -
Priv.de Inveugho:d: A?J...R;Au-QO[.hL. 238 INTRODUZIDOS
o4 "'OH.‘;UEIRA

Rewigd‘c.xgoes N

WXL
s Ape:‘fexgoamenuos i}:ﬁrouu..:.u()" ob torneira constituida to, "
tzlumie de fibras artifielais,m nylon que apxesenia corpo (1).'s
‘Fubniar 'Longo e cdnico, ‘ou dom outrns formas, e DOZIAT uUma de s

‘a8 exizemidades una flange (2) com yrolongamento 46 corpo fileto~

do (3), enquanto que na extremidade oposta sche-sé & woxmeira (4)
proprionsnie dilo, esta: em Toxma fubular e convexa inferiormente K
& asapondo, lateral e externamente, uma haste (5); dita Yorneira

A ¥
{4) tem parede interna filetada em, mals oy wenos, dois tergos sy l‘
perior enguanio que; . inferiormente aprésenta pequenau ﬁrojeooea 4
(5} Limgta: *vaa a0 srifielo (7) de wscoomento da demun.. ;
@ ® "

] .

SRR N
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Feat
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2« Aperfe*roomenws Introdusidos enm. ‘toraes*ma, COlO RO PO+
to precodente, caracterizado pelo Zato.de a‘tovaeira (4) estar o
4arrachade no prolongamento vertical (13) -8o: coxrpo, (1)y ficondo =
sue. psrbe superior embutida om uma roenirdacia (11) d8sge prolone
_ganento qiie’ aprementa canal (8) conectado con, 0 sanal (9). do oore
vo {umniex (1)#

3. Aperfoigoamex;tos. 1n’sro€mzuoc e torneiras, €ono VoS POR
4os precadentes, chracterizade pox vma vilvule (14) ciroulor,dise
posta hu entyade do oanel (B). & que epresenta vma série o ordfd
oloe (10) cirowdanios-n © $ems ne #Us YEGIEO eciizals’ “up ﬂ'hoizw
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dzualmente circular, que xecebe um psgueno dispositivo tampae\la)
de Waterial sxtificlalmente f£ibroso, ou nylon, borracha ou outra
waterial, -

4~ Aparfait;oamentos introduzidos-em torneiras, de acdrdo =
com os pontes precedefites e tudo como subsh. anglalnente de:cmto
reiv}ndicaao ¢ polo desonho anexos

!EBREO 12 157,985 .da 10 ds dezembro da 1963 >
Requerentes GIUSEPPE MONTEFERRARTO 550 PAULO -
Priy,de Invengao :"NOVO ESGUICHO REGULAVEL PARA Lilw '
PB2A BM GERAL, EQUIPADO COM ALIMENTADOR DE SABEO ".

ofx

»t Beivindicacoes
., ERITZII[ISI =='= .

- névo esguicho 4regu;1ével vara limpeza em gersl, equipado cont
eligentador de wabo, carscterisado por mer constituido de corpo e
ilongado, dotado de ampla camare interna, dito corpo sendo rigidamenw
te gpncctado 8 o2bo, e nma-éxtremlidade ddste, conectando—se wias a
pex afixada em mangueira ou outro econduto, pora adnissdo d'dgun; sob
pre&sao.

~ Novo esguicho reguldvel para 1inme a e geral, equipado con

ali!pentador de sabio, mcorde com 1, ca.rac-ber:.zado mais, polo fato da‘

no in’ccrior dd cimara’ re.;.v*ndlcada o item pr;,cademe, ter alojada
capaula, can gabso em pd own ;orodutc:: correletos, sondo gque um dos 1g
dog*da cépsula se apresents com anpla ebertura, e o lado oposto pos<
‘sul yarede, provida de abertura (salda) semioircular, ladenda por w
dua& pequenas rampas internas; pelo fato desta saida somicireular da
cép.,ula caincidir,opeionalnente, com parede de enctsto, obsirutora,
incorporada no interior da cémara dn cardaga do. eszuicho; no Hordo =
erté%no depta cfpsula hé salilnois, e no borde interno, em correspon
dsnciu, hi reces:o e neosta, regitio, hé furd inelinadoe; -ainde na peri
ferja ae dita cépsuls, hl wa aumeno dismetral, compondo degraus

B~ ~ N3vo esguicho Aragal,ével yara linmpess em geral, cquipado com
alimegntador de e"on, “scorde com os itens anteriores, carac uem‘.ado,
ainds pelo fato de a salifnoia existenie no bordo periférico da aber
tura maiox da eapsule., conforme reivindicada no_item precedente, pos
der curser, anguls: rmentes dentro de zona rabaixads praticadn na parg
de fﬁtema da cémara ‘ntema, reivindzcada em 13 pelo fato desta [
mard eatar conscteda & canal o@istente no Interior do cabojpélo Fato
de, na parede interna do difa cdmera, existir canaleta revaixzada, lon
&i mainal, gue val dag adjectneins do bico go saida, atd & zona rew
baixada, conectada ao canal do eabo.’ .

364 = Novo esguicho regula¥el para limpeza em geral, equipade com
elidentador de sabao, acords com og itens anteriores, carac%erizado_,_
também por incluir meiog para prover a cdpsuls, de sabao de m‘ovimen.‘
to girat6rio, de modo & fazer o gen furo inclinado coincidiz ou nao

.com}o cannl do-cabo, meloa eonsistentea em pega. xoguladora, encaixa -

da en abertura da camaru, dita paga dotada ‘'de sali®ncia que se eneai
xa ab recesso da capauln, relvindicado em 2, e dita pega reguladora

& provida na pon’ca, de cabo externo de agao\digital pelo fLato deata
Gltina pega mer mantida em posicao, abravés de-disco filetado, ros—
queado 18 sbortura da careaga. -

5 = Novo esguicho regul_éveﬂl pare limpeza eém geral, éguipode conm
alisentador de sab3o, acorde com os' itens anteriores, caracterizado
pele fato de o bico de saids dx cBmara, possuir séde, onda se aloja,
de wode regulfivel; através dé'porca, una sgulhe com ponta apropriada
an &ito bico val rosqueads pega reguladora do jato, com parede dian-
Yeird bicOncava, possuindo wma abertura no centro, com vérios ramos
radiais. entra og qusig estd localizada a ponta da egulhaj pelo fato
de nessa regiao, em que val atarx‘achada dita peg¢a reguladora do jate
1nc;air—-_se disco de vedagao. -

6 ~ N3vo esguicho reguldvel para 1imi)eza_ em geral; equipado com
alingntador de sabao, acorde com og itens entoriores, caracterizado,
Zinslmente pelo fato de, em cavidade anterior fo cabo, estar centras
da alavanca, de agao digitels; que se mantém expandida sob efeito de

molwing mesna embuiidag & garte ynferlor de dita elavancs 2inpliza =

en Pino, ortogonalmente situadoy e passante em abortura adjacente no
;ua;.\ﬁ. do cabos sob o extremidads de dito pino estd lgcal* zadsg VALV~
dea,iem feitlo de quatro aletns; e que se mantéu excosteda.sob .
00, po:.- efoito de mola, sediads em cavidade praficada en unias de -
wanguelra aterrachada ne abertura inferiop 8o eabo, .

\ 7 « Hbvo esguicho vreguldvel para limpéza em geral, equipado com
a.llmentaaor de nabdo, acorde cod os ilens anteriores o tnds,.Gomo -
substaucialmente’ desoruvs raivindicado aoima e ilvstrade noo.  deiom
nliod ausxos,

0'01..~

TRRMO 1A 158 232 do -8 do abril de 196l
_ Requovente: GURRNET & CIA, LIDA, --= SX0 PAVLO'
Privildgio de InvengHo: "AFERFEIGOAMBNTOS EM MOLA
EMEUTIDA NO CHEO PARA FECHAR PORTAS",
REIVINDICAGUES ,
10)~ " APERFDICOAMEHTOS EM KOLA EMBUTIDA 1O CHRO PA
RA FECEAR PORTAS ¥, caractordzados por conmpreender uma calxa
- achatada, com tsmpa, e em quo na dita caixa esta localizada
umg gavota com dais gdrfos, acionados por um excantrico, que
serve do pivo a porta, pelo cats de que dito excsntrico exox,
€@ pPressio E: fbre trés roletes incorporados a gaveta.
202). " APERFEIGOAMENTOS EM MOLA EMBUTIDA KO CHXO PA
RA FECHAR PORTAS ", acorde com o lten 19, caracterizados, =
N mais, pelo fato de & porta fixzda no nivo reivindicado no
item anterior, ser ciaamada de.volta, pala aglo deo Gols jopog
de molas, que @stio em compressdo, de um lado na extromidades
dos garfos e, da outro, spoladas sobre dols suportes inzorpg
. rados a tampa, suporior. - ' ~
39)w ¥ AFERFCICOAMENTOS EM l"IOI.A EMBUZIDA NO CEEO PA
RA FECHAR PORTAS", acorde com og itens anterlores, e em que
a volocidads de fechamento da porta caracteriza-se por ser
controlada por um sistema hidréulico, constitutdo de pistio
e cilindro, locallzados entre os dois garfos, o elxc de pis=~
t30 permanscends sempre encostado na gaveta por melo de uma
mola qua faz pressao sbbre o pistio; pelo fato de e conjunte
de pegas trabalhar imerso em banho de Sleo.
L) w AFERFEICOAMENTOS EM MOLA EMBUTIDA NO CHXO P4
RA FECHAR PORTAS ", acorde com os itens anterloves e tudo
" conforme substancialmente deserito, relvindicado acima e
4lustrado no desenho anexo, ’

a 7 &

TERMO X8 158,675 de s de abril ds 194h

Requersntos SOLVAY & CIE, --- BELGICA
Priviléglo do InvongRos "PAMNEIS PARA CONITRUGXD DB
TOTOS FALS0S ACUSTICOS B FROUZSSO FARA SUA CONFRC(ROY.

L}

alndis para a £3a)inaslo de f.l..-

R inzonovigajdo o g "Hmllzc—



- :
Térca-feira 30 _ -

~ypane:

L&D OFICAL,

,UQQ 7”303 .

T T T T ey I edpithiiralsovbimtaipotet

gilo do locaig, saracterizados pele fats de serem constitufdos
do un yerﬂlado contfnuo em' matérie plstica formando uma sucese
8o do gamolas longitudinais goparedas por ressaelteos ou nsrvue

TR3y, ditas gamolas sendo cholag de uma metdria absorvente dag
.ondas sonoras o providas de um ndmexo relativamente grande de
sberturas de fraca se¢io, o fundo das nervuras sendo dQotado de
‘gberturas utilizadas para a fixagdo e eventualmente 2 climatizae
g0, o elemento sssim formado sendo eventuslmente recoberto de
ura' pelfculs inpermedvel na quel se pode, a vontede,  praticar
sberturas em face de algumeis das perfuragbes previstas ne fundo
dw nervarag pﬁra passagem de ar de climatizagat)o

2. Painéls de acdrdo com & ponto 1
oaractoriudcs polo fato do nltimo rossalto deo ceda element(
tor ume lturs lfgeSramente infertor & dos cutros resselios.

e % « Painéis'de acordo com os pontos
precedontes, daractorizados polo fLato da matéria plistica da
qual so constitufdos conter um wgente antlstitico 315perso’ N4
massa o2 na superficle.

I} = Painéig de acdrdo com o8 pontos
: ;precedentes, osracterizados pelo fato de estsrem substanelalmen-
te deo acdrdo ‘som [} que Lol aqul degersito com referéncia 408 desg,
nbhos aneXos.

5 « Un procésso para = febricagio- de
elementos pldsticos d¢ acderdo eom .o ponto 1, caracterizado pel¢
fato dos ditos elementos serom obtidos por passagem contfnua de
wra placa de matéria pléstica amolecida pelo calor entre doix
moldes complemntaros wunidos ou seguidos de um sistema de ¥Tese
triamonto.

6 - Un processo de acorde 00l 0 ponto
9y caracterizade pelo fato de placa do matéria pléstice amolecie
dz ser preformada por passegon entro duas séries de discos dige
yostos nabre dols eixos psralelos, mtes de passar entre o8 doie
»oldes complementeress

4 reguorente reivindica de scdrdo com
8 Uonvengno Taternacionzl e-0 Arte 21 do Decreto-lel aR 7903, d¢
27 4o sgdsto de 1945, a prioridedo do ecorrespondente pedido &g
positedo na Repagtigio de Patentes da Bétgica, er 13 d¢ mplo do
1963, seb nQ 506,237,

TERIEO N® 135.812 de
Requerente: SHELL I
il HOLAIDA

Priv.de Tuvengzos "UM PROCESSO PARA PURIRICAR METIL-ISORUTILe
~CARBINOD Y,

22 de janeiro de 1862
{UERRATIONALE RESEARCH MAARSCHAPPIG NiVe 7

EE N

-

1 - Um processs para .purifiear;Eo de ‘metil-isobutil-carbinoi,
ceracterizado -porque o mebil-igobutil-carbinol. impuro & aqueoido‘,
ne prosenga de uma soluoe.o basica aquosa, diluida e entzo destila
26+ il

« - Unm . processo de acdrde com o ponto 1 caracterizado vor %)
que o metil—msoou’cil-carbinol bruto, submetlco ao!tratamento de"'
purificacéio, € o produte obtido por hidrogenagao de 6xiao de mes"
tils, do. qual substancialmente £é o0& componentes de uels baixa ee
buligao foranm rewmovidos por deztilagao.

2+ Um processo de acdrio com o poito 1 ou 2, caracterizedo
Torque o retil-isobutil-carbinol bruto & .oubmetido a uing, destila-
goo realizade de el modo que,.substancialmente, sé remove o8 cog
ponentes de ebuligso mais baixa gue o me ..il-isobutil—carbmol, an )
ters do tratamento com a soluglo basica.

4 < Un precessy de acdrdo com qualquer dos ponios precedentdl
earacterizado porque a solugao baesica contém um hldréirido inorgd-
alco, tel como, por exemplo, hidroxido de amdnio ou de métal alca"
lino, particwlarmente hidroxido de sédio, potassio ou litio, du i
tambénm um sl de uma base forte com wm écido. fraco, tal como,por
exemplo, um carbonato de metal \alealino, um meta~silicato de metal
alealin.’ ou um fosfeto de trimetal alealino, como fosfato trisédj;
¢o . -
5 - Um processo de acdrdo com gualquexr dog pontos preceden . ™
tec, caracterizado vorque & concentragao do waterial ‘uésico na so
Iugdo aq\.oaa, fica na faixa de 0,5 a 5% em péao, de preferencia P
no falzs, do 1 & 2% em péso. ?

6 - Um processo de actrdo com qualguez- dos pontos precedentes
caraoterizado porque & relagdo em pdso da solugao bAgics para O «=
metil-iéobu‘cil-carbinol impure, durante o tratamento, 6std na f‘a.gh
xa de 1110 a 1011, de preferéneie na faim de 0,5:1 a 5:1 e, mew
lhor ainda, na Paixa o 1l & 3:l.

T - Un processo de gcodrdo com qw;lquer dog pontos. preceden‘tép
ceracterizado porque o tratamento com @ solugao bdsica & reslizade
M una temperatura de pelo menos 1002C.

8 - Un proceseo de acbrdo com o ponto 7, caracueri ado porque
w terperatura nao § superior a 3000C o, de preferencia. estd na -
foixe de 100 & 20080, mélhor ainda, ne falxa de 1508 a 175¢C.

9 - Unm' proceeso de acordo com qualquer dos pontos precedentes
caracterizado ' porque 0 tratamento com 8 golugdo béeica 6 realizade
tob wma Press&o ne faixg da atmosférica 8 35 Kg/cm . ad

10 « Um processo de acbrdo com o ponto 9, caracterizado porgwe
o tratomento € vealizado 80b ume pressio sutégena, obtida em wm vg
#0 fechado. ) i b9

11« Un processo de acdrdo com gualquer dos pontos precedentes -
soracterizado porque o tratemento com & golugao bésica. & realizado
durante wm tempo na faixa de 2 minuios a 4 horas, de preferéncifud
ne faixp Ge 15 a 50 pinutos, com tenperaturas na faixe preferlda e .
Jd0 150 a 175%C,. -

12 « Um processé de wacdrdo com qualquer dos pontoa precedentcﬁ
caxaoterizado porque o tratamento 6 conduzido en un ‘reator tu‘bular
e do tipo de tubulagno, yrovido de wm disposi‘ivo de aquecmentos

13 « Un processo de achrdo com o:ponte 12, caracterizado’ poxf .
wgue o x&etil-isobutil-oar'b;nol bruto ¢ & solugao de tratamento j 7™
#3408 BgUOsa sa0 bombeadas- Juntas, atraves do reator, de modo contf
nwo, de preferéncia em ums velocidaae que assegure o escoamento -
tubbulento e sesim promova & mis‘curaqao waiforme e boe troca de ef
dore

1% » Un processo para purificar metil~isobutilecarbinol,subRs L
tenclalmente como ggui sntes desoxito, con especial referénciz afe
€xemplos e g 1

A requerente yeivindios de acdrde com a Convengao Intexrnaciew .3
sal @ 0 Arte 21 do Deoreto-Lei n® 7903, de 27 de agdsko do 2945ptd - .
prioridade do, corresponiente pedide dapesitado ne nepar‘cicao de Fg\ 5
stertes dos Fetados Unidos ds Américe, em 23 de janeiro 49 1951:“ 35

nt 83929. T
. et}

TERMO N® 143.69L de 10 de ocutubro de 1962 _

Requerontes ' SOCIETE ALSACTENNE DR CCYSTRUCTIONS MECANIQUES S

pon FRANCA _—

Privsldglo de Invenglio: "PROESSO B ATARELEG PARR REALIZAGRG - R

B UMA FALSA OURELA DB TECIDCY
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- REIVINDICACUES

DiAR O (‘F!CEAL (Segio lll) Dezembro de 196>
2L = Um apardiho segando o pohﬁo 10, caraeterizago poerque os disppsi.

1 ~ Proessso de realizagao de una Talsa curela de tecido fabricado ém

tear sem langadeira, congtituida a dita ourela por ac menos um’ par ds

floc marginals longitudinais de ligagdo que formam 3untamente lagos

ou vdltas que apertam, cada wma, a extremidade’ de ult £16 da trama doe

brado soure éle nesmo ém 45rno de um fic dito "de periferia" estendie

do sbbre o bordo do tecido, garacterizado por consistir an ma.ntarcms,

tantemente. estendido em uma das faces da t;rama, isto é, sempre que-wns
mesno lado do tecldo em formagho, no local da falsa ourela a ser xoae:

1izada, un fio.dito "fio dd- periferia’ qie se estende na diragao dosg

Fios Ga urdidura ou cadeia, e em ‘manter ‘constantemente na outra faco

da trama ao’menos. um par -de flos marginais longitudinals ditos "fios

de ligagio”, que, durante a mudang¢a d& trama, sdo cruz&dos, contz‘a a

face do fio da periferia oposta aquela contra a ‘qual é aplicada a trg

ma, a tensio dos fios ds ligagao sendo suficientémente grande para que
qu;mdo a extremidada de um £10 da {rama £6r liberada, a dita * tensdo

dos fiog de -ligngdo produza um aperto do lago ou volita que o8 mesmos

Formem guando se cruuam, de sorte que, a extremidada do fio'da dita

trama seja dobrada sébre ela megm.., em térno do 2o da parirarin, ‘aa

diregio do interioer do tecidc.

2 - Um processo -segindo o pento’l, caracterizado porque quando og £los

de ligagHo sdo cruzados contra o £1o dz poriferia, os masmos s3o tore

tldos) para qus se cruzem diversas Vozes.

3 - Um processo segundo ¢ ponto 1 ou 2, mm_g perque para img

bnizar ou apertar apenas um fio-da trama em cadal oy mantém-se 80 meg,

o tempo, o fio da. periferia ¢ os fios de ligaqao, de um mesno lade-
dos (n-1) i‘ios da trams que 2¥o se dessja dobrar.

L - T processa segundo os pontes 1’ a 3y g,am_j_euzaﬁn Porque comegae

se a formar, ac lengo do bordoe correspondente. do teeldo, duas - i‘alsas

curblas paralelas e, por gqualguer processe classico conveniente, PT0=

code-se em seguida ao seccionamonto Gos fios da tramay. entre as duas

falsas ourelas, a falsa ourelg marginal coustituindo entZo un’arrema~

%e em forma de pequenc ccrddoe. ,
% « Un apardlho para a rormagao de uma falsa ourela eegundo os pontos

1 a l garacterizada por comporter duas hastes: dastinadav a sorem monk

Fades, ‘en una posic;ao vertical, respectivamente enm duas liminas’ de te

ar, animadas de movimentos .0pos tos, taia como aquelas de uma armagdo

ds tolge

6 '~ U apazdlino pora a a fornagio de uma ‘alsa ourela segundo os pontoe
1 a 5, caracterizadg por comportar. dols elementos deslizantes
mento, ¢ada um sobre as duag hastes prec;pitadas, de¢ modo’ a poderen =
go efastar e sé aproximar um do outro.

7 ~ Un apsrélho para a formagio de uma falsa ourela de acdrdo com o©
ponto precedente, garacterizsdo per conpoi:tar uma gula do £io da. peri.
‘foria soliddria a um dog ditos elementos deslizantes.

8 - Um aparélho para a formagio de uma falsa ourela de acdrdo com o
ponto procedente, caracterizado por comportar uma guia dos fios de 1L
gagso montada sdbre o outro elemento deslizante, de modo & poder ocu=
par, periddl c;wente, sdbre éste wwa primeira posigao N2 qual um déles
ge encontra a ésquerda do plano longitudinal Vertical que passa pela
guia ‘do'fio da periferia, enquante que o outro se encontra a. .direlita
désse prlanc, e uma segxmda posi¢io na qual a mesma guia do fio de li~
gagio se encontra. 3 direita do dite plano, enquanto que o outro se ep
gontra 4 esquerda.

© « Um aparélho para a formagdo de wme falsa ourela da acdrdo com o
ponto yrecedente, garsgkerizado por comportar um dispositive de liga-
gao longitudinal entre.as hastes ¢ og elementos deslizantes concebldo
8 disposto de modo & imprimir aos ditos slamentos, um deslocamento rg
dativo ent um sentido, saguido de um’ deslocamento relativo no outro. =
sentido; duraete o tempe dasdurac¥o de cada um apenas dos movimentos’
simultineos das laminasy qualquer que seja o sentido, a distincia mé-
zima entre a gula do £1o da periferia o as gulas dos £ios de ligagao,
ac ﬁ.nal de cuxso relativo dos dois eletantos deslizan‘:es, correspons
@ente z cada £im do curso das hastes, sendd menor que ¢  comprimente
@0 deslocamento dSsiss dois elamentogy ¢ ua mecanismo do acionawento
" @as gulas dos flos de ligagao ‘pas 1nverter suas posir‘oe», em rolagde
20 plano longlitudinal verti.cal que passa pela gula do fLo de rerife-
‘#la, no momento em que o8 dois elementos deslizantes’ 50 encontram sey
glvelmente em aew outro £im de curge relativo, lste &, quando as duac
hastes @e encontran gensivelnenta na metade da cursoy 1o mesmo nivei.
20 » Uz spandibo para formag¥o de uma falsa ourela, segundo o ponto 1,
Qamﬂmxm porquo og dois elemontos doslizantes sio solicitados
elisticamente na diragle do un d¢ eeus fins de curso relatlve.

livre«

tivos eldsticosy; que solicitem og dois elementos deslizantes na dirge
gilo do um de sous fing de curso xelativo, sio constituidos por uma mg
la filiforme, em forma de arco, situados em um plano longitudinal vep,
tical e cujas duas extremidades s¥o ligadas, raspectivamente, aos dois
elementog precitados. .
I2 « Un aparélho segundo o ponte 10, caracterizade porque.os dols elg
mentos' deslizantos s3o sollcitados elasticamente na diregio de um de

suus fins de curso relatzvos, 8 0 dispositivo que o0s liga longitudie
halmente as hastes é constituldo por baténtes solldariog is ditas hag
tos e que vam assentar, por seu turno, contra ag superficies correse
pondentes dos ditos elementos.
13 = Un aparelho segundo o ponto 12, _s_ar_aniguz_a_dg porgua 08 dols =
elementos de 1iza'ntes s3o sollcitades elastica'nente a se afastarenm
um do outro, 8 o dispositivo que os liga is hastes, na diregdo lonsf
tudinal, & constituldo por ressaltos soliddrios ds extremidades.-dag
ditas hastes @ que vem se apoisr, por seu turno, contra az facés das
oxtremidades do§ ditos elementos,
1 » Un aparélho segundo os pontos 5 a 13, garacterizado porque o mg
eanlsmo de acionamento das duas gulas dos flos de ugagao conporta «
un elemsito, Sgbra ao menos -uma_dag quas hastes, prépric para coope«
ran com elementos conjugados ligadog a essas duas gulas de £iog -3

sugtentade pelo ¢lemente deslizante que sustenta 34 essag duag guilag
do fioze

15 « U saparalho segundo o ponto 1u, paracterizado porque as duas «
guias de fios de ligagao sdo sustentadas.por uma pega comun’ que pode
ocupar, sbbre o elemento deslizente sorrespondente, duag posiglas -
préprias para levar as duas guias de fios, selotivamente, & uma ou
outra das duasg posigles prdpriss.

16 « Um aparélho segundo o ponto Ui, garacterizado porque 03 elemens
tosy que cooreraum com zo meno,‘um slemento sustentado por wna  das
hastes e que sdo ligado., ds gulag dos Tics de liga,ao, tendo em vis«
ta aclonar Sstas, sfo constituidos por una pega.Unica em forma de"V*
muito wberto, eujos bragos sio atravessados, com uma folga grande, pg
lag duas hastes, o cula extremidade se apoia contra a-'extremidade ey
terior de um dos elementos deslihantes de sorte que a ¢abega corress
pondente de cadd uma das-duas hastes vem, por seu turno, fazer bascn
lar & dita pegay 0 que provoca & inverzfo das posigSes-das gufas dos
flos de ligagido,

17 « Um aparélho segundo o ponto 15, ~5:a~j§112399 rorque as duaq o
guise Jes fios do ligeglo s&o constituldas por dois olhals situados
nas duas extremidades ce uma alavanca de dols bragos que pivota, por
seu contro, sdbre um eixo horizontal longitudinal e que pode ocupar

1

5
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sucessivamente duas pesigSes inclinadas simtricas em relaglo 20 plg |
no vertical gque psssa por selt eixo de oscilagio.

18 - Unm aparélho segundo 03 pontos 16 é 17, garactérizade Porque &
2igagio entre a pega em forma de "V e a alavanca de dols braqos qQue

‘sustenta og dols olhaig, & constitulda por ums bisla articv.lada, por i
uma de suas extremidades, sobre um dos bragos da pega en MV o, yor S
sua outra extremidade, 80bre um pino de manivéla fixado a0 eixo da dL .
T’ alavanca en wmg direqac sensivelnente perpendicular i diregao ded
sa dltimae IERMO N2 AL.89), de 23 de mevembro do 1962 \
9 - U réiho segundo os pontos § a-18 pox compory - Beguerentor BALCON IIERMATIOML IRC, mo-eB.Toke v
- Up apare gund -18, carackerizado por- - - ,, e Araren i . T,
tar diversos conjuntos dé gulas de fios d; periferia ¢ de gulas de &' Privilégio do Invenglos " FROCESSO B APARGLIQ PARA ROLIMIRE
f£i6s de ligagdo, colocadas lado a lado, sobie o0s dois elementos.dese GAGNQ DE ETIIENG * .
lizantet, ¢ acicnados em sincronismé & partir dos mesmoi Srglos. ' &I TTIBICAGIES ‘ -

4 Requerente reivindica de acdrdo com a Convengi§ Inw
ternacional, @ o Art. 2L do Decreto-Lel n? 7903, de 27. do agdsto da

)
. . . . . 1~ Emt wa processo para ofotuax g pollmerizagdo do g 3
1945, "as prioridades dos correspondentes pedidos depositados na Rew .

partigio de Patentes @a Franga, em 1l de ocutubro-de 1961 o' L de- e | jileno em altas pressSes, para foumar pollistileno notmelmenté

aho do 1962, sob ns, 875612 a 899562, , s614d0, en que 0 etileno § continuamente bombeade através de [
TARKO Ne 1Ll.866 de 22 deé novembro de-1962° i wm tubo altements alongado o d6 peguenc didmetre em condigles
rﬁequerente: AMERICAN VISCOSE CORPORATION ewe E,U,As g de reaglo adequadas pars produzir una mi.,turgde reagio final
Privilégio de Invengdo: "PROCESSO PARA FORMAR FILAMERTOS DE D9 polietileno mats etileno n¥o rcagido, ¢ mperfelgatmento g,
CELULOSE REOENERADA R 0S FILAMENTOS OU FIBRAS ASSIM OBTIDAS

‘racterizado por eampreender & introdugio de etilenc frie adf :
RELVINDICACHES

4 « Un processo para formax filsmentos de celulose

regenarada, gue comproende & extrusio de viscose para um"baxﬂxo de

- glonal na zons do roaglo, ¢x consequéncis do que & temperatus
ra nizima &z mistura de Yegcho & controlade @ & convensio por

fiagio, para formar filamentos de celulecge parcielmente regenerada pessagen § awtontada ¢ ¢ ~

@ coagulada, retirada dos filamentos do banho de flaglio, passagen 2~ T processo.de asdrdo eox o ponke 1, caraclorizg 3

dos ‘ﬁlamentbs através de nm banho aquoso de estiramen.to a estira~ 46 porgue o polimerizagho F3 efe_tﬁada on pressb'é.'; da operagé’o

mento dos.filamentos no banho de sst.‘.mmentp, caracterizado porque : 2 . '

& viscose contém de 5 & 7%, de proferéneia 6%, de colulose, de 5 & d¢ pelo menos 1050 kp/en” manométricos a ) )
104, de preferdncia 7%, de soda céustica_; 2 relagdc &3 celulose pa %. Un processo de acorde eom o ponte 2, cwracterizy -
.ra soda céugtica sendo de 1:1 a 1:1,4; a de 3‘0 s 38%, de preferén- do porque a polimorizagle § efetuada o tomperatund do operar

cia 3U%, de dissulfureto de carbono; o conteddo de soda ciustica e -,
de dissulfureto de carbono ostande baseados nc pdso da colulose; ¢ g% seina de 2000 Ce ) .

banho de f£iagho contendo de § a 9%, de preferéncis T¥, de  4cido 1 Uz processo d¢ acondo &t O ponto 3y coracterisf

sulfirico, de 2,5 a 7%, de proferéncia L¥, de sulfato de zinco, ¢

do porgue o polimerizacie & ofetuada o prosenga de konos 46
da 10 a 1%, de proferencia 11%, de sulfato de s6dio; o benho de :

L o
f1ag8o sendo mantido em uma temperatura de 25 a LOR €y de preferon ; gue 300 ppa de oxigenlo, como cabalisador o )
¢la 304C; o bsnho de estirawmento sendo mantido em uma tomperatura’ ; 5« Em we aparslbo destinado & efetuar & polimerizae

de 85 & 1002 C, de preferénela 95‘-‘ C; 9 os filumentos sondo estirg
dos néle de 125 a 1607, de praferencia 108 .

2 - Processo db acdrdo com o pento 1, caracteriza-
do porquo a viscose ainda contém um modificador em uma gquantidede

g8o de otileno, n tembinagfe caracterizada por Compreender dig
nositives para & slimentaglio de etileno reagento wm yeator iy
wlar alongade, we ddsposiiivo para a remogdo do polietileno

i
!
| -
4o 2 a 5%, baseado no plso da celulosc, @ porque tom wn teste do ' produzido, e dispositivo do dito reakor destinedes & ntxodugie )
cloreto de sddio entre 7 e 9 na ocasifie da extrusfo. ! . .
3 ~ Processo de aclrdo com o pcnt;o 2, caracterliza- l g9 etllono adictonal cono xeagente e
do porque o modificador consiste de 1,5 & 3,5¢, de preferdpcia 33§ N 6~ W aparslho de acdrdo cont o ponto 5y caracterizac
de i modifseador do viscose m”““m("i“’ tal como dimetil-aming, 1 do porguo o Tostor eontdn mumerosos dispositivos de slimenta
o de 1 a 3%, de prei‘erencia 1,7/v, de uma substdncia tendo um  pasc - .
molecular entre 600 a 6000 e escelhids de polioxi-alquneno-glicois; l geo adlclonals -
dteroy- de polialquileno-glicol com um aleool aromitico, e eteres Iy s 3
de polioxia;quileno-glicol com alcools poli-hidrocarboxilados, as / ‘ "‘ \ 2ONA DC; Fig—/;ﬂgfé:!MENTO
proporgSes sendo baseadas no psso de celulose viscose. i -~ v = == N .
I, = Processo de acdrdo com o ponto 3y caracteriza- - ETAENG E ZONADE INICIACZG | g
’ 4o porque & sub..tancia é um éter de polioxietileno-glicol com fe~ ~50°C ”513 ’ )
{ ::i;;ontendo cérea da 15 unidades de Sxido de etileno por mol dc | ZONA!DE RE#ERO 180%500"0 - .ﬁ'
) ’ 5 « Processe de acordo com qualquer um dos pontos o ' = %
1 a L, caracterizado porque © banho da estiramento contdnm de La 5% v
dae dcido aulfirico, de 1 = 4% de gulfato de zinco s de L a 7% dé. ;
sulfato de sidio. ,
6 ~ Filamento ou £ibras ée celulose regenerads, ¢g *___ii':‘(\, ‘;,_ '
mo o produzido pelo process 5o de acordo com qualquer dos pentos prg QAT

cedentos, garacterizado por ter, em conjunto uma tenscidade & dmie
do de pelo monos 3 gramas por denier, uma tenacidade condicionada
de, pelo menocs, li,7 gramas' por denler, tm médule & dmido enire 12

,, . . fr
6 20, ume axtonsibilidade a dnido entre 15% a 20% e ndo ser fibri~ ALIMENTACAO DE ETHLEND, O
Livel AUIMENTAGAO DE ETILEND PRE-
wiavels o w £CYECIDO ERESFRIADO, OU ALi-
A requerénte relvindica de &cordo com & Convengao vENTAP&o APJS A 20 IA oExm

Znternaciocnal, e o Art, 21 do Decraro-Lei n& 7903, de.27 de agdsto ) CIAGAQ € RESFRIAMENTO ¢TE 24 0.

~ de 1945, a prioridade go cofraspondents’ pedido depositedo na Ropar )
ticHo de Pateniss dos Bstados Unider 4n Américe, em 9 de abril de s !
196¢-, sob nf 85 Q,{~A
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1= [uasquer wa dos processos ou 'pro.dutos ou apares
Inos ou gqualquer combinagdo dos mesmos substancialmente ccmo
deserito aqul e inclusive nos desenhos o

& roquerente reivindica de acdrdo com a Conveng{o Ig
tornacional @ o Artigo 21 do Decroto-lei n® 7903 de 27 de.'agdy
to de 1945 & prioridade do corrresponéente pedido depositado n&

Reparti¢do de Patentes dos Estados Unidos da Anérica em Zl{ de Ig

vembro de 1961 zob n® 15l 799 o

“fRMO N A5 113 de 30 de novambro de 1962

Requerontes AMERICAN CAN COMPANY ====E,U.4,

Priviléelo do Ynvengio: ™ UM CORPO DE RECIPIENTE BESTANQUE

PARA, CONTER TM PRODUTQ FLUIDO E PROCESSO PARA FORME.LO #
REIVINDICAGUES:

1= Un corpo de reciplénteé estanque para ¢ontar ua
produto fluido Garacterizado por compreender $ uma camada de
oorpo helicoidal} wma -camada de revestimento helicoldal 4m
permodvel ao 4produto fluldo, dispostmﬁor dentro ‘ds caxmada
do
que & chmada de corpo e tendo as suas pp:rg5es marginais dg
bradas em volta das bordas da camadg de revestinento e dig
postas xuwma -Jjunte deo tépa’helicoidal que se abra no interior
do corpoj 6 dispositives para gelar a referida junta de tSpe
para impedir a passagem do produto fiuddo atravds da Junta de
£0po o -

de corpo, 6ssa caumada de revestimento sende mals lorgs

@~ U corpo de recipiente estangue para conter wa

de

ia\

dae
corpo, a referida camsda de revestimento sendo mails larza
do que a camada de corpo @ tendo svas porgdes marginais dg
bradas ém volta das bordas da referida camada de revestimot,
{6 o dispostas em uma Junta helicoidal do tSpo que se abre

produte fluldo, caracterizado -por compreender wma camada
eorpo helicoldal 3 uma camada de revestimento helicoidal

-~
pormefivel a0 produto 1fquido colceade dentro da camads

‘310 interior dd corpo} e uma £ita de selagem helicoidal yae

cobre a junta de ¥Opc helicoidal e fica disposta em contato
de quperticie com superficie com a referida camada de revest;‘
Mento 4 de ambos 05 Jados da Junta de t3po, para impedir a
.pasagem do produto fluido atravéy dessa Junta‘éé‘ tSpo »

3~ Un corpo de recipionte de scdrdo com o ponto 2
@aracterisado porgue a fita do selagem 4 présa & camada de ig
vostimento por im edesivo que & impermedvel ao produto ﬂuide
eontido no reciplente.

4~ Um corpo de reciplente ds sodrdo com o ponto 3
taracvericads porqus e cemada de revostimento compreende waa

© £3iha de alunfnio laninada sdbre um suporte de papel 5.0 DOL

.

4ue az  bordas margineis da yeferida camada de revestimentoe
a0 gobradas pava tris s om contato do superf{cie com supert{
ele con & supexffols exterior da refsxrida vamada de corpo o

b U)n corpo de recipienge de acSrd'o, ecom 0 ponto ff
caracterlzado porque a fita de solagen tica sisposta em con
tato do superficie com suporficie com as porcags dobradas pa3
xa trds da referida camada de revestimento da junta de t3po o
L,
earacterizado porque a fita de selagem 6 présa & ‘camada de rg
vostimento por dentro da Junta de $0po0 o

6= Un sorpo de recipiente de acdrdo com o ponto

7~ Un procéssd para fazer wa corpo de reciplente cae

. vactorizado .por compreendex as fases des laminay tma camada dq

rovestimento sobre uza supe;ﬁcie de uma camil\slo. de corpo malig
oestreita, com assa camada da corpa disposta-nma posigic subge

tanclalmente centralizada em rolagio & camade de revestimento

dobrar as porgdes marginals-saliontes da camada de revestinmente
om volta das bordas da camada de corpo ¢ em contalo com a supex
ffc1o oposta dessa camada dé corpoj @ enrolar helicoidalmente <ad
referidas camadas de revestimento ¢ de corpo para colocar as pox
g0ss. da borda do revestimento dobradas, sub'stancialqlente de 0w
Po wia contra a outra para formar ung’ Junta de topd o

8- Um processo de acordd com o ponte 7, caracterizade
por compreender ainda a Tase adicional de enrolar helicoidalment)
uwa fita de selagem sobre as Junta do tdpe pé.rn impedixr " & passa
gem de fluido através dela « '

9~ Un proGesso para formar wuwm corpo ae reciplenta estan,
que caracterizado por compreendexr &g fases de g laminar wne e,
da de revestimento laminada, ccmpreendende uma camada.inp‘ermgivel
o uma camada de suporte pyterior permedvel, sobre uma supprficie
de uma camada de corpo mals.estreita com & camada de corpd dispog
ta em posigdo substancialmente centralizada sébre a camada do 9
vestimexnto e com a caxﬁa&é de suporte da referlda camada da Tovesw

timento defrontando-se com a camada de corpo; dobrar as porgoes

" nmarginals salientes da referida camada de revestimentéd em volta

das bordas da csmada de corpo e em contato com a superricia oposge
ta da camada de corpoj enrolar hellicoidalmente 6 revestimento
laminado o ag camadas de corpo>com a camada imi)ermaével do rg,
vostimento voltada. para dentro para colocar as porgoes da bop

da do revestimento dobradas substancialuente da topo entre si ¢
para formar un tubo tendo uma junta de +0po; e prender uma fita -
de selagem impermedvel & camada impormeivel das porgdes margle-
nais dobradas para tris da referida camada de rovestimento 4 da

ambos o3 lados da junta de tépoy do lado de fora do tubo, ch- ‘

" um -.adesivo impermedvel, pera impedix a passsgem do fluido atra

vés dessa junta de t3po o

A requerente relvindica de acordo con a Convengdo In.ez,
nacional o o Ak, 21 do Decreto-Lel ne 7503 de 27 de agdsto de
19L5 ‘a prioridade do correspondente pedido depositado na Reparti«
9;5.'0 de Patentes dos Estados Unidos da América em 13 de dozembro

de 1?61 sob n& 158 685. » -
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2EEHO M@ A6 985 de 1 6 Levereiro do 1963
Roquerente: LAT CHEMICAL AND INDUSTRIAL CORP.'aseBiUihs .
. Priviléglo'ds ﬁvencﬁog ¥ APARELHO PARA A FABRICACXO DE
" PELOT&S DE SUBSTANCIAS SOLUVEIS DE AGUA B FROCESSO DE'Q
mmém " ' ! )
REIVINDICAGUES
1~ . 'Tm aparélho para a formagdo de polotas Ge
.substancla soluvel em dgua, caracterizado por compréender wum )
tambor giratdrio, um anteparo na extremidade de entrada do i
%0 tambor, wm coletor ou caixa de distribui¢do om conexio
¢om o faimbor n& sua extremidade da entrada, dispositives’ pard
o fornecimanto dés gases guentes de secagem ao dito coletor oft
¢alxa cie 41stribulcdo dispositivos na entrada do dito tambor'
pard o comdugdo a Gle dos materials sScos & serem transformadod
on pelotas os ditos dispositivos se extendendd atraves do refew
»180 coletor ou eaixa de distribuicfo.atd wma posigds dentro do -
dite tambor ¢ atd adiantd do eitado 'an'teparo,'palo menos  wna
fubeira tendo uma.parte 48 asporgimento ¢olocada substancialmep,
to hi éatrada do dito tawbér dispositivos para o Tornecimento
&0 alimontasdo € dita tuboira o xma lamd ou suspensdp contens
flo §gud o uma substaels- solivel om dgua, dispositives para
Iovar 1w £a8 conhrimido £36 & dita tubelrs, o referido tambor
tondy sdjacentd & sua sntrads dlversad palhetas que. dgen pira
alutentar o niateriél séco em’pa’rttéulés nd diregdo do extrémidae
e oposta do dita tembor # para azltar-»b"citado material
gospejamentc ‘substancial, ‘o restante do dito tambor. sends dotado

sem

internamentd de Yalhetes que ze estondenm longitudinalmente €

Guo agem para’ acumular ¢ materlel ém particulas & para despejar
on delxar caly em chuveiro o mesmo para walxo através dg_dito
tambor om ﬂ:lversan cortinns fuie g£q moven aspagademente; um ante~
paro na’ extronidade ds #pida do dito tambor. um dispositivo en
conexde cot O tambon na sue saide pare receber os.gases dele &

‘taxbénm dispositive na salde do dito tambor para yeceber o mater.

al t’rmsfﬁ;‘haeo on pelotas

2« Tt apazf\aiho» do acdrae ctm o ponta X, éaga::f;erizado
po¥ique © d1io tambor tem peld mends um mhteparo colecado &4
posigho intermedidria entre as extrevidades das dLtas palhesas,
mencionadas’ war dltimo . ’

3 Tt aparelho de 220rdo com O ponto Z, ¢
por incluln dlsphsitives para a regulacdo da temperatura e da
volocidada do entrada dog gases quentes de gecagen, o dispositi
Y05 para a regulagdo da c_uantidada‘e da veloeidade do material
aspergido . )

I~ U aparolho de aededd eom o ponto 3, c2 aracterizato
por incluir disposi’civo« para a separ‘.cao de poeiras ex conexio
con o dito se'ﬂmdo coletor ou cafxa xoletora mencionad“ .

5u Tt processe de rormacdo do pelotes de uma substane
ela  solwves an avu“, carx terizado por cofipreender a passagen
.‘ da dite substincis sob & foria de particulas secas atraves co

M tambo: ' ", a pussagem de gases quéntes de secagem atra-
vés do dito tambor na nesga Girecdo que Ofm&teria‘i en pari;;.cu-»
lag, o-tombamente do dito materisl

en partioulas em wpa  one

Trada do.dito teubor de medo .a sedar & prc-agueceyr o festo ¢ Go

pols,em todo o restante do tambor o desvejamento cu gqueda livre A

90 dito paterial em partlculas para belxo através co dito tam-

aractcmzwo .

N

.
1
I

-

-~

© dito aspergimento sendo, raalizado por gés.comprimido @ &

. -

nor om qIVersas eorvinas mévels e*pagadag ) uspergimento para
dentra do dito tambor pela -extremidada da sﬁa entrada de uma 1a,
na ou suspensdo que.comprdende o materiel’ soldvel em dzua o agua
re,
gulagdo continua do volume o da temperatura dos gases quentes do
secagen @ do volume @ 'press?ic; do aspergimente de mode a que o neg
7o penetre por entre as cortinas em movimepto do material em
part{culas om uma parte apenas Co comprimento das ditas corti
nas,, gotfeulag de lama ficando associadas com 0 41to material

en particulas:dentro das ditas cortinas, o referido material
on partfculag sendo secado duranté sua deseida atd uma condle
g3o superficlal abaixo do ponto e aglomeragdo havendo dentro

do citado tambor wna zona terminal ma gual o material- em partd

’ N ~
culas nas ditas cortinas nao s¢ assoela mais com o referido ag

pergimento porém 4 ainda secado dentro do tambor atd wmd situa
¢80 adequada para embarque & armazenagem o ’

6~ Tnt processo de fabricago de pelotas da material
solivel em dzua, caratterizado por compreonder ms fases do pad
sagem do material em part{culas através de wm tambor de mode a
formax ws leito mnele e proporcionar wid t';uedé 1ivre descendepn
te através do dito tambor do reforido materiel em partfculas
om diversas cortinus mévgls espagadas & passagen atravds do tog
bor de. gases do secagem aquecidos na‘mesma dire¢do em que so ]
desloca o matorial em partfeulas a passagen atravds do tambor
de um msporgimento que compreende dgua o o dito material solf
yel em dgua @ a regulagiio do aspergimento & do Yolune ¢ fempg
ratura dos ditos gases de mode contfnuo do mode a estahelezer
t‘i‘ontra do- tambor uma primeira zona na qual o aspaxrgimento Peng
tra nas divas rortinas e se associa comt o materlal em, partiew
las nela, o xeferido materdal em partfoulas senfo secado em anag
supert.{cies até abalxo do ponto dv agiomeragé‘o @ W sepndazg
13 na qual o materlal om partlculas dag eifadas eortinas & Secg
do sem aspexzimento

Fis. 2,
7= Un processo de acdrdo ¢om 6 ponto €, caracterizado
por incluir uad fase iniclal de 27itagdo do matedsad en parilel
2

k)

las na pAe"o’Aga dos ¢1tos gases quentss da secagen do mode .

nre-aguecer o lesmo som aspergmento .

e
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. 8- Um processe de acdrdo cox ¢ ponks 7, caracterizads
"porque o matorisl em partfotilad ma dita primeira zona § cobsy
bo e racoberto com sdlidos da dita lama, de modo a formar IR
'lotas, e incluir as fases de pénerag&"o dag pslotas descarrezadas
do dito tambor para separar umsa rragao vendﬁvel & moagen das -
pelotas superdimensionadds e y (W) ratomo do material moide con
os finos separados na dita operagdo de peneiragiio para = entrx
4a do dito tambor o - .
9~ Un procoss’g de acdrdo com o ponto 8, caractorizade
porque a quantidade de material retornado para o témbor para
processamento & de clrea do LOF & 60% do que atravessa o tambor
) 10~ Un processo da acdrdo com o ponto 9y carseterizi-
da porque o leito & continuamenta mantido ﬂbaixo do ponto de a-

glomeragfo »

'TERMO N2 147,077 de 18 de fevereiro da 1963
'Requerentes O.A.Ve LINITED - INGLATERRA.
Privilégio de Invengfosr "MECANISMO DE PARTIDA DE UM MOTOR®. -

I VINDICA 5E

L - 0 wecenismo de partida do gdnero espeoirieado ae qual ¢

uoIenoide é ligado através uma parte do oircuito na q\w.l a  Dpassagen

DIARIO OFICIAL

de corrente § inversamente proporcional\h velocidade do motor, oargc-’

’ terizado pelb fato de que, se~a chave de partida £0r mentida fechada

apbs o motor entrar em funci‘onam'ento, quendo a velocidads do motoxr ex
geder wn valor predeterminado, os dispositivos .elésticos superarac a
agao do enrolamento do solenoide, de forma que o pinhso & retirado de
acoplamento com & roda dentada e & chave do motor § mberta para Iintex
romper o eircuito para o motoxr.

2~ O'xpecanismo de partida , de acdrdo com o.ponto 1s varag
terizado por compreender um par d¢ contactos normslmente fechades em
série com o enrolamento de solenoide, @ dispositivos paxa abrires ce
ditos contactos se a chave de partida for wantida fechada apés o pj
mhao ter sido retirado de acoplamento com @ roda dentada.

3.0 mecanlismo de partide, de acdrdo com o poﬁto 2,‘ £arao~
#exrizado pelo fato dos ditos dispositivos encerrarem um relé que &
ativado quando a chave de partide é fechada, um do dito.par de contag
;':oa aenfio formado de material magnético, porém o par de contactos gon
d0 espagados da carcaga do dito relé por ume d:ist‘t'zx'u;ial suficiente pa’
ra aésegurar qué o dito primeiro contacto ﬁ'&o seja atrafde e posto em
gontacto com a carcage quando o reld for ativade, @ oe ditos digpogi~
tivos compreendendo outrossim um brage m6'vel com o §ito pinhde para
deslocar o dite par de contactos para uma vosigac ne qual o dit6 pri
meiro contacto se encontra em cohtacts oom & carcage do relé porém o
tal
que quando 0 pinhdo e & rode ddhtadn sio desscoplados o dito brage &

dito par de contactos permanece sinda fechado, o arranjo send

wemovide do par de contactos, que reiornam & sua posigho dé repouso a
ndo ser que o relé se encontra ainda alivado, quando entdo o dito pri

meiro contacto & atraf{do para s dita oarcaca ¢ os scatactos ae tornem

‘ separados, : o~

4 ~ O mecanismo de partida, de acdrdo com o ponte 3, carag

serizado pelo fato do dito reld serviz quando ativado para fechax um

. tontacto atxavém o qual & coxrente passa par. ativar o eurolaménto &

solenoide. »
. § « O necanismo de partida, ds acdrdo com qualquer um dos
pontos 1 % 3, oaracterizado pely t‘ato 3¢ fechamento .da chave de par

#4.Ga servir para ativnr um relé tendo u::: contadto nermalments abderti

2

LY

mm,e DO NUMERO DE‘HOJL NCr§ 0,16 e,
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P o .
através ¢ qual a correante pagsa ‘para o enrclamento ds solenelde quan

’ 4

do o rold & etivado . /
v 6 ~ 0 mecanisme &; partida 6¢ acdrdo com gqualquer um 08
pomoa‘l n~3, ssracterizado pelo fato do enrolamoi:to de molenoide pgrl
ativddo diratmmente através a chave de partida,

7 « 0 meoanismoe de partide, de acdido com qualquex nn dos
pontos precedentes caractorizado por oompreender um enxolamento adf
clioral em eirouits gom ¢.-enrolamente de éolenoide para suplementar aj
sua BgROs ’

8 . 0 mecanismo de partida de aodrds com quaiquer o do&‘
ponsos precedﬂntea carectorizade pels :fato do enrolamento do ablenoj,,
de zer ligads atravha um ou peis enrolamente de cempo do motorc

9 - 0 mecaniemo de partids, de acdrdo com qualquer um do& A
portos 1 & 7 sarscterizado pele fato do enrolamento de polenoide sex
‘1igada através wna xesisténcia J.igald& aw série com um ou mais enrolg

mento .d¢ campo do motor.

tos 1 & 9, caracterizados pelo fato da chave do motor permaneqer abey

+e até o pinhic e & roda dentada serem aoopladoa.v -4

~pontoes 1 a9 caracterizado pelo fate da chave do motor se fechar an
-doig estzigio:;; primeiro esfég.to conmpletando unm niro;xito pars ut&
var o motor & potdnois reduzids quando o pinhdo e a roda dentads ge
encontran pareialmente scoplados, @ o segundo estézio compleiande um
cireuito para ailivar o motor & plena potnoia quando o‘;pinhio ¢arg

v

de dentada se encontrem plenamente acoplados. -

12 » 0 meconismo 48 partide, de acdrdo com o ponto 11, of

moferizado pelo fato do motor sex etivado & energia reduzida pele
fornecimentn de goxrente 3 wae pg:oporq?-_'o apenas Ae qoug eurolfamnn
ton da_ campos T ' ’

13 - O mecanismo 46 ,partl&a de acvrdo com 0 ponto 1, g
racterizade pelo fato ,dg motor sex ativado 3 poténcia redusids e

/1.0 fornecimente de correnta & seus enrolamenios de campo  através

uma resistenoia. .

14 ~ O mecanismo as partids de motor, caracteri.zado ) 1501

compreender a com’binagao de partes diapostas & apropriadas para f\g‘

. ionarem ea:sencialmente eonforne deéorﬁo com 'reflersnci_a 3 ﬁ.surasi
‘2. 3 5 dos Gesenhos apensos. ‘ ’ o ‘

15 « O mecanigmo de paxtida de motor, da ao%rdo ‘oo © pog

%0 14, modifioado essancialmente. conforme descrito oom referdnoia

i qualyuer uma dag figuras 6 3 8 dos desenhos \penaos. v

i requerente reivmd_‘ioa de acdrdo com a Convengao Ineég

nacional e o Art. 21 do Dscreto-Lei ne 7903 de 27 da Agdsto & 19452

& prioridade do ooﬁespondegte pedido depositado na Repa{-tig'io de

Patentes d4a Tnglaterra, em 19 Qe Fevereiro de 196z, sob n% 5267.

Y —————— S

B

10 - Mecaniemo de partida de acdrdo com qualquer um doa pop’

11 -~ O mecanismo de part:\.aa, de ao‘érdo com qualquar um doa )

T



