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Conselho de Recursos da
Propriedade Industrial

Sessdo Ordindria
Pautq de Julgamentc

Na conformiade do que dispéem
o Regimento Inferno do CRPI, apro-
vado pelo Decrefo n® 64.123, de 24
de fevereiro de 1987, serdo Julgados
na Sessio Ordinaria do dia 4 de agbs-
to proximo, 4s nove horas, na Sala
de Sessfes do Edificio do Minisiério
da Industria e do Comércio, 12° an-
dar, sala numero 1.222, os seguintes
TECULE0S: ’

TP — 31.839 (contra o deferimen-
to) — Recorrente — Pedro Taguadsa
— Agente — Bristol Marcas e Paten-
tes Ltda. — Recorrido — Francisco
Canhos — Agente — A Servigal S.A..

TP — 58.311 (contra o indeferi-
mento) — Recorrente Samuel
Blane — Agente — Percy Daniel,

TP — 175.236 (contra o indeferi.
mento) - Recorrente — Soe. Indus-
trial Paulista de Artefatos de Cimnen-
to Ltda. — Agente — Emprésa Mer.
eurjo. .

Pat. 75.528 (cancelamonto) — Re-
corrente — Ind. Eletronica Cherry
S.A. — Agente — O. Massaro —

" Recorrido — Inducon do Brasil Capa.-
citores S.A. — Agente -~ Cruzeiro
do Sul Patentes e Marcas.

Pal. — 76.347 — canceiasmento ex-
oficio) — Recorrente — Metaltirgi-
cg Alpair Ltda. — Agente — Percy
Daniel — Recorrido — Ind. "de Is-
queiros Alpair Lida. -— Agente —
Custédio de Almeida & Cia.

TP — 96.527 (contra o deferimen-
to) — Recorrente — Acéicio Fer.
reira — Agente — A Servical — Re-

corrido — Ateu Uldrigo Ressi —
A%éante — Brunner & Companhia
Ltda.

TM — 112,625 anéxo: TM 112.624
(contra, o indeferimento) -—- Recor/
rente — Hsrolko S.A. — Agente —
Marting Abelheira.

TP — 115.921 (contra o deferimen.
to) — Recorrente — Walita S.A.
Eletro Industria — Agente — Mer-
curio Marcas e Patentes — Recor-
rido — Fabrica de Enceradeiras Lus-
trene S/A. — Agente — Luiz de Ipa~-
nema Moreira.

TP — 138.163 (contra o deferimen-
t0) — Recorrente — Cla. Brasileira
de Construcfo Fichet & Schwartz-
Hautmont — Agente — Emprésa Mer.
curio — Recorrido — Blitzkon & Cia,

Ik/cdar. — Agente — Agéncia Radma-
er. :

TM — 147.787 anexo: R. 102.444
(contra o indeferimento) - Recor.

rente José Soares Albertini —
-Agente — A Servical S.A.

TM — 167.746 anexos® R. 280.837

e 297.166 — Recorrente — Lindoiano

Hotel — Fontes Radioativas Lida. —

REVISTA DA PROPRIEDADE
INDUSTRIAL

Agente — Mercurio Marcas e Paten-
tes — Recorrido — Irmé&os Carrieri
itda., — Agente — A Servigal S.A.

TM — 190.171 anexos: T. 40.814
e 67.330 (contra o indeferimento). —
Recorrente: Irend Figner & Cia. 'Li
mitada,. — Agente: Jilio Mello.

TM — 196.235 (contra o indeferi-
menio) —— Recorrentc: Leopoido Wag-

ner (Herdeiros) — Agente: Francisco

Anténio Coelho.

TM — 206.363 (contra o indeferi-
mento) — Recorrente: The Sydney
Ross Co. — Agente: Anténio de Padua
M. Brito.

TM — 216.254 (anexos: 168.862 ¢
516.863 (contra o indeferimento). —
Recorrente: Friedrich Matheu — Agente:
Soc. Rex Cine Ltda. :

TM — 216.300 {contra o indeferi-
mento) — Recorrente: Ind. de Tintas
Pan Cor Ltda. — Agente: Augusto
Curvo Leite Recorrido:; * Fabrika

Hoechst A.CG. Vorm Meiester L. &|.

Bruning. — Agente: Dannemann.

TM 241.337 (contra o indeferimento)
— Recorrente: Seabra Cia. Tecidos
Sociedade Anénima —— Agente: Frede-
rico Snell,

7/

TM — 355.354 (contra o indeferi-
mento) ~ Recorrente: Clinton Machine
Company — Agente: Custédio de Al-
meida & Cia. .

TM — 502.867 (contra o deferi
mento) — Recorrente: William Sander-
son & Son Limited — Agente: Momsen

Leonardos & Cia, - Recorrido: Chia-]

brando & Amandola Ltda, — Agente:
Emprésa Mercirio.

TM i~ 504.588 (contra o indeferi-
mento) -—— Recorrente: Cia. Geral de
Inddstria '— Agente: Custédio de Al-
meida & Cia!

TM — 504.589 (contra o indeferi
mento) — Recorrente: Tintas Diamante
Ind. e Com. Ltda, — Agente: Agéncia
Moderna.

TM — 513.690 (contra o indeferi~
mento) —— Recorrente: Cia. Mercantil
e Indastria Ingd — Agente: Luiz de
Ipanema Moreira.

TM — 515,048 (contra o indeferi~
mento) — Recorrente: Thompson Cofap
— Cia. de Pecas Fabricadora — Agen-
te: Mercirio Marcas e . Patentes,

TM — 516.972 (contra o indefcri
mento). — Recorrente: Pan Produtos
Alimenticios Nacionais S.A. — Agen-
te: Mercirio Marcas e Patentes — Re-
corrido:  Indastria de Oleos Vegetais
«Tupdy Limitada (Tupa). — Agente
Suli América Marcas e Patentes.

™ — 517.‘&37. {contra o defer’i'
mento) — Recorrente: Indastria e Co-
TM- — 547.840 (ccntra o deferi~

Ne 629.012 — Baza; Voga Lida.
N?.629.013 — Auts Pegas Oswaldo

Cruz Ltda.

N? 629.014 — Panificadora N, S.

e Fatima Lide,

N? 629.015 — Boutique Felix Ltds.
N® 629.024 — Terdesco Aparslhcs
tletro Domésticos Ltdy,. ‘

N? 629.029 — Armawéng Gerais Pre.

Metalurgica Novilar Ltda, — Agente: Sidente S.A. .
Sul América Marcas e’ Patentes. No 629.685 — Lojas Everest S.A.
N? 629.889 -« Df\ma. Roechat S.A.
TM — 517.840 (contrd ¢ deferi- Com. e Ind.

' mento) —— Recorrente: Cinerama Inc.’
— Agente: Percy Daniel ~ Recorrido:
Severo Torelli — Agente: Cruzeiro do
Sul Patentes e Marcas.

TM — 520.620 (contra o deferi~
mento) — Recorr,.12: Cia. Lupo Agri.
cola, Comercial e Industrial — Agente:

Fabrcia de Calcados Voga Limitada —
Agente: Raimundo Nonato de Souza.

TM -—.529.727 (contra o deferi-
mento) — Recorr.me: Rahoratério Jo-
ma Limitada — Agente: Vicente No-
gueira — Recorrido: Jama Produtos Ali~

Therma A. Cg. — Agentes: Momsen
Leonardos Catharina Bigler ~— Recorri-
do: Crompton & Knowles Corporation
— Agente: Percy Daniel. )

Em, 25 de julho de 1969, — 2Xela
Secretaria do C.R.P.I.: Suely Lopes
Sa.

Secgdo de Exame Formali
de Marcas

:Expediente de 25 de julto de 1969
Erigéncias
Apresente Novos Exemplares

N¢ 425.394 — Pohlig Heckel do
Brasil S.A. Ind. e Com.

N® 454.183 — Imobilisria (andango
Ltda.

N°® 504.640 — Constric Escritério
Jde Construcfo Ltdaf

N? 505.285 — Kelrio S.A. Produtos
Quimicos Farmacsuticos, .

N¢ 521.726 — Snteie ‘Ate » Deco-
ragdes Lida.

No 521,790 — Jazih Jarpour,

N¢ 522.931 — Mdvels de "Ago An-
gelo Figueiredo S.A.

N? 522,932 — Mobveis de Ago Ar.
gelp Figueiredp S.A.

N? 581.771 .- Colgate Palmwtive
Cmpany.

~¢ 812,486 - Comercial Sdo Ma..
tens Litda. o,

"N® '628.376 — Tervala Terraplana.i

gem DMecanizada S. Al

Litda

Luiz de Ipanema Moreira — Recorrido: 1,

Ne
Neo

628.956 — Drogalar Lida. /
629.957 — Auto Pdsto Aliados

—

N° 629.950 — Cid Organizacio de

Empresas S.A.

N¢ 620.264 — Vin Vandas Incorpo.

radas e PromocSes Lida.

No 629.972 — Farmacia Jolefarma
tda. ’
N? 629.973 — Confecgdes Linda Es.

tréla Ltda.

N° 620.974 — Malharia Campos do

Jorddo ILtda.

N? 624.244 — Urupés Sociedade Ci-~

vil de Administracio de Auditoria.

N° 630.665 —. Construtura. Mayapan

menticios ‘Limitada — Agente: A Ser-|g. A.

vical §.A. N° 630.775 — RAde Engenharia, Co-
TM — 543.587 (contra o deferi-\mércio e Representagdes Litda.

mento) -— Recorrentes: Minnesota Mi-|- No 630.780 — Dr. Goffredn Mendes.

ning and Manufacturing Company e| N? 830.791 — RQcprosentacdes Ifa

Therma A. Cg. — Recorrido: Cromp |Ltda.

N? 630.796 — Mecanica Esther Li.

mitada.

N° 630.915\ — Lahoratérios Andro.
Lambert

mago S.A.

N° 630.918 — Warner

Pharmaceutical Ccmpany.

N €30.919 — Green Giant Compa.

ny.

No 630.986 — Korrilar Ind. de M6-

veis Lida.

N? 630.965 - Maure Borges Zan.

netti.

N? 631.596 -~ Diangplast Ind., e

Com. Ltda.

N? 632.654 -—- Reformadora Record

Ltda.

N? 632.664 — Utilidades Domésticas

Anchiets, Ltda.

N°¢ 632.6f5 — Atlac Contabilidade

e Representacoes,

No 632.679 — Irmios de Stefani

Ltda,.

N° 632.680 — Auto Pintura aSnto

Amaro Ltda.

N? 632.693 — Astor Lavanderia &

Tinturaria Americana Lida.

N¢ 632.694 — wsstor Lavanderin @

Tinturaria Americana Lida.

N? 632.695 — Atlante S.A, Balag

e Caramelos.

N° €32.698 — Atlante S.A. Balag
No 632.739 - — Trasixrontinental Bu_s

¢ Cuwramelos,
System Inc.

N° 632.828 — Luhama Comércio @

|Ferragens Ltda.

N¢ 633.008 — Ricco Eguipamentos

Para Escritérios Lida.
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{Secio l1)

Julho de 1969

~ As Repartigdes Piblicas de-
verdo entregar na Segdo de Co-
municagSes do Departamento de
Imprensa Nacional, até &s 17 ho~
ras, o expediente destinado & pu-
blicagdo.

~ As rcclamagbes periinentes
& matéria retribuida, nos casos de
érro ou onissdo, deverdo ser
Jormuladas por escrito & Segdo
dc Redagdo, até o quinto dia itil
subseqilente & publicagdo
érgdo oficial.

~ A Segdo de Redagéo [un-
ciona, para atendimento do pibli-
co, de 11 as 17h30m.

—~ Os originiais. devidamente
autenticados, dever8o ser dactilo~
crafados em espago dois, em uma
s6 face do papel, formato 22x33:
as emendas e rasuras scrio res-
salvadas por quem de direito.

~ As assinaturas podem ser
tomadas em gqualquazc época /do
anc, per seis meses ou um ano,
cxcefo as para o exterior, que
sempre serio anuais.

no}

CHEFE BO SERVICO DE PUBL ICACOES

J, B. DE ALMEIDA CARNEIRO

. tmpresso ass Oficinas do Departemento de Imprenss Nacional

EXPEDIENTE
DEPARTAMENTO DE IMFRENSA NACIONAL

DIRRTOR GERAL

ALBERTO DE BRITTO PEREIRA

cHErE Do sEzcio DB REDAGAO

FLORIANQ GUIMARAES

DIARIO OFICIAL
SECAO i1

Saclo de publicidacde do expediente do Departamenis
Neacional de Froprisdads Industrizl do Ministério
da IndGstrie ®» do Comadéreio

REPARTICOES £ PARTICULARES
Capital e Interior :

Semestre wovnesese NCr$ 18,00
AnQ edreassrasvee NCY’$36.00

Exterior 2 -

Aﬂo v 0.3 T8 8.9 50008 NCI‘$ 39:0

i
1

exemplar,

2’

ASSINATURAS

FUNCIONARIOS
Capital e Interior:

Semestre vuevseess NCr$ 13,50
AnO sesassvceerns Aicr$ 27,00

Exterior :

AI\IO I EIR XL KNE N A’Cfs 30;00
NUMERO AVULSO

— O prego do nimero avulso figura na dltima pégina de cada

~ O prego do exemplar atrasado sera acrescido de NCr§ 0.01,
se do mesmo ano, e de NCr$ 0.01 por ano, se de anos anteriores.

—~ As assinaturas vencidas po-
derdo ser suspensas sem prévio
aviso.

~ Para evitar jnterrup¢do na-
remessa dos 6rgdos oficiais a re-
novagio de assinatura deve scr
sclicitada com antecedéncia de
trinta (30) dias,

~ Na parte superior do ende-
régo estdo consignados o niamero
do taldo de registro da assinatura
e o més e o ano em que findara.

~ As assinaturas das Reparti=
¢bes Prhblicas scrdo anuais ¢ de-
verdo set renovadas até 28 de fe-
vereiro.

. — A remessa de valéres, sem-
pre & favor do Tesoureiro do De-
partamento de Imprensa Nacio-
nal, devers ser acompanhada de
esclarecimentos quanto a sua apli-
cagdo,

~ Us suplementos é&s edigGes
dos érgdos oficiais 56 serdo remec-
tidos aos assinantes que os scli-
citarem no ato da assinatura.

N¢ 6353.010 — Agéncia Geral Fassi.i— 633.352 — 633,353 - Vermat Ind.

gens e Turismo Tour Brasil Lida.
N¢ 633.012 — Bar e Café Luan Li-
mitada.
N® 633.012 ~~ Cruzeiro Lotérico Li-
mitada.

e Com. de Matericis de Construgdo
Litde.

MO 633.354
Lida,

No 633.357 — Fimace Financiadoera

—~  Crugeiros Lotérico

No 633.014 —— Krumeaer] & Bruck)de IMateriais de Consirucoes Ltda.

1.tda.

N°¢ 633.026 — Sociedade Imobilidria
¢ Contabil Lida.

N° 633.027 — Marcilio Licio.

N? §33.028 — Panificadora Pio de
Luxo Litda.

N? 633.032 -— Cremilde Ferreira da
Motta.

N° 633.042 — Ciger S.A. Comércio
Administracio ¢ Agcicuitura,

No 633.045 — Conayra Cia. Nacio.
nal de Artes Gréficas.

N? 633.048 — Telefdnica Descalva.
do S.A.

N° 633.057 — Masier’s Coatabilida.,.
de Mecanizada- Ltda.

N° 618.058 — EHuric. de Oliveira.
“N? 633.062 — Cintel Coranérécio, 1n-
dustria, Terraplenagenl e Engenharia
Ltda.

N° 633.066 — Iwsi Brasileira Com.
e Ind. Ltda.

No 633.112 — Cabieuva Empreendl.
mentos Imobilidrios 8.4%.

. N° 633.126 — McCann BErickson Pu.

blicidade Lida. v

N° 633.143 — Rota Sul 3.4, Ce-
mercial e Importadora,

N° 633.300 — Mapes Reprasendéactss

Ltda. . . )
N° 633.304 ~ Pauld antonie Dias

Menezes. -~
N® 632.300 — Paulo Anidnio Dias
Menezes. )
Nos. 633.303 — 033.512 — Paulo

Antbnip Dias Menezes,

Nos. 633.31¢ — Dr. Milton Carles
Guiraldini. v

N° 633.319 — Oficina Mecanica de
Alta Precisic e Eletronica Univerzal

Ltda. i
N? 633.323 — Comercial Capem Li-
mitada.
N°? 633.320 — Com. ¢ Importe-eo
Jde Auto Pecas Pinbeicitho Ltda.

N® 633.340 — Vermat Ind. e.Com. 3

Qe Materials de Construcio Ltda.
Nos. 633.341 — 633.342 —- §8%.343

— 633.344 — 633.345 -— 033,247 —

§33.348° — 633.349 — (33.350 -~ 633351

N° 633.356 — ind. e Com, de Cafél|P

Irapuan Ltda. .
N° 633.360 — Bar ¢ Restaurante Ipe

Ltda.

N¢ 633.361 — Metrdpole Publicida.
de Ltda.

No 550.166 — Cia. Administradora
Comercial Comaco.

Apresente Yrocuragio

N°® $21.024 — Mapal Publicidade Li.
mitada.

Ne §30.722 — Eian Publicidade Lida.

N. 630.957 — Osmar José Silvano.

N. 632.807 — Irmfos de Stefani

Ltda.

N. 632.834 — Tecidos Eliac Fagu-
ry Ltda.

N. 633.318 — Melodias da Terra
das Cerejeiras Ltda.

N. 633.336 — Alvejante Franca
Ltda. .

N, 679.641 — Siéo Paulo Alparga-
tas S.A

N. 681.012 — Bandeirantes Trans-
portes Urgentes Ltda.

N. 681.016 — Stendard Propagan-
da S.A.

N. 681.067 ~— Concretex ABC Usi-
na de Concreto Ltda.

N. 681.076 — Posto Coroado Ltda.

N. 681.401 — Viacao Suburbana
Lida.

N. 681.407 — Explave Estudos ¢
Planejamentos de Vendas Ltda.

N. 681.419 — Monico Administra-
dora de Seguros Litda.

N. 681,424 ~ Forbril
Fabril S.A.

Ns. 651.425 — 681.426 -~ 641.427
— “orbril Fornegedora Fabril S.A.
N. 681.428 — lLoad Kar do Brasil

Fornezedora

do Monte Ltda.
N, 681,468 — Ultrnfertit § A Ina
e om, de Il:ertiliznntes.

LA
N. 681.495 — Acouguc Bera Jesus]

N. 810.141 — Josias Glauco de] N. 631.584 — Scrralheria Ferroarte
Paiva Pinheiro, Litda. : . :

N. 810.124 — Maria da Conceicio! N. 631.585 — Metalurgica Ferroar~
Lopes Pereira. te Ltda.

Ns. 810.125 — 810.126 — 810.727] N. 633.122 — Iwai Brasileira Com.

— 810.128 — Mar:a da Cenceigéo Lo-

e Ind. Ltda,

es Pereira. N. 681,007 — Ipima Imobiliaria Li-~
N. 810.135 — Recpresenta¢bes e|mitada.

Comércio Wilumar Ltda. ] N. 65t %3 — Cia. de Habitagao
N. 810.136 — Repreesntagdes ¢ Co-|Popular do~ Estado .da Guanabara

mércio Wilumar Ltda. i Cohab. ' :

N. 5§10.137 — Ind. e Com. Riaulo
Ltda.

N. 810.138 — Churrascaria  Santo
Lida,

N. 810.295 — Mzecaplas Indf\ @
Com. Ltda:

N. 810.295 — Portovclho Agro Pe-

cuaria Ltda. :

N. 810.299 — Produtos Alimenticios

Crisfetes Ltda,

N. §10.351 — Prominter Promegdes

Internacionais de Turismo Ltda,
N. 811.909 — Alfredo Muchinski.

N. 811.91H - Casa dos Freios Li-

mitada.

N. 811.917 — Braulino Martins dos

Santos.

N. 811.918 — Brautino Martins dos

Santos.

N. 811.620 — Dr. Leoclides Percira

de aMcedo.

N. 811.927 — Com. e Ind. Jde Car-

nes Ltda.
N. 812.656 — Albano Hermes.

Cumpra o art. 92

N. 629.022 — FEtin Eltro TGenica

Leda,
N. 629.865 — Colorama
e Tintas Lida,

fFerragens

I "N. 681.081 — Farmex Latd.

‘,_S Ei 681.416 — Urbanizadora Parati

‘N. 681.438 — Sigme Artefatos Elc-

trodomésticos Ltda, - '
N. 681.445 -— Seguranca S.A.

Crédito Financiamento e Investimentos,

N. 681.488 — Lasole Publicidade
Ltda.
N. 681.457 — Sant'Ana do Rio

Dourado Agricultura, Ind. ¢ Com. IL:i-
mitada.

N. 810.218 — Livraria ¢ Papelaria
1093 Ltda,

N. 810.36¢ — FEngarrafamento Ge-
ladinha Ltda,

N. 811.912 — Orgamzag¢do Veiga
Lida. Iméveis.

Diversas Exigéncias & Cumprir:

N. 462.351 — Transportadora Nor-
te Sul Ltda. - -

N. 579.419 — Salles Servigos In-
ternacional de Turismo STS Ltda.

N. 502.400 — S.A. de Materia's
Elstr'cos Same, )
N. 575.420 — J. S. Oficina de

Consertos de Rédios Televisio Ltda.

N. 601.768 -— Casa Luz Constru-
ces Elétricas Ltda,
N. 621.136 — Ind. de Produtos

N. 630.628 -— Decoragies  San]Cosmétcos Ferbon Ltda.

Remo Lida. N. 626.309 ~— Ind. de méveis Ce-
N. 630.655 - - Sican Aviomotor Li-|lupa Ltda, .

mitada. N. £28.205 — Fornando Jose Le-
N. 630.712 — Proarte Luda. 1:208.

N, 630.713 — Incomarfer Lida. N. 629 057 ~— Ind. ¢ Com. du
N. 630.717 — Eimol Fapreendi- [ Rounas Portoalegrense Lida.

mentos Imoblidrics Lida, N. 620.958 - Cia. Nacional de
N, £30.753 — Rarovcerivaria Li- | Fricerficos Confrio.

m'tada. . N. 630.739 -— Cia. Botanice do
N. 630 758 — A'gual Administrado- | Bl .

ra' Imebivaria Guanabara Lida, { N. 631.599 ~- Paiva & Lope
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N. 632.675 Anténio Lucas.

N. 633.043 — Plasticos™ Perola Li-
mitada, :

N. 633.73 - Panlo Autumo Dm»_
Menezes. : 4

Ns. 633.302 -~ 633.303 — Pauld
Anténio Dins Menezes,

N. 633.320 — Bar ¢ Lanches Hora
Ltda.

‘N. 633 375 — Screjeira Confeccom

de Roupus Lida,

N. 680.04+ — Uniso Comexcnal de
Sdo Jodo Nepomuceno Ltda.

N. 681.-199 — Ultrafertil S.A.
¢ Com. de Fertilizantes. -

N. 809.i67 — Nicolas Zissis Md-
kris.

N. 809.740 — Colmexa Incorpora-
¢d0 e Admnistragio de Iméveis Lida.

N. 810.346 — Sociedade Comercial
¢ Agricola Sio Paulo Ltda.
© N. 810.350 — Sociedade ‘de Enge-
. nharia Mogi Ltda.

Diversos

N. 56v.903 — Consultec - Equipa-
mentos Técnicos Ltda, — Torno sem
efeito o despacho publicado em 4-8-67.

Ind.

Arquivamento dc Processos

Foram  Mandados Arquivar os
processaos abaixo mencionados:

N, 491.865 — Irméos Iaria Ltda.

N 499. 250 — Supermercado Gléria
N 499,251 — Comercial Recxfe Li-
mitada.

N. 507.651 — Transmarcd Despa-
chos Aduanc1ros Ltda,

- N. 508.822 — l\/Iontcrrey Importa-~
sdo Exportacdo.e Comércio Ltda.

'N. 519.697 — Editora Cananeia Li~
nitada, ‘

N. 520.263 — Fibravid S.A. Fi-
bras de Vidro.

N. 520.271 — Rotus S.A. Servicos
Gréficos Publicitarios.

N. 521.168 — Waldemarina Barrios"
de Lima.

N. 521{.334 — The Norwxch Phar-
macal Company.

N. 521.399 — Acacio Silvino &
Cia. Ltda.

N. 523.285 — Jos¢ Policarpo de
Mendonga.

N. 524.159 — E, A. Souza & Cia.
Ltda.

N. 521.545 — Incoxporadora Treb
Marias Ltda.

N. 532.062 — Fabricio Carra.

N. 532,550 — Transportes Centena-
rio Ltda.

N, 532.806 —— Mercantil e Indus~
trial Fernandes S.A.

"Ns. 532.807 — 532.808 — Mercan-
til e Industrial Fernandes S.A.

N. 532.809 — Orlando Zancope &
Irmdos. '

N, 532.810 — Orlando Zancope &
Trm&os.

Ns. 532.811 — 532.812 — 532.813
-— 532.814 — Butara & Cia, Ltda,

N. 532.815 —~ Tomie Umaki.

Ns. 532.833 — Poli Bras Mao de
" QObra Especcializada em Constru(;ao Ci-
vil Ltda.

N. 532.981 — Alice Gerlin Isnard
'Iavora

N. 533.750 — Millor I"ernandes

N. 533.978 — Claudio Werneck de
Carvalho Vianna,

N, 533.979 — Céudio Werneck de
Carvalho Vianna.

N. 534.851 — Lavanderia Imperial
Ltda.
N. 53.895 -— Representacdes Fron-

teira Ltaa.
. 521 910

\
— Armarinhos Formosa

57,349 — Flocal Comércio e
oy Ltda.
— Jos¢ Godoy Castro.

— Caf¢ Urumaje Ltda.

DIARIO ORYCIAL
T e —r—— e ate———————

N. 558.716 — Augezebrando Laza-

Ty

N, 538.153 — Mota Curcilo Ltda.

N, 538.165 — José Estades Costa.

N. 538.219 — Jos¢ Maria Freire.

N. 538.601 — Sisiphro da Rocha
Pinto.

N. 539.537 — Armando Del Cima.

N. 539.600 — Copar S.A. Ind. de
Resinas Estruturadas.

.N. 542.838 — Jozo Fexrmra da Sil-|S.A

va
N. 545. 013 — Ricards Conolly So-

brinho.

N. 546.625 — Luis

N. 546.899 — Brasilax Ind. e Conl
de Plasticod Ltda.

N. 546.997 — Rloprelo
Produtos Alimenticios Ltda.

N. 547.062 — ‘Waldomire Guima-
rées, '

N. 547.181 — Quitandinha
FolClorica Brasileira’ Ltda.

-N. 547.258 — Bézerra & Soares Li-
mitada. -

N. 548.836 — Rio Representagdes e
Decoraces - Ltda.

Car los thex—

‘1O,

Ind. dc

Casa

N. 549.329 — Manoel Rafael de
Carvalho.

N. 549.507 — Alfredo Vito Crus-
co. :

N. 550.312 — Rocha = Schleder &
Cia. Ltda.

N. 550.451 -~ Fabrica de Artefa-
tos ‘de Couro Sio Jorge Ltda,

N. 551.102 — Compafiia Anonima

Toddy Venezolana.

Ns. 551.103 — 551.105 — Compa-
fiia_Anonima Toddy Venezolana,

N. 551.195 — Akel M. Zahra.

N. 551.197 — A. Del Nery & Fa-
rina,

N. 551. 203 — Bersanettl (‘3 C1a
Ltda.

N 551.209 — Irmios Gandolfi.

551.210 — 551.211 — 551.212

— Irmaos Gandolfi,

N. 551.226 — Comerqo de Mate-
riais P/Construcdes Aguia dos Andes
Litda.

N. 551.260 ~— Lourival \Weckwerth

N. 551.437 — Cereais e Laticinios
Anhanguera Ltda.

N. 556.243 — Saul Tarnapolsky.

N. 556.362 — Marti Estamparia ¢
Plasticos Ltda. -

N. 536.483 — Terranova Terrapla-
nagem Brasilia Ltda.

N. 558.033 — Paviguias Pavimenta-
¢80, Materiais e Obras Ltda.

‘N. 558.063 — "Associacdo da Unizo
Este Brasileira dos Adventistas do Sé-
timo Dfa (Departamento MV).

N. 558.157 — Restaurante Sdo Pau-
lo Ltda.

N. 558.158 — Jofio Obeda.

N .558.159 — Livraria Antiquaria
Ltda.

N. 558.160 — Anténio Balagha

N. 558.161 — Arlindo Alves Lu-
cena Jani reov QalsE -
nior ¢ Osvaldo Martins.

N. 558.162 — Padaria ¢ Confeita-
ria Nutritiva Ltda.

N. 558.238 — Farméci’a Santa
Helena Ltda.

N. -558.260 — Odorico Nery.

N. 558.261 — Marcos Degtiar.
- N. 558. 462 — Irmdos Daud & Cia.
Ltda.

- N. 558.467 — Irmfos Daud & Cia.
L da, : : ’ a

N. 558.552 — Fontenelle & e Moro
Ltda. . . .

N. 558.657 — Hélio Lopes Guerra.

N. 558. 6581~ Helio Lopes Guerra.

N. 558.661 — Artigos de Higiche e

Cuidados Pessoais Whasti Ltda.

N. 558.683 — Pinturas Luar Ltda.
“N. 553.714 — Metalargica Valper
Ltda,

N. 558.715

-~ Angezebragdo Laza-
i JExposito. :

(Segdo Hn

rini Exposito.

N. 558.717 — Lanches Brumas Li-
mitada.

N. 558.741 — Olivio de F .

N. 558.742 — Medeiros, Almeida
& Cia. Ltda.
N. 558.910 — Midas Fl.opagenda

Ns. 558.911 — 558.912 — 558 913
— Midas Propaganda S.A.

. N. 558. 923 — Nelson Antolo Ro-
mar.

-N. 559.025 — Cia. de
Hoteis. :

N. 559. 037 — -Roberto Elias Kar-
dous.

N. 559, 04‘} — Q — Vidros, [nd
e Com. Ltda.

N. 559.076 — Lecaplas Ind. ¢ Com.
de Plasticos Ltda.

(. 559.177 — Ind. de Calcados
Jab2 quara Ltda. . '

N. 559.184 — Pelediver Ltda.

N. 559.191 — Alfredo de Souza
1 Brito.

N. 559.192 — Ind. Reunidas Auro-
ra Lida.

N. 559.193 -— Dionisio Leite de Mi-
randa.

N. 559.195 — Araijo & Silva Lida.

N. 559.196 — S:lvio Inaué.

N. 559.209 — Imobiliaria Tetolar
Ltda.

N. 559.218 — Instituto Brasileiro
de Lisadoterapia Lisabras Ltda,

N. 559.443 -~ L. Urman.

N. 559.446 — José Luarte Casa-
nova.

N. 559.605 — Express Propaganda
Ltda.

N. 559.631 — Jodo Caldas Fxlho

N. 559.632 — Jodo Caldas Filho.

N. 559.635 — Cristina Ind. de Pro~
dutos Al'menticios Ltda,

N. 559.636 — Fredi Mis: onschmk

N. 559.639 - Jos¢ Carlos de Sou-
za

N 559. 641
Ltda.

N. 559. 812 — Omarfe Construtora
Ltda,

N. 559.813 — Luiz Rios de Mene-
zes Souza.

N. 559.915 — Conferro Comeuycial
e Importadora Ltda.

N. 559.939 -~ Ind. e Com. de Be-
bidas Cabreuva Ltda.

N. 559.965 — Nikmar
para Escritorio Ltda.

N. 559.966 — Piwal Ind. Metalar-
gica Ltda,

N. 559.967 — Sociedade Bras.leira

Universal

— FEnasa, Engenharia

Materiais

de Engenharia e Construcdes Bxasengl

Ltda.

N. 559.968 — Romeu Ind. de Me-
tais e Plasticos Ltda.

N. 559.990 — Emprésa de Diver-

s6es Belo Horizonte Ltda,

N, 360.045 — Mauricic Loureiro
Gama, .
N. 560.129 — Sociedade Civil Pla-

nejadora Especial de Seguranca e Vi-
gildncia Industriais e Comerciais.

. 560.161 —— Mario Cavalcaf™.

N. 560.203 -~ Cerealista Magario
Ltda.

N. 560.227 — Adw’ :stradora Pre-

dial do ABCD Ltda.

N. 560.232 — Naveyacao
Caiug Ltda.
N. 560.575 — Jofo Gomes Xawier

Fluvial

& Cia. Ltda.
N. 560.886 — Cotwt. e Ind. Sdo
Miquel Ltda. Cismil.

- N. 560.960 — Nelson Risarde.

N. 561.057 -- Addo Souza.

N. 561.058 — Adido Souza.

N. 561.059 -— Eletrénica Popular
Lida,

N. %61.062 -— Bar, Café e Restau-
ST it Litda .

CTCO861.053

- Keishy Takano.

'y P, M—
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N, 56..065 = Bar, Café + Restau~
rante Ar:wrias Ltda,

N. 561.066 — Restaurzate e Bar
Emillo Ltda.

—_—

N. 561.067 — Alfredo dos Santos
Sabrinho.
N. 561.068 — ‘Alfredo dos Santos

Corréa Sobrinho.

N. 561.072 — Agenciamentos e Re~
presenta¢des Tiaraju Ltda,

N. 561.074 — PFabrica de Méveis e
Cosinhas Santa Cecilia.

N. 561.075 — Organizacdo Técnte
ca de Maquinas Ortemaq Ltda.

N. 5€1.078 — Ledu Bar Ltda.

N. 561.079 — Rio’S Lanches Ltda.
CN 561. 082 - - Panasco, ‘Razera &

ia

N. 561.088 -— Grafica Jangale Li- .
mitada.

‘N. 561.094 — Panificadora e Con-
feitaria Jomar Ltda.

N. 5561.325 — CVV Cia. Vende-
dora de Valares.
N. 561.726 — CBST Cia. Brasilei~

ra de Serv cos Técnicos.

N. 561.328 — Episa Editéra ¢ Pa-
pelaria Inpério S.A.

N. 561.330 — Dijeta de Jesus Freis
re e Medeiros.

N. 561.333 — Transpavi Transp g:-
tes Pavimenta¢sio e Terraplagem Ltda.

N. 461.343 — Doces e Salgadinhos
Buffet Prlace Ltda.

N. 561.356 — I. L. Arruda,
N. 561.365 — Cia. Gaspar Gas-~
paria } Industrial,

M 561.366 — Cia. - Gaspar Gaspa~
rian  Industrial (Arqmvem—se 05 pro<

cesios) .

DIVISA0 DE PATENTES

Exp‘*ulevte 2 25 de julho de 1969
Emgencms

Cumpra Exigéncias Técaicas
N? 120.818 — Imperial Chemical In
dustries Limited.

N© *141.198 — Cxa
sileita.

N? 153.444 — Forma S.A. Mo6veis
e Objstos de Arte.

Ne 153.447 — Forma S.A. Moveis
e Objetos de Ate.

N? 159.342 — Mario Hamilton Pri.
olli e Lniz Carlos Antunes dos Santos
Munro ., mjoa.

N? 167.320 — Southvire’ Company.

N¢ 175.219 — Martino C.csalla,

N° 141.011 — Marukyu Ind. de M3,
quinas Agricola Ltda.

N° 163.890 — Lydigc Alves.

"No 172.634 —-Alcides Zecchetto.

N° 177.526 - Oliviero Boss:.

N¢ 177.527 — Targo Ribeiro eil-
mann.

N¢ 178.023 — Koenenkaznp — Com,
e Ind. Ltda.

N? 134.066 — Farbenfabriken Bayer
Aktiengesellschaft.

N? 135.719 — bea, Societe Anom'-
me.

No 140.449
Corporation.

N 146. 275 — Pisons Pest Control
Limited.

N?-162.908 — Buckinau Labatroato.
ries 'nc.

N 173.295 — José Peixoto Duarte
e Flavio Vaz Duarte.

- N? 173.816 -—— E.I. Du Pont de Ne,

Comercial Big.

American Viscose

mours and Company,

N°® 174.466 — Foseco Trading A.G.
Ne 174 467 ~ Foseng Trading A.G.

N0 !74.925 -~ Farbenfabriken Bayer
Aktxengesechhaft

N° 175.334 — Favbentabrlkeu Bayer
Aktiengesellschaft,

N? 177.453 -~ American Cyanamid
Company. .
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N°¢ 175.456 — Farpenicbrik n Bayer]

Aktiengesellschaft.
N° 176.917 — Ciba Societe Axmny.l
No 176.937. — Hefti Aktiengessels.
me.
chsaft.

N¢ 177.805 — Farbenfahriken Bayer
Aktiengesellschaft.

N° 177.852 — Fisons Fef Tlizentes
Yimited.

N° 177.853 — Re‘:all Drug & Cherni.
cal Company.

N¢ 177.858 — Monsanto Company.
N? 178.205 — Asahi Kasei Kogyo
Keabushikikaisha.

N» 178.206 — Molins Machine Com.
pany Limited.
N9 178.208 — Tien C. Tso ¢ George

L. Steffens.

N° 178.253 — Rohni & Haa: Com-
pany. )

N° 178.260 — Ciba Scciett Anony-
me.

N 178.306 — General Electric Com.!
pany.

No 178.332 — Gray Tesl Company.

No 178.356 — Standard Electriea
S.A.

N° 178.359 — Roberto Fontes Car.
doso e Gustavo Ramirp Costa.
. N¢ 178.363 — Nilda Maria Dutra da
Fonseca.

N° 175.388 — Joseph Lucas (Indus-

tries) Limited.

N° 178.395 — Alexandre Abdank,

N°¢ 178.425 — Ray Oil Burner Co.

No 178.426 — Aug. Gundlach GM
BH. .

N°
Oito
N
Otto
Ne

178.434 -- Dudslpho Benjamin
e Alexandre Dias Filho.
178.435 — Rudalpho wenjumin
e Alexandre Dias Filho.

178.465 — Arthur Lichtner.

N° 178.471 — Oscar Silva & Cia,
Ltda.

N¢ 178.472 — Kop;‘e"s Company
ine.

No 178.474 — TUuited Steies Fieel
Corporation.

N° 178.478 — Jotn J. McMullen|f
As:ociates Inc.

N° 178.500 — Thelnternational Wi,
ckel Company of Canada Limited.

N° 178.516 — Miototarny W mulx.
N¢ 178.519 — FMTC Corcoration.
N° 178.522 — Owens Illinois Inc.

No 178.545 — FMC Corporation.

N? 178.589 — Alberto de Gaspari.
N¢ 178.615 — VS Ind. de Artefatos
ie Metais S.A.

N¢ 188.670 -~ Unircyal Inc.
N¢ 190.121 Stone & \Wehester
Engineering Company.

_ N° 190.122 — Stone & Webester En.
gineering Company.
No 180.137 — Necleon de Arrufa
Weadt. :
Ne-
.A.

177.477 S:mtard Electrica

. N° 177,717 — FISOHD Pest Control
Limited.

N° 177.847 —- Strong Cobb Arner
Inc. )

N° 189.299 — Dante Corradini.

N° 189.548 — Ciz. Vidraria Santa
Marina.

No 189.582 — Victor
Cunha Viegas.

N 189.751 — Zavod Elektroizmeri.
telnykh Proborov (IIP).

N° 189.770 — Arthur

Mapuel da

Sameno Affen-

BO. .

N° 189.775 — Hewitt Robins Inter-
national S.A.

N° 192.760 — Baldan Implementos
Agricclas S.A.

Ne 190.151 — Badische Anilin &
Bods Fabrik Aktiengesellschafs,

o 190.156 — Societe Anonyme An.

dre Citroen.
w4 190.157 — Standard Electrica

gih.

|Humato de Aménio substituido e seu

N? 190.158 - Sandoz Patents Li.
mited.

N¢ 190.159 — Px‘me[f\n Brothers
Limited,
N9 180.160 — Merck £z Co. Inc.
N9 169.161 — Ibras Ind. Brasileira
de Seringas S.A. (
N° 180.162 — Fein & Orowan Ltda.
N° 120.165 — Hi'armar Conceiclo
Sitva.
N° 160.166 — Patric’s Susana Lo.
pez de Tejada, Dela Rora Crovella de
Costa e Fduardo Carivs Costa.
270 190.167 — Twin Diz Cluich Com
Ty Ny,
Nt 190.168 — Twir
Company.
No 190.171 — Maximus Ind. e Com,
de Bol:as Ltda.
N° 190.173 — Cav Limited.
N9 100.176 — The Uvjohn Company.
N? 190.174 — Ritter mealer Cor-
poration.

N¢ 100.183 !.ammdo
Netto e Rubens Fabra.

N? 190.184 — Bilkargol Litda.
e Com.

No 190.189 — Ellab TLida.
N¢ 190.180 — Permatrak Pty Limi-

ted.

N° 196.196 — Walter Kanitz.

N° 190.196 — Gunter Haberkorn.
N° 190.198 — Eduardo de Lima Cas
tro Neto.

Ne 190.199 — N.
lampenfabrieken.

No 190.200 — N. V. Philipy’Gloei.
amprfabrieken.

Dic Clutch

Aartins

ind.

v. Prilips’Gloei.

DIVERSOS

N° 171.371 — Ina 3.A. Ind. Na-
cional de Armas. — Arquivado.
Ne 171.329 — Ina S.A. Ind, Na.

cional de Armas. -— Arquivede.

Retificacio de- Pontos

"N* 132.647 — Aparctho para medit
Velocidade Velcular Laboratory
for Electron'cs, Inc. —- Pontos publi-
cados em 23-7-69.

N¢ 143.415 — Proceso de Trata-
mento de Polimeros Naturais e Sinté-
ticos de Alto Péso Molecular e Produ-
tos Resultantes Yardney Interna~
tionay Corporaton — Pontos pubdlica-
d . em 22-7-69.

Ne 13.631 — Ap°r.cxroamf‘n£o,
-cferentes a Espelhos Retrovisores
Wilmot-Breeden L'mited — Pontos pu-~
blicadss em 22-7-€9.

N? 132.085 — Processo de Fabrica-
¢do de Produtos .dz Cimento Amanto
~— Johns Manvile Corporation.

N* 143.971 — Processo para 3
preparagdo de Polimeros de Acritoni-
tril. de Fibras Apcricicoadas — Mon-
santo Company — Puntos publicados
em 22-7-69. — Data de df‘oos to:. 19
de outubro de 1962.

N¢ 141.418 — Aperfeicoamento em
Instalacdo de Valvula de Descarga —
Metalurgica Paulista S. A. — Poatos
publi~ados em 22-7-69.

N°¢ 137.032 — Processo d= Produz'r

ou

uso na diminuicdo da perda de Filtro
de um fluido de trabalho de um Pogo
de Petréleo — National Lead Com-
pany — Pontos gublirados em 17 de
junho de 1969.

N° 151.444 Sequete Un:versal
para Valvulas Eletronicas em Geral —
Romeu Balbo — Pontos putblicades em
10 de julho de 1959.

MU 128.603 -~ Aparellic para Mol

madas Mul t1p‘as ¢ Parsde Divisjria
Flexivel para &sse Aparcltio — Dia-
mond National Co-poratioy -— Ponwos
publicados em 14-7-69.

dagem de Artigos de Poira com Ca<lem

N° 149.833 — Processo para a pre-
paragdo de novos derivados de Benzi-
midazo’ona e seus sais Janszen
Pharmaccutica Neamloze Vennostschap
— DPcatos publicados em 19-5-63.

j° 143.820 — Ampoias Auto Aspi-

ranies, paar fins de injegiio — Aktie-
Solaget Astra, Apotekarncg Kemiska
Fabriker — FPontos -publicados em 16

d: julho de 1969.

N° 120.461 — Processo para prepa-
var um produto de Reagdo Resnoso —
Hocker Chemical Corporation — Pon-~
tys publicados em 17-7-69. :

N° 150.275 — Processo e Aparctho
para Digestdo de Material Celulos'co
— Alktiebolaget- Kamyr — Pontos pu-
blicados em 17-7-69.

Retificagdo de Clichss

N? 720.040 — Caixa de Pecalio dos:

Mil'tares Beneficiente (CAPEMI) —
Caixa de Peciilio dos M litares - Benefi~
ciente (CAPEMI) — cliche publicados
em 30-5-1266.

Ne 729.055 — COBEC — Coope-
rativa Banco do Estadg do Ceari Li-
mitada — classes 32. 33 e 50 — cliché

publ. em 30-5-1566, estabelecido no
Ceara.

Ne 729.065 — BH ~ — Edgard de
NMelo, Hélio Jardim Faria, Belindo

T ravessone ¢ Eloi Fernando Te'xeira
. cl. 32 — clché publ. em 30-5- 1°66
estacblecido em Minas Gera's.

N° 729.065 — Beaga - Edgard de
Melo, Hélio Jardim Faria, Bel'no Tra~
vessone e J3loi Fernando Teixeira —
classes: 32,. 33 ¢ 50 — cliché publi-
cados em 30-5-1966, estabclecido em
Mnas Gerals.

Ne 729.068 -~ Rocha & Ca Limi-
tada — Auto Pecas Brasilia — Rocha
& Cia. Ltda. — Auto Pcgas Brasilia
— cliché publ. em 30-5-1966.

Ne 729.077 — Joaler — Joalar L'mi-
‘ada — classes: 6, 8, 9, 11, 13, 21,
33, 34, 40, 49, 50 — clichz publ. em
30 de maio de 1966.

e 729.080 — Joalar — Joatar Li-
mitada — claszes: 6, 8, 9, 11, 13, 21,
33, 34, 40, 49, 50 — cliché publicades
em 30 de maio de 1966.

Ne¢ 729.084 — Zupeli Certeza de
Quatdade — Zupelii Moéveis e Insta-
lagees Ltda. — classes: 34, 40 e 50
— clchd publ. em 31-5-1966.
mercados Peg-Pag S. A. — classe 38

N°® 729.105 — Supcrama — Super-
— cliché publ. em 31-5-1966.

N* 29.106 — Turf — Revista Turf
e Fcmento Ltda, classe 32
cliché publ. em 31-5-1966.

N° 729.107 — Ortema — Ortema
Organizagdo Técnica de Maquinas Li-
mitada — c'asse 1 — cliché publicados

em 31-5-1966.
N¢ 729.121 — Sanvani — Comer-

c'al Sanvani Ltda. — classe 21 —
clich¢ publ. em 31-5-1966.

Ne 729.130 — Eva — Boutjque
Eva Ltda. — classe 36 — cliché pu-

clicado em 31-5-1966, estabelecido cm
Sao Paulo.,

N° 729.136 — Trefilart — Trefilart
Industria e Comércio de Meta's Limi-

tada — clasce 5 — chchn pubhcados

em 31-5-1966.

~N° 729.188 — Iris —, Emprecndl—
mentos Iris Limitada — claosc 38 —
cliché publ. em 31-5-196%, estabelecido
I-dato Grosso.

N 729.217
srasituro S. A. — Banco Imobiliario
sz edads Andén'ma — clicheé publica-
dvs em 31-5-1266..

Banco Imobmamo -

N 729.2i8 — Bancy Imoblidrio —
Banco Imobilidrio do Brasil Sociedade
Andén'ma -—- c.chl pubicados em 31
de maioc de 1566.

Ne¢ 729.221 — Faciigrau — Loban
co & Quitana Lim'tada — classes: 8
e 13 — clich? pubiicedo em 31-5-1C66,
estabelec’do em Sdo Paulo.

Ne 729.233 — Guaxyara — Gua-
cyara Moderna Churrascar'a Limitada
classe 42 — ciiché publ. em 31 de
maio de 1966, -

Ne 729.238 — Super — Super Sal-
gados do Norte Ltda. — classe 41 —
cliché publ. ecm 31-5-1966, estabelecido
em S#o Paulo,

Ne 729.252 Enciclopedia Uni~
versal dos Animals — Luciano Napo-~
ledo da Costa e Silva — classe 32 —
cliché publ. em 31-5-1966.

Ne 729.254 — Princeza do Norte —
Panificadora Prnceza -do Norte Limi~
tada — classe 33 — cliché publ. em
31 de maio de 1966.

N2 729.270 — Fernanddpolis —
Comerc’al  Fernanddpolis  Agro-Pe-
cudria Ltdas —- classe 19 — cl'ché

publ. em 31-5-1966.
Ne 729.286 — Primula — Polenghi

S.A. Indastria Brasileira de Produtos
Alimenticios — closse 41 —  cliche
publ. em 31-5-1966.

N° 729.290 — Os Palmares —
Waldomiro José Machado e Laudi
José Machado -— classe 33 — cliché

publ, em 31-5-1966,
Guanazbara.

Ne 729.293 — «R» Papelaria
Record S. A. Comérc'o e Inddstria —
classe 32 cliché publ. em 31 de
maio de 1966.

Ne 729.313 — Varicolor — Con-
feccoes ¢ DBeneficiamento de Tecidos

Limitada — classe 2 2—— ‘cliché publi-
cado cm 31-5-1966.

N°¢ 729.333 — Boneco — Confec~
¢des ¢ Beneficiamento de Tecidos Li-
mitada — classes: 22, 23, 24, 32, 36,
37 e 49 — cliché publ. em 31-5-1966.

Ne¢ 730.100 — Cooperaitva Habita-
cional dos Sargentos da Polica Militar .

estabelecido ma

do FEstade de Minas Gerais —
COHAFAS -— Cooperativa Habita-
cicnal dos Sargentos da Policia Militar
do Estede de Minas Gerais —

COHAFAS — clichd publ. em 6 de

junho de 19656.

Ne 730.101 — Cooperativa Habita-
cional de Cataguazes — COHAZES
— Cooperativa Habitacional de Cata-
guzzes — COHAZES — clich¢ pu-
bl'cado em 6-6-1966.

Ne 730.102 — Cooperativa Habita-

cional Genera! Osério — Cooperativa
Habitacional General Osono — cliché
publ. em 8-6-1966.

N° 730.103 — Cooperativa Habita-
cional dos Oficiais da Policia Militar
do Estado de Minas Gerais
COOPEFIP — clichz publ. em. 6 de
junho de 1966.

Ne 703.10¢ — Cooperativa Habxta-
conal Brasil COOPBRAS
Cooperativa Habitacional Brasil
COOPBRAS — clichz publ. em 6 de
junhy de 1966.

“N° 730.105 -— Cooperativa Hab;
tacional Civil ¢ Militar de Barbacena
— Cooperativa Hab'tacional Civil e
“ilitar de Barbacena — cliché publi-
cado em 6-6-1966.

N¢ 730.106 — Cooperativa Habita-
cional Jodo XXIII — Cooperativa Ha-
bitacional Jodo XXIII — cliché publi-
Cr’}dn enl 5'6—1966



“cliche publ. em 6-6-1966.
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ST erat: ta-| N° 729.869 — Bel-Sol — WWelm| N° 720.224 — Bepo — Auto Posto] I 730.637 — &1, 10,
N7 730107 — Cooperativa Habita-] N' 729.869 — Cozméticos Li-|BePo Ltda. — cl. 47 — cliché. pu-| N° 730,638 — oI, 2.
cional dos Funcionarios dos SESC — [Indistria ¢ Comércio de Cozmétcos Li blicado i 6-G-1966 110 730630 — cl. 93
Cooperativa FHlab:tacionalVdos Funcio- | mitada —* classe 48 — cliché publi- [ Yo s ey eiTya na<nn 12 ma0 o t Rt

_p M . . " N? 730.226 — Cascrpse — Gaszeese N? 730.640 ~ cl. 3. Y

naros do SESC —. clich¢ publicado em |cedo em' 3-6-1966. g |Comocrcial e Agricoia Ltda. —.cl. 38| N° 730,641 — cl. 31.
6 de junho de 19566. e 729.887 — Widax —  Fried. | 27 fva pubiicado ¢m 6-6-1866, . N? 730.642 — cl. 23.
Ne 730.117 — ESEGE — ESEGE Krupp — classe 11 — clichs publ, em M? 730.232 — Bpzctrol — Peter Wi- | N° 730.643 — cl. 30..
Emprésa de Servigos Gerais  de{3 de junho de 1966. : thelm Heorbort Noppeney — cl. 46 — | . k* 730.044 — cl. 48..
Engenharia S. A. — classe 16 —| N° 729.937 — Zillotex — Salvador |cliché publicado ein 6-6-1866. N¢ 730.645 J ecl, - 26.
clichz publ. em 6-6-1966. . Leoni — classe 22 — cliché publ. em| N°¢ }73304.242_3 é—— 1];31;‘)1%{&1 Ithistribu%— fltgg "Zlgggﬁg J cll. 31(1
7 — E 5 e junho de 1966. dsra, Birigui de Bobidas la, — cl. > 730.647 — cl. 14.
R 730.118 — ESEGE — ESEGE 3 de junho de 19§ 42 — cliché publicado ¢m 6-6-1966. | N° 730.648 — ol. 13,

— Emprisa de Services Gerais - de
Engenbaria 'S, A. — ciasses: 16 e 33
— cliché publ. em 6-6-1966.

N° 730.133 — Nutrequine — thas.
Plizer & Co. Inc. — classe 2 —

N® 730.136 — Tyvek — E. I. Du
Poat de Nemours and Company —
classz 28 — cliché publ. em 6 de
junlho de 1956.

N? 730.137 — Tyvek — E. I. Du
Pont de Nemours and Company —
classe 23 — cliché publ. em 6 de
junho de 1966

N® 730.151 — Co:mbra — Coimbra

Importadora de Ferramentas L 'mitada
— classe 11 — clich? publ. em 6 de
junho de 1966, : )

Ne 730.161 — Vitéria-Régia ~—

Incorporadora  Vitéria-Régia Limitada
— classe 33 — cliché publ, em 6 de
junho de 1966.

N° 730.175 — Ki-Pastel — Pasti-
ficlo Auriverde Ltda. — classe 41 —
cliché publ, em 6-6-1966.

N¢ 730.177 — Trio Oriente, Sertdo
Sertancjo e Zezito .do Acordeon
Jodo Francisco Teal dos Santos, José
Aleixo Rosa Filho e Manoel Ribeiro
Alves — classe 32 — clichz publ, cm
6 de junho de 1966.

N° 730.182 — Moercearia Sol Nas-
cente — Dadmi Matsumoto — classe
41 — cliche publ. em 6-6-1966.

N? 730.185 — Santo- Amaro
Acos Santo Amaro Ltda. — c¢lasse 5
— clichd publ, em 6-6-1966.

Ne¢ 730.187 — Szso Cactano do Sul,
— Pastelaria Sie Caetann ds Sut Li-
mitada — classe 41 — cliché pubiica~
do cm 6-6-1966, cstabelecido em Sao
Paulo.

N? 730.189 — Mac-Sil — ILanches
Mac-S1 Ltda, — classe 41 — clichs
publ., cm G-6-1966.

Ne¢ 729.149 — Loja Sete — Comér-
cio e Representagfio Loja Sete Limitada
— classe 17 — c'ichd publ. em 31 do
maio de 1966, estabelecido em Sio
Pau'o. : ’
N*® 729.155 — Scmasi.— Depisito

Materiais p/Construgdes Limitada
— classc 16 — clich¢ publ. em 31 de
maio de 1966, N

N* 729.800 — Foguinho — Erich
Mainic — classe 42 — clichs .publi-
cado cm  3-6-1966, estabelecido em
Sido Paulo, ’

N°¢ 729.801 — Fogunho — Erich
Malnic — classe’ 42 — cliché publi-
cado em 3-6-1966, estabelecido ¢m Sao
Paulo.

Ne¢ 729.811 -~ Escki — Escki —
Matcui MAquinas Agricolas — classe
5 — clichs publ, em 3-6-1966.

N¢ 729.829 — Acrileitex -- Fieltex
S.A. Indastgia Textl — classe 23 -
clich? publ, em 3-6-1966.

N® 729.830 — Bolim-Gud — Raul
Carratu — classe 49 — clich? publi-
cado em 3-6-1966.

Ne 729.841 — Munclair — Mun-
clair Metalirgica ¢ Coméicio Limitada
-~ clich? publ. em 3-6-1966.

N¢ 729.850 — Dzlys'd — Hermanay
Indusiria ¢ Comircio Hic S. A.

|
|

N¢ 729,938 — Zllote — Salvador
Leoni — classe 24 — cliché publ. em
3 de junho de 1S66.

N? 729.939 — Ziilotex — Salvador
Leoni — classe 23 — clicha pubf, em
3 de junho de 1966.

Ne 729,947 —
mésticas — Tubo Mirim Ltda., —
clagse 5 — cliché publ. em 6 de junho
de 1966, estabelecido em Sio Paulo.

N® 729.970 — Ao Rei das Pithas —
Alberto Atanes — classe 33 — cliché
publ, cm 6-6-1966.

N° 729.985 — Ramos Noguera —
Cooperativa’ de Habitagsio Ramos No-

gueira — classe 50 — cliché publica-
do ein 6-6-1966, estabelecido em Szo
Paulo. :

N° 729.991 — Flacir ~— Sociedade

|de Loteamento e Comércio de Ma-

terials de Construgio Ltda. — Flacir
Sociedad: de  Loteamento e Co-

mércio de Materiais de Construgio Li-

mitada — cliché publ. em 6--6-1C66.

Nq 729.997 — Missbela — Casa
Missbela de Utilidades Domésticas Li~
mitada — cl. 8 — cliché publ. em 6
de junho de 1966,

N 730.005 Os Versateis
Gilson Rocha Cavalcanti, Ronaldo B.
Noronha, Jodo Nelson da Silva, Hélio
M. Tujita, Pedro Roger Filho e Val-
demar Grion Matos — classe 32 —
cliché publ. em 6-6-1966.

Ne¢ 730.007 — Nova Salomé — Pa-
nificadora Nova Salomé Ltda.
classe 41 — clich¢ publ. em 6-6-1566.

N¢ 730.010 — Arilén — Comerc al
¢ Construtora  Arilen- Limitada
classe 16 — clich? publ. em 6-6-1966.

N* 730.010 — Arilen — Conicrcal
¢ Construtora Arilen.Ltda. — classe
16 — clich? publ. em 6-6-1566.

N°¢ 730.021 — Moigran — Molgran
Artelatos Plastco; e Metalurgicos Li-
mifodd — c'asse 8 — clichz prbl. em
6 de= junho de 1966, .

N° 730,022 — Molgran — Molgran
Artefatos Plasticos ¢ Metalirgicos Li-
mitada ~— classe 49 -~ cliché publ. em
6 de junho de 1956. .

N° 730.023 — Molgran — Molgran

m'tada —— ciasse 28 — cliché publ. cm
6 de junho de 1966.

N° 730.031 — Astebios .— Labora-
torios
clich? publ. em 6-6-1966,
er S3o Paulo.

estabelecido

Companhia Brasileira de Elstronicos
— ¢l. 8 — clich& publicadc em 6 de
junho de 1966. \

cional dos Ferroviarios de Teotilo
Otoni Cohatoni — Ccoperativa Habi-
tacional dos Ferroviarios de T:=6:00
Otoni Cchatoni — cliché publicado
2m 6-6-1966.° “

¢ M? 730,211 — Café Ouro do Sapé —
J. Giacone & Irmfo — cl. 41 — cii~
thé publicado em 6-6-1266.

N? -730.218 — Escudeira e Equipe
Cobra — Januario Silvestre Tramon-
te ¢ Nelson Moysés Giuramo — cl. 33
— clich# publicado em 6-6-1.535,

N? 730.220 — Requsie — Armazem
Roquete Ltda, — cl. 41 — cliché pu-
slicado «<mb-6-19865.

199 730,221 — San Remo Passazens

ciasse 46 clichd . pub). em 3 d¢|
junho de .

1966.

Turismo — Nelscn Naddwo — cl. 33

— cliché publicado ern 6-6-1363.

Tubo-Mirim — In-
dastrla e Comércio de Utilidades Do-

Ar'ﬂ:fatos Pasticos e Mctalurgicos Li- .

Lepetit S. A. — classe 3 —

I3 730.042 — Vila Rica — Denison’

N? 730.098 — Ccoperativa Habita-| -

N? 730.2563 — Tres Jolie — Confec-
¢Ozs Tres Jolie Lida, — ecl, 86 —
cliché publicado em 6-G-1508.

N¢ 730.284 — Confecgdos Tres Jolie
— Confcegdcs Tres Jolip Lids.
cl. 36 — ciiché publicado em 6§ de
junho de 1266,

N® 730.284 — Borecaux Mundial de
Eeieza — McCann Ewckson Publi-
cidade Litda. — cls. 32, 33 e 48 —
cliché pubicado em 6-6-1866 — esta-
belecido em &. Paulo.

“N® Dense — McCann

730.282 —
Ericksen Yublicidauz stda. — cias-
ses 32, 33 e 48 — cliche publicado
cm ©-6-1966 — publicado em Sao
Paulo.

N? 730.294 — Bureaux Intsrnacio-
nal de Beleza — McCasn Erickson
Puplicidade — cls. 32, 33 e 48 — cli-
ché pubiicado em 6-6-1966 — esta-
belecido em 8. Pdulo.

N¢ 730.285 — Centro Internacio-
nal de Beleza — McCann Erickson
Publicidade Luda. — c.s. 32, 33 e 48

{— cliché pubiicado’em 6-6-1¢66 — es-

takelecido em &. Paulo.

N® 730.206 — Instituto Universai
de Beleza — McCann Erickson Pu-
blic.dade Ltda., — cls. 32 3 3z 48 —
cliché publicado em (-6-1966 — es-
tabzlecido -em S. Paulo,

N® 730.600 — Emblematica — Ise-
ki-Mitsui Maquinas Agricolas S. A.
— cl. 24 — ciiché publicado em 8 de
junho de 1536.

N? 730.601 — Emblemé4tica — Iseki-
Mitsui Maguinas Agricolas S. A, —
cvl. 17— ciiché publicado em 8 de
junho de 1268, :

N®° 730.602 — Emblematica — Iscki-
Mitsul Maguinas Agricolas S. A, —
cl. 10 — cliché publicado em 8 de
junho de 1966. .

N?® 730.603 — Embiematica — Isaki-
Milsui Maguinas Agricclas S. B. —
cl. 37 -— cliché publicado em 8 ds
junho da2 1866. - )

13¢ 730.604 — Embpicmstica — Iseki-~
Mitsui Maquuinas Agricolas S. A, —
cl. 33 — ciiché publicado em 8 de
junbho de 1966,

© :

O requercntz Iseki-Mitsui MAgui-

nas Agricelas “S. A. para a marea|
Emblemitica — ciiché publicado em:
13-6-1266 para os térmos: .

N° 730.605 — cl. 45.
N° 730.608 — cl. 47
N? 730.607 — cl. 48
N? 720.608 — cl. 22
N° 730.609 — cl. 49,
N° 740.610 — e¢l, 21s
N® 730.611 — cl. 40,
N 730.612 — cl. 7.
N° 730.613 — el. 18,
N° 730.614 — cl. 16,
N9 730.515 — cl. 25.
N° 730.616 — cl. 39,
N° 730.617 — cl. 45,
N° 1730.618 — cl. 5.
N° 730.619 — cl. 12.
N° 730.620 — cl. 43.
N° 730.621 — cl. 42.
N° 730.622 — cl. 11.
N? 730.628 — cl. 4.
N° E30.624 — cl. 6,
N° 730.625 — cl. 8.
N° 730626 — cl. 9.
N° 730.627 — cl. 41.

N° 730,628 — cl. 44, '
N°' 730.629 — cl. 5.
¢ 730.630 -— cl. 32.
N° 730,631 — cl. LA,
T 7320.632 — cl. 5.
WP 708.633 — cl. O3,
Ne 730.63% — ¢ . L7,
11 730.635 —- L. 20.
N° 730.636 — cf., 1.

O requerente Pio de Actlicar S. A.
Indiitria e Comércio é para marca

Pdo de Acucar — estabelecido em
ZZo Paulo — clichd publicado exm 8
de junho de 1968 — para o5 tér.
mes:
N? 730.650 — cl. 5.
N 730.651 — cl., 26.
- N? 730.652 — cl. 21,
«N° 730.633 — cl. 16.
N? 730.654 — ¢l. 1. t
N° 730.655"— cl. 39.
N° 730.656 ~— ci. 38.
° 1730.657 — cl. 36.
N? 730.300 — Ecil — Emprésa Co-
mercial Nmpertadora Lida. — cl. 8

— cliché publicado em 6-6-1965.

N°® 730.303 J Incomomar Industria
e Comércio de Marmore do Roecife
Ltda. — Incomar — Industria e Co-
mércio ds Marmore do Recife ILida.
— cliché publicado em 6-6-1268.

N°'730.204¢ — Logametragem — Re-
vista de Cinema — Carlos *Alberio
Treire e— cl. 32 — cliché publicado
em 6-6-1566. i

N° 730.305 — Kinutre — Fazenda
Unido Industrias Alimenticios Kinu-
tre 8. A. — cl. 41 — cliché publi-
cado em 6-6-13566.

N°® 730.309 - Portslides — Cadia~

no Filnmeno ‘Pedro Mariano Cast—
miro Fernandes — cl. 28 — cliché
publicado em 6-6-1965.
N 750.313 — Propatec — Propatee
Projetos e Farecares Técnicos — Eu-
genharia e Construgbzs Litda. — cl.
16 -~ cliché publicado em 6 de junho
dz elfss. '
N° 730.327 — Vor Industria e Co-
meércio Ltda. — Yur Inddstria e Co-
mércio Ltda. — cliché publicado em
6-6-1256.

‘N? 730.329 — Lim-Pinho — In-
dustria e Coméreio Atlantis Brasil
(Ltda. -~ cl. 2 — cliché publicado em
7-7-1266,

N° 730.330 — Pinho-Flor — In-
dustria e Coméreio Atlantis Brasil
Lida. — cl. 2 — cliché publicado em
7-6-18G86. .

N? %30.331 — Pro-Pinho — Indiz~
tria ¢ Coméreio Atlantis Brasil Ltaa.
— ¢l. .2 — cliché publicado em 7 de
junho de 1866.

N° 730.332 — Sterafix -—
e Ccméreio Atlantis Brasil
cl. -10 — cliché publicado
junho de 1968.

N? 730.337 — O Gatinho -— Mario
Claudio da Costa Braga —— cl. 43 —
cliché pubiicado cm 7-6-1966.

‘N°¢ 730.757 — Minetva — Minerva
S. A. Crédito Financiamsnto e In-
vestimenics — cl. 38 — clich? publi=
cado cm 7-6-1966. '

N $30.399 — Quartzolite S. A, Ma-
teriais W2 Corrirugdo — Quartzolite
S. A. Materiais de Construcio —
cliché publicado em 7-6-1966 — es-
tabelecido em S, Paulo.

N? 734.031 — Embleméatica — Con-
deal S. A. Industria e Comércio —
cl. 8 — cliché publicado em 1 de
jutho de 1966.

N¢ 734,036 — Cibrac — Comercial
e Industrial de Artefates de Cimsnto
Cibrac Itda. — cl. 16 — cliché pu=
blicado em 1-7-1966.

Industria
Ltda.
em 7 de

—

N° 734.052 — Bol - It — Matta
Calyef & Cla. — cls. 33, 41, 42, 43
— clich? publicado em 1-7-1966.

N¢ 734,057 — Industrias Quaimicas
do Estado de Goids S. A. Iquego —
Incustrias Quimicas do Estado da
Goias 8. A, Igpkgo ~- cliché publica-
do em 1.7-1966.

N© 734.058 — Iquego.— Inddstrias

Quimicaz do Estado de Goids S, As
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Iquego — cl, 1, 2 3 e 48 — cliché
publicado em 1-7-1966.

N? 734.123 -~ *yquinha de Noé —
Schilling-Hillier 8. A. Industrial Co-
mercial — cl. 48 — cliché publicado
em 1-7-1966 -— estabelecido no Ri0
de Janeiro.

N° 734.168 — Rritzsche Argentma.
e Fritzsche Brothers Argentina
cl. 48 — cliché publicade em 1 de
Julho de 1966.

N 1730.409 — Emprésa de Desen-
volvimento de Recursos Minerais Co-
demin Ltda. -— Emprésa de Desen-
volvimento de Recursos Minerais Co-
demin Ltda. -~— cliché publicado em
7-6-1966.

N¢ 730.410 -~ Codemin — Emprésa
de Desenvclvimento de Recursos Mi-
nerais Codsmin Ltda. — cl. 4
cliché publicado em T7-6-1966.

N° 730.413 — Bea-Brazil’'s Export
Agency — C. O Mark — cl. 33 —
cliché publicado em 7-6-1966.

1 N? 730.414 — Bea-Brazil’s 1Export
Agency — C. O. Mark — cl, 32 —
cliché publicado em 7-6-1966.

N° 730.449 — Neo Synalar V —
Syntex Corporation — cl, 3 — cliché
publicado em 7-6-1966 — estahelecido
no Parang.

N? 730.455 — Fergraf — Fergraf
Miaquinas € Equipamentos Ltda.
cl. 6 — cliché publicado em 7 de ju-
nho de €1966 — estabelecido na Gua-
nabara.

N° %730.457 -— Dana Indastria e
Comércio Ltda. -~ Dana Industria
e Comércio Litda. — cliché publica-
do em 7-6-1966.

N? 730.458 — Dana — Dana In-
dustria e Ccmércio Lida. — ¢l 6 —
cliché publicado em 7-6-1966.

N° 730.477 — Actionwear — Mon-
santo Company — cl. 23 -— cliché
publicado em 7-6-1966.

N? 730.487 Gravadora Discos
Universal =-
— c¢l, 8 — cliché publicado em 7 de
junho de 1966.

N? . 730.489 Madeira Minhota
S. A. Indistria e Comércio — Ma-

Lucy Brum Gongalves:

deira Minhota Industria e Comércio
-— cliché publicado em 7-6-1966.

N? 730.490 -- Lidé-Mcdas e Con-
feccoes Itda., — Edival Bonavides
Barros — cliché publicado em 7 de
junho de 1969.

N¢ 730.492 ~ Fenatur Feira Na-
cional de Turismo — Mauricio Cas-
tilho Cunha — cl. 33 ~— cliché pu-
blicado em 7-6-1966.

N? 730.501 -— Ivancel — Ivancel
Plasticos Ltda. — cl. 28 — cliché
publicado em 7-6-1966.

N° 730.505 -— Infantil — Casa In-
fantil Ltda, — cl. 36 — cliché pu-
klicado em 7-6-1966.

N° 730.520 — Quatro Unidos —
Auto Posto Quatro Unidos Ltda.
cl. 33 — cliché publicado em 7 de
junho de 1966, -

N? 1730.529 — Comanche — Indus~
tria dz Brinquedos Comanche Ltda.
— cl. 49 — cliché publicado em 7 de
junho de 1966.

N¢ 730.544 — Luiz Gama -~ Pa=
nificadora Luiz Gama Ltda. — cl, 41
— cliché publicado em 8-6-1966,

N? 130.560 — Tupi — Expresso
Tupd Limitada — cl. 33 — cliché pu-
blicado em 8-6-1966.

N? 730.552 — Aliancga, — Alianca
Indistria e Comércio Limitada —
cl. 16 — cliché publicado em 8 de
junho de 1966. X

N 730.556 — Emblematica —- Am-~
bar S. A. Crédito Financiamento e
Investimento — c¢l. 33 -~ cliché pu-
blicado em 8-6-1966.

N9 730.570 -- Pais Leme — Pani~

ficadora Pais Leme Ltda. — cl. 4%
— cliché publicado em 8-6-1966.

N° 730.571 — Jurema - Panifi-
cadora Jurema Litda. — c¢l, 41 =
cliché publicado em 8-6-1965.

N° 730.572 —— Prainha — Lanches
Prainha - cl. 41 — cliché pubhcado

(REGULAMENTO)

DIVULGACAD N.* [-034

PRECO:

! R&ada—m 8 ped!dos pelo Servigo de Reembolso Po't&!'

NCr$ €.00

* '8 VENDR

Nz Guanabars

8ecBo de Vendas: Av. Rodrigues mveﬁ, i

Agéncia I: -~ Ministério ds

2m Brasflia
Na sede de DIN

em 8-6-1966.
= <§

L ~IMPOSTO SOBRE PRODUTOS INDUSTRIALIZADOS

Fazeuds

CODICGO DE PHES

DIVULGACAO N' 1.009
Prego NCr$ 0,48
- A Veada:
" Na Guanubars .
Agéncla I: Ministério da Fazenda
8ecdo de Vendes: Av. Rodrigues Alves, ¥
Atende-ss a pedidos pelo Servico de Reembélso Podﬂ
Em Brasilia
Na sede do DIN

"




—

—

—

G RSSmerT o canomon T LLAIMG G

_Quarta-fe}ra 30 -

"OIAR!O OFICIaL  (Bag80 1) , . duiho de

AAL S
4403

Y

PATENTES DE INVENCAO
N

’

—

PONTOS PUBLICADGO S

?aznzi 144,782 do 20 de novembro de 196: . .
Picuzrente ~ JOSE ANTONIO BERMEJO RAMALEO = SHo Peulo.
Friwildgio de Invens®o = UM NIVEL EXTEREO E AUTOMATICO DO OLEC O
CARTZR DO MOTOR . : .
: N V.
BEI VIFDICAGOES .

12) “UM NIVEL EXTERSO ErAUTOMATICO- DO OLED o
OTOR" « conctituldo por us recipiente nilimotrado previeto pars
conter até um litro, ceracterizedo esesencialmente por possuir ine
termmamen e uoa odmera tubular provida de uma serie de orificics
auperiorcente e pela parte 1nferior‘§ercanalizeg§o ligada ao tulw
de admisszo de er do carburador} de,dois outroe tubos, dispostos
paralelamente, soliddrios com a tamﬁa recipiente, wghtida inferi=-
ormente 6 mediante rosca, tubos §seee qug ‘invadea o interior do care
ter, por orificios:proprios ou pelo normel existente para séde da
vareta ¢ que permenecersc com eeus torminaie previstoe ne -altura nor
mal do #{veél, enguento que o ouirc 86 prolonga até ﬁroximo ao~fundo
do carter, -

) 2%) UM NIVEL EXTERNO B AUTOMATICO ID OLEO- DU MO~
TOR" » conforme reivindicsds es 19, gubetancislmente camo descrito,
reivindicado e iluetrodo nos desenhos @nexos.

25 de jeneiro de 1962
Requorente = JOMANN GLOCESHUBER ~ Sfio Faulec. N
Mod@lo Industrial = TAMPA E SOBRE-TAMPA PARA LIQUIDIFICADCR.

Termo: 135.962 ds

BREIVIRDICAGUES.
1 - Tanpa e‘ecbrs»f&mpa para liquidificader carae
terizeda por uma tampa OO0m Ums se¢ao superior mais larga do
que a inferior, esta sondQ provida de nervuras simétricamente ;
dispostas, a perto central de 3e¢ac superdor szndo ligelramen
te rebaixads e & periféria'desta éegéc apreozentando ccle esa-
lientes verticals dlametralmente opostaa,

2 - Tampa e sobre-tanps, conforzs

1, ceracterizada por um orificio

“rm

existants ma tamna, com dois recories dlamstTaARSNLS OpPOSLCE.

©

3 - Tampa e sobre-tampa para itiquidificador, ca-
racterxzada’por una eobre-tampa oilindrica com nervuras. ex-
Sernes verticals, sendo a parte superior alargada em frizo -‘
:lrculer, a superficie supserior eendo rebaixada em concavida
de preonunciada e ‘eendo a porte infeiior provida de dentéa ho
rizoatais, -

4 -~ Tempa e sobre-tampa para liquidificador carae
terizada por eser essencislmente como desorita, reivindicada.

8 ilustrada nos desenhos anczosa.

o1g74 sem masen

de 30 de jifne e 19%a

ey

Téermo: 160.5L2

Requerente ~ CARLOS AUGUSTC GONGALVES =~ Minas Gerais.

Modelo Industrial = NOVO MODELO DE APARELHO DE BARBBAR.
) REI VINDICAQOES . ,

1 « Novo modélo de aparelno e oaroear; taracterizado
pelo fato da parte superior d¢ WESNO, wrie 6 fixada ou dise
posta a usual limina, compreender a configuragio em angulo
transversal e elicoidal de 16 m, sendo O seu comprimento
de bl mm e fovmando uma curva ss & ma.

2 = Novo modélo de aparslno de bdrbear, substancialmernte

como descrito @ reivindicado, flustrado e representado no

desenho o cliclé anexos.

P/§'/
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TRNO N&  146.734 de 7 de fevereim de 1962

lequerentes TECNICAS ELETRO HECANICAS TELEM S/A

yj= SKO PAVLO )
fod, Utilidades ® NOVAS DIS?OSIG&ES CONSTRUTIVAS

§f CHAFARIZ LUMINOSO n

feivindicagdes, - :
: 10) UNOVAS3 nispostqﬁzs EONSTRUTIVAS EM

‘ » ou outro mate
CHAFARIZ LUMINOSOM, compreendendo bacia de plexligless

-
es de =
rial conveniente, com un ou mals focos funinosos que atraves

a
lentes-iluninam © jato de aguay caractarizadas pelo fato de que

ui-
bacia apresenta saliéncia central absulada, ecircundada pelo hq

do saﬂligncia essa dotada de canal lateraly ‘obliquo, goltado para
]

3 5 on=
’o interior, no qual se aloja plstao de ferro, mco, estando o0 ¢

" §unto circundado pm‘imﬁo permanente formado por anel de fex;rit e -

\ ) : te
Fpor duas bobinas ligadas convenientemente a uma fonte de corren

"alternada, sendo que, por fim, © éanal;obliquo inferiormenie s& a=

a v bia
presenta ligado a canalizagao voltada para cida e termina 0T .

€0 aspersor: .
29)"IOVAS DISPOSIQOES CONSTRUTIVAS EM

CHAFARIZ LUMINOSO", conforme reivindicagao anterior,
orio @ ilustraclo no desenho apenso

cialpentedomo descrito no relat
) —

ao presente memoriale

S

7

12 151,270 de 31 de julho de 1.963
ﬁ:ﬁ“{l‘e’r‘em.sm NATIONAL CASH REGISTER COLPANY sl EoUels
Priv.de Invenggo: " MECANISIO DE~IMPRESSO #e¢
| BELVINDIOACDES .

1 « Um mecanismo de impressdo eompreendendos uns m-d .
perficie encexrando caractereg tipograficos e sugoe tivel .de g7

1ocalizada de maneira a pemitir ‘wua 1mpressao onm wm materiel .

* " adoquado; wm martelo susoedvel do sor aclonaae para deslocar
o material a ser improsso de rodo & que 3ste rooeba wua dmpre s«
30 da reforida superficie portadora dos caractdres Hposraficos
‘e um dispositivo d¢ gula dispOsto pard gular © matorial de dntee
pressio ou uwa trajeto eu alga entre a superticic dotada dog cae
I‘act‘/‘res npof,raficos (-] mar'oelo de tal maneirp que dois Xie
mos do referido material fiquem de permeio aos mesmos,‘ caracite =
z0d0 pelo fato de exd stir uma blindagom :Lnterposta entre op *
‘ dols canos do trajeto do material a ser impreszo e sendo dita
Plindagem suscotivel de transmiilr 8 rirga do martelo ao mate-
rial a ser improsso adjacente 3 supexficie p?ttadora dos carnd=~
téres, tipograficos, de tal forma que o impressac 60 reallzs &pe.
nas naquele ramo do referido material €.n3o no outroe
2o . Un meconisuo de zwpre ssao de acdrdo com ° pm..o 3y
caracterizado pelo fato de sezl cupregada woa bli.ndagem elasttca
S Un we canizno de imprc ssho-de acdrdo com o paito 2,
" earacwerszado pelo fato da blindapem elastica tncluir wn nenbrs
plhstico e wn coxdm c14stico preso ao reforido membro aastco e
ficar intcrposta entre Os dois ramos do trajeto 4o mat@rial a 23
impressc e sor capaz 43 “ranguitir dlis £rga 4o marieldo sobre

tudo substan-

“Julho de 1969
————

uma zrea relativamente grande 4o material situado entrg o marte:
1o ¢ a blindagem para wsa drea relativamente pequena cOrTespane
gendo & configura;io do cardter tipogrifieco sbbre o rax;xo 40 mae
r.er.w que lhe fica adjacente.

Reivindica-se, de acordo can a Cenvengao Interna-
cional ¢ o Art. 2L do C&ige da Propriedade ‘Industrial, a pric
ridade do pedido correspondente deposltado na Fepartiggo de Pﬂ- )
tentes d05 Estados Unidos ds A.xclica, em 27 de setembro de 19n2

sob W22€.648. |
7 FIG. 1 = .

TERMO ‘N2 147.163 de 22 de¢ fevereiro'de 1963
Requerente: DANUNCIO TONELOTO e|= RGS .

Priv.de Invengaoc: " NOVO. ACESSORIO OU SOBRE-RODA PARA
PNEUS".

ég;;fég;i;sggggg
7 1.Néva acesadrio ou sobre-roda para pneus, onracteri
gado por compreender inioialmente uma armmegéio suporte, rormadg
por trés aros conoéntricos, porém mio coplanares, e 1nterliga -
dos por uma série de raloe recurvados, &ros éotes de didnetros
dependentes da bitola do pneu @ que se destinam, o maim inter-
ne sendo fixével o aro do préﬁrio pueu, e o mais extexno fican
do disposto lateral e externamente $0 mEANG, §r6x1m5~do'eua ber
ds de rodagem
2. NOVO AC8HYOri0 ou SUUXE-rOUE PAYE pneus, o0omo rei:

vindicado em 1, caraoterizado pelo fato de o aro maias e£ﬁerno
da armagdo desorita em 1 ser dotedo, & intervalos regulares, de
ume pluralidade de pares de suportes ou orelhas, providas de fu
ros centrais conoordanfas. ] pﬁ cada par deles articuladdo-se .
através de pinos e contrapinos,0 terminel em garfo de ume unhae
ou agarradeira, a ser rebatida transversalmente sdbre s banda de
rodag;m, ou recolhida centraimente & armagic, e ainda provida de
fervura central longitudinal; e¢ finalmente, cade pino de srtiocu-
lagio dss mgarradeiras tendo um extremo avangade pars além doa
respectivos suportes, no quallsa ancora & extremidade de u'a mo-’
1a helicoidsl, prdea pela outrs sxtremidads no aro intpmedidric
de srmacio.

3o NoVO leesséiio 6u 80Dre~rode parsé pneus, como rei -
vingivaco &té 2, & oompresndendo uma segunde modalidade de resli-
zagdo ceracterizada pelo fato de & armagdo suporte ser formada & -
penas com & composicio de dois wros, ° intermediﬁ:io e 0 axtremo,
sem portento o axo 1ntern% que & substituido per curtos raios sole

6Rd0S 80 &r0 exXtremo. por p';\r&fuaoa



4

«

‘Quarta-feira 30 ——

putuprrarrv e N

4. Novo acesedrio ou sdbreiroda para preus,
‘como reivindicado até 3)oubstancisluente oomo daorito e ilustras
do nos désenhos anexoss ¢

sl
o EBEosyy

AN

Requerentes CCTAVIO FERREIRA GONGALVES ----SKO PAULO

Modélo Industrial s ™ NOVA E ORIGINAL CONFIGURAGKQ APLICADA A
DISPOSITIVO PARA GALGAR POSTES DE TRILHOS " :

REIVINDICAGOES -

A

IERMO N2 183,536 de 10 de outubro de 1966

l- NOVA E ORIGINAL CONFIGURAQKO APLICADA A DISPOSITIvv l
PARA GALGAR POSTES DE TRILHOS s caracterizado pelo fato de ser -
constituido por placa métalica srqueada dotada Junto a uma das - ’
oxtremidades de orificios a que corresponde parafusp removivel = f
dotado de haste rosquezda e zona intermediiria cilfndrica de malor |
f1netro sendo que junto 4 extremidade oposta encontra-se um segun
do parafuso:fixo, estar}do tal extremidade ligada a uma sapata plannj
dotada de aba extrema que lhe & perpendicular,.esta provida, junto
&0 topo de abertura transversal pela qual é passada correia que = ’
fgualmente atravessa abertura retangular vertical disposta na pega '
arqueada e Junto 4 sapata mencionada, estando ag extremidades da =
torreia interligadas por fivela, ' s

2« NOVA E ORIGINAL CONFIGURA(}KO APLICADA A DISPOSITIVO w .p
PARA GALGAR POSTES DE TRILHOS, conforme reivindicac¢do anterior, ty
1o substancialmente como descrito no reldtorio e ilustrac\o no desg |
8ho apenso ao presente memorial. ' '

i
i

JERHO NP 149 588 de 3 de jumno de 1962 ;
Requerente: TRENCH BLECTRIC LinTrmp CANADA
Priv.de Invengfio: " REATOR Zu DERIVAGZO »,

=[=

L - "iaatox" en derivagao com nicleo de ar,caracterizade por
ineluir diversas bobinas concentrioans separadas ‘radialmente s de

scomprimentos iguaie,lipgadas eletricamente em paralelo e confinadag
entre dois terminaia extremos opastos, interlipadog e Béparaaos axial~ -
,aente, compreendende craa 20t vérios e_lex.-w‘ntca ‘@anulares individuais
.dispostos cen afastanento radial e ele’tricment.e Iicades eq aérie, i
] . :
) "dispositivos terminais colocados no eixo das referidas bobinas em
cada extremidade das mesmas e clét.ricmnente ligados ali en série com
@8 bobinag, estandoe 08 ¢itados d}spositivoe terminais presos g cada
um dos terminais extreuos, lipgande as bhobinasa eletricomente em para=

framidade s ’
418 na exiremidade paig préxtia 308 MEOMOS, Una CalXa whe oncerra

' DIARIO OFICIAL  (8ecio lil)
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Y
4

" "o reator e um pedestal 1501ad0 sitvado entre a efirénidade inferior

P 4
& palxa sustentand¢ as bobinas afastadas em relagdo 3

k - Mgt g e po s e ’
¢aixas ) P
! i 2~ Reator em dériva'4o segundo fol definids no ponto 1,

da bobina e

RS

o —

caracterizado poz'- incluir duas pegas metdlicas arulares cizeunsereven
‘ - .
do a bobina mais externa é com afastamento radlal em relagao 2 m-sua,

estando 28 duas pegas anulares situadas respeotivamente sdjacen.cs a

- -, . [
extremidades opostas das bobinas, ¥

3~ Reator em derivagdo negundo foi definido no ponto 1,
‘caracterizado por incluir dﬁersoa anéis metdlicos de blindagem pres
803 na superficie interna da caika e colocados com afastauento ao
longo do -eixo das bobinag, ‘

4~ Reator em derivagiio secundo foi deidnido no ponto 1,
caracterizade pelo fato de que cada um dos terminais extremos de -
duas chapas paralelas netalizadas, telndo entre elas um corto €8pagos
” 6~ Reator em derivagdo grgunde fol definido ne ponto 1,

caracterizado pelo fato de que cada terminal extremo inolui una aranha

1

cujos bragos irradiam para fora partinde do eixo das bobinasy e que o]

dispositivo terminal com elas associado & um oubo de onde irradiam
0s bragos da aranha, - )

A requerente reivindica de nebrdo com a Convengdo Inter=

nacional e o Art, 21 do Deoreto-Lei Ko, 7903, €
a prioridade do corrgspondente pedidoy depogitado na Repartiglo de

Patentes dos Estados Unidos da Amiri,ca;, ¢fs 25 de Janelro de 1062
sob No, 254.000.

TERMO N® 152 030 de 2 de Julho de 1963

Requerentet INELCA S/A INDUSTRIAS ELETRONICAS . Sio Paulo

Modslo de Utilidade: "TECLA ACIONANDO INTERRUPTOR COM ILUMINAGXO

POR TRANSPARKNCIA, DE NOME, PARA FINS VARIOS™ ~
REIVINDICSUES

1 « Tecla,caracterizada por armagdo,aparafusada em caixa po =
mun,dita armagas apreaentando-ée no formato retangulexr ou oon
. gSnero,com. xaalilsno:lae 8 ampla aberturs contral,e dois encaixes
superiores,recvadosino recesso interno da armacio,vai agsenty
da por pa.re,fuec;e,lém_na netdlica,com aberturs e rasgo inferioy
e 8 bordos laterais » superior desta lamina aduatm om popie
géo,una tecla em meterial transparente,dotada de duas proje =
¢8ea onceixadas nos encaixes sunemiores de armeqdo, .
2 = Tecla,acorde com 1,caracterizada pelo fato de na parte in
ferior da armagdo,hd: cavidade que contdw dois contactos, com

. . \
Pinos projetados pare tras.para ligagac dgs,&;o_a,g;e_m_g_ngi*gg‘q,g
\

de 27 de Agdato de 1945,
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o8 contactos s3o recobertos por membrana isolanic elstrics,com
rasgo mediano;passando pelo rasgo d¢ ¢i.a membrana e consequen
temente atuando nos confactos,hé lingiete incorporada na abep

ne parte posteior da tecla,hé enceixe pars lémina translucida

e pare cartéo,oom inscrigie de rome.e<ndv vazia & parte inter
na media da teolajna parte traselra interns da ceixa,hé encai
x@ pare lampeds que se acende pelo acionsmente da tecla.

3 - Qgcla,acorde com 1l e 2 & tudo come descrity,reivindicade

. ® 1lustrado nos desenhos Llsxo8.

. coar=e -mt . -
TERMO M2 172,879 .de 3 de setembro de 1965
Requerente: IMPORTADORA GOLDZWEIG LTDA. =|= GUANABARA

Mode Industiial:s®™ UMA PULSEIRA EM TRANGADO ORIGINAL Y

1
1 - Ung pulseira em trangado original, csracterizads

pelo fato de ser consititulda por quatro tiras ou pernas -

formadas por elos achulados, axticulados e iniricados,ceg

tacando-se ao longo de cada tira um par de filetes paraslg

log formads por uma pluralidade de tragog oblliquos, 0s

quais sao ladeados por tragos transversals corregponéantes

4 marte central e orlss da tiras

2 - Um pulseira em trangado original, substancialmen
ze como deserita no relatdério ¢ ilustirada no desenho qua
o acompanhae

5

1464358

TERMO N®

de 23 de janeiro de 1963
Requerente: ERNST JACOBI & CO. KOMMANDITGESELLSCHAFY.
ALEMANHA

=l=

Prive de Inveng@o: " APERFEIGOANENTOS Il OU REFERENTES

A UM TUBO ASPIRADOR DE FIOS ROMPIDOS PARE LAQUINAS DE
" ®TACKC E SEMELHANTES".

: ReivindicdnOe

__________ .a..~§

1.~ Aperfeigoamento er ou refercnte a um tubs aspi-
rador de fios rompidos para maguinas G2 fia9§o>ou semelhantes,
ezm que o perfil de segio transversal do tuho aspirador de fios
rompidos € conformado de tel modo, que o lado do perfil afastg,
20 dos. fios & ¢bncavo nea parte erupsrior © comgprinido para den-
tro e & convexo na mrte inferior e ebavladc para fora, carac -
terizado peio fato d¢ que o lado do perfil virsdo pare os fio#
apresenisa uﬁa depressan voltadé pera dentro, de preferéncia rs
oarte superior, isto &, n2 pert: msle escreith du perfil.
2.~ Aperfeicoamento em ou referente & um tubo aspi-
rador 8e Lios rompidos, de aclSrdo com o ponto 1, caracterizade
pelo Tato de gque o #ubo apresenta a depressido sbmente na we -
glfo &n fio decorrente do vilfndro fy.gecedor, a0 passo que as
vars

pavtes tersinais do tubo aspirador, do lado voltedo o8

tios, &%« dvapletamente abaulzdes para fora.

1]

Finslnente, & depositente reivindioa, de sclrdo oon

" a Convengiio Internecional e de conformidade com o ertigo 21 da

C4daigo da Propricdade Industrial, & prioridade do corraspenden

te pedido,. depositadoc na Repaxrtigso de Patentes da Alemenhe,
em 23 de margo de 1962, eob o nimero J 21 498 VII a/76¢.

Fig. 1 Fig.2
1
3
J 4 Vu ,
~t - \‘;/
) . -
, L
14 7
7 < i 1
Fig. 3

TERMO N 179.816 de 23 de malo do 1966
Requerente: ALCIDES MARQUES DE OLIVEIRA =~--Mings Gerais
Privilégie de InvengSo: " ELEVADOR DE Lfominp *

REIVINDICACUES

1= Elevader.de 1f{quido, para elevar fgua cu qualquer
ouTro liquido de um nivel ou plano infegiory uma fonte ou manap,
cigl de captagdo gualquer, para wm nivel ou planc superior, carag‘
terizado por um reciplente com qualquer configuragio geométrica
aproprieday herméticamente fechado, cheio com liquido até certa
altura, de ¢uja parte inferior ou fundo dasce uma tubulagdo que
imerghk na fonte de captagdo e é al provida de uma vilvula de =
sucgdo ou entrada de reteng&o, subindo para desembocar na parte
superier ou tapo do recipiente, de cuja parte inferior ou fundo
é derivada a tubulagio de extragdo de lfquido para o usa ou con
sumo, vedada, aberta ¢ regulada por um registro.

2~ Elevador do 1fquido acorde com o ponto primeiro ca-
‘racterizado pelo fato do tubulagio de captagio e re-alimentagio =
do recipiente ser em suas partes descendente e ascendente provida
de derivagdes para escapamento de ar eventualmente preso na tubu-
lacdio com suzs bdcas situadas acima do topo do recipiente.

3. Elevador de 1{quido acorde com os pontos primeirc e =
segundo @ om substincla como descrito no memorisl e a titule de «
exemple ilustirade nos desenhos anexos.

BB, B
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|TRRMO K& 185.498 de ak de novembro de 1966 ‘
Requerente: BATISTA §/A INDUSTRIA COMERCIO E REFREGENTAGUES « ° ._

'8%0 PAULO. .
“' ielo Industrinlv » ORIGINAL Moiay‘o DE MOSTRUARIQ DE CACHIMBOS
“ 4 . REIVI CAQUES o

o T . Bt _
m._ i ORIGINAL MCDALO DE MOSTRUARIO DE CACHIMBOS, tonsttuta
do de uma £5lha no feltio retangular cu correlato, caracterizado =
. por ser & sua face dianteira medio inferior, um pouco desencostada
"#a borda inferior, formando uma dupla saliencia, compcndo uma espé-

late de rampa horizontal de apoio aos cachimbos.
$ug2x 2. GRIGINAL MODELO DE MOSTRUARIO DE CACHIMBOS, acorde com

o dtem 12 o tudo como descrito, relvindicado acima e ilustrado no -
?’ﬂosenhg anexo, ... J Al

b

N
Y
2
N
_ G2
(JERWD Ne 173,010 © de 9 de setembro de'1965 .

Requerente. ANCORA-INDUSTRIA I COMEZRCEO LTDA. =}=SKO PAULO
o IrZpstrials NOVA cowmumqlo B SOLADO DB CALQADOS"

<
A/i e Nova configuragao en solado de nalgados, caractermzada
»vé? ume aba, moldada inteiriga com o préprio solado e salto, ou
hﬂaste colada em tdda a volta do bordo do mesmo,  de modo que, na
!ﬁonta e, calcanhar, hi zonas mais largas; em tdda a face inferi.
.Or do golado, de arcada e do salto, bem como na periféria da -
‘aba. estd aplicado um motivo ornamental, em forma de virias see
qnencias relativemento sinuosas de. salidncias rogosas, asseme -
1hadas com inerustagoes rochosas ou calcarias, con rebaixoe in-
teme didrios, 4
%&5 2 » Nova configuragae en solado de enlgados, acérde'com'o
it%m enterior e tudo como descrito, reivindicado acime e iluao
tngg po dasenho anexo, :

TERMO N2 147 260 de 28 de feverei‘ra de 1963
Requerente: ETABLISSEMENTS KUHIMANN w|e FRANCA ,
Priv.de Invengao 3 " APERFEIGOAMENTOS NA PREPARAGKO
DE DERIVADOS mc POSFORO DE FORMULA ¥, Nn 100003 "

e

Reivindicngoes i i

Aperfeiqoamentos na preparsgao de derivsdos de rosro-
ro qe formuls P N -ICI2n+3’ por agso dos derivsdos de ‘clorato de
Qmoniu #5bre pentocloreto de rosroro, en presengs de um solvente

-[1nerte, csracterizedos por conslatirem em utilizar cloreto de

amonio othdo, sela como sub-produto da agao do amonfaco ,80bre

* dicada e';luétrada nod Agsenhos anexos.

,og derivscos intermediarios de' férmule PN,.1004x ¢ 03 cloreto

R —

de fosfonitrila, sejs coio. sub-produto da.aqao dw SchSi'metilico;
# do amonf{sco sdbre éste . mesmos compostos, seja por evaporsgao '
conforme e tacnica conhacida sob o noms de atomlzagao de uma soe
lugao aqposu de cloreto de amonio, sela pox'sublinaqao.
A\rquerente.reivindica de aco:do com 8 Convenqgo Ine
térneclonal e o Art. 21 do Decreto-Lel n? 903 de 27 de Agdsto
de 1945, a prioridsde do correspondente pedido depositado na
Repsrtigao de PayeFCes da Frana, em 30 de Marco de 1962. sob

ne 892878,
TERMO Ne 139.28l) de 2l de malo de 1962
Requerentes: JAYME ALVES RIBEIRO mw.~SKO PAULO
Modélo de Utilidade: "MALETA TERMICA PARA PRODUTOS ALIMLNTICIOS"
REIVINDICAGUES
1 = Maleta tdrmica para predutos alimenticios,ca
racversizads por uma calxa retangular formada por um isolan~
te térmico revestido internamente por parede metdlica de ma
‘deira ou pldstico, sendo a tampa provida internamente, de ~
uma folha de la fina de drea igual & da abertura do corpo,

na periferia, de ums junita de vedagfo. -
2 = Maleta, conforme reivindicag8o 1, caracteris

zada por botSes exterrios de borracha fizados no fundo da -

caixa e algas de transporte na tampa e laterais.

3 = Meleta térmica para prcdutos alimentfcios caz

racteriz&%a por ser, no seu conjunto, como descrita, reivin

E
. / -
/’—;{; T2
: l
= ,//
— — «
r e

——F 7
Térmo 139 357 de 8 de novembro.de 1961

REQUERENTK: MECANICA ¥ BSTAMPARIA MERIL LIDA - franabara
Moddlo de utilidades NOVO MODRLO DE BREQUE PARA RODIZIOS

DE PSS DE MOVEIS
REIVINDICAGOES : .

I)-Novo modelo de breque para rodizios de pés de movels

em que o breque ¢ caraterizado por um$ lamina €W ar-

co com um extremo em cauda semi-circulsr volteda pa-
‘ ra féra ¢ para a frents em relagso a curva do arco,
tendo este,no outrn extremo,um pequeno prolongementd’
retangular.voltado'para féra ¢ em'ungulo veriavel,
tambem em relagéo a curva 40 arcoi= =+ - - =~ + - -

1I)~novo modelo de bdbreque pers rodizios de pés de moveis

como reivindicado ao ponte I an%erior,ccraterizedo
por duas laminas paralelas lateraes,uma de cada lado
orientadas no sentido d¢ centro do arco,em posigio
tranéveréal a-este,fixadas a pertir ¢ para cime de¢

nivel da dobra i» vauds ep semi.circule o erco;- "

11I)-novo modelo de breque pera rodizios Ge pés de moveis

como reivindicado nos pontos I ¢ II acima,carateris

zad0 por duas pequenad laminaa dotadas de furos para
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eixo,de um ¢ da outlo lado v&g,tagge- para £éra em TE estéjo provida de fendas {7) em cujos laterais nd alojamentos
rebaixados (8), estando essas fendas (7) em correspondéncia «
aos ressaltos (3) do fundo (1), e sorvinde os alojamentos (8)
te do outro extremo do arce e scndo este,dotado,aine ’ para o apoio do eixc(ll)
da,de um 4 de outro lado 09 centro de respectiva cug . 3~ UM PROCEDIMENTO APERFEIGOADO PARA FABRICIR EST'Q
i = Jos, como em I e II, caracterizado por o eixo (11) poder ser «

encaixado eatre a canaleta (L) do ressalto (3) e o alojamento
a mesma curva,disposmis em angulo veriavel s tudo (8) da fenda (7), articulando livremente o corpo = fundo (L)
4 tampa (2). .

li= UM PROCEDIMENTO APERFEIGOADO PARA FABRICAR ESTO.
J0s, como em I,II e IXI, caracterizado por serem tanto o corpe
0sdo nestes.tréis pontos caraterisiicos, - (1), como a tampa (2), providos de reentrincias igusis (5) e =
(9) nas suss paredes internas, tendo nessas reentrarcias pinos
( em forma de ganchos (6) e (10), simétricamente dispostos, ser
vindo ambos para a priso entre si de um element® elistico(l2) e
para foreah & uhifio dos dois componentes do estojo, corpo (1) a
tampa (2) .

- 5= UM PROCEDIMENTO APERL'EICOADO PARA FABRICAR ESTOJO0S
‘substancialmente. como o descrito acima, reivindicado em I, II,III
i e IV, e representado no desenho anexo.

Iy

s 08 6 2 [FIG2 f/63
TERMO N2 139.377 de 26 de dezembro de lyos - ; :___{ 3 T ¥ ‘_ corenn eonts o
Requerentes AKIT\ YIJMABE HIROCL ----SEO PAULO | . = '
ModSlo de Utilidade:"UM NOVO TIPO DE BANDEIRA REPRESENTANDO
@ISIINTIVO DE FUTEBOL E OUTROS ESPORTES * i ’L}é'?ﬁf—j‘??—f‘- 1.8
: REIVINDICAGURS . 5
1~ NOVO TIPO DE BANDEIRA REPRESENTANDO DISTINTIVOS : w
DE CLUBE DE FUTEBOL E OUTROS LSPORIES, cuja bandeira, podera
ser felta de metal pléstico, papeirdo e cutros em ccres o tamg
nho desejados, caracterizsdo pelo fato. da bandeira ter a semg
lhanga exata de um emblema de fubtebol, provida centralmente de
uma reglio livre para anuncios de casas comerciais, produtos e
alimenticios, bebidas, rczddlos e outros.

lag86 a curva do arco,fixadas mais ou menos no limi~

va, de chapinhas horizontais em posigéo transvt\r;n;

como aubstancialmente descrito nos relatorlos,gra.

ficamente mostrado nos delenhos inclusos ¢ reivindi-

2. NOVO TTPO LE BAVDEIR: REPRESENTANDO DJSTINTIVO DE' | -
CLUEBE DE.FUIEBOL E OUTROS ESPCRTES, caracterizado como tudo sy | F/G s Fl6.? £/6.8

bstancialmente descrito e ilustrado nos desenhos em anexo. T8rmo N. 136,250, de T &e fevereiro de 1962.

Req. - NATIONAL LEAD COMPANY (Estados Unidos da Amdrica)
Pat:. ITnv. » Processo para preparar um pigmento misto de di-éxido
do tit@nio e sulfato de célcio tendo melod rosisténcia
1 = Un processo para proparar um pigments mixte’

d¢ di~pxido de titanioc o sulfato de caloio tendo maior resistencia »

descorauento, caracterizado pov ptepe.rar uma suspensdo aguosa ds
ankidrido na qual o ¢alidre de particulas o smhxdriao & de 0,3 a 0}7

amicron, misturay fimg soluglo ‘de sulfato de titanio cox 2 citada suse

pensflo @ aguecer & mistura &té edbulicMo paras hidroliear os teores de

titanio da citada soluglo de titanio, para Yormar um hidrato "co-prae

cipitado®y adicionar 20 citade hidrato co-precipitade um 8ol de titge

0io & zinco, esnde & quantidads do citado sol de 1,0 & 5,0% e sendo-

- e quantidade 4o citado zinco de 1,0 a 3,0%, celculads como oxido de
TERMO N9 140,080 de 18 de Junho do 1962

Bequerente: RENATO GOMIDE CORTE REAL ----SKO PAULO - zinco, ambos baeceados No pess do di-oxido de titaniv ¢ontido no citas
Privilégic de Invengio: 1 PRCEDLMEN(H APESRFEIGOADO PA

\do hidrate, ¢ 'r.:nlcinnt a2 misturz 21§ Quo &v obtenha & maxiza resisten-
FABRICAR ESTOJOS

C1a g der~s~menmantn. gem porda da vivacidads de cor o poder ds tingie

B IVINDICACUES

gente.
1~ UM PROCEDIMENTO AFERFEIGOADQ PARA FABRICAR ES-
TOI0S 4 caracterizado por se constitulr no corpo dc estojo,
fundo (1), sObi% wna de suas paredes lazerals, salidncits (3)
providas centralmente de canaletas pebaixadas (I}, onde si- 3 « Procssso, de 4cordo com o poato ) ou 2, Ca~
tuar-se-5o un eixo (11). :
b 2- TM PROCEDIMENTO AFERFEIGCADO PARA FABRICAR ESTQ
J0S. eoma em 1. saracterizado pre se constiuir a tampa (2) do j

e - ROCOBSO' de acotdo ¢com u ponta X, carec~

‘terizade pala quantidade dc citado 86l empregadw ser de 1,0 a 3,0%

vacterizado pslo a0l de titanie cnp!'esado sor um material de titanio

eoui-gcloidal consisiindo de ovistais aoiculares 43 ¢xlibre ds parti-
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oulas de ordenm de 50 & i500 X o tendo uma estrutura cristalina de, pae
20 peges, 155 de rutilo. T - .

i 4 » Frocesso, a8 scords &of qualguer dos pontss”

Pracedentes, caracterizado pela quantidade de zinco- supregada, caleus - 7
~ Jada coso oxido de zinco, ser de 1,5% a 2,5%. .
¢ T 5 = ¥rocesso, de acords Gom Qualqudr dos ponie’

%oa precodonteé, 'car-ncteriz:do por calcinar a citada nistura de hidrae
:to de titanio tratado o sulfato de calclio numa tempsratum entrs 975°

Ce 1o75°c para obtenclo da mexima resistencia & descoramento, sem

dimsnuic © poder d¢ tingimento da vivacidade de cot. _,: ot
= P

- 6 = Procesao, de dtotao com © ponto 5, tardcs
terizads por caloinu & mistura de bidraito-de titanio tratado ¢ sWlfe
;%o e calodo, numa temperatum entre 1000°C e 1050°Ce

¥ T e Roivindios-86, de actrd¢ oom & Convcaquo
Internaoional wo Arte 21 do Cédigo da Propriedade Industrial, & prac., -
vidade do pedido correspondente dopositado na Reparticdo de Patenter

dos Betados Unidos da Américe. em 2 de margo Qe 1961 soh n 94.419,

-~

TERMO N2 147.886 de 25 de margo de 1963
Requerente: PER SIGURD NES =|= SUECIA

Priv.de Invengao: " CAIXA, PARTICULARMENTE
. PARA ARQUIVOS", ) .
Relvindicugoes __— :

1, Una caixa feita de uma finica £Olha dobrada dé cata
toling ou papel‘éo, canpreendendo um palnel retangular que farma-
¢ fundo, dols paindis curtos e doig paineis longo.q, formando ag
paredes 1aterais e trés abag superiocres que formem uma sb Pega
com-os ditos paine;l.s de paredes lateTals curtos e com um dog paie
néis de paredes laterals longos, sendo que a outra parede latew
Tal laga tem comd extensio una aba para cobertura da caixa,. sen-
do que as abas superiores dos ditos painéis de paredes laterats
curtos se\'sobrep'éem & .aba. superior do aito painel de pareds lav
teral 101130, caracterizada pelo fato das extremidades SObIe pose
.tas das ditas abas saberiores dés'vdita‘s parede g ieterais curtas
terem como ext/an's'éo, cada uma, tma lingueta de fechamento dobrae
1a pe;‘pendicularuehfe em relagdo & respectiva aba supericr e in-
serida em uma fenda feita na Iinha de dobradura entre o paiﬂel
le parede lateral longo adjaeent;a 8 a aba superior do mesgmo.
2. Una caixa segundo o pato caracterfstico 1, carag
terizada pelo fato da dlta lingue ta de fechamen'to possulr Quas -
erestas laterals livreg e uma aregta terminal livre, sendo que
a aresta lateral interna livre da dita ling'tie ta de fechamento '
Que se enctra em frente ao canto adjacente, & substancialmente
retilfnea, - T

3, © Unma caixa s2gundo © panto caracterdsttco 2, carace
tcrizada pelo fato da dita aresta lateral interma livre-f ormay

com a aba superior sobreposta un' angulo menor que 90 N preferi«
velmente, entre 70 o 85 graus, sendo que a-dlta aresta latgrsl
intemna engata com a extremidade adjacente da dit_a‘i‘enda.

L. " Unma caixa segundo 0 ponto earacterfstico 1; carace
terlzada pelo fato da dita lingueta de fechamento se esbender a0
lango da parte interna do painel de parede lateral lango adjacen-.
te e s¢ apola com sua aresta extrema livre contra ¢ dlte palne]
que roz'ma o fundo, ' -

De Uma caixa, segundo qualquer um dog pntos caractsis

i

risticos precedentes, saracterizadu'pelo fate dos dltos paindig '

de paredes laterals curtos terem em suas extremidades abas ter~j
minals que ge projet&n para dentro formando meﬁbros de suporte /
entre a dita aba de cobertura ¢ 0 palnel de fundo,

2 Uma calxa segundo. qualquer um dos Pontog caraéw.
r:.sticos precedenies, caracterizada pelo fato da dita aba de ¢0e
tertura incluir em sua extremidade uma aba de fechamento dobrae /
da em t&mo do dito painel lateral longo e possuindo uma porgac

'teminal afilada, inserida em uma fenda no dlto painel de fundo,

Te y Una éalxa segundo o panto caractenstlco 5,

rizada pelo fato das arestas laterals da dita porgao teminal

‘afilada possulrem recepsos opcstog que engatam nas extremidades

da dita fenda no painel de mndo a fim de manter a aba de cobe:.'
tura em posigas fechada. o

8. Uma caixa segund¢ o Pamto caracterfstico 1, carao
terizada pelo fato da Jita lingueds de fechimentd possuir um /
eomprimento na diregao 1ongitudina1 da aba superlor adjacente——

3

que & maior que a aba superior do dito painel lateral longo, @

‘que a lz.ngueta de fechamento & dobrada para dentro sob a aba

superior menclonada por {1ltimd, estendendo-se através da mesma
€ possuindo sua extremidade livre ingserida em uma fends de fee

chamento na aba superior da parede lateral curta adjacente.

-9 Uma £81 ha para formar uia calxa conforme definida

em qualquer ‘wm dos pantos caracterf{stlcos precedentes.

Belvindica-se, de acdrdo com a Canvengzo Internac
cinal e o Art. 21 do Cbdigo da Propriedads Industrial, a prick
ridade do pehido corre spandente depositado na Bepart’u;ao de Pas«
tentes da Subcia, om 2 de abril de 19f2, sob Nﬂ 61;2/62.

‘151 378 ..gde
Requerente: FRANCISCO KOSA = | =

2 de agdsto de 1963
GUANABARA
Priv., de Inveng£a: " APERFELJCAMINTOS EM DISPOSITIVOS
AUTOMATICOS CONTROLADOS POR SERVO-SISTEMAS ",

Reivindicagdes
I - Dispositivo atusdo por servo-sistema caracterizae|

TERMO N2

do pelo fato , que possui alem de-controle prin e’
eipal, ocontroles emxilieres para facilitar 0 tun-
. oionememto do controle prineipal.

caractie
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2 ~ Dispositivo de acdrde com ¢ ponto caracteristico -

1) caracterizado.pelo fato, que 0s controles au~

xiliares permitem uma redugac do controle prinmeci
pal, ou um funcionamento mais perfeito, ou a com

binagac dos dois.

% - Dispositivo de acbrdo com o ponto carscter{stice
1), oaracterizado pelo fato que os controles auw=
xiliares eservem pasa oompensar efeitos externos,

agindo ocontra o8 efeitos do controle princéipal.
f- -~ Eliminadores e flutuadores de bateries caraote-—h
rizados pelo controls principal e coniroles au-
xiliares de acdrdo com o8 pontos caracterfsti = »
cog I & 3) para manter a voltagem de aaida céng
tante ou mandar & mesma variar de acdrdo oom =

uma lei predeterminada.

5 = Dispositivo de acdrde com o ponto caracterfatioce

I), caracterizado pelo fato , que 03 -controles =
auxiliares agem no mesme servo;siatema - inteirs

ou percislmente - do que 0 controle principal.

6 - Dispositivo de acérdo com o ponte’ caravterfstico
I), caracterizado pelo fato, que 08 controles au
xilisres agem em servo-sistemas dii’erentes ou fo

ra dos servo—aietemas do ooutrole pr:moipal.

-

7 - Dispositivo de acSrdo com o ponte oaraoterist—ic}z
I), caracterizado pelo fato, que 08 controles &z
xiliares z2gem na faixa total de operagao do die=
positivo. '

[—

8 - Dicpositive d6 acdrde com o ponto caracterfstice

I),caracterizado pelo fato,.que 08 controles au~

xilieres ou alguns deles nao agem na faixe totel
de operag@o do dispositive eomente em certas per
tes desta faixe. T

9 « Dispositivo de acdrdo com ¢ ponto oaracter{stice

I), caracterizado pelo fato, que 08 controles &

xiliares sdo estdtioce, mecanicos ou ume oombing

presentando en t6rno de seu eixo um alargamento central .
1

¢ircular que ajustando-ge entre as duas secgaes da pare=. -

" de fi&a divide, com estas, dita cAmara posterior em duag’ .

cémarasvsemi—ci;culares, uma superior e oufra inferiox ,
estanques entre sf, as quais dita parcde giratéfia per-
corre num movimento contfnuo de vai-e—ve% en t6rno do
ceu eixo central, separando o interior de 6ada cémara sg?
ti-circular em duas regices também estanques entre si ,
& gendo mails que dita’parede diametral giratéria em seu

movimento conduz o limpador de parabrisa 1notalado uobre

6 geu eixo ;3 & clmera antcriof\\por sua’ vez, sondo dis- ;

rosta-a exemplo de tampa, contendo per*uragoes pelag qua
is tem livre ingressc em seu interior o ar atiosférico.s’
uma tubulagﬁd en ligaggo com\é‘motor pela qual se 44 e

safda do ar, espirado pelo motor, apds atuar no interior
do disposiffvo provocando a movimentaggo dg nencionada

parede glratéria no interior das cémaras semi-circulares:

2.“Dispositivo wovimentader do limpador do

porabrisas de vefculos motorizados, ¥eivindicado em lm,",‘mq
caracterizado pelo fato das cfimaras posterior e anterid®
serem separadas por uma parede diviséria disposta com g!
ma elovagao profida de furos, em nimero de seis, distri,
buidos circularmente e diametralmente opostos, os doig /
superiorés estando em comunicagdo por meic de canaletag'

/

.

com a cimara semi-circular superior, cada qual en con-

1

dacto com uma das regioes estanques da mesma ; 05 doias

~ H

inferiores, por suo vez, estando em comunicacao, %am
’

.
:

bén por melo de canaletas, com a cimara semi—circulari
inferior, cada qual em contacto com una das regides ean
tanques da mesma ; e, finangnte,’gé dois furos intenmg
dios estando em comunicagao, asnda por meio de caﬁale~;
tas, com a tdbuléqao Qe gaigg_gg ar, acog@g_gam o pontmﬁ
. a< : 'u : . .

i 3+ DysposiTivo movimentacor 46 limpadsr d.ui
parabrisas de vefculos motorizados, reivindicado até ?:
caracterizado por uma vdlvula circular ajustada sabre‘f
08 crificios da parede diviséria, acorde com o ponto ?H
capﬁz de um movimento de vai-c~vem em t8tno do eixo ha(
rarede giratéria, disposfa dita vdlvula com entalhes emt
8nas bordas inferior e superior, o entalhe inferior es=

4

tando. cm contacto com um limitador de curso, e sendo ma

i3 que na face em contacto com 08 mencionados orificios N
'ﬂ

cac dos mesmos. rais semi«circulafese

Termos  144.984 de 27 de novembro de 1963
: c2da qual em coTrrespondénc simultineanen om & -4 s
Requerente = VICENTE ‘GOMES UBERO - Sto Paulo. A i ia fndenente ¢ ois do s

Privilégio de Invencflo - DISPOSITIVO MOVIMENTADOR DO LIMPADOR 32 trés orificios de cada lado, conectando, alternadaménte, f
-FARABRISAS DE VEICULOS MOTORIZADOS. ' o
" REIVIADICLCES.
1. Dispositivo movinentador do limpauor do

aprzsenta dita v&lvula entalhes lat

03 orificios tntenn»d1érios com o3 dois pares de orifi~

cios diametralmente opostos,

4, Dispositivo movimentador do limpador do .

parabrisas de ve:{culqs motorizados, reivindicado até 3,

parabrisas de vefculos motorizados, do tipo que funciow
na A vécuo, caracterizado ror duas cimaras circulares ’

I ama postcriOf e outra ante*ior 7 8 aftdea Losterior sen-

b

!
i

caracterizado por um mecanismo alternador dos sentidos

@0 disposta com uma parede d ' : .
P parede dismetral giratéria e duas do movimento da parede giratria acorde com o ponto l..

eecgpes de parede fixa, a parede diametral giratdria -2
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tonstituido ¢ a) de um balancim molejado de parede du- |
pla ligeiramente afastada uma da outra e disposto, en-
tre dita parede duplé, corn um rolete de deslizamento s_i.'
tuado em sua parte superior § b) de um impulsor em for
ma de nyn sol;ddrio a0 elxo da dita parede'giratdria e
que atua diretamentelgabrc dito bvalancim molejado deter-
minando o seu movimento de acdrdo com a movimentaggo do

c)

tituindo duas rampas opostas

referido eixo da parede giratdria ; e, finalimente,
de uma pega de.apdio cons
8% e sdbre 83 quais édesliza, seu rolete, dite

entre, o

/

talancim que por seu-turno provoca & movimentaggo aﬁg'
lar da vdlvula circular ajustéda s8bre os orificios da
prarede diviséria, acorde com o ponto anterior, -

5. Digpositivo movimentador do limpador do
paiadrisas de vefculos motorizados, reivindicado atd 4,

substancialmente como descrit uO e represen tado nos dese-

nhios juntos. . ‘ !

)

29 de joneiro de 1963
‘E.U.A,

Priv. de Invengao: " PROCESSO PARA A PREPARACKO. Di
ALFA-AMINOBH-!ZIL—PI—IIICILINAS ",

TERLIO. R® 146.524  de
Requerente: BRISTOL-MYERS COWNPANY = |=

1 ~ Processo para a produgao de alfa-apinobenzil-pe
nicilinas, caracterizado pelo fato de se misturar ub cloridratc
de cloreto da 2-fenilgliocila, tendo a f£érmulai '

ol
puus 0
7 N\ H -~ C1
»° H - y Hel
R i i

“onde Rl, R2 8 R3 sfio hidrogénio, nitro, di-alcosl(inferior)ami-
no, alcanoilamino(inferior): alcoil{inferio¥), £ilor, cloro,
bromo, 10d8, alcoxi(inferior), alcoiltio(intérior], alcoil(ime
ferior)sulfonils, sulfamila, benzila, fenetvila, cicloheptila,
ciclohexila, ciclopentila ou trifldormet;la, com decido 6-emino;

peniciisnico em um meio aquoso, mantido a cérea de -50°0 a

+20°C, e em um pgE ligeiraménta aciduledo, para produdir ums 8o-

lugio de uma alfe-aminobenzil-penicilina. ieride a Férmule;

75\ o
—-cr-c-:m-ca—-——-—cn A i
N‘EL 0= b d dicoom

R‘

vide R;, R% ¢ R’ iém o pigniricado mencionado soima.

24- Pro;esso, de aclrdo com o ponto 1, caracterizado
pelo fato de ester presente 1,5 a 3,0 mola de cloridrate de olg
reto de 2-fenilglicile por mol de dcido 6~-aminopenicilénico.

3.~ Processo, da acérde cum o ponto 1 ou 2, caracte
rizado pelo fate de e;tex predente 1,1 a 1,5 mole de um clori«
drato de ciorato de 2-f:nilglicils por mol de doidoe 6-aminopen

ciléniee

4.~ Processo, Ge acfrdo com quzlquer um dos pontot
1 a 3, carecterizado pelo foto de se elever o pH da solugao d

alfa~sminobenzil-penicilina atd, pelo menos; 4, preferivelmenw
te 6 o 8¢ remover quaoisqusr sdlidos presentes.

S;- Processo, de acdrdo com quelquer um dos pontos
preocedentes, cerccterizado pelo fato de se qgnter o meio aquo
s0, contendo o dcido 6-aminopenicilfinico em molugdo, a -10°0
8 410°C, em p¥ 1,5 2 5,5. .

6.~ Processo, &e 8cdrdo com gqualquer um dos pontos
precedentes,vceractefizudo pelé fato de se adioionar um ¢lori.
drgto de clorato de 2-fenilglioila em pequencs incrementos.

7.- Processzo, de eclrde com”gnalguer um 60s pontot
precedeiites, carscterizado pelg fato de se edicionar u; clori
drato de cloreto de 2-Ienilglicila.a uma 8olugéo em ecetona '
aquosa de doido §-aminopenicilanico, mantida & cérca de 0°C, e
em cérca de pH 2-3, seguido por remogic de uma proporgde subs-
tancisl de scetona da dita solugao pBr ﬁeatilng&o. no vécuo,
em o8rca de pH 5,ﬂpara deixar um contentrato aquoso, ajugtendo
o pH do dito concentrato -até céreca de pH 7, filtrando o concen.
tredo, pera produzir uma aoluquo squosa da elfa-ominobenzil-pe-
nicilins e recuperando a dita alfa-aminobenzil-peniciline da
mesma.

3, Processo, de acbrdo com qualquer um doa pontos
precedentes, caracterizsdo pelo foto de se misturar cloridrat
de cloreto de 2-fen11511cila e dcido 6-am1nopenicilan1co.

9.~ Frocessod, de acOrdo com qualquer um dcs pontos
1l a 7, cerocterizado pelo fcto de sg produzir slfa-sminocloro-
bengilepénicilina, hieturando cloridreto de cloreto de 2-{clo-
rofenil)-glicila e 8cido 6-aminopenicilénico

1%~

1l a7, corocterizado pelo fato de se produzir I -)-3lfo-sminos
~benzil-penicilina, misturando cloridrato de cloreto de D(-)-i

Processo, de oclrdo com qualquer um 403 pontos

~2-fenilglicila e dcido b-aminopenicilénico.

Finalmente, a depqsitaﬁte reivindica, de acordo
¢om a Convengao Internscional e de conforaidade com © artlige
21 do Cgaigo da Propriedade InJustriel, e prioridade do cor-
respondente pedldo, depositado na Repartigéo de Patentes -dos
Estados Unidos da Américe do Norte, em 29 de janeire da 1%2,
gob o n® 169.657.

SERHO N® 147,903 de 25 je 2130 de 1963
REQUERENTE 2 Philco Corporation E.U.A.

Priv.de Invengoo: " Una estrutura gemicondutora a
processo vara fabricar a mesma®,

REIVINDICAGUES

1- Um processo para fubricar uma estruturs <emicon

dutors que_inclul a provig@ncia de unms conexso de reoistincia hi
latera;men;a bgixa para uz corpo de sziifeio e

140 IT fgo esie-



é 12 Quari«.-felra 3&

o T ——

ilhadb de alte resistividade; ceracterizedo por compreender o o3
lpalhamento de {mpurezas numa porgeo do dito corpo pera fazer N

H
'@ite porgao mais fortemente do tipo N que o0 seu resto nzo espa.
lhado, aplicando & dita porgeo espalhads do &ivo corpo um mate

rial que consiste essencialmente em aluminio, e efetuando @ liv

sa 80 dito aluminio com a dita porgao de corpos
2. Uma conexao fhmica para pilicio de tipo N «itamene

| te purificado, caracterizada por compreender uma regiao espa=~ 3
_lhada fortemente de tipo N numa porgao do dito silfeio eltamen

%@ purificado & um -contecto de aluminio para a & ta regido. :
3~ Um processo para proporcionar uma cu-exa0 Ohmica -
pera ue corpo de silicio de tipo N ngo espalhade ‘e elta resig
!tiv1dade, caracterizado por compreender a aplicag: » de y va=
}por de uma- substancia de impureza doadora a uma porgao do dite
:corpo sob uma temperatura suficiente para fazexr com que a ditq
:impureza se espalhe na dita porcao de corpo .e cubra a dita por )
;gEo de corpe para silfcio de tipo N de baixa resistividade, «
{eVaporach do gluminio sdbre e dita porgao de corpo espalhado,(
_agquecimento do @ito eluminio em contgcto com & dita porgao de )
i eorpo espalhada para formar um fymdide entre o dite eluminio e i
‘ ?o dito silfcio da dita porgao de corpo, ¢ arrefecimento do dix,
{to fundido para &.condigao edlida para produzir ums massa de « .
aluminio externe em conexao Shmica com o silfcio nao espalhads

aduacente dita porcan de corpe spetiaada.

¢~ Um processo para proporcionar uma primeira conexao
" 8hmica para um corpo nao espalhade, de tipo N de alta resistie
‘vidade, de silicio, caracterizado por compreender o espalhamen

to de uma substancia de impurezs doadera numa poxrgasc do dito f~%
corpo de %ipo N para converter & dita por¢ao de corpo pars ma«

. térial de ¥ipo N de beixa resistividade, e formagao de dois cog
_tactos de aluminio ligados, um na dite porgéo de corpo de tipo

N espalhada ¢ & outra no dito corpo de tipo P de aillcio. /
5=~ 0 processo e ec8rds com o ponto 5, cavacterizado =

por.s formagao 8os dois ditos contmotos de aluminio compreender
° depdsito de aluminio eimulténeaments edbre @ ditas porgaoc de =
corpe de fipo N espalhede e sBbre ¢ dito corpo de tipo P, e ;1m
gando o dito aluminio dopositedo simulténeemente com-a dite por

¢ao de corpo tipo K eepalhada e com 0 ditd corpo tipo P.
6~ Um processo para fabricar uma estrutura vetificados

ra caracterizado por compreendex: espalhamento de uma {mpureze
do tipo eceitador dentro a6 vva porQEo apenas do dito €orpo pa=
ra converter e Gita porgac e materisl do tipo P; espalhamento «
- de uma impureza’do tipo doador numa parte do dito éorpp espages
€o da sua dite porgso de impureza espalhada do tipo aceitador ,
para converter g dita pesrte do aivo corpe para um meterisl de -
tipo N de resistividade mais beixas; formagéc de uma conexzo e
eluninio ligado parae e dita-porgEq espalhede de impureze aceitg
dora do dito corpo; ¢ formagao fie outra conexac de\aluminio 1l
gado & dite parte de iwmpureze espalhods do tipo Goador do dite !
eOrpo. )
t- Um processo pers febricar um dispositivo traneistér
de silicio, ceresoterizade por compreenders e preparegso de un -

eorpo de silfcio de %ipo N neo espalhsda de elta resistividedes
esyalhamehto de uma impureza 80 tipo eceitador dentro de uma -
primeirs porgee dc Aito corpe pers o converter em material @o

1

- \
ipe P oecpelhzueonto de ume impuress do tino doador dentro de
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ume perte apenas ds dita primeira porgao 4o dito 00rpo para e

converter a dita parte num materiel do tipe N; espalhamento de
uma impurezé do tipo doadoxr numa segunda porgao de dito corpe

féra da sva dita porgao espalhada de impureza do tipo acelta-

dor, para converter a dita aegunda porgao num material de tipe
It de beixs resistividade; e formagao de conexdes de liga de a=
luminio seperadas para a dita porgcao de corpo espalhada de im«
pureza do tipo aceitador, para a dita parte espalhada dé impu-
reza 40 tipo doador da dita primeira porgao 6o dito corpo e yg

ra a Gita segunda porgao do. dito corpo. .
€- O processo de acBbrdo com 0 ponto T, carac?er*zaao

por as ditas conexces de liga de elunf{nio separadas serem for-
madas pelo depdsito simulténeo de aluminic, e pela liga eimulh
tAnea do dito slumfinio depositado com a dita porgao de corpo -
gspalhada de impureza do tipo aceitador, ¢om a dita partu esps
1hsda de impureza do tipo doador da dits primeiras porgao de -

.porpo 8 com a dita eegunda porgao do dito corpoe.
Q- Una conexao Ohmica para o corpo de sil{cio de tipe

¥ de alta resistividade, caracterizada por compreender uma rew
giao espalhada‘de impureza 4o tipo doador no dito corpo & um =

\

contacto de aluminio ligado a dite regiao espalhadas
10~ Um transistor de ailicio, caracterizado por compre

ender: ume pastilha de silicio que 6’de material de tipo N de =
alis resistividade pelo menos dentro.de uma cemada. estendida &0
longo do uma de susp superficies; uma regiao do tipo P formada

nunma parte de uma superficie da dita camada; uma regiEo»de tipo
N formsda numa parte de ume superficie da dita xegiEo do. tipo =
P; uma regiao do tipo N de baixe resistividade ne dita camada -
no exterior da dita perte que contém a dita regigo de tipo P; €
ligagoes de aluminio ligadas & &ita regimo do tipo P, & dita re
gido o tipo N formada na superficie da dite regiao de tipo P,e

@ & dita regido de tipo N de baixa resistividade. ‘
11- Qualquer des novas caracteristicas de construgao =

ou combinagdes como expostas ou descritas mqui, nao obstante os
pontos precedentes ou os objetivos estabelecidos -ou oaracterfg

ticas aqui definidas.
A requerente reivindica de acdrdo com a Convengao In«

4erngcional e o Art. 21 do Decreto-lei n® 7.903, de 27 de agds.
40 de 1945, a prioridade do correspondente pedido depositado ne

Repartigao de Patentes dos Estados Unidos fa Amdrice, em 8 de -
qunho de 1962, sob n 201,054

G A,
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TERMO N® 113,192 de 11 de .setembro de 195 .
Requerente: NSU WERKE AKTIINGESELLSCHAFT e '
VANKEL G.M.B.H. KLEMANHA

el=

Priv. de Invengdo: * APERFEICOAMENTO RELATIVL e

A OU EM MOTOR DE E£MBOLO ROTATIVO *.

1 « Aperfeigoamento relativo 2 ou em motor de &mbolo
rotativo consistindo de uma blindagem fixa com um espago interno
limitado por discos laterais e por um involucro multi-curvado

L d - . . : ~ ‘o
na secgao transversal, no-qual gira um xotor apoiado num excentri
co e cujas paredes frontais s2o guarnecidas de furos para introe

A

dugfio. do eixo do excéntrico e sendo previsto um jogo de engrenaw

gens composto de uma engrenagem interna presa ao rotor e uma en~
grenagem externa ligada a blindagemy forgando assim a uma propors
¢80 fixa dos nimeros.de rotagSes entre o eixo excéntrico g 0 ro<
top{ caracterizado P ser o xotor, que apfesenta, de maneira em-
si jé conhecida ¢avidades perpassadas por liqpido refrigerador
com qualidades lubrificantes, guarnecido nas suas faces £rontais’z
de gaxetas anulares que envolvem o mancal do rotor e o Jago de
engrenagens bem come as aberturas de afluxo e escoamento do i
quido refrigerador, e por ser derivado da corrente central, prin
cipal, do agente refrigerador, uma corrente parcial, secundiria .
para a lubrificagdo de mancal do xotore S

2.~ Aperfeigoamento re;ativo a ou em-motor de embolo

rotativo, segundo o ponio 1, caracter{zado por serem as gaxetas .

entre os discos laterais da blindagem e as faces frontais do xo= !

tor formadas como anéis eléstic055 de paredes finas. B

\ 3.~ Aperfei¢oamento relativo a ou em motor de embolo '
rotativo segundo o ponto 2, caracterizado por se¢ acherem os andis v
s0b -0 efeito da pressio do 1fquido‘refrigerador ¢ formados de ma=
neira a serem comprimidos pels mesma de encontro aos discos-late-
rais da blindagem. i
] 4,- Aperfeigoamento relativo a'ou em motor de émvolo, '
rotativo, segunde um dos pontos 1 a 3; caracterizado por dar-se

o afluxo e o escoamento do‘l{quido refrigerador, ao rotor e do

rotor, através de espagos circulares,_localiiados dentro das ga-
.xetas anulares em pelo menos um lado }rontal do rotor e/ou do ex

céntrico e/ou de um disco lateral da blindageme
S.- Aperfeigoamento relativo a ou em motor de embolo

rotativo segundo o ponto'4, caracterizado por ser o l{quido re-

frigeradof levado ao espagoe circulaxr através dos discos laterals

ey

da blindagem.

6.~ Aperfeigoamento rélativo a ou em motor de émbolo
rotativo, segundo o ponto 4, caracterizado por dar-se o afluxo
do 1fquido refrigerador ac espago circular através do mencal do

eixo do excéntrico.

7.~ Aperfei¢oamento relativo a ou em motor de énbolo
rotativo, segundo um dos.pontos 1 & 3, caracterizado por ser guar
necido, para o afluxo da 1iquido refrigerador ao rotor, de canais
ou rebaixos no eixe do excentrico e no excénfrico, que %erminam
na periferia do excéntrico. '

8.~ Aperfeigoamento relativo a ow em motor de embole
rotativo, segundo o ponto 7, caracterizado por_consistir o man-

s a [ 54
cal do rotor no excentrico de pelec Benos duas fileiras conbtiguas

o T'BIARIO OPSSIAL (Se¢Ro 1)
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" 8o corpos rolantes, dando=de o £fluxo e/ou o escoamentd do agente
alar entre as fileiras vi

refrigerador através de v espago interc

i -

o T

~ginhas de corpos rolantes.

9.~ Aperfeigoamento relativo a ou em motor de embolo

rotativo, segundo um dos pontos precedentes, caracterizado por

" ger prévista,'para o Tetdrno do l{quido refrigerador da cavidads

do rotor, pelo menos uma tubulagHo fixa, que pelo menos durantq

uma fragdo de rotaglo do retor na caridede, desemboca com sua ex.t
‘tremidade radial externa, en sentido radial, fofa doé furos nas f
Daredes frontais do rotor, o que, com sua extremidede radial in.

terna & levada em sentido axial por cima de uma pafede frontal do}
rotaor ¢ da parede iateral contigua da blindagém. ”
£0,=~ Aperfeigoamento relativo a ou em motor de émbdolo f
rotativo, segundo o ponfo‘9, caracterizado por achar-se ¢ desem—j

bocadura da tubulagdo fixa que serve para 0 escoaiento do agente

' refrigerador ;ocaliZada num ponto na *avidade do rotor, que, no

movimento rotativo entre o rotor e a blindagem, permancce constaon
temente em sentido radial, tanto para fora dos dentes como também
fora do apoio do rotor sobre o excéntricos B

' 11.= Aperfeigoamento relative a ou em motor de E@Bolo
rotative, segundo 0 ponto 9 ou 10, caracterizado yor.ter a tubulg
G30 para o escoamento do afente refrigerador a forma de um canaly
numa polia que se projeta no interior da caYidéde do rotor.

l 12.- Aperfeigoameubo relativo a ou em motor de émbolo
rotativo, ségundo um dos pontos I a 11, caracterizado pela presem®
¢a de virias tubulagdes ou ca B

13.- Aperfeigoamento relative a ou em pmotor de embole
rotativo, segundo um dos pentos 9 & 12, caracterizado por terem
os canals ou tubulagdes forma’ae espirale

" h T Aperfeiqoamegto relativo a ou em motor de émbolo
rotativo, segundo o ponto 13, caracte:i;ado por suportar o cubo da
polia fixe, que serve ac escoamento do &gente refrigerador, simul ;
taneamente oé dentes’ da engrenagen interna.

X .
15.~ Aperfeigoamento relativo a ou em motor de embolo

i
rotativo, segundo um dos ponrtos nrecedeates, caracterizado pela
presengd, no rotor, de 2spagos cheica-de agentes transmissores ou
transportadores do calor especiais, que se estendem das zonas do
rotor que absorveﬁ'¢alor para &5 zonas que expelem calor o sSao a=
tingidas pélg liquido refoiRredors

16+~ Aperfeigoamento relativo a ou em motor de émbolo
rotagivo, segundo um dos pontos anteriores, caracterizado por ha
ver, além da circulagRo do 1fquido que serve para refrigérer o ro
tor, uma circulagdo adicional. separada. do 1{quido para a ;efriﬁ'
geragio do excéntrico.

37.~ Aperfeigoamento relativo a ou em motor Be enbolo
rotativo, segundo um dos pontos § a 16, caracterizado por ser o
1iquido refrigerador agrecido, depois de sair da blindagem, lévg

do para dreas da méquina refrigeradas independentemente.
18. - Aperfeigoamento relativo a ou em motor de &mbolo’

rotativo, segundo o ponto 17, carapterizado por sair o liquido ’

refrigerador, através.de canais de escoamento, lateralmente da
A J
blindagem, ou radialmente do eixo do excentrico, sende o l{guié
: 4
do refrigerador aquecido e escoado, langado pela pressis 4o 3
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quido ou por efeito ds forca centrifuga, contra areas da maquina ,

refrigeradas i{ndepcndentementes
. . N

Tinalmente os depositantes reivindican de acordo c¢om

{a C-nvencho Internacional e de conformidade com o artigo 21 do

.c83igo da Propriedade Industrial, a prioridade dos correspon-

dentes pedidos depositados na Repartiqap de Patentes da Alema=

nha em 2 de outubro de 1958, e na Repsrtigdo de Patentes da Ku§

tric em 21 de julho de 1959, respectivamente sob Neg, I 15 €5%

Ta/u6cT, @ A 5347/59 l

TERMO KR 148,943 de 7 de maio de 1963 '
Requerentes MAX JMSTER SUIGA

Priv. de Invenq&o: " ELEMENTOS DE CONSTRUQKO

PARA BRINQUEDOS, cOPIAS E PEGAS SIMILARES".

ReivindicagBes
=

=l=

1. Unm sistena de bloco da armaglo para wse”

A "3
como um bringuede ow similar para ser nontado nas tres dimensdes

deo espago, caracterizado pelo fato de o sistema incluir slementos

de estrutura de dois tipos giferentes, os elementos do primeiro t1

po sendo constltuido por corpos dcos providos de aletas internss e

hordas externas, os referldos corpos 8cos sendo abertos ao longo

¢ suas superficies inferiores e tendo uma secio transversal polle

Th

zonal quadrada ou semelhante, engurnto 08 elementos do segundo tie

~ A ! X
po formando alemcnios Qs comdxio, tém uma forma alongada providos

de entzlhes pareleles adaptados para seren removivelmente engalss

” _—
Gos shbre =25 slctas @ bordas dos ¢OTPOS 0COS 0s ouzls gssim esteo

sssentados firmomente nos nefnos,

A
. e &. Um sistema de armaglo de acordo com v
poato 1, caracterizade pelc fato @y que a superf{cie superior dos
corpct Scos formando os elementos G0 primeiro tipo sparece  cOXO
am 1iso fundo aqusdrado, cija periferia carrege &5 paredes laterss

ce sstenden pdri-ndicalarmento co referido fundo, as xefe-

ts que
ridas noredes laterais formpando s szia sendo provida por fora ®

wihstencd sipente a mela albura com bordas, cujas superffcios supg

=tlor e inferior carregam um némaro ds separados ressaltos ou sali

enguanto as su:mrflcins internas das mencionades

&

s%o provides de status . wetendendo perpendicularmiat

23

susdrado do Glamento 8cc @ ouj«s beires s@on

QUAGT

o mma—— — - -

3, Un sistema de arnagio de acordo com o
ponto 1 ou 2, caracterizado pelo fato de cue as aletas formadﬁs
por dentro da sala do elemento fco estdo arranjadas respectivamen
te aclongo de tma linha intermediiria das paredes laterais e na -
imedizta vizinhdnga e & gucalduer 1edo de cada canto do elemento
dco, de tal maneira que os elementos de conexdo podem ser ajuste-
dos como desejados s3bre o meib de'parqde lateral ou um ¢anto de

corpo 8co, perpendicularmente ao fundo quadrado déste d1timo,

L, Gm sistempa de armagfio de acorad com
qualguer um GoS pontes precedentes, carasterizado pelo fato de que
cs ressaltos nas suyerfﬁcies superlor e inferior das bordss que se
projeten ho sentido do corbe na saia de elemento dcp, estiio arran.
jados nu vizinhanga das beiras des referidas berdass, os ressaltos
nss superf{cies superiorss da segunda sendo arranjedos em formaglc

- . s
escalonade com referencia acs corrospondentes superficies inferioe

Tes,

5. Un slstema de armagfo conforme oS pon-
tos 1, 2 ou ki, caracterizado pelo fato de que as bordas que se&

projetaz para fora £2 cstenden om t8da a sxtensfo das paredss 1a.
terals formando & sala

. 6. Un sistema de armag%o ds acdrdo com qual
quer um dos pontos 1 a 5, caracterizado pelo fato de que os elsmey H
tos de conexio sZo na forma de um prisma poligonal, preferivelmen
te quadradq, cujo tomprimento é igual ao lado do fundo guedrado do
elenéntos dcos, enguanto 09 lados da EegZo fransversal quadrada do e
elemento de conex®o tem um comprimento igual a altura das paredes
laterais dos elementos Scos e um entalhe & provide longirudinalmeg
te do cada uma drs quatro superficies 1aterai§_do elemento de cang
xéo,_a extremidade intsrne de cada entalhe sendo mais lergo do gue

o resto do entalhe,

7, Um sistema de srmagZo de acdrdo com o peg
to 64 caracterizado palo fato de que oS entalhes se esiendem em

todo o vomprimento do eiemento de conexfo.
. .

%. Un sistema de armeg#o de aclrdo ;om o pog
%0 gualcusr dos 2 Q Ty caracterlzedo pelo fato de gue as bordas se
projetando para fora das paredes laterals da sala dos elemehtos Scor
se estendsm sdbre as aldas do caato dos corpps Scos e s3o incliza.

das én confinsuento con dstes Rltimos,

9, Uz sistema da arve¢io de aclrdo com o
ponto 6, ceracterizado p2lo fato de que os entalhes nos alongados
elezentos de conex¥o se estendem apenas sdbre as cxtremidedes deg

- 5 x
tes ultimes, cuja seglo central permanece Inalferada e sem entalhe;
-

10. Um sistcma de armaglo de eclrdo com o
ponto 9, ¢ avecterizado peslo fato de que as extremidadss dos elemep
tos &s conexfe cdo furadas em todo o comprimento dos entalhes, on-
guarto z5 abekturas Ce entalhes dentro dos furos confinando com o
r.esposy sHo complotenanty 11sas ¢ nEo sfo providas ds qualguer por
gFo

clergeds,

11, DUm sisteme de armag8o da acdrdo cen

Fe
o

>
Tl
2
=

5

3
o

i

=
<)

[

pentos precedentcs, carscierizado pelo fato de

slasticidade das ze

e}
=
@
4

gGes maches como £5 bordas & aletas

jo )
kel
“
g
3

ant T S S -
rentos Gous, ¢ diferenta da des segdes f8meas constitul
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) poesadas, condensadas, para a dita gzona de z'ea.f.or’ bara o cragues

.peculiantos da dita Gsatilegdo e dito ezequesmsnto-

das pelos entalhes nos elemontos do conex¥o, como provide por
exemplo por uma diferenge de material entre os olementos dos
dois tipos conside;-ados, de modo que 05 elementos Scos.& 05 6w
lementos de conexdo podep ser separados com referdheis uns
eos -outros por meio de mero éncurvamento exercido numa diregfo

perpendicul..r 808 entalhes & as bordas ou aletas, sem qualaquer

risco de denificar os elementoss - te

.
qualqucr un dos pontos precedentes, caracterizado pelo fato de

Un sistema de-asrmaggo de acbrdo com

que os entalhes dos elementos de conexio cingem friccionalmenw

te 25 correspondentes bordas dos corpos Scos, de modo a permie

4

tir o firme agarramento gos correspondentes elementos ao desly
genento a0 longo dos entalhes, ou, a z:lelativo desl, izamento
dos referidos elementos 2 fim de 1livrd-los uns dos outros, - “w

e
P

13. Un sistema de armagio de blocog € o5
elementos qae ° constituem, substancialmenta come deserito com

referencia e conforme ilustrado nos dcsenhos anexos,

26rno 118 989 de 29 de abriy de1560

REQUERENTE: THE OIL SHALR coﬁpomnorw - .U.A., B

Privilégio da’ imengaos PROCESSO APDRFEIQOADO PARA A PRODUQKQ
» . OE 1EO A PARTIR DE MATERIAL CARBO

NOS0, SOLIDOY COMO XISTO OLEIGENO & |
SIMILARES - -
REIVINDICAGOES

i = Un processo aperfeigoe.do para & produga.or o .
8lco a partir ds material carbonoso, solido, garacterizado pele
fato de conmpreendor, en conjunto, os estagios ds° destilar
-um matveria) oarbonoao nume zona de reator p&ra produzir,
som 18t0, gases o wapores da 5leos, . tanto .'Levaa como pesados; -
@8 levar ditcs g8568: @ vaporos de encontro & material carbonoso;
eo:l.ido, fresco; de agquecer dite mterial carbonoso .l‘rosco ou ne
90 por meio dos ditos gases e vapores e ainda por calor formew
9ido. Mdependentemente de tals gases e vapores, de condensar
altos vapores de cleoa pesados na presenga do dito ndve matee

rial oarvonoso, sdlide » @quecido; de reoircular ditas fragoes

Rento das mesmss @ do remover ds preaenqa do dito material cars
tonoso, solido, aqueoido, ndvo, o8 gases o vapores de Oleos deves,

,

2 = 0 processo de aclric com o poutd caracteris tico 1,

ca’racf:arlze.do peld fato do material oarbonnso P aolido s 86r xiato

oleigeuo, e do oaloxr para dlta destilagao e oraquea.mento Ser Lfors

-necldo por corpos portadores de dRlor, 3611dos s /

3 » Unm processa para & produgac de 0les leve & partis’ .

0

de xisto oleigeno » garacterizado pelo fato de compreender, om coni

Junto, o3 estiglos de: preaquecer dito xisto oleigeno & uma tempae
rature abaixo de aproximadaments 315°C; d® pirolisar dito xlste /
oleigano preaquecido para, com is to, produzlr um erluente em vapor
que Inclul fanto rz-aqoes 1evea, oomo pesada.s, de por dito efluente
em vapor om contato oom dlto xisto ole'fgeno, durante o preaguecie
mento ddste s pOX caldy fornecido independontemente, pelo que se
controla & temperahxra da zona de pz-eaqueoimento » pare condensan
ditas: fragoes pesadas e para separar dltas fragoes leves do mesmo
sem ocragueanents substancial das fraqoes leves e de oraguear dites
tra§3as pesedas, oondensadas, gpquantc 36 pirollsa dito xisto olefw
geno preaqﬁecido » DOxr melo de miatura das ditas_ fragdes pese.d.au [} \
do ‘xisto oloigeno preaquecido, som corpos portadores de oo.lor, mals

lados com difo efluente em vapor, resultante da dita pirclise, para

_ condensagio das fragdes pesadas e & soparagio das fragdes leves do/

mesmoe .-, N

o ey

L » Um processo para a produgio de Slec a partir do matee:

rial carbonose, 8614d0 » caracterlizado pelo fato de compreender, en

conjunto, o3 ostagioa de: preaguecer dlto material carbonoso, aoli-
d0, nvua zone da preequeoimento; de aquecer, subaequentemonte, dito
waterial carhonoso, solide s Prasgquedido, numa zone de reator para

com 180, produzir gases o vaporés de 61303, efluentes, tanto leves

oomo peosados; de ae por om contato dltos gR3e3 e vapores de oleos,
ofluentos, loves @ pesados » com dito material carbonoao » 801140, )

ne dita zona de preaquooimento,, para com %ato, condensar as frae ;(
goaes pozadas, enquanto-que &3 i’gag3es leves passam em forma de'v
va;par;. gendo 0 material carbonoso, adiide preaqueclido por ditos
vapores do 6190 e gases & tambenm por calor adloional, independens
to 4o ditox gases ¢ vapores de c'aleo; 0 4o orsguear 4itas i”ra.deaal-
oondensades, pessdas, na dita zona de reator, enquantd ss aquece,
ainda mais, swmltineamente, dito material earbonoso, 8é1ido, pree)
squecido, para formar, com isto, ditos goasos ¢ vapére: de Gleoa,
leves o pesados, assim como gasvs & vapores de oleoa, craqueadoag
pare oirou.lagao & dite gons de prea.que_cime_ntoo

5 = 0 processo de acdrdo com o ponto caracteriaticof

7
b caraotarizado pelo fato do material carbonoso, 861130, ser

- xisto ole.{geno.

”

6~-0Un Woaso para & produgdo de dlec a partir
de x1sto oloiseno, caracferizado pelo fato de compregnder, em
conjunto, os esvigxa des equecer corpos pertadores de calor,
mma‘zon;\ de squecimento; de passar diltos corpos portadores de

calor, da dita gena €@ RINGCImento para e gona de restor o dai,

para uma gona 40 preaquecimento de cemperatura mais baixa, e ae
wolta para aita /com do aquecimento; de pirolisar xisto oleigenc
preaquecido na dita gona do reator, por oalor transferide dos as
tos corpos portederes de alor, pard, com 180, produzlir vapoy

. quentes, sondo 08 _vaporos, resultantes do aito craqueamento, oircu.q ‘

%
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pfiuente que rontém gases & vépores de O1e58, leves ¢ pesadoss

de condensar oS gases e vapores de Oleos, pesados, & partir a
dita corrente de vapor efinents, sdbre xisto oleigeno em aita
wona de preaguecimento, sends o8 gases e vapores de S1e0s; leves ;)
nio condensados o, com is\w, sephrados Jos gases e vapores de ; .
dleos pesados, sendo & oarga nova do xisto oleigens aqueclda em #
dita zone do preaquecimento mediante mistura com d1tos corpos pop'
‘tadorea de calor, por calor transferldo dos ditos gases o vapores‘“

de Sleo, e peolo calor de condensagdo’'dus ditos vapores de oleos,
pesados, en condmaaqé'.o; do passar dito dleo condensado, pesado,}

t M -
cJunto com dilto xisto oleigeno preaqueclido, para dentro da dita "\*
'zona do reator para o craqueamento do dito 6leo pesads & R piréné :

1ise similténes do dito xlsto oleigeno preaquecido, para, com 1gew )

A

bo, desPrecnder vapor efluente adicional, assim como gases o va-o\

pores Ge Gleo, nao condenaa.veu, levea, produzidos durant? diw qi
‘ By

' " - w-—— B -
craquoasion to « i > e ”
.

7 = 0 processo de acdrdo com o ponto caractiristid
‘co 6, cerscterizado pelo fatc dos ditos corpos poriadores de
'salor o dltos gases o vapores de 610, produzidos na dite zon&

ge reator, passaren, em relagEo de perrmta témica, da dita zond. ™3

.- o
T TS

de reator para a dita zona ds preaquecimentos

. N ’ . 1,
8 = 0 processo de acordo com o ponto caractoristice ;

’

"6, caracterizado pelo fato do xlsto oleigeno ser preaquec’do & ums
terperatira entre 204°C e 315°C, na dita zona de preequec’mentos
’ $ « 0 processc de ecordo com o ponto caractar.{sticog
é caracterizaco pelo fato da terperatura de pirdlise o crequens
‘mento, varlar entre 455 e 565°C. o N A 3
10 - 0 processo de acdrdo com o ponto caracteristie,
o 6, ceractePizado pele fato do se queimar g cogue do xisto prow‘l
duzido curento a pirdlise, @ do calor, nos produtos resuliantes }
de gquoinn ou combustio, ser tranf)i_‘erido 808 corpos portaderes de E
.rgnlor, s611dos, antorlomionte & sua entrada na dita zona éo reators
11 - Um processo para & prodigao de 6leo & partin
e xisto oleigono, caracterizado nelo fato de compreender, em cone
Eju.nto, 08 o8 tﬁgﬁo‘a des proequecer carga nove de xisto oleiseno nue

na zon® de preaguecimento, @ uma temperatura abaizo de 315°C, o=

';iiz\nto & sua nlstura com corpos portadores de calor, mals juantes,

v ~H
g com vepores ma.is quentos, contendo tanto fragoes pesadas como 3
| £

.levos, sende dlios fragoes pesadas, condorisadas poela dita carge -
Hova de xisto olof,geno ¢ ditas fraqoes levos pasaam como um vapor,\

+

T,

“de so passar dites i‘ruqoea pesadu, condensadas, junto com dlto xidsm

‘bo oleigeno preaquecido, para uma zona do reator; do se pirolisasp -
,\dibo xisto deeigeno presquetido e se erayreny ditas fragoes pesadaa-;f'
;mdie.nte misturas déstes materials com corpos portadores de calor, 1
lpreaquecidos, veriando & tampera‘mra dos ditos vapores piroliaadoa )
€ craguesdos, entre 455°C e 565°C, constitaindo dlto praaquecimento,
condensagaoc, piroliao © craqueamento, um ¢10lo; @ de se repetir o b
plolo modlante condensagio das fragdes pesadas a partir dos dLbos i
vapores quentes, na dita zona de presquecimento, por oontato .eom ‘
xisto oloigeno adlolonal, ¥ao 39 condersando as fragoes leves » tan-} )
. 'bo craqueadas como nao craqueadas, que tém um ponto de ebuld; so in-
foricr & terperatura do dito xisto oleigeno pregquecido, o, somo ise

&g, se separam das ditas fracGas peasadas. sends a aalor 4o oondensaw

Z

1

\qao\ 488 4188 TTacoes pesddas; Ass 1M &oms o CHlbY dok AltosS vapores|

‘ mais quentes, utilizado pard aquecer dito xiito oloigeno adicional.

I P8rmo: 135.396

mias

squecendo=so ignuiuente, o xisto olefgeno sdicional mediante suR
‘b.\ra com corpos portadsres do calor vindo da zona do reators

; \ A requerente reivindica de scordo com & Convengdo Ine
‘te'm;acional 0 0 Arts 21 Q0 Decreto-Lei. n® 7.903 de 27 de Agosto dé (
1945, a prioridade do sorrespondente’ ypeuiad depoaibado na Repartiqm
de Patentes dos Estados 'Unﬂ.dpl d.a. America o 15 de ‘Sunho de 1959, sou
Ho. 820 312{ _ = .

da
Requerente = JACOB SINON KAMBORIAN
Priviq\gio de Invengflo = PROCESSO PARA ENFORMAR A PONTA DE UM SAFS

. TO,REFORGO PARA SAPATO E FRODUTO RESULTANTE.
REIVINDICAQUES: !
Um processo para enformar a& ponta de um sapato, coms

2 do joneiro de 1962°
U.S.Ae

[l
L
preendendo repuxar uma ponta de uma pala de sapato, juntamente
com um elemento de reflrgo flécido, que é normalmente r{gido,
mas gue foi tratado para tornd-lo flicido, situado internamen- .
te d'n ponta com sua margem coincidindo com a margem de enforms.-vA

¢Ho da pala, por sbbre a ponta de uma £orma sObre a qual desw
canse wna palmilha com as margens de enformagao da pala e um
{

elemento de refdr¢o flécido, estendendo-se pai'a fora da palmi-'
lha; © dito elemento de reférgo sendo caracterizado.porque é-.'
le reverter{ a um estado rf{gido dentro de um cu.rto perfodo prﬂ
determinado de tempo em seguida ao tratamento; dentro do dito
" tempo predeterminado aplicado uma tenszo & pala para con.formé-;
1a firmemente com a ponta da f0rma moldando o refdrgo flacldal
Intimamenta com o formato da dita ponta da fOrma, e enqua.ntol_
mantendo a dita tens3o aparando as margens da pala e elen’_zen;t:o‘
"fl4cido de reforgo contra a palmilha e, em seguida al lapso dc
dito perfodo de tempo predeterminado guando o refOrqo reverteu
20 sou estado rigido, liberando a tens3o.
2.

porque 9 elemento de reférgo compreende um material que & rfs

’ ’ 1
Unm processo de acOrdo com o ponto 1, caracterizades:

\/ - N
gido em temperaturas ambientes, torna-se f14cido e moldivel,

quando aquecido acina da dita temperatura predeterminada e vold
‘ !

%o a0 seu estado rfgido quande esfriado abaixo dg dita temperas
tura predeterminadas ’ v o i
3e-

porque o elemento de refdrgo & coberto sbbre, pelc menvs,um

Ao

Um processo de acdrdo com oﬂp_o;rto 1, caracterizado
1las;

do com um edesivo compat:ﬁvel com 0 elemento @ com ¢ material
de sapato. ’

4 Un processo de acdydo com 0 ponid I, 1o dual ¢ elemene
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@0 & coberto sdObre um ow ambos, 08 ladog com um ades1vo normald
mente rfgido, caracterizado porque 8le se torng ades1vo coinci-
identemente com a condigao flicida do ‘elemento de reférgd 8 roe’

verte & um estado coesivo normslmente rigido com reversao do

ERPEE e y

elemento de reforgd para seu estado rigidos
S B processo, de aclrdo com o ponto 1, caracterizads
Por compreender g conformagao da pala na f8rma por forqas de

tensao aplicadas Y pala em uma direqao do exteemo oposto LET
. - - ..l, ,f'

fOrma. . e ) R e

S . ..

6. Um processo de acdrdo com o ponto 1, earacterizads’
por compreender ‘a aplicagio de for¢as compressivas ao lado ex=
terno da pala no final da f6rma. i 7

o

7. Um processo de ac8rds com o ponto 1, caracterizade <

Yor compreender a fixagao da f8rma contra movimento e aplicae .

W

qu de forgas de tensio X margem da £8rma no sertide da altue

.

Xa da palmilhg e forgas compressivas ao exterior da pala no. ex~;

tremo da foérma antes do recorte da margem da f6rma.

8. U refOrqo Para sapatc, caracterizado por compreen~
dexr uma chapa base de materlal termopldstico que & rfgldo -y
temperatura ambiente, torna-se flaclao e mold4dvel quando aquew;
cido acima de una temperatura predetermlnada que € mais alta -
"do’ que 8 temperatura e reverte 3 sua condigsgo rigids quando !
esfriado até a temperatura ambiente; e uma pelfcula de adesiV&i
termopléstico coberta sfbre, pelo menos, um lado da chapa de g
base, a dita pelfcula sendo feita de material termopléstico

que ¢ rigido e altamente coesivo i temperatura ambiente, & ‘i
convertido para uma condigao colante, menos coesiva quando a~
‘ quecido aéima da dita temperatura pr5determznada e reverte }
sua condig¢ao r£g1da. altamente coesiva quando resfriado X teme -
peratura ambiente. : v ) et b
9 . Um reforgo parad sapato, de ;cOrdo com o ponto 8, ca; 3
racterizado porque a. chapa de base € un material homogé&neo, Iﬁ—
vermedvel e termoplistico que comega & amolecer quando aqueci~ g
@o acima de uma primeirs temperatu;a predeterminada que § mair
alta que a temperatura ambiente, torna-se flécido e mold4vel :
quando aquecido acima de uma segunda tempééatura Predeterminas
da que é-mais alts do que a primeira temperatura predetermina«ﬂ:
42 e na qual a pelfcula de material termoplistico recoberta sfe
bre a chapa base & feita de um material termoplfstico que & rf-

gido e altamente coesivo nas temperaturas ambientes e é‘conver-

tido para uma condigio colante menos coesiva quando aquecida
acima. da dita seyunda temperatura predeterminada, L
10. Un ref6rgo para sapato de acOrdo com o ponto 8, caraee

terizado porque a chapa de base tem uma resisténcis a0 impace

to de 0,5 a 11,0 e ﬁma resisténcia de flexao de 351,85 8 sess

703,7 keg/cn?, e uma dureza Rockwell de M~35-70.

11. , Bm um sepato, wma palmilha, uma pals tendo uma maxye
gem de enformagao e ua refdrgo no extremo da pala tendo uma
Porgao coextensiva com & margem de enformagao da pala & unine

. do a margem de enformagio de pala com a palmi Ika, o dito rew
£6rge sendo varacterlzado por comnreender Hal termoplgntlco ho=~

S,

T $ -

Sy L

. de alto impactos

(‘“wao H)) Julho de 1969 4417
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uogeneo, substancialuente imbeimé%vél, que & rigido ks tempe-— ,

raturas ambientes.

12~ * Um saﬁ;to de acOrdo con f‘“)nto 11, caracterizadé

porquu a pala tem wn £Orro e va refarqo ectd Oituado entre a\
.y .

£6r70 e a pala e wie 6 £0rro X palas : .

.

13, * Unm sapato de acbrdo com o ponto 11, caracterizado
porque 0 reforgo esti no extremo do salto-do sapato. .
- Q4. mﬁ”( Um sapato, de acbrdo com o ponto 11, caracterizad?:j

Dorque o reforgo esid na ponta dos dedos 46 sapato.
XL
porque 0 reforgo compreende wna chapa de base de polastireno,

[ "

L

Um sapato de scOrdo cqm o ponto 11.‘caraetefiééab‘

P{ .

16. . | Unm sapato de acdrdd com o ponto 11, caracterizado
<porqu5 o reforqa ¢ unldo % palmilhs e forro da pala por ades

v < % . e i
SlVOc E . ,_,'* R A . ,
17. “‘ VUn sapatd, de acbrdo com o ponto 11, caracterizade

porgue 6 reforgo compreende ume chapa de base tendo uma Te~
sisténcia a0 impacto de 0,5 a 11,C. !
18. cea o ponto 11, caracterizede
'ﬁoroue,o Teforgo compreende wumachapa
sisténcia % Tlex3o de 351,85 a 703,7 kg/cm .

18. » Un sapato de acOrde com o ponto 17, caracterizado
porqu; <] reforqo compreende uma chapa de base tendo uma dure~

za Rockwell de M=35-70. R
20. Um sapato, de acdrdo com o ponto 11, caracterizado.\

porque © refbrgo compreende uma chepa de basa tendo uma espegw

VUm sapato de acdrde

de bage tendo uma res

<t

sura da ordem de 0,25 & 0,75 nilimeiros & uma espessurs prefgs
rida da ordem de 0,25 a 0,625 m/m. fal
21. Yo sapato, de acOrdo com o ponto 11, caracterizado _
porque-a'chapa de rnse & cobverta &3bre, pelo Nenos, um ladnai
con uma pelicula de termospldstico adesivo gue € rfgzido e als;

tamente coesivo & temperaturas ambientes. - .

S
) T Reivindica-se, de g¢f%do com 8 Convengao Inters

A

nacional & o Art, 21 d¢ ¢6digs da Propriedsds Industrial, o/

prioridade dos pedidos correspondentesy depositados na Repars

ti¢3o de Patentes dos Bstados Unidos da Anérica, em 5 de Jas
meiro de 1961, sob N2 80,919 & bm 25 de Agosto de 1961,

T

o0,

Ng 134.641,
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~aeqperen$e ~ WAGNER ELECTRIC COREOBATION ® UeBew.-
.E?ivilegio de InvengHio = REGULADCR AUTOMATICOQ P%BA o ¢ DISPOSITIVO

DE FRICCXO. (e
EEIVINDICACUES.
1- Regulador artomAitico para un d13p0°itiv0 de friegao

" ‘vando membros de fricgao gspagados caracterizady #67 incluir dissosi-
tivos ajust&veis operativamente ligados entre os ditos mémbros para
ajustar o deslocamento reciproce entre eles, dispositives flexdvais
num dos ditos membros adeptadcs para acoplamentio pTopulsocr com O3 ’
ditos dispositivos ajustéveis, ] diépositivos opsracionals sensivols
‘80 desloc asento reciproco dos ditoc membros para submoter a - deforma-
¢30 os ditos disﬁositivos r1ex{veis, os ditos dispositivos flexiveis
efetuando o acoplamento propulsor para ajustar o dsslocemerito rogie
proco dos ditos membros através os ditos dispositivos ajust taveis
’quando o dito dispositivo. de fricgao e_liberado.

h

i} 2- Regulador automatico para um dispositivo de fricgao

¥

{da acbrdo com o ponto 1, caracterizade por ineluir uma parie disten-
efvel dos ditos dispositivos flex{veis, nomalmente acoplados conm oS
ditos disposlitivos ajustavels e-adsptados para acionar os ditos dig-

positivos ajustavels, os ditos dispositivos operacionaic inclusive

——— —— e g

05 dltos dispositivos flexiveis sendo ativadar em resposta ao deslo-
cemento rociproco dos dltos membros para desacopiar a dlta parte dls-
tons{vel, a dita parte alstensivel sendo sensivel a desativeg3o cos
ditos diSpositivos operacionais e dos ditgé dispositivos f1ex{veis
k‘para reacopiar os ditos diSppsiéivos ;jﬁstéveﬁz e imprimir uma fop

§& propulsora ao mesmo para reduzir z distancia relativa entre ov

ditos membros.
@6 acbrdo com o ponto 1 ou @, garactdsizado pelo fato dos ditos cise

b ) .
‘positivos ajustaveis compreenderem um montante &« virante gjustével

3. Regulsdor automitico para um dispositivo dé Iricgdoy

| .
dncluindo um elementa girével para controlar o comprimenio do dito

éizante, T ‘
3 - Rogulador automatico para.um éispositivo de friegio

tendo um par de membros de f{ricgao articulados com extremidades
:expansivels adjacentes _g_ggj__;gg_g ‘por compreender um tirante eatre
i3 paf de sxtromidades do membro de fricgao, um elemento roscado.
tacebido no dito tirante, umw roda Serrilhgda sobre o dito elementa
Qispositivos flexiveis tando uma parte localizadora trsnsversal mog
tada sobre as dos aitos membros de fricgio, uma parte aistensivel :
ac dito dispositivo rlexivel acoplavel com serrilhas sobre a dita rQ
da, una parte elistica entrs as ditas partvs ¢ransversal e detensi-
vel, dispositivos operacionals onera*ivamente interligados entre os
ditos dispositivos flex{veis e um membro rixo adjacente as extremfda-~

ﬂes ahuada, dos ditos membros de fricgao, os ditos dispositivas opa«

e — T

?aclonais sendo associados com o dito primeire dos ditos membros ce

N

&

friegao para submeter 2 tonsso a dite parte eléstica o desacOplar a

o

Hita parte distqnsivel da dita roda, a dita parte eléstica lévando

dits parte distensfvel & se acoplar com uma serrilha sucessive *

a

o

igohre & dita rodd ¢ girar a dita roda e elemento para distender o
§lemento de fricgEo articulade quando o dite dispositivo de friegso
1iberado. N
% ' 5. Regulador automatico psta um dispositivo de fricgde
Sendo um par de membros de fricqao arsiculades apropriadas para an~
orar em qualquer das sxtremidades oxpansivois gobre um membro de

" lancoragen localizado entre elas, caracterizado por compreender um

\

Julho de 190

tirante, um elemento roscado receblds ao dito tirante, uca rods
sorrilhada transversalmente locallzada no dito elemsnto, um disposie
: !

ékvo de ajuste f}exival incluindo duas partes em planos transversaisy
uma das ditas partes sendo localizada sobre um dos ditos membros de
fricqio, g.outra das ditas partes sendo distensivel e se acoplando
com uma das serrilhas da dita roda dispositivos operacionais ligade
por uma extremidade com um membro £ixo e pela extremidade oposta com
e dite parte distensivel, os ditos dispositivos eperacionais sendo
operativamente ligados num ponto intermedifrioc as suas extremidades

cor o dito primeiro membro de fricg3o para controlar o dito regula-

" dor do acbrdo com a extensio de deslocamento do dito membro de fricao

a dita perte dlstensivel sendo submatida a tens3o durante o deslocae
mento do membro de fricqao para desacoplar a dita primelra das ditas
serrlihas sobre a dita roda, a elasticldade dos ditos dispositivos
flexiveis subsequentements provocando o re-acoplamento da dlta parto
distens{ivel com uma seriilha sucessiva ‘sobre a dita roda para girar
a dita roda e elemento e Separar a3 oxtremidades articuladas: dos
ditos membros de fricgao quando o dito dispositIVo de fricqso libg
rado. i v o '
6~ Repulador sutomdtica para um dispositivo de fricgdo
compresndsndo um dispositivo de acionamento, garacterizado por pos-’
suir um membro flexivel tondo wma parte disposta sobre um membro de
fricqao’e ﬁma putia parte apropriadas gcoplamanto propulsor ‘com um
dispositivo de ajuste adjacente ao dito membro de fricgdo, a dispoc

sitivos oparaclonais sensivels ao deslocamento do membre de tricgao

P -t

para efetuar o dito acoplamento propulsor. o

7 Regulador automatico para um dispositivo de Iricgao
.compresendends o dispositivo de acordo com o ponto &, gg_gg&ggizgﬂg
pelo fato do dito mombro f1exfvel tompreender uma parte base e uma
parte transversél operativamente ligada com o dlte qispositivo de
ajuste, umg parte elastica 1igando es ditas partes de base e transs

versal, os ditos dispositivos operacionals trensmitindo uma forga ’
tensora a dita parte elastica,'e a dita parte transversal sendo sefls,

§ivcl para trensmitir uma forga propulsora ao dito dispositivo de
ajuste ao vcr*fic r-56 0 relaxamento da dita forga tensora., e‘)%'
| 8~ Regulador automatico para um dispositivo de fricqao
comproendendo o dispositivo, de acSrdo com o ponto T, cayac;erizag
ﬁerb fato do dito disposiéivo de -ajuste ser ligado com extrenidade
articulada de uma sapata de freio, a dita parte base sendo recebida -
sobre a mesma da dita sapata, wn rasgo na dita paris da base aprogri-
ada para roceber a nervura da dite sapata e apropriada para previnir
o deslocamsnto lateral do dito membro flexivel em rslagdo 5.ditabsa~
pata, dispositivos de patilha na dita parte base 1oca11£ados para
topejarento com a extremidads do dito dispositivo de ajuste ]igada
corm a oxtremidade da sepata articulada para previnir o deslocamento

norizontal do dito mewbro flex{vel em relagdo a dita sapata, a extre-

midade do dito dispositive de ajuste sendo aproprizda para topejamen-

£o com a dita parte base peara previnir o deslocamento vertical do
dito membro flex{vel em relagip a dita sapata.

¢~ Roguleador autonatico para um dispositivo de fricgdo

" gompresndendo o dispositivo, de acbrdo com o ponto 8, .caracterizado

por fneluir uma-cavidade ou reentrancia na nervura da dlta sapata

! el )
para recober o rasgo de dlta parte basd e para previnir o desloramsn-
to vertiecal do dito membro flexfvel da dita sapata”

10- Regulador automAtizco para um dispositive de friegao
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compreendendo um mecanismo Go scionemento para um tirante ajustavel ‘ , ‘ . : P
30 aquos0; @ (4} separr 4 capsuliy 262.m prepcrlas do e

operacionalmente ligado com uma sapata de frélo, coracterizadg por ) . . )

P o g , ! . 1fauido aauoso. F3
includr dispositivos giravels para controler o comprimento do dito t3 :
vente compreendendo pernas transversalmente debradas, uma das ditas ) 2~ O processo de ccbrdo ¢om o pone
pornas servindo para montar o dito mecanismo de acionamento’sodbrs a =9 1, ceracterizado pelo fats do 1fquide asuoss QXY roens e

vl

dita sapata do frelo,a outrz das ditas pernas servindo para acoplsr
propulsoramente os ditos disposlitlvos giraveis'e dispositivosde lig?

¢3o entrs as ditas pernastendo uma convoluggo geralmentg em forma d
U, o9 ditos dispositivos de 1igegio sendo distensiveis pare desloca»®
a dita outra perna hum plano substanclalmente perpendicular % dita
primeira perna para efetuar o dite acoplamento propulsor e girar os
ditos dispositivos girévais, os ditos dispesiftivos de ligacao sendo
sensivels a deformagdo da dita outra perna & partdr do dito plano
para efatuar wmas forga pares menter o dito acoplamento prop‘lsor. h

- 11- Un regulador sutomAtico para um dispositivo de

frichO ou frenagem automotriz ggrackerizedo por ser construildo s

7aduptado substancialmento conforme aqui descrito com rcrerSScia as

contretizagoes ilustradas nos desenhos apsns~

4 requerente reivindics de acGrdo com a Convenjao Intore
nacional o o Art. 21 do Doereto-Lel n@ 7903 de 27 de agbsto de 19U5,
a prioridade do correspondenta pedido depositedo na Repartigzo de

patentes nos Estados Unidos da Audrica, em 3 de abril de 1961, so’

e R
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Requerente: THE UPJOHN COMPANY = E.U.&.
Privilégio de invengfos PROCESSO PARA ENCAPSULAMENTQ DB MATERIAL
LIPGFILO FINAMENTE DIVIDIDO, E NOVAS COHPOSIQGES PARA FINS TDUS-
TRIAIS, DO MA;ERIAL LIPEFILO ASSIM OATIDO, -
© REIVINDICAGHES
1~ Um processo parA encgpsulamento
de material 1ipdfile finamente 'dividide, no quel O manto .
da cépsula consiate essenclelmente de um pelfmere, proces
B0 dste carsoterizado pela feto de compreorder &s apereges
@e: (1) preperar umse Gisperszo de un mzteriel 1ipéfile
an uma solugao 1f{quidée sguosa de um polfmerc llnear macrg
molscular sintético, a meloria das unidades polfmeros 4o

(e}

1nduzir separagao de fasa liguido-1fquiin do polimero me=

qual qcompreende unidades lipériles e hidrdriles;

dlente adigao de um sel insolubilisente, obrigendo ddste
m0do 0 polfmero & encapsular o materiel tipéfile dlsper«
50; (3) ajustar o pH da mistura, de medo a reduzir & soe

lubilideds 4o invdiucro 86 meterial encepsuledo no 1fquiw

e

der um glisel,

7 "3« 0 processo de aclrdc com o pon~

to 1, earacterizado pelo fato 40 1fquide aquoso compresnder

propilenct glicol.

4 e

td 1, caxacterizado pelo fato do 1{quido sguoso cempreone

Q processo de gedrdo com © pone

der um alcenol infericra

~ 5~ 0 processo de gedrdo com o pon-

0 1, earacterizado pelo fato 4o 1{quido equoso compreens
~ .-, .

der metanol,
L4

6 = 0 processe de acbrdo com 6 pore
to 1, cargcﬁeriz&do pelo fato do 1fquido agquoso ter um pH

maior que 2.

7 = 0 processo de £eSrdo com o pone
% 1, caracterizedo pslo fato do material 11pdfilo ser wn

6leo substenclelmente insolivel em dgua,

8 « 0 procasso de acdrdo com O PO
to 1, earacterizado pelo fato do rmaterial lipdrilo ger upv

i .
0leo comsstivel substencialmente insollvel exm 8sua,

¢ - 0 processo do acbrdo com o pon-
to 1, cermcter{zad pelo fato do materiel 1iv6£110 seor um
, . # :

0leo minerel fisloldxzicamente inerte subatancialmentn in~

-

s0luvel em dgue,

10 » O processo ¢e acorau com © non

$0 1, ceracterizado pelo fato do tamanho de rarsicule do

a . LePN 3 - Aoy . .
‘mauerlalwlipo;ilo estar compreendico entro ) 6 100 microng,

1l - © processo de acdrdo cox o pon

.

©@ 1, caracterlizado relo Seto €0 sal insolvbilisente ser

we sl inerginice,

12 -

A prosesso de acdrdo com o pon
10 1, ceracterlzado pelo fato do sal insclubilisante ser

um sal inorgenico de wi 4eido mineral,

13 - 0 processo de gxérdo o 0 pop
10 1, caracterizedo peld faid do sol inscludilisenie ser

sulfato da sdato,

14 « O processo de acorae com © 7010

40 1, caracvoracuo pelo fato do poifmero conéistir vrimd

-

riementc do unidades hidrocarbonariletllenicas e {alfa, e

ta-licarboxilico deldo)eetilénicas polineras.

15 -« © prosesso &o aclrdo com w pon
to 1, caracterizado pele fato 4o polimerd consistir primd

r;amente de unidades ariletilénicas e (éciéo alra,hata~&i'

e
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carboxflico) etilénicas poifmeros e & 3¢LhGEC aquosa cow

ber um polisacaride salublilisante do polimero.

16 = © processo de acdrdo com O pon
to 1, oaracterlizado pelo ratd do polfxaxo consiatir essen
clalmente @3 unidedes hidrocarbonariletilénicas e (deldd
alfa,beta-dicarboxilico)-§tilénicas polfmero; e & g0lugao

squosa conter um polisacaride derivado 4o.musgo irlandése

17 ~ O processo de acérdo com 6 pon
to 1, caracterizado pelo fato do :oifmerc ser um polfmero
eujas unidades polimeras sBo repres:.ctadas pela férmu}a

4 R-R* }, na qual R‘representa<unida8&= etilénicas  daa

quals mais que 70% s20 unidades estireno, R' repregenta

unidades {écido alra,beta-dioarboxilico)-etllénicas dns
quais mais de 50% s&o unidades dcido malefco, & relagao &
R para R! sendo da ordem de 1:l & 4:L ¢ 2 pdso moleculas
das mesmes sendo da ordem de 20,000 & 200,000, e 1 6 um

nimerd inteiro compreendido entre 90 e 1000,

18 = O processt de acdrdo com 0 pon’
to 1, caracterizado pelo fato do polfmero sar um copolfria
ro estirenc-anidrido maleico 4o qual pelo mencs 50% dos ‘
grupos anidrido malefco foram hidrolizados para 6cido ma=

1a{o0,

19 = 0 proocesso d:a acbrdo eom © pon
to 1, caracterizado pelo fato do polfmerc ser um copolire
o estirenc-snidrido mi eico no qual pelo menos 50% dos

grupos snidrido melefco foram hidrolisedos para acido ma=
1e£co o a relagao entre unidades egtlreno e unidedes ani-~

drido-dcido malefco & de ordem de l:1 & 4:1.

¢0 -« Um procussh .ara O encapsulae-
mento de materlel 11pdfilo finamente dividido, no qual o
invéluero da cépsula compreende um poifmerc, processo asb
caracterizedo pelo fato de compresndsr as etapas de: (f)
preparar uma dispersao do material 11pbrilo em.uua © luga
aguosa consistindo essoncialmente do dgua contendo nela

" dissolvido wn polfmero linear macromolecular sintético tey
do unigades 1ipdfilas que consistem primordialmente de u-
nidedes de estireno e unidades hidréfilas que Zonsistem
primordialmente de unidades de Acido malefco; (2) induzii

uma separagéo de fase 1£q§ido~1iquido do poilimero median-

te adig@o de um sal intiganico, désvy modo forgando ° po-

(3) =~

1{mero a encapsular o materisal 1ipéfilo disperso;

ajustar o pH de mistura de modo & reduzir a solubilidade ’

do invélucro no 1f{quido aquoso; e (4) separar as cépsules

pssim produzides do 1fqu:do aquoso,

-
£l - 0 processo de acdrdo com o por
to 20, caracterizado pelo fato da solugdo aquosa comproer,

der um alcoil gilcol eforior.
~

22 - 0 processo de ¢frdo com © pon
to 20, caracterizado pelo fato da solugac zquosa compreoen

Ger vropileno glicol. ~

AL (Secio Hil)
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25 = 0 processd de acdrdo com o pop’

10 20, carscterizado pelo fato do sal inorganico ser sule

fato de sdédio,

24 - 0 processo de ecdrdo com o pon

to 20 carscterfzado pelo fato do ssl inorgdnlco ser sule
% -

fato do emozio,

, 25 = 0 processo de acdrdo com 0 pon

to 20 caracterizado pelo feto do material 1ipéfils ser
un 0leo vegotal,

26 - 0 processo de acordo com o pog
to 0, caracterizado pelo fato do polizero ser um polf

mero de estireno-acido male{co.

27 = 0 processo de acordo com o
ponto 20, caracterizado pelo fato da solugdo aquosa cOme
preender un polisacaride como solubllizante para 0 po-

licero.

28 = 0 processo de acordo com o pop
to 20, caracterizado pelo fato da solugao aquosa compreep
der um polisacaride derivado do musgo irlandés como um 54

lubilisante para © polimero

29 - Novasg compoaiqaes para fing 1n
dustrials , sob forma de material 1ipdfilo encapsulado
en particulas , obtidas pelo processo 4o ponto caracte-
ristico 1 ou 26 caracterizado por conter partfculas
de divensdes entre 0,5 e 200 microns, cénsistindo. de
uu tnvoivero encapsulante, formado de um polimero- cg
Jas unidzdes polfmeras comﬁreéndem unidadgé' lipéfilas

e hjdréfilas, sendo as primeiras , lip6filas y consti

tuidas essencialmente de unidades de estireno e sen =
do as unldades hidrdéfilas do involucro constituida
primcrdialmente de unidades de Jcido maleico.

A requerente reivindica de acordo con
a Convenguo Internucional e o Art. 21 Go Decreto-Lei n®
7.%05 , de‘27 de agosto de 1945, a prioridade do corres =
pondente pedido depositado na Reparticio de Patentes dog

Estados Unido§\da América, em 22 de dezembro de 1.958, sob

n? 785.104. -
Termo: 139.157 de 18 do meio de 1962
Requerente =~ PETRO~TEX CHEMICAL CORFORATION = U.S.A.

Privilégio de InvencBo - PROCESSO DE DESIDROGENAGXO.
' REIVINDICAGOES. :
1.~ Um processo para desidrogenar compostos orgﬁni«

€0Sy caracterizado por consistir em reaglr na fase de Vapor,
a temperaturas eleyadﬁs, um compos to orgﬁnico contendo, peleo
1

Wenos, um grupo ~-C--Ce- , em presenga de oxigénio, uz ratee

rial que libera haloanio, e unm catulisaéo? conpreendendo, pe
lo menos, dols compostos de metal 1norganico, dos quais pelo
menos um é escolhido dos grupos que consistem de 6xidos e hie
droxidos de metals dos Grupos Ia e Ila,

2+= Um processo para preparar compes t0s orgénicos,
Insaturados, caracterizado por consistir em reagir na fase de
apor,kd uma temperatura de cerdu de hoo°g aﬁé eérea de 950°C,
um composto orgﬁnifo contendo Lm grupo --ﬁ-—f-- e 2a 20 itom

nos de curbono, cou oxigenlo nune proporguo molir de pelo e~

T e do 1969
. o moereew—n
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nos cérca de 1/l de mol de oéigénio para 1 mol do dito COMpP oS
%o organico, pelo menos cerca de 0,001 mol de um material que
libera halogénio por mol do dito composto organico, e um catz
lisador compreendendo, pelo menos, dois éomppstos de metal 1w
norgﬁni&o, dos quals pelo menos um é escolhido dos grupos que
consiste de &x1dos e hidrdxidos de metals dos Grupos Ia e Ilae

3e= Un processo. para desidrogenar compostos orc&nié
<osy caracterizado por consistir em reagir na fase de vapor,
a una temperatura de cérea de L00°G. atd cerca de 800%C.y un
composto organico, d~sidrogenavel, cogtendo 2 a 12 4tomos de

carbono €, pelo menos, um grupo -—f~-f-— s com mals de 1/4

de mol de oxigénio por mol do dito composto orggnico, e um
material que libera halogénio equivalente & mals de 0,01 até
menos do que um mol de halogénio por mol do dito composto
organico,.com uma pressao parcial do dito composto organico
equivalente a menos do que a metade da pressao total, em- :
presenca de um catalisador compreendendo (1) um material eg
colhido do grupo que consiste de 6xidos e hidréxidos de me-
tal alcalino, e éxidos e hidréxidoslde metal alcalino-terrg
so dos Grupos Ia e iIa, e (2) .um outro cpmﬁosto de metal i~
norgénico éscolhido do grupo que conslste de metai; Sxidos,
hldréxidos e sals de metal inorgﬁnico dos Grupos Ia, Ib, IIa,
IIb, IITa, IIIb, IVa, IVb, Va, Vb, VIb, VIIb, VIIID e o gru=
po do lantinio das terras rarase

lls= O processo_de acordo com o ponto caracteristico

3y caracterizado pelo fato do composto orgénico ser um hidro=_

¢

carboneto contendo 2 a 12 Atomos de carbono.

" A
5= O processo de acordo com o ponto li, caracteri=

zado pelo fato do comnosto orgﬁnico ser um hidrocarboneto 214
. fitico contendo I a 5 Jtomos de carbono.. N ;
6a~ O processo de acodrdo com o ponto 3, caracteriw

zado pelo fato de se escolher o material que libera halogé =

nio do grupo»que consiste de lodeto de amonio, brometo de

"~
amonio e cloreto de .amonio.

Te= O processo de acdrdo com o ponto 3, caracterie
zado ﬁelo fato de se escolher o material que libera halogém
nlo de grupo que consiste de iSdo, bromo e -cloro
= 8o~ O processo de acdrdo com o ponto 3, caracteriza-
do pelo fato de se escolher o material que libera haloganio
do grupo que congiste de ipdeto'dé hidrogénio, brometa de hie
drozgnio, e clofetd de hidroganiOe

9o~ O processo de “cordo ‘com o ponto 3, caracteriza
a0 peio fato de (1) ser oxido de 1{tic. ,

1Ou= O processo de acprdo com o ponto 3, caracvera
zado pelo fato de (1) ser hidréxido de barioce ' .

114~ O processo de acordo com o ponto 3, caracteri-
%ada0 pale fato do catalisador compreendexr oxido de cé}cio [:)

oxtdo de magnesioL
L] " X .
12,- O processo de acérdo com o ponto 354 caracverie
cerio e tm

@ hidroxde

zago pe1o fato do catalisador compreender oxido de
material escolhido do grupo que consiste de 5x§§9§

dos dos Grupos Ia. e IIa

13.- Un processo ;ara preparar corzbstos & vinflfe
deno contendo, pelo menos, um ngpo.CHZ—— NG catacterizade
por consistisr em reagir na fas¢ de vapor, awma temperatura
de cérca de L,00°C, até cérea de 800°C., um composte organico

conteﬁdo 2 a 12 itomos de carbono €y pelo aawos, wa grupo

CH3-f-, com mais de /L de mol de oxigénio por mol do dite

composto organicoy e mais do 0,001 mol de um halogénio, escos
lhido do grupo que consiste da iodoy bromo é eloro. por mol
“do aito composto organico, com uma pressao parcial do dito
composto organico de menos do que 1/2 atmosfera a uma pressac
total de uma (1) atmosfera, em presenga de ufl catallsador come
preendendo dois compostos de metal inorganico, dos quais pelo
menos um 6 escolhido do grupe que consiste de 6x1dos 6 hidrd-
Xxldos de metais dos Grupos Ia e IIa
1lie= Um processo para preparar compostos de vinili{
aeno pontendo, pelo menos, um grupo CH m-c-\\ s caracterlizaw /
do por conslstir em reagir na fase de vapor, a uma temperatua
ra de cerca de 1i50° até cérea de 750° C., umseomposto organico
desidrogenével, contendo 2 a 6 étomos de carbono e, pelo mew ?
nosy um grupo CH3-—C—-, com oxig n;o nun: proporqao molar de
mais de 1/l de mol gte cérca de 2 mols de oxigeénio para 1 moll
do dito composto orgénico,'e de cérca de d 001 até cérca de
0,2 mol de um halogenio, escolhido do grupo que consiste da’
iodo, bromo e cloroy por mol do dito composto organico, em
presenga de mais de um mol de vapor dagua por mol de compos t4
organico, e um catallsador compreendendo (1) um material escr’
lhido do grupo que consiste de Oxidos e b*ﬂroxidos de metal
alcglino, e Sxidos e hidréxidos de metal alcalino-terroso dog
Grupos Ta e JIay e (2) um outro composto de metal inorganico
escolhido do grupo que consiste de éxidos, hidilxldos e sals
de metal inorganico dys Grupos Ia, Ib, Ila, ITb, IITa, II1b,
IVay IVby Va, Vby VIb, VIIb, VIIIb, o grupo do lantinio das
terres raras, em que (1) esti presente no dito catalisador nﬁ
ma- quantidade de pelo menos um por eento por péso. .
15.~ O processo de acordo com o ponto 1l, caractenié
z2do pelo fato do halog@nio ser provenlente de um material eg
colhido do grupo que consiste de iedeto d& am3n£p, brorgto de
amonio e clorewd de “-Onx0e »
164~ 0 processo de acordo com o ponto 1l, cavacteri
zado pe10‘fato do haldganio ser proveniente de um material esﬂ
cothido do grupo que consiste de lodeto de hiarozenio. brome-
to de hidrogenio, e cloreto de hidrogen‘o.
174~ O processo de acordo com o ponto lb, caracter;
zado pelo fato do éxido de metal alealino ser drlido de 1{tlo,’
18 & procmssa de acoré; cam 5 wento 1y caractery
2049 pelo fato do hidrdzido de metal alcalino-terrosé ser hi~
dréxido de birios
19.~ O processo ae acordo ‘com o ponte lh, caractery
- zado pelo fato do cataiisador compre*ader oxido de cdlelo a/
Sxido de magnesio.

204~ 0 processo de acordo com o ponto LU, caracterd!
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zado pelo fato do catalisador comp.eender Oxido de céric e um

material escolhido do grupo que consiste de éxidos e hicrdxi-

dos dos Grupos Ia e IIae ‘
2le~ Um processo para aesidroéenar ardrocarbonetos

‘contends I a 5 atomos de carbono, caracterizado por consistir

en reagir na fase de vapor, a uma temperatura compreendida en
‘tre 100°C, e cérea de 750°Csy wn hidrocarboneto alifitico,con
;tendo bas dtomos de carbono, com oxigénio numa proporgio mo
jlar de eérea de Oy até creca de 2 mols de oxigénio para 1
mol de hidrocarbonetoy e mais de 0,001 mol até menos de 0,2
moly por mol de hidrocarboneto alifdticon de um halogénio ege
colhido do grupo que consiste de ino, breao e cloroy a uma
pressgo parcial, do dito hldrocarboneto, de menos do que cér=
ca de um tergo da pressao total, em presenga de um catalisador
compreéndendo, pelo menosy dols compostos de metal orggnico,
dos quals pelo menoé un é escolhido do grupo que consiste de
Sxtdos e hidrdxidos de motais dos grupos Ia e Ilae
. 22e¢= Q processo de acordo com o ponto 21, caracteri
zado pelo fato do hidrocarbonsto ser n-butanoe
23« = Q processo de acordo com o ponto 21, earactea
rizado pelo fato do hidrocarboneto ser butenoa '
» 2lie= O processo de acordo com o ponto 21, earacteri
28do pelo fato do hidrocarboneto ser metil butanos
- 5= 0 processo de acordo com o ponto 21y caracteri
zade pelo fato do hidrocarboneto ser metil buteno.

« Q processo de acordo com o ponto 21y caracteri
zado pelo fato do halogénio ser proveniepte de materials es~
eglhidos do grupo ‘que consiste de lodeto de amonio, brometo
de aménio e cloreto de amonios

274~ 0 processo Ge acordo com o ponto 21, caracterd
26d0 pelo fato de (1) ser &xido de 1{t10.

284= 0 procasso de acordo com o ponto 21, caracterl
zado pelo fato'de (2) ser &xido de cérioe

29.= O processo de acordo com o ponto 264 caracterl
2ade pelo fato do catalisador compreender dxido de caleic e
dxido de magnésios

304~ O processo M desidrogenagao substancialmente

“eomo deserito.1lustrado com referencia aos exemplos dadose

permo: 139.517 do 30 de maio do 1962

Roquerente = COMPAGNIE DE SAINT=GOBAIN = Frangfa

Privilégio de InvengHo = FROCESSO F DISFOSITIVO PARA A FABRICACKO
. DE FIBRAS FiNae COM MAYERIAIS ORGANICOS TERMOZLASTI,

c0S. X
REIVINDICAQOES
1. Um processo para a fabricagéo de fidras fi-

naS, prinéipalmente de um Aldmetro inferior a6 microns, & paj
vir o materials orgdaicos tormopldsticosy caracterizado por

consistir em levar o materiel a uma temperatura superior & que
nag condiglen normais, produziria sua decomposigio térmica, e
e/m o submeter, sot 2 foxmy de 2os ou filamentos, a um estira- :

riamento rdpido, levanio a agao

pento acompanbado de um rosl

~
adste estiramnto, & obtengao do fibras fines o & aglic 4e rea

frigmento ovitsnlo a decomposigio termica do material.
2. Um processo segundo o ponto 1, caracteri-

zad:‘) porque a temperatura de trabalho & da ordem de 300 a 4508¢
em parsicular, de 4CO a 4502C.

5.»« Um processo segundo os pontos 1 e 2.' carac
terizado porque se utiliza como material orghnico polietiieno.
poliestireno, poliamida ou polipropilenocs

4. Om processo segundo um doa pontos ! a 3, ca
racferizado porque o material orginico ¢ levado inicialmente &
temperatura de trabalho, antes de sua irtrodudugdo no -aparelhbo -
denomirado de fibramento, que o transforma em filamentos, 08
quais sdo submetidos a0 estiramento e ao resfriamentos

5. Um processo segundo um dos pontos 1 a 3,
caracterizado porque o material orgfnico ¢ fundido a uma tem-
peratura inferior a de trabelho, e depois, pox- sua vez, leva~-
do a essa temperat’ura no prdprio aparelho de fibramnto.

€+ Um processo segundo um dos pomtos 1 a 3, ca=
racterizado porque o material orglnico ¢ levado & temperatura
de trzbalho pelo aparelho de fibramento. -

7. Unm processo se:gundo quaisquer dos pontos 1
a 6, caracterizado porque o estiramento @ obtido por wmeio de
una corrente de g4s, em particular ar ou vapor, dirigida con-
tra o filamento ou filamentos de material furdido, provenien
tes do aparelho de fibramento.

8. Unm processo segundo quaisSquer dos pontos 1
a 6, caracterizado porque o estiramento € assegurado por cor-
rentes de g4s provenientes de um bico de sopramento, € que cob
vergem para o filamento de material fundido.

9. Um processo segundo quaisquer dos pontos )
a 6, caracterizado porque as correntes de gés de estiraqxemio )
sdo dirigidas, principalmente segundo um hiperboldide de revoe

lugdo, de modo a provocar a formagio de um vortice na zorna na

qual @ dirigido o filamento de material fundido.
10. * Um processo aegundo quaisquer dos pon~
tos 1 a 6, caracterizado porgue o material c;rgénmo fun&l.-
do ¢ dirigido para um corpo centrifugsdor, em particular,
um corpo centrifugador 6¢o, cuja parede externa ou borda pe=-;
riférica, ¢ perfurada por ao menos uma fileira de orificios,
e projetado através tais oriffcios sob a forma de £1lamentos.
11. Um processo segundo os pontos 5-e 6, ca-
racterizado porque o material orgfnico fundido ¢'dirigido pa-
ra un corpe centrifugador 6co, e levado & temperatura de tra~
balho ne ste gorpo centrifugador. '
12. Um processo segundo os pentos 10 e 11, cas
racterizado porgue os filementos que saem do corpo centrifuga~
dor, S0 proje tados nas correntes de gias dirigidas ao iongzo .
da dita garede, pera serem estirados em fibrus sob a agap das
correntes. v
' 1%, Un prcoecso segundo os pontos 10 a 12, cae

racterizado porqgus o corpo ceatrifugador ¢ aguoaids por melos

ALopOTtos enternanInle ¢oTPo, ® gus agen &fhrs 3 borda

pieidferiGa Ao fivino.
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’ di,postos no interior do corpo.
ey ® 5

- l4. - Um processo segundo o ponto i3, caracteri-

0 i . ~
zado porque os meios de aquecimento 'agem por criagao de corrveg

.

tes induzidas no interior do metal & borda perifdricas

15 Um processo segundo o ponto 13, caracteri-‘

zado porque 0s meios de aquecimen‘oo agem por meio de perdas dj.-’

e -
- i b

elétrzcas~ Sy .
. s R o o
N 16. Un processo segundo os pontos 10 a 12, ca=
racterlzado porque o corpo centrlfugao.or ¢ aquecido por mea.os
;;:J K" - "““"L‘L = .,.\:,v’r .

. 17. Um processo, segundo' os pontos 5 ou 6, ca~

racterizado porque se leva o material orgénico termopldstico
& temperatura de trabalho, enguanto &le se acha imediatemen~

-

'te antes ou na reglao onde tem luggr o fibramento, sendo es~ <

- ) 5
ta temperaturs mantida durante um tempo muito curto, devido !

4 agao de resfriamento que acompanha o estiramento dos _'fioa

-3 ) - e
ou filamentos en fibraa. L - ‘

18. Um dispositivoe para executar 0 processo.

e ;

segundo o ponto 4, caracterizado por compreender um corpo

/

6co, no gual passa material organico termopldstico compreene
: »,

dendo em uma de suas extremidades uma termonha para a intro- =
duglo désse material, e .na outra uma cabege que fornece -o Q
material sob a forme de vifilemento nes proximidades ime-

distas dos recursos de egstiramento, e recursos de aquecimen-\v-

i
to que permitem elevar progressiveamente & temperatura do ma~
terial no interior do corpo 6co, de modo que o mesmo seja o ’

quecido pars a temperatura de trabalho, nas proximidades 1= ¢

~ s de g T s R
nediatas q.os orgacs de estiramentos 57 ) £

*19¢

so os pontos 5 ou 19, caracterizado por compreender um corpo

Un dispositivo para e execugao do proces-

6co, no qual € passado material org&nico termoplastico, com<

preendendo em uma de suas extremidades uma. tremo'nha para &

-

inbrodu Eo désse materisl e na outra uma ca’bega fornecendo ¢,

m.:‘\,cmal sob a forma de um filamerito em dlregao e um orgéo

FRart

centrifugedor, sendo-que 08 meios de aquecimento '_destp corpo .'
6co, levem o material a uma temperatura’ififerior & de traba- :
lho, e mcios para levar a temperatura do material A de traba-
1ho pelo contato ou no interior dos meios do estiramento. A !

0.

so segunado o ponto l'h caracterizado por compreecnder um orgao

Um.dispositive pars a execngao do procea- .

. cantrifugador servindo para fibramento; no qual o material op

¢

ghnico termoplédstico ¢ levado & uma temperatura inferior &
de trebelho, e recursos de aquecimento existentes no mesmo 4
ou colocados em sua proximidade, permitindo levar o material --
orgénico & temperatura de trabalho durante um tempo muis- ©
curto, ho moxento em que deixa o ‘orgio' centrifugador.

. 2. Unm dispoaitivo segundo o ponto 20, carac-
ter:l zado por compreender um drgen centrifugador servindo pare
o ﬁ.bramento, no qual o macerial orglnico 6 leyado a uma teme
'peratura infex:ior _&'de trabalho, e ¢rgaos de liminagao coloecg -
Q08 no interior do corpo, pelo comtato dos quais ¢ matexrial
fundido nti.ngo. a temparatura de trabalho.

C 22

Unm disvositivo segundo ¢ ponto 21, carace

B

.entre a extremidade dos bragos e a parede interMa da borda

terizado por compreender 12 duto de chegada do material plds~
tico, comportando ume diletagso cénica e uma pega ebnica pre-
vista sébre o corpo girante, com relageo & dita €ilatagso, en

tre as--quais se efetuam =a lamnagao e 0 aquec;men’co do dlto

- S

. - . -

matenal«_ . : -

> i 2% Un dieposit;vo segundo o ponto 22, carac‘

’tenzado porque o afastamento entre a dilatagdo do duto e da .

o

pega comce, val decrescendo do cl.nt*o para a yervfena.

= 25, Um dispositive segundo’o ponto 21, carace »

tenzado por compor’car. no interior do corpo centmfugador,
b/ragos levedos p_or wn drgao distribujdor, aos quais o mate-

rial & levado, @ que giram em sentido inverso ao do corpo
. A

que assegura o fib‘rarﬁento, sendo que & laminagao tem lugaxr '

-

e M B \ . [ A%
do d:.to *‘*» .

. " $5¢ Um dispositivo seguﬁdo o ponto 24; carac-

teri%ado porque o brago ‘compreend'e resisténcias de aquecimento.
26« Um dispositivo segundo o ponto 20, carac-

terizado porgue a borda periférica do corpo girante, & aqueci~

do pelo efeitc Joule, para levar o materisl & temperatura de

Cwe o V% - o . ey

traba.lho .
e 27.

terizado porque & corrente passa na borda por intermedio de

Un dispositivo segundo o ponto 26, carac~

escovas que atritam dita borda, em sua parte superior e enm

sua parte inferior.
28, Unm dispoelnvo segundd o ponto 26, carac~ .

teriz-ado porque o corpo girante € aquecido pelo efeito Joule,

por passagen de a@r::ente entre escovas éue‘ atritsm sua parte

superior, de preferéncia, por interm¢dio de uma coroa de me-

" tel condut;or, e um condutor em contato girante no centro do

dito” corpo.
L

Unm dispositivo Begundo o ponto 20 carac«

Sy

. 290
t:erizado porque o dispositivo compreende um drgao distribuj-
dor ¢ um corpo centrifugador, -ambos percorridos por uma cor-
-rente elétric_a,, PAra levar o materiql & tomperaotura de traﬁa-
1bo S

B

terizado porque a corrente é.'lévada por escovas e andis lige-

%0, Un disposij:lvo segundo o ponto 29, carace

.dos respectivement® ao corpo girante e ao orgo di stribuidor,

sendo #stes dois Ultimos, por sua vez, ligados eldtricamente.
RS T Zle
terizado porque o material ¢ levade A temperatura de trabalho.

Un digpositivo segundo o ponto 20, caracw

por meio de gases quentes, que. chegam no corpo girantee.
e 32¢ Um dispositivo segundo o ponto 31, caruge:
terizado porque ¢s gases quentes saem .por um duto cemtral o

por oriffcios ou ume fenda, previstos na blse de uma chmars
anular, envolvendo o duto de chegada, por sua vez snular, do

material, de modo que 0s gases quentes envolvam dito material
antes do'me_smo sair do corpo girante.

' 33
terizedo porque o duto de chegada o material no corpo giran-
' extoriarmente por efeite Joule

Un dispositivo megundo o ponto 20, cerace’

te, ¢ aguecido interiormente
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v 4 requerente swivindica de acérdo com a Cinvene
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agésto de 1945, a prioridade dos correspondentes pedidos depo=
Esitado na Repartigdo de Patentes na Frang ga, em 2 de junho de
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Termo 126 663 de 10 de feversiro de 1963
~ REQUERENTE: BUGENE GOFFART & CIE. - Bélglca -
Priviléglo de invengfo: PROCESSO PARA ELABORAGKO DE METAIS
COMO AGO E FONTE, E DISPOSITIVO P:iRA -

POR EM PRATICA £SSE PROCESSO
REIVINDICAGOES

"ls~ Processo para fabricagao do ago, da fonte o das
suas ligas, caracterizade pela injegdo, por insuflagdo, 16 ma
teriais met&licos apropriedos na forma de p6. o de tal manei-
T8 que, no momento da dispersdo désses produtos na massa 1§ -
quida, hgja um contato intimo a f£im de aumentar a raﬁidez ‘de
agdo exarcida sbre o metal 1iquido pelos ditos produtos inje
tados, ' )

2.- Processo para faﬁricagéo do ago, da fonte ¢ das
suas ligas, de acdrdo com 0 ponto 1. carscterizado pelo fato
de que a insuflegio dos pds na massa em fusio & efetuada abai
20 da superficie do banho 1iguido. . -

3+~ Processo para fabricagzo do ago, da fonte e das
suas ligas de acdorde com os ponyos ¢ &, caracteZizado pelo
fato de que o contato intimo do produto em pd com o metal 14~
quido, & obtido por uma bregagem ou agitagao, o que permise fa
cilitar a agao do produto que age como agente de reagao, agen
te de redugdo ou eleninto de compesigaon.,

4= Processo psra fabricagao do ago, da fonte o dhé
suas ligas, de acdrdo com 65 pontos 1, 2 e 3, carécterizaéo re
lo f;to de que os produtos piivexulentos, taie como mindrio de
ferrc, cinzas de ririvas, batedurus de laminador, fragmentos
getilicos provenientes de conversores, e sim1lares. permiten
gubstituir a quantidade correspondsnte da carga metalica cong
tituida pox fonte, sucatas des gualas de altos fornee, Tecape
ragio do ferro das escoérias, e similéres. ‘

5s= Processo para fabrictshe do ago, da fonto e daéx

suas liges, de &cOrdo com 05 DOREOS L b. caracterizado pelo fa

»

to de que o gas que serve como velculo para efetuar a insurlg

- NS

¢a0, é ar comprimido ou um gas inerte.
6.~ Digpositivo para por om prdtica o procasso de a

corde com o8 pontog anteriores ou outro processo similar, carag

tortzado por meios tais comol roserva do poé & sor 1nsurlado;’
di spositivo do injegdo; cdmara para provocar 8 Busponsdo dos
pés; vibrador, pormitindo conduzir o pfoducp pulverulento sob
pressdo até ao banho 1fquido por tratar., , e

« 7.- Dispositivo de¢ acdrdo com o ponto 6, para pdr om
pr&ticu 0 procosso do acordo com 0@ pontos 1-5, ou qutro proces .

eo siallar, caractorizado polo fato da gor o aparalho oconstis

tuldo por um roservatério. ¢ompor tando, em 3ua base, wwe parte

¢Bnica, que permito conduzir o produto .6m dirogdo 4 uzg cémara
N .
do ovacuagto. T ) ( R
8.~ Diepositivo do acordo coa ca pontos 6 o 7, para
por em pvéticn 0 processo da acérdo com 0g pontos 1.5, oy ou-,
tro proceeso similar, cnructerizado polo fato do que a partae
conica comporta mancais que permitom reccbor conos dentinadoa
& ropartirea o produto, : ]
®.- Digpositivo do acdrdo com o8 pontos 6, 7 o 8, pé
ra pSr em pratico o procosso de acérdo con o3 pontos 1«5, ou
.outre procosse similar, curnccorizago pclc fato do quo o poe
acrvatério ) fochado, om sua parte guparior, pbr ula c¢hapa que
coriporta um agregado de taupa tontendo o ortticio do - carregas ’

[

mon to.

10+~ Dlepositivo de acordo com os pontoe 6 07, para
por on pratica o pvocosao do acdrdo con 09 pontos 1-5, ou ou~
tro pProcesso similar, caraictorizado polo fate de que a taapa 3
tunciua em poaiquo fochada popr unm cstrivo adbro 0 qual vai non
tado wn volanto, cujo volante peraito eplica® 4 tampa = progscao
noceeearia, O assogurar assiy a estanquoltade do rcéorvutério.li

"11.= Dispositive da uc&*dé o1 08 poatos 6 o 7 para
por.on pratica <] proeesso do aclrdo com-og pontos l -5, ou ocutre
pPOCOSSO sinilar, caractaerizado pelo fato de soron providos dois
anoia wargolas a fim do perultirom q\lovantamonto do aparclho

POr uma ponte rolanto, gria, ou por qualquor oubro dispositivo

aimilar,

12,« Dispositivo da-acdrdo com 08 pontos 6 o 7, pora
pdr om pratica o processo de ncdrdo com og pontos 1- -5, Ou ouw
tro prooeeso sinilar, caractarizado palo fato de Que wma vﬁlvg
la de gsoguranga, montada asdore a Chapa supcrior, garante a goe
guranga oporacional do aparclhos

13+~ DiBpositivo do acdrdo ¢ow o8 pontos 6 ¢ 7, para
por on prntica © proccsso da ncordo c€on 03 pontos 1.5, ou ous
tro processo similar, earactorizado por un diafragmn dg .escapa
mento rapido @ por una valvula regulada com abortura de escape
permananto, montados sébre a tampa reamovi{vel,.

14.- Digpoaitivo de acdrdo con o ponteo 6, para por
en pratica o processo dec acordo Com os pontos 1«5, ou outro
processo sinmilar, caractorizado pelo fato de que wad canallza«
qao conduz © vofculo 828080 a0 1ntaerlor de um ccletdr prtncipal

18.~ Digpostitivo de aclrdo con 08 pontos 6 o 14, pa-

r8 por onm pratica o nronaean dg acoérda enm 03 vontos ]- 5, ou
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‘outro procceso sioilar, caracterizado pelo rato de que a caboe

outro processo similar, caracterizado por tubulagene secundd - l
rias, ligadas om dorivaqao 2o colctor principal, o qQanbocan-
do em nfvels diforontos no intorioi do-aparelho.

16.- Dlspositivo do acordo com o8 pontos 6 @ 7, para
por oa pratica © procosgo do acérdo conm [} pOntos 15, ou outrg
processo similar, caractorizado polo fato dc Quo uma coluna cen
tral, fochada om ambas as extremidades o provida de orirfcios
em gug suport{cie, agsogura a braqagem ou agitagdo central dos

materiais, )
17.« mepositivo aa-gfcrco cox 08 pontog 6, 7 e 16,

para pdr em pratica o processo do acérdo ¢om o8 pontos 1«5, ou
outro procoesso similar, caracterizado Pelo foato do gor a colue

na contral constituida por eleméntos Que ancaixam uds nos ou':
tros, o.cada um dos Quais comproeonde concs para repartiqao ou .
livisdo do produto, ; . '

18.~ Dlapositivo do acordo com 6 ponto 6, para par

outro processo similar, caracter:

4
én pratica o processo de acdrdo com os pontos 1-5, ou outro

Processo, similar, caracterizado pelo fato de que, na base da

eparolho, & instalads um vibrador pnoumdtigo para assggurar g
doscida dos matoeriais, a cujo vibrador o ar ¢ alimentade vor
uma canalizagde vinda do coletop prinéiﬁal.

19,~ Dlapositivo dé acdrdo com o ponto 6, para pér
o pratica o processe do aasdrdo tomt ¢g pontosg 1.5, ou outro
procosso similar, caracterizado por dols mandmetros quo indican -
08 proesdes no conduto de admisedo © no fntorior do reeervat!rio.

20.~ Dispositivo deo ncordo corr o ponto 8, para por
Om pratica o processo do ncordo cont o8 pontos 1-5, ou outro
processo eimilar, caructcrizado pelo fato do gor provida waa
rdmisedo de gis 1narto, para ontrar on aquo om todos os circq
tos, com aux{11o de ‘uma esclusa, dopoisg do obturada a aditesde
flo ar comprimido. ‘L ’ '

%le- Dispositive ao acuruo con 0. ponto 6, para pdr ar
praticn 0 procasso de acdrdo con 08 pontos 1-5, ou outro prces
80 slmilar, caracterizado polo fato do quo a camara do ovaciya.
¢do, alojuda na base do aparello, § construfda o dung partos
9 comporta wi dlepositive para regular & safda do produto,

22, Dispositivo de acordo com os pontos 6 o 21 para
POr on prutica © processo de acordo com og pontos 15, ou ou» ro
Proccseo gimilar, caractorizado pelo fato do quo g regulagen da
safda do produto o obtida por um prato acionado nodiante‘-n vy
lante, cujo prato obtura o oriffcio do reservatorio,

234« Dispositivo de acords com [¥:] pontos 6 0 dl, pa=
ra pér om pratiea o procosso do ucordo €on 03 portos 1-5, ou
outro processo similar, caracterizado por ut Injotor roamovf .
vel, mnunido de uma cabega do 1njoqao, vindo li@&r-so\awbase da
camnra do evacuﬂqao. .

24.- DﬂBPOGl&LvU G¢ oeordo com oOs pontog 6, 21 ¢ 23,

para por onm pratica ¢} proco;so do acdrdo .coy og pontos 1-5, ou

¢ de injegdo contom orifrfciog’ duploa cujo difmetro varia 8C -

gundo 8 prossdo necessa"ia & pulvorizaqao dos produtos,.

S Disposicivo de zcorde €om 08 pontos .6 o 21, pae

o

-

ra por om préc;@& 0 procosso do acordo com 08 pontot 1-5, ou

: zado pelo fato de Que a cdma-
ra das misturas ou de Gvacuaglo é uma osclusa do flungos peras
iolos, e qué a caboga’de injoecoo comporss un oriffcio singelos
; 264« D1Uposit1vo do acordo com 05 pontos 66 21, pas
re por er1 pratica o procosso de nco*do som 03 pontos l-a, ou
outro processo sinmilar, caractorizado pele fato de qua, 2 gae
{da da cimara 4e Gvacuaqae ou migtura, ¢ provida uma ca1ara ra
ra pyovocar a suspensdo dos matoriais pulveruicntos. .

27 4« Inspoeitivo do acordo cont o8 pontos 6, 21 ¢ 26,
para por cn pritica 0 procosso do aclrde con og pontos 1-5, ou
outro processo aimilar, ca;acterizndo pelo fato de quo uma cle
uara do atomizagdo, disposta em sopuida 4 Camara para provocer
8 suspeneao, comporta um novel orificio do ¢as primario sob
prossao, acolcrundo uaain a o"acuaqao dos produtos en direqao
a lanca injetora

28.~ Dispositivo da acordso com 0s pontos 6, 21, 26 o
27, para por om pratica o procosso do ncérdg con 08 pontos lw
é. OU Outro precoage slailar, ¢oractorizado por um atonizadop
ksuplemdntar, provido a0bro o maoho da langa injotora, o qua)
poai te roaulurikar a nlstura o ovitar a quoda do prossdo. -

29~ Disposltivo do acordo com o ponto 6, para por
om pratica o provesso de acdrdo com 08 pontos 1.5, ou gutro
prdcosao sinllar, caractorizado polo fato dp qQuo 0 aparelhe val
ﬁuncado 8obre um chagsis provido de nolos do Solnnonto. tals
como rolatoa ou rodizioa, para porsdtir gou oventual deslocae
montos !

S0 4= rnspOsitivo do acordo conm o ponto 6, para pdr
em pratica o proceasso 4o acordo com 03 pontos 1«5, ou outro pro
cosso.similar, caractofizado<polo fato do qQuo o aparolho ¢omprag
ondc uria pluralidade do rcaorvatorioa, permitindo a injogao gie
mhltaneg de produtos diferontoas. » |

Sls= DiBposltivo do acdrdo vem o ponto &, para pdy
‘e pf&tica ¢ preccaso do acfwio com 05 pontog 1-5« ou oqéra
procoigq aimiinr, caracterizado pelo rdto de Que o aparglho,
dotado de ua resaervatdério unico, compreende duas c¢lmaras do a&
nigsdo 6 duap cabogas do injogdo, pornitindo una acoleracdo e
un aunonto voluedirieo do produto, em diregdo ao banho do metal

324« Procasso para fabricagdo do ‘ago, da fonte 6 dag
3w 1ligs, o un dispositive pera pdr on pritica o Procosse’ dog
¢rite, ou outro proceasa similax, r?spe6€1vamonte de acdrto cog
03 pontos 1=5 6 6-31, caractorizados por 80.aplicarem as divape
838 aplicagoos, tormadas oxtonsivas 808 diferentos tipos do ae
parolhos do fusdo, tals oono og f0rnoB‘Siomons-MQrt1n, 03 forr
nos elotricoa, 08 foraos rotesives g 03 ¢unvorsorgg oquipadog

do Tavestinento basico oy acido,

Flnalmonte, a dcpositﬂnto relvindica, da acdrdo con
8 vonvengdo Internacicnal o da confo*nidade ¢on o artigo 21 dg
Codlgo da Propriadoc je Induscv“u;, & p’icv;dade do corrosg spondon .
to paedido, doposttade na chartiqao do Pauontos da Franga, an
11 de fevereiro do 1660, sob o nimoro 818, 216 l
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21 de maio de 1962 -
Requerente ~ PETRO-TEX CHEMICAL CORPORATION =
Privilegio de InvengHu = PROCESSO DE DWSIDROGENAGNO.

REIVINDICACOZS «
i.= Processo para desidrogenar compostos organicos,

Parmo: 139.200 de

U.8.4A.

caracterizado por consistir em reagir, na fase de vapor, a tem
peraturas elevadas, a um composto organico,fem presenga ‘de pelo
menos l/h de mol de oxigénio por mol do dito cbmposto orgﬁnico,
pelo menos ¢érea de 0,001 mol do total de pelo menos dois balo-
génlos diferentes, ou materiais que liberam halogénio, por mol
do ditovcdmposto org&nico, em presenga de um catalisador 1norg§
aico a uma prassac parcial do dito composto organicolequIJEIenn
ts a menos do que 1/2 atmosfera sob uma presséo de 1 atmosfera.
' 2.= 0 processo para degidrogenar compostos orgﬁnicos,
cafacteriga@p poi colsistir en reagir nglrase dé vapor, a uma
(temperatura de cérea de 400°C ate cérca de 890°C;, um comprsto
.orgénico contendo um grupo =-C—C— g8 2 a 12 atomor de carbono,
com oxigénic numa proporgic molar de pelo menos 1/l de mol de
oxig@nio, para 1 mol do dito composto orginico, e halogdnios ou
mate“iais que 1iberam halogenio, provendo, pelo menos, dois ha-
log8nios diferentes, numa guantidade equivalente a mais de 0 001
mol do total dos halogénios por mol do dito composte organioo,
;a uma pressic parcial do dito composto orginico equivalente ' a
'menus do que 1/3 atmosfera sob uma pressio de 1 atmosfera, ‘on
presengs de um composto de metale
‘7

Se~ Um procesag\para desidrogenar coﬁpostos orgsni -
cos, caracterizado por consistir em reagir na fase de vapor,

& uma temparatura de mals de uoo C. até céroa de 800° Cey Um
gomposto organico,.desidrogenavel, cgntegdo 2 a 12 atomos de

- garbono e, pelo menos, um Erupo L. ‘eom clres de O,k
. _ ~_.? ~? . s

‘até céres de 2 mols da oxigénio por mol do dito composto orga-

'nico, materiais-que liberam halogahio, provendo pelo menos
doi: halog@nios diferentes, em quantidade equivelente a mais do
que 0,002 ate menss do que 1 mol do total dos halogénios por
aol do dito composto organico, & uma pressdo do dito compests

Qrgantco equivalente a menos do que ¢drra de 1/2 atmosfera

OIARIO OFiCIAt (Segao 1M

sob uma pressdo de 1 atmosfera, ed presenga de wm satalisador
coLtresndendo um composto de metal inorganico.

lie= O processo pard preparar compostos de vinllldane
contendoy pelo menos, um grupo CKZ§==C:: N caracterizado
pelo fato de consistir em reagir na fase de vaporj a uma tempee
ratura de cerca e 150° Cey ate ceroa de T50° Cey wm composto ore
ganico contendo 2 a 12 atomos de carbono, @, pelo menos, am gry
po Ci{z——C——, com de o8roa de 0,4 atd 2 mols de oxigdnic por mo}
Go "dito composto organico, e cérca de 0,005 até menos do que 0,2
mol do total de pelo menos dois halogénios diferentes por mol
do dito compoéfo o§ganico, a uma pressso parcial do dito compos-
to orgﬁnico equivalente a menos do que 1/3 atmogfera sob uma
pressgo de- 1 atmosfera, em presenga de um catalisador compreen-
dendo, pelo menos, dois compostos de metal inorgénico, dos quais
pelo menos um é escolhido do grupo que consiste de oxidos e hi-
drdxidos de metais dos Grupos Ia e ITae | '

Se~°0 processo de acdrdo com o ponto L, caract;rizado
pelo fato de se escolherem o0s halogénios do grupo que consiste
de 10&9, bromo e cloro. B

" 6.- 0 processo de acdrdo com o pinto L, caracterizado

pelo fato de se esoélherem [¥] haloanios do grupo que consiste
de cloreto de hidrog8nio, brometo de hidrogdnio o iodeto de hi=
drogénio. ' ‘ '

T4~ 0 proceséo para preparar compostos de vinilideno

bcontendo, pélo menos, um Erupo CH§==C::::,' caracterizado

d
pelo rato de consistir em reagir na fase de vapor, a uma tempea.
ratura de céreca de hSO Cey’ ate csrca de 750 Ceyum composto organg

co contendo 2 a 12 Stomos de carbono, e, pelo menos, um . grupo
H

CH37——6-~ , com-cérea de O,k até 2 mols de oxigénio por zol do
dito composto organico, cérea de 0,005 até menos do que 0,2
mol do total de pelo menos dois halbgénios diferentes por mol
do dito composco organico, a uma pressao parcial do dito composge
to organico equivalente a menos do gque 1/3 atmosfera sob uma
pressdo de 1 atmosfera, em presenga de um catallsador compreen
dendo (1) um composto escolhido do grupo gque consiste de_éxidos
o hidrdzidos de metal alcalino, é Sxidos e hidrdxidos de metal
alcalino-terroso dos Grupos Ia e IIa, @ (2) um outro composto

1norganico ascolhido do-grupo que consiste de matais, sais,_

) oxidos e hidroxidos dos Grupoa Ta, Ib, IIa, IIb, IIIa, IXIb,

IVa, IVb, Va, Vb, VIb, VIIb, VIIIb e o grupo das terras raras,
o em que (1) esta presente no dito catalisador numa quantidade:
do pelo menos 0,1, por cento.
i Be~ O processo de acdrdo com o ponto T,. caracteriza-
do pelo fato de (1) ser hidrdxido de 1ftio. '
9.~ 0 processo de acdrdo com o ponto 7, caracterizas
do pelo fato de (1) ser hidroxido de bario. ¢
10.- O processo de acdrdo com o ponto T, caractoriza:
do pelo fato de (1) ser hidrdxido de calcio.
'11.~ 0 processo de acdrdo cém o ponto 7, caracteriza-
do pelo fato de (2) cer um composto de cario. i
12.- 0 processo da acSrdo com © ponto 10, caracbari-
zado pelo fato do gomposto de cerio ger oxido cérico.

13,~ ( nrocesgse de acrdo com o ponto T, ceracteriza=
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do pelo fato de (2) ser Fe30;.
1= 0 processo de acdrdo com o ponto 7, caracteriza«
80 pelo fato dos helogénios serem uma mistura de bromo e clord.
’ 15~ 0 précesso de acdrdo conm o ponto iz, caracteri=
zado pelo fato de cloro estar presents numa proporgdo molar ds
.cSrca de 0,00% a 0,1; e de bromo sstar presente numa proporgdo
molar de ¢érea de 0,0005 a 0,01 para 1 mol do dito composto or-j>
z3nico. ' . b
» 16+~ O processo para preparar compostos ds vinilident
contendo, pelo menos, um grupo Cﬂzatc::: s caracterizado por
consistir em reaglr na fase de vapor, e uma temperatura de cér-
ca de 1450%C., até cérea de 750°C., um composto orginico cgnten-
do 2 a 9 atomos de carbono 6, Pelo menos, um grupo CH '__;,
com de cérea do 0,4 até cérea de 1,5 mols de oxigénio porlmol do
dito composto organice, e de 0,005 até menos do que cérca de
0,2 mol do_total de pelo menos dois halogénios diferentes por
mos« do dito compoéto orgﬁnico, em presenga de vapor dégua numa
proporgSo molarde cérca de 2 até cdrea de 30 mols de vapor da-
gua péra 1 mol do dito composto org&nico, em presenga de um ca~
talisador compreendendo (1) um composto eéscolhido do grupo que
consiste de oxidos e hidroxidos de metals dos Grupos Ia e Ila,
6 (2) um composto de cérioy e em que (1) esta presente no dito

¢atalisador numa quantidadé’de cérea de 1 a 10 por. cento por pé.

0, #

17.~ 0 processo de zcdrdo com o ponto 15, caracteriw !

. . . Y
zado pelo fato dos halogdnios compreenderem uma mistura de broe
wo e ¢loro numa quantidade menor do que 0,1 mol por mol do dite

>

composto organico. _ L
18.~ Un processo para desidrogenar compostos organicos ,
caracterizado por consistir em reagir na fase de vapor, & uma
temperatura acima dqvuOOOC, atd. clrea do 800°c., um composte or
génico, desidrogenévelﬁ céétendo 2 a 12 4tomos de carbono e, poa
1o menos, um grupe __ 4 ' ., com de cdroa de O,4 até cdrca de
2 mols de oxigdnio porlmollds‘ddto compoato orgdnicose materiais
que liberam halogdnio, provende, pelo menos, dois halogénios di-
ferentes, numa quantidade equivalente a mais do que 0,001 até_é
menos do que 1 mol do total de halogénios por mol do dito compcse
to orgdnico, e do cérea de 2 até cérea de 30 mols de vapor dagua,
em presenga de um catalisador compreendendo um composto inorgé-
nico escolhido do Grubo que consiste de metals, sals, oxidos e
hidroxidos dos Grupos Ia, Ib, IIa, ITb, IITd, IIIb, IVa, IVb,
Va, Vb, VIb, VIib, VIIIb, e o grupo das terras raras. -
- 19.~ 0 processo para preparar compostos de vinilidee
10 contendo, pelo menos, um gruapo CHZ===C::: s Caracterizado =
por consistir em reagir na fase de vapor, & uma-temperatura
lesde cdrca de 450°C., atd edrea de 750°C., um composto organie

20 contendo 2 a 12 atomos de carbono ey pelo menos, um  grupo
H

A:H3-—é--, com ar numa quantidade equivalente a cérea de o,k
até. 2 mols de oxigdnio por mol do dito composto orginico, e ¢ér
sa da 0,005 ate menos do que 0,2 mol do total de pelo menos doié
1alogdnies diferentes por mol do dito composto orgénico, e de
sérca do 2 até cérea de 30 mols de vapor ddgua por mol do dite

somposte organico, em presenga de um compesto inorginico escolhy

do do grupo que conyiste Qe meval;y salsy 6x1dos e hidroxidos dos’
grupos Ia, Ib, IIa, IIb, IIIa, 1IIb, IVa, IVb, Vay Vby VIb; VIIb
VIIIb, e ¢ grupo das terras raras. . .
2%:= Um processo para de,ldrogenar sIcanos, carasterge
zado pelo fato de éonsistir eal reaglr na fase de vapor, a umra
temperatura de mais de 400°C., ateé cdrea de 800°C., um alcano y
contendo 2 a 8 atomos de carbodo, com cérca de 0,4 atéd cirea de
2 mols de oxiglnio por mol do dito alcsno, e halogdnio e materi{
als que liberam halogénio, provendo halogénios, huo compreenden
cioro, e pelo monos wm outro halogénio diferente, numa quanti .

|

do total dos halogdnios por mol do dito dlcano, a uma pressio

dade equivalente a de cérca de 0,005 até menos do que 1/2 mol

parclal de alcano equivalente a menos do que céres de 1/3 atmos.
fera a uma préssgo de 1 atmosfera, em nrasenca de unm composto
de metel. ‘

2.~ Un processo pare praparar hidrocarbonetos insa -

. turados, caracterizado por consistir em reagir na fase do va =

por, & uma temperatura de acima de h00°c., até cérea de Boo°c.:
um alcano eontendo 4 a § atomos de carbono, com ar numa quantis
dade rara prover de cerca ds 0,1 ate cdrea do 2 mols de oxigénlo
por mol do dito alcano, @ halogénio ou materials que liberam /
haloaenio, provendo halogdnios compreendendo ¢loro e palo manos

um outro haJogenio diferente, numa guantidade equivelente a de

cérea ds 0, 01 até cérea de 0,25 mol Ao total dos halogenios por

wol do dite eleano, e de cérea de 2 ate cdrea de 30 mols de
vapor dagua por mol de alcano, em %;esenqa de um catalisador que
compreende, relo m:nos, dols compostos motalicos inorgénicos,
dos quais pelo menos um ¢ um 6xido ou hidrdxido de motals dos
Grupos Ia e IIa da Taboa Poriddica 0

h 224~ Um processo Para dssidrogenar hildrocarbonetos,
csractorizado pelo fato de consistir em raagir na fase deo vapor,
2 una temporatura de mais de 400°C., atd cdrea de 800°C., um hi-
drocarboneto contendo 2 a 8 atomos de carbono, com c¢drca de 0,l
atd cérea de 2 mols de oxigénio por mol do dito hidrocarboneto,
® 1lodo e bromo, ou materiails que liberam iodo e bromo, numa. quep
tidade equivalente a desde ¢drea de 0,001 até menos do que 1/2
mol do total dos halogénios por mel do dito hidrocarbonato,a wums

pressdo parcial de hidrocarboneto equivalente a mepos do que céra
¢a de 1/3 atmosfera sob uma pressie ¢s 1 atmosfera, em presenga

de um composto de metal.

 23.~ Un processo para prepsrar hidrocarbonetos insatu
raaos, caracterizado por consistir em resglr na fase de vapor y
a uma temperatura de mais de 400°C., uté cérea de 800°C., um hie
drocarboneto contendo lj a 6 atomos de carbono,com ar numa quan =
tidade para prover desde cdrca de O,k até céréa de 2 mols de oxi
génio por mol do dito hidrocarboneto,e o o br&mo,nu materialsa
que liberam jodo @ bromo,numa quantidade equivalente desde carea
de 0,001 até menos do que 0,2 mol do total dos halogénios por
mol do dito hidrocarboneto,e de cérca de 2 até cérca*de 30 yols
de vapor %égna 202 mol de hildrecarteneto, jm'presenga de um I
catalisador compresndendo, pelo menos, dois compostos metélicos
inorganicos, dos quais pelo menos um ¢ um Jxido ou hidroxido de

netals dos Grupos Ia e IIa da Taboa Periodica,
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o= Um processolp4ra desidrogenar alcenos, Carecuusis
zado ‘por consistir em reagl an fase de vapor, a uma temperatu=- A
ra de mais de 400°C., ate cérca de 800°C., um alceno contendo 3
s 6 atomos de cartono, com de s8rca de 0,4 ate cérca de 2 mol.9

de oxigénio por mol do dito alceﬂ7, e halogénlo e materials
\

1iberando halogdnio, provends halogdnios compreendendo cloro e,

a2

pelo menos, um outro halogénio diferente, em quantidade equlva-
lente s dr cérca de 0,005 ate menos do que 1/2 mol do total dos
halogénios por mol do dito alceno, a uma pressdo parcial de ale
ceno equivalente a menos do que céreca de 1/3 atmosfera, sob uma
pressio‘de 1 atmosfera, em presenga de um composto de meial.

- © 2H.- Un processo para proparar hidr tcarhonetos 1n£u -
turados, cafactarizado por consistir em resgir na fase de vajior,
a uma temperatura de mals de MOOOC. ate céréa de Boopc., ug alee
no contendo & & 6 atomos de carbono, com ar numa quontidade pa-
ra prover de cérca de 0,4 ate carca de 2 mol3 ds oxigénio por
mol do dito alceno, o halogénio ou materlials que 1iberam helogd:
alo, provendo nalogsnios compreendendo cloro e 16do ou broﬁo,
numa quantidade equivalente "a mals do que 0,005 ate monos do que
cérca de 9,2 mol do total dos halogdnlos per mol do ditolalceno, -
e de circa de 2 ate cérca de 30 mols de vapor dagua por mol de
alceno, ém presenga de um catalisador compreendendo, pelo menos
dois compostos metalicos inorganicos, dos quais pelo menos um e
am Sxido ou hidroxido de metals dos Grupos la e Ila da Taboa Pes
ricdica.’

26.= 0 processo de desidrogenagao aubstancialmenﬁe co~
no descrito e com a3 caracteristicas aqui apreseptadas, com Jaf~

ticular referénclia aos exemplos dados.

T8rmo: 137.748 de 5 do ebril de 1962
" Requerente = JACOB SIMON KAMBORIAN = U.3.A.
Privilésio de Invengfo ~ MAQUINA FARA ENFORMAR APOIO-DE SALTO.M§
CANISMO PARA ESRIRAR PALA DF 7 PATE,MAQUIRA DE ENFOg
MAGXO DE SAPATO E DIBPOSITIVO DE SUJEIGEO DE SALTO.
REIVIRDICAGUES.
Le Hdquina para enformar apoio de salto, caracterizada

pelo fato de compreender: calcadares; um suports para guportar con
o fundo pars ¢ima uma f8rma cox pala e solm interna nsla posicionae
das; pingas montadas no suporte da f£8rza pare agarrar & dborda ds en-

formagdo da pala perto de sua extremidade da biqueira; diepositivo
para fechar as pingas na bords de entormagio; dispositivo para

depois mover 88 pingas 4 frente em sfastamento do suports para
estender a pala em t8rno do salto da f8rma; dispositivo pars su~
Jeitar & f8rma e o sapato entre o suporte e um dispositivo de &=
Jeigdo; dispositivo para olevar as pingee epls tersm completado o seu
movimento & frente, enquanio R £Orma e o sapsto 8ao sujoitades de
paneira & esticer a pala apertadsments na rbrma;‘o dispositivo jara,
apde 1sso, avangar oé calcadores perz calcar & borda da pala para
vaixo sbbre a porgao de salto da palmilha.

2, . Héquina part enforme; apoio de salto, ae acsrdn cx

o ponto 1, caracterizada pelo fato do as pingas flcarea dispostua
para se mover em afastamento do suports para estiéar a pala antes
'qpo a £8rza 6 o sapato sejan sujaitadcs entfa‘o gap<orte 0 © sdjai—
tadors

Se ¥agquina para énrormar apect Jo 8alto, de aclirdo com

© pouto & ou 8, caracterizada pelo fatr de es pincs: toelnizgn pim

¢as dianteiras pars agarrar o biqueira Ga bDords € UR PAr G pIUGUe
laterals parec agarrar os 1ados cpostos da porg¢do dian&eirh ds bordae
" ‘ Mfquina para enformar apoio de aalto, de aclrdo com
qualquer puato precodente, caracterizado peslo fato de campreencdsr:
un sujeitedor parx o eslto; € dicpositivo para aplicar o dispositivo
de sujei¢iio do ealto @o salto da férua apds es pingas terem £ido ele-
vadns e antes que'oé calcadcrea avansells

5. . Hfquina para-enformar spoio de salto, de acdrdo coa ©
ponto 4, caracterizada pelo fato de compraspder: prensss pars: apli-
car prencio &o exterior do dispositiw ¢s oujleigdo do ealto depolis
Que temha sido dplicado & forma. \

[ ¥£quina pure enformar epolo de salto, de aclrdo con

o poato 4 ou 5§, ceractsrizads pelo fato de os calcadores o o0 dis-

positivo de sujeicio do salto sercm montados em uma chapa que 4 des-

l124vel e dlre950~b en efapionento do dicpoaitivo ds eujeicaoc.

Te t4ceina pars enformar epclo de salto, de ecdrdo com
Qualquoer ponto precadeatc, caracterlzsdé pelo fato de o»dinpoaittto
de sujsigao ser conntitafdo por um pé, cuja suporficie inferior fi-
ca,localizada 1igoirarsnte abaixo das gaperri{cies inferiores dos
calcadores e Que compraendes dispositiw sansf{vel ao evange 4os
calcadoros pars levantar o pé da f&rma de maneira que um Aaisposi=
tivo elavsdor da suportd pcasa aplicar pressio ho esesonto & bords
enfornadora calcada. . ’

8 Mfquina para enformsr apoio do salto, de acdrdo com
qualquar ponto precedente, caracterizsdo pelo fato de o .suporte 6"
as pingas gerem pontados em un pe3te que é pivotado de maneira que
poesa &er movido psra cscilar o suporte 6 as pingas & partir do une
poaiqio dictante para uma poaiqﬁo em quo o suporte fica imodiata-
mente ahalxo do dispositivo de sujeigao.

9 ‘ ufquina pare enformargpolo de salto, de acdrdo coz

o ponto ., caracterizads pelo fato ds compresnder: nétorea aciona-
dos por fluido para acionar as pingas, © nﬁporte e ¢8 ocelcadores,

e um sistema Qe coatrble pars efetuar a uporagao sequencial dos
motores para fochar as pingas Da berda da pels, para mover as pine
¢as & frente, para levantar o euporte 4o sopato, para levantar es
pingas & nara avangar os calcadores. *

10. Méguina para enformsr apoio de salto, de aclrdo com
o ponto 4 0 9, caracterizada pelo fato de compresnder: um notor
adicional ecionado a fluido que opera para aplicar o dispositivo
de sujoigio do salto dspois que as pingas tenbam 8ido elevadas e
antes Que 08 calcadores avancen.

1 ¥4quina para enforgar apoio de salto, de aclrdo ocom
o ponto T e 9, caraftarizada pelo fato de compreender: um motor

acionado a fiuido operado em respocia &0 AVANGO dos calcadores

‘para levauteé 6 dispocitivo ds sujsigao e permitir que o motor

slevedor do suporte oconpring & £6rma contrg os carlcadorese

12, ¥daquina pars enformar spolo do salto, de aéfrdo com
o ponto @ v 9y ceractorizado pelo fato ds ccmpreender: um.motor
clonado a fluido que opera para oscilar o psate para 8 poe&véo en
que & firma estd obaixzo do digpositivo de 33 50LCE0, apés as pine
qas'tergm ae poviss A frinte, mas antes qus O cuporte ueja elevado.
13. uéculna para enforzar apolo de salto, de ncﬁrdo con
5 ponto 7, earacisrizada polo fato de o suports 4da firaa oosgrean~

der: unm prendsdor 00 pind. da f£31mo; wn pino 49 £8rma ancorsde oo

wwwmrmpmowr%meeanMQMaﬂmhpnnrMM;

e
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uma placa suportadora ds £8rma; o dlspositivo que monts & place *
auportadora de tam‘no prended.ox; do pino éa f8rma com o pino -
eatendido atruvss da placa pars permitir o denocuonto dl plac&

o

relntivamente 80 prendedor e o Pino.
pL'R Méquina para enromar upoio de lalto. do aclrdo cor
o ponto 1, caracterizada pelo fato d.e o suporte ger carregndc em

um poste montado para movimento pivotal en térno de¢ um eixoc coo- :
nétrico paralelo a0 plano de movimentoe dos calcadoms, o quo coa-
preende: um motor aoionado a tluido para oscilar o poste em tbmo‘

v

de sen pivl para mover a £8rma e o eapato de unme posigac diatinte

!

¥4quina para enformar apoio de salto, do aclrde com

dos calcadores para uma posigao adjecents wos calcadorese - -
16. ‘

© panto 14, caracterizada pelo fato de o poate aer pivotslmente }
montado ns biela ds outro motor Acionado e rluido. que & operativo.
depols que a8 f8raa e o sapato se tenham movido para a posigao adje-

cente aocs calcadores, parg levantar ¢ pw to 6 azeim £ixar o diepo-

sitivo de sujeigso contre & sold interna.
15
o ponto 16, caracterizada pelo fato de compreender: ums vAlvula que

Kéquina rore enformar epoio de salto, de acdrdo ccm )

& acionads A medida que o guporte alcanga & posigio udjacente aos
calcadores a fim de golonar ¢ outre motor mcionedo a fluido pare

levantar o poste. A

17.
© ponto 1, caracterizada pelo fato de o dispesitivo de aujeigi’o cone

Béquina para enformar apoio de saltc, de aclrdo com

preender: una armsgdo; uma alavanca plvotada & armagio entre suss

extx‘emid.adea? ur pé Ge nujoigﬁo pivotado & ume extremidade da alee~
vanca o pendents abaixo déle; usa articulagéo que se estende &o lon=
g0 da elavancs e pivotad.a.em suas extremidades & ama;;'a'o e ao pé de
sujeigac; um seguidor de came conectado & cutra extrémidado ds aela~-
venca; uma came de perfil mdvelmente montadas abaixo do seguidor de
¢ane 3 'diepoaitiv‘o para impelir elée;icamente o aeguidor contra a

came; e dlapositivo para mover & came relativ#mente a0 seguidor de

came. -
. . &
Mecanismo para  eatirar pala de sapato, caracterizado

18.
pelo fato de compresnder: uma haste; um suporté ps extremidade su=
perior da haste para suportar uma forma com uma pala G@e sapato €
unma sola interna posiclcnada sdbrs ela' I bloco gontade zm haste
&alxo Ao euporte; ums Atmidade tensionsdora da pala deslizivelmente
montada em ure -exbensé'o dlanteira d6 bloc'o 3 pingas montac_las ng8 unies
dade tensionedora da pala pers &gerrar a bords ds pala; o dicpoasi=
tivo para mover a anidade tennionaagra da pala @o lengo da extc.xh
880 paré fazer as pingas movoron-se & fréntc. on afastamenta ds
forma, para esticar a palas .

19

© ponto 18, caracterizaedo peleo fato de compreenﬁar. W motor pare

Mecanismo pars estirar psla de sapate, de gclrde cor

mover a unidade tensionadora da pals ao longo da extensao Go bloco.
® disposltivo para controlsr ¢ motor pars ajustar a poaigéo'inxcm
de unldade tensionadere Ga pela am Pelagic com G auporte. ’
20 Hecaniamov para estirar pale de ssprio, de aclrdo com
¢ ponte 19, caracterizado pelo £ato de a unidade veneiopadora da
rala ccmpreenﬂe..‘ uma cadega desliczdvelmente montads pa extensdc Go
bloco; uma barra montada na cabege pard MOVimentsc pars Cima e pars

baixo em relagdc & extencio 5 que carrege as pingas; & outro motor

Montade na cabega para wover a Darmj & pingas om releaghc & extensao

N

pars aplienr tenasdo ascendente & bords de eaformggacs

«

2.
qualquer'un 408 pontos 18-26. caracterizado pelo fato 4o as pingas

Hocanisno para estirar pals de sapato, de ac8rdo cor

conpreenderem: una pings dianteira e um pew de pingas lateraise.
22 ﬁ',- Y Mecanismo pars est;irar pala de eapato, de acbrdo. _
com o porio 1§, caracterizado pelo fato de compreender: uma pras
teleirs 7ixads & extensao; uma ca;‘toneim ndvelmente montade nr
pratel.ira; o diayoaitivo de eor‘.tr&:le sensfvel ao movimento da
cantoneire, ao 1on¢o da prateleire, para aciopar o motor 8 fin e Ba
ver @ unidads tensiocnadore superior a0 longo da extensao por ume '
Quantidade correspondents ao movinento Qe cnntcmem en ralagaa [y
prateleira e na mesma direc;ao.

23,

-,
~,

? Mecanisme' pare estirar pals do np&to; de aclrdo ¢or

o ponto 22, caracterizado pelo fato ds o motor ser um uotox: das

acionamento &cionado por rluido montado no bloco e dotado de uma
bieia conectada & unidade temsionadora da 'pal'é. ¢ o dispositive
de. contrdle cammeander:v un motor pillto scicnado a8 fluido mdn- {\
tacio na cantoneira, ¢ qual mantém normalmente 2 biela em posigio‘

_ projetada para fora; e ums vdlvela pildto montada na unidade tep-
- slonadors da pals dotads de um carretei ‘que & normalmente engatadd

pela biels do moter pillto, respondendo a vélvule pildto eo deslo-
camento de cantoneu';c aa longo da rgateleirs pars acionar o motor
* . . . y
de acionsmento a fim de trenszitir ¢ movimento exigido para a uni.

v

dade tensionadora da pala.

IS

24, Mecanismo pars estirar pala de sapato, de aclrdo com
o ponto 23, caracterizado pelo fata de compreender: dispositivo
para emurir fluido do motor pildto para fazer o motor de acions~

i

mento mover @s pingas & frents a f£im de est.‘lcar a pala.

25, Hecanismo pars estirar pala de eapato. de aclrdo com
¢ ponto 21, caracterizado pelo ra:ce de.as pingas laterais eerem &Jus-

téveiz em Airegao o em afastemento uma da outra.

26. Mecanismo »ara‘e/stirar 7jla de bapato, de aclrdo com
¢ ponto 18, caracterizado pelo fato de o suporte compreendsr: um
pino da £3rma; que engata o sslto da £Orma, e um repouso de biquei~
ra para euportar & tisaeira da f£8rma. A ]
27.” Heranisro pars estirty pelix de sapato, de acdrdo con
o ponto 18, éanac;;erizado pelo tate de &' blela ser montads em um
poste que & pivotade & aramgAo da mdquina o ufvel em tBrmo ds seu”
piv8, sob contrdleo de um motor acionado a fluido, & partir de uma \
poaigé'o c}iabante para uma posig&o ez Que O mecanismo tensionador ¢
pala & adjacente a uma unidade enformadora de apoic de salto.

28. ] Méquina ds enformagao de sapato, caracterizada pelcl
tat‘o de compresnder: um SUpOrte para suportar. com o0 fundo para
elna. ura £rms q_ua carrega ume 6ola 1nterna e uma pala de aapato:
upa placs montada para movimento deslizante na armagao Ga médquina;
calcadores conectados & place para movimento en uaiss?no com olaj
un pé de euJeigﬁo.localizado acina do suporis do sapato com ¢ 7
fundo leocalizade ligeiraments ebaixo das superficios inferiores

dog calcadores; dispoeitvive para levgntar 0 Buporte psra levantltu

6 f£3rma, soia interna o pala ¢ trazer & @ola interna para engatae
‘mento com o p6 de sujeigao; 4ispositive para apds isso dsslocar e
place de uma poaic;ao distants Ao suporte pars uma poslgao operativ&\
ad.)acente &0 suporie eny=anto os caleaaores pormanecen imdéveis cca

respeite & plaés e fora de sngatamento com & pale; o g}gpoq;g;;o /

s

-
[
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para, apés iseo, avangar o8 calecadores em relagac com & plack en~

quanto o placa estd aatébionﬁx’m para cklear @ borda de anfomag,é"‘o )
8a pala albre & sola interna.
29

)
to 28, caracterizada pelo fato de compreender: um dispositivo de

iy

M&quina de enformagio de sapato, de aclrdo com o pane

osujeigdo montado na placa abaixo Qo8 calcadores para mbvunento ]
unfasono com @ placa enguanto o dispositive de sujelgdo permanece
indvel com ?eepaito 4 placa o fora de angatamento ¢om & palaj e
Bispositivo para avangar o dispositivo de sujeigdo em relagao com °
'u placa para sujeitar & pala contra & £O0rma enaguanto & rlaca estd b
‘estaciom!ria o enquantc & borda ds enformagao ostd sende caleads
pelos calcadorers 7 N
30.

’ponto' 28 ou, 29, caracterizada pelo fato de compreender: um mofor .

By
Méquina de enforma¢io de sapato, de acardcs con @

aontaedo na hrmaéé'o e conectado 3 placa de modo & mover-ze paera

~ v

suas poslgdes altefhativas.

bl’.

A

¥fquina de enfoz-magfa'o de sspaf;a, aa acdrdo com o; :
ponto vv, caracterizada pelo fato ée o motor ser um motor opevz-ad‘!:?L ’
a fluido, montadd abaixo da placa, e dotado de uma biela esten- ,'
dida parg cima, e que-’iompreendeé articulagoes dé cotovélo pivo-;
tadas. & biela enm suas extremidades interiores, o pivota&as. OB
pectivaments, en suas extremidades superiores, A plsca e a unm 'blo:‘
co fixado em posigio, em relagao A armagdo, servindo o aclonamentq
do motor para endireitar a articulagdo de cotov8lo & mover a placa,
2 sua posigao operativas - e Ty
32

%o 31, caracterizada pelo fato 4o o bloco ser uma porca montada en

uéquina de enromc;ﬁo de sapato, de ac&rdo- com o pon«

\1wn parafuso, gque & rotativo para ajustar a porca em relajdo 3 arsy.
magdo e variar assim a posigdo distante da placas -
3.
quer um dog pontos 28 a 32, caraotorizagla pelo fato de compreenders

déquina de enformagio de sapato, ds acdrdo com Quale

acima de Aita placa, uma placa suportadora do calcador gque & tame
bénm deslizdvel na armagéo ¢ carrega duas Csmes que suportem og R
:ealcadores em relagao sinétrica, e um motor em dita placa, operatie
| Vo para avangar & placa suportadora do »&aleador en relajio com dita

‘placa @ A0 mesmo tempo mover o8 calcadores para dentro, tom respeito

&'plaga suportadora Aos calcedores a ¥im &e calesr a margem de enfor~

magao da pala, ..

S4. Hdquina de snformagéo de sapato, de acdrdo com o ponto
33, umotétimd& pelo frto de dito motor ser um motor scionado. s
£fluido,
‘cadores, ¢ de & 'b-:loln carrogar una cremslheira gue engrena COR WRR

con sua blelw ccasctada por articulagdes ds. camen doa cal~

.eogro‘nagan nontada em uma ponte em dita placa, & qual monta a placa
suportadora dog calcadores, gendo qus & mr@gon carregn un pino
de manivela, excéntricamento zontado, que oNgeiG uR suled DA plack
osuportadors dos ocaleadorese '

5.
ufquing @e enformagac de sapato, earacterizsdo pelo fato de come.

Dispositivo de an:eic;ao do salto, para uso em umg

preender: uns placs, 4 cursor montado PAra. movimento pa Placa ea
diregdo 'e en afentanento 4o un sapato a ser enformado; duas alaw
vancas pivotadas ea una extremidade &0 cursor, ¢om pernan que ¢
'étonden para a frente o £e desviam Ao cursor; um coxia de¢ sujei-
;56 substancialecasd. &m Jorma 4o Ui Lrm rpve oxtremidaden afixadss
as ‘extremidaaea das. pernas 4Ga8 ilavaneasy; ang ©ols qud mterconeci.

86 elavancae o impole sume pernas d parid; e VA ROCANILTZO KC1onA-~

dor dn &fedositive Je& sujeigao pivotalmente couectaao & perna ‘de k
cada alavanca em uw ponto entre sug. copexis sa coﬁm ¢ BR& cm:noﬂ
x»ivotel 80 curscre . X
26. <Dispositivo de oajeigdo 4o Balto, pera neo en use gt-
guina de enformacao de sepato, de aelrda com o ponto 36, caracterin
2ado pelo fato de a porua ds cada alavanca carréger, palo mence, m‘
Eenbro compressor, e compreendsr: diepositivo pars; comprimin aqﬂ}‘;r
membros compressores contra ¢ coxime

%

afquina de enformagio de sapato, de =ebrds com o ponto 35 ou 86, N

Dispositive de sujei¢hic do malic, para uso ox uma
4

caracterizado pelo fato ds o mecaniemo acionador do aispositivo de
oujeigio ser comstitufde por dois motores acionados & £1aido momm
tados na pleow o qub t8a suas blelas pivotedss ¢ pernag Gas rls-

vancase ’ : e

38, - Dispositivo &e supeicio do salto, pars usc
méquine de enforsagio de sapato,

ca uza
de acdrda cow o porto 35 on 57,

cRracterizado pelo fato de compreender: x;zotoree gajonadns a finlde
para aplicar os membros'compressores 80 coxime . T
33
pdquira de énfomagao de sapatos de aclrde com o ponts 37 ou 56,

Didpositivo de sujeigio do salio, para ueo om use

caracterizado pelo fato de compregnder: corréntes envoltag om thr-
no do exterior do coxim & unidas em suas extremidedes extericvres s
pornos que copectam as alavancas. a0 ¢oxim ¢ oz pucg sxtremidsdos &
internss a pinos montados ne cursors ' : i
40,

Mdquine 46 enformacgdo de sapato, caracterizada pele
-
Tato de oompreenderg oalecadores; um suporte adjé'c’ente 208 colecae

‘Aores para snx;ortar uma £3rms com o funde pars cima com ums nolaw’
interna 6 uma pala nela montada; wa pé de sujeigec locelizado acz‘j
ue do suporte, sendo o pé de pujeigan pivotade & umk extremicade :
de ume alavanca pivofada o gu:la:h para movinento pere cims ¢ para 7
béixo por una articulaéé'o paralels; wm peguidor & ctme no exire- B
nidade da slavanca distents 40 pé; una camo; uns mo;u Foa wsnter

© seguidor de came contra & came e manter nseim o p!é con SUs Gub-
wuperficie ligeiraments abaixo das subsuperffcics dot cslerdores)
dispositivo mecAnicamente operado para eplicer ur edpaxe gscenden-
te a0 suporte a fim do manter a sola interns exclusivamente cm com
teto com © 9§ de sujeigio; wy motor; uma bielae operdvel pelo motor
o operativamente conectadm aos calcadores pare svengd-loe, por ocs;
oido da operag}:o do motor, & 'ﬁm de calcar & margem de enforragac 7
da pala contra a sola internaj um segundo motoé; um memdbre Go conxll
trole para' acionar o segundo motor; ¢ unm membro tcionador na hism:
qus ‘opera P oca'aii'o &0 avango 408 calcadores pers acions» o mem~
bro de contr8le o fazer o segundo moter deslocar a came para ume
ponigdo que permite & mola elevar o pé de sujeigic e pexmitir asslm
que o dispositivo meclnicamente operado comprima & margemw calcads

Ed

da pale conira as superficies inferiores do c&lc,adoz‘;
41, ' Hdquina de enformegio de sapato, do &ebrdo com &
ponte 40. caracterizada pelo fato de ditos prineiro 8 ssgundo non
tores serem motores acionados a fluido, ser o d:lepcutivo mecanio .

_‘canente operado tembém um motor acicnsdo a fluido, éer 0 MembXO 010V

awdor woe orelha na bielt do primeire motor © cer o membro de eegg-ga’ '
trole uma viivule. . ' #
82,
womo 41, caracterizada: pelo £ato do & cene epter ns biele 46 80~
gundo motore B N

Méquina de enformagho da sapsto, 6o neomo cm o ;
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143 F uéquine Qe.eiitdrnagio-ds 6apato, de aelrdo cam o

;ponto 42, earacterizada polo fato de ofalegumor de came sor un r&;

i-lo e & cane ger mbvel entre 8ste.rbloie.catro rélo montsdo na f‘
" arsagic da mdguina. A anl “’%/

N [ e o
)& Tty

L %  Reivindidd<ge, de &odrdo com @ Gonvengdo Interaelos
|8a2 0 0 Artedl do C4a1go da Propriedade Industrisl, e pricridade
’do DPedide correspondente depositodo na Repartigao de Patentes dos

|Betados. Unides ds Anérica, em 2 de maio de 1961, sob Ne107.166. .5
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TERMO N@ 123,05 de 13 de outubro de 1960.
Requerentey OWENS-ILLINOIS GLASS COMPANY w B,W.A, ~r==
Privilégio de Invengio: PAPERFEIGOAMENTOS EM OU RELATIVOS 2
PROCESS0 DB FAERICAGXO DE PRODUTOS DEVITRIFICADOS®, -~ ¥

REIVINDICACUES A

y " &= Aperfeigoamentos em o relativos a produtos devie

- trificados; .em particular um processo de rabricég'éo de un prody
to devitrificado, carscterizado peles fases de: fusao de umg .-
, partida de vidro, consietindg egsencialmente das
{ngredlente 7 )

-

' Perdentagem por pasc

- -~

\,\ 510, / 4oa 7o
AL 04 15 a3
¥go Sals
2r0, | Pelo menos 6 .

—— N .

e de um nucleante éeé-llihd{a;"-io;_ tratamento témico da composigao
' vitrea resultante, para obter um produté predominantemente crisg
talino; estande presente o referido nucleante numa quantidsde
‘ inferior a 2%, por péso, sendo a soma de Zr0, e do referide na.
cleante secundaric de, pelo menog 7,5% por péso da partida. #
; 2o= Aperfeigoamantos en on relativos a produtos devis
- $rificadon, em particular um processe de acdrde com o ponto 3
caractorizado pele fato do nucleante secundaric ser escolhldo
"do grupo que consiste de oz M005,Fe,05, U305,C00, L0 @ Trose

3+ Aperfeigommentos em ou relativos a produtes davie
 $rificedos em particulay um processe de acaﬁo com o ponte ),

.saracterizado pelo fato da partida conter, tambenms

R xggre'diggteg . Percentagem por pésg '
&0y 0= 2 ’

o i~

- caracterizado pelo fato do conteado de Zrozl da partida ser de

Em‘ + . io@- 3 .
i F L
INazt') -y 0.2
. KZQI\ . 0. 3
caPz‘ ’_0 - 8i
LIZG‘ ;.0 - 55
Lip ® N0 -5,
9203 Vo -5 X
Ce0 j 0= 10.
¢ ' ; ‘
Ri 000 \ ,
3 H 7 .
. 0« ]0
~ £ Pad I — _,/z" U

7 lj.= Aperfeigoamentos em ou relativos a produtos dev
Ry M -~ .
trificados, em particular um processo de scordo com o ponto 1,
caracterizado pelo fato da partida, conter, também, um p:atériek"

escolbido do seguinte grupo, mas quantidades.indicadess
X Ingredtentes (*/ %
L' <&

Percentagem por pés

Y -

“\_,‘ §00, ,'7»-*:"« 0,05 = 1‘/
NeP » 0,05 = 1
' Na0' 0,05 =1
50 \ 0,05 - 1
LcaFy! 0,05 « 2
'Liaoj 0,05 = 2
T ur (1 10,05 = 2
B0y " 0,05 - 3j
Ca0 / 0,05 = 5
w0’ 0,05 2.

pad_ e 0052

f,'r‘j «~ Aperfelgoamentos et ou relativos a produtos devi

trificados, em particuls> am processo de sdrdo com o ponto 1 ,

cérea de 7% por péso, e do conteido de oxide nucleante secunda
. " " e PN
rio ser de cerca de 1,5% por peso da partida. if‘« g

“~

: A
6.~ hperfelguadentos em ou relativos a produtos devi

s

trificedos, em particular um processo de acordo com o ponto 1,

caracterizado pelo Tato do tratamento térmico compreender a ma:
nutengdo, sucessivamente, da composigao em temperaturas corregf

pondentes as viscosilda\des de log 13,5, log 8 a log 12, e uua

variagao de 55,6% a 166,7°C. acilma de log 7,65. ./ b
- ¥ 7.~ Aperfei¢oamentos em ou relativos a produtos de:r?

) trii‘ieédos, em particular um processo de acdrdo com o ponto 1,

caracterizado pelo fato do oxldo nucleahte secundario ser \Tica.'
8.~ Aperfeigoamentos ém ou relativos a produtos dev_g/
trificados, em particuler um, processo de fabricagao de um proe

duto vitrificado caracterizedo por compreender &s fases des I

. fusdo de uma partida vitrea, consistindo essencialmente des e

: - Ve

JIngredientes " percentagem por péso , -

- 510, Ty wavw T ‘
A0y 115835 .
2 . ‘ -
Mgo 5aly
20z o * peld menos 6

¢ um nuclesnte secundario; formagao de nicleo no artigo; mang'}
tengac do artigo nuna “ewperatura de deserwvolvimento correspop

dente a una vigcosidade de log § & log 42, por um per{edo de J

Julho de 1969 4434
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"tempo euficiente, para deservolver uma réde cristalina rf:iﬁa
no artigo; subseqHientenente, & eristalizagao, de meneira &ubs

tanclelpante ccapleta, do restante do artigo, sendo o referie-

do nucleznte mecundario escolhido dogiupo que .onsiste de Qioz.
Noo5, Feaoz, v205, Co04 Ni0 e ThO,, e & soma de Zr0, e do refe-
ri§o nucleante secundario sendo de, pelo menos, 7,5 por peso
por canto da referida partida.

Qe~ Aperfeigoamentos em ou relativos a érodutos devi
trificados, em pariticular um processo, de acordo com o panto 8
ceracterizado pelc fato de se formerem oq‘nﬁcleos numa tempera
turs correspohdenda, substancialuente, a b ponto de cozimentos
pelo fsto da cristalizagdo ocorrer numa temperabtura correspon-
dente & 55,6% & 166,7°C, acima de log 7,65. .

0.~ Apeifeigoamentes em ou relativos a produtos devi
trificados, em particular um processo de fébricaqﬁo de unm pro-
duto devitrificado, caracterizado por compreender as fdses de:
fuséo de‘uma partida de vldro, para formar u&a composiqgc vi-
trea fundides, contendo, pelo menos, 6 por cento por peso de
20, e ux cgente nucleente secundario; “ormagaa da composigio
viﬁ:za_ :vi;t:acialmcnts ni forma e tamanho do produto; e tra
tazcnto tormico do artigo vitreo formado, para converter a com
p0sicao vitrea nn produto que & de 90% a 95% cristalino.

1le~ Aperfeigoamentos em ou relativos a pfodutos devi
trificades, en particularium processo, de acordo com o poato
10, caractcriza&) pelo fato da fase de tratamenso térmico com
preender a sujcigRo sucessivs da composigio vitrea ds tempera
turss ¢e ruclesgfo, desenvolvimento e cristalizagdo.

- ‘e - Aperfeicoamentos em ou relativos a produtos de-
vitrificedos, em particulsr um pfoceaso. de fabricaqﬁo de um
produto davitrificaﬁo, caracterizado pelas fases de: fusao e

formeg@o de uma composigio vitrea consistindo,essencialmerte,

de:
Sioa 40 - 0%
e 51203 15 ~ 35%
g0 5 - 15% ’ .
LAF 0,5 - 3% '
2x0, Pelo menos 6%

2 um nucleante secundﬁrio;~trabamento'té;mico 4. composigae
v vitrea formeda, para devitrificé-la, o referido nucleante secun
dério sendo esgolhido do grupo'que cpnsiste de Ti0,, Mooﬁ. Feao3
"2°5? CoOy HiO o ThO,, e @ soma de Zr0, e do referido nuclean-
“e gecundério sendo da. pelo menos, ?,5% por peso de produiio.
13, Aperfelgoamentos em ou relativos a produtos cevie
trificados, em particular wm processo de fabricagao de um pro=

‘duto devitrificado,; carecterizado por compreender as fases de

fuso e formagio de uma composicid vitrea consistindo, essencial

gente, de
8§10, 40 - 70%
Al203 15 - 55% . .
ig0- S = 15%
LiO, 015 - 5%

- 2x0, Pelo menos 6%

o um nucleante seceundario, e trataments térmico de composicli
i

'ﬁitrea formada, pare devitrificé-la, o referido rucleants sea

cundério{sendo escolhido do grupo que consiste de Tioa, Moos{

t
Fe205, vaos, Co0, NiO e Thoe; e a soma de Zr0, e do referide

t
nucleante secundéric sendo de, pelo menos, 7,5% por peso dg

produtos o . ~

14,- Aperfei¢oamentos em ou relatives a produtos devi
- {
trificados, em particular um processo de fsbricagao de um proe:!

f
duto devitrificado, caracterizado por compreender es fases den\
fueho e formacho da ume composiglo vitres consistindo essencial |

uczbe deo _ X .
8102 40 ~ 0%
A120‘5 15 « 35% | .
Vg0 5~ 15%  _
3205‘ 015 had 5%
zfoa Pelo menos 6%

e unm nucleante secundirio; tratamento térmico da composigho V{Q}

trea formdda, para devitrifieﬁ-la, o referido. nucleante secundé

1{
"rio sendo escolhido do grupo gue consiste de Tioa, MoOss Feaos'}

VZOSQ Co0y NiO e Thoe, ¢ & soma de ZrO2 e do referido nucleants'

secundirio sendo de, pelo menos, ?,5% por pésc de produtos 4
15¢~ Aperfeigoamentos em ou relativos a produtos dev}

trificados, em particular um processc¢ de fabricagdo de un pro-‘

duto devitrificado, caracterizado_por‘compreender as fases det

tusfo e formaglo de uma composicio vitres consistindo, essenct'
\

almente, det

3102 H0 = 0%

A1205 ‘15 - 35% ,
Vg0 5 w 15% ) . ‘
Sno2 L 045 = 2%

20, Pelo menos 6%

¢ um nucleante secunddrio; tratamento térmico da composigdo viéx
trea formada, para devitrificé-la, o referido nucleente secundj
rio sendo escolhide 80 grupo que consiste 8e-Ti0,, MoO;; Fe203,
vzos, Co0, KiO o ThO,, € & soma de 2r0, e do referido nucleaphe
gecundario séndo de, pelo menos, 7,5% por péso do produto.

J6.~ Aperfeigoamentos em ou relativos & produtos devd’

trificados, em particular um processo de fabrica¢fo de um prodw
to devitrificado, caractexrizado por compreender as fases des fy.

g80 o formagBo de uma sompesi¢lo vitrea consistindo, essencisle

mente do: )
" st0, 40 = 70%
T myp, 15 - 35%
LigQ 5 = 15%
) NaF 045 = 3%
’ iro2 - Pelo menca 6%

e um nuclesnte secundfrio; tratamento térmico da’coﬁposiqio vie
trea ‘formade, pera devitrificé-la, o referido nucleante secund{
«1¢ sendo escolhido do grupo que consiste de 110, Moo3,-Fe203(
vaos. Co0, N0, ® ThO,, e & soma de 2r0, ¢ 40 refexido nuclegns
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1@ gecundério sendo de, pelo menos. ?,5% por peso do produto. .
17.~ Aperfeigosmentos em ou relativos a produtos devi
brificados. em particular um processo de fabricacao de unm produ
to devitrificado, pela nucleacao de uma comp051oao vztrea, par
efetuar a formagac de uma mirfade do nfcleos. submicroscdpicos, |
distribuldos por tdda & massa vitrea, caracterizado pelo deség ;

volvimento de uma réde cristalina rigida, pelo.aquecimento da

referida massa pucleada 8 uma temperatura correspondente a de

cérca de 5,56°C. a 16.7°Ce _&baixo do ponto de amolecimento dafi
bra da referida composiqgo; 8 manutengho de referida composigio
a referida temﬁergtura, por up periodo de tempo suficiente_, paré -
desenvolver. na referida massa uma réde cristalina de esqueleto
rlgidoe. 7~ 7 0w <

18, Aperfeicoamentoé em ou relatives a ;;rodu’c'os devi
trificados, em pvarticular um processo de fabricagao de um produ
to devitrificado, de uma messa vitrea fundida e i"ormada,’conteg

do um agente‘mucleante, caracterizado pelas fases de tratamento
térmico da massa, de acordo com ° seguinte esquemas

A Manutenqao da massa numa temperatura de 11, l° abai
*0, & 27,8° acima da temperatura de cozimentos pa .
ra desenvolver nela nucleos submicrbscc’:picos;

B = Manutengfo da massa nucleada numa temperatura de
5,56%C. a 16,7%C. abaixo do ponﬁo de amolecimente
de fidbra, para desenvolver nela uma réde crista=
1ina rigids; ' '

0 « ManutengRo do artigo huma temperavura de 83, 3% a
J.66 7 C. acima do ponto de amolecimento da fibra,
até oristalizar & massa, de maneira substanclal-
mente completa.

19+~ Aperfeigoamentos em 0\|‘1 relativos a’ produtos devie

srificados, em particular um produto devitrificade caraqterizado

por consistir, essencialmente, des

810, %0,~ 720% . .
41205 15 - 35% )
Vg0 5 - 15%

ZJ:'O2 Pelo menos 6%

e um nucleante secundario; o referido produto sendo ‘cristalizs~
do atd complemantagio substancigl, e ¢ referido nucleante secug
d4rio sendo escolhido do grups que consiste de Tioeﬁ Mooa, F9205,
V2055 Co0, NiO e ThO,, e a some de Zro2 e do referido nucleante

secundério sendo de, pelo menos, 7,5% por péso a0 produto.

0.~ Aperfelcoamentos em ou relatlvqsv & produtos devi

-~

" trificados, em particulai? um vidro -cristalizdvel térmicamente cg

racterizedo por ter resistedess extrememente elevada o por ter
e seguinte composigao: o . 1
Ingrediente o . Percentagem por peso
510,  wako . '
).1.,_,03 17 @ 32
g0 6 8 12

2ro,
o un nucleante secundé:io, nuna quantidade inferior e de 2%'96:

Pelo menos &

|

1]
{
|
t
{
l
|
|
i
I

'péso- & soma de zt'o2 e 'do reimrido nucleante secundsrio sendo

o o

dey pelo menos, 7,54 por pése- da composigaoe

»

-
F3 Aperreiqoamertos em ou relstives & produtos devi

¢trificados em particular um vidro, de acordo‘com o ponto 20, c3a
racterizado pelo fato _ilo nucleante secundario ser escolhido do

grupo que consiste de T10,, MoOs, Fe0szs V,0s Co0, N0 e Th02;|
_ 22.~ Aperfelcoamentos em ou relativos a produtos devi
trificedos em jparticular um-vidro, de acSrdo com o ponte 21, e

racterizado pelo fato éa compoaiqao conter, tamboms

Ingrediente Eercentggem por gesg
sno2 O =3
NaF Q=3
Nazo 0 - 2

. CaFy _ 0«8
Liao 0e8

- L1F 0«5

3203 0~5

Ce0 0=~ 10

PRO ' ) . 0=5

Ba0 0«10

23.- Aperfelgoamentos em ou relativos a produtps devi

Triricados em particu;ar um vidro, de acordo com o ponto 21, cgf_\
racterizado pelo fato da composigso eontér, tambeém, um materiel

escalhido do seguinﬁo grupo, nad quantidades indicadass

Ingrediente reentagen h3s

Sno, © 0,05 @ 3
NeF 0,05 = 1
Na 0 0,05 = 1
N K0 0,05 « 2
CaF, 0,05 = 2
/ L1,0 0,05 = 2
LiF 0,05 = 2
B0, 0,05 = 3
Ca0 0,05 = §
PO 10,05 ~ 2

Ba0 0,05 » 2 :

21~ aperfeicoarentos, em ow relativos a produtos devi
trificados em particular um vidro, de achdo com ¢ ponto 20, c,g
racterizado pelo fTato do conteudo de zroe ger de cSrca fe T% poi
péso, e pelo fato do conteudo do aucleante secundario ser de es] -
ca de 1,5% por péso. - e )

#5.~ Aperfeicoamentos em ou relativos a produtos dev)
trificados em particfilar um vidro, de acdrdo com o ponto 20, 1]
racterizado pelo fato de nucleante secundario eer o 'H.Oz. 4

Pinalmente, .a dewsitante reivind’-a de acdrdo com a\
convem;ao Internscionsl e de conformidade com o utigo a1 do} .

Codigo da Propriedade mdustrial, 8 m‘ioridade do corresponden

te pedido depositado na Repartigao de Patentes dos Eetadoa Uni-

dos da América 4o Norww, ea 15 de outmery d¢ 1959, scb o nd "l
86,552 ' '

i 33
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MARCAS DEPOSITADAS

" Publicagho feita de acordo com o art. 109 e seus paragrafos do Codigo da Propriedade Industrial

N 809043

Requerente: Luiz Pereira do Nascl-
mento.

tiocal: Guanabara.
Classe: 48,

Artlgos: Acelona para toucador
aguas dz alfazema — 4aguas de bele-

: J_\écﬁgs f*

zu -- aguas de coldnia — 4Lguas de la-
vanda -— &guas de quina -- aguas de
rosus —- aguas de toucador era geral
- nguss para embezlezamentu da pele
— aguas para maquilagem — Agues!
periumadas — bandoling — baton —
briilhantina -- cosméticos -~ cremes
para massagens - ereoes puara pele
—- corantes para cabelo -— corantes

para unhas — estratos (perfumes) —

oleos para hanho dz mars — 0lcos para

cabelo — pesfumes -~ perfumes em
geral — pentes.

N 8£9.944

JNTERCAMBIO
CULTURRL
MAPR LTDE,

.

Requerente: Intercdmbio Cultural -
Mapa Ltda. C

Local: Guanabara,
Nome de emprésa.

N? 389.945

Indastria Brasileira

Bequerente: TIaboratéric  Quimtco
Farmactutico Voros Lida.

Local: Guanabara.
Classe: 3.

Aviges. Um produto farmacéutico.

| generica: substdncias quimiwas, pro-

|
Artigos: Para

'

pa y pele -- desodorantes — esmaltes’

{res — transmissores de sons — toca-

<
4

N9° 889.240 tubos — televisores — transfermado-
' res — transmissores de sons -- toe
discos automatices o ndo — valvula.
Classe: 3.

kd
x>
. é&@\‘
b

%
s
&*
40

e
Q’&
¢ péo

P

Requereate: Laboratério  Qumico
Farmacéutico Voros Lida. |

- Local: Guanabara.
Classe: 41.
Um produty

Artigos: d:etético,

N° 389.947

DEPOSITRON ~ °
Inddstria Bracileira

B

Requeiente: Mauricio Sion Importa-
¢ho, Exportagip e Comércio Ltda.
Local: S&o Paulo.

Classe: 3.

Artigos. Para distinguir como maurca

dutos e preparadCs para <erem _usa-'

dos na medicina ou ng farmacia. |
Classe: 8.

dist.nguir apardlhos
eletronicos e suas paries: aparcihos
de tuste para televiedo, aparelhns ue,
sons, alto-falantes -— apareinos eletro
para b&rbs — antenas — apar(_;lhos
de contréle de sons — ampliticacores
— aparelhos de .massagens vibrado-
res — aparelhc® de freqliéncia modu-

lada — aparelhos de intercomunica-.
¢do «— bobinas -— chassis — comuta~|
do.es — chaves elétric&s -— G.SCOS,
gravados — dlals — “iimes revelados|
_— filas magnéticas — fonigratos —|
fics elétricos -— gravadores — izola-
dores — lampadas — microicnes —

mestradores — pithas — piugs — pick-
ups -— radios — resisbinclas -- seie-
clonadores —- soquetes — tomauas -—
tubos — televisores — transfoymado-

discos automaticos ou ndo — valvulas,

xturaaorab e dist-ibuldoras de concre-

:— raartaletes -— ventiladores e exaus-

Artiges: Pala dist.nguir como marca

gener.cor  sUwstancias guumicas, pro-

autos e prepuradcs para serem usados
na med.cina ou na farmacia.

N° 889.949

ot t
/enLam

'INDUSTRIA BRASILEIRA

Requerente: Rosenhain S.A. Indus-

tria e “Comércio.

Local: San Paulo,

Classe: 6.

Artigos: Para distinguir: motores elé-
tricos — alternadores -~— geradores
para corrente continua e nlternada -—
plainas — limadoras - plainas de;
me:za — tornos mecanicos — tornus

revolver —. placas e ferramsentas pa &
tornos — magquinas para furar e cene
trar — mugunas para ccrtar e ser—
rar — maguinas amaossadswras — mis-

to e karro — maquinas para indas-
tria de papel — maguinas compres-
soras — maquinas adaptadas na con-
servatiu.e cons:rucido de estradas ~
mineragiio — corte de madeiras —
movimento de terra — cairvetos e ou-
tros fins indust.iats —- méguinas de-
sempalhadoras debulhadoras
descascadoras — ensacadseras ‘'— bru-
nidoras — catadoras — class:ficado~
ras — eclevadoras — ventiladoras
secadoras —- [rituradoras -- pulveri-
zadoras —- moinhos paca cereais —
irezas — esmeris- politiizes
tranchas — tfesouras -~ plainas — tu-
pias - maguinas de abrir chavetas

tores para forias -- bombas centrify-

gas — rotativas — de deslocamento e

a pistdo — para todos us fins — arie-
tes — caldeiras e turbinas.

N¢ 889.¢48

- DEPOSITRONICA
Inddstria Brasileira

Requerente: Mauricio Sion Importa-
¢do, Exportaciio ¢ Cpméreio Ltda. |
Local: Saoc Paulo, i

Classe: 8. i

Artigus: Parw  distinguir  aparelhos
eletrénicos % suas partes: eparelhos
de teste para televisko, aparelhcs dei
sons, alto-falantes — aparelhos eletro
pala barbg — antenss -— aparelhos
de confrile de sons — amplificadores
— aparethos de massagens vibrado-;
res -— aparelhos de freqiiénecia modu-
lada - aparethos de interccmunica-
¢do — bobines — chassis — comuta-
doves — chaves elétricas discos
grevados — dials — fi'mas revelados
— fitas magzéticas — fonbdgrafos —
fics eléetricos — gravadores — isdla~
dores — IAmpadas — microfenes —
mestragores — pilhas — plugs — p ck-
ups — radios — resisténecias — «pige
elonadores -~ sogquetes — NMAGAS -

. N? 289.950

A Agﬁardente
de Cana

[ a——

TELLR

-

-Reguerente: Mercantil Degiovaund
Ltda.

' Local: S0 Paulo.
Classo: 42,

Artigos. Para distinzulr:
de cana.

aguardente

N? gas.os1

HOTEIS REUNIDOS
" A B C" LTDA. .

Hotéia Reunidos “ABC™
Ltda.
Local: S4o Paulo,

Nome de emprésa.

Requerente.

N° 8£9.952

IND. BRASILEIRA’

Requerente: Irmios Avella & Cia.

Ltda.
YLocal: Sdo Paulo.
Classe: 1.
Aplicacdo: Para distinguir: revelado-
res — fixagores — regeneradores —-

produtos auxiliares pary u revelagdo
fde chapas fotograficas e radiograficas
— recuperagio de prata nos banhos
de fixador usado pelos radintnzistas e
Iaboratérios fotegraficos.

N? 889.953

INDUSTRIA BRASILEIRA

Requerente: Eletro Metabirglea Jo-
mar Lida.
Local: Sao Paulo.
Assinalar: Ferramentas de (6da espé-
cie (exceto quando partes de mAaqui- .
uas) ferragens e cutelavia em geral.
Pequenos articos quando nin de ou-
tras classes, de qualquer metal, da
classe 11,

N° 389.954

STCY £ PR YRY' QIR RS BRG K VST

Requerente: Auto Posto Sitel Ltda.
Local: Sio Paulo. '

Assinalar: Prestacfio de servicos em

postos — lavagens — lubrificaco —

garagens — assisténcia ~meclnica &
veiculos, da classe 50.
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N° 889.955

N . ~ Local: Guanabara . Local: Guanabara
: MULTECAP ; ; : Classes: 1, 2, 3, 4,.5, 6, 7, 8, 9, 10}
! Nome Comercial 11, 12, 13, 14, 15, 16," 17, 18, 19, 2u,
' - S 21 :
Requerente: Multicap-Corretora de | = 31 gg: gg' 32’ ;g’ gg' 27, gg'jg' 38’
Céambio E Vailpres Mobilidrios Ltda. N° 597.266 "a1, 43, 43’, 44: 45 46, ’47’ 48, 49, 2 50
Local: Guanabara. Titulo de Estabelecimento
«Classe: 33 — 'Titulo.
N° 889.956 ' . .N° 674.242
MONTEMAR

3/75}%5 l‘
JngEtlR

Requerente: Indistria = Mecondes
Precisdo Imeca S.A.
Loecal: Guanabars.
: . Classe: 50.
Servigos: Fundicido de ligas ndo fer-
rosas ~ recuperacéo de bielges — ca~
misas e cilindros de motores — ci-
lindros de motores aeronauticos —
eixos de comando de valvulas — ei-
x0s de manivelas (vibrabrequins) -—
escatéis (caneletas) — hastes ~— pi-
nos de cruzetas — pinos de pistho -
pistoes (émbolos) e rolos — revislo
de motores diesel pesados — compres-
sores e bombas. :

N¢ 889.957

a@@av@s

Industria 'Brasﬁe_ira

de

)

Requerente: Ragoaves Fabrlca, de Ra~
¢oes Litda.
Local: Guanabgre.
Classe: 41.
Axtiszos ‘Ragdes, pare aves.

| (
BANCO BOAVISTA S. A.

Requerente: Banco Boavista S/4.

TERMOS ANTERIORES
Ne 530.355

-

Requerente:

& 4
~ 5

OQUE'O-BRA
EXPORTA

Associacdo Braiileira de
Relacdes Publicas

Ind§stria Brasileira

Requerente: Confecgdes Montemar
Limitada

Local: Sdo Paulo
Classe: 23.

Artigos: Na classe

:@ q:gataaram‘ ¥ ‘Ew OS V[K‘NGS

Requerentﬂ Restaurante Escail-
. dinavo Ltda.
Leeal: Sao Paulo
Classes: 41, 42 e 43

Artigos: Titulo de Estabelecimento

N 652.336/137

Requerente: Lapronor -~ Plastisois
, Iimitada
Local: Sédo Paulo
Classes: 36 e 28
Artigos: Nas classes

N% 889 958-959-980

!NDUS FRIA BRASILEIRA

Regiferente: Novatragio — A.rtemboa
de Borrachg S.A.
Local: Sio Pauio.

Classes: 6 — 21 — 389,

Artlgos nas classes.

N 889.961

Requezente' Penaé-Fefias e Expo-
- ¥cdes.

. Local: Novo Hamburgo.
Classes: 16 — 25 — 28 — 32 ¢ 88
:+ ‘Titulos

Ne 671.150

GRANJA DAS
'CODORNAS

. Requerente:

- Artigos:

—

. N 684.180
BOITE CASCAIS

v

Wutzls & Gongalves
Limitada

Local: . Sdo Paulo
Classes: 33, 41, 42 e 43
Titulo de Estabelecimento

1P b B

N° (685.059 .

Lred

s

1
IND, BRASIT.EIRA

Construcoes  gletricas
Eltec S/A.
Local: S3o Paulo
Classe: 48 .
- Artigos: Na classe

Requerente:

N9 71,463 l

Requerente: Ary Perreirs Pedra
Local: Guanabara
Classes: 19 e 38 .

Tiiulo de Estabelecimenio

e S

RO 671.462

© QUE O BRASIL
'EXPORTA

Requerente: Associacéio Brasileira de
Relacbes Phblicas
Locsal: Sfo Paulo

Classes: 1 £, 8, = 5,6 7,89,
11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20,
21 22 23 24,95, 26, 27, 28, 29,
81, 32, 38, 84, 85, 36, 37, 38, 39, 40,
81,40, 43, 44’ 45. 46. 47, 48, 49, ¢ 30
Titulo de Estabelecimento |

10,

N° 686.924/2F
‘CHAROLATS
Ind. Brasileira
Reg serente: Fubert Louw Jean

Piette
Local: Sio Paulo

Classes: 19 e 41
Artigos: Nas classes

N° 688.170/171

(e To [rlclo O

Recué-ente: EME —. BEguipu.nenios

Maedliens e Industriais Lida,
Loeal:

Fig cans;

Guranabars
Te6
Artigos: ' Nas classes

N¢ 669.043 .

Requerente: SEL — Rex Corporation
Local: Estados Unidos da Américs
Classe: 1 ;

Artigos: Na classe

N9 689.122

]
Requerente: Stabilimenti E1&L 1()-*7
meccanici Riuniti Ansaldo San
Giorgio
Local: Italla
Classe: 6
Artigos: Na classc .
‘ Ne -689.123
LI
\
>

)
Requerente: Stabilimenti £Elettios
meccanici Riuniti Ansaldo San
Giorgio e
“Local: Italia
Classe: 8
Artigos: Na classe

N 639.124

Requevente: Stabilimeati Elettroe”
meccanici Riuniti Ansaldo San
Giorgio
Tocal: Itdlla
Classe: 21
Artigos: Na elasse

Ne 689.848

Fbrp‘-e;;as Leds:.

_Requerente: Forpecas Ltd&,
Local: Minas Gerals

Nome Comercial
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N¢ 689.452 . ¢ 694.3823 " Ne 702.215 N¢ 704.756
' 1 ' M-IGRA
.Quanto Mais Quente ielhor! | = - ® € " LANBARY -
: ARIES L EEAE Ind, ZBrasileira.
, Industria: Brasileira
Requerente:RTe-lg)rzséo Excelsior Requerenteiiﬁt?;é;adora Arles . Requerente: Farid -Auaaa
fo - - o Requerente: Martinho Tazinaffo Local: S@o Paulo
Local: Guansbara . Local: Sao Taulo L ocal: Sfo Paulo ppgllasse: 4
Artigos: Na classe Artigos: Na. classe : Classe: 41 rligos: Ma classe
' N° 696.809 , Artigos: Na classe . N® 706.375
0 _ .
N? 69%.066 e . Requerente: Ancorvis Eletro«
» " : . e 702.663 ! . Metalurgica Ltda.
. T AR R A FA | . Lceal: S&o Paulo
; 1 : . P . Classe: 8
- {Z @ |ND. BRASILEIRA 6\,‘9 Artigos: Na classe
w o bY : . y 0 h
& Requerente: Tarrafa Bar Lida. >y J ' e 705,421

B , | Local: Sdo Paulo | V§z%§@°a )
; gt rons 1 ’ it C A ~ "
v ﬂ@@y@? Artigos: Na classe | . fi"y@ 4 v E L‘AUTO

- Q. .
N° 698.658/59 5 . . . .
y 1 RS IND. BRASILEIRA
Requerente: Paulo Eugénio Niemeyer g i ; .&}‘
Loca(l?:lascs;:? rgaébara. i @‘0' . Requc.eute: Velautor Auto Impos-

tadora Ltda.

. Local: Sao Paulo
, Classe: 21

Arfiges: Na classe

Titulo de Estabeleciminto

Q. 067
e 691.06 Requerente: “Bretanha” — Indiistria T 705480
INDUSTRIA BRASILEIRA de Papéis Ltda. e
. / * Leeal: Sdo Paule
q} Requerente: Comercial Langeant ,
A Pavan Ltda. Classe: 38 o
: Local: Sio Paulo : P ' :
6*@ Classes: 7 e 16 ) Artigos: Na classe Q{}
s @) Artigos: Nas classes : - ' &, - N
S , . LI ‘ . ' K-L4
) N9 699.693 N° 702.713 ) ) .%. ‘9@‘
W & . Sulparana de | » s
. & ot - &
< \Z\ ?‘ ‘E . A ' & ..;?‘ A
» Engennaria RS - &8
N . , ~ .
: @9 4 2" R te: Luiz L
i : fot Ao Requerente: Sulparans de Hnge- ’ . equerente: Lulz Lanaro
Reque*cntiécfla:ulé uggiirzlmlroa Niemeyel nharia Ltda. ‘ - & ) @'@ LOC?;I{ ff-o lplaulo
“Classe: 33 Logij.;;sﬁa%né. v G K“fy | Artigcsa;wi"a ciasse
Titulo de Esiabelecimento SoE. R . T
: Titulo de Estabelecimento &Q’ . S rem a0
. E - A
N -693.619 ‘ N 699.592 >

. VANTAGE HOUSE
7| "CASA DAS CORRENTES ” |

adusttis Brasileirs Requerente: Editéra “Caminho Reguerentl: Vautase Fouse lnc.

' ' 1 \ Suave” Lim'tads Tocal: Estados Urides da América
1 . o Classes: 41 e 43
Local: Sdo Paule Artigcs: Mas Classes

Requerente: Casa das Correntes .

Importagio e Comércio Ltda,. Classe: 32 ' N? 708.443 -
. A . Sa . ) T
IND. BRASILEIR Local:- Séo Paulo Artigos: Na classe
Classe: 11 ] ARLE K'
. Artizos: Na classex e
gos: | . Ne 704.793 Ind, Brasileira
Requerente: Jerson Fernandes
Goncalves N° 701.011 !
Reauerente: Arlex -— Tndustria de

Local: Sdo Paulo .
Classe: 8 - ¢
Artigos: Na classe

Equipamentas Tétricos Ttda.
Locall Sao Paulo
Clas=a: 8
Artizos: Na classe

N¢ €94.286 - N9 881.701
Requerente: ORNEP - Organizacfo
Nacional de Empreendimentos
< ' S L S
Promocionais T.tda. AR
ais & m@_! (",’ﬁfgl\;\f\‘iw i
Requerente: Fama Ferrsgens S/A. | Local: Sio Paulo Ind o T T ey
Local: Sfo Paulo . ndistria Brasileir
o < rasileira
v ) , Classe: 33 : Classe: 32 )
Requerente: Antomio Placida Perefra : Sinal de Propagande e Artigos: Na classe Requererfe: Tndistria e Coméicio
. Junior . Atlantis Rras'l Lida,
Local: S8o Paulo - R ”'_ —— Local: 80 Pavio
-~Classe: 50 : MY D N 17 ( o W : [ Clazse: 44
prp s 0 PRECO DO NUMERO DE HOJE: NCr§ 0.16

Lrtiges: Na classe



